V|

DER KINDERBUCHVERLAG
BERLIN

13708 e @

UNSERE WELT
GRUPPE 3

IN WERKSTATT ARBEIT UND TECHNIK
UND BETRIEB

DER GASMANN KOMMT

VON KARL MUNDSTOCK







KARL MUNDSTOCK

DER GASMANN KOMMT

m DER KINDERBUCHVERLAG BERLIN



Umschlagbilder und Fotos im Heft von Hein-Foto Berlin. 1 Zeichnung von
Edgar Leidreiter, 1 Zeichnung Stéddt Gaswerke Berlin,
2 Zeichnungen aus ,Berufsbildung” 1950, Heft 13.

Alle Rechte vorbehalten. Copyright 1951 by Der Kinderbuchverlag Berlin,

Genehmigungs-Nr. 376/70/50. Satz und Druck: (111/9/1) Sachsenverlag, Druckerei-
und Verlags-Gesellschaft mbH, Dresden N 23, Riesaer Strafe 32 4057

Preis 0,60 DM

Bestellnummer13708. 1.—20. Tausend 1951, Fir Leser von 13 Jahren an.



.Morgen kommt der Gasmann®, sagte die Mutter. Sie sefzte den Milchtopf
ab und ging zum Gasmesser, um nachzuschauen, wieviel Gas wir verbraucht
hatten. Ich guckte mit ihr auf die Z&hleruhr, die fir mich voller Geheimnisse
steckte.

+Wie funktioniert eigentlich dieses Ding?” fragte ich sie.

.Du mit deiner ewigen Fragerei”, antwortete sie mir, ,so genauv kann ich dir
das nicht sagen. Frag den Gasmann.”

Den Gasmann fragen! Daran hatte ich nicht gedacht. Sicherlich konnte der
mir erklaren, was ich unbedingt wissen wollte: wie das Gas in den Gas-
messer kommt und wie es das Zéhlwerk in Gang setzt. Die Zdhleruhr inter-
essierte mich besonders. Einen Wecker, den kein Uhrmacher mehr reparieren
konnte, hatte ich einmal auseinandergenommen und untersucht. Sein Werk
bestand aus Zahnradern, die ineinandergriffen. Wenn man ihn aufzog, spannte
man die Feder, die das Radwerk in Bewegung setzte. Die Uhr lief ab, indem
sich die Feder entspannte. Als ich das entdeckt hatte, war mir das Ganze
lacherlich einfach vorgekommen. Aber eine Gasuhr? Hatte die auch eine
Feder? Niemand zog sie auf. Wie kam es, daf} sich die Zeiger von Strich zu
Strich bewegten, wenn man Gas verbrauchte ¢

Das Gas, hatte ich einmal gelesen, wird in die Rohre gedriickt. Es hat also
eine Druckkraft wie ein Wasserstrahl. Bei Gasen nennt man das Gasdruck.
Also muf3 die Gasuhr durch den Gasdruck bewegt werden. Wie geschieht
das? Ich dachte dariber nach, bis ich einschlief, ohne jedoch zu einem Er-
gebnis zu kommen. Wenn, ich nur nicht den Gasmann verpasse, dachte ich
noch. Und richtig! Ich wache auf, da ist er schon da. Ich rein in die Buchsen
und raus auf den Flur. Er steht bereits an der Tor. ,Morgen, junger Mann®,
sagte er lachelnd, ,wir haben wohl Ferien, wie2” Ich druckse und druckse,
weil ich erst nicht so recht weif3, wie ich fragen soll.

»Nicht so einfach”, antwortete er. ,Die Uhr, ja, die wird durch eine Membrane
getrieben. Es gibt trockene und nasse Gasmesser. Heute werden nur noch
Hochleistungsgasmesser hergestellt.”

Membrane, Hochleistungsmesser ..., damit kann ich nichts anfangen. Als die
Ferien zu Ende sind, frage ich Lehrer Krause. Der weif3 so ziemlich alles, aber
das weif3 er auch nicht. ,Na, Freunde”, sagte er, ,wenn ihr euch dafir inter-
essiert, schaun wir uns an, wie ein Gasmesser entsteht. Dann werdet ihr auch
begreifen, wie er funktioniert.”

So gehen wir zum volkseigenen Betrieb Gaselan. ,Es war nicht einfach, die
Genehmigung zum Besuch zu bekommen”, erzdhlt uns Herr Krause auf dem
Wege. ,Es stort bei der Arbeit, und nicht jede Schulklasse kann Disziplin
halten. Aber ich habe erzéhlt, daf3 ihr tichtige Meister und Ingenieure wer-
den wollt.” Wir kommen nicht dazu, ja zu rufen; denn wir sind schon da.



Was es in einer solchen Fabrik zu sehen gibt, wie sie eingerichtet ist, wie
die Fabrikation lauft, wie sie geleitet wird und wie fir die Belegschaft ge-
sorgt wird, davon will ich euch jetzt erzdhlen.

Wir haben gestaunt, wie grof3 diese Fabrik ist. Man kann sie schon von wei-
tem erkennen. Wenn ihr mit der Berliner S-Bohn von der Jannowitzbriicke
zum Ostbahnhof fahrt, seht ihr links rote Ziegelmauvern mit Gitterfenstern und
dazwiszhen neue weifle Gebdudeteile, die eben fertig geworden sind. Das ist
die Gaselan. Das Haus, in das wir jetzt eintreten, sieht aus wie ein Klotz.
Ein Mann vom Betriebsschutz fihrt uns Uber steinerne Flure, bis wir vor dem
Direktionszimmer stehen. Vielleicht wird uns der Betriebsleiter begrifien, falls
er Zeit hat, Die Direktoren haben viel zu tun; sie sind genau so bemiht, die
Aufgaben des Finfjahrplanes zu erfillen, wie die Arbeiter, und da sie die
Verantwortung fir den ganzen Betrieb haben, kennen sie oft keinen Feier-
abend.

Ein Mann von der Betriebsgewerkschaftsleitung fohrt uns. Fremde dirfen
ndmlich nicht allein durch die Fabriksdle gehen. Wie leicht kann einer, der
nicht Bescheid weif3, in eine Ma-
schine geraten oder einen kost-
baren Apparat beschédigen. Es
gibt sogar Menschen, die darauf
ausgehen, solche kostbaren Ap-
parate zu zerstéren oder zu steh-
len. Um diesen Verbrechern keine
Gelegenheit zu geben, ihre Plane
auszufihren, hat jedes Werk sei-
nen Betriebsschutz,

Wir kommen durch Fabriksidle, in
denen es vor Larm und schlechter
Luft kaum auszuhalten ist. Sie sind
. dunkel und haBlich. Aber ploizlich
stehen wir unter weif3getinchten
Decken, vor grofien Fenstern, die
Luft ist rein, und die Maschinen
sind weit Uber den Raum verteilt.
Die einen Fabrikséle sind alt, aus
der Vergangenheit Gbernommen
— die anderen sind neu, in un-
serer Zeit entstanden. Heute denkt
man zuerst an den Arbeiter, wenn
man Arbeitsrdume schafft. Er soll
frische Luft atmen und sich zwi-
schen den Maschinen ohne Gefahr
bewegen konnen.

Das ist eine grofie Raboma (Radial-Bohr-
maschine), die schwere Arbeit verrichten kann.
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Was gehért alles dazu,
um einen Gasmesser her-
‘zustellen! Und wie viele
Arten Gasmesser gibt es!
Nizht nur ,nasse” und
strockene” (Uber diese
Fachausdriicke spreche ich
spater noch einmal), auch
grofiz und kleine, runde
und eckige. Ich stehe da
und schauz und schave und
komme nicht klar mit den
unheimlizh vielen Teilen
und Teilchen, die in einem
einzigen Fabriksaal ange-
fertigt werden. Wer soll
da noch herausfinden, was
zum Gasmesser gehdrt
und was nicht! Neben
kleinen summenden oder
kreischenden Apparaten
stehen Ungeheuver von
Maschinen, die brillen
oder heulen, stoflen oder
gleiten, sich drehen oder
hin- und herrucken. Ma-
schinen, sag ich euch, die
man fast in den Rucksack
stecken kann! Und solche, die vom Fuflboden bis zur Decke reichen! Bohr-
maschine nennt der Meister die kleine, mit der winzige Lécher in das Ge-
hGuse einer Gasuhr geschnitten werden. Karussellbank nennt er eine andere,
auf der der Drehkolben eines grofBen Gasmessers bearbeitet wird. Tatséch-
lich, da ist eine Maschine mit einem Tisch, der sich wie ein Karussell im Kreise
dreht. Jetzt steht das eiserne Ungetiim still, und wir kénnen es untersuchen. Das
Werkstick wird ausgespannt, und wir sehen, daf3 der Tisch spiegelblank ist.
«Kein Stéubchen darf darauf kleben”, sagt der Dreher, ,.sonst ist das Ganze
vermavert.” — ,Vermavert?” fragen wir. ,Ach so, das versteht ihr nicht”,
entgegnet er. ,Nun, der Maurer setzt einen Stein auf den anderen. Wenn
seine Maver auf den Millimeter und nach der Wasserwaage stimmt, dann ist
es gut, dann hat er genau gearbeitet. Bei uns kommt es auf einen zehntel, ja
einen hundertstel Millimeter an. Wenn hier einer sein Maf} nicht einhdlt, das
Werkstick nur ungefshr hinzaubert und es unbrauchbar abliefért, dann sagen
wir: er hat gemauert oder Ausschuf3 gebaut. Seht mal her...”

Die Karusselldrehbank



Der Dreher hat mir ein Haar ausgerissen. , Auf solch einen Haarstrich kommt
es an”, erklért er uns. ,,Wenn ein Harchen auf dem Drehtisch klebt, dann liegt
das Werkzeug etwas hdher. Nicht gleich um das ganze Harchen — denn das
wird beim Festspannen des Werkstiickes breitgedrickt —, aber doch um den
winzigen Bruchteil eines Zehntelmillimeters. Wenn dieses Harchen aus Eisen
und etwas dicker wére, ein Eisenspan etwa, kann es schon geniigen, die ge-
samte Arbeit hinféllig zu machen.”

Wir missen wohl sehr verbliffte Gesichter gemacht haben, denn der Dreher
meint: , Da staunt ihr, was?” Mit einemmal ist die Maschine, die von auBlen
so plump aussieht, kein eisernes Ungetim mehr. Wir sehen vom Karussell-
tisch zu den Schienen und Rédern hinauf, aus denen sich der obere Teil zu-
sammensetzt. Auch hier ist alles spiegelblank, auch hier kann ein einziger
Span die Mihe von vielen Stunden in einer Minute zunichte machen. Die
Schienen dienen zur Einstellung des Werkzeughalters. Eine Schiene
steht senkrecht, sie ist breit wie ein Torpfosten und so hoch, daf} der Dreher
mit der Hand nicht hinauflangen kann. Die zweite Schiene ist ebenso dick
und lang, liegt aber waagerecht. Die waagerechte Schiene ist an der senk-
rechten befestigt. Welche Aufgabe haben diese beiden blitzsauberen Eisen-
balken, die einem liegenden T @hneln?

«Schienen, Eisenbalken2” Unser Dreher lacht. ,Das sind Gleitflachen.
Hier dieses Rad”, er zeigt darauf, ,dient zum Einstellen der Hohe des Werk-
zeughalters. Mit ihm komme ich aber nur grob hin, auf ein zehntel Milli-
meter. Will ich noch genauer arbeiten, so habe ich dariiber die Feineinstellung.
Seht ihr2 Wenn ich an einem der beiden Rader drehe, lduft die waagerechte
Gleitflache an der senkrechten auf und ab, wie ich es brauche.”

Der Dreher |8t die waagerechte Schiene aufwérts und abwaérts gleiten wie
einen Fahrstuhl. Er erklari uns den Mechanismus dieser Maschine und ver-
wendet viele Fremdwdorter, die ich mir nicht merken kann. Ich erzéhle euch
lieber, was ich in der Fabrik alles gesehen habe. Und wer sich fiir technische
Einzelheiten interessiert, findet sicherlich in einem Fachbuch fir Maschinen
eine genavue Beschreibung.

Mit einer Hand bewegt der Dreher spielend leicht einige Zentner Stahl, das
Gewicht der Gleitflache. Nimmt man die Maschine auseinander, so miissen
die einzelnen Teile mit dem Flaschenzug bewegt werden, weil kein Mensch
sie heben kann. Der Dreher aber stellt sie haargenau ein, auf den hundert-
sten Teil eines Millimeters, indem er nichts weiter tut, als daf3 er eine Kurbel
nach seinen Berechnungen handhabt. _

Nun zum Werkzeughalter. Er sitzt auf der waagerechten Gleitfléche.
Dort kann er hin und her geschoben und ebenfalls auf ein hundertstel Milli-
meter eingestellt werden. Was ein Werkzeughalter ist, muB ich euch wohl
nicht erklaren, ihr erratet es aus dem Namen. Im Werkzeughalter unserer
Drehbank ist ein Drehstah| eingespannt, ein daumendickes Stick Stahl,
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Orenstant

Ein gewdhnlicher Drehstahl, wie er
bisher verwendet wurde. Seine
Form ist entscheidend. Je spitzer
der Keil ist, desto leichter dringt er
in den Werkstoff ein, um so leichter
bricht aber auch die Spitze ab und
muf} nachgeschliffen werden.

Richtig!

V222227

Ffaisch!

Falsch!

y:0
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- §
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Ein ,Hartmetalldrehstahl” mit einer
Schneidplatte aus Hartmetall, das in
einem besonderen Verfahren unter
Verwendung von Wolfram-, Titan-
oder Kobaltkarbid hergestellt wird.
Es ist hérter als der hareste Stahl.
Mit dieser Schneide werden eine
héhere Schnittgeschwindigkeit, ein
groBer Span und eine léingere Ge-
brauchsdaver des Werkzeugs er-
reicht. AuBlerdem gibt es noch den
verbesserten Hartmetalldrehstahl,
den sogenannten Schnelldrehstahl.

das gehartet und gescharft ist und dadurch
die Fahigkeit erworben hat, anderen Stahl zu
bearbeiten. Ihr miBt nun nicht denken, daf
der Drehstahl sich dreht und deshalb Dreh-
stahl heif}t. Er ist fest eingespannt in den
Werkzeughalter und steht anseinem Ort. Was
sich bewegt, was laufend an ihm vorbeikreist,
ist das Werkstiick, das er abdreht, um ihm die
Form zu geben. Wenn die Maschine lauft,
hebt ein solcher Drehstahl Spéne vom Werk-
stick ab. Werkzeuge, die wie ein Drehstahl
arbeiten, nennt man spanabhebende
Werkzeuge.

Der Dreher wendet sich einem runden Brok-
ken Gufleisen zu, der so grof3 ist wie zwei
auvfeinanderliegende Trommeln. ,Heb mal
an”, sagt er zu mir. Als ich vor Anstrengung
fast berste und das Eisen sich nicht vom Fleck
ruhrt, grinst er. ,Festgeklebt, wie?2’ Dann
bickt er sich. ,Pafl mal auf, wie man's macht.
Erst kippen wir es. So. Dann ein Ruck in
den Knien, Kreuz hohl gédrickt, und schon
liegt's uns vor der Brust.”

Der Dreher schiebt das Eisen auf den Tisch.
»Mit den Muskeln allein hatte ich das Ding
auch nicht vom Boden weggekriegt. Hier muf3
man mit dem Kopf arbeiten. Richtig Gber-
legen spart Zeit und Kraft.” Der Dreher
schwingt einen Schraubenschlissel, so lang
wie mein Unterarm. Er legt ihn vor sich hin,
wahrend er die Bolzen und Spannstiicke zu-
rechtschiebt.

Was Spannsticke sind2 Der Name sagt
es schon. Es sind Eisen mit Léchern, weiter
nichts. Sie missen glatt und fest sein. Wenn
sie uneben sind, spannen sie das Werkstiick
nicht gleichméBig oder sie verdriicken es. So-
gar auf ein so unscheinbares Ding, das nur
zum Festhalten gebraucht wird, kommt es an!
Die Bolzen werden rund um das Werkstiick
aufgestellt. Wir prifen natirlich, wie es
kommt, daf} die Bolzen gestellt werden kon-
nen, und entdecken, daf3 der Karusselltisch
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Rillen hat, in denen die Bolzen stehen. Der Tisch kommt mir vor wie ein Riesel-
feld, und ich dachte erst, daf3 die Rillen als Kanéle dienen, damit das Seifen-
wasser abfliefit.

Seifenwasser? Uberlege ich, wird die Maschine etwa douernd gewaschen?
Dann wirde sie doch rosten? Nein, gewaschen wird sie nicht. Nur das Werk-
zeug wird mit einem sdurefreien Seifenwasser oder mit Ol wdéhrend der
Arbeit laufend gekihlt. Und GuBl wird sogar trocken bearbeitet. Wird der
Drehstahl beim Drehen von Gufiteilen vielleicht nicht heif2 ,Schaut euzh um”,
sagt der Dreher, den wir gefragt haben, ,driben werden stéhlerne Zylinder
gedreht. Seht ihr, wie schwer der Drehstahl arbeiten muf32 Er wirft lange
Spiralen aus. Faf3t sie nicht an, sie sind heifl und messerscharf. Sehi dagegen
dort die gufleisernen Kegel. Nur Staub bleibt als Abfall. Der Gu} zerfallt
unter der Schneide des Drehstahls. Das Werkzeug arbeitet ganz leicht. Fafit
mal den Staub an, allerdings schmutzige Hande bekommt ihr dabei, Lauter
feine Kérnchen, fihlt ihr es? Wenn das naf3 wird, klebt es zusammen. Baspiilt
man den Drehstahl, so bilden sich schon unter der Schneide Klumpen und
machen diese im Nu stumpf. Deshalb wird Guf3 trocken bearbsitet.”

Es ist also nichts mit dem Rieselfeld auf dem Karusselltisch. Die Riilen sind
keine AbfluBkandle, sondern dienen zur Fijhrung der Bolzen. Deshalb sind
sie unten ausgekehlt. Stellt ein T auf den Kopf, so habt ihr die Form einer
solchen Rille. Der Dreher fihrt die Képfe seiner Bolzen in die Rillen ein,
schiebt sie in ihnen entlang; sie stehen darin. Je zwei Bolzen verbindet er
durch ein Spannstick, das auf dem Gufleisen zu liegen kommt. Die Spann-
sticke bilden also Bricken von Bolzen zu Bolzen und werden in der Miite
vom Werkstick geiragen. Nun nimmt unser Dreher die Schrauben, die er
zuvor von den Bolzen geldst hat, und schraubt sie wieder auf. Zundchst genigt
es ihm, die Schrauben nur mit den fingern anzuziehen und so die Spann-
sticke lose auf das Gufleisen zu heften. Dann nimmt er den Schrauben-
schlissel auf und dreht eine Schraube nach der anderen fest.

Denkt nicht, daf3 er jede Schraube auf einen Ruck festwuchtet! Dann wiirde
er sein Werkstiick verkanten. Die Spannstiicke ldgen schief und hielten nicht
ordentlich, das Guf3eisen wiirde federn und sich wéhrend der Arbeit lockern.
Selbst das Einspannen eines Werkstiickes ist also Prazisionsarbeit. Wie auf
jedes Staubkdrnchen, so mul man auf jeden Zug mit dem Schraubenschlissel
achten. Jede Schraube wird drei-, vier-, bei feineren Teilen ein dutzendmal
»mit Gefiuhl” festgezogen. Dann erst laBt der Arbeiter die Maschine laufen.
So macht's auch unser Dreher.

Als der Drehstahl sich in den Guf} hineinschneidet, fragt er uns: ,Was denkt
ihr, was daraus wird2 — Ein Drehkolben”, antwortet er selbst. ,Wenn ihr
weiter durch unser Werk geht, werdet ihr die groflen Gasmesser sehen, zu
denen der Kolben gehért.”

Kuttis Nase hat zwar grofie Ahnlichkeit mit einem Kolben, aber wenn ihr
den mit dem Kolben auf der Karussellbank vergleicht, so sieht er aus wie euer
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Daumen neben einer Ele-
fantenwade. Der Dreh-
kolben des Gasmessers
besteht aus zwei Kam-
mern. In die eine stromt
das Gas hinein, aus der
anderen strémt es heraus.
So schnell, wie das Gas
verbraucht wird, so schnell
strémt es nach, und durch
diese  entgegengesetzte
Stréomung wird der Kolben
in Bewegung gesetzt. Das
ist so einfach, daf} es |e-
dem einleuchtet. Vielleicht
besitzt ihr eine kleine
Windmdihle. Dann wifit
ihr, daf3 sie sich dreht,
wenn ihr in die Schaufeln
hineinpustet. Da, wo ihr
draufpustet, ist der Luft-
Jdruck starker als dort,
wo ihr nicht draufpustet.
Stimmt's? Seht ihr, so ist
es auch mit dem Dreh-
kolbengasmesser. In der
Kammer, durch die das
Gas stréomt, wird der Druck
auf den Drehkolben stér-
ker. Wenn alle Haghne ge-
schlossen sind und kein
Gas verbraucht wird, steht

Drehkolben eines groflen Industriegasmessers. Die beiden
gleichgeformten Teile, die die Form einer liegenden Acht
haben, greifen bei der Umdrehung genav ineinander.

Hier sehen wir zwei Formen von Gasmessern: links einen
fir die Industrie, rechts einen fur den Haushalt.

der Drehkolben still, weil das Gas in der Leitung stillsteht — genau wie bei
einer Windmiihle, wenn kein Wind ist.

Warum aber diese lustige Gasmijhle ¢

Das muB3 ich euch der Reihe nach erzihlen. Wenn der Drehkolben sich ein-
mal herumgedreht hat, ist eine bestimmte Menge Gas durch ihn hindurch-
gestrdmt. Man braucht nur einen Zeiger an der Achse anzubringen und weif}:
Wenn der Zeiger einen Kreis beschrieben hat, ist diese Menge Gas ver-
braucht. Der Zeiger ist ein Mefallstdbchen, man nennt ihn Steuverung.
Daran schlieB3t man ein Zéhlwerk an. Das besteht ous Radchen und Walzen,
die wie die Rddchen und Walzen eines Weckers ineinandergreifen. Diese
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Teile sind verschieden grof} und verlangsamen die Bewegung der Achse. Sie
haben Zacken, welche die bisher gleichm&fiige Bewegung in eine ruckartige
verwandeln. Wenn der Drehkolben sich einmal gedreht hat, springt der
Zeiger der Uhr um einen Strich vor. Auch die Zeiger einer gewdhnlichen Uhr
hopfen. Schaut euch den Sekundenzeiger auf Vaters Taschenuhr an. So springt
auch der Zeiger der Gasuhr, nachdem das gleichméBige Kreisen des Dreh-
kolbens im Zahlwerk verlangsamt und ruckhaft aufgeteilt worden ist.

Wenn ihr den Vorgang selbst ausprobieren wollt, dann nehmt einen alten
ausrangierten Wecker, schraubt das Gehéuse ab und schaut euch das Werk
an. Vergeft aber nicht, vorher die Mutter zu fragen, ob sie damit-einver-
standen ist. Denkt euch die Feder fort und bewegt die Zeiger mit der Hand.
Dann seht ihr, wie sich die Bewegung von Rad zu Rad Ubertragt.

So arbeiten also der Drehkolbengasmesser und seine Uhr. Aber das ist nicht
der Gasmesser, der in unserer Wohnung steht. Der Apparat, vor dem wir
hier stehen, reicht Herrn Krause bis an die Brust und ist dick wie eine Pauke.
Wie eine riesige eiserne Pauke sieht er auch aus.

Diese Gasmesser werden nur in Betrieben, die einen grofien Gasverbrauch
haben, aufgestellt. Bei unserem Gang durch die Gaselan haben wir sie in
der Giefierei, in der Schmiede und auch in der Betriebskiche gesehen. Jetzt
wufiten wir, welche Aufgaben die Apparate haben, die aussehen wie
schwarze eiserne Schildkréten, die den Kopf eingezogen haben und Médnnchen
machen.

Die Gasmesser, die wir im Haushalt verwenden, sind viel kleiner und nicht
schwerer als eine volle Schulmappe. In diesen Gasmessern ist kein guf3-
eiserner Drehkolben eingebaut, und ich will euch nun erklaren, wie unser
Gasmesser arbeitet.

Da steht er aufgeklappt vor uns: zwei Blechhilsen, ein Stiick Leder und die
Uhr. Der Meister bezeichnet ihn als ,frockenen” Gasmesser. Er erzdhlt uns
auch, daf3 die ,nassen” Gasmesser nicht mehr gebaut werden und die viel-
leicht noch in den Haushalten befindlichen alten Apparate bereits durch die
verbesserten ,trockenen” Gasmesser ersetzt worden sind oder noch ausge-
tauscht werden sollen. Aus diesem Grunde weif3 ich auch nichts dariiber zu
berichten, wie der nasse Gasmesser funktioniert.

Unser trockener Gasmesser ist in der Mitte geteilt. Er hat zu beiden Seiten des
Trennungsstriches je ein ZufluB- und AbfluBloch. Also kann das Gas im
vorderen und im hinteren Teil sowoh! zu- als abflieflen.

Jetzt werdet ihr schon erraten haben, was das Leder bedeutet. Es hat die
Aufgabe, kein Gas durchzulassen, muf3 also eine besondere Art Leder sein.

Das Leder ist die Membrane, die in der Mitte befestigt ist und den Gasmesser
in zwei Kammern teilt.
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Nun wollt ihr vielleicht
auch erfahren, welche Be-
deutung diese beiden Gas-
kammern haben. Drickt
einmal das Leder oder
fachménnisch gesagt die
Membrane nach vorn und
schaut in die hintere Kam-
mer ins ZufluBrohr. Was
seht ihr dort 2 Eine Scheibe,
das ist das Ventil. Wenn
die Kammer mit Gas voll-
gefollt ist, 16st die Mem-
brane das Ventil aus. Das
Ventil schiebt sich in die
Miindung des ZufluBBrohres
und stoppt die Gaszufuhr.
Zur selben Zeit 6ffnet sich
das AbfluBrohr auf der
anderen Seite. Es kommt
also kein neves Gas mehr
in die hintere Kammer,
sondern das alte fliefit ab.
Umgekehrt verhélt es sich
in der vorderen Kammer.
Diese ist jetzt leer. Dort
schlieflt sich das Abfluf3-
rohr, wdhrend sich das
ZufiuBirohr &ffnet. Wenn
in der hinteren Gaskam-
mer das Gas abstromt,
flieB3t in die vordere neues
Gas hinein. Dieser Vor-
gang geschieht jeden Tag,
jahraus, jahrein in euren
Gasmessern. Solange eine
Gasflamme brennt, so-

Der Haushaltgasmesser aufgeklappt. Er arbeitet nach
dem gleichen Prinzip wie der Gasmesser auf unserem
Titelbild. Links sehen wir in die Kammer, die wir uns
mit Gas gefillt denken missen. Die Membrane ist ein-
gedrickt. Rechts ist die gleiche Kammer von Gas ent-
leert. Durch den Gasdruck der gefillten hinteren Kammer
ist die Membrane mitsamt der federnden Lasche vor-
gedrickt.

Beim linken Gasmesser sehen wir auf der Rickseite der
Membrane die Steverung, die bei der Vorwirts- und Rick-
wirtsbewegung der Membrane das Ventil (im offenen Ge-
héduse des rechten Gasmessers) beweg!.

lange ihr also Gas verbraucht, leeren und fillen sich die Kammern im
Wechsel. Wie Blasebélge pumpen sich die Kammern leer und voll, und wie
das Leder eines Blasebalges schrumpft und strafft sich das Leder in der Mitte

des Gasmessers.

Nun will ich euch noch erkléren, warum das so ist. Unser Lehrer, Herr
Krause, sagt immer, erst muB man das eine begreifen, dann das andere.
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Ansich?

Schnitt durch einen solchen Hausgas-
messer. Die gesirichellen Linien zeigen
den Weg des Gases. Die Doppelpfeile er-
kldren die durch den Gasdruck ent-
stehende Hin- und Herbewegung der
Schieber (oben) und der beiden Gas-
kommerwénde (unten). Beide Kammern,
die sich abwechseind fillen und leeren,
befinden sich zur Zeit in Ruhestellung.

Ansicht eines noch in Gebrauch befindlichen Typs eines Hausgasmessers, wie ihn unser Titelblatt
zeigt. Am Zéhlwerk dient das runde Literzifferblatt nur der Prifung der Mefigenauigkeit, der
Gasverbrauch wird von den darunter sichtbaren Ziffern abgélesen.

Und zum besseren Verstindnis erzdhle ich euch ein Beispiel. |hr habt gewif3
schon gesehen, wie der Wind ein Hemd aufbléhte, das zum Trocknen auf der
Leine hing. Wenn es recht arg weht, legt mal die Hand darauf. Dann merkt
ihr, wie der Wind driickt. Das ist der Winddruck. Oder die Windstéarke. Solch
einen Druck hat auch das Gas im Gasmesser. Er ist so stark, daf3 er einen
Metallstab bewegt, der auf der Membrane befestigt ist. ‘
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Der diinne Mztallstab wird als Steverung bezeichnet. lhr kénnt euch sicher-
lich entsinnen, dafl es auch bei den grofien Drehkolbengasmessern eine
Steuverung gab. Dort wurde das Metallstabchen von der Achse bewegt. Hier
ist es die Membrane, die das Stébchen auf und ab fohrt. Oben ist die Steve-
rung am Z&hlwerk befestigt und treibt dort ein Radchen an. Das geschieht
etwa so, wie eure Beine die Pedale des Fahrrodes bewegen oder der Arm
die Kurbel der Kaffeemihle oder die Triebstange der Lokomotive {die soge-
nannte Plevelstange) die Rader.

Mit der blanken Stange, die ihr aufien an der Lokomotive beobachten kénnt,
ist es ndmlich so &hnlich wie mit der Steuerung im Innern des Gasmessers, Sie
wird auch durch Druck bewegt, in diesem Fall durch Dampfdruck. Je starker
der Dampfdruck auf sie einwirkt, desto rasender gleitet sie hin und zuriick,
desto schneller drehen sich die Rader. Wenn die Schnellzuglokomotive ihr rich-
tiges Tempo hat, dann sieht die Plevelstange aus wie ein rasender Strich. Aller-
dings mif3t ihr den gewaltigen Unterschied beachten, daf3 in der gleichen
Zeit, in der unser Stébchen im Innern des Gasmessers sein Rddchen ein
einziges Mal um eine Umdrehung verschoben hat, die Plevelstange der Loko-
motive ihre Réder einige zehntausendmal herumgerissen hat.

Wie das Z&hlwerk arbeitet, wifit ihr ja nun sicher. Genau wie bei der Uhr
des Drehkolbengasmessers gibt es auch hier wieder Rédchen und Walzen.
Die langsame Bewegung der Steuverung wird noch mehr verlangsamt, in
Rucke geteilt und auf Zeziger Obertragen. Die Zeiger springen von Sirich zu
Strich — je nach dem Verbrauch. )

Wenn ihr diese Vorgénge genau durchdenkt, ist alles ganz einfach. Und das
trifft nicht nur fir den Gasmesser zu. Wenn ihr immer grindlich tberlegt,
dann kann euzh auch keiner etwas vormachen, und ihr versteht viele Dinge,
die vorher sehr geheimnisvoll aussahen. Jede Maschine ist zuerst ein Wunder
fir uns, so wie der Gasmesser. Aber fragt nur den Arbeiter, der die Maschine
bedient, der weifl genau Bescheid.

Da steht ein Automat. Ich suche in meinem Fremdwérterbuch das Wort
~Auvtomat” und lese dort: ,Ein durch Uhrwerk oder Belastung in Bewegung
gesatztes Gerdt.” In Klammern dahinter steht ,Selbstbaweger”. Es gibt viele
Arten von Automaten. Friher gab es auch Gasautomaten. Die Besitzer der
Gaswerke lieflen die Gasautomaten hauptséchlich in Arbeiterwohnungen ein-
bauen, weil sie firchteten, daf}l die Arbeiter, denen es damals sehr schlecht
ging, vielleizht einmal die Gasrechnung nicht bezahlen kénnten. Diese Gas-
automaten waren so eingerizhtet, daf3 man von Zeit zu Zeit, wenn man Gas
entnehmen wollte, einen Groschen einwerfen mufite. Dabei merkte man gar
nicht, wie man sein Geld los wurde. Mutter hat mir oft davon erzahlt. Als
Vater arbeitsios war, 1930, da haiten sie oft keinen Groschen fir Gas und
konnten kein Essen kochen.
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Heute finden wir kaum noch Gasautomaten. Und die letzten, die vielleicht
noch in einzelnen Wohnungen angebracht sind, werden sicherlich bald aus-
getauscht.

Wie funktioniert eigentlich ein Automat? Die Wiegeautomaten kennt ihr alle.
Man stellt sich auf die Wiegeplatte, wirft ein Zehnpfennigstick in die dafir
bestimmte Offnung, schon surrt es, und die Karte mit der Gewichtsangabe
kommt heraus. Niemand kéme hier auf den Gedanken, von einem Wunder
zu reden. Der Vorgang beruht auf Gewicht und Mafb des Groschens. Der
Apparat ist so abgestimmt, daf3 bei Einwurf einer Miinze, die eine bestimmte
Gréfle und ein bestimmies Gewicht hat, das Réderwerk in Gang gesetfzt
wird. Als im Jahre 1948 das wertlos gewordene Geld aus der Hitlerzeit ein-
gezogen wurde und wir die neue wertbestédndige Deutsche Mark und damit
auch neve Zehnpfennigstiicke bekamen, mufiten zum Beispiel auch die Fahr-
kartenautomaten umgestellt werden; denn die neuen Miinzen waren leichter.
lhr wilt also jetzt, daBl es darauf ankommt, dafl der Ausloser, in unserem
Fall der Groschen, genau passen muf3, wenn der Motor den Automaten in
Bewegung setzen soll.

Ahnlich ist es bei den Automaten in der Fabrik. Natirlich werden sie nicht
mit Groschen in Gang gebracht, sondern durch das Einschalten des Motors.
Der Vorgang ist so éhnlich wie bei der elekirischen Nahmaschine. Wenn ihr
solch eine Néhmaschine kennt, werdet ihr vielleicht sagen, daf} sie nicht mit
einem Motor, sondern mit Strom angetrieben wird; denn ihr habt selbst ge-
sehen, wie die Maschine mit einem Stecker an die Stromleifung angeschlossen
wurde. lhr habt aber nur zum Teil recht, denn der elektrische Strom treibt
nicht die Nahmaschine, sondern nur den Motor. Wiirde man das eine Ende
der Schnur an das Schwungrad der Ndhmaschine halten, wéhrend das an-
dere in der Steckdose ist, so gdbe es prompt KurzschluB. Die Sicherungen
knallten durch, und das angeschlossene Gerdt schmorte durch. Aber das
Schwungrad wiirde sich nicht rihren. Damit die Elektrizitét arbeiten kann,
muf} sie umgewandelt und fir die Maschine nutzbar gemacht werden. Dafir
ist der Motor da. Der Schwachstrom aus der Leitung treibt also den Motor
und der Motor die Nahmaschine. Solch ein Motor, nur viel gréfler, ist auch
in unserem Automaten eingebaut. Er hat 2 PS, das sind zwei Pferdestdrken.
Das heifit, daf3 er mit einer- Kraft arbeitet, die etwa in zwei Pferden steckt.
Damit wir einen richtigen Eindruck gewinnen, rechnen wir diese Leistung in
Zeit, Maf3 und Gewicht um. Danach sind 2 PS imstande, in einer Sekunde drei
Zentner einen Meter hochzuheben. Diese Arbeit leistet unser Motor unermid-
lich, jede Sekunde, solange er lauft. Versucht nur einmal, einen Zentner in
fonf Sekunden einen Meter hochzuheben! Dann hétet ihr erst ein Finfzehntel
der Leistung des Motors vollbracht. Ein gut trainierter kraftiger Mann schafft
es vielleicht zwdlfmal in einer Minute. Aber dann macht auch er schlapp,
wdhrend der Motor seine fiinfzehnfache Leistung ohne nachzulassen weiter
verrichtet. Ich habe im Physikbuch meines Bruders nachgesehen, da steht:
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Bei andauvernder kérperlicher Arbeit rechnet man die durchschnittliche Leistung
des Menschen zu 1/10 PS (1 PS = kgm/sec). Nun weif} ich es genou: Unser
Motor leistet 20mal mehr in der Sekunde als ein Schwerarbeiter.

Um genau zu erkléren, wie dieser Motor, der doch eigentlich nichts weiter
ist als ein Gehduse, in das man Draht, Spule und einen Magneten in einer be-
stimmten Weise eingebaut hat, zu dieser gewaltigen Leistung kommt, mifite
ein besonderes Heft geschrieben werden.

Sicherlich wartet ihr schon lange darauf, endlich zu erfahren, was mit unserm
Automaten produziert wird.

Bestimmt wirdet ihr genau so staunen wie wir, wenn ihr uns bei dieser Be-
sichtigung begleiten kénntet. Der Automat schluckt grofie Eisenstangen und
gibt dafir kleine Achsen heraus, die Achsen unserer Gasuhren. Selbst Herr
Krause wundert sich. Gleich drei Stick von diesen eisenfressenden und achsen-
legenden Biestern stehen
in einer Reihe. Der Mei-
ster erzahlt etwas von
Kurvenscheiben,
aber darunter kénnen wir
uns noch nichts vorstellen.
Das mit dem Gasmesser
habe ich begriffen. Das
konnte man sich vorstel-
len, als der Gasmesser auf-
geklappt vor uns stand.
Aber eine Eisenstange, die
im Innern einer Maschine
wie zwischen scharfen
stdhlernen Magenwdénden
zerkleinert und zu haar-
genau passenden, winzi-
gen Achsen geformt wird,
das ist gar nicht so leicht
zu verstehen. Wir glouben
beinahe an Zauberei. Der
Meister bemOht sich, uns
die einzelnen Arbeitsvor-
gange zu erkléren, und
wir missen tichtig aufpas-
sen, um alles zu begreifen.
Der Meister zeigt uns ein
seltsam geformtes Eisen-
teil. Das ist die Kurven-  Die Revolverdrehbank wird besichtigt.
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Automatendrehbank. Die Kurvenscheiben sind in der Maschine dort eingebaut, wohin der Pfeil
weist,

scheibe. Jede Kurve dieser Kurvenscheibe bestimmt einen Arbeitsvorgang des
Auvtomaten. Das wird euch wahrscheinlich ebenso ungloublich vorkommen wie
uns. Und doch ist es so. Die Kurvenszheibe dreht sich langsam im Innern des
Automaten. Sie ist auf einer besonderen Achse angebracht. Wenn ihr in den
Automaten hineinschaut, seht ihr, wie sie sich unaufhdrlich langsam dreht. So-
viel Zeit, wie sie braucht, um einen Eisenbolzen an einer Kurve entlang laufen
zu lassen, soviel Zeit benétigt ein Arbeitsvorgang. Ist die Kurve abgelaufen,
so springt der Anschlag Uber die Ecke. Der Anschlag ist der Eisenbolzen, an
dem die Kurvenscheibe abrollt.

Wir sehen uns die Kurvenscheibe noch einmal genau an. Zwischen den ein-
zelnen Kurven steht immer eine Ecke, Gber die der Anschlag mit einem hor-
baren ,Klack” springt, wenn eine Kurve abgelaufen ist. Der Anschlag steht
mit dem Support in Verbindung. Wenn der Anschlag Uber die Ecke springt,
dann springt auch der Support, der Werkzeugtrager, und bringt ein
anderes Werkzeug an das Werkstick heran. Uber den Support unterhalten
wir uns spater noch einmal ausfihrlich. Ich habe euch noch nicht von der
Achse erzdhlt, die das Werkstick treibt. Sie rotiert an einem Fleck wie ein
Kreisel und hat keine andere Aufgabe, als sich zu drehen. Die Achse ist im
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Backenfutter anmontiert. So heiBt die Spannvorrichtung unseres Auto-
matan, nach den Backen, die zum Festhalten des Werkstickes dienen; Backen-
futter und Support, so werden auch die Spannvorrichtung und der Werkzeug-
halter der Drehbank bezeichnet. Sind es vielleicht die gleichen Gercnlfe2 Ist der
Automat etwa eine automatische Drehbank?

Dazu muf3 ich euch erst erkléren, was ein Support ist. Dieses Wort kommt
aus dem Franzdsischen, vom Zeitwort supporter, das heif3t herbeitragen. Der
Support ist also ein Geré&t, das etwas herbeitrdgt, und zwar in diesem Fall
das Werkzeug. Deshalb habe ich ihn vorhin Werkzeugtrdger genanat. Das
war aber nicht ganz richtig. Denn der Support trégt nicht nur das Werkzeug
und hélt es fest, sondern er ist beweglich und trégt es an das zu bearbeitende
Werkstick heran. Drehbank? fragt ihr, wir sprechen doch vom Auiomaten!
Damit ist unsere Frage von vorhin beantwortet! Der Automat ist eine Dreh-
bank, und zwar eine selbsttdtige Revolverdrehbank. Schon
wieder ein never Begriff! stéhnt ihr. So ist es in der Fabrik. Jede Maschine,
jedes Maschinenteil hat einen Namen und eine bestimmte Funktion. Auch der
Revolverkopf, der der Revolverdrehbank ihren Namen gegeben hat.

Hier sehen wir deutlich den Revolverkopf in dem vier Werkzeughalter eingespannt sind, Der
Dreher stellt ihn gerade ein.
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Dieser Kopf ist eigentlich eine runde drehbare Scheibe und sieht beinahe
aus wie eine Trommel. An dem Revolverkopf sind sechs oder mehr Werk-
zeughalter befestigt. Wir missen aufpassen, daB3 wir jetzt nicht die Bezeich-
nungen der einzelnen Maschinenteile verwechseln. Also wie war das doch:
Ein Werkzeughalter ist ein Instrument, das ein einziges Werkzeug halt, er ist
ein Teil des Werkzeugtrégers. Der Werkzeugtréiger kann mehrere Werk-
zeuge tragen. Ist der Werkzeugtréiger beweglich, so heif3t er Support. Der
Support der Revolverbank besitzt etwa sechs Werkzeughalter. Das bedeutet,
daf3 man in ihn sechs verschiedene Drehstéhle oder andere Schneidwerkzeuge
auf einmal einspannen kann. Wenn ein Arbeitsvorgang beendet ist, drehf man
den Revolverkopf und fihrt das néchste Werkzeug an das Werkstiick heran.

Ein neuer Arbeitsvorgang beginnt ohne das zeitraubende Ein- und Aus-
spannen.

Der Revolverkopf des Automaten wird von der Kurvenscheibe angeleitet.
Wenn das Werkstick fertiggestellt ist, wird es im letzten Arbeitsvorgang an-
geschnitten und fallt herunter. Die Achse schiebt sich automatisch vor, und ein
neves Werkstiick wird in Arbeit genommen. Wenn der Automat eingerichtet

ist, kann er Tag und Nacht ununterbrochen laufen, ohne daf3 ein Arbeiter eine
schwere Arbeit verrichten muf.

Denkt aber nun nicht, daf3 das alles so einfach ist, wie ich es euch jetzt
erklart habe. Wenn ihr vor dem Automaten steht, glaubt ihr bestimmt, daf3
ihr euch nie zurechtfinden wiirdet. Aber der Einrichter und der Meister kennen
natirlich den Auvtomaten ganz genau und haben uns jedes einzelne Teil er-
klért, wie es aussieht und welche Aufgaben es zu erfillen hat. So griindlich
wie der Meister kann ich die Arbeitsvorgdnge natirlich nicht beschreiben. Da
miBte sich schon einmal ein Mechaniker oder ein Ingenieur entschliefien,
Uber seine Arbeit zu schreiben. In solch einem Buch wirdet ihr dann alles viel
besser und vor allem fachménnisch erzéhlt lesen kénnen.

Ein Automateneinrichter ist ein halber Ingenieur. Es ist nicht so,
daB} ihr einfach in die Fabrik geht, euch an die Maschine stellt und auf den
Knopf drickt. Wenn die Maschine fehlerlos und ohne Stockungen arbeiten
soll, muB3 sie sehr genau und sorgféltig eingerichtet werden. Der Einrichter
mufd die richtige Kurvenscheibe finden. Dazu muf3 er die Kurve ausrechnen.
Mein Freund Kutti kann nie Einrichter werden, weil er im Rechnen eine Vier
hat. Aber ich kdnnte gleich hierbleiben, und wenn ich ausgelernt hétte, kdnnte
ich ein halbes Dutzend Maschinen bedienen. Das wirde mir schon Spafl
machen, nur stelle ich mir vor, daf3 man wenig zu tun hat. Jede halbe Stunde
eine Stange einspannen und vielleicht jeden Tag einen Automaten ein-
richten, das reicht mir nicht. Dann will ich lieber an die groBe Zlehbank an
der die Gasmesserdeckel gezogen werden.

Dieser Vorgang ist eine Wissenschaft fir sich. Wer staunt nicht, wenn er
hort, daf3 Eisen wie Gummi auseinandergezogen wird?2 Und doch ist es etwas
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Alltégliches. Man muf3 nur wissen, daf3 alle Stoffe sich dehnen oder zusammen-
ziehen kénnen. Das reine unvermischie Eisen ist sogar so weich, daf3 man
es mit der Hand biegen kann. Wenn ein Athlet im Zirkus Eisenstangen biegt,
nimmt er solch weiches Eisen dazu. Er zieht es an der Beugung auseinander.
Fir unsere Industrie benutzen wir kein reines Eisen, sondern Eisen mit einem
Zusatz von Kohlenstoff. Die winzige Menge, die davon in unserem Gebrauchs-
eisen enthalten ist, macht dieses so hart. Wir kénnen Eisen durch Um-
schmelzen, Entkohlen, Zusatze von anderen Metallen hérter oder elastischer
machen, so wie wir es brauchen. Das Eisen des Gasmessers ist stark ent-
kohlt. Es ist also ziemlich weich und &3t sich, nachdem es erw&armt worden
ist, leicht formen.

Sehen wir uns die Eisenbleche an, aus denen unsere Gasmesserhillen ent-
stehen sollen. Es sind einfache glatté Bleche. Sie werden einer Holzform, die
der Gasmesserform entspricht, angelegt. Die Bleche ragen etwas Uber den
Rand der Form und werden, wenn der Arbeitsvorgang, also das Ziehen, be-
ginnt, umgebogen. Die Ziehwerkzeuge sind stdhlerne Klammern, die die
Bleche gepackt halten und auf die Holzform pressen. Wie Zihne eines Raub-
tieres umkiammern die Zieheisen die umgestilpten Rénder und fassen sie

Der Zusammenbau eines Gasmessers erfordert eine genaue Paflarbeit. Hier wird die Mem-
brane eingesetzi.
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nicht locker, wéhrend sie das Blech langsam {iber die Form hinwegzichen.
So wird das Blech Bruchteil um Bruchteil eines Millimefers ausgezogen, bis
es schlieBBlich um Zentimeter gedehnt ist. Aber das Blech wird nicht nur ge-
zogen, sondern gleichzeitig dadurch geformt, daf3 es Gber die Form gestreift,
mit dem Zieheisen gepackt und an die Form gepreBt wird. Indem die Form
das Eisen immer tiefer ausstilpt, pragt sich der halbe Gasmesser in einem
einzigen Arbeitsvorgang.

Inzwischen ist auf einer anderen Ziehbank die zweite Halfte fertiggestellt
worden. Die beiden Gasmesserdeckel gehen zur Montage. Dort werden die
Teile, die wir schon kennen, angebracht: die Ventile, die Membranz, die
Steverung, die Gasuhr. Die Gasmesserdeckel werden zusammengelotet, ein
never Gasmesser ist fertig. Nun k&nnten wir den Betrieb verlassen. Wir
wissen, wie ein Gasmesser entsteht. Aber jetzt sind wir erst richtig neugierig
geworden. Jetzt interessieren wir uns nicht nur dafir, wie ein Gasmesser
entsteht, sondern fir die gesamte Produkiion der Fabrik. Plstzlich erkennen
wir, wie viele Erfindungen gemacht werden mufiten, bis eine Maschine kon-
struiert werden konnte. Und wie viele verschiedens Maschinzn arbeiten in
einer Fabrik, um auch nur einen einzigen Apparat herzustellen!

Sténdig ringt der Mensch, ringt mit dem Material und mit der Maschine. Er
lernt das Material immer besser kennen und nach seinem Willen veréndern.
Er lernt, die Maschinen immer vollkommener zu bauen und ihre Leistungs-
fahigkeit zu berechnen und auszunuizen. Ein guter Arbeiter kennt seine
Maschine auf das genaueste und pflegt sie sorgféltig, damit nicht durch seine
Nachlassigkeit ein Produktionsausfall entsteht.

Seine Maschine? Natirlich ist sie nicht sein Privateigentum, so wie sie friher
das Privateigentum des Fabrikherrn war. |hr habt schon begriffen, daf} sie
der Allgemeinheit gehért — also volkseigen ist wie der ganze Betrieb. Und
somit gehért sie auch ihm, dem Arbeiter. Es ist seine Maschine, und er
geht behutsam mit ihr um. Er weif3, daB die Ergebnisse seiner Arbeit allen
und damit ihm selbst zugute kommen.

Jetzt werden bei der Gaselan nach und nach so viele Gasmesser herge-
stellt, wie unser Volk braucht. Warum sollte man mehr herstellen oder gar
weniger? Als Gaselan noch den Kapitalisten gehérte, da waren einmal zuviel
Gasmesser hergestellt worden und ein andermal zuwenig. Zuviel, als man
gute Preise zu erzielen hoffte. Zuwenig, als die Preise sanken. Dann entlief
man Arbeiter, das war fir die Kapitalisten die bequemste Art, Geld zu
sparen. Heute gibt es solche Schwankungen in der Produktion nicht mehr.
Gaselan hat seine Produktionsauflage. Der Betrieb ist in unserem
grofien Volkswirtschaftsplan einberechnet, mit allem, was er herstellt. Weil
dieser Plan besteht, kann keiner seiner Arbeiter arbeitslos werden. Was fir
Gaselan gilt, trifft auf unsere gesamte Industrie zu.
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Vielleicht denkt ihr, ein paar Direktoren bestimmen allein, die anderen stehen
an ihren Maschinen. Friher war es auch so. Aber heute gibt es einen Pro-
duktionsausschuf. Dieser berdt und entwickelt den Plan, nach dem
Gaselan produziert. Dem Produktionsausschu3 gehéren die Tichtigsten und
Klogsten aus allen Abteilungen des Betriebss an. Weiter gibt es die Be -
triebsgewerkschaftsleitung (BGL), die im Betrieb mitbestimmt
und von der Belegszhaft gewdhit worden ist.

Natirlich kann das Werk nicht produzieren, was es will, denn ihr wifit ja
nun schon, daf3 der Betrieb im groflen Plan unserer Republik erfafit und
eingeordnet ist. Doch die Gaselan-Leute denken sich: Der Plan ist gut, aber
wir wollen mehr schaffen. Die eingeplanten Gasmesser reichen noch léngst

Ein Blick 1n die Lehslingswerksiatt, Hier werden Mddchen und Jungen zu anHQgen Facharbeitern

und Ingenieuren herangebildet — zu Menschen, die schépferisch in der Produktion tdtig sind

und inithelfen, unseren Volkswirtschaftsplan zu erfillen.
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nicht, um den Bedarf zv decken. Und durch ihre eigene Planung ergénzen
sie den grofien Plan, nachdem sie sich mit den zustdndigen Fachleuten von
der Regierung beraten haben, ob das Material ausreicht. Denn sie dirfen
das Material dafir keinem anderen Beirieb fortnehmen. Die Plane sémt-
licher Betriebe werden immer wieder miteinander verglichen und abgestimmt,
damit die Verteilung der Rohstoffe entsprechend dem Bedarf und der Wichtig-
keit der Betriebe in der Produktion vorgenommen werden kann. Auch die
zusdtzlich geplanten Gasmesser werden in den grolen Plan mit aufge-
nommen. Nur dann kann man sie richiig verteilen. Wenn man nach einem
Plan arbeitet, mufl alles bis aufs letzte bedacht werden, und alle missen
mitmachen. Jeder Betrieb, jede Abteilung, jede Werkstatt, jeder Arbeiter
muf3 mitplanen. So ist der Mensch an der Maschine wie der Direktor an der
Planung und an der Erfillung des Planes beteiligt.

Gerade kommt der Betriebsleiter an uns vorbei. Er besucht einige Werk-
statten, um sich Ober den Fortgang der Arbeiten zu informieren. ,,Man muf}
stets wissen, was im Betrieb los ist”, bestatigt er uns, ,soviel Zeit muf3 da
sein. Wer nur an seinem Schreibtisch hockt, kann kein guter Direktor sein.”
Wir gehen mit ihm. Was denkt ihr, wohin er uns fohriz — In die Schule.
Jawoh!, der volkseigene Betrieb Gaselan hat eine eigene Schule, Eine Berufs-
schule, die alle Lehrlinge besuchen. Die Klassenzimmer mifitet ihr sehen!
Sie sind hell und freundlich und luftig. Tische und StGhle stehen darin, sie.
glénzen goldgelb von frischem Lack. Hier lernt es sich bestimmt leichter als
in den grauen Klassenzimmern, in denen wir bis jetzt noch sitzen. Herr Krause
meint: ,Nur Geduld. Bald sieht es in unserer Schule auch so aus wie hier.
Je mehr die Arbeiter schaffen, um so eher kommen wir dahin.”

.An uns soll es nicht liegen”, antwortet der Bétriebsleiter, ,wir haben unser
Soll erfillt und Gbererfillt. Doch das genigt uns nicht. Wir haben uns ein
eigenes Ziel gestellt: Jeder Haushalt soll seinen Gasmesser, jeder Betrieb die
notwendigen Gasgerdte bekommen. Wir versorgen die Bahnen, die Héfen,
die Flugplatze mit Gasanlagen. Auflerdem stellen wir auch elektrische Gerate
her. Das alles ist notwendig, wenn wir besser leben wollen. Das haben wir
alle erkannt und streben danach, um die Hélfte mehr zu schaffen, als vor-
gesehen ist. Um die Verwirklichung dieses Gedankens geht es in unserem
Produktionsausschuf3. Fir jetzt ist eine Sitzung angesetzt, in der wir be-
sprechen, wie wir unser Ziel am besten und schnellsten erreichen kénnen.”
Der Direktor ist vor dem Sitzungsraum angelangt. Ich hétte gern hinein-
geschaut und ein wenig gehorcht. Aber die Tir ging so schnell auf und zu,
.daB ich nur einen Blick hineinwerfen konnte; ich sah eine junge Frau, einen
Mann im weiflen Kittel und einen Schlosser, der sich die Pfeife stopfte. Der
Kollege von der Gewerkschafisleitung, der uns bisher durch den Betrieb ge-
fohrt hatte, ging auch hinein.
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Unser Rundgang ist beendet. Wir gehen dem Ausgang zu. Ich behalte das
Bild im Geddchtnis: ein Schlosser, eine Biroangestellte, ein Techniker, ein
Gewerkschaftssekretar und der Direktor. Sie haben mitzubestimmen dariber,
was und fir wen erzeugt und verkauft wird. Hier, denke ich, féngt die Demo-
kratie an. Die Arbeiter kdnnen jederzeit kontrollieren, ob man Waffen fir
einen neven Krieg der Imperialisten gegen die friedliebenden Vélker oder
ob man fir den friedlichen Aufbau unserer Republik schafft. Nun wifit ihr,
worum es bei Gaselan geht. Aber damit ihr euch vorstellen kénnt, wie der
Betrieb aufgebaut ist, will ich euch alle Abteilungen einmal aufzdhlen und
beschreiben.

Da sind erst einmal die Buros. Diese werden von einem kaufmdnnischen
Direktor geleitet. ,Einkauf”, ,Vertrieb”, ,Finanzbuchhaltung”,. ,Betriebsbuch-
haltung” lesen wir an den Tiren. Uberall werden Listen oder Karteiblatter
gefihrt, oder es wird gerechnet, oder Schreibmaschinen klappern. Was der
Arbeiter an der Maschine schafit, wird in Ziffern auf dem Papier festgehalten,
damit man einen Uberblick hat und sofort weif3, was in Arbeit und was schon
fertig ist. Wenn etwas bendtigt wird, braucht man nicht erst lange zu suchen,
sondern sieht auf der betreffenden Karteikarte nach, in die das Gewinschte
eingetragen sein muB. Nichts kommt in den Betrieb hinein und nichts geht
aus dem Betrieb heraus, das nicht auf dem Papier erfafit ist. Wie umsténdlich
ware es, wenn der Angestellte jedesmal ins Lager gehen mifite, um nach
einem angeforderten Werkstiick zu fragen. Er sieht in der Kartei nach. Das
davert eine Minute. Dann weif3 er, ob das Werkstiick vorhanden ist und wo
es ist. Alles, was ins Lager kommt oder das Lager verlafit, wird sofort auf-
geschrieben. Wenn nach der Abrechnung die Zahlen auf dem Papier mit den
vorhandenen Bestdnden Ubereinstimmen, dann ist gute Arbeit geleistet
worden.

Neben der kaufménnischen gibt es eine technische Leitung. lhr untersteht
die Konstruktionsabteilung. Das ist wieder so ein langes schwie-
riges Wort. An solche Worte miif3t ihr euch im Betrieb gewshnen. Wie soll
man es kirzer fassen? Die Konstruktionsabteilung ist das Gehirn des Be-
triebes. Hier steht Reiflbrett an Reiflbrett. Jedes Schrdubchen des Gasmessers
kénnt ihr in der Zeichnung fihden. Bevor er hergestelli wurde, ist er auf dem
Papier entwickelt worden. Zuerst wurde der Gasmesser mit allen seinen
R&édchen und Schréubchen, mit seinen Nuten und Versenkungen, in allen
seinen Einzelheiten und Maflen erdacht und aufgezeichnet. Das nennt man
Konstruktion. Ein Konstrukteur ist also ein Fachmann, der auf dem Reiflbrett
Plane zu einer Maschine oder zu einem Gebdude entwickelt. Habt ihr nicht
Lust, Konstrukteur zu werden? Freilich mi3t ihr dann einige Jahre studieren.
Wenn man euch von der Schulbank weg ans ReifBbrett.stellte, wiirdet ihr
etwas Schénes zustandebringen. So einfach eine technische Zeichnung auch
manchmal aussieht, es steckt eine Menge darin: jahrelanges Buffeln. Halt,
nicht Buffeln. Sonst denkt ihr vielleicht, ihr braucht blo auswendig zu fernen,
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was in den Fachbiichern steht. Es kommt vielmehr darauf an, zu begreifen,
wie alles zusammenhdngt. Warum sich eine Sache so verhdlt und nicht anders
und wie man es anstellen muf3, damit das gewinschte Ergebnis erzielt wird.
Herr Krause sagt, das féngt schon in der ersten Schulklasse an. Wer den
Mund nicht aufkriegt, wenn er etwas nicht verstanden hat, oder zu faul ist
zum Fragen, der hat nachher grofie Mihe, sich in den schwierigen Dingen
zurechtzufinden. Bei uns gibt's so was ja nicht, wir helfen uns immer gegen-
seitig, wenn einer nicht weiterkommt. Darum habe ich euch auch alles genav
aufgeschrieben, was ich eben iiber den Gasmesser gelernt habe. Denkt also
daran: Nur wer sehr viel lernt und studiert, kann Konstrukteur oder auch
technischer Direktor werden. Der technische Direktor leitet die Konstruktions-
abteilung und die ‘Werkstatten. Er Gberwacht die Arbeitsvorbereitung und
den Arbeitsgang und ist fir die Prifung der fertiggesteliten Apparate ver-
antwortlich.

Wenn ihr glaubt, daf} ich jetzt schon mit meiner Aufzdhlung fertig sei, irrt
ihr. Seit einiger Zeit gibt es noch eine dritte Abteilung mit einem dritten
Direktor. Bis vor kurzem wurden die Aufgaben dieser Abteilung von den
anderen Biros mit erfollt.

Heute aber gibt es fir alle sozialen und kulturellen Aufgaben einen ver-
antwortlichen Menschen, denSozialdirektor. Er kimmert sich in engster
Zusammenarbeit mit der BGL um die Berufsschule, die Kiiche, die kulturellen
Veranstaltungen, den Versammlungsraum und die Kantine. Auflerdem sorgt
er fur die &rztliche Betrevung der Belegschaff und die Einrichtung einer
Schneiderei und Schuhmacherwerkstatt.

+Warum macht das eigentlich nicht eine Frau?” hat Herr Krause gefragt. Er
hat recht. Es gibt viele Berufe, die die Frauen ebenso gut wie die Manner
ausUben kénnen. Viele Frauen trauen sich nur noch nicht heran. In den meisten
Abteilungen, wie in der Dreherei, der Stanzerei, der Schlosserei, der Mon-
tage, der Galvanik, der Lackiererei, der Tischlerei und dem Werkzeugbau
kénnten viele Frauen beschéftigt werden. Als Herr Krause fragte, ist mir erst
auvfgefallen, wie wenig Frauen ich dort gesehen habe. Ich bin in der Elekiro-
werkstatt und in der Versuchswerkstatt gewesen. Nirgends einz Frau. Warum
eigentlich? frage ich mich. Ich habe gesehen, wie man feine Schriubchen
anzog. Sie durften nicht zu stramm sitzen, es kam auf Fingerspitzeng~fiuhl an.
An anderer Stelle wurden Rédchen, Bolzen und Walzen zu einem Uhrwerk
zusammengesetzt. Feine Finger gehdrten dazu. Am Nebentisch richtete man
dinne Siangen, auch dabei kam es auf das Gefihl an. Alle diese Arbeiten
verrichteten bis vor kurzem nur Ménner.

Hért einmal, was Herr Krause zu den Madchen unserer Klasse sagte, und
antwortet mir, ob er nicht recht hat. ,Wie ist es, Madels”, sagte er, ,,wollt ihr
nicht Mechaniker oder Werkzeugmacher werden? |hr kénnt geachtete Fach-
arbeiterinnen, berihmte Aktivistinnen, Direktorinnen von Fabriken werden.
Helden der Arbeit kénnt ihr werden, auf die man in der ganzen Republik
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hért! Was kénnt ihr da
leisten! Und wie gut kdnnt
ihr verdienen! Seht mal,
Dreherin, Schlosserin, Fra-
serin, das sind neue Be-
rufe fir euch. Hier habt
ihr Méglichkeiten, wie ihr
sie noch nie gehabt habt.
lhr wif}t, daf} unser Wal-
ter Ulbricht bei der Ver-
kindung des Finfiahrplans
gesagt hat, daB die Ge-
samtzahl der Arbeitskréfte
um 890000 Personen er-
héht werden muf}. Wir
brauchen eure Arbeits-
kraft und eure Leistungen.
lhr kénnt euch eniwickeln
vom Lehrling bis zum In-
genieur und noch weiter,
kénnt mitsprechen im Be-
trieb, mitplanan in den
Avusschissen. Euer Name
kannin der Zeitung stehen,
im Rundfunk genannt,kann
auf allen Versammlungen
bekanntgegeben werden,

Bild k . Das komplizierte Z&hlwerk eines Gasmessers wird zutam-
ever DI ann in den mengeserzt. Dazu eignen sich besonders die geschickien

Zeitungen und Wochen- Hdnde einer Fiau.

schauen erscheinen, ihr kénnt durch eure Leistungen gut leben. Habt ihr nicht
Lust dazu? Wer gute Werkstiicke schafft, hilft uns voran. Naue Maschinen
helfen unserer eigenen Indusirie, erleichtern uns die Arbeit und schaffen die
Voraussetzung, mit den uns befreundeten Landern Waren auszutauschen.”

Wir stehen in der Kantine vor einer Wandzeitung. Herr Krause liest vor. Wir
héren vom Leistungswetibewerb der Jugendbrigaden, von neuen Normen und
Planziffern. Wir sehen Kurven und Sdulen, die zeigen, wie weit jede Ab-
teilung ihr Soll erfillt hat. Den Gasmesser haben wir ganz vergessen. , Mit
dem Gasmesser haben wir begonnen und sind bei unserer Volkswirtschaft ge-
landet”, sagt Herr Krause. ,Ein Gasmesser ist nur ein einzelnes kleines Ding,
aber seine Planung setzi eine Fabrik, die Rzgierung, das ganze lLand in Be-
wegung. Merkt euch das: Uns geht's um so eher basser, je schneller wir es
besser machen. Darum mifit ihr lernen und studieren und niemals denken,
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etwas sei zu schwierig fiur euch. Gerade fir euch Madchen gilt das. lhr wollt
doch mehr tun, als ever Leben lang den Mannern die Socken stopfen? Uber-
legt's euch, wenn ihr nach Hause geht.”

Ich finde, Herr Krause hat recht. Meine grofie Schwester verdient mehr als
Vater. Sie hat technisches Zeichnen gelernt. Vater konnte nicht lernen. Als
er aus der Schule kam, muf3te er gleich Geld verdienen. So war das in der
~guten alten Zeit”. Vater wurde Arbeitsbursche, Hilfsarbeiter. Dabei ist er
stehengeblieben. Aber wir, die Jungen, sollen nicht stehenbleiben, sagte er.
Ich denke manchmal, vielleicht kann ich Ingenieur werden oder Professor. Das
war was! Mutter meint sowieso, ich gehére auf die Universitét mit meiner
ewigen Fragerei.

Heute wurde sogar Herr Krause ungemitlich. ,Nun hér einmal auf, du
Nimmersatt!” rief er, ,ich bin doch kein Techniker. Woher soll ich wissen,
wie das Gas gemacht wird?2 Das missen wir uns im Gaswerk anschaun. Aber
vorher werden wir uns sowieso im
Unterricht damit befassen, was
Gas ist, wozu man es braucht und
wie die Menschen dazu gekom-
men sind, Leuchtgas zu benutzen.”
Ich wére am liebsten sofort ins
Gaswerk gegangen. Aber man
kommt nicht so einfach hinein. lhr
konnt nicht hingehen und sagen,
laf3t mich rein, ich will mir euren
Laden mal ansehen. Da kénnte
jeder kommen und durch das Ge-
lénde strolchen, wie es ihm gerade
Spaf3 macht. Man muf} sich vorher
ordentlich anmelden. Nicht allein,
sondern mit einer Gruppe, wie
Herr Krause mit unserer Klasse.
Man darf auch nicht loslaufen, son-
dern muf3 immer bei der Gruppe
bleiben, die von einem der Gas-
werkleute gefihrt wird. Ihr seht
also, daf} ein Besuch im Gaswerk
richtig organisiert werden muf,
und dazu benétigt man einige
Zeit. Inzwischen will ich euch etwas
anderes von unserem Gas erzdih-
len, was ich von meiner Schwester
erfahren habe. Sicherlich wif3t ihr

Kienspanhalter
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alle, da3 man das Gas,
das wir im Haushalt ver-
wenden, als ,Leuchtgas”
bezeichnet. Denn es ist
ein leuchtendes und bren-
nendes Gas.

~Wozu brauchen wir heute
noch.Gas 2" werdet ihr fra-
gen, ,haben wir nicht die
Elektrizitat?” Nun, wozu
braucht Mutter das Gas?
Zum Kochen. Aber auch in
den Betrieben benétigen
wir heute noch das Gas.
Fir Betriebskiichen zum
Beispiel, aber auch um
Eisen zu ,kochen”, das Rubsllampe aus Ton

heifit, es zv schmelzen. In

vielen Straflen unserer Stadt kommen wir ohne Gaslaternen nicht aus. Sicher
werden wir einmal alles elektrifiziert haben. Dann ist das Leuchtgas vielleicht
Uberflissig, und wir schaffen es ab. Eines Tages wird vielleicht die Elektrizitét
auch Uberfiissig sein, weil wir dann etwas Besseres haben. Bis dahin aber hel-
fen uns Gas und Elektrizitét, unsere Wirtschaft aufzubauen und bequem zu
leben. Haben wir schon immer so bequem leben kénnen? Gab es das Gas
schon immer?2 Nun, ihr habt vielleicht noch eine Petroleumlampe in einer Ecke
auf dem Boden oder im Keller stehen, und niemand benutzt sie mehr. Aber
auch sie war einmal hochmodern. Vor ihr gab es die Kerze, davor die Ol-
lampe und noch friher den Kienspan. Das kénnt ihr in dem Heft von lljin, ,Die
Sonne auf dem Tisch”, nachlesen.

For Berlin ordnete der Kurfirst Friedrich Wilhelm von Brandenburg im Jahre
1677 an, ,daf3 alle Berliner eine Laterne, ‘darinnen eine Kerze steckt, aus
jedem dritten Haus heraushéngen sollen, also daBl die Lampen von den
lieben Nachbarn abwechselnd besorgt werden”. Jedoch gab es in Kéln am
Rhein schon dreihundert Jahre vorher die Anfénge einer StraBBenbeleuchtung.
Und zwar mit Ollampen. Damals kam das Wort Laterne auf. Es waren ge-
schlossene Ollampen, die zur Straflenbeleuchtung dienten oder die von
Laternentrédgern nachtlichen Reisenden durch die Gassen der Stidte voran-
getragen wurden. Die Straf3enlaternen wurden nicht immer mit gutem orien-
talischem Ol gespeist, sondern mit flissigem Talg. Das stank und qualmte
und gab statt eines hellen Lichtes nur eine ziemlich distere Beleuchtung.

So beschwerten sich im Jahre 1525 die Birger in Paris, daf3 ,,die Beleuchtung
der Straflen den Banditen das Handwerk erleichtere”. Die Laternen ver-
schwanden also wieder aus der Hauptstadt Frankreichs, und nun war es dort
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nachts vollkommen finster.
ZweiJahrhunderte danach
verdrof3 es den Herzog
von Orléans, daf} er sich
fUr seine ndchtlichen Aus-
flige Fackeltrdger mieten
muflte, weil er seine Fahr-
ten zu Gelagen und Festen
nicht im Dunkeln ausfih-
renwollte. Das kostete sein
Geld und war beschwer-
lizh. Er befahl dem Poli-
zeiprdsidenten von Paris,
sofort Laternen anzubrin-
gen. Jedoch schamte er
sich zu schreiben, diese
Erneverung geschahe zu
seinem Vergnigen. Er be-
grindete sie damit, daf}
,der  Thronfolger bei
ndchtlichen Fahrten nach
Vincennas seinen Weg
finden solle”. Der Thron-
folger war finf Jahre alt
und schlief zur Nachtzeit.
Das geschah am Ende

der Regierungszeit Lud-
Petroleumlampe, als Schusterkugel verwandt, Die mit Wasser 4
gefillten Glaskugeln sammelten das Lichl wie Linsen und wigs XIV'.’. (_:lel? man den
erleichterten so dem Schuhmacher die Arbeit. ,,Sonnenkonlg nannte.

In"den zwei Jahrhunderten ,Finsternis” war die Lampe weiterentwickelt wor-
den. Aber erhellen konnte sie die Straf3en noch immer nicht. Auch in Deutsch-
land begann man, die Straflen mil Laternen zu beleuchten. Jedoch nicht in
der Nacht, sondern am Abend. In den ,hellen Néchten des Sommers” und
~wenn Vollmond war” wurde die Beleuchtung gespart.

Disterer nozh als in den Strafien sah es in den Képfen der Mznschen aus.
Lest nur, was die ,Kélnische Zeitung” im Jahre 1819 schrieb. Sie fand die
Gasbeleuchtung aus folgenden Grinden verwerflich:

Weil sie als Eingriff in die Ordnung Gottes erscheint. Nach dieser ist die
Nacht zur Finsternis eingesetzt. Dagegen dirfen wir uns nicht auflehnen, den
Weltplan nicht hofmeistern, die Nacht nicht zum Tage verkehren wollen.
Weil die Kosten dieser Beleuchtung durch indirekte Besteverung aufgebracht
werden sollen. Warum soll dieser und jener fir eine Einrichtung zahlen, die
ihm gleichgiltig ist?
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Weil die Gasausdonstung nachtréiglich auf die Gesundheit schwachleibiger
und zartnerviger Personen wirkt, den Leuten das néchtliche Verweilen auf den
Strafien leichter macht und ihnen Schnupfen Husten und Erkéltung auf den
Hals zieht.

Weil die Sittlichkeit durch die Gasbeleuchtung geféhrdet wird. Die kinstliche
Helle verscheucht in den Gemitern das Grauen vor der Finsternis, macht die
Trinker sicher und verkuppelt verliebte Paare.

Weil sie die Pferde scheu, die Diebe kithn macht und den Eindruck éffentlicher
Feste abschwacht. Durch die dauernde Beleuchtung wirkt die lllumination bei
nationalen Feiern nicht mehr, und das ist nachteilig fir das Nationalgefihl.

So finster sah es damals in Deutschland aus. Zur selben Zeit entstanden in
England bereits Uberall Gasanstalten, weil dort die Industrie am weitesten
entwickelt war und der gute englische Anthrazit zur Verfigung stand. Gas
war billiger und vielseitiger als-irgendein anderer Brennstoff. lhr braucht euch
ja nur selbst zu Uberlegen, wozu man alles Gas benutzen kann. Das erkannten
die britischen Geschdftsleute sofort. Die englischen Gaswerke wurden von
Unternehmern gegriindet, die sich zu Gesellschaften zusammenschlossen. Das
Gas verhief3 ein grofies Geschaft auf dem gegeniiber England zuriickgeblie-
benen Kontinent.

Episode aus den Jahren 1825 26, als die Rohre fir die im Bau befindliche erste Gasanstalt Berlins
gelegt wuiden. Beim Anblick dieser Rohre meint ein Baucrbeiter: Wenn ick man wiifite, wie
sie det Ol durch die Kanone da ruffer kriegen.” Sein Kollege antwortet ihm: Sd-nafskopp, del
is ja ebend der Witz!* (Aus der Sammlung _Berliner Witze und Anekdoten®.)
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Die englischen Gesellschaften merkten sehr bald, welche Verdienstméglich-
keiten gerade Deutschland ihnen bot. Die deutschen Stadte gaben kein Geld
her, um Gasanstalten zu errichten oder gar Gastechniker fir ihre Versuche zu
bezahlen. Eine deutsche Industrie gab es noch nicht, Es gab auch keine Unter-
nehmer, die Interesse an der Entwicklung des Gases gehabt und ihr Geld in
Gaswerke gesteckt hatten. Jeder deutsche Staat wirtschaftete fir sich. Damals
bestand unser Vaterland aus mehr FirstentUmern, als der Monat Tage zd&hlt.
Es gab keine gesamtdeutsche Wirtschaft und Regierung, die sich dafir inter-
essierte, daf in allen deutschen Léndern das neuve Licht eingefihrt und den
Menschen dadurch das Leben erleichtert wurde.

Niemand hinderte die fremden Uniernehmer, in Deutschland einzudringen.
Eine englische Gesellschaft war es auch, die 1826 das erste Gaswerk fir die
damalige Hauptstadt Preufiens und heutige Hauptstadt Dectschlands, fur unser
Berlin, baute. Wie die plbtzliche Helle wirkte, lest ihr in einer Nummer der
»Vossischen Zeitung”. Darin heifit es:

Gestern abend sahen wir die schénste Strafle der Hauptstadt, die Linden, im
hellsten Schimmer, heller haben wir selbst bei glénzenden Illuminationen die
Linden nicht gesehen. Nicht in dirftigen Flémmchen, sondern in handbreiten
Strémen schieft das blendende Licht hervor.”

Nun hatten zwar die Berliner Gas. Aber es war Gas, das den englischen
Unternehmern gehérte. Jede Laterne lachte die Berliner Birger aus: Seht nur,
wie fein ich brenne. Was man mit mir fir ein Geschaft macht! Héttet ihr selbst
machen kénnen, ihr Schlafmitzen! Jetzt stecken die Fremden das Geld ein,
das man mit Gas verdient. Die waren helle. Hoffentlich geht euch nun auch
ein Licht auf!

lhr kdnnt euch denken, daf} unsere Berliner Geschiftslevte immer witender
wurden, je heller es in der Stadt wurde. Sie wollten zwar gern mit den Eng-
landern Geschafte machen, aber den Endprofit selbst einstecken. In anderen
Teilen Deutschlands wurmte diese Bevormundung durch die Englénder die
Geschdftsleute so sehr, dafl sie endlich selbst Gaswerke zu bauen begannen.
Zugleich schielten sie nach denen der Englénder. Die hdatten sie gern an sich
gebracht. Das wuflten die Englénder auch. Sie hatten sich ihre Rechte, Gas-
werke zu errichten und allein zu betreiben, durch Vertrage sichern lassen. Die
deutschen Firsten, die mehr Geld ausgaben als sie einnahmen, stellten sich
schitzend vor die auslandischen Ausbeuter. Die Rechte, mit deren Hilfe jetzt
die deutschen Birger ausgenommen werden konnten, hatten diese merkwir-
digen Landesvéter an die Englédnder verkauft. thr seht also an diesem einen
kleinen Beispiel, daf3 unsere ehemaligen Landesvéter genauer gesagt Landes-
verrdter heiflen sollten.

Die Englénder pochten auf ihre Vertrdge. Man mufite warten, bis diese ab-
gelaufen waren. Inzwischen bekam man eine Mordswut auf den Landesherrn,
hinter den sich die Fremden steckten. Wie stark kénnte man sein, dachte man,
wenn unser Land nicht durch viele Grenzen zerteilt ware. Jede Grenze ist ein
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Schnitt in den eigenen
Leib. Je mehr Grenzen
innerhalb  Deutschlands
sind, eine um so leichtere
Beute der ausldandischen
Méachte werden wir. Fort
mit den Grenzen, forderte
man, gebt uns eine ge-
meinsame deutsche Volks-
vertretung. Kein fremder
Kapitalist soll mehr auf
deutschem Boden Ge-
schafte machen, die wir
selbst machen konnen.
Wenn die Grenzen fort
sind, so finden wir deut-
schen Geschaftsleute schon
zusammen. Dann vertrei-
ben wir die ausléndischen
Konkurrenten. Dann hem-
men keine Zollschranken
und keine besonderen
Gesetze einzelner Lander
die Industrie. Wir errich-
ten grofie Fabrikanlagen
in ganz Deutschland und
treiben nach unserem Be-

lieben Handel mit aller Der Laternenanzinder von 1830 hatte Mdahe, die Gas-

Welt flamme in Brand zu setzen. Ein Berliner Lehrjunge ruft
: ) schadenfroh: ,Mdanneken, soll ick thn' vielleicht vorn Gro-

Das wollten die da- schen Ol besorgen?”

maligen deutschen Unter- {Nach einer Lithographie von B. Dérbeck.)

nehmer, aber die Firsten lieBBen alles beim alten. Es blieb nichts weiter {ibrig,
als eine Revolution zu machen. Zumindest mit ihr zu drohen und die Firsten
durch einen Volksauflauf zum Nachgeben zv zwingen. Aber dem Volk ging
es um mehr. Es forderte die deutsche demokratische Republik.

Schon damals entwickelten die deutschen Revolutionére Pléane fir eine Schul-
reform, so wie sie heute in verbesserter Form in eurer Einheitsschule durch-
gefihrt ist. Sie forderten, daf3 jedem Arbeiter Gelegenheit zum Lernen und
Studieren gegeben werde, damit er entsprechend seinen Fé&higkeiten und
Kenntnissen arbeiten kénne.

Daf3 die Unternehmer alles taten, um die ihnen drohende Gefahr abzuwenden,
ist sonnenklar. Schnell wurden sie mit den Firsten und den Grofigrundbesitzern
einig. Gemeinsam vereinbarten sie eine Verfassung, die die Arbeiter von der
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Verwaltung und der Regierung fernhielt. Um so weniger geizte man mit
schdnen Spriichen. Das war das Ende der Revolution von 1848. Man hatte das
Volk an der Nase herumgefihrt.

Doch jetzt wollen wir die Geschichte mit dem Gas weitererzghlen. Die ,Gas-
pioniere” hatten die Erschitterungen der Zeit klug benutzt. Wie Uberall in
Deutschland, so in Berlin. Schon bevor sich die Berliner gegen ihren Kénig er-
hoben, waren ihm die Stadtverordneten wegen des Gases zu Leibe geriickt.
Sie hatten gefordert, daf} die Vertréige mit der englischen Gesellschaft gekin-
digt und die Gaswerke von der Stadt Gbernommen werden sollten. Die revo-
lutiondre Stimmung im ganzen Land veranlafite den Kénig nachzugeban. So
haben wir seit 1847 die Berliner Stédtischen Gaswerke.

Die Fabrikbesitzer brauchten das Gas zur Beleuchturg ihrer Werkstatten, fur
Schmelzéfen und andere Einrichtungen. Die Stadt war so gewachsen, daf3 man
ohne Gas nicht auskam. Da sollte man die fremden Unternehmer wie Maden
im Speck sitzen lassen? Nein, sagte man sich. Unter den Stadtverordneten
gab es eine Anzahl Geschiftsleute. Mit denen wollte es der Kénig nicht ver-
derben. Damit sie nicht mit den Arbeitern gemeinsame Sache machten, gab
der Kénig nach. Schon vor der Revolution versuchie die herrschende Klasse
— némlich die adligen Grofigrundbesitzer, die dig Politik des K&nigs be-
stimmten —, die Geschéftsleute zu sich heriberzuziehen. Schon vor der Revo-
lution trachteten auch unsere braven Birger, mit dem Kénig zu Vereinbarun-
gen zu kommen. Sie firchteten den Volkszorn mehr als die Tyrannei ihres
Landesherrn.

Das alles kann man aus der Geschichte der Berliner Gaswerke herauslesen.
Ich hatte nie geglaubt, daf3 das Gas eine Geschichte hat. Sogar eine blutige
Geschichte; sie begann mit einem Mord. In den alten Geschichtsbiichern steht,
die Englénder hatten das Leuchtgas erfunden und die ersten Gaswerke er-
richtet. Das stimmt jedoch nicht. Man besché&ftigte sich wahrend des 17. und
18. Jahrhunderts in allen Léndern Europas mit Versuchen, Gas herzustellen. So
hatte der deutsche Alchimist Johann Joachim Becker hundert Jahre vor dem
Bau der ersten Gasanlage Gas aus Steinkohlen gewonnen und angezindet.
Als Erfinder des ersten brauchbaren Leuchtgases wird der Englénder William
Murdock genannt. Auch das ist nur halb wahr. Der Franzose Philippe Lebon
hat gleichzeitig mit Murdock Leuchtgas erzeugt, Probebeleuchtungen vorge-
fohrt und den Entwurf einer nationalen Gasindustrie aufgezeichnet.

Fir Johann Joachim Beckers Entdeckung hatte sein Heimatland keine Verwen-
dung. Er irrte in England und Holland umher und fihrte dort seine Versuche
vor. Anders erging es Lebon. Paris begann, seine ldeen anzuerkennen und
die grofie nationale Gasindustrie herbeizuwinschen. Da wurde Lebon er-
mordet und seiner Aufzeichnungen beraubt. Ehe sich die franzésische industrie
von diesem Schlage erholen konnte, hatten die Englander die ersten Gas-
werke errichtet, Gasgesellschaften gegriindet und waren in Europa mit ihren
Planen eingedrungen. Wie in Deutschland, so nisteten sie sich berall ein.
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Wenn man das weif3, braucht man nach dem Mérder Lebons nicht erst lange
zu suchen. Heute haben es die ausléndischen Kapitalisten in einem Teil unse-
res Vaterlandes leichter. Noch halten sie den Westen Deutschlands besetzt,
rGumen alle Fabriken aus oder lassen sie in die Luft sprengzn, wenn sie an-
nehmen, daf} sie eine Konkurrenz fir ihre eigene Produktion sein kdnnten. Zur
Zeit Lebons war Frankreich ein selbsténdiger Staat mil einem machtvollen
Biurgertum, das seine Revolution durchgekdmpft hatte und England durch
Napoleon bedrohte. Lebon hatte alles Geld, das ihm England fir seine Erfin-
dung bot, abgeschlagen. Er war Franzose und erhielt seine Ideen der Notion.
Wie viele deutsche Erfinder aber waren gezwungen, ins Ausland zu gehen!
Denkt zum Beispiel an Max Eyih, der die ersten Dampfpflige schuf.

Heute wird in unserer Repyblik jeder Erfinder geférdert. Jede noch so kleine
Verbesserung bringt Anerkennung. Heute sind wir dankbar fir jede neue Er-
findung, die einer von uns macht. Kein Erfinder firchtet, def3 er das Schicksal
Lebons erlebt,

Eines Tages werden die Gaswerke iiberflissig sein. Sie werden aber in unserer
Geschichte bestehenbleiben, sagt Herr Krause. Man wird sich ihrer erinnern,
so wie wir heute des Kienspans und der Ollampe. Einstweilen sind wir froh,
daf3 wir unsere Gaswerke besitzen. Ja, wir winschen, daf} sie mehr und bzs-
seres Gas liefern.

Leider geht es nicht so schnell, wie wir es winschen. Es sieht némlich in
Deutschland damit so aus wie vor hundert Jahren. Ja, noch schlimmer. Um
Gas zu erzeugen, brauchen wir Steinkohle. Diese haben wir vor dem Kriege
am billigsten und besten aus dem Ruhrgebiet bezogen. Heute ist unser Deutsch-
land gespalten, das Ruhrgebiet gehért uns nicht mehr. Wir bekommen von
dort keine Kohle oder bekémen sie héchstens zu Preisen, die wir nicht be-
zahlen kdnnten. Wir Deutsche kénnen nicht einmal unsere eigene Kohle be-
zahlen, denn Uber unsere Ruhrkohle verfigen die ausldndischen Kapitalisten,
die westlichen Besatzungsmdchte.

Was tut nun die Deutsche Demokratische Republik? Sie fUhrt Steinkohle aus
der Volksdemokratie Polen ein. Diese isi billiger als friher die Ruhrkohle. Die
Zechen in Polen sind Volkseigentum. Da kann kein Kapitalist Gewinn aufschla-
gen. Die Ertrage fliefen der polnischen Volkswirtschaft zu. Und auch uns, den
Kaufern, indem wir niedrige und fir uns deshalb vorteilhafte Preise zahlen.
Unsere Republik besitzt fast keine Steinkohle. Wir mufiten uns gréfBitenteils
mit Braunkohle behelfen. Man kann mit ihr nur ein schlechtes Gas mit ge-
ringerem Heizwert erzeugen. Seitdem wir Steinkohle einfiihren, ist unser Gas
besser geworden. Den Hauptanteil an der Steinkohle verbraucht die Industrie.
Zum Beispiel um Stahl zu erzeugen. Wenn ihr aus der Schule kommt, bleibt
ihr doch genau so gern auf der Spreebriicke stehen wie ich. Da kénnt ihr
haufig die grofen Schleppziige mit Steinkohle sehen. Eine Volkspolizistin hat
mir erzahlt, wohin sie fahren: zum Stahlwerk Brandenburg und anderen gro-
B3en Betrieben.
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Aus Stahl werden Maschinen und Apparate hergestellt. Diese brauchen wir,
um Traktoren, Generatoren, Pfliige, Drehbdnke zu bauen. Andere Maschinen
und Apparate fihren wir aus: Druckpressen, Kameras, Schreibmaschinen,
Werkzeugmaschinen, Dafir bekommen wir Lebensmittel, Rohstoffe und auch
Kohle geliefert.

Von der Kohle, die wir einfohren, wird ein Teil zur Gasherstellung abgezweigt.
Bei der Erzeugung von Gas fallen viele Nebenprodukte ab. Ehe das Gas in
das Leitungsnetz gedriickt wird, reinigt man es. Es enthdlt Bestandteile, die
beim Verbrennen Ruf3 ergeben und seine Leuchtkraft vermindern wirden. Wie
man diese herauswiéscht und -siebt, kann ich euch heute nicht mehr erzdhlen,
vielleicht ein andermal. Bei diesem Verfahren gewinnt man Ammoniak und
andere wichtige Stoffe, darunter auch die Teerfarben. Auch diese Erzeugnisse
brauchen wir dringend zum Aufbau unserer eigenen Wirtschaft und zur Aus-
fuhr in andere Lander.

Friher hatten sich die Direktoren der Gasag wenig um die Allgemeinheit ge-
kimmert. Sie arbeiteten nicht nach einem Wirtschaftsplan, der dem Wohle des
Volkes dient. Die Berliner Gaswerke waren eine Aktiengesellschaft, die vom
Magistrat kontrolliert wurde. Die Aktiondre waren ihre eigenen Kontrolleure.
Die stadtischen Beamten, denen die Gaswerke unterstellt waren, besaflen
namlich selbst Aktien; durch diese Aktien, die Besitzanteile, waren sie am
Gewinn befteiligt. So war dieser ,gemeinnitzige Betrieb” vor allem dazu be-
stimmt, Gewinn fir einige wenige obzuwerfen. Wenn den Aktiondren der
Gewinn zu gering war, veranlafiten sie den Magistrat, Unterstiitzungsgelder
in die Kasse der Gasag zu zahlen. Da sie Magistrat und Gasag in einem
waren, verschoben sie auf diese Art das Geld aus dem Séckel der Stadt Berlin
in ihren eigenen Séckel.

Heute sind die Gasag im demokratischen Sektor Berlins und die Gaswerke in
den Stédten unserer Republik tatsdchlich gemeinnitzige Betriebe. Niemand
kann jetzt noch private Gewinne fir sich abschépfen. Sie gehéren nicht mehr
den Aktiondren, sondern dem Volk. Sie erndhren keinen Schwarm iberflussi-
ger und nichtsnutziger Aktionére. Die Gehdlfer der jetzigen Direktoren be-
tragen ein Zehntel von dem, was frioher die Aktiondre und ihre Direktoren
einstrichen. ,Warum ist der Gaspreis noch nicht gesenkt worden?” werdet
ihr fragen.

ich werde euch diese Frage beantworten.

Es gab einmal eine Zeit, da erzeugte die Gasag Tag fir Tag eine Million
Kubikmeter Gas, das heifdt fir jede Familie durchschnittlich einen Kubikmeter.
Dann kam der Krieg, und das Gas wurde rationiert. Es wurde vorgeschrieben,
wieviel Gas jeder Haushalt am Tage verbrauchen durfte. Dadurch verkaufte
die Gasag weniger Gas, sie hatte geringere Einnahmen, aber die Ausgaben
blieben die gleichen. Die Anlagen mufiten weiter bedient, das Personal be-
zahlt werden. Man verbrauchte zwar weniger Kohle, aber sie war jetzt teurer
und schlechter; denn in der Zeit des Naziregimes wurde die gute Kohle in
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der Kriegsindustrie verpulvert. Heute, in unserer Deutschen Demokratischen
Republik, missen wir die gute Kohle zuerst unserer Friedensindustrie zufihren,
damif wir Stahl und aus dem Stahl Traktoren und Maschinen erzeugen kénnen.
Als man nach dem Kriege an die Wiederherstellung der zerstérten Fabriken
und Wohnhduser ging, mufite die Stadt Berlin der Gasag grofie Summen vor-
schieBen, denn wir bauen aus eigener Kraft auf, ohne im Ausland Schulden
zu machen. Aus diesen Griinden konnte der Gaspreis nicht gesenkt werden.
lhr wif3t auch, daf3 wir vorlaufig noch Kohle hinzukaufen missen. Wenn wir
mehr und bessere Kohle einfithren, bekommen wir mehr und besseres Gas.
Wer gibt aber der Gasag das Geld? Wir selbst, wenn wir die Gasrechnung
bezahlen!

An diesem kleinen Beispiel seht ihr, dafl wir eine wirkliche Volkswirtschaft
entwickeln, eine Wirtschaft, die von uns allen aufgebaut wird und die unser
gemeinsamer Besitz ist. Das werdet ihr gewifl begreifen nach dem, was ihr
zuvor gelesen habt. So versteht ihr auch, daf3 wir nicht unsere gesamte Kohle
in den Gaswerken verbrauchen dirfen. Aber wir erzeugen immer mehr und
tauschen Kohle ein. Der Anteil der Gaswerke am Kohlenverbrauch wird gré-
Ber und gréfier, und bald néhert sich die Gaserzeugung dem Friedensstand.
Die im Kriege zerstérten Anlagen der Gaswerke werden neu errichtet wer-
den. Erst wenn wieder genug Gasbehdlter und Gerdte zur Gasherstellung
vorhanden sind, kann man genug Gas liefern. Vorlaufig geht noch viel Gas
durch schadhafte Rohre verloren. Auch das haben die amerikanischen und
englischen Bomben verursacht, die unsere Wohnhduser verwiisteten.

So kommen wir allméhlich dazu, unser Leben von allen Beschrénkungen des
Krieges zu befreien — ohne Schulden, ohne Arbeitslose, ohne Wirtschafts-
krise. Und wem haben wir das zu verdanken? Dem technischen Kénnen, der

guten Leistung, dem Willen unserer Arbeiter, beste Arbeit in kirzester Zeit
zu vollbringen!
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Was wir in diesem Heft gelesen haben, hat uns alles der unscheinbare Gas-
messer auf unserem Korridor gelehrt. Das heif}t, eigentlich war es nicht der
Gasmesser, sondern Herr Krause, der mit uns in die Fabrik ging und spdter
mit uns in ein Gaswerk gehen will. Was ich euch erzéhlt habe, habe ich von
ihm und bei meinem Besuch in der Gaselan gelernt. Friher war die Technik
fir mich das Langweiligste, was es gab. Ich dachte immer, das sei Formel-
kram, den nur Fachleute und Gelehrte verstehen kdnnen. Jetzt habe ich er-
kannt, daf3 die Technik ein Stiick unseres Lebens ist, daf} sie eine Geschichte
hat, ja zu unserer Geschichte gehért. Ein Techniker unserer Zeit ist kein
frockener Rechner. Einer von den Konstrukteuren, wie es sie manchmal noch
gibt, die nur ihr Reiflbreit kenren und dariiber die Welt vergessen, will ich
nicht werden. Sondern ein richtiger Konstrukteur, der weif}, warum er seine
Zeichnungen entwirft und wofir er arbeitet. Aber vielleicht schaffe ich es nicht
bis zum Techniker. Dann werde ich Universalfriser oder Spitzendreher oder
Automaieneinrichter. Und ick sage euch schon heute, ob ihr es glaubt oder
nicht: Ich werde ein Meister meines Fachs.

Die 1825 erbaute ,Gas Erleuchtungs-Anstalt” in der heutigen Gitschiner Strafle vom gegeniber-
liegenden Ufer aus. (Nach einer Zeichnung von Heinrich Hintze, gesiochen von Finden, 1835.)
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UNSERE WELT

GRUPPE 2.
Mathematik

Physik und Geophysik

Chemie

Biologie

Geographie und Geologie

Astronomie und Astrophysik

Aus der Geschichte
der Naturwissenschaften

GRUPPE 3
Wie wir uns néhren und kleiden

In Werkstatt und Betrieb

Mit Werkzeug und Maschine

Wir bauen Héguser, Dérfer, Stadte

Auf Wegen, StraBBen, Bricken

Wie der Mensch die Erde veréindert

Aus der Geschichte
der Arbeit und Technik
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