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Hohere Leistungen

Zu den bekannten Erscheinungen unseres Alltags zéhit
auch die Tatsache, dafl die Hausfrauen vor Wochenenden
und Festtagen die Fleischverkaufsstellen mit besonders
groen Paketen verlassen. Indessen hat Fleisch schon
langst nicht mehr allein den Charakter eines Sonntagsbra-
tens. Es vergeht kein Tag, an dem wir nicht Fleisch essen,
sei es auf der Wurstschnitte in der Friihstiickspause, sei
es mittags in der Betriebskantine, der Mensa oder Gast-
stitte oder mit der beliebten Bock- oder Bratwurst auf dem
Heimweg von der Arbeit. Dabei verzehren wir Fleisch in
sehr verschiedener Form:
48 % als Frischfleisch,
25 % als Wiirstchen
(Bockwurst, Wiener, Roster, Schaldarmwiirste),
7 % als Kochwurst )
(Leberwurst, Biutwurst, Siilzwurstarten),
7 % als Rohwurst, Halbdauerwaren, Dauerwaren
(z.B. Salami),
7% als Fleisch- und Wurstkonserven,
6 % als Siilze und Salate.

Das war nicht immer so. Vor etwa 200 Jahren, zu der
Zeit, als Johann Wolfgang von Goethe mit der Pferdekut-
sche nach Italien reiste, aB ein Einwohner im Durchschnitt
jahrlich weniger als 10 kg Fleisch. Ein erheblicher Teil
davon wurde noch durch Jagd gewonnen, die ein Vorrecht
des Adels war, wiahrend die Bauern Fallen stellten oder
Schlingen auslegten, wie das Honoré de Balzac in seinem
Roman »Die Bauern« so anschaulich schildert. Damals
wog eine Kuh auch nur etwa 200 kg, heute dagegen wiegt
sie 500kg. Die Kuh der Goethezeit gab nur ein Drittel der
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Milch einer heutigen Durchschnittskuh. Um 1800 erreichte
ein Schwein erst mit 2 oder 3 Jahren eine Lebendmasse von
nur 40 kg, heute ist das schon 100 Tage nach der Geburt der
Fall.

In jener Zeit begriindete Albrecht Daniel Thaer
(1752-1828) die moderne Landwirtschaft. Er hatte als Arzt
so viel Elend und Hunger kennengelernt, daB er sein
Lebensziel darin sah, die Nahrungsproduktion durch For-
derung der Landwirtschaft zu steigern. Er wurde der erste
Landwirtschaftsprofessor an der Universitdt Berlin, die
1810 ihre Pforten offnete. Justus von Liebig fiihrte 1840
die Mineraldiingung ein, die eine erhebliche Steigerung der
Pflanzenproduktion und des Futterwuchses mit sich
brachte.

Damals fuhren die ersten Eisenbahnen, wurde der
regelmaBige Dampferverkehr zwischen Europa und
Amerika erdffnet. Erst viel spiter folgte der Luftverkehr.

In diesen Zeitraum von 200 Jahren fillt auch das
Entstehen der Industrien, das Wachstum der GroBstiddte
und die umfassende Anwendung der Technik in allen
Bereichen unseres Lebens. Immer weniger Menschen
befaBten sich mit der Agrarproduktion, und von immer
mehr Menschen in Stadt und Land wurden standig hohere
Leistungen gefordert.

Wie bedeutsam die letzten 200 Jahre fiir uns waren,
erkennen wir auch daran, daB sich die durchschnittliche
Lebenserwartung der Menschen von 35 auf 70 Jahre
verdoppelt hat und daB in der gleichen Zeit das Leben viel
angenehmer géworden ist.

Zu all dem hat auch die bessere Ernahrung, vor allem der
Verzehr eiweifhaltiger Nahrungsstoffe, wie Fleisch, Milch
und Eier, beigetragen. In dem MaBe, wie deren Verbrauch
zunahm, sank der Verbrauch an kohlehydrathaltigen wie
Brot und Kartoffeln.

Wenn heute in der DDR je Einwohner im Durchschnitt
jahrlich mehr als 70 kg Fleisch verzehrt werden, so hat sich
der Fleischverbrauch je Einwohner und Jahr in den letzten
200 Jahren, aus denen statistische Angaben vorliegen,
versiebenfacht. Beriicksichtigt man weiterhin, daB heute
viermal soviel Menschen auf der gleichen Flache wohnen
und zu ernadhren sind wie zur Goethezeit, so wird deutlich,
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Entwicklung des Brot-, Fleisch- und Fettverzehrs je Einwohner und
Jahr




daB jetzt die achtundzwanzigfache Menge Fleisch im
Vergleich zu der Zeit vor 200 Jahren erzeugt werden
muB.

Taglich sind in der DDR zur Versorgung der Bevilke-
rung bereitzustellen mehr als

30000 Schweine,
4700 Rinder,
18 000 000 1 Milch (einschl. Butter- und Késebereitung),

220000 Stiick Gefliigel und
10000000 Eier.

Und noch steigt der Bedarf stindig weiter. Nimmt auch
die Bevolkerung nicht mehr so stark zu wie im betrachteten
Zeitabschnitt, so erhoht sich doch der Fleischkonsum je
Einwohner Jahr fiir Jahr um etwa 2kg. In der DDR sind
das 34 Millionen Kilogramm Fleisch mehr, wozu man jahr-
lich 44000 Rinder, 250000 Schweine und 3,4 Millionen
Broiler mehr schlachten muB als im Vorjahr. 1990 wird der
jahrliche Fleischverbrauch bereits 100kg je Einwohner
betragen.

Fleisch und andere Tierprodukte sind somit Massen-
bedarfsgiiter geworden, die stiandig in ausreichender
Menge und stets besserer Qualitdt zur Verfiigung stehen
miissen. Darauf stellt sich die Tierproduktion immer mehr
ein. Als Beispiel sei die Broilerproduktion genannt. Ehe es
eine industrielle Herstellung dieses Gefliigelfleisches gab,
war der Verzehr duBerst gering (1955 nur 3,4 kg je Kopf und
Jahr; 1974 aber 8,5kg je Kopf und Jahr). Jetzt konnen
unsere Erzeugerbetriebe den wachsenden Bedarf an diesen
wohlschmeckenden Braten kaum noch decken und miissen
immer wieder nach Wegen zur Produktionssteigerung
suchen.

Fiir die Landwirtschaft gibt es darum keinen anderen
Weg als den Ubergang zu industriemiBigen Produktions-
methoden. In der DDR bestanden fiir diese Form der
Intensivierung nicht zuletzt deswegen so giinstige Bedin-
gungen, weil die Landwirtschaft schon seit 1960 vollgenos-
senschaftlich betrieben wird und somit unsere Genossen-
schaftsbauern und Landarbeiter iiber reiche Erfahrungen
und umfassende Kenntnisse in der landwirtschaftlichen
GroBproduktion verfiigten. Um so leichter fiel die
Kooperation, die Zusammenarbeit mehrerer sozialisti-
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scher Landwirtschaftsbetriebe, beim schrittweisen Uber-
gang zu industrieméBigen Produktionsmethoden. Die
dabei bisher erzielten Erfolge rechtfertigen, diesen Weg
zielstrebig weiterzugehen. So kommt es, dal wir heute gar
nicht mehr iiber die Frage diskutieren, ob wir zu industrie-
miBigen Produktionsmethoden in der Landwirtschaft
iibergehen, sondern ausschlieBlich dariiber, wie wir das am
besten tun.

Die Landwirtschaft als wichtiger Zweig der Volkswirt-
schaft ist dabei in den gesamtgesellschaftlichen sozial-
okonomischen ProzeB der Intensivierung fest integriert.
Der standig steigende Bedarf an Tierprodukten ist namlich
nur die eine Seite. Andererseits erhhen sich auch fortwih-
rend die Bediirfnisse nach Gebrauchsgiitern und Dienstlei-
stungen, wofiir ebenfalls Arbeitskrifte benotigt werden.
Deswegen hat sich die Zahl der Berufstétigen in der Land-
wirtschaft der DDR von 2 Millionen 1950 um 1,17 Millio-
nen auf 0,83 Millionen 1973 (42% der Zahl von 1950)
vermindert. Davon arbeiten in der Pflanzen- und Tier-
produktion 0,673 Millionen. In der gleichen Zeit stieg die
Agrarproduktion um mehr als das Doppelte. Die Arbeits-
produktivitit in der Landwirtschaft hat sichin etwa 20 Jah-
ren mehr als verfiinffacht.

Wahrend 1950 ein in unserer Landwirtschaft Beschaftig-
ter 8 DDR-Biirger erndhrte, waren es 1965 schon 17, gegen-
wirtig sind es etwa 28, und 1980 werden es bereits 38 sein,
wobei Quantitat und Qualitdt der Versorgung mit Agrar-
produkten standig zunehmen. Beispielsweise erzeugten
wir 1950 knapp 3 Millionen Tonnen Milch im Jahr, das sind
160 kg je Einwohner, 1974 mit weniger Menschen und etwa
der gleichen Zahl von Kiihen aber iiber 8 Millionen Tonnen,
somit mehr als 450 kg je Einwohner.

Gleiches liee sich auch von anderen Bereichen der
Tierproduktion und aus der Pflanzenproduktion berichten,
denn die hohen Leistungen der Tierproduktion sind nur
durch eine stabil gute Futtergrundlage zu erzielen.

Diese Erfolge wurden durch die stindige Anwendung
der neuesten Ergebnisse der Agrarforschung, durch den
Einsatz modernster Landmaschinen, den Bau effektiver
groBer Stallanlagen und nicht zuletzt durch den Ubergang
zu industriem#Bigen Produktionsmethoden erreicht.
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Ist das nicht ein Widerspruch in sich: »industriemaBige
Landwirtschaft«? Unter Industriewaren versteht man
doch alles, was aus Industriebetrieben kommt: Kochtopfe,
Radios, Fotoapparate, Fahrzeuge, Textilien, kurz alles, was
nicht in der Landwirtschaft erzeugt wird.

Was sind dann industriemdBige Produktionsmethoden
der Landwirtschaft? Kann man etwa ein Ferkel in die
Drehbank spannen und so lange bearbeiten, bis ein
schlachtreifes Schwein daraus geworden ist? GewiB nicht.
Aber man kann das Ferkel durchaus in ein FlieBband-
system einreihen, dessen Endprodukt das fertige Mast-
schwein ist, denn aus einem Ferkel wird erst durchrichtige
Fiitterung und Haltung bei der giinstigsten Stallufttempe-
ratur und bei entsprechenden ziichterischen Vorausset-
zungen in kurzer Zeit ein Schlachtschwein, dessen Fleisch-
qualitdt den Forderungen der Giitebestimmungen und
Lieferbedingungen (TGL) voll entspricht, das also bei-
spielsweise nicht zu fett ist.

Solange dieses Schwein in einem kleinen Stall gefiittert
wird und wir das Futter mit einem Eimer oder Karren
hinbringen und den Kot mit der Schaufel wegrdumen
miissen, haben wir noch die handwerkliche Produktion.

Findet aber die Schweineproduktion in Anlagen mit
mehreren tausend Tierplatzen statt, Ferkelproduktion und
Schweinemast in einem Zyklus, wird das Futter durch
Rohrleitungen zu den Trogen gepumpt sowie Kot und Urin
selbsttitig entfernt, iiberwachen und lenken Diplomagrar-
ingenieure und Tierédrzte die von Facharbeitern durchge-
fiihrte Produktion und werden in regelméBigem Rhythmus
dem Schlachthof groe Partien gleichmiBig entwickelter
Schlachtschweine zugefiihrt, dann haben wir die industrie-
mifige Schweineproduktion.

Ahnliches lieBe sich auch von der Rinder-, Gefliigel- und
Schafproduktion berichten, in der »FlieBbander« die
kontinuierliche Futterversorgung iibernehmen. Die Broi-
ler, die massenweise wohlverpackt in den Geschiften
liegen oder die reihenweise in den Bratofen der Gaststitten
braunen, sind ebenfalls Ergebnisse einer industrieméfigen
Produktion.

Wenn aber Tiere in so hohen Konzentrationen in einem
Betrieb industriemafig gehalten und von dem auf der land-
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wirtschaftlichen Nutzfliche erzeugten Futter ernahrt
werden sollen, dann kann sich der Betrieb nur noch auf eine
Tierart, mitunter auch nur auf eine Altersstufe einer Tierart
spezialisieren. So bildet sich also eine Stufenproduktion
heraus, indem z.B. in einer Milchproduktionsanlage die
Kilber nur geboren werden. Nach etwa zwei Wochen
kommen die weiblichen Kilber zu einer Aufzuchtanlage,
wo sie bis zum Jungrind heranwachsen und als gedeckte
Farsen zur Milchproduktionsanlage zuriickkehren. Die
ménnlichen Kilber fahrt man zu einer Bullenmastanlage,
damit sie spéter unseren Speisezettel mit saftigem Rind-
fleisch bereichern konnen.

In dieser Form werden auch kiinftig Tierprodukte durch
die Verwertung natiirlicher Futtermittel in hoher Qualitat
entstehen, nicht aber aus der Retorte kommen, weil das
aufwendiger und lingst nicht so schmackhaft wire.

Dusche und Kittel

Erwichst nicht aus der Haltung so vieler Tiere in einer
Anlage die Gefahr, daB sich Seuchen ausbreiten und grofe
Verluste entstechen? Wenn die veterindrmedizinischen
Bestimmungen nicht eingehalten werden, kann das schon
vorkommen. Indessen sind die Hygienevorschriften so
streng und so gut durchdacht, daB es weitgehend aus-
geschlossen ist.

Viel ist schon dadurch zu erreichen, da8 allen Unbefug-
ten der Zutritt zur Anlage untersagt wird. Deshalb ist sie
eingezidunt. Allen Personen- und Giiterverkehr kontrolliert
der Pfortner. Jeder, der in der Anlage arbeitet, muBl im
sogenannten »Schwarzteil« seine Kleidung ablegen und
eine Dusche mit Warmwasser passieren, unter der man sich
abseifen muB. Dann kommt man in den »WeiBteil«, den
hygienisch reinen Teil, wo man betriebseigene Hygiene-
kleidung anzieht, die immer wieder frisch gewaschen zur
Verfiigung steht. Uberall, vor allem an den Stalltiiren,
stehen DesinfektionsgefiBe oder -matten, um zum minde-
sten das Schuhwerk —in der Anlage sind nur Gummistiefel
zugelassen — zu desinfizieren. So geschieht alles, um
Kontaktinfektionen von vornherein auszuschlieBen.

13



Desinfektionsmatte am Stalleingang

In gleicher Weise ist der Fahrzeugverkehr geregelt. Alle
Futterfahrzeuge, die in die Anlage kommen, passieren eine
Desinfektionswanne, inder die Rader umspiilt werden. Das
Futter fahren sie nicht direkt in den Stall. Es wird vor den
Stillen abgelagert, von wo aus es mit Forderbéndern
oder anderen Aggregaten in den Stall gebracht wird.
Weiterhin sorgen Tierédrzte standig prophylaktisch und
kurativ, das ist vorbeugend und heilend, dafiir, daB der
Tierbestand gesund bleibt.

Die Giille, so nennt man das Gemisch aus Kot und Harn
der Tiere, dem keine Streu beigemengt ist, wird aus dem
Stall zum Rand der Anlage gepumpt und hier von Wagen
iibernommen, die somit ebenfalls nicht in die Tierproduk-
tionsanlage fahren miissen.

Tiere, welche im Rahmen der Stufenproduktion in die
Anlage aufgenommen werden, sind schon im Herkunfts-
betrieb auf ihren Gesundheitszustand iiberpriift worden.
Je weniger Zulieferbetriebe die Anlage hat und je besser
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die Anlagen zusammenarbeiten, um so weniger ist mit
Tiererkrankungen zu rechnen.

Die einzelnen Stalirdume werden an einem Tage oder an
wenigen aufeinanderfolgenden Tagen mit Tieren belegt
und nach AbschluB der Produktionsperiode wieder mit
einem Male géanzlich geraumt. Dieses »Alles rein — alles
raus - Prinzip« ermdglicht eine griindliche Reinigung und
Desinfektion zwischen zwei Tierbelegungen, so daB
Krankheitserreger, die von der vorhergehenden Tier-
gruppe vielleicht in irgendeiner Ritze zuriickgelassen
wurden, abgetotet werden und die neue Tiergruppe nicht
mehr infizieren konnen.

So werden alle veterindrhygienischen MaBnahmen
getroffen, um Tiererkrankungen oder gar Tierseuchen von
vornherein auszuschlieBen. Das tragt wesentlich zur
Leistungssteigerung der Tierproduktion insgesamt bei.

Desinfektionswanne am Eingang einer Tierproduktionsanlage
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AR TIQOTMODOO W

Bessere Arbeits- und Lebensbedingungen

Das tagliche Duschen beim Betreten und Verlassen der
Anlage ist nicht der einzige Vorteil, den die Genossen-
schaftsbauern und Arbeiter der volkseigenen Landwirt-
schaft von der industriemaBigen Tierproduktion haben.
Thre Kleidung, die sie in einem Schrank im Schwarzteil
aufbewahren, riecht nicht mehr nach »Stall«. Ein groBer
Vorteil ist fiir sie auch die zusammenhangende Arbeitszeit
im Schichtsystem, die friiher in den kleineren Bestinden
nicht mdglich war. Tiere miissen zweimal taglich gefiittert,
Kiihe zweimal téglich gemolken werden, dies moglichst in
zeitlich gleichem Abstand. So erweist sich eine Tag- und
eine Nachtschicht als zweckmaBig. Wie im Verkehrswesen
bekommen die Arbeiter, die sonntags Schicht haben, an
Wochentagen frei.

Innerhalb des Produktionsprozesses spezialisieren sich

Tagesrhythmus in einer industriemdpigen Milchproduktionsanlage

A...L
Kuhgruppen

12 14 16 18 20™
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die Arbeitskréfte. Weil sie im Stall nicht mehr alles erledi-
gen miissen, konnen sie in dem ihnen zugewiesenen Ar-
beitsabschnitt, wie am FlieBband der Industrie, wesentlich
mehr leisten. Dabei bleibt aber die Arbeit mit den lebenden
Tieren und der hochentwickelten Technik so interessant
und abwechslungsreich, daB8 die Gefahr der Monotonie
kaum besteht. AuBerdem wird, auch um die Produktion
immer weiter steigern zu konnen, stindig fiir Qualifizie-
rung gesorgt, beispielsweise durch URANIA-Vortrége.
Der Gesundheit dient die Pausengymnastik.

Giinstige Baugestaltung der Produktionsanlage sowie
Mechanisierung (und Automatisierung) der Arbeits-
prozesse ermdoglichen eine Produktion mit wesentlich
weniger korperlicher Anstrengung, als das in der hand-
werklichen Epoche der Tierproduktion noch der Fall war.
Deswegen und weil das Schichtsystem eine zusammen-
hangende Arbeitszeit gewdhrleistet, haben die Genossen-
schaftsbauern und Landarbeiter eine wesentlich angeneh-
mere Freizeit, die sie auch kultureller Betitigung widmen
konnen.

Kriane und Monteure

Wenn mit der Einfithrung industrieméBiger Produktions-
methoden in die Landwirtschaft in einem Industriestaat
und nicht in einem Agrarstaat begonnen wurde, so liegt das
nur zum Teil daran, daB in der Landwirtschaft Arbeits-
kréafte flir Industrie und Dienstleistungen freigesetzt wer-
den muBten. Viel wesentlicher war, daB unsere Gesell-
schaftsordnung die industriemaBige Agrarproduktion erst
ermoglichte, und vor allem, daB die Maschinen- und Bau-
industrie der Landwirtschaft moderne Produktionsmittel
zufiihrt, wodurch Produktionssteigerung und Intensivie-
rung sehr wesentlich beeinfluBt werden. Diese starke
Unterstiitzung durch die Industrie und die Wissenschaft
bringt es mit sich, daB landwirtschaftliche Produkte in der
DDR, einem Industriestaat mit intensiver Landwirtschaft,
billiger erzeugt werden konnen als in Léndern, in denen
heute noch mehr Menschen in der Landwirtschaft beschaf-
tigt sind als in der Industrie.
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Tagschicht - Nachtschicht
l:] Freischicht I 11 III Brigaden

Schichtplan in einer industriemdpigen Tierproduktionsanlage

Fahren wir bei uns iiber Land, so sehen wirimmer wieder
neue, grole Anlagen fiir die Tierproduktion. Wir erkennen
das schon von weitem an den hohen Silotiirmen sowie an
den hellen Ddchern aus Aluminiumblech oder Asbest-
betontafeln.

In der Ndhe sagt uns mitunter noch unsere Nase, daB} es
sich hier nur um Stallanlagen handeln kann. Indessen wird
standig'daran gearbeitet, die Umwelt auch diesbeziiglich
nicht zu belasten, indem Giille in geschlossenen Behiltern
aufbewahrt wird und Stille ausreichend geliiftet werden.

Der Bau neuer Tierproduktionsanlagen ist notwendig,
weil in den alten bauerlichen Stillen, in denen vielfach
weniger als 10 Kiihe oder nur wenige Schweine standen,
ein zu hoher Arbeitsaufwand fiir die Betreuung der Tiere
erforderlich war.

Jahrlich werden darum fiir etwa 3 % aller landwirtschaft-
lichen Nutztiere durch Neu- und Umbauten neue Tier-
platze geschaffen. Mit dieser Quote stehen wir an der
Spitze in Europa. Nun konnte man denken, da dann in
33 Jahren alle Tiere neue Platze hatten und daB3 damit die

18



6. 17. 18, 19.,20., 21., 22., 23, 24., 25., 26., 27.| 28., 29., 30. Tag

Sache erledigt wire. Das ist indessen nicht so, weil in der
wissenschaftlich-technischen Revolution die Forschung
stindig nach geeigneteren Maoglichkeiten sucht, die
Verfahren der Tierproduktion zu verbessern, um mit
weniger Arbeitskrédften und gleichem Futtereinsatz noch
mehr Tierprodukte zu erzeugen. Wir sind bemiiht, diese
Erkenntnisse bei den Neuinvestitionen sofort in der Praxis
anzuwenden. So kommt es, daB die erst vor einigen Jahren
errichteten Stallanlagen bereits heute moralisch durch die
neueren Tierproduktionsanlagen entwertet, verschlissen
sind und in einigen Jahren wieder durch noch bessere
Anlagen ersetzt werden miissen. Das ist der gleiche Proze
wie in der Industrie und im Verkehrswesen, wo alte Ma-
schinen und Fahrzeuge nach einiger Zeit gegen neuere
auszutauschen sind, um die sténdig steigenden Aufgaben
besser bewiltigen zu konnen.

Wir stellen hierbei fest, daB ein Tierplatz in den moder-
neren Anlagen hohere Investitionen erfordert als in den
alteren, weil die moderneren technisch vollkommener sind.
Sie ermoglichen darum eine hohere Produktion mit weni-
ger Arbeitsaufwand, geringeren Tierverlusten und relativ
weniger Futter und damit insgesamt eine billigere
Produktion. Somit lohnen sich auch die zunéchst hoheren
Aufwendungen und die Verkiirzung der Nutzungsdauer
unter die physisch mogliche.

Um unsere Genossenschaftsbauern und Arbeiter der
volkseigenen Landwirtschaft noch schneller mit den so
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Industriemdpige Rinderproduktionsanlage

dringend benétigten modernen Tierproduktionsanlagen
versorgen zu konnen, hat die Bauindustrie rationelle
Methoden entwickelt, um wenigstens die Bauhiille aus
Fertigteilen schnell und gut errichten zu konnen. Auf den
Baustellen sehen wir nur noch wenige Menschen, aber
mehr Fahrzeuge, die vorgefertigte Bauteile wie Stiitzen,
Wandbautafeln, vorgefertigte Fenster und Tiiren sowie
Dachbauteile anfahren, und Krine, mit denen das alles
montiert wird.

Alles, was in die Stallanlagen hineingebaut wird, die
Stallausriistung, ist ebenfalls vorgefertigt, aber nicht von
der ‘Bauindustrie, sondern von der volkseigenen Land-
maschinenindustrie. Dazu zihlen FuSbodenelemente aus
Metall, Trenngitter fiir die Tierbuchten, Anbindevorrich-
tungen fiir die Tiere, Trank- und Fiitterungseinrichtungen
sowie Melkanlagen und Milchkiihlvorrichtungen.

Damit alles zusammenpaBt, wurde vieles standardisiert,
weil nur so Vorfertigung sinnvoll ist. Dadurch, wie Bau-
hiille und Ausriistung zusammengefiigt werden, aber auch
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durch die GroBe der Anlage, wird das Verfahren der Tier-
produktion von vornherein festgelegt. Deswegen sind an
der Entwicklung solcher Tierproduktionsanlagen neben
Maschinenbaudiplomingenieuren und Architekten auch
Diplomagraringenieure beteiligt. Das Ergebnis ihrer ge-
meinsamen Bemiihungen sind Angebotsprojekte, die den
sozialistischen Landwirtschaftsbetriecben und deren
kooperativen Einrichtungen zur Verfiigung gestellt wer-
den. In der Regel beteiligen sich namlich in Kooperation
mehrere LPG und VEG am Bau einer modernen Tier-
produktionsanlage, in der sie besser arbeiten konnen als in
ihren herkommlichen Stillen. Auch auf diesem Gebiet
entwickelt sich eine intensive Zusammenarbeit im RGW,
weil auch die anderen Linder der sozialistischen Staaten-
gemeinschaft zu industriemaBigen Tierproduktions-
methoden iibergehen und deswegen gemeinsame Projekte
erarbeitet werden, um sie in mehreren sozialistischen
Landern zu verwirklichen.

Gute Luft und wohlige Warme

Wenn wir frieren, ist unsere Leistungsfahigkeit beeintrach-
tigt. Gegen das Frieren schiitzen wir uns durch entspre-
chende Kleidung und durch das Beheizen unserer Auf-
enthaltsrdaume. Aber auch das Schwitzen empfinden wir als
unangenehm. An sehr heilen Tagen kleiden wir uns
deshalb leichter, wir essen weniger, vor allem bevorzugen
wir leichtere Kost. AuBerdem suchen wir Kiihlung, wo es
nur geht.

So besteht also fiir den Menschen eine gewisse Behag-
lichkeitszone im Temperaturbereich um 20°C. In In-
dustriebetrieben ist festgestellt worden, daB in diesem
Bereich weniger Unfille passieren als in den Temperatur-
bereichen darunter bzw. dariiber.

In gleicher Weise gibt es auch fiir Tiere optimale
Temperaturbereiche, in denen sie mit dem geringsten
notwendigen Aufwand an Futter die hochsten Leistungen
hervorbringen. Fiir Rinder sind es 10 bis 25°C, fiir
Schweine 18 bis 22 °C; Kalber brauchen 15 bis 20 °C, Ferkel
und Kiiken anfangs 30 bis 32 °C, mit zunehmendem Alter
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niedrigere Temperaturen, Hiihner 10 bis 20 °C. Ist es zu kalt
im Stall, besteht zwischen dem Tierkorper und der Umge-
bungsluft ein zu hohes Temperaturgefille. Dem Tierkorper
wird zuviel Wéarme entzogen. Die dafiir notwendige Ener-
gie kann nur aus der Futterenergie kommen, die dann nicht
mehr in vollem Umfang zur Leistung, also zur Fleisch-,
Milch- und Eibildung, zur Verfiigung stehen kann. In extre-
men Fillen fiihrt der Aufenthalt der Tiere in zu niedrigem
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Temperaturbereich zu Erkrankungen oder, vor allem bei
jungen Tieren, zum Tode.

Unsere landwirtschaftlichen Nutztiere brauchen als
homoiotherme (gleichwarme) Lebewesen eine konstante
Korpertemperatur. Sie besitzen einen Temperaturregula-
tionsmechanismus. Werden sie zu hohen Umgebungstem-
peraturen ausgesetzt, wie das im Sommer oft der Fall ist,
dann mindern sie die Nahrungsaufnahme, weil der
Energieverlust aus dem Korper gegeniiber der Umgebung
infolge der Minderung des Temperaturunterschiedes gerin-
ger geworden ist. Wegen der Verringerung der Nahrungs-
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aufnahme steht auch weniger Futterenergie fiir die Lei-
stung zur Verfiigung. Die Leistungen sinken, auch die
Fortpflanzung kann bei hohen Temperaturen leiden.

Im praktischen Stallbetrieb macht man wohl immer
wieder die Feststellung, daB8 die Schweine bei sehr niedri-
gen und sehr hohen Stallufttemperaturen weniger zuneh-
men als bei den optimalen um 20°C und daB die Kiihe in
einem bestimmten Temperaturbereich mehr und in einem
anderen weniger Milch geben. Aber dann ist man sich
immer noch im Zweifel dariiber, ob das nicht auch mit den
im Jahresablauf stindig wechselnden Futterverhiltnissen
zusammenhéngt. Aus diesem Grunde wurden sehr um-
fangreiche Untersuchungen in »Klimalaboratorien«
durchgefiihrt. Das sind besonders konstruierte Stallrdume,
in denen man die unterschiedlichsten Temperaturen lange
Zeit konstant halten und so verschiedene Temperaturen
testen kann, wobei den darin aufgestallten Tieren immer
das gleiche Futter verabreicht wird, so daB auBler der
Temperatur alle iibrigen Leistungsfaktoren konstant sind.
Gleichzeitig hat man die in den Stall geleitete und aus dem
Stall kommende Luft genau analysiert, um AufschluB iiber
die von den Tieren abgegebenen Wirme- und Feuchtig-
keitsmengen zu erhalten. Diese Angaben werden fiir die
richtige Bemessung von Stalliiftungsanlagen benétigt.

Solche Untersuchungen wurden noch durch wissen-
schaftliche Forschungsarbeiten in Praxisstillen ergédnzt,
bei denen man die Daten von einer GroBzahl von Tieren
verwertete, wihrend in Klimalaboratorien immer nur
wenige Tieré getestet werden konnten.

So stehen nunmehr die Optimalbereiche der Temperatur
und der Luftfeuchte fest, die wir in Stillen einhalten
miissen, wenn wir hochste Leistungen erzielen wollen.

Halt man Tiere lange Zeit in einem Raum, ohne daB
frische Luft zugefiihrt wird, dann wird allmdhlich der
Sauerstoff verbraucht, die Stalluft wird sehr feucht und mit
Schadgasen angereichert. Mit jedem Atemzug gibt das Tier
eine Menge Feuchtigkeit ab, und auBerdem mufB die
Stalluft auch Feuchtigkeit aufnehmen, welche die Tiere
durch ihre Hautoberfliche abgeben, sowie solche, die von
den Staliflichen verdunstet. Mit der Atmung wird auch
Kohlendioxid ausgeschieden, und bei der Zersetzung von
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Kot und Harn entstehen Ammoniak und Schwefelwasser-
stoff.

Damit diese Schadgase und die Feuchtigkeit keine Schi-
digungen hervorrufen, sind Stille standig zu liiften. Wenn
dabei im Winter die Gefahr besteht, da3 die Stallufttempe-
ratur unter den Optimalbereich absinkt, muB man die Stélle
sogar heizen. Die beste Form ist das Einblasen von vorge-
warmter Luft in den Stall, weil die Warme nicht nur fiir die
Behaglichkeit der Tiere, sondern vor allem fiir die unerla-
liche Liiftung benotigt wird. Berechnungen haben ergeben,
daB die Aufwendungen fiir die Stallheizung wesentlich
geringer sind, als Tierverluste, Minderleistungen und un-
notiger Futtermehrverbrauch wertméBig ausmachen.

Im allgemeinen wird fiir die Stallbeheizung das Prinzip
der Zentralheizung angewandt. In einem groflen Kessel
wird mit Braunkohlenbriketts heies Wasser erzeugt, das
durch Rohre zu Apparaten gepumpt wird. Diese haben ein
Rohrsystem fiir das heiBe Wasser und einen Ventilator,
der frische Luft an den heilen Rohren vorbei in den Stall
bldst, so da Warmluft in den Stall stromt. Sie kann sich
im Stall mit Wasserdampf sdttigen und so die iiberschiis-
sige Feuchtigkeit aus dem Stall leiten. Andere Ventilatoren
saugen namlich die verbrauchte Luft aus dem Stall ab.

Wihrend im Winter die Liiftung hauptsachlich die
Feuchtigkeit und die Schadgase aus dem Stall entfernen
soll, muf sie im Sommer vor allem fiir die Abkiihlung der
Tiere sorgen. Infolgedessen mufl man im Sommer wesent-
lich mehr Luft durch den Stall leiten als im Winter. Wenn
wir im Sommer mit dem Motorrad fahren, ist uns der
Luftstrom, der unsere Haut trifft, angenehm, wahrend er
uns im Winter stort. So bestehen also bei der Stalliiftung
enge Wechselbeziehungen zwischen der Stallufttempera-
tur und der Abkiihlung, die im Sommer als angenehm
empfunden wird, im Winter aber als Zug.

Bei der Kiihlung vermag in den Zuluftstrom verspriihtes
Kaltwasser im Sommer noch mehr zu erreichen als allein
eine hohe Luftgeschwindigkeit in Tierndhe. Dieses System
setzt sich in der Praxis immer mehr durch.

Moderne Stille werden mit Ventilatoren ausgeriistet.
Um immer die richtige Luftmenge in den Stall hinein und
aus dem Stall heraus zu fordern, sind diese Ventilatoren
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Stalliiftung im Winter und im Sommer

an eine elektronische Regelanlage angeschlossen. Im Stall
befinden sich Temperaturfiihler. Sinkt die Stallufttempera-
tur, dann besorgen die Temperaturfiihler iiber entspre-
chende Relais, daB die Ventilatoren langsamer laufen und
weniger Luft fordern. Steigen die Temperaturen, dann wird
die Drehzahl der Liifter wieder erhoht, und die Ventilato-
ren fordern mehr Luft. Die Schaltschranke konnen auch
bewirken, daB8 bei sehr hohen Temperaturen noch zusitz-
lich Ventilatoren eingeschaltet werden, so da sich der
Luftstrom noch mehr verstirkt.

Diese Formen der Zwangsliiftung, so nennt man die
Ventilatorenliiftung, hat es erméoglicht, da8 wir heute groB-
raumige Stélle bauen konnen, in denen mehrere tausend
Tiere unter einem Dach Platz und in denen die Tierpfleger
leichte Arbeitsbedingungen haben. Schaffen wir fiir die
Tiere die Optimaltemperaturbereiche,dann haben wir auch
giinstige Temperaturen fiir die sie betreuenden Menschen.

Damit die Luft in alle Teile des Stalles kommt, schlieBt
man an die Ventilatoren Kanile an, die iiber den Buchten
entlanggefiihrt werden und entsprechende Luftaustritts-
schlitze haben. In jedem Falle kommt es darauf an, daB die
Luft durch den Tierbereich stromt. Andere Ventilatoren
saugen die Luft dann aus dem Stall wieder ab.
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Wir benotigen sehr viel Luft in den Stillen, im Sommer
z.B. je Stunde fiir eine Kuh 300 m?, fiir ein Mastschwein
80m’ und fiir ein Huhn 6 m®. Diese groBen Luftmengen
bewirken zugleich, daB die Konzentration der in der
Stalluft enthaltenen Schadgase, Staubteile und Keime so
verdiinnt wird, daB es auch fiir die Tierpfleger angenehm
ist und keine besondere Gefahr der Umweltverschmutzung
mehr besteht, wenn die verbrauchte Luft den Stall verlaBt.

Somit erweist sich also die Luft in ihrer richtigen physi-
kalischen Beschaffenheit und chemischen Zusammenset-
zung als ein sehr wesentlicher Faktor zur Steigerung der
Tierproduktion. Das wird besonders deutlich, wenn man
bedenkt, daB die Umsetzung des Futters im Tierkdrper zu
Fleisch, Milch und Eiern durch biochemische Vorgédnge
bewirkt wird, die temperaturabhingig sind. Darum haben
sowohl Heizung als auch Kiihlung zusammen mit Liif-
tung groBe Bedeutung fiir die Stallklimagestaltung.

Griines FlieBband

»Die Kuh milcht durch den Hals«, lautet eine alte Bauern-
weisheit. Damit soll ausgedriickt werden, daB die von einer
Kuh gebildete Milchmenge von der Futtermenge abhingt,
die die Kuh frifit. Das gilt sowohl fiir die Quantitat als auch
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fiir die Qualitédt des Futters, das nach wissenschaftlichen
Grundsétzen fiir die industriem#Bigen Tierproduktionsan-
lagen von Spezialbetrieben der Pflanzenproduktion (KAP
= Kooperative Abteilung Pflanzenproduktion) angebaut
und geerntet wird. Fiir alle Tiere gilt, daB ihre ziichterische
Veranlagung, ihr genetisches Potential, hohere Leistungen
ermoglicht, als gegenwirtig durch das Futterangebot aus-
geschopft werden konnen. Der Erfolg in der Tier-
produktion hdangt zu wenigstens 60 % vom Futter, zu 20 %
von der Ziichtung und zu 20 % vom Stallklima und den
iibrigen Haltungsbedingungen ab. Hochste Leistungen sind
nur zu erwarten, wenn den Tieren ganzjahrig ausreichend
Futter in bester Qualitdt zur Verfiigung steht. Das ist nicht
so einfach, weil nur wihrend der Vegetationsperiode
Futter wiichst und weil jede Tierart und Altersklasse an-
dere Anspriiche an das Futter stellt. Uberdies muB jedes
Futter die richtige Zusammensetzung haben. Beispiels-
weise werden die Kohlehydratanteile des Futters nicht
richtig verwertet, wenn der EiweiBanteil in der Ration zu
gering ist. Mangel an Vitaminen und Mineralstoffen kann
sehr ungiinstige Auswirkungen haben. EinfluB auf die
Futterqualitit und -quantitit haben auch die natiirlichen
Wachstumsfaktoren wie Temperatur, Licht und Nieder-
schldge, die nicht zu beeinflussen sind, wenn auch zusitzli-
che Beregnung Mangel an Niederschldgen ausgleichen
kann. Das ist sehr wesentlich, weil der richtige Zeitpunkt
des Wasserangebotes, z.B. wahrend des Wachstums, die
Futterert‘rﬁge entscheidend beeinfluBt. Uberdies muB aus-
reichende Diingung, die oft schon mit Flugzeugen erfolgt,
dazu beitragen, die Ertrdge zu sichern und zu steigern.
Rinder und Schafe verwerten als Wiederkauer alle Griin-
pflanzen sehr gut. Um hohe Leistungen zu erreichen, sind
ihnen taglich eiwei- und starkehaltige sowie vitaminreiche
Futtermittel anzubieten. Pflanzen sind aber nur wahrend
eines Teiles ihrer Wachstumszeit saftig und nahrstoffreich.
Vorher ist nicht geniigend Masse da, so daB sich die Ernte
nicht lohnt. Spiter sind die Pflanzen so verholzt, daB ihr
Wert als Futter gemindert ist. AuBerdem haben die einzel-
nen Futterpflanzen unterschiedliche Wachstumszeiten.
Den sinnvollen, zeitlich gestaffelten Anbau von Griin-
futterpflanzen, der wahrend des groBten Teiles des Jahres
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eine kontinuierliche Griinfutterversorgung und dariiber
hinaus noch ausreichende Konservierung fiir den Winter
ermoglicht, nennt man »griines FlieBband«.

Auf etwa 1 Million Hektar wachsen in der DDR wihrend
des ganzen Jahres Futterpflanzen. Das ist der Haupt-
futterbau. Dariiber hinaus wird auf 700000 ha noch
Zwischenfruchtbau betrieben. Zwischen zwei Hauptfriich-
ten, beispielsweise zwischen Wintergetreide, das im Som-
mer geerntet wird, und Mais, der im Friihjahr gesit wird,
lassen sich oft noch geeignete Futterpflanzen auf der glei-
chen Fldche erzeugen.

Eine solche Zwischenfrucht ist der Winterriibsen, den
wir Ende April als erstes Griinfutter ernten. Im Winter,
wenn vornehmlich Silage gefiittert wird, sinkt die Milchlei-
stung meist ab. Setzt aber dann wieder eiweiB- und vitamin-
reiches Griinfutter ein, steigt die Milchleistung. Darum
kann das gar nicht friih genug sein. Deswegen nimmt man
auch in Kauf, daB der Winterriibsen nicht viel Masse bringt
und nur wahrend zweier Wochen zur Verfiigung steht. Win-
terriibsen und Winterraps, der nicht nur als Ol-, sondern
auch als Futterpflanze angebaut wird, sat man schon Ende
August oder Anfang September des Vorjahres aus, damit
sich die Pflanzen im Herbst noch gut entwickeln konnen.

Eine besonders wichtige und zugleich groBe Mas-
senertrage bringende Futterpflanze ist der Futterroggen,
der im August und September ausgesat wird. Lange Zeit
war Roggen ausschlieBlich fiir die Erzeugung von Brot-
getreidemehl angebaut worden. Weil aber Winterweizen
hohere Ertriage bringt, essen wir heute mehr Mischbrot aus
Roggen- und Weizenmehl. Besondere Sorten des Roggens
wurden weniger auf hohen Kornerertrag als auf viel Griin-
masse geziichtet. Das ist der Futterroggen, den man im Mai
méht, wenn er besonders saftig und nzhrstoffreich ist.
Einen Teil der Ernte verfiittert man sofort, den anderen
lagert man in Silos ein. Giinstig ist es, wenn gemeinsam mit
dem Futterroggen die Winterwicke angebaut wird. Diese
Hiilsenfrucht erhoht nicht nur den EiweiBanteil im Futter,
sondern sie verbessert zugleich auch durch die Knéllchen-
bakterien an ihren Wurzeln die Stickstoffversorgung der
Futterpflanzen, weil die Knolichenbakterien Stickstoff
sammeln. Stickstoff braucht die Pflanze zum Aufbau des
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EiweiBles. Ende Mai, Anfang Juniist die Futterroggenernte
beendet. Jetzt ist Luzerne, die Konigin der Futterpflanzen,
herangewachsen. Von dieser Hauptfruchtfutterpflanze
werden in der DDR 160 000 ha bedeckt. Sie iiberdauert den
Winter und bringt drei Ernten im Jahr: Ende Mai bis Mitte
Juni, in der zweiten Julihélfte sowie im September und
Oktober. Luzerne 148t sich 3 bis 4 Jahre auf dem gleichen
Schlag nutzen. Sie bringt auch in regenarmen Gebieten
noch gute Ertrige, weil ihre Wurzeln tief in den Boden
eindringen.

Rotklee - er wird in der DDR auf 75000 ha angebaut —
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liefert nach der Getreideernte im Herbst gute Futterer-
triage. Kleesaatgut ist sehr klein. Darum wird Klee mit
besonderen Maschinen im Friihjahr auf Flachen ausgesat,
die schon Getreide tragen. Das sind beispielsweise
Winterroggen oder Sommergetreidearten, die vergleichs-
weise friih geerntet werden. So erzieit man im August oder
September noch sehr gute Klee-Ertrdge und im darauf-
folgenden Jahr noch einmal zwei Schnitte.

Nach der Klee-Ernte beginnt Ende August die Zeit des
Maises, dessen Ernte sich bis Ende September erstreckt.
Mais wichst bei uns auf 350000 ha. Er ist nicht nur eine
sehr ertragreiche Griinfutterpflanze, die sofort im Stall
verfiittert wird, sondern vor allem auch eine Futterpflanze,
die sich wegen ihres hohen Anteils an Kohlehydraten
(Zucker) vorziiglich fiir die Garfutterbereitung eignet.

All diese Futterpflanzen, und nicht zuletzt auch das
Wiesengras, das sich mit in das griine Flie8band einfiigt,
werden mit selbstfahrenden Erntemaschinen gemiht.
Zwischen nach vorn zugespitzten Metallfingern wird ein
mit dreieckigen Klingen besetztes Mahmesser wiahrend der
Fahrt iiber den Futterschlag standig sehr schnell hin und
her bewegt. Die so abgeschnittenen Futterpflanzen werden
einer Zerkleinerungsanlage zugefiihrt. Ein Geblase fordert
das gehidckselte Griingut sodann auf den daneben oder
dahinter fahrenden Wagen. Durch diese Zerkleinerung
wird nicht nur das Ladevolumen des Wagens besser aus-
genutzt, auch alle folgenden Arbeitsginge sind erleichtert:
die Futterverteilung im Stall, das verlustarmere Fiittern der
Tiere sowie die Einsilierung oder auch die Trocknung.

Den AbschluB des griinen FlieBbandes der Vegetations-
periode bilden die Riibenblatter, die von 225000ha
Zuckerriibben und von 75000ha Futterriiben anfallen.
Wihrend die Zuckerriibenanbaufldche seit Jahren etwa
konstant geblieben ist, hat sich der Futterriibenanbau stark
vermindert (1955 noch 300000 ha). Wohl ist der Wert der
Futterriibe als Winterfuttermittel nicht bestritten, doch ist
mit ihrem Anbau, ihrer Lagerung und ihrer Zubereitung im
Stall so viel Arbeit und Aufwand verbunden, daB die
Futterritbe durch die Silage mehr und mehr verdriangt
wurde. Silage ermoglicht gleiche futterwirtschaftliche
Vorteile mit weniger Arbeitsaufwand.
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Schmackhaft und bekommlich

Unter Silage oder Girfutter werden Griinfuttermittel
verstanden, die mittels Milchsdurebakterien konserviert
wurden. Man konnte somit Silage als »Sauerkraut fiir
Kiihe« bezeichnen, denn bei der Sauerkrautbereitung fiir
den menschlichen GenuB handelt es sich ebenfalls um die
zielgerichtete Ausnutzung des Wirkens der Milch-
sdurebakterien. Gérfutterbereitung ist wesentlich weniger
witterungsabhingig als Heubereitung und weniger
kostenaufwendig als kiinstliche Trocknung. Der Futter-
wert von 1m?® Silage ist mindestens drei- bis viermal so
hoch wie der Futterwert von 1 m? Heu.

Bei der Garfutterbereitung bilden die Bakterien aus den
Kohlehydraten der Futterpflanzen die Milchsaure. Bereits
1 bis 2 % wirken konservierend und verhindern gleichzeitig
EiweiBzersetzung, Fdulnis und die Bildung schéadlicher
Buttersaure.

Fiir das Vergéren eignen sich Futterpflanzen mit hohem
Zuckergehalt (z.B. Mais) oder niedrigem Wassergehalt
(z.B. angewelkte Pflanzen) besser als eiweiBreiche (z.B.
Klee). Zur Bereitung von Anwelksilage werden die Pflan-
zen bei moglichst giinstigem Wetter gemaht. Sie haben
dabei etwa 75 bis 85 % Wassergehalt und nur 15 bis 25 %
Trockensubstanz. Die Silierung in Hochbehiltern gelingt
indessen besser, wenn das Futter 30 bis 50 % Trockensub-
stanzgehalt hat, weil dabei die Pflanzensifte konzentrier-
ter und somit die Voraussetzungen fiir das Wirken der
Milchsaurebakterien giinstiger sind. Deswegen bleiben die
Pflanzen nach dem Mahen erst ein bis zwei Tage im
Schwad liegen, bis der notwendige Trockensubstanzgehalt
erreicht ist. Dann erst nimmt man den Schwad mit einem
Hacksler auf und fiillt das Silo.

Ist das Gut vorgewelkt, bildet sich im Silo kein
Sickersaft. Es tritt kein Saft mehr aus den Pflanzen aus,
was wiederum fiir die Qualitat der Silage giinstig ist.
AuBerdem konnen die Tiere von Anwelksilage mehr fres-
sen als von NaBsilage. Ihre Leistungen hidngen sehr we-
sentlich davon ab, wieviel Trockensubstanz sie mit dem
Futter taglich aufnehmen.

Eine weitere wichtige Voraussetzung fiir gutes Gelingen
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Griinfutterernte fiir die Anwelksilagebereitung

der Garfutterbereitung sind Temperaturen um 30 °C. Ho-
here Temperaturen sind fiir Milchsaurebakterien ungiin-
stig, aber beispielsweise fiir schiadliche Essigsdurebakte-
rien giinstig. Deswegen ist ohne Luftzutritt und bei
moglichst dichter Lagerung des Futters zu silieren, weil bei
zu lockerer Lagerung die Atmungsvorgiange der Pflanzen-
zellen nicht zum Erliegen kommen, woraus ein Tempera-
turanstieg resultiert.

Die Garfutterbehélter sind von weitem als hohe Tiirme
neben den Stallanlagen erkennbar. Die groBten in der DDR
aus Beton gebauten haben 22 m Hoéhe, 12 m Durchmesser
und 2500 m* Fassungsvermogen. Darin konnen 1700 t Welk-
silage lagern. Das sind 55000 Kuhtagesrationen. Be-
schickt werden diese oben abgedeckten Silos mittels Steil-
fordergeraten, die das Futter von einer Annahme aus, in
die vom Feld kommende Wagen die Anwelkpflanzenteile
hineinkippen, nach oben bringen. Hier verteilen Bandfor-
derer das Futter. Mehrere Silotiirme stehen nebeneinan-
der. Im Silo befinden sich Entnahmefrasen, die man durch
Knopfdruck am Silofuf§ oder im Stall betatigt. Die losgefri-
ste Silage fallt durch einen Schacht nach unten. Ein For-
derbandsystem bringt das Futter in den Stall.
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In Hochsilos kann man nur Anwelksilage bereiten.
Riibenblatter konnen im Herbst wegen der feuchten Witte-
rung nicht mehr anwelken. Sie bringt man darum in 3,60 m
oder 5 m hohe, etwa 20 m breite und beliebig lange Flachsi-
los. Man nennt sie auch Fahrsilos, weil Traktoren auf dem
Futterstapel fahren, um ihn zu verdichten. Flachsilos
werden mit Plasteplanen abgedeckt. Fiir die Entnahme des
Futters sind Kréne eingesetzt.

Silage hat in der industrieméBigen Rinderproduktion so
groBe Bedeutung, daB sie - lediglich erganzt durch etwas
Getreidemischfutter — zum alleinigen Futtermittel werden
kann. Diese »Monodidt«, die Verabreichung nur eines
Futterstoffes wihrend des Jahresablaufes, bietet technolo-
gisch grofe Vorziige, weil darauf alle Lagerungs- und
Transportfragen abgestimmt sein konnen. Silage 148t sich
gut auf Forderbiandern zu den FreBplatzen bringen. Das ist
bei Heu nicht der Fall. Hier konnten sich lange Halme um
die Rollen wickeln, die die Forderbander tragen und vor-
wartsbewegen. Selbst gehickseltes Heu ist zu sperrig. Es
nimmt im Lagerraum und auf den Forderbandern zuviel
Platz ein. Silage ist hinsichtlich der N#hrstoffe und des
Energiegehaltes wesentlich konzentrierter. Heu ist aber
noch aus anderen Griinden in den Hintergrund getreten:
Die Trocknung unter freiem Himmel ist mit zuviel Arbeit
und mit einem zu hohen Risiko verbunden. Durch Regen
und Tau kann es zu groBen N&hrstoff- und Energieverlu-
sten kommen.

Dafiir hat Stroh als Futtermittel an Bedeutung gewon-
nen, vor allem seit Aufstallungsformen bekannt geworden
sind, mit denen man Tieren ein weiches und trockenes
Lager auch ohne Einstreu bieten kann. Somit war Stroh
iiberfliissig geworden. Oft verzichtete man auf die Ernte
und pfliigte es unter, um die Bodenfruchtbarkeit zu meh-
ren. Einen gewissen Néhrwert hat indessen auch Stroh fiir
Wiederkauer, vor allem durch seinen Gehalt an Kohlehy-
draten. In der Tiererndhrung besteht aber Mangel an Ei-
weiffuttermitteln. Tiere miissen die einzelnen Nahrstoff-
komponenten im richtigen Verhéltnis zueinander erhalten,
wenn sie das Futter gut verwerten sollen. Zur EiweiBbil-
dung werden stickstoffhaltige Substanzen benétigt. Die
griine Pflanze nimmt Stickstoff aus dem Boden auf und
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stellt daraus pflanzliches EiweiB her. Im Stroh ist kaum
noch EiweiB enthalten. Um das Stroh fiir Wiederkauer
besser verdaulich und verwertbar zu machen, erprobten
Tiererndhrungswissenschaftler Verfahren, wie mit Hilfe
von richtig bemessenen Ammoniakmengen in einem
Futtermittelwerk das Stroh fiir die Verdauung im Wie-
derkduermagen aufgeschlossen werden kann. Das Stroh
wird dabei klein gehdckselt und nach Zusatz von Am-
moniak sowie Kraftfutter, Zuckerriibenschnitzeln und
Melasse schlieBlich durch eine Lochscheibe gedriickt,
wobei sich zunédchst lange Wiirste bilden. Davon brockeln
Stiicke von etwa 2cm Linge ab, die man »Pellets« nennt
(engl. pellet: Kiigelchen). Diese sind »mundgerecht«. Die
Kiihe fressen sie mit groBem Behagen und geben nach
ihrem Verzehr wesentlich mehr Milch.

Noch nahrstoffreichere Strohpellets erhélt man, wenn

Hochsilobatterie




Zusatzstoffe

Mischen und Pressen

fertige Pellets

Herstellung von Strohpellets

1 - Antransport des Strohs, 2 - Strohballentransporteur, 3 - Stroh-
hdcksler, 4 — Hammermiihle, 5 — Geblise, 6 - Fliehkraftabscheider
(Trennung von Luft und Stroh), 7 - Bandwaage, 8 — Annahme-
mulde fiir Zusatzstoffe, 9 — Silo fiir getrocknetes Griinfutter, 10 —
Silo fiir getrocknete Zuckerriibenschnitzel, 11 - Silo fiir Getreide-
schrot, 12 — Vorratsbehdlter mit Dosierbandwaage, 13 — Vorrats-
behdlter mit Dosierbandwaage fiir Harnstoff, 14 — Schneckenfér-
derer, 15 — Mischer, 16 — Presse zur Formung der Pellets, 17 -
Kiihlband mit Gebldse fiir Kiihlluft, 18 — Becherwerk fiir Vertikal-
transport, 19 — Bunker fiir Fertigfuttermittel (Strohpellets), 20 -
Abtransport

das fiir die Verfiitterung bestimmte Getreide vor dem
Drusch mit Halmen und Ahren geerntet und gehickselt
wird. Verarbeitet man diese Ganzpflanzen mit Ammoniak
zu Strohpellets, kann man sich spiter bei der Fiitterung
zusitzlich Getreideschrotgaben sparen. Diese ammonisier-
ten Strohpellets und Harnstoff-Strohpellets sind ein Bei-
spiel dafiir, daB man kiinftig die Futtermittel nicht mehr so
einsetzt, wie sie gerade gewachsen sind, sondern im
Interesse bester Verwertung durch Mischen und Veredeln
in das Nihrstoffverhiltnis bringt, das Tiere bendtigen.
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Aus diesen Griinden verabreicht man in der modernen
Tiererndhrung auch das Getreide nicht mehr »pur«, weil
solches »Kraftfutter« zu unrationell verwertet wird. Man
stellt dafiir in entsprechenden Industriebetrieben »Misch-
futter« her, das ebenfalls »pelletiert«, d.h. durch die
Lochscheibe gedriickt, angeboten wird. Auf diese Weise
gehen die feinen Bestandteile des Mischfutters, wie
Vitamine und Mineralstoffe, nicht verloren. Haupt-
bestandteil des Mischfutters ist selbstverstandlich gemah-
lenes Getreide, wozu auch Mais gehort. Damit diese Misch-
futtermittel auch geniigend EiweiBstoffe und Vitamine
enthalten, wird getrocknetes Griingut beigefiigt. In diesem
Zusammenhang hat in den letzten Jahren die Griin-
futtertrocknung zunehmende Bedeutung erlangt, weil man
dabei nicht nur wichtige Bestandteile fiir Mischfuttermittel
erhélt, sondern im Vergleich zur fritheren Heubereitung
erhebliche Nihrstoff- und Energieverluste vermeidet.

Die Trockner sind als Universaltrockner gebaut, damit
man nicht nur Griinfutter, sondern auch Miahdrusch-
getreide, das wegen zu hohen Feuchtigkeitsgehaltes noch
nicht lagerfahigist,und sogar Hackfriichte, also Kartoffeln
und Zuckerriiben, trocknen kann. Somit ist eine gute
Auslastung im Jahresablauf gewihrleistet. Junges, noch
nicht verholztes und damit eiweiB- und vitaminreiches
Griingut wird gehdckselt in eine groBe Trocknungstrommel
gebracht, wo Temperaturen bis zu 900 °C auf das NaBgut
einwirken. Das Gut wandert zum anderen Ende der Trom-
mel, wobei mit zunehmender Trocknung die Temperaturen
allmahlich bis auf etwa 100°C abnehmen. Es entsteht ein
aromatisch riechendes griines Pulver, das zunéachst noch
etwas abkiihlen muB. Es wird ungepref3t in die Mischfutter-
mittelwerke gebracht. Andererseits lassen sich auch Griin-
futterpellets herstellen, die man direkt in der Rinderfiitte-
rung einsetzt. Diese sind energiereicher und technologisch
giinstiger als Heu.

Mischfuttermittel werden unterschiedlich fiir Milchvieh,
Kilber, Jungrinder, Sauen, Mastschweine, Legehiihner
und Broiler hergestellt. Sie tragen erheblich zur Leistungs-
steigerung in der Tierproduktion bei. So ist erwiesen, da
Anlagen und Betriebe, die den gesamten Jahresfutterbe-
darf ihrer Hiithner mit Mischfuttermitteln deckten, iiber
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Arbeiterin am Schaltpult eines Mischfutterwerkes

200 Eier je Huhn und Jahr erhielten, wahrend nur 145 Eier
zu erzielen waren, wenn nur ein Drittel des Futterbedarfes
iiber Mischfuttermittel, der Rest mit anderen, nicht aufbe-
reiteten Futterstoffen gedeckt wurde. Diese zweite Gruppe
verbrauchte insgesamt mehr Futter als die erste, die nur
Mischfutter anwandte. Somit ist der Mischfuttereinsatz
auch sehr futterflichendkonomisch.

Technologisch wire es sehr giinstig und einfach, alle
Tiere nur mit Mischfutter zu erndhren. Dem steht aber die
Futterflachendkonomie im Wege, weil wir iiber Griinpflan-
zen mehr Nihrstoffe vom Hektar fiir die Rindererndhrung
und iiber Kartoffeln und Zuckerrilben dagegen mehr
Nihrstoffe vom Hektar fiir die Schweinefiitterung erhal-
ten.

Die Schweineproduktion hatte insgesamt erst nach der
Einfiihrung des Kartoffelbaus vor mehr als 200 Jahren
einen Aufschwung genommen. Bis heute ist die Kartoffel
auch die Hauptfutterpflanze fiir die Schweine. Sie enthélt
nicht nur viel Stirke und etwas Eiwei8}, sondern vor allem
auch Vitamin C.

39



So vorziiglich Kartoffeln fiir die Schweinemast sind, so
schwierig ist die Frage der Konservierung der im Herbst
anfallenden Knollen. In unkonserviertem Zustand lassen
sie sich nur wenige Wochen verfiittern. Viele Betriebe
dampfen darum all ihre Kartoffeln im Herbst, zer-
quetschen sie und bringen sie in einen Silo, wo sie eine
Milchsduregarung durchlaufen. Dabei ist wesentlich, da
die Kartoffeln schnell von der Ddmpftemperatur 100 °C auf
die fiir Milchsdurebakterien giinstige Temperatur von 30 °C
abgekiihlt werden, weil sonst sehr hohe Verluste auftreten.

Andere Betriebe bringen die Kartoffeln im Herbst in ein
Kartoffellagerhaus, das dicke Winde und vor allem
Vorrichtungen hat, um stiandig Luft durch die Kartoffeln
zu blasen. So kann man die Knollen bei etwa 4 °C halten,
wodurch die Verluste relativ gering sind. Im Winter ent-
nimmt man die Kartoffeln, dimpft und verfiittert sie.

Bringt man die rohen Kartoffeln in die Trocknungsan-
lage, dann werden sie zuerst gewaschen und geschnitzelt.
Die Schnitzel durchwandern die Trocknungstrommel. Es
wird ihnen das Wasser entzogen, und es entstehen fettlose
»Pommes frites« fiir Schweine. Dabei quillt aber die Starke
noch nicht, so daB solche Kartoffeltrockenschnitzel nicht
so gut verwertet werden wie gedampfte Kartoffeln. Um die
Trockenschnitzel besser verdaulich zu machen, werden sie
vor dem Verfiittern in einer Hammermiihle zerschlagen
und dann mit heilem Wasser gebriiht. So entsteht
Futterbrei. Zuckerriiben bringen noch héhere Nahrstoff-
ertrage vom Hektar. Sie sind aber schwieriger zu lagern als
Kartoffeln. Zuckerriibentrockenschnitzel werden in der
Schweinefiitterung und nach Ammonisierung mit bestem
Erfolg auch in der Rinderfiitterung eingesetzt.

Futter ist neben Ziichtung, Haltung und Stallklima die
Hauptsaule der Tierproduktion. Deswegen werden stéandig
alle Anstrengungen unternommen, um von der verfiigbaren
und keineswegs vermehrbaren Futterflache unsere land-
wirtschaftlichen Nutztiere immer besser zu versorgen und
ihnen diese Futtermittel in einer fiir gute Verwertung rich-
tigen Zusammensetzung und Beschaffenheit per FlieBband
standig reichlich anzubieten.
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Der Bulle im Kiihlschrank

An der Leistungssteigerung in der Tierproduktion hat seit
etwa 100 Jahren die Tierziichtung einen maBgeblichen
Anteil, nachdem Gregor Mendel (1822-1884) die Verer-
bungslehre begriindet hatte. Obgleich er seine Kreuzungs-
versuche mit Erbsen, Bohnen und Habichtskraut durch-
fiihrte und seine Erkenntnisse erst nach seinem Tode
wieder entdeckt werden muBten, um angewandt zu wer-
den, gelten seine grundsatzlichen Erkenntnisse auch heute
noch fiir die Tierziichtung.

Um leistungsféhigere Tiere zu ziichten, miissen Tiere mit
entsprechender Veranlagung bevorzugt zur Vermehrung
herangezogen und solche mit schwicheren Leistungen
davon ausgeschlossen, gemerzt werden. Zucht ist also
Auswahl und Paarung der geeigneten leistungsstarken
Tiere. Um diese richtig erkennen zu konnen, gilt es, deren
Leistungen exakt zu erfassen. Beispielsweise ist es relativ
einfach, die Milchmenge der Kiihe und das in der Milch
enthaltene Fett zu bestimmen. Die Tagesmilchleistung
besteht aus der Summe der einzelnen Gemelke eines Tages.
Meist werden Kiihe morgens und abends gemolken. Aus
dem gewogenen Tagesgemelk entnimmt man eine Probe,
fiillt sie in ein Glasrohrchen, gibt Schwefelsdure hinzu und
schleudert das Gemisch in einer Zentrifuge. Dabei setzt
sich das Milchfett ab, und man kann den Fettgehalt an den
Skalen der Glasrohrchen sofort ablesen.

Um Verwechselungen auszuschlieBen, gehort zur
Tierziichtung auch eine genaue Kennzeichnung der Kiihe
und eine exakte Buchfiihrung iiber jedes einzelne Tier. Die
Kiihe tragen Ohrmarken und numerierte Halsbander. Das
hat nicht nur fiir die Ziichtung, sondern auch fiir die tégli-
che Fiitterung Bedeutung. Kiihe, die mehr Milch geben,
miissen auch mehr Futter erhalten.

Nun wire es sehr leicht, wenn man nur nach einem
Merkmal, beispielsweise nach der Hohe der Milchmenge
ziichten wollte. Aber es miissen gleichzeitig auch der
Milchfettgehalt, der MilcheiweiBgehalt, die Melkbarkeit,
die Fruchtbarkeit, das Fleischbildungsvermégen, die
Futterverwertung und anderes verbessert werden. Wollte
man das nacheinander erledigen, verginge zu viel Zeit, ehe
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man einen ziichterischen Fortschritt erreichte. So niitzt
eine Kuh mit hoher Milchleistung nichts, wenn sie kein
Kalb mehr bekommt, und wenig, wenn sie sich schlecht
melken 148t oder das Futter zu ungiinstig verwertet. Die
Tierziichter miissen deswegen durch geeignete Methoden
der Leistungsermittlung und Berechnungen herauszufin-
den suchen, in welcher Beziehung die einzelnen Merkmale
zueinander stehen, wie sie sich vererben und inwiefern sie
von den Umweltbedingungen abhingen. Deshalb ist
Tierziichtung heute ein weites Gebiet fiir die angewandte
Mathematik. Es muB}, vor allem unter Ausnutzung der
elektronischen Datenverarbeitung, sehr viel gerechnet
werden, ehe die Entscheidung dariiber fallt, welche Tiere
miteinander zu paaren sind, um Nachkommen mit den
gewiinschten Eigenschaften zu erzielen.

Um die kiinftigen Leistungen einer Kuh einschétzen zu
konnen, werden vielfach diejenigen der Vorfahren
herangezogen, die aus dem Abstammungsnachweis her-
vorgehen. Damit werden aber hauptsédchlich die Leistun-
gen der miitterlichen Vorfahren deutlich. Man kann indes-
sen nicht klar genug erfahren, welche Veranlagungen durch
den Bullen hervorgerufen werden.

Wesentlich wirksamer als die Einschitzung des kiinfti-
gen Zuchtwertes und der spateren Leistung der Kuh auf-
grund der von den Vorfahren gewonnenen Daten ist die
Eigenleistungspriifung der Jungkuh in der ersten Laktation
(Milchabsonderungszeit), also nach der Geburt des ersten
Kalbes. Hierbei wird das gesamte, sowohl von der Mutter
als auch vom Vater her stammende genetische Potential
des Tieres deutlich, und auch die Umwelteinfliisse wie Stall
und Futter kommen zur Geltung. Aus umfangreichen
Untersuchungen ist bekannt geworden, da klare Bezie-
hungen zwischen der ermolkenen Milchmenge in der ersten
Laktation und der gesamten weiteren Milchleistung der
Kiihe bestehen. Man erkennt so friih genug die wertvollen
Zuchttiere und kann die weniger geeigneten Jungkiihe
rechtzeitig merzen.

Bei all diesen Verfahren erfaBt man immer nur die
Leistungen der weiblichen Tiere. Indessen haben gerade
die Bullen einen sehr wesentlichen Einflul auf den Zucht-
fortschritt. Bisher erkannte man den Wert des Bullen aber
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erst etwa drei bis vier Jahre nach dem Deckakt, wenn die
in dieser Zeit herangewachsene weibliche Nachkommen-
schaft ihre erste Milch gab. In der Zwischenzeit hatte der
Bulle aber vielmals decken miissen. Wenn man zu spit
erkannte, daB die vererbbaren Eigenschaften des Bullen
unzureichend waren, hatte man groBe ziichterische Chan-
cen vertan.

In diesem Zusammenhang gewinnt die kiinstliche Besa-
mung der Kiihe hohe Bedeutung. Darunter versteht man
die Ubertragung ménnlicher Geschlechtszellen in den
Geschlechtsapparat des briinstigen weiblichen Tieres mit
Hilfe von Instrumenten. Die kiinstliche Besamung bietet
ziichterisch, okonomisch und veterindrmedizinisch so
groBBe Vorteile, daB sie den natiirlichen Deckakt verdrangt
hat. In der gesamten Welt werden jahrlich etwa 90 Millio-
nen Rinder besamt, davon 60 Millionen in Europa. In der
DDR, CSSR, in Ungarn, Israel und Japan werden mehr als
90 %, in Danemark sogar fast alle Kiihe besamt. In der
Sowjetunion, in Bulgarien, Ruminien, Polen, Finnland,
Schweden und Norwegen sowie in Frankreich sind es zur
Zeit schon 70 bis 80 %.

Wihrend beim natiirlichen Deckakt ein Bulle jahrlich
100 bis 120, in Ausnahmefillen bis 200 Kithe deckt, ist
es moglich, mittels des verdiinnten, konservierten und
pelletierten Spermas eines Bullen jahrlich durchschnittlich
8000 bis 12000 Erstbesamungen durchzufiihren. Von ein-
zelnen Bullen wurden bereits pro Jahr 40000 Sperma-
portionen produziert. Fiir die 2,2 Millionen Kiihe in der
DDR behétigte man friiher 15000 bis 20 000 Bullen. Kiinf-
tig wird man weniger als 100 besonders leistungsfahige
Bullen halten miissen.

Weil nur die ziichterisch wertvollsten Bullen zur kiinstli-
chen Besamung genutzt werden, ist der Zuchtfortschritt
wesentlich besser und schneller als frither zu erreichen, wo
man mit erheblich mehr, aber langst nicht so leistungsfahi-
gen Bullen arbeiten mufite. Die kiinstliche Besamung
unterbindet Deckinfektionen und dient somit der Sterili-
tatsbekampfung. Es ist iiblich, besamte Kiihe regelmaBig
auf Tréchtigkeit zu untersuchen.

Einen ganz groBen Fortschritt erzielte man aber mit der
Erkenntnis, daB Kiihe nicht nur mit ein bis drei Tage altem
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Frischsperma, sondern auch mit tiefgefrorenem, lange
gelagertem Sperma erfolgreich besamt werden konnen.

Die Besamungsbullen leben in Besamungsstationen. Im
Sprungraum werden sie geschlechtlich erregt, meist durch
eine Kuh. Beim Sprung wird ihnen eine kiinstliche Vagina
vorgehalten, in die sie ihren Samen entleeren. Sie hat einen
duBeren zylindrischen Hartgummimantel und einen wei-
chen, aus Polyvinylchlorid oder dhnlichem spermafreund-
lichem Material hergestellten Innenschlauch. In den
Zwischenraum wird warmes Wasser gefiillt, so daB in der
kiinstlichen Vagina etwa 39 °C herrschen. Das Sperma wird
in einem Auffanggefafl gesammelt.

Unmittelbar nach dem Sprung ist die vom Bullen aus-
gestoflene Samenmenge, das Ejakulat, zu untersuchen,um
eventuell ungeeignetes Sperma selektieren zu konnen.
Unter dem Mikroskop 1Bt sich der Anteil der vorwirts
beweglichen Samenfidden gut erkennen. Sehr wichtig ist
dabei die Einhaltung bestimmter Temperaturen. Das Eja-
kulat wird dann mit einer Fliissigkeit verdiinnt, die aus
Laktose, destilliertem Wasser, Eidotter von frischen Hiih-
nereiern und Antibiotika besteht. Damit vergroBert
man nicht nur das Ejakulat, um verschiedene Portionen bei
mehreren weiblichen Tieren gleichzeitig einsetzen zu kon-
nen, man erh6ht auch die Haltbarkeit der Ejakulate.

In jahrelanger, intensiver Forschungsarbeit wurde fest-
gestellt, daB sich Rindersperma ohne Beeinflussung der
Lebensfahigkeit auf —196°C abkiihlen 148t und daB nach
mehrjahriger Lagerung bei so tiefen Temperaturen unmit-
telbar nach dem Auftauen beste Befruchtungsergebnisse
erzielt werden. Kiihe sind mit Bullensperma, das 16 Jahre
lang bei —196°C gelagert war, schon erfolgreich besamt
worden. Bei der Verdiinnung nach der Spermagewinnung
hat das Ejakulat noch eine Temperatur von 32°C. Es
kommt fiir 5 Stunden in einen Kiihlraum, um 2 bis 4°C zu
erreichen. AnschlieBend 1a8t man kleine Tropfen dieser
Fliissigkeit auf eine Scheibe CO,-Eis fallen, deren Tempe-
ratur —79°C betragt und die auf der Oberflache kleine
Vertiefungen hat. Bei diesen niedrigen Temperaturen
erstarren die Spermatropfen binnen drei Minuten zu
Pellets, die 10 bis 20 Millionen Spermien enthalten, von
denen spater nur eines geniigt, um die Kuh zu befruchten.
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Ihre gelbe Farbe wird durch den Eidotterzusatz zum
Verdiinner bewirkt. Jeweils 100 dieser kleinen Kiigelchen
in der Gr6Be von Glaskugeln auf manchen Stecknadeln
fiillt man in kleine Schéchtelchen, die genau beschriftet
werden, um spater zu wissen, welcher Bulle sie erzeugt hat.
Die Schichtelchen bewahrt man in entsprechenden Behil-
tern bei einer Temperatur von - 196 °C auf, die durch fliissi-
gen Stickstoff hervorgerufen wird.

Erst kurz vor der Besamung wird mit einer Pinzette ein
Pellet aus dem Transportbehilter entnommen, in ungefiihr
1ml einer auf 30 bis 35°C erwdrmten Losung in 1 bis
2 Minuten aufgetaut und versamt. In den Milchproduk-
tionsanlagen gibt es dafiir speziell ausgebildete Besa-
mungstechniker. Sie miissen die Brunst der Kiihe erkennen
und dann mit Hilfe eines Plasterohrchens das Pellet in die
Gebarmutter der Kuh einbringen.

Weil so behandeltes, tiefgefrorenes Bullensperma auch
nach Jahren noch Kiihe erfolgreich befruchten kann, las-
sen sich ziichterisch wesentlich schneller als frither ganz
entscheidende Vorteile erzielen. Mit dem Sperma eines
Zuchtbullen besamt man zunéchst nur eine geringe Anzahl
Kiihe und 148t alles iibrige, von diesem Bullen gewonnene
Sperma drei bis vier Jahre im Kiihlschrank stehen, bis die
ersten Milchleistungen der Nachkommen dieses Bullen
vorliegen. Sind sie sehr gut und entsprechen sie den Erwar-
tungen oder iibertreffen sie diese, dann werden auch die
iibrigen Pellets noch versamt, um ziichterisch gro3e Fort-
schritte zu erzielen. Manche Bullen werden so nach ihrem
Tode noch wirksam. Zeigen sich aber bei Nachkommen
von solchen Bullen nicht so gute Leistungen, wie sie
notwendig sind, dann beseitigt man die Pellets. In dieser
Methode liegen ungeahnte Perspektiven. Beispielsweise
braucht man im Ausland keine Bullen mehr einzukaufen,
wenn man wertvolle Faktoren einkreuzen will. Es geniigt,
Tiefgefriersperma auf dem Luftwege zu importieren.

Die kiinstliche Besamung hat fiir die industriemiBige
Milchproduktion besonders grofle Bedeutung. Wegen eines
sinnvollen Arbeitsablaufes besteht ein grofes Interesse
daran, daB bestimmte Kuhgruppen zu gleicher Zeit abkal-
ben. Also miissen sie zu gleicher Zeit besamt werden, wozu
ein Bulle beim natiirlichen Deckakt gar nicht in der Lage
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Kiinstliche Besamung einer Kuh

ist. Mit Hilfe der kiinstlichen Besamung konnen aber seine
- wenn auch zu unterschiedlichen Zeiten gewonnenen -
Spermien gleichzeitig in einer groBeren Kuhgruppe wirk-
sam werden.

Kinftig wird es durch entsprechende Spermabehand-
lung sogar moglich sein, das Geschlechtsverhiltnis zu
beeinflussen. Das ist dadurch moglich, daBl die ein weibli-
ches Kalb erzeugenden Spermien schwerer sind als die ein
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minnliches Kalb erzeugenden. Diesen Effekt nutzt man
gegenwirtig zur Trennung aus. In einem Spermapellet
konnen dann ausschlielich Spermien sein, die nach der
Befruchtung weibliche Kilber hervorrufen. Diese setzt
man ein, wenn Milchproduktion angestrebt wird, wahrend
Pellets mit Spermien, die ausschlieBlich méannliche Kilber
hervorrufen, fiir die Rindermast giinstiger sind. Ménnliche
Masttiere leisten 15% mehr als weibliche. Bei der
Geschlechtsdetermination erreicht man gegenwartig mit
Sicherheit schon das Verhiltnis 65% weibliche:35%
mannliche Nachkommen. Das Ziel besteht darin, auf ein
Verhiltnis 80:20 zu kommen. Im Normalfall, ohne Be-
handlung, belduft es sich auf 50 :50.

Milch vom Karussell

Schon von jeher galt und gilt Vieh bei vielen Volkern als
ein besonderer Reichtum. Um in den Besitz von Kiihen zu
kommen, wurden sogar Kriege gefiihrt. Soist aus der Mitte
des 2.Jahrhunderts v.u.Z. berichtet worden, daB fiir die
nach Nordwestindien eingefallenen Halbnomaden und ihre
Konige, die Radschas, das Wort »Krieg« soviel bedeutete
wie »Wunsch nach mehr Kiithen«. Noch heute geniefit die
Kuh als »heiliges Tier« in Indien eine Sonderstellung.
Die Romer leiteten ihr Wort fiir Geld (pecunia) von dem
Wort pecus (Vieh) ab. Tacitus (55-115) schrieb in seiner
Germania: »Zahlreiche Herden sind die Freude des Germa-
nen und das Vieh sein einziger und liebster Reichtum.«
Haben wir heute auch anderen und groBeren Reichtum,
so spielen doch fiir unsere Nahrungsmittelversorgung
Milch sowie Kalb- und Rindfleisch eine grofe Rolle, ganz
abgesehen davon, daB Schuhe und Aktentaschen aus
Rindsleder besonders begehrt sind und ein Kalbfellmantel
auch nicht zu verachten ist. Milch ist ein hochwertiges
Getréank. 100 g Trinkmilch enthalten neben 3,3 g hochwerti-
gen EiweiBstoffen 2,5g Fett und 4,8g Kohlehydrate.
Auflerdem nehmen wir mit Milch Eisen, Kalzium und
Phosphor sowie die Vitamine A, B, B2, Niacin, C und
Baustoffe des Vitamins D zu uns. Wahrend der Milch-
verbrauch in den letzten 20 Jahren konstant bei etwa
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Fleischteile beim Rind

1001/Kopf der Bevolkerung lag, ist der Verbrauch an al-
koholfreien Getranken und Bier gestiegen. Gegenwirtig
wird in der DDR mehr Bier (113 1/Kopf der Bevdlkerung)
als Milch (102 1/Kopf der Bevolkerung) getrunken, obwohl
es — vom gesundheitlichen Standpunkt aus gesehen -
umgekehrt besser ware. Nur etwa ein Viertel aller erzeug-
ten Milch wird als Trinkmilch verbraucht, der Rest zu
Butter, Schlagsahne, Joghurt, Quark, Kése, Milchpulver
und Speiseeis verarbeitet.

" Die Milch liefern etwa 2,2 Millionen Kiihe. Somit steht
im Durchschnitt eine Kuh fiir etwa 8 Einwohner zur Verfii-
gung, eine Kuh auf etwa 3 Hektar. Im Zeitraum von 1950
bis 1973 verdoppelte sich die Milchleistung einer Kuh. Sie
betrigt helite im DDR-Durchschnitt 3800 Liter je Kuh und
Jahr. Im Mittel der letzten 20 Jahre ist die Milchleistung
einer Kuh jahrlich um etwa 75 Liter angewachsen. Von
1971 bis 1973 stieg sie aber von 3331 auf 3621 um 290 Liter
und somit infolge des ziichterischen, des erndhrungswis-
senschaftlichen und des haltungstechnischen Fortschritts
um jihrlich fast 150 Liter. Das zeigt auch mit aller Deut-
lichkeit, da® nicht etwa das »natiirliche Leben« die
Voraussetzung fiir hohe Leistungen ist, sondern die be-
wuflte und zielgerichtete Anwendung wissenschaftlicher
und technischer Forschungsergebnisse, weil wir damit
auch den ganzjihrig im Stall gehaltenen Kiihen Umwelt-
bedingungen schaffen, unter denen sie sich wohl fithlenund
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ihre volle Leistungsfahigkeit entfalten konnen. Die
industriemaBige Tierproduktion erfiillt damit auch den
Tierschutzgedanken in einem bisher nicht gekannten
Sinne.

Die Angaben iiber die Milchleistungen der Kiihe be-
ziehen sich stets auf einen Fettgehalt in der Milch von
3,5%. Weil das aber bei den Kiihen unterschiedlich ist,
wird umgerechnet. Werden z.B. von einer Kuh im Jahr
5000 Liter mit einem Fettgehalt von nur 3,25 % ermolken
(162,5 kg Fett), dann steht sie nur mit 4650 Liter zu Buche.
Andererseits bemiiht sich die Ziichtung, den Fettgehalt in
der Milch durch Einkreuzung von Rassen mit fettreicher
Milch zu erhohen. Dann brauchen weniger Liter ermolken
zu werden, um eine groflere Menge »fettkorrigierter
Milch« angerechnet zu bekommen. Diese Fettkorrektur
ist ein rein ziichterischer Vergleichs- und Abrechnungs-
wert.

In unserer Republik sind 40% aller Frauen, 20% aller
Minner und 10 bis 15% aller Kinder iibergewichtig. Rund
2 bis 3 Milliarden Mark gibt die DDR jahrlich aus, um die
durch Fettsucht hervorgerufenen Krankheiten zu heilen.
Eine wirkliche Fettkorrektur derMilch,fiirdiewirsehrdank-
bar sein konnen, weil unsere Ernahrung noch zu fettreich
ist, wird in der Molkerei vorgenommen. Sie liefert die Milch

Hochleistungsmilchkuh
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mit nur 2,5% Fettgehalt aus. Warum wird aber dann noch
auf hohe Fettleistung geziichtet, wo uns doch letztlich die
Eiweibestandteile in der Milch viel wertvoller fiir unsere
Erndhrung sind als die Fettbestandteile? Es wird empfoh-
len, daB 10 bis 15% der téglichen Kalorienzufuhr aus Ei-
weillen bestehen,wovon30bis 50 % tierischer Herkunft sein
sollen. Forschungsergebnisse haben bewiesen, daB} fett-
reichere Milch auch einen hoheren EiweiBanteil hat, so dafl
sich nach dem gegenwirtigen Stand der Erkenntnis die
Ziichtung auf hoheren Eiwei3gehalt in der Milch nicht von
der Erhohung des Fettgehaltes trennenlé8t. Dochkannman
den liberschiissigen Fettgehalt der Milch in der Molkerei
verringern. Das Fett wird abgesondert und zum grofiten
Teil zu Butter verarbeitet.

Die meisten Kiihe stehen in Anbindestdllen in langen
Reihen. Sehr hdufig treffen wir vierreihige Stille mit

Milchviehanbindestall
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200 Plitzen an. Jeweils zwischen zwei Kuhreihen befindet
sich ein Futtertisch, auf dem zweimal téglich ein Traktor
mit dem Futterwagen entlangfihrt. Dieser hat eine selbst-
titige Abladevorrichtung, einen Rollboden, so daB das
Futter ohne zusitzliche Handarbeit gleich in die Krippe am
Futtertisch gelangt. Zweimal taglich werden so mindestens
5000 kg Futter in den Stall befordert. Eine Kuh braucht bei
einer Fiitterung etwa zwei Stunden fiir die Nahrungsauf-
nahme, in der iibrigen Zeit aber Ruhe fiir das Wiederkauen
und die Milchbildung.

Jede Kuh hat darum ihren eigenen Platz hinter der
Krippe, auf dem sie bequem liegen kann. Die Anbin-
devorrichtung ermoglicht das Aufstehen und Hinlegen,
verhindert aber das Betreten der Krippe oder das Verlas-
sen des Platzes. Jeweils zwei Kiihe haben ein Trankebek-
ken, in dem immer frisches, niemals abgestandenes
Wasser zur Verfiigung steht, wenn die Kiihe mit dem Maul
einen Hebel herabdriicken. Wahrend frither Kiihe auf
hartem Beton lagen, auf den noch etwas Stroh gestreut
wurde — das aber bald so schmutzig war, da auch die Kiihe
mit Kotklunkern iiberzogen waren - steht ihnen heute in
den modernen Stéllen ein weiches Gummilager zur Verfii-
gung, das etwas Gefélle zum Standende hin hat. Dort
befindet sich unmittelbar hinter den Hinterklauen der Kuh
ein mit Rosten iiberdeckter Graben, in den Kot und Urin
direkt beim Absetzen fallen, so daB die Kiihe damit nicht
mehr in Beriihrung zu kommen brauchen. In diesen Graben
wird das Kot-Harn-Gemisch, die Giille, selbsttatig abgelei-
tet. Das hat nicht nur hygienisch allergrofite Bedeutung.
Es entféllt eine sehr unangenehme und schwere Arbeit,
denn frither konnte man den Stallmist, das mit Kot und
Urin versetzte Stroh, meist nur mit der Schubkarre, spater
mit einem am Traktor angebauten Schiebeschild aus dem
Stall entfernen. Uberdies hatte das Stroh viel Staub in den
Stall gebracht, der sich im Fell der Kiihe festsetzte.
Zeitaufwendiges Putzen der Kiihe war die Folge.

Unsere Kiihe werden fast ausschlieBlich mit der Melk-
maschine gemolken. Dazu steckt der Melker auf die vier
Zitzen des Euters die Melkbecher. Sie haben innen einen
Gummiteil, aulen einen Metallmantel. Diese Melkbecher
sind durch eine Vakuumleitung mit einer Luftpumpe
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Melkkarussell

verbunden. Durch entsprechende Steuerung wird erreicht,
daB sich die Gummiteile in einem bestimmten Rhythmus
zusammenziehen und wieder ausdehnen. Beim Zusam-

menziehen wird die aus dem Euter in die Zitze eingeschos-
sene Milch herausgesaugt, gemolken. Beim Offnen kann
neue Milch m die Zitze einflieBen. An einem Schauglas ist
zu beobachten, wie lange der MilchfluB anhélt. In Rohrlei-
tungen flieBt die Milch, ohne mit der Stalluft in Beriihrung
gekommen zu sein, sofort in den neben dem Stall angeord-
neten Milchkiihl- und -behandlungsraum. Solange die
Milch noch die Korpertemperatur der Kuh hat, haben
Keime ideale Vermehrungsmoglichkeiten. Darum ist die
Kiihlung schon in der Milchproduktionsanlage so wichtig.
Keimfreiheit oder zum mindesten Keimarmut ist eine
Grundvoraussetzung fiir lange Haltbarkeit der Milch. Die
seit 1969 im Handel befindliche H-Milch ist aus diesem
Grunde auch 6 Wochen lang bei Zimmertemperatur halt-
bar, weil sie durch eine Ultrahocherhitzung auf 140°C
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Milchviehlaufstall

sterilisiert und anschlieBend unter aseptischen Bedingun-
gen abgefiillt wurde. Auf den Geschmack der Milch hat
diese Behandlung keinen nachteiligen EinfluB. Vor der
Auslieferung finden umfangreiche chemische, mikrobiolo-
gische sowie Geruchs- und Geschmackspriifungen dieser
Milch in der Molkerei statt, damit den Kunden nur ein-
wandfreie Ware erreicht.

Das Melken mit der Melkmaschine im Stall schafft
hierfiir wesentlich giinstigere Voraussetzungen als das
Melken auf der Weide, bei dem langst nicht so gute hygieni-
sche Bedingungen fiir die Milchgewinnung gegeben sein
konnen. Uberdies nutzen wir die Futterfldache rationeller,
wenn wir die angebauten Pflanzen mit Maschinen ernten
und zum Stall fahren, als wenn wir die Kiihe dariiberlaufen
und selbst fressen lassen. Aus diesen Griinden hat die
Weidehaltung der Kiihe bei uns nur noch wenig Bedeutung.

Soviel Vorziige die Melkmaschine auch hat, im Anbin-
destall muB sich der Melker stindig biicken, um die Melk-
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Milchproduktionsanlage fiir 2000 Kiihe
Die gesamte Anlage nimmt 5ha in Anspruch. Taglich werden hier
etwa 30000 Liter Milch erzeugt und 5 bis 6 Kdlber geboren.

1-Eingang mit Pfortnerhaus undDesmfeknonswanne,z Umklei-
den und Duschen, 3 - Verb 4 - Stallgebdud,
(121 m x 89 m = 1,1 ha unter einem Dach), 5 - Futterhaus, 6—Kraft-
futtersilobatterie, 7 — Flachsilos, 8 — Futterannahme fiir die Hoch-
silos, 9 — Hochsilos, 10 - ﬂber‘ htes Futtertransportband, 11 -
Giillebehiilter, 12 — Heizung

zeuge anzusetzen. AuBBerdem vergeht zuviel Zeit durch die
Wege von Kuh zu Kuh. Viel angenehmer und noch hygieni-
scher ist darum das Melken im Melkstand, auf dem die Kuh
erhoht steht, so daB der Melker aufrecht stehen oder gar
sitzen und die Melkzeuge in Ellenbogenhohe ansetzen
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kann. Der Melker kommt nicht mehr zur Kuh, sondern die
Kuh zum Melker. Die am weitesten entwickelte Form eines
solchen Melkstandes ist das Melkkarussell. Die Kiihe
betreten eine sich langsam drehende Plattform, auf der
40 Kiihe Platz haben. Sie finden eine FreBschale vor, in die
durch eine Automatik eine ihrer Milchleistung entspre-
chende Menge Kraftfutter geworfen wird. Das reizt sie an,
das Karussell zu betreten. Sie fressen ihre Ration wihrend
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der Runde, die sie fahren. Indessen reinigt ein Melker mit
warmem Wasser, das aus einer Brause kommt, und Tii-
chern das Euter. Ein zweiter Melker setzt die Melkzeuge
an. In einem groBen GefiB ist zu erkennen, wieviel Milch
die Kuh gegeben hat. Das wird genau registriert. Ein dritter
Melker fiihrt die Nachmelkgriffe aus, ein vierter nimmt das
Melkzeug ab. Die Kuh wird durch eine kleine Barriere zum
Verlassen des Melkkarussells veranlaBtund trottet zuihrem
Stallplatz zuriick.

Nach jedem Melken werden alle Melkzeuge und
Milchleitungen griindlich gereinigt und durchgesehen.
GroBe Tankwagen beférdern die Milch zur Molkerei.

Gewinnt man die Milch im Melkstand, dann sind Anbin-
destille ungiinstig, Laufstélle giinstiger. Der Name rithrt
daher, daB die Kiihe in solchen Stillen herumlaufen kon-
nen. Ein gewisses MaBl an Bewegung ist sogar sehr giinstig
fiir sie. Damit aber Ordnung im Stall herrscht, bildet man
Gruppen fiir etwa 40 Kiihe, die in einer Bucht zusammen-
leben. Jede Kuh hat hier ihre eigene Liegebox. Das ist ein
links und rechts durch Rohrstangen, vorn durch eine Wand
abgegrenzter Liegeplatz mit einer Gummimatte. Hier kann
die Kuh ruhen, schlafen, wiederkduen und Milch bilden.
Der Gang zwischen den Liegeboxen ist mit Spaltenboden
versehen. Darauf konnen die Tiere laufen, ohne auszuglei-
ten. Kot und Urin werden sofort aus dem Tierbereich
abgeleitet.

Zum Fressen suchen die Kiihe einen besonderen Fref-
platz auf, den nacheinander 3 Kiihe benutzen, jeweils zwei
Stunden eine’ Kuhgruppe. Hier stehen die Tiere ebenfalls
auf einem Spaltenboden. Sie sind in einem Frefigitter
festgelegt, so daB sie wihrend der Fiitterung ihren Platz
nicht verlassen und andere Kiihe nicht stéren konnen. Das
Futter wird ihnen auf Forderbandern, auf » FlieBbandern«,
vorgelegt. Im Stall ist ein Vorratsraum, in dem in Behiltern
das aus den Silos oder vom Feld kommende Futter lagert
und eventuell mit Kraftfutter vermischt wird. Zu den
Fiitterungszeiten werden am Schaltpult Knopfe gedriickt.
Das Futter gleitet gerduschlos zu den einzelnen Abteilen
im Stall, wo wieder eine FreBzeit beginnen soll.

Die Ausnutzung dieser Melk- und Fiitterungstechnik
erfordert einen genauen Ablaufplan, wann welche Kuh-
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gruppe zum Melken oder zum Fiittern gehen soll und wann
sie zu ruhen hat. Von diesem Plan darf nicht abgewichen
werden, weil die Kiihe moglichst alle 12 Stunden zu fiittern
und zu melken sind. In den modernen Milchproduktionsan-
lagen wird darum im Schichtsystem »rund um die Uhr«
gearbeitet. Unsere groften Milchproduktionsanlagen ha-
ben 2000 Kiihe unter einem Dach, das 1,1 ha tiberspannt.
GroBere Anlagen werden bereits entwickelt.

Kailber in der Wiege

Die Trachtigkeit einer Kuh dauert 9 Monate. Angestrebt
wird, daB eine Firse, so heiBt das weibliche Jungrind, im
Alter von 24 bis 27 Monaten zum ersten Male abkalbt. Von
einer Kuh erwartet man im Durchschnitt etwa 4 Kélber im
Leben, von Hochleistungskithen mehr, jahrlich eines.
Dann wird die Kuh der Schlachtung zugefiihrt.

Wihrend des groBten Teiles der Trachtigkeit wird die
Kuh gemolken, lediglich in den letzten zwei Monaten vor
dem Abkalben »trockengestellt«, also nicht mehr gemol-
ken, damit alle aufgenommenen Nahrstoffe dem Kalb
zugute kommen. Diese Kiihe gelangen dann in den
»Reproduktionsteil« des Stalles, weil fiir sie der Melk-
rhythmus entfillt. Vor dem Abkalben werden sie in den
Abkalbraum gebracht, der als Anbindestall ausgebildet ist.

Wihrend der Geburt des Kalbes und bis zum AusstoB
der Nachgeburt wird iiber den Gitterrost am Standende
eine Gummimatte ausgelegt.

Nach der Geburt wird das Kalb, das etwa 40 kg wiegt,
trocken gerieben und in den beheizten Kilberraum
gebracht. Kilber bendtigen in diesem Alter mindestens
15°C Umgebungstemperatur. Jedes Kalb hat seine eigene
Bucht, die Kalberwiege. Damit verhindert man das gegen-
seitige Besaugen, vor allem am Nabel, ist doch gerade bei
neugeborenen Kilbern der Saugreflex sehr stark ausgebil-
det. Die Bucht hat einen Rostboden, so daBl Kot und Urin
nicht mit dem Kalb in Beriihrung kommen. In den ersten
Tagen erhalt das Kalb nur die Kolostralmilch seiner Mut-
ter, weil das am gesiindesten und fiir seine Entwicklung am
besten ist. Kolostralmilch ist die erste, von der Kuh unmit-
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telbar nach der Geburt des Kalbes abgesonderte Milch, die
fiir das Neugeborene besonders wichtige Inhaltsstoffe
enthilt. Nach der Geburt ist das Kalb noch gar kein Wie-
derkauer, weil sein Verdauungstrakt noch nicht voll ent-
wickelt ist. Es verdaut die Proteine, Fette und Kohlehy-
drate, vor allem Zucker, in Labmagen und Diinndarm. Die
erste Kolostralmilch nach der Geburt enthélt die etwa 10-
bis 12fache Menge an spezifischen Antikorpern des miit-
terlichen Blutes, spatere weniger. Sie muB in den ersten
drei Stunden nach der Geburt verabreicht werden, um das
Neugeborene ausreichend mit Schutzstoffen zu versorgen,
zu immunisieren. Das Kalb saugt jedoch nicht am Euter
der Kuh, sondern erhilt die Kolostralmilch kuhwarm in
einem Eimer. In der Milchproduktionsanlage bleibt das
Kalb meist nur wahrend der Kolostralmilchperiode, also
maximal ein bis zwei Wochen. Dann wird es mit Gleichalt-

Trinken von Kilbern
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rigen zu einer Kilberaufzuchtanlage gefahren, so daf
die Stall- und Futterumstellung zugleich geschehen.

Wie es heute fiir die Sduglingserndhrung sehr gute Fer-
tigpraparate gibt, ist auch die Ernahrung der Kélber verein-
facht worden, um Futtermittel rationell einzusetzen und
Fiitterungsfehler, bisher vielfach noch Ursachen groBer
Kilberverluste, weitgehend auszuschalten.

Es ist festgestellt worden, daff Kilber fiir ihre Entwick-
lung nicht so viel Fett bendtigen, wie ihre Miitter aufgrund
des ziichterischen Fortschritts in der Milch haben. Ande-
rerseits besteht bei Milch sehr leicht die Gefahr des Sauer-
werdens, woraus sich Verdauungsstorungen ergeben kon-
nen. So wird in die Kélberaufzuchtanlagen das Pulver
»Kalmil« geliefert, das aus 82 % Trockenmagermilch, 17 %
Fettkonzentrat (bestehend aus Talg, Schmalz, Sonnenblu-
men-, Maiskeim- und Sojadl sowie Lezithin) und 1%
Wirkstoffen (Kalzium, Phosphor, Natrium, Vitamine,
Antibiotika, Mangan, Zink, Magnesium und Eisen) besteht.
Dieses Pulver, das somit alles enthilt, was die jungen Tiere
brauchen, wird von der zweiten Lebenswoche an unmittel-
bar nach dem Auflosen in warmem Wasser verfiittert. Je
100 g Kélmil werden 1000 g Wasser zugesetzt. Die Kdlber
erhalten davon tiglich anfangs etwa 6 Liter, spéter, wenn
sie mehr und mehr Kraftfutter und Wasser aufnehmen,
immer weniger, bis man im Alter von 2 Monaten K&lmil
ganz absetzen kann. Etwa ab vierter oder fiinfter Lebens-
woche ist der Pansen bereits funktionstiichtig, so da man
auch gutes rohfaserarmes Heu geben kann. Eine aus-
reichende und zweckmiéBige Erndhrung der Kalber ist
notwendig, damit sie tdglich etwa 750g zunehmen und
darauf vorbereitet werden, spiter relativ billig zu
erzeugende Massenfuttermittel, wie z.B. Silage, gut zu
verwerten.

In den Kailberaufzuchtanlagen stehen in der Milch-
periode in beheizten Riumen wieder Einzelboxen zur
Verfiigung, an deren Vorderseite der Trankeimer befestigt
wird, so daB das Kalb daraus bequem saufen kann. Der
Eimer trigt die gleiche Nummer wie die Bucht. Er wird
nach dem Saufen auf eine Halterungiiber der Bucht gestiilpt
und immer nur vom selben Kalb benutzt. Damit scheiden
Kontaktinfektionen aus. Die warme Trénke wird mit
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Wagen durch den Stall gefahren und in die Plasteeimer
gefiillt. Diese haben an der Seite eine Mefskala, so daB der
Kilberpfleger die notwendige Menge gut abmessen kann.

Nach der Milchperiode ist die platzaufwendige Aufstal-
lung in Einzelbuchten, kiinftig nicht nur nebeneinander,
sondern auch iibereinander, nicht mehr notwendig. Die
Tiere kommen in Sammelbuchten mit Spaltenboden, einer
gemeinsamen Krippe und Tranke. In manchen Stillen
werden den weiblichen Jungrindern auch Liegeboxen
angeboten, deren GroBe sich nach ihrer Korpermasse
ebenso richtet wie die GroBe der Bucht. Somit werden die
Jungrinder mehrfach umgestallt. Mit 5 Monaten sollen sie
140 bis 150 kg wiegen. Die erste Brunst zeigt sich schon mit
9 oder 10 Monaten. Mit 15 Monaten sind sie schon deckreif,
wenn sie 320kg bis 350kg wiegen. Kalben sie dann ab
24 Monaten, sind sie 425 bis 450 kg schwer. Damit ist ihr
Wachstum aber noch nicht abgeschlossen. Ausgewachsene
Kiihe wiegen 500 bis 550 kg.

Die dafiir notwendigen Zunahmen erreichen Rinder aber
nur bei vollwertiger Fiitterung, die in jedem Falle an-
zustreben ist, weil sich bei unzureichendem Futterangebot
die Aufzuchtperiode verlangert. Hierzu braucht man ins-
gesamt mehr Futter, weil erst der Erhaltungsfutterbedarf
der Tiere gedeckt werden muf}, ehe weiteres Futter zum
Ansatz Verwendung findet. Jeder Tag, den das Rind unno-
tig langer gefiittert werden muB, verteuert die Aufzucht.

In den modernen Jungrinderaufzuchtanlagen, die
5000 Tiere in verschiedenen Altersstufen unter einem
Dach vereinen, sind Futterbinder eingebaut, auf denen den
Tieren hauptsidchlich Silage und Kraftfutter vorgelegt
wird. Kiinftig diirften auch Trockengriingutpellets groBere
Bedeutung erlangen.

Liegen Jungrinderaufzuchtanlagen in griinlandreichen
Gebieten, dann erhalten die Tiere ab 6. Lebensmonat von
Mai bis Anfang Oktober stindig Weidegang. Sollen auch
hier gute Zunahmen erreicht werden, mufl wenigstens
Kraftfutter zugefiittert werden, besonders wenn der
Weidefutteraufwuchs infolge ausbleibender Nieder-
schldge hinter dem Weidefutterbedarf zuriickbleibt. Die
tagliche Grasenszeit belduft sich bei Rindern im ersten
Lebensjahr auf weniger als 400 Minuten. Im zweiten
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Jungrinder auf der Weide

Lebensjahr nimmt ein Rind taglich 30 bis 35 kg Gras auf
der Weide auf. Dabei sind tagliche Zunahmen der weibli-
chen Jungrinder von 600 bis 900g erstrebenswert. Den
Rindern wird nicht auf einmal die gesamte Weidefliche zur
Verfiigung gestellt, sondern tédglich nur ein abgemessenes
Stiick, dessen GroBe sich nach Futteraufwuchs und
Futterbedarf der Tiere richtet. Fiir diese »Portionsweide«
werden Elektrozdune als Abgrenzung verwendet. Von
einer groflen Autobatterie werden regelmaBig ungefahr-
liche, doeh warnende StromstoBe durch einen Draht
geschickt.

Beef fiir das Steak

Unter Beefsteak versteht man bei uns meist nur eine
Bulette, durch den Fleischwolf gedrehtes, dann geformtes
und gebratenes Fleisch. Im wahrsten Sinne des Wortes ist
»beefsteak« aber ein saftiges, gebratenes Stiick Rind-
fleisch.

In den letzten Jahren ist in den meisten Landern ein
Anstieg im Verzehr von Rindfleisch festzustellen. In der

61



DDR hat er sich in den vergangenen 20 Jahren verdoppelt
(1955:11kg; 1973:21kg je Kopf der Bevolkerung). In-
folgedessen gewannen Aufzucht und Mast der mannlichen
Rinder verstiarkt an Bedeutung. Wihrend bei unseren
Milchviehrassen die Milchnutzung im Vordergrund steht
und der Fleischansatz an zweiter Stelle rangiert, gibt es im
Ausland Rassen, z.B. in Frankreich die Mastrasse Cha-
rolais, die hauptsédchlich auf Fleischproduktion geziichtet
sind. Die Besamung unserer zur Reproduktion der Milch-
viehbestiande nicht oder nicht mehr bendétigten Kiihe mit
Charolaisbullen oder deren Pellets sowie die Mast der
daraus hervorgehenden Kilber fiihrt zu einer sehr wirt-
schaftlichen Form der Rindfleischproduktion.

Neben der Merzung zuchtuntauglicher Kiihe oder Fir-
sen bildet die Jungbullenmast heute die Hauptform der
Rindfleischproduktion. Jahrlich werden in der DDR

Bullenmaststall

62



Charolaisbulle

1,5 Millionen Rinder (auBer Kialbern) mit einer durch-
schnittlichen Masse von mehr als 400 kg geschlachtet, so
daB auf diese Weise iiber 600 Millionen kg Schlacht-
viehlebendmasse anfallen. Bei einer Schlachtausbeute von
58% lassen sich somit fiir jeden der 17 Millionen
DDR-Biirger jahrlich mehr als 20kg Rindfleisch bereit-
stellen.

Zur Mast bestimmte Bullenkalber — es werden solche
bevorzugt, die eine Geburtsmasse von 40 und mehr
Kilogramm aufweisen - erhalten in der ersten Zeit ihres
Lebens Kolostralmilch und Kélmiltranke, wobei diese im
Interesse besserer Zunahmen etwas konzentrierter
zubereitet wird.

In umfangreichen wissenschaftlichen Untersuchungen
ist geklart worden, daB Bullen ein wesentlich besseres
Fleischbildungsvermogen haben als die kastrierten mannli-
chen Rinder, die Ochsen, und auch ein besseres als die
weiblichen Rinder, die Farsen. Sowohl Ochsen als auch
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Farsen neigen mehr zum Fettansatz als Bullen. Weil indes-
sen Rinderfett weniger gefragt ist als Rindfleisch, werden
heute iiberwiegend Jungbullen zur Mast aufgestallt, wobei
eine Endmasse von 500kg und tégliche Zunahme je Tier
von 1kg und mehr angestrebt werden.

Die groBte Bullenmastanlage der DDR mit mehr als
21000 Mastplidtzen steht in Ferdinandshof in der N&he
umfangreicher Wiesenflachen. Das groBe Griinlandgebiet
dient nicht nur der Futterversorgung fiir eine der groften
Rinderintensivmastanlagen der Welt, sondern auch gleich-
zeitig der nutzbringenden Beseitigung der in dieser Anlage
anfallenden Giille. Hier wurde unter Beachtung der hygie-
nischen und pflanzenbaulichen Gesichtspunkte ein sinn-
voller Kreislauf gefunden:

Mit einem umfangreichen, modernen Maschinen- und
Fuhrpark wird das Gras geerntet, vorgewelkt, gehackselt
und in die Hochsilos an den Stillen eingelagert. Automa-
tisch betriebene Frasen entnehmen das Futter den Silotiir-
men. Auf dem Wege zum Stall flieBt aus einem daneben
stehenden Plastesilo Kraftfutter dazu. Diese richtig ab-
gestimmte Mischung wird den Mastbullen durch Forderag-
gregate zweimal am Tage vorgelegt. Die Bullen sind nicht
angebunden. Jeweils 40 befinden sich in Laufbuchten mit
Vollspaltenboden. Ihre Exkremente werden unterirdisch
abgeleitet, auBerhalb des Stalles mit Wasser vermischt und
mit Pumpen durch Rohrleitungen nach einem genauen Plan
zu der Griinfliche gepumpt, die gerade erst abgeerntet
worden ist, und dort verregnet. Bis dort wieder Griin-
masse geméht und zur Stallanlage gefordert wird, vergehen
viele Tage, in denen sich die Dungstoffe vollig zersetzen.

Die Bullen sind wihrend der gesamten Mastperiode im
vollen Besitz ihrer geschlechtlichen Aktivitat. Das stort
nicht, solange immer die gleichen Tiere in einer Bucht
zusammen sind und reichlich Futter zur Verfiigung steht.

In kleineren Stillen sind die Bullen auch angebunden.
Hier ist die gesamte Standflache mit Rosten versehen, weil
die Bullen im Gegensatz zur Kuh ihren Harn unter Kérper-
mitte absetzen. Nasse Liegeflichen empfinden alle Tiere
als unangenehm. Sie fithren zu verminderten Liegezeiten,
die geringere Leistungen zur Folge haben. Das verhindert
die besondere Bauart der Bullenstinde.
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AuBer Silage und Kraftfutter sind auch Zuckerriiben-
schnitzel sehr geeignet fiir die Bullenmast, vor allem
die halbausgelaugten Steffenschnitzel, denen bei der
Zuckerherstellung in der Zuckerfabrik bereits ein Teil des
Zuckergehaltes — aber noch nicht der gesamte - entzogen
wurde.

Borstenvieh mit wenig Schweinespeck

Am 24.Oktober 1885 fand in Wien die Urauffiihrung der
Operette »Der Zigeunerbaron« von Johann Strauf} statt.
Seit 90 Jahren ist somit der Schlager des Couplet-Refrains
des reichen Gutsherren Kdlman Zsupin »Mein idealer
Lebenszweck ist Borstenvieh und Schweinespeck«in aller
Munde. Das kann man vom Schweinespeck selbst heute
nicht mehr sagen. Wohl versuchen geschickte Fleisch-
verkduferinnen die Schinkenscheiben so zu garnieren, dafl
der Fettrand vom Rot des Schinkens iiberdeckt wird. Denn
heute wird mageres Schweinefleisch allgemein bevorzugt,
weil unsere Erndhrung ohnehin zu fettreich ist. Indessen
wiinschen wir kein fettfreies Schweinefleisch. Das tieri-
sche Rohfett wirkt im Fertigerzeugnis als Aromaspender,
Emulgator und Stabilisator. Fettarme Fleischwaren dun-
keln sehr schnell nach und werden dann in der Verkaufs-
stelle leichter unansehnlich. Sie miissen darum einen

Fleiscliteile beim Schwein
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Sau der Landrasse

schnelleren Warenumschlag haben oder vorzugsweise als
Konserven oder Préaserven in einer den Gebrauchswert
erhaltenden geeigneten Verpackung zum Verbraucher
gelangen.

Von dem insgesamt bei uns verzehrten Frischfleisch
stammen 60,2 % vom Schwein, 37,2% vom Rind, 2% vom
Kalb und 0,6 % vom Schaf. In den meisten Wurstsorten,
sogar in der Salami, ist Schweinefleisch verarbeitet. Der
Verzehr an Schweinefleisch steigt stindig. Gegenwirtig
liegt er bei mehr als 45kg je Kopf der Bevolkerung und
Jahr. Somit stammen iiber 60 % des Gesamtfleischverbrau-
ches vom Schwein. Jahrlich werden darum in der DDR
etwa 10 Millionen Borstentiere geschlachtet (9,4 Millionen
in Schlachthdfen und 0,6 Millionen bei Hausschlachtun-
gen). Jeder von uns it mehr als ein halbes Schwein im Jahr
auf. Im Durchschnitt hat ein geschlachtetes Schwein eine
Lebendmasse von 120kg, wovon aber nach AbfluB des
Blutes und Herausnahme der Innereien nur etwa 80 kg an
den Haken des Schlacht- und Kiihlbetriebes kommen.
Durch Briihen gewinnt man dort auch die industriell ver-
wertbaren Schweineborsten. Dabei bleibt aber eine groe
Riickenpartie der Haut fiir die Ledergewinnung ungebriiht.
Die iibrigen Hautteile werden als Schwarte mit verar-
beitet.

Als Edelfleischteile gelten vor allem das Kotelett, die in
der Hohe der Rippen liegenden Fleischteile, ferner Kamm
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Edelschweinsau

und Schulter, die hinter dem Kopf iiber den Vorderbeinen
gewachsenen Fleischteile sowie der Schinken, die Keulen
der Hinterbeine. Die Beine bilden nahe der Klauen die
Spitzbeine, dariiber die Eisbeine. Der Speck wichst an
Riicken und Bauch. Der Kopf wird oft fiir Siilze verwendet.

Unser Schweinebestand umfaft etwa 10 Millionen
Tiere, ebensoviel, wie jihrlich geschlachtet werden. Dar-
aus sprechen groBe Vermehrungsrate und Kurzlebigkeit
dieser Tiere. Von den 10 Millionen gehaltenen Schweinen
sind mehr als 1Million Zuchtsauen, etwa 6 Millionen
Mastschweine und der Rest Ferkel, Eber und andere fiir
die Reproduktion notwendige Altersgruppen.

Bei der Schweineproduktion werden gegenwirtig noch
die Ferkelproduktionsanlagen von den Schweinemastanla-
gen unterschieden. GroBe Ferkelproduktionsanlagen ha-
ben mehr als 1000, kiinftig sogar mehr als 5000 Sauen.
Ubliche Schweinemastanlagen haben 6000 bis 12 000 Mast-
platze, es werden schon Anlagen mit 24 000 Mastplédtzen
errichtet. Unsere groBte Anlage hat 40 000 Mastpldtze. In
der Sowjetunion produzieren sogar Anlagen mit mehr als
100000 Mastplédtzen mit groBem Erfolg. Auch in der DDR
sind Anlagen dieser GréBenordnung geplant.

Je groBer die Anlagen werden, um so dringender wird die
Verkniipfung von Ferkelproduktion und Schweinemast,
weil die Trennung nicht nur organisatorische, sondern auch
veterinarhygienische Nachteile mit sich bringt.
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Ultraschall und Pille

Ziel der Schweinezucht ist ein Fleischschwein von guter
Lange und Muskelfiille, das groBe Kotelettflichen und
geringe Speckdicken hat, gute Zunahmen aufweist und das
Futter gut verwertet. Von den Sauen werden jéhrlich
mindestens zwei Wiirfe erwartet, wobei je Sau und Jahr
16 bis 20 Ferkel aufgezogen werden sollen.

Die Schweineziichter wollen gleich den Rinderziichtern
nur die besten Tiere zur Zucht heranziehen. Wihrend aber
in der Rinderzucht als Hauptkriterium die Milchleistung
leicht festgestellt werden kann, sind entsprechende Merk-
male in der Schweinezucht schwieriger zu ermitteln. Bei
der Zuchtleistungspriifung wird die Zahl der lebend und der
tot geborenen Ferkel sowie deren Masse festgestellt. Auch
die Sauenmilch spielt eine wesentliche Rolle, allerdings
nicht direkt, sondern indirekt. Ferkel von Sauen mit viel
Milch nehmen besonders gut zu. Deswegen wird die Masse
aller Ferkel eines Wurfes an deren 21. Lebenstag ermittelt.
Anzustreben ist eine Dreiwochenmasse von 50 bis 70 kg.
Spitzenleistungen liegen bei 80 kg und dariiber. Wiegt jedes
Ferkel schon bei der Geburt mehr als 1 kg, dann wird dieses
Ziel wesentlich besser erreicht als mit leichteren Tieren.
Besonders gute Sauen werden in das Herdbuch eingetra-
gen, ihre Nachkommen bei der Zucht bevorzugt.

Nicht weniger wichtig als die Zuchtleistungspriifung ist
die Mastleistungspriifung, die 1907 erstmals in Danemark
eingefiihrt wurde. Tierzuchtleiter wihlen die zur Priifung
vorgesehenen Wiirfe aus. Drei médnnliche und drei weibli-
che Tiere werden auf die Priifung vorbereitet. Davon
nehmen zwei minnliche, die 10 Tage vorher kastriert
wurden, und zwei weibliche an der Priifung in der Mast-
priifanstalt teil. Sie diirfen nicht weniger als 25 und nicht
mehr als 35 kg wiegen. Sie werden im Mastabschnitt 40 bis
110kg ausschlieBlich mit Getreidemischfutter gefiittert.
Eine gute Mastleistung liegt vor, wenn die Tiere das
Endstadium von 110kg in weniger als 200 Lebenstagen
erreichen. Positiv werden hohe Zunahmen von mehr als
550 g je Lebenstagund von 750 g je Masttag bewertet, wenn
dabei fiir 1kg Lebendmassezunahme weniger als 3,2kg
Futter verbraucht werden.
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In der allgemeinen Praxis sind diese Werte noch nicht
erreicht, weil nicht alle die Schweineleistung beeinflussen-
den Faktoren erblich sind, sondern viele auch von den
Umweltfaktoren wie Fiitterung und Stallklima abhdngen.

Bei der Schlachtleistungspriifung konnen Schlachtlinge,
Speckstiarke, Kotelettfliche, Fleisch-Fett-Verhiltnis so-
wie SchinkenfleischkerngroBe und Schinkenfettauflage
genau ermittelt werden. Um solche Werte auch am leben-
den Tier ohne Gesundheitsgefahrdung zu ermitteln, wurde
die Methode der Ultraschallmessung entwickelt. Thr
Prinzip beruht auf der Reflexion von Schallwellen an
Grenzflachen. Der Schweineziichter hilt einen Fiihler des
Gerites auf den Riicken, den Schinken oder eine andere
zu untersuchende Stelle des Schweines. Das Ultraschallge-
rét erzeugt einen Schallimpuls, der von den Grenzflichen
der Gewebe als Echo reflektiert wird. Das Gerit registriert
das Echo und damit auch die Dicke der Speckstirke in
Riickenmitte sowie die GroBe der Kotelettflache. Diese

Ultraschallmessungen am Schwein
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Die wichtigsten Abschnitte der Rausche bei Sauen

Werte sind eine wichtige Grundlage fiir die Zuchtwertfest-
setzung der Jungeber und Jungsauen, die Korung, sowie
fiir die Eintragung in das Schweineleistungsbuch.
Jungsauen werden zwischen dem achten und zehnten
Lebensmonat zum ersten Male besamt, wobei sie minde-
stens 100 bis 110 kg wiegen miissen. [hr Wachstum ist dabei
noch nicht abgeschlossen. Altsauen wiegen 200kg und
mehr. Eine Sau kann nur wahrend ihrer Rausche, der
Brunst, besamt werden, die im Rahmen des Ovulationszy-
klus in Abstanden von etwa 21 Tagen auftritt. Bei noch
nicht belegten Jungsauen tritt die Rausche zu ganz
unterschiedlichen Zeiten ein. Andererseits ist es in der
industriemdBigen Schweineproduktion notwendig, daB
eine Gruppe Sauen zum gleichen Zeitpunkt abferkelt, weil
man die Abferkelrdume mit einem Male belegen und mit
einem Male raumen muB, um sie zwischen zwei Belegun-
gen griindlich reinigen und desinfizieren zu konnen. Dieses
»Alles rein — alles raus - Prinzip« ist selbstverstédndlich
auch fiir die anschlieBende Schweinemast von grofiter
Bedeutung. Deswegen muB eine groBe Anzahl von Ferkeln
an einem Tage oder zumindest innerhalb weniger Tage
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geboren werden. Aus diesen Griinden sind die Schweine-
ziichter an einer Synchronisation der Rausche interessiert.
Dazu wird den Jungsauen ein Hormonpraparat, sozusagen
»die Pille«, verabreicht, das den Beginn der Brunst bis zum
gewiinschten Zeitpunkt blockiert. Entzieht man den Sauen
dieses Hormonpréparat, tritt alsbald die Rausche auf, und
sie konnen mit Erfolg besamt werden. Bei den Altsauen ist
diese Hormonbehandlung nicht notwendig, weil sich die
Rausche nach dem Absetzen der Ferkel wieder einstellt,
was bei einer Gruppe von Sauen gleichzeitig geschieht.

Die Schweinepfleger erkennen den Eintritt der Brunst
an einer gewissen Unruhe der Sauen und an verminderter
FreBlust. Sie kennzeichnen diese Tiere. Wahrend der
Hauptbrunst, in der die besten Befruchtungschancen
bestehen, 1aBt die Unruhe der Sauen nach; man vernimmt
ein charakteristisches Grunzen, die Sauen spielen rhyth-
misch mit ihren Ohren und blicken lebhaft und erwartungs-
voll um sich. Die Sau duldet dann auch das Bespringen
durch den Eber. Der Schweinemeister kann den fiir den
Erfolg der kiinstlichen Besamung wichtigen Duldungsre-
flex durch bestimmte Griffe wie Flanken- und Riicken-
druck oder Umklammerung feststellen.

Die kiinstliche Besamung beim Schwein hat vor allem
aus ziichterischen Griinden groBe Bedeutung erlangt. Beim
natiirlichen Deckakt in der Herdbuchzucht steht ein Eber
fiir nur 5 Sauen und in der Gebrauchszucht fiir 30 Sauen
zur Verfiigung. Durch die kiinstliche Besamung ist es aber
moglich, jahrlich 300 Sauen einem Eber zuzuteilen. In der
DDR nimmt darum die Zahl der Sauen zu und gleichzeitig
die Zahl der Eber ab. So wurden 1968 fiir knapp
900000 Zuchtsauen 36000 Eber registriert, was einem
Verhéltnis 25:1 entspricht. 1973 waren es schon
1110700 Sauen und nur 30200 Eber, woraus eine Relation
37:1 abzulesen ist. Wenn man weniger Eber benétigt, kann
man an jeden einzelnen ziichterisch erheblich hGhere
Anforderungen stellen, und der héhere Zuchtwert der Eber
macht sich auf wesentlich breiterer Basis geltend. Mit
weiteren Fortschritten in der kiinstlichen Besamung wird
man kiinftig mit weniger als 10000 Ebern auskommen
konnen, wobei zu beriicksichtigen ist, daB vorerst noch
nicht alle Sauen kiinstlich besamt werden.
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Die Besamungseber stehen in Besamungsstationen, in
denen eine stidndige tierdrztliche Uberwachung dieser wert-
vollen Zuchttiere gewihrleistet ist. Jungeber werden zwei-
mal wochentlich, édltere Eber dreimal in der Woche zur
Spermagewinnung herangezogen. Im Sprungraum befindet
sich dafiir ein Phantom, gewissermafien ein »Holz-
schwein«, eine ungefihre Nachbildung des natiirlichen
Deckpartners, sogar mit einer Schweinehaut iiberzogen. In
der Hinterhand enthalt sie die kiinstliche Vagina und das
Spermaauffangglas. Vor der Absamung wird in die Wan-
dung der kiinstlichen Vagina auf 40 bis 42 °C temperiertes
Wasser eingefiillt. AuBerdem bldst man wegen notwendi-
gen Druckes noch Luft ein. Auch das Spermaauffangglas
hat einen Wassermantel, in dem sich Wasser von 36°C
befindet. Diese Temperatur ist fiir die Lebensfahigkeit und
Wirksamkeit der Spermien wichtig.

Spermalabor
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Kiinstliche Besamung einer Sau

Das so gewonnene Ejakulat des Ebers wird sofort fil-
triert, um eine beigemengte Driisenfliissigkeit vom eigentli-
chen Sperma zu trennen. Dieses wird mit einem Verdiinner
versetzt, in dem sich Glukose befindet. So lassen sich aus
einem Ejakulat mehrere Spermaportionen gewinnen.
Wihrend die fiir die Kuhbesamung verwendeten
Spermapellets nur 10 bis 20 Millionen Spermien enthaiten,
sind fiir eine Sauenbesamung 3 Milliarden Spermien in
100 ml Besamungsdosis notwendig. Das Schweinesperma
verhalt sich iiberhaupt anders als das Rindersperma. So ist
es bis jetzt auch noch nicht gelungen, das Schweinesperma
fiir lange Zeiten zu konservieren. Es muB spitestens 3 Tage
nach der Gewinnung versamt sein. An eine Tief-
gefrierkonservierung ist vorerst nicht zu denken. Beim
Unterschreiten von +12 °C 148t die Befruchtungsfahigkeit
des Spermas nach. Bei Temperaturen iiber +16 °C besteht
die Gefahr, daB sich unerwiinschte Keime in dieser Fliis-
sigkeit vermehren.
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Das verdiinnte und richtig temperierte Sperma wird in
Plasteampullen gefiillt und in Isola-ThermosgefaBen, in
denen Essigsaure fiir die optimale Lagertemperatur sorgt,
zum Versand gebracht.

In den industrieméBigen Schweineproduktionsanlagen
arbeiten ausgebildete Besamungstechniker. Kurz vor der
Verwendung erwirmen sie die Spermaampullen innerhalb
von 10 bis 15 Minuten auf 30°C, durchmischen den Inhait
noch einmal und fiihren die kiinstliche Besamung mit einer
Plastepipette durch. Geschieht alles vorschriftsmaBig zum
richtigen Zeitpunkt, sind mit der kiinstlichen Besamung
gleiche Befruchtungserfolge zu erzielen wie beim natiirli-
chen Deckakt.

Die kiinstliche Besamung nimmt auch EinfluB auf die
Aufstallung der Sauen. Wihrend es friiher allgemein iiblich
war, daB Sauen buchtenweise in Gruppen gehalten wurden,
setzt sich in neuerer Zeit auch bei Sauen die Anbindehal-
tung durch, die bei Kiihen schon lange bekannt ist. Der Sau
steht dabei hinter einem Trog ein Platz von 60 cm Breite
zur Verfiigung, der links und rechts durch Rohre abgeteilt
ist, so daB eine Beldstigung durch die Nachbarsau aus-
geschlossen ist. Sie kann ihren Platz auch nicht verlassen,
weil sie mit einem Gurt um den Hals oder hinter den
Vorderbeinen und mit einer Kette festgelegtist. Das Futter
wird ihr im Trog gereicht. Kot und Urin verschwinden
durch das Gitter am Standende in einem Kotkanal und
werden so aus dem Stall geleitet. AuBerdem gibt es auch
aus Stahlrohren gefertigte Kastenstiande, die eine separate
Haltung ermoglichen, aber das Anbinden vermeiden.

Diese Formen der Einzelhaltung der Sauen gewihrlei-
sten nicht nur gute Platzausnutzung im Stall und stédndige
Ubersicht iiber den Sauenbestand sowie Arbeitserleichte-
rung fiir die Schweinepfleger. Viel wichtiger ist,daB solche
Einzelstande die Voraussetzung dafiir sind, die kiinstliche
Besamung anzuwenden und - das haben zahlreiche wissen-
schaftliche Untersuchungen bestitigt — eine wesentlich
bessere Entwicklung der Foten im Sauenleib zu gewihr-
leisten. Bei der Gruppenhaltung ist es nicht zu vermeiden,
daB sich die Sauen gegenseitig driangen und stoen, so da
damit die Entwicklung der Ferkel wiahrend der Trachtigkeit
der Sau negativ beeinfluBt wird oder gar Totgeburten in
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Kauf genommen werden miissen. In Einzelstanden gehal-
tene tragende Sauen werfen nicht nur weniger tote, son-
dern meist sogar auch schwerere Ferkel als in Gruppen
gehaltene Sauen. So treiben wir auch im Sauenstall durch
diese moderne Haltungsform neuzeitlichen »Tierschutz«,
indem wir durch optimale Umweltgestaltung sogar das
Leben noch nicht geborener Tiere schiitzen und ihnen
einen guten Start ins Leben geben. Eine ausreichend hohe
Geburtsmasse von mehr als 1kg ist nimlich wesentlich fiir
die gesamte weitere Entwicklung der Schweine.

Wer einmal gesehen hat, wie behaglich sich die Schweine
oder auch andere industriemaBig gehaltene Tiere in den
modernen Aufstallungsformen fiihlen, der erkennt leicht,
wie groB der Fortschritt gegeniiber den fritheren Haltungs-
formen ist. Am deutlichsten wird das dadurch, daf die
Tiere heute wesentlich hohere Leistungen bringen als
vordem.

Die Tragezeit einer Sau dauert 3 Monate, 3 Wochen und
3 Tage. Vor dem zu erwartenden Abferkeltermin werden
die Sauen in den Abferkelstall gebracht. Jeweils eine
Gruppe von etwa 50 Sauen belegt auf einmal einen ganzen
Stallraum. Jede Sau wird in einer eigenen Bucht angebun-
den; vor ihr befindet sich der Futtertrog, daneben die
Selbsttranke. Der Stall ist auf 20 °C temperiert. Die durch
vorbereitende Wehen gekennzeichnete Eroffnungszeit
dauert meist mehrere Stunden. Die 8 bis 12 Ferkel werden
dann in Abstdnden von 2 bis 10 Minuten ausgestoBen. In
der Regel geht das ohne fremde Hilfe vonstatten, jedoch
wird fiir Uberwachung gesorgt, weil die Gefahr besteht,
daB Ferkel durch Nichtoffnen der Fruchthiille nach der
Geburt ersticken. Der Nabelstumpf wird desinfiziert. Zur
Schonung des Gesduges der Sau sind die Eckzdhne der
Ferkel gleich am ersten Lebenstag abzukneifen.

Die Ferkel lebten im Mutterleib bei etwa 39 °C. Sie haben
unmittelbar nach der Geburt noch kein Wirmeregulie-
rungsvermogen und sind deswegen auf Warmezufuhr von
auBen angewiesen. Die 20 °C im Stall, die fiir die Sau gerade
richtig sind, sind fiir die Ferkel zuwenig. Andererseits sind
Temperaturen um 30 °C zwar fiir Ferkel der ersten Lebens-
woche richtig, fiir die Sauen aber zu hoch. Der Ausweg
wurde darin gefunden, daB der Stall 20°C warm sein muf§
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Abferkelstall

und fiir die Ferkel zusatzliche Wiarmequellen installiert
werden. Am besten haben sich dabei elektrische Heizstidbe
bewidhrt, die im FuBboden des Ferkelliegeplatzes
eingebaut sind und iiber Kontaktthermometer und Relais
gesteuert werden.

Die Ferkel miissen standig mit der Sau zusammenleben,
weil sie — 2umindest in den ersten 4 Lebenswochen - auf
die Sauenmilch angewiesen sind. Unbedingt miissen sie in
den ersten Stunden nach der Geburt die Kolostralmilch
bekommen, weil diese besonders nahrstoffreich ist und
durch den hohen Gehalt an Schutzstoffen den Ferkeln eine
Widerstandsfahigkeit verleiht, die sie selbst erst im Alter
von 4 bis 5 Wochen durch eigene Immunkdrperbildung
erwerben konnen. Ferkel resorbieren die mit der Sauen-
milch angebotenen Immunkorper nur in den ersten Stun-
den nach der Geburt. Zehn Stunden nach der Geburt
konnen keine Schutzstoffe mehr resorbiert werden.

Im Durchschnitt geben die Sauen téglich etwa 8 kg
Milch, wobei gute Leistungssauen 10kg und mehr errei-
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chen. Sauenmilch hat doppelt soviel Eiwei3- und Fettgehalt
wie Kuhmilch. Ferkel verdoppeln bereits nach 8 Tagen ihre
Lebendmasse, wihrend das beim Kalb erst nach 8 Wochen
der Fall ist. Ferkel miissen darum das Gesiduge der Sau
standig erreichen konnen, denn in der ersten Zeit saugen
sie in Abstdnden von 45 bis 60 Minuten, auch nachts. Die
Sau grunzt, legt sich auf die Seite, und schon kommen die
Ferkel. Zunédchst massieren sie mit ihren Schnduzchen das
Gesiuge der Sau. Dann ist auf einmal Ruhe - sie saugen.
Haben sie geniigend Miich aufgenommen, ziehen sie sich
wieder zum Schlafen auf ihren warmen Liegeplatz zuriick.
Wihrend des Saugens diirfen sie nicht gestort werden.
Sonst schreckt die Sau hoch, und den Jungtieren geht eine
Mabhlzeit ganz oder teilweise verloren. Das muf} bei der
Fiitterung der Sauen beachtet werden. Deswegen sind
Motorfahrzeuge fiir die Futterverteilung nicht geeignet. Es
muB alles leise zugehen. Die Sau bekommt neben dem
Mischfutter mit den notwendigen Nahrstoffen und Zusat-
zen im Sommer saftiges, eiwei3- und vitaminreiches Griin-
futter, im Winter Futterriiben. Kartoffeln sind in begrenz-
tem Umfang einsetzbar. Die Sau soll nicht fett werden.
Bei dem engen Zusammenleben der groBen Sau mit den
kleinen Ferkeln besteht die Gefahr, dal Ferkel erdriickt
werden. GroBen Verlusten wird aber heute in den neuen
Stéllen dadurch begegnet, daBB die Sauen von Rohrbiigein
oder kastenartigen Rohrgestellen umgeben sind, die am
Boden entsprechend abgestiitzt sind, so daB die Ferkel
jederzeit an das Gesduge gelangen konnen. Andererseits
wird die Sdu weder am Aufstehen noch am Hinlegen gehin-
dert, weil der Biigel in Kopfhohe schwenkbar ist. Steht die
Sau auf, kann sie den Biigel hochheben. Wenn sie dann zum
Trog vortritt, gleitet er an ihrem Riicken zum FuBboden
herab. Entscheidend ist, daf8 die Ferkel neben dem Biigel
stets geniigend Ausweichmoglichkeit haben, wenn sich die
Sau auf die Seite walzt. So werden Erdriickungsverluste
vermieden, die frither hauptsidchlich dann entstanden,
wenn sich die Sau in eine Buchtenseite oder -ecke legte und
dort ein Ferkel war. Diese Biigel in den Abferkelbuchten
haben sich bewahrt, so daB sie sich allgemein durchsetzen.
Die Milchleistung der Sau geht bereits nach 5§ Wochen
wieder zuriick. Der Nahrstoffbedarf der Ferkel steigt
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Zyklus in einer industriemdpigen Ferkelproduktionsanlage. Die
fiir die Zucht bestimmten Schweine wachsen im Zuchtlduferstall
von 35 auf 60kg; im Jungsauenstall auf 100 bis 110kg heran. Im
Jungsauensynchronisationsstall wird ihre Rausche durch die
«Pille» synchronisiert, so daf sie gleichzeitig besamt werden
kénnen. Neben ihnen werden auch Altsauen besamt. Im Wartestall
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jedoch weiterhin an, so daB sie auch schon andere Nahrung
bekommen miissen. Am giinstigsten ist es, man gewohnt
die Ferkel schon ab 10. Lebenstag an das Beifutter. Dazu
soll ein Ferkelfutterautomat in der Bucht stehen, in dem
pelletierte Mischfuttermittel mit den notwendigen Nahr-
stoffen, Eiweil3, Vitaminen und Mineraistoffen, enthalten
sind. AuBerdem miissen die Ferkel eine Trinke benutzen,
in die sie keinen Urin absetzen konnen und die auch nicht
zum Spielen verleiten darf, weil sonst die Buchtenflache
naf wird. Fiir Ferkel wurde eine Spezialtridnke entwickelt,
aus der nur dann Wasser flieBt, wenn sie das Ventil in die
Schnauze nehmen und darauf beiflen.

Wihrend die angebundene Sau ihren Kot nur an einer
Stelle absetzt, verlieren ihn die Ferkel iiberall in der
Bucht. Deswegen ist etwas Einstreu von Hackselstroh
zweckmaBig. Fiir die Kotbeseitigung sorgen die Schweine-
pfleger taglich zweimal. Mit einer Schaufel kratzen sie den
Kot in einen unterirdischen Kanal, in dem eine von einem
Seil gezogene Blechschaufel den Kot aus dem Stall fordert.
Um die Entmistung noch mehr zu erleichtern und die
Einstren wegfallen zu lassen, werden Vollspaltenboden
erprobt, unter denen Schleppschaufeln laufen. Fiir die
Ferkel ist im BuchtenfuBboden eine beheizte Liegefliche
vorgesehen.

Grundsatzlich ist es moglich, die Ferkel schon nach
4 Wochen von der Sau zu trennen, sie abzusetzen, wenn
dafiir alle Voraussetzungen erfiillt sind. In den industrie-
maBigen Schweineproduktionsanlagen ist dieses Friihab-
setzen' gebrauchlich, wiahrend in den herkommlichen
Anlagen auch das Absetzen nach 8 Wochen noch anzutref-
fen ist.

Das Friithabsetzen bietet den Vorteil, da der vergleichs-
weise teuere Abferkelplatz besser ausgenutzt wird und da
die Sau in den 2 Jahren ihrer Nutzung nicht nur 4, sondern
5 Wiirfe bringt. Nach 2 Jahren werden die Altsauen dann

verbringen die Sauen ihre Trichtigkeit. Im Abferkelstall werden
die Ferkel mit etwa 1kg geboren. Nach dem Absetzen kommen
die meisten Sauen wieder in den Besamungsstall, dlitere aber zur
Schlachtung. Die abgesetzten Ferkel wachsen im Absatz-
ferkelstall bis 35kg heran. Die meisten kommen dann in den
Maststall, einige besonders gute in den Zuchtlauferstall.
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Absatzferkelkdfigbatterie

der Schlachtung zugefiihrt und jiingere mit besserem
Zuchtwert eingestallt. Andererseits erfordert das Friih-
absetzen auch besonders dafiir geeignete Futtermischun-
gen, die als Pellets in Automaten angeboten werden,
und vor allem geeignete Aufstallungsformen in Stallrdu-
men, die im zweiten Lebensmonat der Ferkel auf 26 bis
22°C tempertert sind und im dritten Lebensmonat immer
noch 22 bis 20°C Optimaltemperatur garantieren.

Die beste Aufstallungsform sind mehretagige Kafig-
batterien. In einem Kifig haben jeweils etwa 10 Ferkel
Platz. Sie finden einen Futterautomaten, Selbsttrinken
sowie einen Spaltenboden vor. Der Kot wird unter dem
Spaltenboden auf einem Blech mit einer von einer Seil-
winde gezogenen Schaufel, einer Schleppschaufel, besei-
tigt. Die Winde der Buchten bestehen aus Drahtstiben, so
daB jederzeit Luft und Wérme an die Ferkel herankommen
und die Tiere sehen, was in ihrer Umwelt geschieht.

Um wohlschmeckendes Fleisch zu erhalten, werden die
ménnlichen Ferkel vor Beginn der Mast kastriert.
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Ruh und Rast

»Ruh und Rast ist die halbe Mast.« So lautet eine alte
Bauernweisheit. Die andere Hilfte der Mast ist aber we-
sentlich inhaltsreicher.

Jeder Schweinemaststall muf auf etwa 20 °C temperiert
und gut geliiftet sein. Abweichungen von dieser Tempera-
tur bedingen schlechtere Zunahmen und Futterverschwen-
dung. Bei 20 °C konnen sich aber andererseits in der Giille,
dem von den Schweinen abgesetzten Kot-Harn-Gemisch,
infolge mikrobiologischer Zersetzungsvorgiange grofere
Mengen von Ammoniak bilden. Werden diese nicht durch
ausreichende Liiftung aus dem Stall beseitigt, dann atmen
die Schweine dieses Schadgas ein. Das fiihrt zu einer
Veritzung der Lungen. Der gesamte Stoffwechsel ist ge-
stort, die Schweine kiimmern und gehen in schlimmen
Fillen sogar ein. Wird das nicht rechtzeitig erkannt, kon-
nen groBe Verluste auftreten. Andererseits ist es technisch
ohne weiteres moglich und fiir wenig Geld jederzeit zu
verwirklichen, da mit Ventilatoren wahrend des gesamten
Jahres ausreichende Frischluftmengen in den Tierbereich
geblasen werden, die all diese Schidigungen vermeiden
und dariiber hinaus das Wohlbefinden der Schweine so
heben, daB sie vorziiglich zunehmen. Aus diesen Griinden
sind die industriemaBigen Schweinemastanlagen mit genii-
gend Ventilatoren ausgestattet, die Frischluft zu den Tie-
ren fordern. Andere Ventilatoren saugen die verbrauchte
Luft dort ab und schaffen sie aus dem Stall. Somit riecht
es in solchen gut geliifteten Stillen auch kaum noch nach
Schwein. Das ist fiir die dort beschiftigten Arbeiter und
Genossenschaftsbauern sehr giinstig.

Zu Ruh und Rast im Schweinemaststall trigt es bei, wenn
maximal 10 Schweine in einer Bucht gehalten werden. Der
Beunruhigungsfaktor ist wesentlich geringer als bei einer
groBeren Anzahl Tiere in einer Bucht. In wissenschaftli-
chen Untersuchungen konnten darum bei kleineren Grup-
pen mit nur 10 Schweinen wesentlich bessere Mastergeb-
nisse erzieit werden als bei groleren.

Ebenso wichtig sind die richtigen MaBe der Buchten.
Jedes Schwein braucht 0,6 m* Liegefldche und seinen Platz
von 30 cm Breite am Trog. Somit sind die besten Buch-
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tenabmessungen 2m Tiefe und 3 m Linge. Das Schwein
kann den ganzen Tag schlafen. Wenn es fressen will,
braucht es nicht erst weit zu gehen. Alle Tiere kdnnen zu
gleicher Zeit fressen. Es gibt keine Rangkampfe um den
FreBplatz. In wissenschaftlichen Untersuchungen schnit-
ten die Schweinegruppen mit solchen BuchtenmaBen im
Vergleich zu denen wesentlich besser ab, die lange,
schmale Buchten und somit einen weiteren Weg zum
FreBplatz hatten, an dem nicht alle Tiere gleichzeitig stehen
konnten.

An sich bendtigen Schweine 0,6 m? Liegefliche erst,
wenn sie mit 120 kg das Mastziel erreicht haben, aber noch
nicht mit 40 kg zu Mastbeginn. Deswegen kam man auf den
Gedanken, den Schweinen erst einen kleinen, spiter einen
groBeren Liegeplatz anzubieten und sie dann jeweils
umzutreiben. Indessen iibersah man dabei das Prinzip
»Ruh und Rast«. Das Umtreiben ist fiir die Schweine eine

Schweinemaststall
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so aufregende Angelegenheit, daB sie bis zu einer Woche
gar nicht zunehmen, aber doch fressen. Der so entstehende
okonomische Schaden ist grofer, als wenn man anfangs
etwas Platz »verschwendet«. Alle Tiere — und ganz beson-
ders Mastschweine - sind so an ihre Umgebung und an ihre
Buchtengenossen gewohnt, daB jede Storung dieses
Milieus, auch der Austausch nur einiger Tiere, sehr
schwerwiegende Folgen hat. Am produktivsten ist eben ein
»faules Schwein«.

Auch die Regulierung des Lichtes kann Zunahmen und
Futteraufwand positiv beeinflussen. In einem Schweine-
stall standen Futterautomaten. Die Schweine wiihlten dar-
in herum, ohne immer zu fressen. Das hatte grofe Futter-
verluste zur Folge, weil zuviel in den Kot getreten wurde.
Man probierte alles mogliche aus, hangte Ketten oder
alte Autoreifen als Spielzeug in die Buchten hinein, nichts
half. SchlieBlich verfiel man darauf, das Licht nur zu den
FreBzeiten einzuschalten und es sonst im Stall finster zu
lassen. Das endlich wirkte. Die Futterveriuste gingen merk-
lich zuriick. Dieser Stall hatte keine Fenster. Natiirliches
Licht ist nach allen vorliegenden Untersuchungen vor
allem in der Schweinemast nicht notwendig. Kunstlicht
erfiillt den gleichen Zweck.

Ruhe und Behaglichkeit der Mastschweine diirfen auch
durch die Arbeiten im Stall nicht gestort werden. Das trifft
sich mit unseren Interessen, wollen wir doch 100kg
Schweinefleisch nur mit insgesamt ein bis zwei Arbeits~
stunden erzeugen.

Am einfachsten ist es mit der Entmistung. Die
Schweinebuchten sind mit einem Spaltenboden ausgelegt.
Metailbohlen, die auf ihrer Oberfliche Langlécher
haben, liegen in gleichméBigen Abstinden nebenein-
ander. So wird ein richtiges Verhiltnis von Auftrittsflache
und Kotdurchtrittslochern gewahrt, wie es die Klauen-
groBe der Schweine erfordert. Ubrigens sind die Schweine
gar keine »Schweine«, wenn man ihnen dazu Gelegenheit
gibt. Sie sind sogar bemiiht, ihre Bucht sauber zu halten,
und misten nur in eine Ecke, die sie beim Hinlegen meiden.
Im iibrigen treten sie den Kot durch die Spalten und Off-
nungen ihres FuBbodens. In einem darunter befindlichen
Kanal flieBt er aus dem Stall.
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Das Tranken bereitet ebenfalls keine besonderen
Schwierigkeiten. Jede Bucht hat ihre Selbsttranke. Aus-
reichende Wasserversorgung ist entscheidend fiir gute
Zunahmen und Futterverwertung.

Die meisten Probleme gibt es bei der Fiitterung. Die
groBten Mastanlagen arbeiten dabei nur mit Getreide-
mischfutter, weil sich das iiber groBe Entfernungen am
besten transportieren la8t. Am wenigsten Mithe bereitet es,
dieses Mischfutter in mehliger Form, nicht pelletiert, in
Futterautomaten zu verabreichen. Die Schweine »danken«
das nicht. Ist es ihnen schon unangenehm, mit dem trocke-
nen Kleister immer zwischen Futterautomat und Tréanke
hin und her zu pendeln, um das Futter hinterspiilen zu
konnen, so ist auch die Staubbelastung fiir ihre Lungen
nicht gering. Die Nasenlocher befinden sich unmittelbar

Schwei tgrofanlage (Teilansicht)




iiber dem Maul, vorn am Riissel. Letztlich kommt es zu
groBen Futterverlusten. Viele, mitunter die wertvollsten
Futterbestandteile stieben in die Luft und schlagen sich an
den verschiedensten Teilen des Stalles nieder, wo sie
wieder einen hohen Reinigungsaufwand verursachen.
Geschieht das nicht, bilden diese Futtermittelbestandteile
einen idealen N@hrboden fiir Schimmelpilze, wenn sie mit
Feuchtigkeit in Beriihrung kommen, an der es im Stall nie
mangelt. Mit Pellets kann man zwar einen Teil der Pro-
bleme, aber nicht alle 16sen.

Als wesentlich giinstiger hat es sich erwiesen, diese
Mischfuttermittel mit Wasser zu einem Brei anzuriithren
und vom Futterzubereitungsraum aus durch Rohrleitungen
in die einzelnen Stallungen zu pumpen. Voraussetzung
dafiir ist allerdings, daB diese Stallriume nahe beieinander

85



Anlieferung von Mischfutter

liegen. Die Futterleitungen diirfen wegen der Frostgefahr
nicht durchs Freie gefiihrt werden.

Solange Schweine mit Futter versorgt werden miissen,
ist immer Futter in den Leitungen, Tag und Nacht, im
Sommer wie im Winter. Weil aber téglich zweimal gefiittert
und dabei der Futterbrei im Rohr weitergedriickt wird,
haben Mikroorganismen nicht genug Zeit, schédliche
Substanzen zu bilden oder das Futter zu verderben.
Umfangreiche wissenschaftliche Untersuchungen klirten,
daB8 gegen eine solche Fiitterungstechnik veterindrhygie-
nisch keinerlei Bedenken bestehen.

Mit dieser Methode konnen auch geddmpfte und
gequetschte Kartoffeln, Géarkartoffeln, zerkleinerte
Zuckerriiben oder andere entsprechend zubereitete Futter-
mittel in den Stall gefordert werden. Solche Mischungen
enthalten dann stets auch entsprechende Mengen eines
Getreidemischfutters.

Im Stall verlauft iiber den Trogen zweier nebeneinander
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liegender Buchtenreihen das futterfilhrende Rohr. Eine
Biihne bietet dem Schweinemaster die Moglichkeit, die
Schweine in den Buchten gut zu beobachten und durch
Hebelzug so viel Futter in die Troge flieBen zu lassen, wie
die Schweine bendtigen. Es wird angestrebt, da88 der Trog
nach jeder Mahlzeit blank ist und keine Futterreste bis zur
nichsten Fiitterung darin bleiben. Bei diesem bewéhrten
Fiitterungsverfahren kommt es darauf an, dem Futter nur
so viel Wasser zuzusetzen, daB es noch gut gepumpt
werden kann. Es wurde niimlich festgestelit, dal Schweine
bei konzentrierterer Fiitterung besser zunehmen als bei
wisseriger. Das hingt mit dem Fassungsvermogen des
Schweinemagens zusammen.

In einer Mastperiode muB ein Schwein von 40 bis 120 kg
insgesamt 80 kg zunehmen. Wenn ein Schwein tiglich 650 g
zunimmt, wie das in guten Betrieben schon erreicht wird,
ist das in 4 Monaten zu schaffen. Schlechtere Betriebe
brauchen ldnger. Danach werden alle Schweine dieses
Raumes auf einmal ausgestallt. Der Raum wird gereinigt
und desinfiziert, wieder auf 20 °C erwirmt und neu belegt.
So ist eine flieBbandartige Schweinemast mit zwei bis drei
Durchgingen je Mastplatz und Jahr moglich, die hohen
Gewinn bringt.

Das Ei des KIM

In einer frohlichen Tafelrunde wurde vor einem halben
Jahrtausend nach reichlichem GenuB spanischen Weines
die Frage gestellt, ob ein Ei stehen konne. Jeder verneinte,
weil ein Ei nun einmal oval sei. Darauf nahm Christoph
Kolumbus, der Entdecker Amerikas, ein rohes Ei und
setzte es mit der stumpfen Seite etwas unsanft auf den
Tisch. Das Ei stand und lief auch nicht aus, weil sich an
der stumpfen Seite die Luftblase befindet, die durch ein
Hautchen vom Eiinhalt getrennt ist. Nach dieser Begeben-
heit nennt man seit 500 Jahren eine einleuchtende und
iiberzeugende Idee, auf die noch niemand gekommen ist,
das »Ei des Kolumbus«.

KIM ist kein Kolumbus. KIM ist die Abkiirzung von
»Kombinat fiir Industrielle Mast«. Urspriinglich war nur
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die erste Bullenmastanlage der DDR in Ferdinandshof dem
wahren Inhalt des Wortes zufolge ein KIM-Betrieb, ein
Kombinat fiir industrielle Mast. Sehr bald iibertrug man
diese Bezeichnung auch auf die industriellen Gefliigelbe-
triebe, in denen nicht nur Broiler gemaistet, sondern auch
Frischeier produziert werden.

Taglich werden in der DDR etwa 12,5 Millionen Eier
gelegt,im Jahr 4,5 Milliarden. Die Eierproduktion hat somit
einen Wert von 1,5 Milliarden Mark, iibertrifft damit den
Wert unserer Schiffsproduktion (etwa 1 Milliarde Mark)
und erreicht den gleichen Wert wie die Kabelproduktion
in der DDR oder den Produktionswert der Maschinen und
Ausriistungen fiir die Datenverarbeitung und Biirotechnik.

Im Durchschnitt verzehrt jeder DDR-Biirger im Jahr
etwa 250 Eier, davon 150 als Frischeier, das sind etwa drei
in jeder Woche, und 100 in Form von Nudeln, Kuchen und
Gebick sowie Eierlikor.

Schon von jeher erfreute sich das Ei als Speise groBer
Beliebtheit, wenngleich erst in den letzten Jahren ein star-
ker Anstieg im Eiverzehr festzustellen ist.

Heutige Haushiihnerrassen stammen aus Indien, wo sie
vor mehreren Jahrtausenden gezéhmt wurden. Um 1400
v.u.Z. war das Huhnin Chinabekannt,undum 1000 v.u.Z.
aBen die Assyrer, Perser und Babylonier schon Eier.
Griechische Schriftsteller erwahnen das Huhn erst 600
v.u.Z. Bei den Romern bildeten Eier den ersten Gang bei
Mahlzeiten. Daher stammt das lateinische Wort »ab ovo
ad mala« (vom Ei zu den Apfeln, die den Nachtisch bilde-
ten), das aber schon Horaz in seiner »Kunst zu dichten«
anders gebraucht, als er rithmt, daB Homer den trojani-
schen Krieg nicht ab ovo (von Anfang an) berichtet habe,
sondern in medias res (mitten in die Dinge hinein) gegangen
sei. Karl der GroBe lieB auf seinen Landgiitern Gefliigel
halten. Wie man seiner Landgiiterordnung (capitulare de
villis) entnehmen kann, war der Gefliigelbestand auf einem
kaiserlichen Gut noch nicht einmal so gro wi¢ der auf
einem Bauernhof in der ersten Hilfte unseres Jahr-
hunderts.

Diese handwerkliche Form der Eierproduktion mit
Hiihnern, die auf dem Misthaufen des Bauernhofes schar-
ren, und Hahnen, die zu frither Morgenstunde krihen, steht
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vielen noch vor Augen, wenn sie an die Eierproduktion
denken, so daB man sich nicht gut vorstellen kann, daB ein
wohlschmeckendes Ei auch unter industrieméaBigen Bedin-
gungen produziert werden kann. Die Antwort darauf geben
uns die Kaufer und die Hiihner selbst. Im Jahre 1955, als
es noch keine KIM-Betriebe gab, verzehrten wir kaum halb
soviel Eier wie gegenwiirtig, 116 Eier je Kopf der Bevolke-
rung und Jahr statt 250 wie 1973.

In der DDR werden die 4,5 Milliarden Eier im Jahr von
insgesamt 25 Millionen Hiihnern gelegt. Das bedeutet, dafl
im Durchschnitt jedes Huhn 180 Eier im Jahr legt, jeden
zweiten Tag eines. Indessen befinden sich von den
25 Millionen Hiihnern nur etwas mehr als 6 Millionen in
KIM-Betrieben. Dieses Viertel des Hiihnerbestandes
bringt aber ein Drittel aller Eier, weil die KIM-Hiihner 220
bis 240 Eier im Jahr legen, wiahrend die iibrigen Hithner mit
150 bis 160 Eier im Jahr demgegeniiber stark abfallen. Weil
ein Huhn nur dann fleiBig Eier legt, wenn es gesund ist und
sich wohl fiihlt, geben uns somit die KIM-Hiihner kund,
daf ihnen die industriemaBigen Haltungsbedingungen voll-
auf zusagen.

Wie sieht es in einem solchen KIM-Stall aus?

Die Hithner werden zu dritt bis zu fiinft in Kéfigen
gehalten, die aus verzinktem Drahtgeflecht bestehen.
Somit kann jederzeit Luft an sie heran, und vor allem fallt
der Kot gleich durch den Kifigboden, so da8 hier wesent-
lich hygienischere Bedingungen bestehen als in der bauerli-
chen Haltung, wo sich der enge Kontakt der Hiithner mit
ihrem Kot gar nicht vermeiden lieB. Unter den Kifigen
laufen in regelm#Bigen Abstinden, von Seilen gezogen,
Schieber und befordern den Kot aus dem Stall. Ventilato-
ren bringen standig frische, sauerstoffhaltige Luft zu den
Hiihnern und beseitigen die schlechte, mit Feuchtigkeit und
Geriichen angereicherte. Uber Temperaturfiihler und elek-
tronische Regelgerite wird bewirkt, daB immer so viel Luft
in den Stall gefordert und aus ihm abgefiihrt wird, wie das
bei den jeweiligen AuBentemperaturen zur Aufrechterhal-
tung der fiir Hiihner als optimal ermittelten Stallufttempe-
raturen von 10 bis 20°C bei 60 bis 80 % relativer Luft-
feuchte notwendig ist. Die Luftmengen sind dabei so gro
bemessen, da man im und neben dem Stall keinerlei
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Geruchsbelastigung verspiirt. Im iibrigen wurde das auch
schon bei der Standortwahl mit beriicksichtigt. Die meisten
KIM-Betriebe befinden sich im Wald, eigentlich weniger
wegen der Geriiche als aus seuchenhygienischen Griinden
zur Verhinderung von Tiererkrankungen. Geriiche
entstehen hochstens bei der Beseitigung des Kotes. Dieser
wird von den Forderaggregaten, die aus dem Stall kommen,
sogleich auf einen Wagen geladen und zur ackerbaulichen
Verwertung abgefahren. Hiihnerkot ist besonders
nihrstoffreich.

Wenn wir einen KIM-Stall von auBen sehen, fallt uns
auf, daB an den aluminiumgrauen AuBenwinden keine
Fenster, sondern nur Ventilatoren zu sehen sind, die
verbrauchte Luft aus den Stillen saugen.

Konnen denn Hiihner ohne Tageslicht iiberhaupt leben?
Schadet das nicht ihrer Gesundheit oder der Qualitat der
Eier?

Mit dieser Frage haben sich wissenschaftliche Untersu-
chungen jahrelang befaBt. Sie fiihrten zu der Erkenntnis,
daB es fiir die Hiihner ohne Bedeutung ist, ob sie natiirli-
chem oder kiinstlichem Licht ausgesetzt sind. Viel wichti-
ger sind die Beleuchtungsstirke (wie hell es im Stall ist)
und die Beleuchtungsdauer. Ist es im Stall zu finster, dann
fressen die Tiere zuwenig und legen darum nicht genug.
Ist es aber zu hell, dann werden sie nervlich zu sehr belastet
und legen auch aus diesem Grunde zuwenig. Sie regen sich
zu sehr auf und konnen im grellen Licht sogar ihre Nach-
barinnen beldstigen. Um das zu vermeiden und auch den
Faktor Licht mit fiir optimale Leistungen auszunutzen, ist
in den KIM-Stillen fiir die Hiihner eine vergleichsweise
schwache Beleuchtungsstiarke von 20 Lux installiert, die
sich fiir sie als optimal erwiesen hat. AuBerdem kennt man
Beleuchtungsprogramme. Wenn man beispielsweise die
Beleuchtungsdauer taglich einige Minuten verlangert, kann
man bei den Hiihnern den Eindruck eines ewigen Friihlings
hervorrufen und sie zu verstarkter Legetatigkeit anregen,
ohne ihrer Gesundheit zu schaden. Im iibrigen wird in-
nerhalb der Beleuchtungsprogramme auch fiir aus-
reichende Nachtruhe gesorgt.

Ruhe und Stille sind auch am Tage wiinschenswert, vor
allem, wenn so viele weibliche Tiere auf engem Raum
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versammelt sind. Wiirden Tausende von Hiihnern auf
einmal gackern, es wire nicht auszuhalten. In den KIM-
Stillen stort das aber iiberhaupt nicht, weil die Wéande
schallschluckend gebaut sind und weil wegen des stindig
ausreichenden Futterangebots das Bediirfnis zu gackern
gemindert ist.

Die Kifige sind in manchen Stillen nur in einer Ebene
angeordnet, so daB der aus ihnen kommende Kot auf den
BetonfuBboden fillt und hier weggerdaumt wird. In den
moderneren Stillen sind jeweils drei Kéfige iibereinander
angeordnet und als Batterien aufgestellt. Zwischen den
Kifigetagen liegen Glasscheiben, Blech- oder Plastetafeln,
auf denen die Kotschieber entlanglaufen. An diesen Kifi-
gen fiihrt eine Futterrinne entlang, in denen den Hithnern
standig hochwertiges Mischfutter zur Verfiigung steht.
Darin liegt eine der wesentlichsten Ursachen fiir die hohen
Legeleistungen und die Schmackhaftigkeit der KIM-Eier.
Im industriell hergestellten Mischfutter sind alle Bestand-

Drei kiifigbatterie fiir Legeh




teile enthalten, die das Huhn zur Eibildung benétigt und
die fiir die Schmackhaftigkeit erforderlich sind. Das
Mischfutter wird von der Fabrik zur Hiihneranlage in
grofen, mehrere Tonnen fassenden Behilterwagen
transportiert. Am Stall stehen hohe Silos. Der Futterfahrer
verbindet LKW und Silo mit einem dicken Schlauch, durch
den das Futter pneumatisch in den Silo entleert wird. Damit
bleiben auch die feinen Bestandteile des pulverformigen
Mischfutters erhalten, wie z. B. Spurenelemente, Vitamine,
Mineralstoffe und vor allem auch Kalk, und die Umwelt
wird nicht beldstigt. Im iibrigen enthdlt das Mischfutter
Getreide, Fette und EiweiBfuttermittel, somit nur natiirli-
che Bestandteile. Vom Silo fordern in Rohren gefiihrte
Schnecken das Futter zu Futterbehiltern an den Batterien.
Durch diese Futterbehilter laufen Futterketten, die in
entsprechenden Futtertrogen an den Kifigen entlangglei-
ten. Sie sind einem » FlieBband« vergleichbar. Durch Relais
gesteuert fordern sie zu bestimmten Zeiten Futter aus dem
Vorratsbehdlter in die Troge, die somit immer gefiillt sind,
so daB die Hiihner nie Hunger leiden miissen.

Sie haben auch stets geniigend Trankwasser zur Verfii-
gung. Aus Brunnen kommt Wasser von Trinkwasserquali-
tat in Vorratsbehalter an den Batterien. Hier kann sich das
Wasser auf Stallufttemperatur anwirmen, was fiir die
Hithner physiologisch giinstig ist. AuBerdem besteht die
Moglichkeit, iiber dieses Trankwasser auch bestimmte
Medikamente, beispielsweise Vitaminpraparate, zu
verabreichen. In einem solchen Stall sind 12000 bis
30000 Hiihner untergebracht. Wie umstindlich wire es fiir
das veterinarmedizinische Fachpersonal, jedes Huhn aus
dem Kifig zu nehmen und einzeln zu behandeln. Die
Verabreichung verschiedener Medikamente iiber das
Trankwasser hat sich als sehr wirksam erwiesen.

Uber den Buchten verlaufen die Trankwasserleitungen.
In jeder Bucht ist daran ein Nippelventil angebracht.
Driickt das Huhn mit dem Schnabel von unten gegen den
Metallstift dieser Nippeltrianke, tropft Wasser in den
Schnabel. Dann fallt der Metallstift wieder nach unten, und
der WasserfluB hort auf. Das Recken nach dem Wasser regt
auBerdem zum Legen an.

Der Kifigboden ist etwas geneigt, so daB die im Kifig
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Eiersortier- und Verpackungsanlage

gelegten Eier abrollen. Die Hiihnerpflegerinnen fahren mit
kleinen Wagen durch den Stall und sammeln die Eier in
Hockerpappen ein. Dabei beobachten sie auch den Gesund-
heitszustand der Tiere und priifen, ob sonst noch alles in
Ordnung ist. Im Zweifelsfalle informieren sie den Tierarzt
und den Agraringenieur, die dann die notwendigen MaB-
nahmen einleiten. Dieses Einsammeln und die Kontrolle
ist iibrigens die einzige und noch dazu leichte Arbeit, die
im Stall zu verrichten ist. Trianken, Fiittern, Entmisten und
Beleuchten sind voll automatisiert. In manchen Stillen ist
auch das Einsammeln der Eier noch dadurch mechanisiert,
daB die Eier auf ein Gurtband rollen und hierauf zum
Sortiertisch befordert werden. Das ist vor allem bei den
einetagigen Flachkéfigen giinstig. Bei den mehretagigen
Batterien ist an einem Ende der Kifigbatterie ein Eierlift
angeordnet. Er arbeitet nach dem Prinzip des Paternosters.
Die Eier werden sténdig in kleinen Korbchen nach unten
transportiert und der Eiersortiermaschine zugefiihrt.
Obwohl die Ziichtung schon groBe Fortschritte gemacht
hat - die hohe Legeleistung ist eine Folge von Ziichtung,
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Einstallen in Dreietagenkiifigbatterie

Erndhrung und Haltung —, so ist es doch noch nicht gelun-
gen, Hiihner zu ziichten, die einheitlich groBe Eier legen.
Andererseits sind die Preisbestimmungen und Verbrau-
chergewohnbheiten so, da die Eier nach dem Einsammeln
in die GroBen A (groBte), B und C sortiert werden miissen.
Dieser Vorgang geschieht auf Maschinen aus der CSSR.
Man nimmt die Eier von den Hockerpappen oder von den
Forderbiandern, auf denen sie aus den Stillen kommen, und
legt sie in die Maschine. Hier werden sie durch einen
Mechanismus schonend weiterbewegt, der gleichzeitig ihre
Eimasse, das »Gewicht«, ermittelt. Danach sind die Wei-
chen in die Richtungen A, B oder C gestellt. Diese Maschi-
nen zdhlen auch die Eier, und hier werden jeweils 6 oder
12 Eier in die Verpackungen eingelegt. Viele Packungen
filllen eine Kiste, in der sie auf LKW sofort zu den
Verkaufsstellen gefahren werden.
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Darin liegt einer der groBen Vorziige der KIM-Betriebe,
daB sie das ganze Jahr iiber gleichméBig frische Eier produ-~
zieren und dem Handel zur Verfiigung stellen. Der
Saisoncharakter der Eierproduktion in der b#uerlichen
Epoche, dessen Folge in bestimmten Jahreszeiten die
Versorgung der Bevolkerung mit Kiihlhauseiern war, ist
damit iiberwunden. Frische Eier sind geschmacklich wert-~
voller als gelagerte.

Die KIM-Betriebe, die bis zu 500 000 Legehennenplitze
in vielen Stillen haben, erreichen die gleichmiBige Eier-
produktion dadurch, daB sie in jedem Monat oder spéte-
stens alle zwei Monate eine Gruppe von Stillen raumen,
reinigen und desinfizieren. Unmittelbar danach kommen
in den Stall Junghennen, die kurze Zeit nach dem Einstallen
ihre Hochstleistungen bringen. Dabei fallen von etwa 80
oder mehr Prozent aller Hiihner tiglich Eier an. Sind die
Hiihner etwas mehr als ein Jahr im Stall und sinkt die
Legeleistung auf weniger als 50%, wird es Zeit, die Althiih-
ner dem Schlachthof zuzufithren und neue Hennen
einzustallen. Diese kontinuierliche Beschickung und Riu-
mung der einzelnen Stalleinheiten eines Frischeierkombi-
nats hat nicht nur positive Auswirkungen auf eine in allen
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Jahreszeiten gleichméBig gute Eierversorgung der Bevol-
kerung, sondern auch auf eine gute Auslastung der Be-
triebsteile, die Bruteier, Kiiken und Junghennen produzie-
ren. Die Junghennen kommen in Transportkéfigen auf
Lastkraftwagen zu den Kombinaten. Sie werden die Giange
entlang getragen, die zwischen den Batterien verbleiben,
und sorgsam in ihre Kafige gesetzt. So bleibt auch in der
industrieméBigen Eierproduktion der notwendige Kontakt
zwischen Mensch und Tier erhalten.

In den KIM-Stillen treffen wir weile Hiihner an, die zur
Rasse der weilen Leghorns und der daraus geziichteten
Legehybriden zidhlen. Leghorn hat allerdings nichts mit
Legen zu tun, wie man zunachst vermuten konnte, son-
dern ist eine Veranderung des italienischen Stadtenamens
Livorno. Von dieser in der Toskana, norddstlich von
Korsika und Elba gelegenen Hafenstadt kam die italieni-
sche Hiihnerrasse nach England und Amerika und kehrte
als weiBBe amerikanische Rasse wieder nach Europa zu-
riick. Das Leghornhuhn dankt seine weite Verbreitung
auch dem Umstand, daB es als erste Rasse kunstbrutfest
und auf hohe Legeleistung bei giinstiger Eimasse geziichtet

Leghornhahn und -henne
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wurde. (Wiéhrend friiher Eier nur von briitigen Hennen,
»Glucken«, ausgebriitet werden konnten, muBten nach
Einfiihrung von elektrischen Brutschranken auch ziichte-
risch die Vorbedingungen fiir den Erfolg dieser »Kunst-
brut« geschaffen werden.)) Das sind besonders gute
Voraussetzungen fiir die industrieméBige Frischeier-
produktion, die man dadurch noch steigert, da man in-
nerhalb der Rasse verschieden geziichtete Linien kreuzt
und so den Hybrideffekt fiir hohe und besténdige Eierlei-
stungen planmaBig ausnutzt.

Millionen im Federkleid

In seiner hiibschen Geschichte von Max und Moritz stelite
vor iiber 100 Jahren Wilhelm Busch fest, daB wir Hithner
halten, »einerseits der Eier wegen, welche diese Tiere
legen, zweitens: weil man dann und wann einen Braten
essen kanne.

Dieses »dann und wann« nimmt heute immer groBeren
Umfang an. Der Bedarf an Gefliigelprodukten steigt stan-

White-Rock-Hahn und Henne
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dig. Eier und in neuerer Zeit auch Gefliigelfleisch sind nicht
mehr Nahrungsmittel, die nur aus besonderen Anlidssen
und zu Feiertagen auf Speisetafeln erscheinen, sondern sie
sind fester Bestandteil in der tiglichen Erndhrung. Von
100 g Hiihnereiweifs werden 90 g in korpereigenes Eiweif
des Menschen umgewandelt. Gefliigelprodukte sind
vorzugsweise geeignet, das steigende Bediirfnis unserer
Bevdlkerung nach fettarmen, eiwei8reichen und schmack-
haften Nahrungsmitteln zu befriedigen. Damit erfiillen sie
die Anforderungen einer modernen Erndhrungsstruktur.

Uber 10% unseres bestimmt nicht kleinen Fleisch-

verzehrs besteht jetzt schon aus Gefliigelfleisch. Kiinftig
wird der Anteil nochgrofier sein. Gegenwirtigmiisseninder
DDR jeden Tag fast 400000kg Gefliigelfleisch bereit-
gestellt werden. Taglich werden bei uns mehr als 1,5 Millio-
nen Mark nur fiir Gefliigelfleisch ausgegeben. Jeder wen-
det somit im Jahr durchschnittlich 32 Mark fiir Gefliigel-
fleisch auf, etwa die Hailfte dessen, was er fiir die Milch
ausgibt, und kaum ein Viertel davon, was er fiir Tabak
verbraucht.
Der Hauptanteil des Gefliigelfleisches kommt aus den
Broilerstillen. Das Wort »Broiler« hangt mit dem engli-
schen Verb »to broil« (»auf dem Rost braten«) zusammen.
Ein Broiler ist somit ein typisches Brathuhn, besser gesagt
ein Kreuzungsprodukt, das schnell Fleisch ansetzt.

An sich konnte man denken, daB man zur Eierproduktion
nur die weiblichen und zur Fleischproduktion nur die
ménnlichen Tiere heranzieht. Friiher kastrierte man die
Hihne und hatte dann einen Kapaun. All das hat sich aber
als unzweckmifig erwiesen. Ein auf hohe Eierleistungen
geziichtetes Huhn eignet sich nicht fiir schnelle und wirt-
schaftliche Fleischproduktion, auch nicht, wenn man die
Hihne dazu heranzieht. Die Ziichtung hat darum neben den
Legerassen auch Fleischrassen hervorgebracht. Einen
noch hoheren Effekt erreicht man, wenn man zur Broiler-
produktion verschiedene Fleischrassen miteinander
kreuzt. Deren Nachkommen, die Hybriden, setzen noch
besser Fleisch an als die reinrassigen Tiere. Allerdings darf
man diese Kreuzungsprodukte nicht weiter vermehren,
weil deren Nachkommen nicht mehr die gewiinschten
Eigenschaften haben und vererben.
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Geschliipfte Kiiken

Unsere KIM-Betriebe ziichten darum als »GroBeltern«
verschiedene Linien der White-Rock-Hiihner. Von einer
Linie nimmt man die Hihne, von einer anderen die Hiihner.
So entstehen die Elterntiere. Von dieser Kreuzung verwen-
det man nur die weiblichen Nachkommen und kreuzt sie
mit Hahnen der Cornish-Rasse. Die Nachkommen dieser
Elterntiere sind dann die Broiler.

Die von den Cornish-Hahnen befruchteten Eier der
White-Rock-Hennen werden in Brutschrinke eingelegt,
weil mit natiirlicher Brut die groBen Massen gar nicht zu
schaffen wiren. Die Eier liegen auf Horden (einem Holz-
gestell) in einer groBen Trommel, die sich regelmaBig dreht.
Damit haben die Eier immer wieder eine andere Lage. Das
Kiiken kann sich dabei im Ei gut entwickeln. Im Schrank

100



herrschen stéandig 37,8 bis 38,5 °C, wofiir elektrische Heiz-
korper sorgen. AuBerdem verdunstet geniigend Wasser, so
daB im Schrank eine hohe Luftfeuchte herrscht und die
Eier nicht austrocknen. Weil auch Sauerstoff wahrend des
Briitens notwendig ist, wird fortlaufend fiir ausreichende
Liiftung gesorgt. Nach 21 Tagen schliipft das Kiiken. Die
Herztitigkeit hat begonnen. Das Kiiken bewegt seinen
Kopf hin und her. Auf dem Schnabel befindet sich ein
kleiner Hocker, der gewissermaBen die Eischale von innen
durchségt. Weil beim Schliipfen sowohl fiir die Eischale
als auch fiir das Kiiken Platz benotigt wird, werden die Eier
kurz vor dem Schlupftermin aus dem Vorbrutschrank in
den Schlupfbrutschrank gebracht. Von 10000 eingelegten
Eiern sind etwa 7000 Kiiken zu erwarten.

Fiir die Frischeierproduktion werden die Kiiken unmittel-
bar nach dem Schlupf nach Geschlechtern sortiert. Dafiir
besonders ausgebildete Spezialisten greifen die Kiiken und
fitlhlen mit dem Daumen iiber deren After, wobei die
ménnlichen Tiere am Penis leicht erkennbar sind und
aussortiert werden. Zur Aufzucht gelangen nur die weibli-
chen Kiiken.

Kiikensortieren




Fiir die Broilerproduktion werden alle lebensfihigen
Kiiken aufgezogen. Der Stall ist eingestreut und in der
ersten Woche auf 32°C geheizt. Diese Temperatur beno-
tigen die kleinen Tiere fiir ihre Entwicklung. In jeder
folgenden Woche wird die Temperatur um zwei Grad
gesenkt. So hohe Temperaturen sind fiir den Menschen
nicht angenehm, vor allem wenn er dabei arbeiten soll.
Deswegen ist das Fiittern voll mechanisiert. Broiler sollen
nach spatestens 8 Wochen, besser schon nach 50 Tagen,
ihre Endmasse von 1,5kg erreicht haben. Das ist nur
moglich, wenn sie standig so viel Futter bester Qualitat
aufnehmen konnen, wie sie wollen. Am Stall stehen darum
Silos fiir das Mischfutter. Von hier aus fiihren Rohrleitun-
gen in den Stall. In diesen Rohrleitungen wird ein Seil
gefiihrt, das in gleichmiBigen Abstanden Mitnehmerschei-
ben vom Durchmesser des Rohres hat. Zwischen den

Broilerstall
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Transport der Broiler vom Stall zur Schlachtaniage

Scheiben wird das Futter entlanggeschoben. Es fallt durch
Rohre, die an der horizontalen Rohrleitung angebracht
sind, in die Futterautomaten, aus denen die Broiler standig
Futter entnehmen konnen. AuBerdem stehen ihnen ausrei-
chend Tridnken zur Verfiigung. Kurz vor dem Ausstallen
ist der gesamte StallfuBboden nur noch ein aus Broilern
bestehender weiler Teppich. Bei entsprechender Beleuch-
tung, die jegliche Beunruhigung der Tiere ausschlieBt,
werden die Broiler in Kifige getan und zum Gefliigel-
schlachthof gefahren.

Bei dieser Form der Broilerproduktion nutzt man nur die
Stallgrundfldche. Neuere Forschungsarbeiten klirten
jedoch die Maoglichkeiten, Broiler auch in Kifigen
iibereinander heranwachsen zu lassen. Die Hauptschwie-
rigkeiten bestanden darin, daB unsere Broiler das Laufen
auf einem Drahtrost nicht vertrugen und davon Brustbla-
sen bekamen. Nachdem Ingenieure der Tierproduktion und
des Maschinenbaus einen neuen Kifigboden entwickelt
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und erprobt haben, steht nichts mehr im Wege, die vorhan-
denen Broilerstille mit solchen Kifigbatterien auszustat-
ten und die Produktion der so beliebten Braten weiter zu
steigern.

Wihrend es beim Hiihnergefliigel aufgrund des Standes
der Ziichtung ohne weiteres moglich ist, ganzjahrig gleich-
maBig Broiler zu produzieren, haben die iibrigen Ge-
fliigelarten den Saisoncharakter, der fiir die Wildformen
typisch ist, trotz Ziichtung noch nicht vdllig iiberwinden
konnen.

Das trifft auch fiir die Ente zu, die sich aber sonst sehr
gut fiir die industrieméBige Gefliigelproduktion eignet,
auch wenn man sich wiinschen konnte, daB sie noch etwas
fettairmer wire. Die Legetitigkeit der Ente beginnt zu
Wintersausgang, erreicht etwa im Mai/Juni ihren
Hohepunkt und 148t bis zu Wintersbeginn allmahlich wie-
der nach.

Das groBte Entenkombinat der Welt steht in Seddin bei

Dreigeschossiger Entenaufzuchtstall
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Potsdam. Es nutzt die natiirlichen Gewasser des Bezirkes.
Jahrlich werden hier 1,2 bis 1,3 Millionen Enten produ-
ziert.

Die Elteratiere schwimmen auf dem See, Kopfchen in
das Wasser, Schwinzchen in die Hoh'. Die Nahrung, die
sie bei diesem Griindeln, dem Suchen auf dem Grund des
Sees, finden, ist aber nur ein Zubrot. Ihre Hauptnahrung
finden sie in Futterautomaten vor ihrem Stall am Ufer. In
diesem Stall legen sie auch ihre Eier, die in Korbe
eingesammelt und mit einem kleinen Lastkraftwagen zum
Bruthaus gefahren werden. Noch im Wagen 148t man ein
Gas auf die Eier einwirken, damit Krankheitskeime abster-
ben, die eventuell auf der Schale sitzen. Sie konnten sonst
das Kiiken beim Schlupf infizieren. FleiBige Frauenhénde
packen die Eier auf Horden, die zunéchst in einem Kiihl-
raum lagern, bis wieder ein Schub beisammen ist. Das
Bruthaus ist dreigeschossig. Aus dem Kiihlraum im Erd-
geschoB gelangen die Eier auf Transportwagen ins Mittel-
geschoB zur Vorbrutabteilung und kurz vor dem Schliipfen
in das ObergeschoB zur Schlupfbrutabteilung. Von hier aus
fithren Verbindungsgénge zu den ebenfalls dreigeschossi-
gen Aufzuchthiusern.

Fiir die Entenkiiken sind hier Drahtroste vorgesehen, auf
denen sie gut laufen konnen, weil Enten Schwimmhéute
haben. Der Entenkot wird tédglich zweimal mit einem
Wasserschlauch abgespritzt. Unter den Rosten lauft das
Kot-Wasser-Gemisch zu den Falirohren nach unten. Hier
wird es durch die Kanalisation der Kldranlage zugefiihrt.
Den Entenkiiken behagt es sehr, wenn sie beim Kotabsprit-
zen eine Dusche erhalten. In den ersten beiden Wochen,
die sie in der oberen oder mittleren Etage verbringen, herr-
schen in den Aufzuchtrdumen 30 bis 36°C, so daB die
Gefliigelziichterinnen wegen der Warme nur leicht beklei-
det sind, wenn sie ihre Schiitzlinge betreuen. Aufier dem
Ein- und Ausstallen sowie dem Kotabspritzen bleibt ihnen
hauptsidchlich nur die Aufgabe, die Kiiken zu beobachten
und zuiiberlegen, was sie noch zu ihrem Wohle tun konnen.
Die Futterversorgung ist mit Rohrleitungen und Automa-
ten voll mechanisiert. Selbst die Tranken sind sinnvoll
konstruiert. Ein Stiick PVC-Rohr erhielt vorn einen
SchlauchanschluB, hinten einen AbschluB, unten zwei
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FiiBe und oben viele Bohrungen, so daf} die Kiiken wohl
ihren Schnabel hineinstecken, aber nicht darin schwimmen
konnen.

Zum Schwimmenlernen wird es in der dritten Lebenswo-
che hiochste Zeit. Dazu wandern die kleinen Entchen zum
Aufzug, steigen ein und fahren zum Erdgescho8. Hier fin-
den sie wieder ihre Roste, die Futterautomaten und die
Tranke vor, aber nur noch etwa 20°C. Zusitzlich ist vor
dem Stall ein Auslauf angelegt, den sie jederzeit aufsuchen
konnen. Er hat Roste, so daB die Kotbeseitigung keinerlei
Schwierigkeiten bereitet. Am besten ist aber die Schwimm-
rinne am Auslauf, deren Wasser stindig erneuert wird.

Sind die Entlein drei Wochen alt - ihr Gefieder verfarbt
sich von gelb auf weiBl —, werden sie in Kéfigen auf Last-
kraftwagen zu Seen gefahren. Hier ergédnzen sich Enten-
und Karpfenproduktion ausgezeichnet. Der Kot, den die
Enten beim Schwimmen auf dem See absetzen, diingt das
Plankton im See, so daB die Karpfen mehr Nahrung haben
und besser gedeihen. Allerdings diirfen auch nicht zuviel
Enten auf den See gebracht werden, um Krankheiten und
Umweltschaden vorzubeugen. Deswegen existiert ein

Bronzefarbene und weifle Pute
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genauer Seebelegungsplan. Danach miissen sich auch die
Arbeiterinnen richten, welche die Eier in die Brutschriinke
legen. Das genaue Einhalten der Arbeitstakte, das
Weiterriicken des FlieBbandes, ist somit ein wesentliches
Merkmal der industriemédBigen Tierproduktion. Nach
6 Wochen Aufenthalt auf dem See, im Alter von 9 Wochen,
kommen die Enten zum Gefliigelschlachthof.

Am wenigsten eignete sich bisher die Gans fiir die
industriemdBige Gefliigelproduktion, weil sie sich wegen
ihrer geringen Vertraglichkeit nicht in groBen Herden
halten lieB. Auch das wird ziichterisch iiberwunden, und
schon sind die ersten Ginseproduktionsanlagen im Bau,
nicht nur wegen der mit Recht so beliebten Génseleber.

Die Pute ermoglicht relativ giinstig die Produktion eines
schmackhaften Bratens. Dabei unterscheidet man die
Broilerpute, die, 2 bis 4 kg schwer, eine sehr gute Mittags-
mabhlzeit abgibt, und die Industriepute mit 7 bis 8 kg, von
der man, nachdem sie gut zubereitet worden ist, Scheiben
schneidet und diese in Plastbeuteln als Delikatesse anbie-
tet. Die extensive Haltung der Puten, bei der man sie im
Wald hielt, wo sie natiirliche, sonst nicht nutzbare Futter-

Emdener und Pommersche Gans




quellen erschlieBen sollten, hat sich nicht bew#hrt. Die
»dumme Pute« fand nicht genug. So bevorzugt man jetzt
die Intensivhaltung im Stall, auch in Kéfigen, wobei aller-
dings der Intelligenzgrad der Puten mitunter nicht aus-
reicht, um Futterautomaten und Trinke zu finden. Das
Putenkiiken bendtigt 35 bis 37 °C, wozu man Schirmgluk-
ken einsetzt, die ortlich diese Warme spenden. Im iibrigen
hat sich die Haltung der Puten auf Rosten sehr gut bewihrt,
weil damit die besten hygienischen Bedingungen fiir die
Gesunderhaltung verbunden sind.

Insgesamt stecken somit nicht nur Millionen Tiere,
sondern auch Millionenwerte im Federkleid, damit man
«dann und wann einen Braten essen kanne.

Pfennigsucher im Kifig

Schafe gedeihen iiberall dort noch, wo die Rinderhaltung
langst unrentabel geworden ist. Eine alte Bauernweisheit
sagt: 10 Schafe werden dort noch satt, wo eine Kuh langst
hungern muB3. Das Schaf kennen wir fast ausschlieBlich als
Weidetier, das mit seinem spitzen Maul auch an den ent-

Merinoschaf
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legensten Stellen noch »Pfennigbetriage« aufnimmt und in
Fleisch und Wolle verwandelt.

Im Mittel werden je Schaf jahrlich etwa 2,5kg Wolle
gewonnen. Auf der Erde gibt es mehr als 1 Milliarde
Schafe, von denen, in Millionen ausgedriickt, 165 in
Australien, 140 in der Sowjetunion, vor allem in den asiati-
schen Gebirgsgegenden, 60 in Neuseeland, 44 in Argenti-
nien, 43 in Indien, 27 in England, 15 in Rumaénien,17 in der
Mongolischen Volksrepublik und 10 in Bulgarien leben.

So groBe Bedeutung die Schafproduktion in vielen
Landern der Welt auch hat, so bescheiden nimmt sie sich
bei uns aus. In der DDR werden nur 1,75 Millionen Schafe
gehalten. Rechnet man die eigene Wollproduktion und den
Wollimport zusammen, dann liefern unsere Schafe mit
etwa 4 Millionen kg nur 16 % des gesamten Aufkommens.
Und bei den 34 kg Frischfleisch, die jeder von uns jihrlich
verspeist, ist kaum ein halbes Pfund Hammelbraten, wih-
rend vom Kalbfleisch wenigstens 1 kgauf den Tischkommt.

Ist das Schaf der harten Konkurrenz des Rindes in einer
intensiven Landwirtschaft nicht mehr gewachsen? Doch,
denn die Schafhaltung ist eine unerldBliche Ergidnzung
zur industrieméBigen Pflanzenproduktion. Darum wird die
Schafhaltung den Kooperativen Abteilungen Pflanzenpro-
duktion zugeordnet. Wenn deren Maschinen die groBen
Flichen abgeerntet haben und noch einige Pflanzenteile
auf dem Acker liegen geblieben sind, treibt der Schifer
seine »Pfennigsucher« dariiber. So werden noch wesent-
liche Futtermengen gewonnen und sinnvoll verwertet, die
sonst verloren wiren.

Die DDR hat eine hochstehende Schafzucht. Jahrlich
werden wertvolle Schafbocke ins Ausland exportiert.
Gleichzeitig gewinnt die Schaffleischproduktion als
Leckerbissen fiir Interhotels und als Abwechslung fiir
unser aller Speisezettel an Bedeutung. Man kennt heute
schon die »Schafbroilerproduktion«, die vollig von der
althergebrachten Schiferromatik abweicht, bei der ein
Schifer mit groBem Hut, Hirtenstab, Tasche und Umhang
gemeinsam mit seinen Hiitehunden die Herde zur Weide
fiihrte. Bei der Schafintensivhaltung werden die Mutter-
herden weiterhin zur Weide gefiihrt, um das »absolute
Schaffutter« zu verwerten.
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Schafherde beim Abweiden eines von der Kooperativen Abteilung
Pflanzenproduktion (KAP) abgeernteten Zuckerriibenschlages
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Die Intensivierung hat auch vor der Schafproduktion
nicht Halt gemacht, weil es galt, mit weniger Arbeitsauf-
wand mehr Fleisch und Wolle zu erzeugen. Bei der Schaf-
broilerproduktion werden die Jungtiere nicht mehr auf
der altbekannten Tiefstreu, sondern auf die Entmistung
sehr erleichternden Plastespaltenboden gehalten. Hier
stehen die Futterautomaten, in denen Trockengriin- und
Mischfutterpellets stets ausreichend verfiigbar sind. Die
Selbsttranke fehlt nicht. Im Winter wird Warmluft in den
Stall eingeblasen, was die Schafe mit besseren Leistungen
und geringeren Verlusten mehrfach »danken«, auch wenn
sie ihren eigenen »Pullover« anhaben.

Bisweilen werden sie nach dem Absetzen von den Mut-
terschafen in den gleichen mehretagigen Kifigen wie die
abgesetzten Ferkel gehalten. Lediglich die Pellets sind
anders. Sonst aber bewihrt sich diese industrieméaBige
Schaffleischproduktion ausgezeichnet. Nicht nur fiir die
Tiere sind die wohltemperierten Stélle angenehm, sondern
auch fiir die Schafer, denen die Mechanisierung die
schwere korperliche Arbeit abgenommen hat, ohne die
Schafe friiher nicht gehalten werden konnten.

Niitzliche Abfille

Wohl kann man sich ein Dorf, aber keineswegs eine Stadt
ohne Kanalisation vorstellen. Diese Erkenntnis ist so
alt, wie die Menschheit Stadte kennt.

Die ilteste iiberlieferte Stadtkanalisation stammt aus
dem 3.Jahrtausend v.u.Z. und ist somit so alt wie die
dgyptischen Pyramiden. Indessen wurden sie bei Ausgra-
bungen nicht am Nil, sondern am Indus in Mohendscho-
daro, Harappa und Lothal freigelegt. Aus Ziegeln
gemauerte AbfluBkanile durchzogen nicht nur die Haupt-
straBen, sondern auch die schmalen Gassen.

Als fiinfter romischer Konig regierte 616 bis 578 v.u.Z.
Tarquinius Priscus. Er lieB - 150 Jahre nach der Griindung
Roms - die cloaca maxima bauen, eine groBe Kanalisation
zum Hinwegschwemmen der Exkremente und Abfille aus
der Stadt. Dazu bestand wegen der stiandigen Zunahme der
Stadtbevolkerung ein dringendes Bediirfnis, hatten sich
doch die Methodender Exkremente-und Abfallbeseitigung,
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wie sie in Dorfern iiblich waren, in der Stadt als unzuldng-
lich erwiesen.

Als sich Berlinin der zweiten Halfte des 19. Jahrhunderts
zur Grof3stadt entwickelte, geniigte die Abfuhr der Abfille
aus der Stadt nicht mehr. Rudolf Virchow (1821-1902)
setzte sich fiir die Einfithrung der Kanalisation ein. Stadt-
baurat Hobrecht lieB die Rieselfelder um Berlin anlegen,
die in den 100Jahren seit 1870 zur Gesunderhaltung der
Biirger der GroBstadt Berlin beitrugen, bis sie in unseren
Tagen durch groBe Klarwerke ersetzt wurden, weil die
Arbeit auf den relativ kleinen Rieselfeldern nicht mehr mit
industrieméBiger Landwirtschaft zu vereinen ist.

Ebenso wie die Zusammenballyng vieler Menschen in
einer GroBstadt Probleme der Exkremente- und Abfallbe-
seitigung aufkommen 1a8t, die es in Dorfern in dem MaBe
nicht gibt, so entstehen dhnliche Probleme auch bei der
Konzentration vieler Tiere in industriemédBigen Tier-
produktionsanlagen, die man als »GroBstadt fiir Tiere«
bezeichnen kann. Im Interesse ihrer Gesunderhaltung und
der Vermeidung von Umweltbeldstigungen miissen deswe-
gen neue Wege zur Losung dieses Problems gesucht und
gefunden werden.

In der handwerklichen Epoche der Tierproduktion war
es allgemein iiblich, die mit Stroh vermengten Tierexkre-
mente, den Stalldung, mit der Schubkarre aus dem Stall
zu fahren und auf der Dungstitte vor dem Stall zu lagern,
bis dieser Stallmist aufs Feld gefahren wurde und hier
ackerbauliche Verwendung fand.

Der Nihrstoffbedarf unserer Pflanzen wird heute
jedoch nur noch zu einem Viertel durch Stallmistgaben
gedeckt. Wesentlich bedeutungsvoller sind hierfiir die
Mineraldiingemittel Stickstoff, Phosphor und Kali sowie
der Kalk. Somit riickt die hygienische Seite der Giillebesei-
tigung aus den industriemaBigen Tierproduktionsanlagen
immer mehr in den Vordergrund. Giille ist das strohlose
Gemisch aus Kot, Harn und Abwissern. Der Aufwand an
Reinigungswasser nimmt in industriemaBigen Anlagen
standig zu. Wéhrend in den herkommlichen Anlagen
Einstreu von Stroh und damit Stalimistgewinnung iiblich
ist, setzen sich in den neueren Anlagen die strohlosen
Haltungsformen immer mehr durch, womit die Rationali-
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sierung dieser unangenehmen Arbeit beginnt. Gegen-
wirtig sind bei uns noch etwa 200000 Menschen téglich
mehrere Stunden nur mit der Entmistung beschaftigt.

Die 2,2 Millionen Kiihe, die in unserer Republik gehalten
werden, produzieren tiglich etwa 100000t Stallmist, die
iibrigen Rinder ebenfalls etwa 100000t. Die 10 Millionen
Schweine geben jeden Tag etwa 50 000 t Mist, die 43 Millio-
nen Stiick Gefliigel etwa 5000 t. So kommen im Jahr fast
100 Millionen Tonnen Stallmist zusammen. Das ist
mengenmiBig mehr, als die Eisenbahn der DDR jahrlich
Kohle befordert. Die Landwirtschaft transportiert diese
Abfille der Tierproduktion mit 33 Millionen Anhéngerla-
dungen zu ihren 6,3 Millionen Hektar landwirtschaftliche
Nutzflache.

Ist also der Verzicht auf Einstreu im Stall schon eine
wesentliche MaBnahme zur Senkung des fiir die Entmi-
stung notwendigen Arbeitsaufwandes, so miissen auch alle
folgenden Arbeitsginge sinnvoll gestaltet werden.

In den meisten industrieméBigen Tierproduktionsanla-
gen wird die Giille in groBen Behiltern bis zur Ausfuhr
gelagert, weil es nicht jeden Tag moglich ist, die Giille zu
Acker, Wiese oder Weide zu fahren. Einmal will man an
den Wochenenden und Feiertagendiese »geriichige « Arbeit
vermeiden, und zum anderen gibt es viele Tage im Jahr, an
denen man die Flichen wegen der Niederschldge oder des
Standes der Vegetation nicht befahren kann.

Wenn Giille langere Zeit unberiihrt steht, dann entmischt
sie sich. Die zellulosehaltigen Teile, die aus den aufgenom-
menen Futterstoffen stammen, sind leichter als Wasser
und bilden dann im oberen Teil des Giillebehdlters eine
Schwimmschicht, die so fest werden kann, daB Menschen
darauf stehen konnen, ohne einzusinken. Ist es so weit
gekommen, dann ist es duBerst schwierig, diese Schwimm-
decken wieder zu zerstoren, die selbst dem Einsatz von
Krinen, Wasserstrahlen oder anderen mechanisch wirken-
den Mitteln groBten Widerstand entgegensetzen, Darum
bekampft man diese Schwimmdecken, ehe sie entstehen.
Hierzu werden in die Behilter Riihrwerke oder andere
Homogenisierungseinrichtungen eingebaut, die fiir stén-
dige Durchmischung der Stoffe sorgen. Das ist auch durch
Umpumpen moglich.
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Beiden allermodernsten Verfahren der Giillebehandlung
ist die Trennung in eine fliissige und eine feste Phase direkt
erwiinscht. Dazu setzt man Decanter ein, worunter man
sich eine groBe Zentrifuge vorzustellen hat, in die man
Giille einleitet und aus der eine feuchtkriimlige Masse
einerseits und Fliissigkeit andererseits herauskommen. Die
festen Bestandteile werden mit dem Stalldungstreuer auf
dem Ackerausgebracht. Durchdas Abschleudernder festen
Bestandteile hat man die »Klarung« der Abwisser begiin-
stigt, die letztlich darauf hinauslduft, die festen Bestand-
teile der Giille immer weiter abzubauen. So findet man bei
den modernen Tierproduktionsanlagen dhnliche Kldranla-
gen, wie sie die Stadte schon lange haben. Indem man dem
Abwasser Luft und damit Sauerstoff zufiihrt, begiinstigt
man die Lebensbedingungen von Mikroorganismen, wel-
che die Feststoffe abbauen. In dem MaBe wie das gelingt,
vermindert sich auch die Geruchsbeldstigung durch die
Abwisser.

Ausbringen von Giille mit einem 10m?® fassenden Grofbehaiter-
wagen auf ein Getreidestoppelfeld
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Eine Form der Abwasserbehandlung ist der Oxydations-
graben, ein in sich geschlossenes Oval, in dem eine Walze
das Abwasser stiandig in Umlauf setzt und ihm damit
Sauerstoff zufiihrt. Bei anderen Verfahren wird das Ab-
wasser von Becken zu Becken geleitet, was ebenfalls mit
Sauerstoffzufuhr und Minderung des Feststoffanteils
verbunden ist.

SchlieBlich werden die weitgehend vorgeklarten Abwis-
ser auf landwirtschaftlichen Nutzflachen ausgebracht, wo
sie noch eine gewisse Diingewirkung ausiiben, im iibrigen
aber im Untergrund noch weiter geklart werden.

Die Ausbringung unbehandelter Giille auf die Acker,
Wiesen und Weiden mit FaBwagen ist gegenwirtig noch die
vorherrschende Form, bei der eine gewisse Umweltbelasti-
gung nicht zu vermeiden ist. Es riecht nach »Landluft«. In
einigen Betrieben fithren auch schon Rohrieitungen zu den
Giilletankstellen, damit die Traktoristen nicht soviel
Leerfahrten zur Anlage haben. Einige Betriebe kombinie-
ren die Giilleausbringung auch mit der Beregnung. Dabei
wird die Giille nahe der Stallanlage mit Wasser vermischt,
im Winter1:3, im Sommer 1:8 bis 1:20, durch Rohrleitun-
gen aufs Feld gepumpt und hier verregnet. Das stellt fiir
Hygiene und Pflanzenwachstum einen Idealfall dar. Damit
wird also die »Kanalisation« bis zur Verwertungsstelle auf
den Acker gefiihrt. Es entfillt nicht nur ein groBer Teil des
mit dem Ausbringen verbundenen Arbeitsaufwandes. Ab-
produkte, die Geriiche und eventuell Krankheitskeime
enthalten, brauchen nicht auf 6ffentlichen StraBen gefah-
ren zu werden. Das Pflanzenwachstum wird durch die in
der Giille enthaltenen Nihr- und Humusstoffe gefordert,
und nicht zuletzt werden alle Schadstoffe durch die
ackerbauliche Verwertung sinnvoll beseitigt, wozu auch
die im Boden lebenden Mikroorganismen entscheidend
beitragen. Die Tiere diingen zwar ihre eigenen Futterpflan-
zen, doch ist davon in den Pflanzen nichts mehr zu verspii-
ren, weil zwischen Aufnahme der Stoffe durch die Pflanzen
und deren Verwertung durch die Tiere eine ausreichend
lange Vegetationszeit liegt und die Stoffe biochemisch
umgewandelt werden. Die Giillestoffe werden im Boden
gefiltert, zerlegt und in neuer Form von den Pflanzen auf-
genommen und chemisch-biologisch verarbeitet. Sind
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gegenwirtig auch noch nicht alle Giilleprobleme geldst, so
gibt es doch kein Zuriick zur Einstren mehr, vielmehr
erforscht und weist die Wissenschaft standig neue Wege,
dieses wichtige Problem der Tierproduktion im Interesse
von Umweltschutz, Hygiene, Ackerbau und Arbeits-
o6konomie optimal zu lgsen.

Diplome

Betreten wir einen besonders leistungsfahigen Stall, so
sehen wir an den Stalltafeln viele Preise, welche die Tiere
auf Leistungsschauen errungen haben. Wir sehen aber
zunichst keinen Facharbeiter- oder Meisterbrief und erst
recht nicht ein AbschluBzeugnis einer Agraringenieur-
schule oder gar ein Diplomzeugnis einer Universitét. Sei-
nen Qualifikationsnachweis hat jeder zu Hause. Auch
wenn wir nur die Diplome der Tiere, aber nicht die der
Menschen sehen, so spiegelt sich doch der Bildungsstand
der in der Tierproduktion Beschéftigten in den hohen
Leistungen der Tiere wider. Bildung, Bildungsvorlauf und
Weiterbildung gehoren untrennbar zur industriemaBigen
Tierproduktion. Es ist nachgewiesen, dal Landwirtschaft-
liche Produktionsgenossenschaften, deren Mitglieder in
hoherem MaBe iiber Facharbeiter-, Fach- und Hochschul-
bildung verfiigen, hohere Produktionsergebnisse und bes-
sere 6konomische Erfolge aufweisen als LPG, in denen
dieser Bildungsstand noch nicht erreicht werden konnte.
Die Investition von Wissen und dessen stédndige Erneue-
rung und Festigung sind nicht minder wichtig als Investitio-
nen fiir den Bau von modernen Tierproduktionsanlagen
und den Kauf neuer, leistungsfahiger Maschinen fiir die
Pflanzenproduktion.

Die sozialistischen Landwirtschaftsbetriebe verfiigen
heute iiber einen Grundmittelbestand von mehr als
40 Milliarden Mark, und die Tierbestinde haben dazu noch
einen Wert von rund 11 Milliarden Mark. Somit ist jeder
der 835000 in der Landwirtschaft Tatigen fiir einen
Vermogensanteil in Hohe von mehr als 60 000 Mark, der in
den industrieméBigen Anlagen Arbeitende auch fiir 300 000
bis 600 000 Mark verantwortlich, wiahrend in der gesamten
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Volkswirtschaft etwa 50000 Mark Grundmittel je Be-
rufstitigen vorhanden sind. Die Produktionsmittel werden
immer vollkommener und erfordern zu ihrer Nutzung stan-
dig hohere Kenntnisse.

Die Verantwortung fiir einen so hohen Grundmittelbe-
stand und die Verpflichtung, damit hohe Produktionsergeb-
nisse zu erzielen, konnen darum nur bei entsprechendem
Ausbildungsstand voll wahrgenommen werden. Hierzu gab
die Einfiihrung industrieméBiger Produktionsmethoden
einen gewaltigen Impuls.

Wihrend 1960 von 915700 LPG-Mitgliedern nur 73 250,
das sind 8%, eine abgeschlossene Berufsausbildung
hatten, besaBen 1973 von 817000 in der sozialistischen
Landwirtschaft stdndig Berufstiatigen 592000, das sind
72 %, einen Abschiuf als Facharbeiter, Meister bzw. als
Absolventen einer Fach- oder Hochschule. Damit wird das
allgemeine Niveau der Volkswirtschaft iibertroffen. Von
den 8,2 Millionen in der DDR wirtschaftlich Tétigen hatten
1972 etwa 5,4 Millionen, das sind 65 %, eine abgeschlos-
sene Berufsausbildung.

In der sozialistischen Landwirtschaft der DDR arbeiten
somit immer weniger, dafiir aber um so qualifiziertere
Arbeitskrifte mit stdndig besserem Ergebnis. 1960
erzeugte die Land- und Forstwirtschaft der DDR mit
1,3 Millionen Berufstitigen ein Nettoprodukt von 12 Milli-
arden Mark, das sind 9250 Mark je Berufstatigen. Im
Jahre 1973 standen nur 918 000 Berufstitige der Land- und
Forstwirtschaft zur Verfiigung, die ein Nettoprodukt von
etwa 14 Milliarden Mark erzeugten, das sind 15000 Mark
je Berufstitigen und somit 60 % mehr als 12 Jahre zuvor.

Insgesamt sind in der Pflanzen- und Tierproduktion
unserer sozialistischen Landwirtschaft 500 000 Facharbei-
ter, 50000 Meister, 35000 Fachschulabsolventen und
10000 Hochschulabsolventen tatig. Allein fiir die Tier-
produktion bestehen jahrlich iiber 10000 Lehrlinge die
Facharbeiterpriifung und verlassen mit Erfolg iiber
1300 Absolventen die Agraringenieurschulen sowie mehr
als 500 die Universitdten und Hochschulen. Den gegenwiér-
tigen Stand mogen folgende Zahlen belegen: In den einzel-
nen Volkswirtschaftszweigen waren 1973 je 1000 Berufs-
titige
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Hoch- Fach- zusammen
schul- schul-
kader kader

Industrie 250 72,6 97,6
Bauindustrie 17,6 72,4 90,0
Land- und Forst- 16,5 46,6 63,1
wirtschaft

Verkehr, Post- und 144 49,6 64,0
Fernmeldewesen

Handel 104 31,6 42,0

Waihrend in der gesamten Landwirtschaft mehr als 6 %
Hoch- und Fachschulkader tatig sind, arbeiten in den
industriem#Big produzierenden Aniagen der Tierproduk-
tion heute bereits mehr als 20 % Hoch-und Fachschulkader.
Diese haben heute in den sozialistischen Landwirtschafts-
betrieben die Aufgabe von Betriebsingenieuren, wie das
aus der Industrie allgemein bekanntist, Deswegen erhalten
die Absolventen der Fachschulen auch nicht mehr den
wenig schonen Titel »staatlich gepriifter Landwirt«, son-
dern »Agraringenieur«. Die Hochschulabsolventen erhal-
ten den Grad des »Hochschulagraringenieurs«, und nach
erfolgreicher Verteidigung der Diplomarbeit heiBen sie
»Diplomagraringenieur«. Das Hochschulstudium der
Agrarwissenschaften ist heute spezialisiert in Pflanzen-
und Tierproduktion, wie beispielsweise das Studium des
Bauwesens untergliedert ist in Architektur (Hochbau)
einerseits und Tiefbau andererseits. Ausbildungsstitten
fiir Diplomagraringenieure der Tierproduktion befinden
sich an den Universitaten Rostock, Berlin und Leipzig. Die
Agraringenieurschulen spezialisieren sich kiinftig auf eine
Tierart, z.B. Rind oder Schwein. Die Meisterlehrginge
werden an den Schulen der sozialistischen Landwirtschaft
in den Kreisen durchgefiihrt. Fiir die Facharbeiterausbil-
dung, auch mit Abitur, gibt es Betriebsberufsschulen in
leistungsfahigen sozialistischen Landwirtschaftsbetrie-
ben. Hochschulkader, die langere Zeit mit Erfolg in einem
Tierzuchtbetrieb oder -institut tdtig waren, konnen nach

119



davon waren
@ 1.7% Hochschulkader
@ 4,7% Fachschulkader
@ 63°% Meister

@ 593 % Facharbeiter

28.0% hatten keine
abgeschlossene
Berufsausbildung

In der sozialistischen Landwirtschaft der DDR arbeiten immer
weniger, dafiir aber wesentlich qualifiziertere Arbeitskrifte

dem Besuch eines entsprechenden Lehrgangs die
Tierzuchtleiter- oder die Fachingenieurpriifung ablegen.
Wie es Fachirzte z.B. fiir Innere Medizin und Fachtier-
arzte fiir die verschiedenen Tierproduktionszweige gibt, ist
ein »Tierzuchtleiter« gewissermafien ein »Fachdiplom-

120



agraringenieur« fiir die Zucht einer Tierart und der
Fachingenieur der Spezialist in einem Tierproduktions-
zweig.

Neben dieser sehr intensiven Form der Weiterbil-
dung fithren die Agrarwissenschaftliche Gesellschaft der
DDR und die URANIA stets gut besuchte Vortrags-
veranstaltungen durch, auf denen fithrende Wissenschaft-
ler der Universitaten und der Akademie der Landwirt-
schaftswissenschaften der DDR neueste Forschungs-
ergebnisse und Moglichkeiten zu deren Anwendung in der
Praxis darlegen. Das Interesse der Praxis, mit wissen-
schaftlichen Erkenntnissen die Produktion standig zu stei-
gern, ist sehr groB. Immer haufiger vermitteln dabei auch
fiilhrende Praktiker —in der Regel sind das Hochschulabsol-
venten — ihre Erfahrungen, die sie in den modernen Tier-
produktionsanlagen sammeln konnten. Einige von ihnen
nutzen auch die Moglichkeit, die in der Produktion gewon-
nenen Erkenntnisse in einer Dissertation darzulegen und
sich auf diese Weise zu qualifizieren.

Die Agrarforschung der Universitidtssektionen fiir Tier-
produktion und Veterinarmedizin ist auf Grundlagenarbei-
ten sowie auf aktuelle und fiir die weitere Entwicklung der
industrieméfigen Tierproduktion wichtige Probleme
orientiert. In enger Zusammenarbeit mit der landwirt-
schaftlichen Praxis sowie in Verkniipfung mit dem Ausbil-
dungsprozeB der Studenten wird hier unermiidlich
entscheidende Kleinarbeit geleistet, welche die Grundlage
fiir den weiteren Fortschritt bildet.

GroBes leisten dabei auch die Institute der
Akademie der Landwirtschaftswissenschaften der DDR,
die ebenso wie die Universititen eng mit Forschungspart-
nern der Sowjetunion und der iibrigen Lénder der so-
zialistischen Staatengemeinschaft zusammenarbeiten.

Fiir die Entwicklung neuer Tierproduktionsanlagen gibt
es Ingenieurbiiros fiir die Tierarten Rind, Schwein und
Gefliigel sowie den VEB Landbauprojekt Potsdam. In
Gemeinschaftsarbeit von Tierproduzenten, Tierdrzten
sowie Ingenieuren des Maschinenbaus, der Liiftungstech-
nik und des Bauwesens werden unter Beachtung der neue-
sten agrarwissenschaftlichen Forschungsergebnisse sowie
der volkswirtschaftlichen Mdglichkeiten Angebotspro-
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jekte fiir die volkseigenen Giiter, die Landwirtschaftlichen
Produktionsgenossenschaften und deren kooperative Ein-
richtungen und nicht zuletzt auch fiir die im RGW
zusammengeschlossenen Lander ausgearbeitet. Damit
sind die Tierproduktionsverfahren ebenso festgelegt wie
die Realisierungsmoglichkeiten.

Wichtige Entwicklungsarbeit fiir die in der DDR und
anderen Lindern der sozialistischen Staatengemeinschaft
zu bauenden Tierproduktionsanlagen leistet auch die
Volkseigene Landmaschinenindustrie, deren FlieBbander
somit auch fiir Tiere arbeiten.

Ein erfolgreicher Weg

Erst seit einigen Jahren ist die sozialistische Landwirt-

schaft der DDR dazu iibergegangen, industriemafig zu

produzieren. Die industriemaBige Agrarproduktion ist
dabei — wie auch dieses Buch verdeutlicht - gekennzeich-
net durch:

. den Ersatz der Handarbeit durch Maschinensysteme und
Anlagen;

. die planmaBige Konzentration und Spezialisierung der
landwirtschaftlichen Produktion in groBen Produktions-
einheiten;

. die Herstellung groBer Partien landwirtschaftlicher
Produkte bei gleicher Qualitdt und hoher Sicherheit in
einem bestimmten Zeitraum;

4. Stufenproduktion und Verflechtung der einzelnen
Produktionsstufen in Kooperation;

. stindige Anwendung der neuesten wissenschaftlichen
Erkenntnisse;

6. die Verlagerung bestimmter Arbeiten und Nebenleistun-
gen aus dem unmittelbaren landwirtschaftlichen Produk-
tionsprozeB auf selbstandige spezialisierte Produktions-
einheiten;

7. die Notwendigkeit eines stdndigen Bildungsvorlaufes
und

8. die Verbesserung der Arbeits- und Lebensbedingungen.
GroB sind die Erfolge bei der Einfithrung der industrie-

maBigen Produktionsmethoden in der Pflanzenproduktion.
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Die gewaltigen M@hdrescherkomplexe, die starken Trakto-
ren und die iibrigen Maschinensysteme legen davon Jahr
fiir Jahr beredteres Zeugnis ab. In der Tierproduktion sind
wesentlich groflere Investitionen notwendig, die erst zu
erarbeiten sind. Auch wenn unser Tempo beim Bau
industriemaBiger Tierproduktionsanlagen beachtlich ist, so
darf man sich nicht dariiber hinwegtauschen, daB noch
Jahre vergehen werden, bis auch das letzte Tier in einer
industrieméBigen Anlage steht. Auch dann ist dieser Pro-
zeB noch nicht abgeschlossen, weil mit Fortschreiten von
Wissenschaft und Technik immer bessere Verfahren be-
kannt und in der Praxis angewandt werden.

Die bisher erzielten Erfolge und Erfahrungen zeigen mit
aller Deutlichkeit, daB der eingeschlagene Weg richtig ist.
In einer Zeit, in der die Weltbevolkerung sténdig zunimmt
und in weiten Teilen der Erde noch Hunger herrscht, gilt
es, durch Intensivierung und Anwendung aller verfiigbaren

Aus- und Weiterbildung sind integrierende Bestandteile der in-
dustriemdpigen Landwirtschaft
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Die industriemdpige Tierproduktion ermoglicht — wie hier in De-
delow — durch Trennung von Wohnbereich (vorn) und Arbeitsbe-
reich (hinten) eine wesentliche Verbesserung der Arbeits- und
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Lebensbedingungen. Den hier Titigen werden genau so schone
Wohnungen gebaut wie den in der Industrie Beschiftigten.
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agrarwissenschaftlichen, dkonomischen und technischen
Kenntnisse alles zu tun, um den standig — vor allem auch
qualitativ — wachsenden Nahrungsbedarf immer besser zu
befriedigen. Das ist gegenwirtig und kiinftig auch fiir ein
Industrieland wie die DDR wichtiger, als den Import von
Nahrungsmitteln aus dem Ausland zu erhéhen. Im Gegen-
teil, ein Industriestaat mit intensiver Landwirtschaft ist mit
Hilfe der industrieméBigen Tierproduktion sogar in der
Lage, Nahrungsmittel zu exportieren. Das hat entschei-
dende humanitiire, wirtschaftliche und nicht zuletzt politi-
sche Auswirkungen.

Wie sehr diese Grundlinie auch den Interessen unserer
Landarbeiter und Genossenschaftsbauern entspricht, ist
nicht zuletzt daraus abzuleiten, daB sie sehr klar erkannt
haben, daB sie die steigenden Produktionsaufgaben bei
standig abnehmendem Arbeitskréftebesatz nur mit
industrieméBigen Produktionsmethoden I3sen kdnnen, und
darum Bau und Inbetriebnahme der modernen Tierpro-
duktionsanlagen herbeisehnen.

Schones Wohnen im modernen Dorf
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»Dorf«-Kindergarten

Die Richtigkeit des eingeschlagenen Weges zeigt sich
auch in der Wirkung unserer Anlagen auf das Ausland, wo
ein wachsendes Interesse an ihnen zu verspiiren ist.

Gleichzeitig kann man beobachten, daB die Tierproduk-
tionsanlagen immer groBer und vollkommener werden, so
daB der Schritt zur Biofabrik nicht mehr weit ist. Hier
werden die neuesten Erkenntnisse der biologischen Wis-
senschaften einschlieBlich der Agrarwissenschaften eben-
so in den Dienst einer hohen Agrarproduktion und des
Wachstums der Arbeitsproduktivitat gestellt wie die der
technischen Wissenschaften und der Gesellschaftswissen-
schaften.

Es unterliegt dabei keinem Zweifel, daB fiir die in diesen
Biofabriken Beschiftigten die Arbeit standig leichter und
angenehmer wird. Korperlich schwere Arbeit ist immer
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weniger zu verrichten. Die Kontrollfunktion des Menschen
zur Steuerung biologischer Prozesse mit Hilfe moderner
Technik wird immer wesentlicher. Dazu wird nicht Mus-
kel-, sondern Geisteskraft verlangt.

Arbeits- und Lebensbedingungen miissen stets eine
Einheit bilden. Den Arbeitern, Meistern und Ingenieuren,
die angestrengt um hohe Produktionsziele ringen, gebiih-
ren gute Wohnverhéltnisse und beste Moglichkeiten zur
sinnvollen Gestaltung ihrer Freizeit und zu threr Weiterbil-
dung. Es gilt dabei, alle vorhandenen Moglichkeiten zu
nutzen. :

Nicht zuletzt aber schaffen wir auch fiir unsere Tiere als
Voraussetzung fiir hohe Leistungen in den modernen
Anlagen beste Bedingungen, vor allem durch gute Umwelt-
verhéltnisse sowie durch reichliche und qualitativ hoch-
wertige Versorgung mit Futter. Und das werden auch in
Zukunft erhalten die Tiere am Fliefband.
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»akzent« - die neue Taschenbuchreihe
mit vielseitiger Thematik:

Mensch und Gesellschaft,

Leben und Umwelt, Naturwissenschaft
und Technik. - Lebendiges Wissen

fir jedermann, anregend und aktuell,
konkret und bildhaft.

Weitere Biinde:

Ratsel um das Molekiil

Wieviel Menschen tragt die Erde?
Gebaute Umwelt

Sind wir allein im Weltall?

Mensch und Tierwelt

Olympia einst

Leben wir unter kosmischen Einfliissen?

EVP 4,50 Mark




