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Vorwort

Die neuen Lehrpldne fiir den polytechnischen Unterricht der Klassen 7 bis
10 sind eine Weiterentwicklung der Lehrplédne fiir den Unterrichtstag in
der Produktion, die Fiacher ,Einfithrung in die sozialistische Produktion“
und ,Technisches Zeichnen“ des Jahres 1959.

Fiir die Uberarbeitung dieser Lehrpline war die Forderung des VI. Partei-
tages der Sozialistischen Einheitspartei Deutschlands nach einer weiteren
Systematisierung der polytechnischen Bildung und Verbesserung der Er-
ziehung der Schiiler zur Liebe zur Arbeit bestimmend.

Die neuen Lehrpliane beriicksichtigen die Ergebnisse des II. Internationa-
len Polytechnischen Seminars und die Erfahrungen der besten Lehrer und
Betreuer bei der Verwirklichung des Politbiirobeschlusses vom 17. Mai
1960.

Die Lehrpline gehen von den hoheren Anforderungen des wissenschaft-
lich-technischen Fortschritts aus und beriicksichtigen, da8 in den letzten
Jahren das Niveau der mathematischen, naturwissenschaftlichen und poly-
technischen Bildung an unseren Schulen erhoht werden konnte.

Die Uberarbeitung der Lehrpliane ging von folgenden Grundsitzen aus:

Die wachsende Bedeutung wissenschaftlicher Kenntnisse fir die Pro-
duktionsarbeit erfordert die bessere Ausbildung der Schiiler in den
wissenschafilichen Grundlagen der Technik, Technologie und Okonomie.
Deshalb wurde das Fach ,Einfiihrung in die sozialistische Produktion“
zu einem einheitlichen, systematischen Unterrichtsfach fiir die Vermitt-
lung technischer, technologischer und 6konomischer Grundkenntnisse wei-
terentwickelt. '

Die Schiiler sind zum schbpferischen Arbeiten und zum aktiven Eintreten
fir den wissenschaftlich-technischen Fortschritt zu erziehen. Deshalb for-
dert der neue Lehrplan erkenntnisfordernde Arbeiten zu jedem einzelnen
Thema, eine verstirkte wissenschafiliche Durchdringung der Arbeit, die
Orientierung auf die Erfahrungen der Neuerer und eine enge Koordinie-
rung zwischen der mathematischen und naturwissenschaftlichen Bildung,
dem Fach ,Einfiihrung in die sozialistische Produktion“ und der Produk-
tionsarbeit der Schiiler. Dadurch sollen die Schiiler ein umfassendes Ver-
standnis fir die Anwendung mathematischer und naturwissenschaftlicher
Erkenntnisse in Produktion und Technik und die Grundprinzipien der
modernen sozialistischen Produktion erwerben.

Es ist notwendig, die polytechnische Bildung und Erziehung besser fiir
die Orientierung der Schiiler auf volkswirtschaftlich wichtige berufliche
Titigkeiten und die Vorbereitung aul landwirtschaftliche Berufe zu
nutzen.

Die Schiiler sind friihzeitig zur qualifizierten Produktionsarbeit zu befdhi-
gen und schrittweise mit eigenverantwortlichen und selbsténdigen Arbeits-
aufgaben in wichticen landwirtschaftlichen Produktionsbereichen zu be-

trauen.



Die Pline fiir das Fach ,Einfiihrung in die sozialistische Produktion* und
die Produktionsarbeit der Klassen 7 und 8 orientiercn auf cine einheitliche
und griindliche Vermittlung der wichtigsten Grund(ertigkeiten und Grund-
kenntnisse der landwirtschaftlichen Produktion.

Der Plan fiir die Produktionsarbeit der Klassen 7 und 8 sicht bereits neben
einheitlichen Grundforderungen in der Weikstoffbearbeitung und im Repa-
raturwesen eine Ausbildung im Fflanzenbau und der Viehwirtschaft ver.

Die Produktionsarbeit in den Klassen 9 und 10 wird durch die spezielle
Technologie des Betriebes und der Produktionsbereiche landwirtschaft-
licher Betriebe bestimmt, in dcnen die einzelnen Schiiler und Schiler-
gruppen differenziert ausgebildet werden. Der differenzicrte Einsatz der
Schiiler soll vom Kadernachwuchsbedart des Betriebes ausgehen und di
Interessen und Ncigungen der Schiler beriicksichtigen. Die Zeit fir die
Produktionsarbeit ist in den Klassen 9 und 10 fir die Ausbildung spezieller
Arbeitstechniken zu nutzen und mit ciner elementaren Einlihrung in die
speziclle Technologie zu verbinden.

Der Unterricht im Fach ,.Einfihrung in die sozialistische Produktion* wird
fn den Klassen 9 und 10 so erteilt, dafl die im Plan vorgesehenen all-
gemeinen maschinenkundlichen, elcktrotechnischen und 6konomischen
Themen am Beispiel der speziellen Produktionsbedingungen der Betriebe
und Produktionsbereiche erarbeitet werden.

Die Lehr- und Ausbildungsprogramme fiir die Produktionsarbeit der
Schiiler in den Klassen 9 und 10 werden unter Berticksichtigung der Aus-
bildungsunterlagen der Berufsausbildung ausgearbeitet und von den Poly-
technischen Beiriiten der Betriebe bestiitigt. Dies gilt auch fiir die Bestiti-
gung der speziellen Stoffverteilungspline fiir das Fach ,Einfihrung in die
sozialistische Produktion* der Klassen 9 und 10.

Die verstirkte wissenschaftliche Durchdringung der Produktionsarbeit der
Schiiler und friihzeitige Befahigung der Schiiler fiir spezielle Produktions-
arbeiten werden die Berufswahl der Schiiler erleichtern, die Berufsaus-
bildung vorbereiten heifen und die Erziehung zur Liebe zur Arbeit und
zur sozialistischen Arbeitskultur verbessern.



Stundenverteilung
K17 K18 KL9 Kl10

Einfihrung In die sozialistische Produktion *) 1 1 2
Produktionsarbeit 3 3 3 3
Technisches Zeichnen 1 1 1 —

*) In der Klasse 7 stehen fiir die Produktionsarbeit der Schiiler und das
Fach ,Einfiihrung in die sozialistische Produktion“ wochentlich 3 Stun-
den zur Verfigung.

Von der Jahresstundenzahl sind 24 Stunden (bisher 12 Std.) fiir den
Unterricht im Fach ,Einfiihrung in die sozialistische Produktion® zu
verwenden.

Einfiihrung in die sozialistische Produktion

Klassen 7 bis 10

Die Aufgabe dieses Faches ist es, den Schiilern ein elementares landwirt-
schaftliches Fachwissen, Grundkenntnisse der Werkstoffbearbeitung und
der Technologie des liindlichen Reparaturwesens, maschinenkundliche und
elektrotechnische Kenntnisse und Fihigkeiten zum Verstandnis der moder-
nen Landtechnik und Grundkenntnisse der Agrar- und Betriebstékonomie
zu vermitteln.

In enger Verbindung mit der Produktionsarbeit der Schiiler (rigt dieses
Fach in entscheidendem MaBe dazu bei, in den Schiilern die Achtung vor
der Arbeit, die Liebe zur Landwirtschaft und zum landwirtschaftlichen
Beruf zu wecken und zu fordern. Durch eine enge Verbindung zu den
iibrigen allgemeinbildenden Fichern, besonders zum mathematisch-
naturwissenschaltlichen Unterricht, werden die Schiiler zur schipferischen
Anwendung ihrer Kenntnisse erzogen. Sie lernen, wie in zunehmendem
MaBe wissenschaftliche Erkenntnisse und technische Neuerungen zur
Voraussetzung und zum Bestandteil der modernen landwirtschaftlichen
Produktion werden.

Durch die enge Verbindung des Faches mit der produktiven Arbeit, Ins-
besondere durch die erkenntnisférdernden Arbeiten, werden die Schiiler
befihigt, ihre Arbeit zu planen, zu organisieren und wissenschaftlich zu
durchdringen.

Die im Lehrprogramm angefiihrten erkenntnisférdernden Arbeiten wer-
den zum Teil wihrend der Produktionsarbeit durchgefithrt.

Bei der Behandlung der Themen der mechanischen Technologie ist der
Schwerpunkt auf die Arbeitsverfahren zu legen, die fir das landwirt-
schaftliche Instandsetzungswesen typisch sind.

Die Reihenfolge der im Lehrprogramm enthaltenen Themenkomplexe ist
nicht verbindlich, sondern kann den Bedingungen der Produktionsarbeit
entsprechend verindert werden.



Themeniibersicht

Klasse 7

Grundlagen der mechanischen Technologie [
Grundlagen des Pflanzenbaus

Klasse 8

Grundlagen des Pflanzenbaus

(Fortsetzung des Lehrprogramms der Klasse 7)
Grundlagen der Viehwirtschaft

Grundlagen der mechanischen Technologie IL
(Fortsetzung des Lehrprogramims der Klasse 7)
Okonomie I

Klassen 9 und 10

Maschinenkunde (Traktorentechnik)

Maschinenkunde (landwirtschafiliche Arbeitsmasch:n:n)
Elektrotechnik

Okonomie 11

(Fortsetzung des Lehrprogramms der Klasse 8)

14 Stunden
10 Stunden

8 Stunden
10 Stunden

10 Stunden'
10 Stuaden

38 Stunden
12 Stunden
30 Stunden

22 Stunden



Lehrprogramm

Klasse 7
1. Grundlagen der mechanischen Technologie 1 14 Std.

1.1. Messen

Messen als Teil der Vorarbeiten der Arbeitsoperationen am Arbeitsplatz
und der Gitekontrolle

Zuschnitt von Werkstoffen nach MaB

Forderungen an Formen und MaBe der Werkstlicke durch technische
)Zeichnungen und Arbeitsanweisungen

Fehler beim Mecssen, ihre Ursachen, Auswirizungen und Verhiitung
Andruckkraft der McBflichen, Einflul der Temperatur

Erkenntnisfordernde Arbeiten:

Ubungen mit einfachen MefSzeugen (2. B. Stahlmagpstab und Mepschieber)
Ableseiibungen an Skalen und Nonien

1.2. Formgebung durch Trennen
Zwecek des Trennens: Trennen von Werkstuckteilen oder Abtrennen einzel-
ner Werkstoffteilchen
Physikalische Grundlagen des Trennens
Einteilung der Trennverfahren:
Schneiden: z. B. Scheren
Spanen: z. B. Feilen, Bohren, Gewindeschneiden
Abtragen: z. B. Brennschneiden

Sdgen:

Vergleiche zwischen Sigen von Holz und Sigen von Metall (Bezug zur
Schiilererfahrung aus dem Werkunterricht): Arten der Ségebldtter, Zahn-
formen, Arten der Sigen bei Holz- und Metallbearbeitung

Winkel und Kriflte am Siagezahn

Siigen auf Zug und Schub

Technisch-6konomischer Vergleich zwischen dem Ségen von Hand und

'dem Maschinensédgen

Scheren:

Schervorgang, Winkel an den Scherbacken, Hebelgesetze

Technologische Anwcndung des Scherens und Wirtschattlichkeit:

Trennen von Blechen, rationelle Ausnutzung des Werkstoffs, keine Spane,

geringer Werkstoffverlust
Technisch-6konomischer Vergleich zwischen dem Scheren und Siigen

Erkenntnisforderndc Arbciten:

Berechnen des rationellen Zuschnitts
Anreifien und Schneiden am Anrif
Handhcbung einfacher Werkzeuge: Handblechschere und Handhebelschere



Feilen:

Spanbildung. Arien der Feilen, Anwendungsgebiete des Feilens
Technologischer und dkonomischer Vergleich mit rationelleren Verfahren
der Formgebung; )

Einschrinkung des zeitraubenden Verfahrens des Feilens

Crkenntnistirdernde Arbeiten und Exkursion:

Betriebsbesichtigung mit technologischen und ékonomischen Vergleichen
zwischen Feilurbeiten von Hand, mit Feilmaschinen und anderen Werk-
zeugmaschinen

Okonomische Berechnungen des Arbeitszeitaufwandes beim Feilen und bei,
der maschinellien Fertigung

Bohren, Senken und Gewindeschneiden:

Herstellung von Bohrungen und Gewinden durch spannendes Trennen von
Werkstoffte:!chen

Aufbau. Arten und Wirkungsweise der Bohrer, Senker und Gewinde-
schneidwerlizeuge in Abhingigkeit vom Werkstoff (Metalle und Nicht-
metalle)

Dreh- und Vorschubbewegung, Schnittgeschwindigkeit; Kihl- und
Schmiermittel

Informatorisch zu vermitteln:

Gewindesysteme und Gewindearten

Nenn- und Kerndurchmesser, Steigung (Verbindung zur Physik: geneigte

Ebene)

Messen und Priifen von Bohrungen bzw. Gewinden

Technologische Anwendung des Bohrens, Senkens und Gewindeschneidens

Neuererverfahren und Anwendung der neuen Technik:
Bohrvorrichtungen, Programmwerkzeuge, moderne Arbeitsorganisation
beim Bobren, moderne Verfahren der Gewindeherstellung

Erkenntnisfordernde Arbeiten:

Linstellern von Drehzahl und Vorschub an einer Bohrmaschine
Demonstration des Anschliffs von Bohrern
Mef- und Priifiibungen

Abtragen:
Informatorisch zu vermitteln:

Brennschneiden und elektroerosive Bearbeitung von Werkstiicken
Grundprinzip an typischen Verfahren erldutern
Vergleiche mit anderen Trennverfahren, z. B. Scheren — Brennschneiden;

Bohren — elektroerosive Bearbeitung
1.3 Formgebung durch Umformen

Abhingigkeit von der plastischen (bildsamen) Formbarlkeit des Werkstoffs
Formbarkeit im kalten und warmen Zustand
Kraftwirkungen beim Umformen (Druck, Schlag)



Informatorischer Uberblick iiber folgende Grundvertahren:

Walzen

Schmieden

Pressen

Biegen
Physikalische Grundlagen und technologische Wirkprinzipien der Um-
formtechnik:

Verhalten der Werkstoffe bei Schlag und Druck

Faserverlauf beim Biegen

Vorgang beim Schmieden
Werkzeuge, Vorrichtungen und Maschinen zum Bicgen und Schmieden
Bedeutung der Umf{ormtechnik fir die rationelle Fertigungstechnik, oko-
nomische und technologische Vergleiche zwischen Umformen und Trennen;
Einschrinkung von Zerspanungsarbeiten und Werkstoffverlusten: Abhin-
gigkeit der Wirtschaftlichkeit von der Stuckzahl; Hinweis auf Umform-
technik bei Plasten und Prefistoffen

Erkenntnisfordernde Arbeiten und Exkursion:

Besichtigung von Maschinen der Umformtechnik

Biege- und Druckversuche an verschiedenen Metallarten: =. B. Bestimmung
der Biegezahl. des Krifteverlcufs N

Richten von Blech unterschiedlicher Metalle

Umformen von Thermoplasten

2. Grundlagen des Pflanzenbaues 10 Std.

2.1 Die Produktionsziele der Feldwirtschaft

Die Stellung der Feldwirtschaft im Landwirtschafltsbetrieb und ihre Auf-
saben

Planziele der Feldwirtschaft

Erkenntnisférdernde Arbeiten:
Ermitteln der Planziele fiir die in der Produktionsarbeit zu bearbeitende
Kultur — Berechnen des geplanten Ertrages

2.2 Ziele und Aufgaben der Bodenbearbeitung

(Am Beispiel der Friihjahrsbestellung)
Der Boden als Hauptproduktionsmittel
Die Steigerung der Bodenfruchtbarkeit
Bedeutung des Lockerns, Wendens und Mischens des Bodens
Bodenbearbeitungsgerite und ihre Wirkungsweise
(Vergleiche zwischen den im Schulgarten und im landwirtschaftlichen Be-
trieb verwendeten Gerédten und Maschinen)
Lrkenntnisférdernde Arbeiten in Verbindung mit der Produktionsarbelt:
Iinfache Bodenuntersuchungen iiber Zusammensetzung des Bodens, Ge-
Lalt an organischen und anorganischen Bestandteilen, Wasserhaltefdhig-
keit und Erwdrmbarkeit des Bodens, Verschlimmung der Bodenober-
flache u. a.



Einfache Untersuchungen iiber die Wirkungsweise verschiedener Boden-
bearbeitungsgerdte
Anlage von Versuchsparzellen

2.3 Die Versorgung des Bodens mit organischen und anorganischen
Diingemittein

Die Bedeutung der Diingung fiir die Ernihrung der Pflanzen

Erliuterung des Niihrstoffibedarfs einiger Nutzpflanzen

Bezogen auf die iibernommene Kultur: .
Die zur Anwendung gelangenden organischen und anorganischen
Diingemittel
Begriindung der giinstigsten agrotechnischen Termine fiir die Diingung
Erliuterung der verwendeten Diingerstreuer und ihr wirtschaftlicher
Einsatz

Erkenntnisfordernde Arbeiten in Verbindung mit der Produktionsarbeit:
Errechnen der notwendigen Diingermengen

Einfache Untersuchungen zu den Eigenschaften der Handelsdinger, z. B.
Hygroskopizitdt von Kainit und Kalksalpeter

Wigen des Diingers und Ausstreuen auf die Versuchsparzellen

2.4 Das Saat- und Pflanzgut — die Friihjahrsbestellung

Anspriiche an die inneren und duBleren Werteigenschaften des Saat- und
Pflanzgutes (z. B. Reinheit, Keimfahigkeit, Triebkraft, Entwicklung der
Jungpflanzen)
(Ankniipfen an den Biologieunterricht, Klasse 5 — Keimvorgang)
Die Bedeutung der Saat- und Pflanzgutaufbereitung
Bezogen auf die iibernommene Kultur:
Die Begriindung der giinstigsten agrotechnischen Termine (Boderzu-
stand) zur Saat bzw. Pflanzung
Begriindung der Aussaatmenge und Aussaattiefe
(in Abhéngigkeit von der SaatgutgroBe)
Begriindung der Standraumgrofie (Reihenabstand)

Erlduterung der Maschinen zur Ausbringung des Saat- bzw. Pflanz-
gutes und ihres wirtschaftlichen Einsatzes

Erkenntnistérdernde Arbeiten in Verbindung mit der Produktionsarbeit:

}}:ei‘m- und Triebkraftproben mit dem Saatgut fiir die iibernommene
ultur

Anlage von Feldversuchen zum Feststcllen des Einflusses unterschiedlicher
Aussaatmengen, Saattiefen und Saatzeiten auf das Pflanzenwachstum
2.5 Pflege der Kulturpflanzen

DieﬂNo(wendigkeit der Pflege der Kulturpflanzen
Erlauterung der Wirkung der Bearbeitungsverfahren
(Eggen, Striegeln, Hacken und Walzen)
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Erlduterung spezleller PflegemaBnahmen an der itbernommenen Kultur;
die dazu notwendigen Maschinen sowie lhr wirtschaftlicher Einsatz

ErkenntnistSrdernde Arbelten in Verbindung mit der Produktionsarbeit:
Kennenlernen typischer Unkrduter in verschiedenen Entwicklungsstadien
im Bestand der iibernommenen Kultur

Einfache Untersuchungen ilber die Wirkung chemischer Unkraut- und
Schddlingsbekdmpfungsmittel

Durchfithren der notwendigen Pflegemafnahmen an den Versuchen mit
Beobachtungsauftrigen



Klasse 8

Grundlagen des Pflanzenbaues 8 Std.
(Fortsetzung des Lehrprogramms der Klasse 7)

2.6 Ernte der Kulturpflanzen
Die Reifestadien bzw. Reifemerkmale
Bezogen aut die iibernommene Kultur:
Planung und Vorbereitung der Erntearbeiten
Die Maschinenketten zur Ernte der Kulturpflanzen
(FlieBsystem)
Verfahren zur Lagerung bzw. Konservierung der Kulturpflanzen

Erkenntnistérdernde Arbeiten in Verbindung mit der Produktionsarbeit:
Feststellen der Reifestadien an der iibernommenen Kultur

Ausarbeiten des Planes fiir die Erntearbeiten an der iibernommenen
Kultur

Auswerten der Feldversuche

2.7 Grundlagen des Futterbaues

Dic Bedeutung des Zwischenfruchtanbaues

Der Hauptfruchtfeldfutterbau und seine Bedcutung

Dic wichtigsten Hauptfruchtfeldfutterpflanzen

(Ankniipfen an den Biologicunterricht, Klasse 6 — Futterpflanzen)
Das Griinland

Der Pflanzenbestand des Griinlandes

(Ankniipfend an den Biologieunterricht, Klasse 8 — Gréaserarten)
Rationelle Nutzung des Griinlandes

Die Auswahl der letzten beiden Themen ist nach den betrieblichen
Schwerpunkten vorzunehmen.

Erkenntnisfordernde Arbeiten:

Anlage einer Sammlung der wichtigsten Futterpflanzen des Betriebes
(Samen und herbarisierte Pflanzen) fiir das polytechnische Kabinett

3. Grundlagen der Viehwirtschaft 10 Std,

3.1 Die Produktionsziele der Vichwirtschaft

Die Stellung der Viehwirtschaft im Landwirtschaftsbetricb

Planziele des Betriebes

Erkenntnisférdernde Arbeiten:

Feststellen der Planziele der Produktionsbrigade, in deren Stall die
Schiiler titig sind

3.2 Haltung und Pflege landwirtschaftlicher Nutztiere
Stallhaltung:

Die Bedeutung zweckmiiBiger Stallbauten fir die Gesunderhaltung und

12



Lelstungstihigkeit der landwirtschaftlichen Nutztiere sowie tiir die Er-
hohung der Arbeitsproduktivitit bei den Stallarbeiten (Innenmechanisie-
rung)

Die wichtigsten MaBnahmen zur Tierp{lege und zur Sauberhaltung der
Stille — EinfluB auf Gesunderhaltung und Leistungsfahigkeit der Tiere
Weidehaltung:

Die Bedeutung der Weide und der Auslaufe fiic die Gesunderhaltung und
Leistungsfahigkeit der Tiere, insbesondere der Jung- und Zuchttiere

Erkenntnisfordernde Arbeiten in Verbindung mit der Produktiionsarbeit:
Vergleiche der Stallverhdltnisse im Produktionsbereich der Schiiler mit
optimalen Werten

Berechnen notwendiger Auslauf- und Weideflachen

3.3 Fiitterung und Futterwirtschaft

Die Einteilung der Futtermittel und ihr allgemciner Futlerwert (Griin-,
Saft-, Rauh-, Kraftfutier und Zusatztuttermittel)

Grundsitze fir die Zusammenstellung von Futterrationen:

Menge, Vielseitigkeit, Mineralstoffversorgung;

Beriicksichtigung der Leistung der Tiere, Verdaulichkeit, Anteil an tieri-
schem Eiwei}, Zusatzfuttermitlel usw.

Rationclle Verfahren der Weidenutzung

(Umtriebsweide — Portionsweide)

Erkenntnisfordernde Arbeiten:

Ubung im Bestimmen der im Betrieb zur Anwendung kommenden Futter-
mittel

Berechnen der Futtermenge fiir einen bestimmten Fitterungszeitraum (fir
die Tiere des Stalles, in dem die Schiiler produktiv tdtig sind)

Einfache Weideertragsermittlungen

4. Grundlagen der mechanischen Technologie II 10 Std.
(Fortsetzung des Lehrprogramms der Klasse 7)

4.1 Formgebung durch Fiigen und Verbinden

Vergleiche mit Verbindungsarten bei Papier, Holz, Plast und Metall (Be-

ziehung zu den Schiilererfahrungen aus dem Werkunterricht):

Kleben, Leimen, Verschrauben, Steckverbindungen usw.

Physikalische Grundlagen der Verbindungen:
Reibung, geneigte Ebene, Stoff-, Form- und Kraftschlu, Kohision und
Adhision, Dehnung und Schrumpfung (Beziehung zum Physikunter-
richt)

Schraub- und Stiftverbindungen

Anwendungsgebiete beider Verbind ten, technische Funktion und
Einsatzmdglichkeit des Verschraubens und des Verstiftens

13



Notwendigkeit der Standardisierung von Schrauben, Stiften und Werks
zeugen :

Schrauben- und Stiltarten, Muttern und Scheiben

Auswahl und Handhabung der Werkzeuge und Normteile zum Verschrau-
ben und Verstiften; Sicherung gegen Losen, Selbsthemmung; Schrauben-
und Mutternsicherungen

Erkennfnisférdernde Arbeiten:

Belast{ngsversuche an Schraubverbindungen

Schiitzen von Schraub- und Stiftabmessungen

Berechnen der Hebellinge bei Schraubenschliisseln, Kegelberechnungen be
Kegelstiften

Bestimmung der Grofe und Richtung der Krifte

Montage- und Demontageiibungen

Lernauftrag fiir Schiiier: Beispielsammlung der Schraubsicherungen aus
der Betriebspraxis

Keil- und Federverbindungen

Anwendungsgebiete der Keil- und Federverbindungen, technisch-8kono-
mische Vergleiche zwischen Schraub-, Stift-, Keil- und Federverbindungen
Physikalische Grundlagen des Kraft- und Formschlusses; geneigte Ebene
und Kraltwirkungen (Beziechungen zum Physikunterricht)
Standardisierung, Arten der Keile und Federn

Arbeitsregeln zur lerstellung von Keil- und Federverbindungen

Erkenntnisférdernde Arbeiten in Verbindung mit der Produktionsarbeit:
Montage- und Demontagelibungen
Paflarbeiten und Anwendung der Mef3- und Priiftechnik

Niet- und Schweifverbindungen
Nietmaterial, Nietformen

Technologie des Nietvorganges (Vorbercitung des Nietvorganges, Hand-
nietung)

Anwendungsbereich der Nietverbindungen
Informatorisch zu vermitieln: Maschinennietung
Kalt- und Warmnietung
SchweiBverbindungen
Gasschmelzschweiflien
LichtbogenschweiBen
Erkenntnistrdernde Arbeiten:

Nach betrieblichen Mdéglichkeiten: Ubungen im Nieten

4.2 Veredeln von Werkstoffen
(Korrosions- und VerschleiBschutz)

Btegiﬁsbestimmung und Skonomische Bedeutung des Veredelns der Werk-
stoffe

14



Die Oberflichenbehandlung zum Schutz vor Korrosion

Farbanstriche — Technologie der Vorbehandlung und des Auf-
tragens der Farben und Lacke
Art der verwendeten Werkstoffe

Galvanische Uberziige — naturwissenschaftliche Grundlagen
Anwendungsbereich der galvanischen Uberziige

Veredelung von Werkstoffeigenschaften: (Informationswissen)

Glihverfahren ~— Bedeutung fir den landwirtschaftlichen Maschi-
nenbau
Behandlung getemperter Ersatzteile

Hirten und Anlassen — Anwendungsbereich im landwirtschaftlichen Be-
trieb

Hinweis auf den Krafiverschleil bei stumpfen
* Werkzeugen, auf die Giite der Arbeit

Anforderungen an die Werkstoffe

Vorgang des Hartens und Anlassens in der

Schmiede

Erkenntnistérdernde Arbeiten:

Bestimmen der Art der Oberfldchenveredelung

Feststellen von Ursachen beim Verschleifl einzelner Maschinenteile
Beobachtungen in der Schmiede

5. Okonomie 1 10 Std.
Die Steigerung der Arbeitsproduktivitat*)

5.1 Der Begriff Arbeitsproduktivitit und Methoden zu ihrer
stindigen Steigerung
Einfache Definition des Begriffes Arbeitsproduktivitdt an einem Beispiel
aus dem Betrieb
Das stetige Wachstum der Arbeitsproduktivitait — ein okonomisches Gesetz
des Sozialismus
Methoden zur Steigerung der Arbeitsproduktivitat:
Organisierung des sozialistischen Wettbewerbs
Anwendung wissenschaftlicher Erkenntnisse
Einsatz der modernen Technik und Verbesserung der Arbeilsorgani-
sation
Verbesserung der Leitungstatigkeit
Erhéhung der Qualifikation der Werktitigen

Erkenntnisférdernde Arbeiten:

Zusammenstellung von Beispielen zur Steigerung der Arbeitsproduktivi-
tdt im Betrieb

TD« die meisten Schiller den Unterrichtstag in der Pr in landwi

lichen Produkti ften durchfUhren, wurde {m Lehrplan nur die LPG
berlicksichtigt. Fur die Schiller, die in VEG arbeiten, gsind einige spezielle Themen
sinngemiB abzudindern.

15



Erkunden der Methoden, die zur Steigerung der Arbeitsproduktivitdt ge-
fiihrt haben

52 Der sozialistische Wettbewerb — eine wichtige Methode zur
Steizerung der Arbeitsproduktivitit

Irhalt und Ziel des sozialistischen Wettbewerbs:

{'bernahme meBbarer Verpflichturgen auf der Grundlage der Produk-

tionsaufgaben

Konsequente Anwendung des Leistungsprinzips bei der Vergiitung der

Arbeit

Ubercinstimmung der personlichen Interessen der Werktdtigen mit den

gesellschaftlichen Interessen

Enge Verbindung der Leitung der landwirtschafilichen Produktionsgenos-

sonschaft mit allen Mitgliedern

Wettbewerb innerhalb der Brigade, von Brigade 7u Brigade und von Be-

trieb zu Betrieb mit dem Ziel der Uberecfillung des Produktionsplanes

Frkenntnisférdernde Arbeiten:

Feststellungen iiber Ziele und Erfolge der Brigadcn des Betriebes im
Wettbewerb

Popularisierung der besten Ergebnisse im Wettbewerb durch entspre-
chende Gestaltung der Wandzeitung im Betrieb

5.3 Die Bewertung und Vergiitung der Arbeit nach der Leistung in
landwirtschaftlichen Produktionsgerossenschaften

Notwendigkeit und Bedeutung technisch begriindeter Arbeitsnormen (Ar-

beitsstudie, Zeitmessung, Zusammenfassung der Zeitelemente zur Arbeits-

norm)

Mitarbeit der Genossenschaftsmitglieder bei der Normung

Neue Technik — neue Normen

Di)eGDurchsetzung des Prinzips der Vergiitung nach der Leistung in der

L

Die Arbeitseinheit (AE) als MaB des Arbeitsaufwandes des Genossen-

schaftsmitgliedes und zur Bestimmung seines Anteils am Einkommen der

Genossenschaft (Erlduterungen an Beispielen aus der Genossenschaft)

Formen der Vergiitung nach der Arbeitsleistung in den verschiedenen

Zweigen und Bereichen der genossenschaftlichen Produktion (Vergitung

nach der Dauer der Arbeitszeit, direkte Lcistungsvergiitung, Primien-

leistungsvergiitung, Schlagvergiitung, Vergiifung nach dem Endprodukt)

Erkenntnistordernde Arbeiten:

Verteilung von Schiilerauftrager zum Studium der Arbeit der Normen-
kommission

Erarbeiten einer Zeitstudie [ur die eigene Arbeit

Erteilen von Schiilerauftrdgen zur Errechnung der Vergiitung von ver-
schiedenen Mitgliedern der LPG (dabei hochqualifizierte Titigkeiten mit
Arbeiten geringer Qualifikation vergleichen lassen)
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Klassen 9 und 10

6. Maschinenkunde (Traktorentechnik) 38 Std.

6.1 Maschinenelemente 10 Std.

Achsen, Wellen und Zapfen

Anwendungsbereiche — Begriffsbestimmung

Anforderungen an diese Maschinenteile

(Werkstoffe — Oberflichengiite — Beanspruchung)

Einbau — Pflege — Fluchten — Einbau von Wellendichtungen
Hinweis auf Standardisierung

Erkenntnisférdernde Arbeiten:

Messen und Priifen

Beurteilen des Zustandes ausgebauter Maschinenelemente und Aufdeckung
der Ursachen des Verschleifes

Gleit- und Wdlzlager

Funktion, Bauartcn und Anwendungsgebiete von Lagern, Lagerschalen
und Lagerbuchsen — Werkstoffe fiir Lager; Hinweise auf neue Werkstoffe
(Plaste, Sinterwerkstoffe) — Belastung, Lebensdauer

Physikalische Grundlagen: Reibung, Lagertemperatur, Schmierung
(Verbindung zum Physikunterricht)

Ein- und Ausbau von Lagern, Schmiervorrichtung, Austauschbarkeit und
Standardisierung

Informatorisches Kennenlernen von Lagersonderarten

Erkenntnisférdernde Arbeiten:

Experimente zum Heifilaufenr der Lager

Zusammenstellung der Schmierarten

Ein- und Ausbauiibungen von Lagern

Priifen des Lagerspiels, Gerduschpriifungen

Kupplungen und Gelenke

Funktion, Bauarten und Anwendungsgebiete von Kupplungen: nichtschalt-
bare und schaltbare Kupplungen und Ausgleichskupplungen
Informatorisch zu vermitteln: Reibung, Drehmoment, Kra{t- und Form-
schluB3, Krédftezerlegung (Verbindung zum Physikunterricht)

Regeln fiir das Schalten von Kupplungen

Wartung und Pflege von Kupplungen

Erkenntnisfordernde Arbeiten:

Schalten, Ein- und Ausbau vor® Kupplungen an Maschinengruppen, Mo-
dellen und am Kraftfahrzeug

Beobachtungen in der Betriebsproduktion bei der Montage und Reparatur
von Kupplungen und Gelenken

Wechselgetriebe

Aufgabe, Wirkprinzip und Aufbau des Wechsclgetriebes — Ubcrsetzungs-
verhaltnisse, Geschwindigkeiten und Einteilung der Giinge nach den Be-
diirfnissen der landwirtschaftlichen Produktion



Frliuterung des Schaltvorganges — Antrieb und Schaltung der Zapfwelle
und der Riemenscheibe

Gelriebepflege

FEckenntnisfordernde Arbeiten in Verbindung mit der Produktionsarbeit:
Schalten im Stand — Schalten der Riemenscheibe und der Zapfwelle —
Schaltiibungen bei laufendem Motor

Olstandskontrolle — Errechnung der Ubersetzungsverhiltnisse am Ge-
triebemodell — Feststellen der Arbeitsgeschwindigkeiten fiir Feldarbei-
ten und beim Transport

Ausgleichsgetriebe am Traktor

Begriff Differential — Aufgaoe des Ausgleichsgetriebes — Erlduterung der
Wirkungsweise

Differentialsperre

Erkenntnistérdernde Arbeiten in Verbindung mit der Produktionsarbeit:
Beobachten ur 1 Messen beim Kurvenfahren

Schalten der Differentialsperre (Auswirkungen beobachten)
Beobachtungen am Getriebemodell

6.2 Triebwerk 10 Std.
Dieselmotor:

Der Aufbau und die Arbeitsweise elnes Viertaktdieselmotors — Anwen-
dung und Festigung der physikalischen Kenntnisse — Hauptteile des
Motors

Beanspruchung und Werkstofte der Hauptteile

Grundsiitze fiir kleine Instandsetzungsarbeiten bei Stérungen — Erldute-
rung der Motorsteuerung

Bedeutung des Ventilspieles — Storungen an der Steuerung und ihre
Ursachen

Erkeantnistérdernde Arbeiten in Verbind mit der Produktionsarbeit:
Beobaciitungen am laufenden Motor — Berechnen des Hubvolumens —
Stérungssuche — Mitarbeit beim Einstellen der Ventile — Ausbauen leicht
montierbarer Teile — Errechnen des Kraftstoffverbrauchs g pro PS/h — |
Montagearbeiten an Motormodellen

Einstellen der Ventile — Messen und Priifen des Ventilspieles laut Be-
dienungsanleitung

Kraftstoff- und Luftzufuhr

Arten und Eigenschaften der Kraftstoffe, speziell Dieselkraftstoft — der
Weg des Kraftstoffes vom Tank bis zur Einspritzdiise — Aufbau und
Funktion der Einspritzpumpe — Wirkungsprinzip des Reglers

Bau und Funktion der Einspritzdiisen

Stérungen an der Kraftstoffanlage (Luftpolster)

Entliften der Kraftstoffanlage — Anwendung der physikalischen Kennt-
nisse aus der Hydromechanik

Bau und Aufbau des Luftfilters — Hinweis auf Pflegegruppe
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ErkenntnistSrdernde Arbeiten in Verbindung mit der Produktionsarbeit:

Demontage und Montage leicht montierbarer Einzelteile der Kraftstoff-
anlage — Storungssuche — Entliiften

KontroRe und Priifen der Einspritzdiisen

Montagearbeiten an Modellen der Kreftstoffanlage

Durchfiihren einer Pflegegruppe — sachgemifes Betanken des Traktors —
Ausbau und Reinigung des Luftfilters

Schmiersystem des Motors

Arten der Schmierstoffe und ihre Eigenschaften

Aufbau der Schmierung und Aufbau und Funktion der Olpumpe — physi-
kalisches Wirkprinzip des Schmiersystems und des Olfilters — Kontrolle
des Olstandes und des Oldruckes — sachgeméfBe Durchfiithrung eines Ol-
wechsels-

Hinweise auf Pflegegruppe

Erkenntnistérdernde Arbeiten in Verbindung mit der Produktionsarbeit:

Laboriibungen iiber die Eigenschaften der Schmierstoffe

Beobachtungen iiber den Oldruck bei laufendem Motor — Olwechsel —
Bedienung, Pflege und Auswechseln des Olfilters

Montagearbeiten an der Olwanne — Olstandkontrolle — Montagearbeiten
am Olpumpenmodell

Kiihlung

Aufgabe der Kiihlung — Arten der Kiihlung — Kiihler, Liifter und Wasser-
pumpe als wesentliche Teile des Kiihlsvstems — optimale Motorbetriebs-
temperatur

Messen und Regeln der Motortemperatur — Bau und Funktion der Was-
serpumpe — Frostwirkung und Frostschuiz (Frostschutzmittcl) — Ilin-
weise auf Pflegegruppe

(Anwenden physikalischer Kenntnisse aus der Wirmelehre — Wirme-
iibertragung, physikalische Begriindung der optimalen Betriebstemperatur)

Erkenntnistordernde Arbeiten in Verbindung mit der Produktionsarbeit:
Kiihlerreinigen — behelfsmdgfige Dichtungsmittel — Abdichten — An-
legen von Schlauchblindern — Keilriemenspannen

Auffiillen und Ablassen von Kiihlwasser — Montagearbeiten an Modellen
des Kilhlsystems

6.3 Fahrwerk des Traktors 6 Std.

Lenkung

Aufbau und Funktion der Lenkung — Einstellen der Lenkung — zulissiges

und notwendiges Spiel (toter Gang)
Priifen, Messen und Einstellen der Vorspur, des Sturzes und des Vor- und

Nachlaufes — Pflege der Lenkung
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Erkenntnistérdernde Arbelten In Verbindung mit der Produktionsarbeit:
Uberpriifung der Lenkung — Anferiigen eines Tasters zum Messen der
Vorspur — Auswechseln der Achsschenkelbuchse und Bolzen — Reinigen
der Fettlhandle und der Schmiernippel — Mcssen des Wenderadius — Be-
seitigen von Spiel — Montagearbeiten an Fahrzeugmodellen

Rdder und Reifen am Traktor
Belestigung der Riider und Verstellbarkeit der Spur — Felgen- und Reifen-
sroben — Bedeutung des Reifenprofils — Aufbau eines Reifens — Luft-
druck des Reifens Iin Abhiingigkeit von Arbeitsbedingungen — Boden-
druck des Traktors — MaBnahmen zur Vermeidung von Schlupf — Ver-
ringerung des Bodendruckes

Eckenntnisfordernde Arbeiten in Verbindung mit der Produktionsarbeit:
Errechnen des Bodendruckes — Messen und Verstellen der Vorspur und
der Bodenjreiheit — Umrechnen der Zollbezeichnungen auf den Reifen
in mm — Kontrolle des Luftdrucks und Aufpumpen der Reifen — Felgen-
und Reifenpflege; Entrosten, Streichen, Gebrauch von Talkum — Schlauch-
kleben bzw. Vulkanisieren — Berechnen des Radschlupfes bei verschiede-
nen Profilen und unterschiedlichen Arbeitsbedingungen

Bremsen am Traktor

Aufbau, Funktion und Handhabung der Bremsen am Traktor — Bremsen
an Lastenanhingern und Arbeitsmaschinen — Auflautbremsen an Lasten-
anhiingern — Hinweis auf die Motorbremse — hydraulische Bremsanlage —
Storungen an der Bremsanlage (§ 43, 46 und 47 StVZO)

Erkenntnisférdernde Arbciten in Verbindung mit der Produktionsarbeit:
Bremsprobe — Storungssuche — Beseitigen von Storungen
Linstellen der Bremse — Entliiften der Bremsanlage

6.4 Hydraulische Zusatzverrichtungen 6 Std.

Naturwissenschaftliche Grundlagen der hydraulischen Anlage — Anwen-
dungsbereich der Hydraulik — Aufbau und Funktion der Pumpe — Aul-
bau, Funktion und Lage der Arbeitszylinder

Pllege und Bedienung der hydraulischen Vorrichtungen

Erkenntnisférdernde Arbeiten in Verbindung mit der Produktionsarbeit:
Schaltung und Steuerung der hydraulischen Vorrichtungen

Pflege der Anlage — Siorungssuche

Priifen und Auffiillen der Hydraulikflissigkeit

6.5 Fahrzcugelektrik 6 Std.

Der Grundaufbau der elektrischen Anlage an einem Traktor

Aufbau und Funktion der Lichtmaschine — Aufbau und Funktion des
Sammlers, seine Pflege und Wartung — Aufbau und Funktlon des An-
lassers — Beleuchtungsanlage beim Traktor — haufige Stérungsquellen
der elektrischer An'agen urd ihre Reseitigung
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(Anwendung der Kenntnisse aus der Elektrizititslehre — insbesondere
chemische Wirkung des elekirischen Stromes)

Erliuterung der Signal- und Lichtanlage in Verbindung mit den §§ 17, 18
der StVO und §§ 45, 58, 59, 60, 61, 62, 63, 64, 71 der StVZO

Erkenntnisférdernde Arbeiten in Verbindung mit der Produktionsarbeit:
Auswechseln der Lichtmaschine — Pflege des Antriebs und der Leitungen
— Montagearbeiten an Modellen von Lichtmaschinen — Kontrolle und
Priifarbeiten — Anschliefen des Anlassers — Auswechseln von Siche-
rungen — Einstellen von Scheinwerfern — Auswechseln von Lampen —
Uberpriifen der Leitungen — Auswechseln einzelner Leitungen

7. Maschinenkunde 12 Std.
(Landwirtschaftliche Arbeitsmaschinen)

In diesem Lehrabschnitt sind zwei landwirlschaftliche GroBmaschinen
oder Anlagen zu behandeln. Dabei sind die Kenntnisse der Schuler aus
der Traktorentechnik zu vertiefen.
Die Schiiler erwerben in diesem Abschnitt Grundkenntnisse liber wichtige
Arbeitsmechanismen und Baugruppen und die Fahigkeit, ihre natur-
wissenschaftlichen und technischen Kenntnisse im Umgang mit landwirt-
schaitlichen Maschinen und Anlagen anzuwenden.
Fiir die Behandlung der ausgewihlten Maschinen werden folgende Schwer-
punkte empfohlen (Beispiel Mihdrescher):

Antrieb und Fahrwerk

Kraftiibertragung, Weg des Kraftverlaufes zu den Arbeitsmechanis-

men

Arbeitsmechanismen (Midhwerk — Dreschwerk)

Transportvorrichtungen

Pflegegruppen

Leistung der Maschine

Arbeits- und Brandschutz beim Mihdreschereinsatz
Nach der Besprechung der ausgewihlten Beispiele erhalten die Schiiler
eine informatorische Ubersicht iiber die Enlwicklungstendenzen i Land-
maschinenbau:
Anpassen der Maschinen an die agrobiologischen Produktionsbedingungen,
Entwicklung von GroBmaschinen — Entwicklung von Maschinensystemen
— Standardisierung — Anwendung des Baukastenprinzips — Kombinie-
rung der Arbeitsgiinge (Kombine) — Entwicklung von An- und Aufbau-
geriten — Entwicklung von Maschinen zur Chemiesierung landwirt-

schaftlicher Produktionsprozesse — Automatisierung — Flugzeugeinsatz
= Arbeitsteilung (Spezialisierung innerhalb des sozialistischen Lagers)
8. Elektrotechnik 30 Std.

Bei der Behandlung der einzelnen Themen sind den Schiilern jeweils die
entsprechenden gesetzlichen Vorschriften, VDE-Bestimmungen (VDE 0100
und 0134) und die Arbeitsschutzanordnungen (ASAO 900) zu vermitteln
und bei den evkenntnistirdernden Arbeiten durch Hinweise zu crginzen.
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8.1 Nutzung der Elektroenergie in der Volkswirtschaft 2 Std.

Die Kohlen- und Wasserkraftwerke

(Grundlastkraftwerke — Hinweis auf Spitzenkraftwerke)

Perspektive der Elektroenergieerzeugung

Der Transport der Elektroenergie (das Verbundnetz — national und inter-
national — RGW) ’

Vorteile der Elektroenergie im Vergleich zu anderen Energiearten

Die Elektroenergieverbrauchergruppen und ihr Anteil am Gesamt-
verbrauch

(Chemische Industrie, Metallindustrie, Verkehrswesen, Landwirtschaft,
Haushalt)

Die Bedeutung der Elekiroenergie zu weiteren Industrialisierung der
landwirtschaftlichen Produktionsprozesse

Im Unterricht ist auf die Kenntnisse aus dem Physikunterricht der Klas-
sen 7 und 8 aufzubauen

(Abschnitt: Wasserkraftmaschinen, Klasse 7 und Abschnitt: Wirmekraft-
maschinen, Klasse 8).

8.2 Schaltungen der Starkstromtechnik 8 Std.

Materialien der Installationstechnik

Aufbau und Verwendung der Aus-, Serien-, Wechsel- und Kreusschalter;
einfache Relais (Installations-Fernschaltung), Schaltuhren (Dimptanlagen
unter Nutzung des Nachtstroms)

Aufbau, Wirkungsweise und Einsatzméglichkeiten der Glihlampen und
Niederspannungsleuchtstofflampen — ihre Vor- und Nachteile

Arten und Verwendung der Wirmegerite und Temperaturstrahler
(Infrarotstrahler, E-Diampfer)

Die gebriuchlichsten Leitungsarten:

NGA, NYA, NGM, NYM, NLH, NLM, NRA, NFA

Erkenntnisfordernde Arbeiten:
Herstellen von Schaltungen unter Verwendung der entsprechenden
Installationsmaterialien

(z.” B. durch Schwachstrom gesteuerte Installationsanlagen — Elektrische
Ddmpfanlagen)

Pflege und Wartung der elektrischen Anlagen in der Landwirtschaft

83 Sch'ulzmaBnabmen in der Landwirtschaft durch
Kleinspannung und elektrische Impulsanlagen 4 Sud.

A_ufbau und Wirkungsweise der Schutztransformatoren

Einsatz der Schutztransformatoren in Stallungen

AnschluBbedingungen fiir Wirmegertite

Aurbau,‘ Wirkungsweise und Inbetriebnahme des elektrischen Weide-

zaunger?tes (elektrische Impulsanlage)

Hauptteile des Weidezaungeriites fiir Netz- und BatterieanschluB und

Schaltplan des Gerites auch fiir BatterieanschluB (VDE 0667 und 0668)
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Pflege und Wartung des Weldezaungeriites

Spannung, Strom und Leistung des Gerlites

In diesem Abschnitt ist auf die Kenntnisse aus dem Physikunterricht
der Klasse 8 aufzubauen.

(Wdrme- und Lichtwirkungen des elektrischen Stromes)

8.4 Priif- und MeBverfahren 4 Std.
Elektrische Prilf- und Mefgerate

Aufbau, Wirkungsweise und Anwendung der im landwirtschaftlichen
Betrieb am hiufigsten eingesetzten Pruf- und Melgerate

Leitungspriifer, Kurbelindultor, Priflampe, Summer oder Schauzcichen
— Dreheisen — und Drehspulmefigerite zur Strom- und Spannungs-
messung)

Sinnbilder und MeBgeridtekennzeichen

Erkenntnisfordernde Arbeiten:

Priifen des Isolationszustandes — Durchgangsprufungen zum Uberuwachen
elektrischer Anlagen und zum Erkennen von Storungen — Mafnahmen
zum Beseitigen von Storungen

Spannungs- und Strommessungen an Warmegerdten
Niederspannungs-Leuchtstofflampenanlagen und anderen Licht- und Kraft-
anlagen in landwirtschaftlichen Betrieben

Strom-, Spannungs-, Widerstands- und Leistungsberechnungen

In diesem Abschnitt ist auf die Kenntnisse aus dem Physikuntetricht der
Klassen 8 und 9 aufzubauen (Abschnitt: Unverzweigter und verzweigter
Stromkreis, magnetische Wirkungen, der Wechselstromkrels, der Dreh-
strom, der Transformator)

8.5 Der Drehstrom-Asynchron-Motor und sein Einsatz in der
Landwirtschaft

Der Drehstrom-Kurzschlufldufer-Motor

Konstruktiver Aufbau — Daten des Leistungsschildes

Wirkungsweise und Betriebsverhalten

(Entstehung des Drehmomentes, Drehzahlberechnung, AnlaBspitzenstrom,

Schlupf) — Drehrichtungsinderung

Aufbau und Wirkungsweise eines Schiitzes als ein wichtiges Schaltgerat

fir Drehstrom-KurzschluBlaufer-Motoren

Lesen einer Schiitzschaltung

Notwendigkeit des Anlassens von Drehstrom-KurzschluBldufer-Motoren

groQerer Leistung

Aufbau und Wirkungsweise einer Stern-Dreieck-Schaltung

Skizzieren einer Stern-Dreieck-Schaltung — Die Abhangigkeit der Nenn-

spannung des Motors zur Netzspannung beim Anlassen mit dem Stern-

Dreieck-Schalter ) )

Die Vorteile des Drehstrom-KurzschluBlaufer-Motors als Antrieb fuc

Maschinen in der Landwirtschaft .

Bei der Behandlung des Drehstrom-KurzschluBldufer-Motors Ist aut die

Kenntnisse aus dem Physikunterricht der 9. Klasse aufzubauen.

12 Std.
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Der Drehstrom-Schleifringldufer-Motor

Besonderheiten im konstruktiven Aufbau gegeniiber dem Drehstrom-Kurz-
schluBlaufer-Motor

Aufbau und Wirkungsweise elnes Liuferanlassers

Hinweis auf KurzschluB- und Biirstenabhebevorrichtungen

Skizzieren des Wirkschaltplanes eines Drehstrom-Schleifringliufer-Motors
mit Lauferanlasser

Die Vor- und Nachteile des Drehstrom-Schleifringliufer-Motors (Betriebs-
verhalten und Wirtschaftlichkeit)

Die Einsatzméglichkeiten des Motors in der Landwirtschaft (Motorschiltz-
arten)

Volkswirtschaftliche Bedeutung der richtigen Belastung der Drehstrom-
Asynchron-Motoren mit Nennlast (Leistungsfaktor, Wirkungsgrad, An-
schaffungs- und Stromkosien)

Erkenntnistordernde Arbeiten und Exkursion:

Ausfithren von Schaltungen mit Drehstrom-Asynchron-Motoren und ihre
Schalt- und Anlafgerite

Stromstirkemessungen (Anlafspitzenstrom, Stromau!nahme bei verdnder-
licher Belastung)

Erarbeitung von Strom- und Leistungsdiagrammen

Vergleich mit den Angaben auf dem Leistungsschild

Exkursion:

Kennenlernen des Einsatzes der Drehstrom-Asynchron-Motoren in der
Landwirtschaft unter besonderer Beriicksichtigung der Motorschiitzarten
und der Schalt- und AnlaBgerite

Bemerkungen:

Der Unterricht und die erkenntnisfordernden Arbeiten sind in enger
Verbindung mit dem Physikunterricht der Klasse 9 (Abschnitt: Dreh-
strom) zu ertcilen.
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9. Okonomie II 22 Std.

Die Intensivierung und schrittweise Industrialisierung der land-
wirtschaftlichen Produktionsprozesse — Wissenschaft als Produk-
tivkraft

9.1 Die Hebung der Bodenfruchtbarkeit und die intensive Nutzung

des Bodens
Okonomische Nutzung der natiirlichen Bodenfruchtbarkeit
(Fruchtfolgen einschlieflich Bodenbcearbeitung)
MaBnahmen zur Erhéhung der Bodeniruchtbarkeit
(Vertiefung der Ackerkrume, Anreichcrung des Bodens mit Humus und
Kalk, Melioration, Anbau eiweillreicher Futterpflanzen)
Verbesserung der Griinlandbeswirtschafiung
Pflanzenschutz

Erkenntnisférdernde Arbeiten:

Bestimmen giinstiger agrotechnischer Termine fiir Bestellung, Pflege und
Ernte

Zusammenstellen giinstiger Gerdtekombinationen zur strukturschonznden
Bodenbearbeitung (Kostensenkung, Verminderung des Bodendrucks)
Okonomische Berechnungen, Diingemittelzusammensetzung und -menge
Schiilerauftrige zur Aufdeckung ortlicher Reserven fiir die Steigerung der
Bodenfruchtbarkeit

9.2 Entwicklung einer hochproduktiven Viehwirtschaft

Planmdpige Vergriferung der Viehbestinde

(Verbesserung der Jungviehaufzucht, Schaffung ausreichender und zweck-
miBiger Stallungen, Sicherung der Futtergrundlagen)

Steigerung der Leistungen der Viehwirtschaft )
(Systematische Ziichtungsarbeit — speziell Herdbuchzucht, Haltung, Fiitte-

rung und Pflege nach wissenschaftlichen Grundsitzen)
Erkenntnistérdernde Arbeiten: .

Schiilerauftriige: Okonomische Berechnungen zur Planerfillung, zur effek-
tiven Leistung in der Vichwirtschaft und zur Perspektivplanung des

Betriebes
Anfertigung von graphischen Darstellungen und Tabellen

9.3 Die Durchsetzung des wissenschaftlich-technischen Fortschriiis
Die Notwendigkeit der Vervollkommnung der energetischen Basis sowie
der Maschinensysteme und Transportmittel

Mechanisierung der Feldwirtschaft

Hohe Arbeitsgeschwindigkeit und groBe Arbeitsbreite auf Grund wissen-

schaftlich ausgearbeiteter Maschinensysteme und Ieistungsﬁihiggr Trak-
toren (vollmechanisierte Bestellungs-, Pflege- und Erntetechnologien)
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Mechanisierung der Stall-, Hof- und Futterwirtschaft

Mechanisierung und Teilautomatisierung der Futteraufbereitung und

-vertellung, der Entmistung und der Gewinnung landwirtschaftlicher Pro-

dukte

Chemiesierung landwirtschaftlicher Produktionsprozesse

Intensivierung der Lebensprozesse bei Pflanzen und Tieren durch die

Anwendung chemischer Mittel (EinfluB durch Diingung, Futterauf- und

~zubereitung, Unkraut- und Seuchenbekiémpfung)

Konzentration und Spezialisierung der landwirtschaftlichen Produktion

Ziel: Bei steigenden Ertrigen mit geringem Aufwand an Mitteln Senkung
des Aufwandes an menschlicher Arbeit

Konzentration und Spezialisierung nach volkswirtschaftlichen und regio-

nalen Bedtirfnissen

Unterschied zwischen Spezialkultur und Monokultur
Wissenschaftlich begriindete Proportionen zwischen Haupt- und Neben-
produktionszweigen (an einem Beispiel zu erldutern)

Auswirkungen der Konzentration und Spezialisierung auf die Arbeits-
organisation (z. B. Kooperation), auf die Qualifizierung der Facharbeiter
und auf die Entwicklung landwirtschaftlicher Maschinen und Anlagen

Erkenntnistérdernde Arbeiten:

Untersuchungen im Betrieb auf der Grundlage des Perspektivplanes, wie
die Intensivierung der landwirtschaftlichen Produktion und der schritt-
weise Ubergang zu industriemdgigen Produktionsmethoden erfolgen soll



Produktionsarbeit der Schiiler

Themeniibersicht — Klassen 7 bis 10

Die Produktionsarbeit der Schiiler in den Klassen 7 bis 10 hat das Ziel,

die Schiiler in enger Verbindung mit dem Unterricht in den Fichern

»Einfiihrung in die sozialistische Produktion" und ,Technisches Zeichnen“

mit anwendungsbereiten Kenntnissen, Fahigkeiten und Fertigkeiten

& der Werkstoffbearbeitung, Montage bzw. Demontage sowie der Be-
dienung, Pflege und Wartung von Maschinen, Geriiten und Anlagen

i~ der Bestellung, Pflege und Ernte landwirtschaftlicher Kulturen und
der Haltung, Pflege und Futlerung der Nutzliere unter produktions-
maBigen Bedingungen

auszuriisten.

Die Produktionsarbeit der Schuler in den Klassen 7 bis 10 gliedert sich

in folgende Arbeitsgebiete:

Arbeits-  Klasse Inhalt Sid. Zeitraum
gebiet
1 7 Bearbeiten von  Werk- (60) Sept.—Miirz®

stiicken und Maschinen-
teilen aus metallischen
und nichtmetallischen
Werkstoflen

2 78 Ausbildung der Schiiler (60) Niiirz—-Oktobher
im Pllanzenbau

3 Ausbildung der Schiiler 42)

in der Viehw:rtschaft . )
Novemmber bis

4 8 Montage und Demontige $2) ( Juli
von Landmaschinen.
Geriten und Baugruppen

5 9/10 Ausbildung der Schiiler (210) tiber beide
in speziellen Bereichen Schuljahre
der landwirtschaftlichen
Produktion

. @ .
Die angegebenen Zeiten sind Richtwerte; sie kénnen nach den territo-
rialen und betrieblichen Bedingungen abgewandelt werden.

® Hackfruchternteeinsatz moglich



Rahmenlehrprogramm

Klasse 7

Arbeitsgebiet 1 60 Std.

Bearbeiten von Werkstiicken und Maschinenteilen aus metallischen
und nichtmetallischen Werkstoffen

In diesemm Arbeitsgebiet selzen die Schiiler die im Werkunterricht
begonnene Werkstoffbearbeitung auf hoherer Stufe fort und erweitern
ihre Kenntnisse, Fihigkeiten und Fertigkeiten bei der Bearbeitung von
Werkstiicken und Maschinenteilen. Dabei sind die Schiiler systematisch
mit den grundlegenden technologischen Verfahren der produktionsméBigen
Werkstoffbearbeitung vertraut zu machen.

Die produktive Arbeit der Schiiler wird im Rahmen der Arbeitsunter-
weisung vorbereitet und ausgewertet.

Die nachfolgend aufgefiihrten Arbeitstechniken sind verbindliche Lehr-
planforderungen. Der zeitliche Anteil dieser Arbeiten bzw. der Grad der
Fertigkeiten werden von den anfallenden produktiven Arbeiten und da-
mit von den Arbeitsauftriagen beeinflufit.

Einﬁihrling in den Betrieb und in die Lehrwerkstatt 3 Std.

Einfihrung der Schiiler in den Betrieb und in die Lehrwerkstatt oder in
die Lehrecke der Produktionsabteilung des Betriebes; Bekanntmachen der
Schiiler mit ihren Arbeitsplitzen und Werkzeugen.

Belehrung liber die Arbeitsschutz-, Sicherheits- und Brandschutzbestim-
mungen einschlieBlich Alarmplan und Feuerschutzanlage. Erlduterung der
Regeln zur Ordnung am Arbeitsplatz und zur Einhaltung der Arbeits-
ordnung im Betrieb.

1. Trennen

1.1 Sigen
SachgemifBes Handhaben der Handbiigelsige beim Sigen von Profilen
und Rohren
Vorbereiten der Werkstiicke zum Sigen
Einspannen der Teile zum Sigen
Auswahl und Einspannen der Sigeblatter
Sigen von verschiedenen nichtmetallischen und meciailischen Werkstoffen
Planung der einzelnen Arbeitsgiinge beim Siigen
Aufsdgen von Muttern und #@hnlichen Teilen bel der Instandsetzung von
Landmaschinen
Informatorisch gu vermitteln: Beobachtungen und 6konomische Berech-
nungen beim satz von Maschinenbiigelsigea
Arbeitsunterweisungen:
Die Hauptteile der Handbiigelsige
Demonstration uber das richtige Binspannen des We:kstiickes
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Korperhaliung beim Sigen

Einspannen der Ségeblitier

Technik des Ansigens

Verteilung der Kraft bei Hub und Zug beim Siigevorgang
Pflege und Aufbewahrung der Sigen

12 Scheren
Sachgemiifle Handhabung der Handblechschere
Einstellen und Bedienen der Handhebelschere
Scheren von Werkstoffen aller Art und geringer Dicke nach geraden und
kurvenformigen AnriBlinien
Okonomischer Einsatz der Schere bei Vorarbeiten zur Anferiigung von
Werkstiicken und Modellen
Rationelle Nutzung des Materials; Einhaltung der Materialverbrauchs-
normen
Informatorisch zu vermitteln: Okonomische Vergleiche beim Einsatlz
von Maschinenscheren bzw. Handhebelscheren fiir dickeres Material
Planung beim Einsatz der Scheren und bei der Nacharbeit (Richten
und Entgraten)
Ubertragen von MaBen einer Zeichnung auf das Rohmaterial

Arbeitsunterweisungen:

Aufbau der Handhebelschere

Einstellen des Niederhalters

Demonstration und Erliduterung bei der Bedienung der Handblechschere
und der Handhebelschere nach geraden und kurvenformigen Anrifllinicn
(Verbindung zum Fach , Technisches Zeichnen*)

1.3 Feilen

SachgemiBes Handhaben der Feile bei Feilarbeiten an Flichen und
Kanten *

Einspannen der zu bearbeitenden Teile

Feilarbeiten an vorgefertigten und aufgearbeiteten Werkstiicken bzw.
Landmaschinenteilen unter Beachtung der MaBhaltigkeit (Toleranz
* 0,2mm) und der geforderten Oberflichengiite. Anwenden der Melizeuge;
Planen der einzelnen Arbeitsginge und Auswahl der Feilen in Abhéngig-
keit vom Werkstoff und Werkstiick nach Hieb, Form und Abmessung
Pflege und Aufbewahrung der Feilen ~

Schirfen von landwirtschaftlichen Schneidwerkzeugen mit Feile oder am
Schleitbock

Beobachten und Vergleichen bei der Demonstration an einigen Maschinen
wie Hobelmaschine, Schleifmaschine

Arbeitsunterweisungen:

Erliuterungen und Demonsirationen der bendiigten Feilenarten nach Hieb,
Form und Abmessung — Aufbau der Feilen, Pilege und Aufbewahrung
von Feilen — Gebrauch von Feilenbiirsten

Die richtige Korperhaltung beim Feilen — Schraubstcckhéhe



Aufbau und Wirkungsweise des Schraubstockes
Schutz der bearbeiteten Fldchen

1.4 Bohren, Senl Gewindeschneid
Erforderliche Vorarbeiten fiir die Arbeit mit Bohrmaschinen wie An-
reiBen, Kornen, Einspannen der Bohrer, Festspannen und Ausrichten der
Werkstlicke
Bedienen und Warten von Tisch- und Stidnderbohrmaschinen unter
Anleitung und Aufsicht
Selbstdndiges Bohren mit Handbohrmaschinen
Beurteilen der Schirfe und des Schnittwinkels der Bohrer — Vorbohren,
Aufbohren
Senken bei nichtmetallischen und metallischen Werkstoffen
Rationelle Planung und Ausfiihrung der Bohrarbeiten
(Antertigung von Vorrichtungen, Auswahl der Bohrer)
Verwenden von Kiihl- und Schmiermitteln — Pflege und Aufbewahrung
von Bohrmaschinen und Bohrern
Informatorisch: Beobachtungen an groSeren Bohrmaschinen,
Drehmaschinen, Bohrwerken zwecks Skonomischer Uberlegungen und
Berechnungen
Vorbereiten der Werkstlicke zum Gewindeschneiden
Auswahl der Werkzeuge gemiaB Arbeitsauftrag
Schneiden von Innengewinden an Durchgangsbohrungen und Schneiden
von AuBengewinden. Nachschneiden von Gewinden an Landmaschinen
nach Anleitung und unter Aufsicht
Erkennen und Uberpriifen der an Landmaschinen vorkommenden Ge-
windesysteme mit einfachen Mitteln. Gewindeschneiden an vorgefertigten
Werkstiicken oder aufgearbeiteten Maschinenteilen
Informatorisch: Maschinelles Gewindeschneidverfahren

Arbeitsunterweisungen:

Aufbau und Funktion der im Gebrauch befindlichen Bohrmaschinen —
Aufbau des Bohrers — Arten der Bohrer

Pflege der Bohrmaschine

Erlduterung und Demonstration der Gewindeschneidwerkzeuge filr Innen-
und AuBengewinde — Aufbau der Gewindeschneidwerkzeuge — Be-
ziehungen zwischen Kernloch- und Nenndurchmesser — Beziehungen
zwischen dem NennmaB des Gewindes und der Schliisselweite der Mutter;
Pflege und Sdubern der Werkzeuge

2. Umformen

Biegen und Richten

Vorbereiten und Einspannen der Werksticke filr einfache Biegearbeiten
in kaltem Zustand

Gebrauch von Lehren, Vorrichtungen und einfathen Hilfsmitteln (Bei-
lagen) bei Biege- und Blecharbeiten

Richten von Bandstahl
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Formen von Metallen durch Himmern (Verwendung von Schablonen)
Vorschirfen von landwirtschaftlichen Werkzeugen

Biegen und Richten kleinerer Teile im warmen Zustand unter Anleitung
und Aufsicht eines erfahrenen Facharbeiters (evtl, einfaches Schmieden)
Biegen von Osen und Haken fiir Montagearbeiten an Anlagen und Geriten
Formen von Thermoplasten von Hand und mit technischen Vorrichtungen
Arbeitsunterweisungen:

Erlduterung und Demonstration des Biegens und Richtens von Werk-
stoffen mit verschiedenen Eigenschaften in einfache Gebrauchsformen
Verhalten der Werkstoffe bei Beanspruchung und beim Biegen und Richten
Richtige Hammerfiihrung

Hilfsmittel beim Bicgen — Anwendung der Hebelgeselze

Arbeitsgebiet 2 60 Std.

Ausbildung der Schiiler im Pflanzenbau

Unter Anleitung erfahrener Betreuer sollen die Schiiler eine bestimmte
Fliche (Teil eines groBen Schlages) einer Kulturart von der Aussaat bis
zur Ernte eigenverantwortlich betreuen und alle anfallenden Arbeiten
entsprechend ihren Fahigkeiten unter Beachtung der Arbeitsschutzanord-
nungen ausfithren; dabei sollen sie durch die Ausarbeitung technologischer
Karten griindlich mit der Planung, Organisation und der Erfassung und
Abrechnung der okonomischen Ergebnisse vertraut gemacht werden.

Zum besseren Verstindnis der agrobiologischen Zusammenhinge sollen
in Verbindung mit dem Unterricht im Fach ,Einfiihrung in die sozia-
listische Produktion* Demonstrationsversuche auf Versuchsparzellen des
Betricbes bzw. innerhalb grofler Bestinde angelegt werden.

Diese Versuche miissen dem Ziel dienen, Methoden zu finden, um héichste
Ertrige zu erreichen,

Bei der praktischen Arbeit sind die Schiiler weitgechend an die moderne
Technik heranzufiihren.

L. Einfiihrung in den Betrieb

Kennenlernen der wichtigsten Planziele der ptlanzlichen Produktion,

GriiBe und Struktur des Betriebes

Allgemeine Arbeitsschutz- und Brandschutzbelehrungen

Ubergabe des Produktionsauftrages an die Schiiler (verantwortliche Be-

treuung einer Kultur)

2. Anbau landwirtschaftlicher Nutzpflanzen und Kennenlernen der
dazu notwendigen Maschinen und Geriite

Bestimmen der agrotechnischen Termine fiir die vorbereitende Boden-

bearbeitung zur Friihjahrsbestellung durch Feldbegehungen

Bestimmungsproben bei Planung der Arbeiten beim Anbau der verant-

wortlich iibernommenen Kultur

Mitarbeit beim Wigen, Mischen und Ausbringen der Diingemiticl

Mitarbeit bzw. Beobachtungen bei der Bodenbcarbeitung

Vorbereiten des Saat- bzw. Pflanzgutes
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Mitarbeit beim Drillen, Legen oder Pflanzen auf der ubernommenen
Fliche

Vergleichende Arbeiten an anderen Kulturen

Anwendung der im Schulgartenunterricht in den Klassen 5 und 6 erwor-
benen Fahigkeiten und Fertigkeiten zur Bodenvorbereitung und Bestel-
lung sowie der Kenntnisse aus dem Biologieunterricht der Klasse 5

Arbeitsunterweisungen:

Vertrautmachen mit den agrotechnischen Termincn

Methoden der Aussaat bzw. des Pflanzens fiir die ilibecrnommene Kultur
Arbeitsschutzbelehrung iiber den Umgang mit Dungemitteln (Giftgesectz)
Hinweise zur richtigen Handhabung bzw. Bedienung decr zur Anwandung
gelangenden Werkzeuge, Gerite und Maschinen

Bekanntgabe der von den Schiilern zu erreichenden Arbeitsleistung
(Menge und Qualitat der durchzufiihrenden Arbeiten)

3. Pflege landwirtschaftlicher Kulturen und Kennenlernen der dazu
notwendige Maschinen und Gerite

Durchfithren der manuellen Pflegearbeiten an der iibernommenen Kuilur
und vergleichende Arbeiten an anderen Kulturen (Hacken, Jiten, Fehl-
stellen bepflanzen, Vereinzeln u. a.) sowie Kennenlernen der Maschinen
und Geréte zur Pflanzenpflege

Kennenlernen der chemischen Bekdmpfung von Unkriutern und Schid-
lingen

Kennenlernen typischer Unkriuter, Schadlinge und Pflanzenkrankheiten
im Bestand der iibernommcnen Kultur

Anwendung der im Schulgartenunterricht der Klassen 5 und 6 erworbencn
Fihigkeiten und Fertigkeiten der Pflanzenpflege und der Kenntnisse aus
dem Biologieunterricht der Klasse 5

Arbeitsunterweisungen:

Erlduterung der Termine und zweckmidBigen Arbeitsmethoden bei der
Pflanzenptlege an der iibernommenen Kultur

Hinweise zur Handhabung bzw. Bedienung der zur Anwendung kom-
menden Werkzeuge, Geriate und Maschinen

Bekannigabe der von den Schiilern zu erreichenden Arbeitsleistung
(Umfang und Qualitit der durchzufiihrenden Arbeiten)
Arbeitsschutzbelehrungen, insbesondere Erlauterungen zum Umgara mil
chemischen Schadlingsbekdmplungsmitteln (Giftgesetz).



Klasse 8

4. Ernte landwirtschaftlicher Kulturen und Kenncnlernen der dazu
notwendigen Maschinen und Geriite

Feldbegehung mit Bestimmungsproben zum Erntetermin (Nagelprobe,
Feuchtigkeitsbestimmung, Schalenprobe, Reifefirbung, Absterben der
Stengel und der Blitter)

Durchfithren der manuellen Erntearbeiten an der iibernommenen Kultur
einschlieBlich der Folgearbeiten wie z. B. Sortieren, Einlagern, Silieren
Durchfithren entsprechender Vergieichsarbeilen an anderen Kulturen
Schitzen, Messen und Wiigen des Erirages

Berechnen des Erirages auf der libernommenen Fliche

Umrechnen auf dt-ha, Vergleich mit den geplanten Ertrigen und den Plan-
zielen des Volkswirtschaltsplanes

Berechnen des prozentualen Erfiillungsstandes

Kennenlernen der Folgemalnahmen zur Steigerung der Bodenfruchtbar-
keit (z. B. Schilen, Ziehen der Winterfurche, Kalken u. a.)

Arbeitsunterweisungen:

Erliuterung der optimalen Erntetermine und des Ernteverfahrens an der
iibernommenen Kultur, Bedeutung der rationellen Aufcinanderfolge der
Arbeiten (FlieBsystem) und der verlustlosen Bergung der Ernte.

Hinweise zur richtigen Handhabung bzw. Bedienung der zur Anwendung
kommenden Cerite und Maschinen

Erlduterung der von den Schiilern zu erreichenden Arbeitsleistung (Um-
fang und Qualitiit der durchzufiihrenden Arbeiten)

Arbeitsgebiet 8 42 Std.

Ausbildung der Schiiler in den verschiedenen Bereichen der Vieh-

wirtschaft

Die Schiller sind in kleinen Gruppen iiber eine lingere Zeit bel ein_gr Tier-
art bzw. in einem Haltungsabschnitt einzusetzen. Durch ihren lungergn
Einsatz bet einer Tierart bzw. in einem Haltungsabsd\nitt_ sol]en“ c]xe
Schiller zu selbstdndiger und verantwortungsvoller Arlzelt befahlgt
werden. Dabei sind sie mit den biologischen, technischen und 6konomischen
Grundlagen der tierischen Produktion vertraut zu machen. Zur'Ve;all-
gemeinerung der an einer Tierart erworbenen Kenntnisse u.nd F'emgkent.en
sind Exkursionen, Beobachtungen und vergleichende Arbeiten in andcren
Stiillen und bei anderen Tierarten durchzufihren. ‘ )

Fiir den Einsatz der Schiiler eignen sich besonders solche Tierbestande
(auch Jungtierbestinde), die frei von Seuchen — besonders Tuberkulose
und Brucellose — sind. Der Einsalz bei allen Tierarten muB entsprechend

den Seuchenschutzbestimmungen erfolgen.
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Dabel sind die Festlegungen der .Richtlinie iiber die Zulassung von Rin-
derbestianden fiir die Durchfihrung des polytechnischen Unterrichts* vom
30. Dezember 1959 (Verfiigungen und Mitteilungen des Ministeriums {ir
Volksbildung 7/1960) zu beachten.

Besteht in Seuchenfillen bei bestimmten Tierarten nicht die Maglichkeit
des Einsatzes der Schiiler, sind entsprechend dieser Richtlinie Tierbestiande
zu besichtigen, Arbeiten in der Fuiterwirtschaft und im Reparaturwesen
und Unlerricht iiber die Hallung der Tiere im polytechnischen Kabinett
durchzufubren.

1. Kennenlernen der Hauptzweige und der wichtigsten Planziele der
Viehwirtschalt des Betriebes

Ubergabe von langfristigen Arbeits- und Beobachtungsauftrigen an die
Schiiler

Stallbegehung

Vertrautmachen mit den Seuchenschutzbestimmungen

Allgemeine Arbeitsschutz- und Brandschutzbelehrungen

3.2 Haltung und Pflege landwirtschaftlicher Nutztierc und Kennen-
lernen der dazu notwendigen Maschinen und Gerite

Durchfiihren von HygienemaBnahmen im ausgewihlten Haltungsabschnitt
und entsprechende Vergleichsarbeiten in anderen Haltungsabschnitten
und bei anderen Tierarten

Mitarbeit beim Ausmisten

Reinigen der Stélle

Mitarbeit beim Strohtransport und beim Einstreuen

Putzen der Tiere unter Anleitung

Mitarbeit bei Stalldesinfektionen

Anlegen von Seuchenschutzmatten

Kennenlernen der gebriiuchlichsten Stalldesinfektions- und Ungeziefer-
bekampfungsmittel

Mitarbeit beim Stapeln von Stalldung

Pflegen der Ausldufe und ihrer Einrichtungen

Einrichten und Fiihren von Stalltafeln

Ermitteln und Regeln des Stallklimas

Cben im Beurteilen der Tiere (aus dem Aussehen und Verhalten der
Ticre Riickschliisse ziehen auf: Gesundheit, Krankheit, Temperament,
FreBlust usw.)

Beobachten der modernen Technik in der Innenwirtschaft und Mithilfe
bei der Bedienung unter Beachtung der ASAO (Anlagen und Maschinen
fur die Entmistung und Miststapelung, den Transport von Stroh und
Mist, die Stallsiuberung und die Desinfektion)

Ermittein des Tierbesatzes in den einzelnen Stillen

Anwendung der Kenntnisse aus dem Biologieunterricht der Klasse 3
(raustiere — Punk! 5.3)
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Arbeitsunterweisungen:

Erlduterung der Stallordnung

EinfluB von Sauberkeit und Piinkllichkeit auf das Wohlbefinden, den
Gesundheitszustand und die Leisiungen der Tiere

Regeln fir den Umgang mit Tieren — Erziehung zur Tierliebe
Kennenlernen der Stallklimaanlagen

Kennenlernen der Jaucheanlage

Erlauterungen zum Fihren von Stalitafeln

Hinweise zum Umgang mil Desinfektionsmitteln und zur Lagerung dieser
Mittel

Belehrung iiber das Gifigeselz und dic Einhaltung der ASAO

Befdhigung der Schiiler zum Berechnen der auf ein Tier entfallenden
Stand-, Buchten-, Sitzstangen-, Krippenabmessungen, der Grofle des aul
ein Tier entfallenden Stallraumes, der GroBe der Auslauflfliche je Tier,
des Verhaltnisses von Fenster- zur Stallbodenfliche

(Verbindungen zum Mathematikunterricht der Klassen 5 bis 7, Kérper-
und Flachenberechnungen. herstellen)

Angabe der giinstigsien Werte zum Vergleich mit den bestehenden Stall-
verhiiltnissen

Erléuterung und Begriindung auffilligen Aussehens und Verhaltens der
Tiere, typische Symptome fur bestimmite Vorgdnge im Tier

Grundregeln fiir die Durchfiihrung der einzelnen Arbeiten unter Beach-
tung der ASAO

Bekanntgabe der von den Schilern zu erreichenden  Arbeitsleistung
(Umfang und Qualitdt der durchzufuhrenden Arbeiten)

Hinweis zur richtigen Handhabung bzw. zur Mithilfe bei der Bedienung
der zur Anwendung kominenden Mascitinen und Gerate

o
3. Fiitterung und Futterwirtschaflt — Kennenlernen der dazu net-
wendigen Maschinen, Anlagen und Geriite

Kennenlernen und Bestimmen der Futtermittel fiir die entsprechende
Tierart

Mithilfe beim Zubereitcn des Futters (Sdubern, Zerkleinern. Dimpfen)
und bei der Bedienung, Pflege und Wartung der technischen Einrichtungen
Priifen und Beurteilen der Futtermittel (Sinnesprobe)

Zuteilen der Fultermengen entsprechend der Hohe der Leistung und der
Nutzungsrichtung

Arbeiten beim Weidebetrieb .
Schiitzen von Futtermittelmengen, Feststellen des Trankwasserbedarfs

Mitarbeit betm Wigen, Mischen und Fittern in dem betreffenden Stali —
eatsprechende Vergleichsarbeiten bei anderen Tierarien )
Feststellen der erzielten Leistungen je Tier und des Stalldurchschnitts

Berechnung der prozentualen Piancrfullung
Anlegen, Fihren und Auswerten von Leislungstabellen und -kurven
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Arbeitsunterweisungen:

Erlduterungen zur Fiitterung der Tiere auf der Grundlage der neuesten
wissenschaftlichen Erkenntnisse

Bekannimachen mit den Anforderungen, die an die Futtermittel gestellt
werden

Sauberkeit bei der Zubereitung der Futtermittel und Punktlichkeit bel
der Fiitterung

Erliduterung der im betreffenden Stall zur Anwendung kommenden
Fitterungstechnik und -methoden

Hinweise zur richtigen Handhabung bzw. Mitarbeit bei der Bedienung der
zur Anwendung kommenden Maschinen und Gerdte unter Beriicksichti-
gung der ASAO :

Bekanntgabe der von den Schiilern zu erreichenden Arbeitsleistung

4. Gewinnung der Produkte aus der Viehwirtschaft und ihre Vor-
bereitung zum Verkauf

Mitarbeit bei der Gewinnung der Produkte im ausgewihlten Haltungs-

abschnitt (z. B. Milch, Wolle, Eier, Gefliigelfleisch)

Uben im Bestimmen der Giiteklassen der Produkte fiir dic Ablieferung

Vorbereiten der Produkie zum Verkauf unter Beachtung der Giite-

bestimmungen

Auswerten des erreichten Standes bei der Erfiillung der Planzicle im

Haltungsabschnitt (Quantitat und Qualitiit), Berechnen der prozentualen

Planerfullung .

Kennenlernen und Mitarbeit bei der Bedienung, Pflege und Wartung der

Maschinen, Anlagen und Gerite

Arbeitsunterweisungen:

Erlduterung des technologischen Ablaufes und der Arbeitsorganisation
bei der Gewinnung der Produkte

Hinweise fiir die durchzufithrenden Arbeiten

Erliuterung der Giitebestimmungen fiir die Ablieferung der Produkte
des Haltungsabschnittes (Gliteklassen nach TGL)

Erliduterungen zur sachgemifBen Ausfiihrung der Arbeiten

Bekanntgabe des Umfanges und der Qualitit der durchzufiihrenden
Arbeiten

Hinweise zur Bedienung, Pllege und Wartung der Maschinen, Anlagen
und Gerite unter Beruicksichtigung der ASAO

Erlduterung des Prinzips der Vergiilung nach dem Endprodukt an einem
konkreten Beispiel

Arbeitsgebiet 4 42 Std.

Montage und Demontage von Landmaschinen, Geriiten und Bau-
gruppen

In diesem Arbeitsgebiet erwerben die Schiiler Grundkenntnisse, Fihig-
keiten und Fertigkeiten der Pflege und Instandhaltung der Maschinen



und Anlagen. Dabel sind die technischen, technologischen und Skonomi<
schen Kenntnisse aus dem Fach ,Einfiihrung in die sozlalistische Produk-
tion“ und das mathematisch-naturwissenschaltliche Wissen zu festigen
und anzuwenden.

Durch die produktive Arbeit in diesem Arbeitsgebiet werden die Schiiler
zur Pflege und zum Schutz des sozialistischen Eigentums, zur sparsamen
Verwendung von Material und zu einer rationellen Arbeitsweise erzogen.
Die Schiiler arbeiten im Rahmen des Reparaturprogramms der Werkstiitten
in Gruppen unter Anleitung erfahrener Facharbeiter. Sie werden zu
Beginn und im Verlauf der Arbeilen auf die Arbeitsschutzanordnungen
hingewiesen und dazu angehalten, sie einzuhalten.

1. Maschinenwartung und -pflege

Durchliihren der Arbeiten nach Pflegegruppen

Abschmieren und Pflegen nach Bedienungsanleitungen oder nach Anlei-
tung eines erfahrenen Facharbeiters

Priifen der Einsatzbereitschaft von Landmaschinen

Korrosionsschulz durch Anstreichen und Einfetten

Priifen und Auffiillen der Luftreifen

Arbeitsunterweisungen:

Erliuterung der Pflegegruppen und Schmierpline

Kennenlernen der Anstreich- und Schmicrmittel

Hinweise fiir die sachgemifie Anwendung von Korrosionsschutz- und
Schmiermitteln

Grundsitze fiir das Umriisten und Einstellen der Maschinen

2. Demontage von Landmaschinen

Demontage von Landmaschinen, Gerdten bzw. Baugruppen zum Zwccke
der Pflege und Instandsctzung unier Anleitung )
Beurteilen der Einzelteile auf ihren Zustand und auf notwendige Uber-
arbeitung; dabei Anwendung der Mef3- und Priifzeuge

SathgemiBes Aulbewahren der Einzelteile

Arbeitsunterweisungen:
Erlduterungen zum technologischen Ablauf und zur fl’b('l'-sm'gi'"‘sa“°“
Erliuterungen der Montagewerkzeuge und ihrer liandhabung

3. Werterhaltende Instandsetzungsarbciten

Mithilfe beim Aufarbeiten von Verschleifitcilen .
Siubern, Entrosten, Gangbarmachen von beweglichen
von unzulassigem Spiel, Reinigen der Schmierstellen,
neren Teilen, Einbauen von Ersatzteilen u. a.
Korrosionsschutz

Mithilfe bei PaBarbeiten und beim Schérfen

Teilen, Bescitigen
Richten von Kklei-
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Arbeitsunterweisungen:

Erlduterung der Arbeitstechniken und der Qualitétsanforderung
Auswahl der richtigen Werkzeuge und ihre Handhabung

Erliduterung der betreffenden MeB- und Priifzeuge und der Prilfmethoden
Kontrolle der durchgefiihrten Instandsetzungsarbeiten

4. Montage von Landmaschinen, Geriiten bzw. Baugruppen

Vorbereiten, Auswihlen, Anpassen von Einzelteilen und Zusammenbau
zu Bau- und Bauuntergruppen nach den gegebenen technologischen
Bedingungen

Funktionskontrolle der montierten Maschinen und Gerate

Umristen und Einstellen der Maschinen fiur andere Arbeitsginge

Arbeitsunterweisungen:

Erldauterung der Montageverfahren (Arbeitsschritte, Vorgang der Montage,
Arbeitshilfen), Montagefehler, Priifmethoden
Erliduterungen lber Funktion und Handhabung von Spezialwerkzeugen



Klassen 9 und 10

Arbeitsgebiet 3 210 Std.

Die Arbeit der Schiiler in speziellen Bercichen der landwirtschaft-
lichen Produktion
Die Schiiler der Klassen 9 und 10 arbeiten entsprechend dem Nachwuchs-
bedarf der landwirtschaftlichen Bctriebe und unter Beriicksichtigung
fhrer Fahigkeiten und Neigungen iiber beide Schuljahre an Arbeitsplitzen
vorwiegend folgender Produktionsbereiche des Betriebes:
Feldwirtschaft, Rinderhaltung, Schweinehaltung Schafhaltung, Ge-
fliigelhaltung, Instandselzungswesen (Vorbereitung auf Landmaschi-
nen- Traktorenschlosser), Obstbau, Gemiisebau, Forstwirtschaft und
Saatzucht.
Fiir den Einsatz der Schiiler in der Tierhaltung gelten sinngemiB auch
die einleitenden Bemerkungen zum Arbeitsgebiet 3.
Die Schiiler sollen lingere Zeit in den jeweiligen Bereichen arbeiten,
griindliche Kenntnisse und Fertigkciten erwerben und dadurch bereits
auf einen landwirtschaftlichen Beruf vorbereitet werden.
Die Klassen werden in Schiilergruppen nach den ausgewihlten Arbeits-
plitzen und den Interessen und Neigungen der Schiiler eingetcilt. Die
Schuler bleiben lidngere Zcit an einem Arbeitsplatz. Sie lernen die
moderne Technik ihres Arbeitsberciches kennen und werden beféhigt,
sie richtig anzuwenden.
Sie ibernehmen Arbeitsauftrige, die sie eigenverantwortlich und weit-
gehend selbstindig durchfiihren.
Auf diese Arbeiten werden sie durch Unterwcisungen am Arbeitsplatz
und im polytechnischen Kabinett vorbereitet.
Beim Erwerb der Arbeitstechniken sind die Schiiler zur Plinung und
Organisation der Arbeit, zur zweckmiiligen Auswahl, Bereitstellung und
Pflege der Produktionsmittel, zur Einsparung und sachgemiilen Anwen-
dung von Material, zur Kontrolle des Arbeitsablaufes und des Arbeits-
ergebnisses zu erzichen.
Die Midchen werden wiihrend der Produktionsarbeit in den Klassen 8
und 10 vorrangig an Arbcitsplitzen der Innenwirtschalt (besonders der
Viehhaltung) ausgebildet und dort mit der modernen Technik vertraut
gemacht.
Im Arbeitsgebiet 5 erhalten die Schiiler auBerdem die fahrpraktische
Ausbildung am Traktor und den Unterricht iiber das Verhalten im
StraBenverkghr.
Es ist anzustreben. daB vorwiegend die Jungen mit dem Abschlufl der
Ausbildung am Traktor die Fahrerlaubnis Klasse III erwerben, die nach
der Dienstanweisung des MdI Nr. 15,63 vom 11. Mai 1963 bercits mit
15 Jahren erteilt werden kann.
Die Fahrausbildung und der Unterricht iiber das Verhalten im Straflen-
verkehr sind auf der Grundlage der verbindlichen Ausbildungspliine des

39



Ministerium des Innern, Haup!verwaltung Deutsche Vuikspolizel, zu
crteilen.

Die Ausbildung in der Kraftfahrzeugtechnik liegt im Fach ,Einfiihrung
in die sozialistische Produktion®. Der Unlerricht iiber das Verhalten im
StraBenverkehr und die ,Praktischen Fahriibungen* werdemn wihrend der
Zeil der Produktionsarbeit durchgefiihrt.

Im Rahmen dieser Ausbildung und wihrend der praktischen Arbeit in
den speziellen Produktionsbereichen sind die Schiiler zur sachgemiilien
’flege und Wartung des Traktors zu befahigen (Pflegegruppen I bis 11I).
Sie arbeiten beim Umriisten des Traktors fiir andere Arbeitsginge mit
und erwerben Fahigkeiten beil der Bedienung und Wartung der Anhiinge-
und Anbaugerite.

Als Beifahrer und bel der produktiven Arbeit mit dem Traktor auf den
Feldern des Betriebes gewinnen die Schiiler unter Anleitung erfahrener
Traktorisien Erfahrungen fiir den Einsatz der modernen Technik .in der
Landwirtschaft.

I'lir das Arbeitsgebiet 5 sind entsprechend den betrieblichen Bedingungen
Stoffverteilungspléne fir die jeweiligen Schiilergruppen unter Beachlung
der hier genannten Grundsitze und Zicle auszuarbeiten.
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