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Bedeutung der landtechnischen Instandhaltung

Die Aufgabe der Werktitigen der Land- und Nahrungsgiterwirtschaft ist, die Be-

vélkerung immer besser mit hochweﬂijen Nahrungsmitteln und die Industrie mit

Rohstoffen aus der eig landwirtschaftlichen Produktion zu versorgen. Dies ist

nur durch die weitere sozialistische Intensivierung der Produktion und die Einfilhrung

mdusmemuﬂlger Produktionsmethoden in der Landwirtschaft méglich. Unter den Be-
gungen der DDR bedeutet das vor allem

- umfassende Chemisierung, besonders die Anwendung von Stickstoff und Herbiziden
sowie synthetischen Stickstoffverbindungen in der Futterwirtschaft;

— komplexe Mechanisierung, zunehmender Einsatz von leistungsfihigen Maschinen-
systemen im Komplex;

— Melioration, vor allem die groBflédchige Be- und Entwéisserung;

— Zichtung ertragreicher Pfl rten und leistungsfdhiger Tierrassen, die der
industrieméBigen Produktion gerecht werden;

- effektive Verfahren der Futterkonservierung; -

- Vervollkommnung der Aus- und Weiterbildung der Werktdtigen.

Die sozialistische Intensivierung ist der Hauptweg der weiteren Entwicklung der
sozialistischen Landwirtschaft.

Ein Schwerpunkt ist dabei die komplexe Mechanisierung der Produktionsprozesse.
Unter komplexer Mechanisierung ist die vollstindige Mechanisierung des Arbeitsab.
laufes in der Pflanzen- und Tierproduktion elnschlleﬂllch Verarbeitung, Lagerung,Trans-
port und Konservierung zu verstehen. Dabei gewinnt die sozialistische 8konomische
Integration immer mehr an Bedeutung.

Das Maschinensystem Rilbenproduktion von der Aussaat bis zur Ernte

Aussaat Einzelkornsdmaschine DDR
A 697

Pflege Heckanbau-Vielfachgerat DDR
P 437

Pflanzenschutz Pflanzenschutzmaschine UVR
mit Feldspritzeinrichtung

Ernte Selbstiahrender K&pflader &SSR
6 - ORCS
Selbstfahrender Rodelader UdSSR
KS-6




Standen 1975 in der Pflanzenproduktion den Kooperativen Abteilungen Pflanzenpro-
duktion (KAP), den LPG bzw. VEG Pflanzenproduktion Maschinen und Gerdte im
Werte von 16 Milliarden Mark zur Verfiigung, so wird der Wert dieser Grundmittel in
Zukunft weiterhin steigen.

Das bedeutet einerseits eine weitere Erhdhung der Stiickzahlen solcher wichtiger land-
wirtschaftlicher Maschinen, wie z. B. Traktoren, Méhdrescher, Exaktfeldhdcksler, an-
dererseits aber auch den Einsatz immer leistungsféhigerer Maschinen, z. B. des so-
wijetischen Traktors K 700, der im Rah der sozialistischen 6k ischen Integration
in den ndchsten Jahren zunehmend importiert werden soll.

Ermitteln Sie den Bestand an Trakforen (getrennt nach Typen), Mihdreschern und Vollernte-
maschinen fiir die Riben- und Kartoffelernte des in Ihrem Schulbereich liegenden Pflanzen-
produktionsbetriebes !

Ein Merkmal der industriemdBigen Produktion in der Landwirtschaft ist der Einsatz
der Maschinen und Gerdte in groBen Komplexen. So wurden in der Getreideernte 1975
erstmals Komplexe von 20 Mdhdreschern E 512 gebildet. Heute arbeiten bereits die
neuen Mdhdrescher E 516 in derartigen Komplexen (Bild 6 /1).

Bild 6/1 Komplexeinsatz von Méhdreschern E 516

Durch den Komplexeinsatz entstehen unter Beriicksichtigung der Schichtarbeit, der
Transporttechnik sowie der technischen und sozialen Betreuung zeitweilige Produktions-
kollektive von mehreren Hundert Werktétigen, die in der Zeit der Ernte héchste
Leistungen vollbringen missen. Diese Leistungen sind nur méglich, wenn alle Maschi-
nen und Geréte durch eine termin- und qualitdtsgerechte Instandhaltung méglichst
storungsfrei arbeiten.

Das stellt hohe Anforderungen an die gesamte Instandhaltung und verlangt vor allen
eine gule Zusammenarbeit aller an der Instandhaltung beteiligten Betriebe (Bild 7/1).

6
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Produktionsaufgaben der Kreisbetriebe fiir Landtechnik_

Die Verantwortung fir die Instandhaltung aller Maschi und Gerdte in der
Pflanzenproduktion tragen die volkseigenen Kreisbetriebe fir Landtechnik (KfL).

Die politische und wirtschaftliche Wirksamkeit des KfL beim Ubergang zu industrie-
mdBigen Produktionsverfahren héngt wesentlich davon ab, wie es ihm gelingt, im ge-
samten Kreis eine einheitlich gel Instandhalt

g zu organisieren.

Notwendigkeit der Spezialisierung und Konzentration
der landtechnischen Instandhaltung

Unter Instandhaltung ist die G theit aller MaBnah zur Pflege und War-
tung, zur Uberprifung und Uberholung sowie Wiederherstellung der Betriebs-
tauglichkeit von technischen Arbeitsmitteln, Baugruppen und Einzelteilen zu
verstehen (* TGL 22278/01).

Mit steigendem Maschinenbesatz erhshen sich auch die Aufwendungen fiir die In-
standhaltung der Landtechnik. Betrug der Instandhaltungsaufwand 1975 2,2 Mrd. Mark,
so wird er bis 1980 auf etwa 3 Mrd. Mark steigen.

Es'kommt darauf an, durch vorbeugende MaBnahmen (z. B. bessere Pflege und War-

tung) auvfwendige Inst gen an Maschinen und Gerdten zu vermeiden, damit

die Kosten fir dle Instandhaltung so niedrig wie méglich bleiben.

Bild8/1 Struktur des landtechnischen Instandhal
8



B Allein eine Senkung des Materialeinsatzes bei der | d g der Maschi und
Geréte um 1% in einem Jahr wirde eine Kosteneinsparung von etwa 16 Mill. Mark
ermdglichen.

@ Informieren Sie sich bei lhrem Betrever, welche Gerdfe bzw. Maschinen in Ihrem VEB KfL
instand gesetzt werden!

@ Erkundigen Sie sich nach dem Bruttowert eines Gerdtes bzw. einer Maschine und den Instand-
setzungskosten bei einer Grundiberholung!

@ Errechnen Sie den Anteil der Instandhaltungskosten in Prozent zum Brutiowert!

Die zur Zeit noch zu hohen Kosten stellen bestimmte Anforderungen an die Leitung,

Planung und Organisation des landtechnischen Instandhalt

Zu diesen Anforderungen gehdren:

- die Instandhaltung einheitlich durch die KiL zu leiten,

- die | dhaltungsmaBnah grindlich zu planen und gewissenhaft durch-
zufihren,

— die Instandhaltung industriemaBig zu organisieren und dadurch eine hohe Arbeits-
produkfivitét zu erreichen. : -

Das ist nus mogllch durch eine weitgehende Spezialisierung und K ation der

| dhaltung bei gleichzeitiger’ Kaoperanon (Zusammenarbeit) aller.
an der | dhaltung der Landtechnik beteiligten Betriebe unter einheitlicher Leitung
der KfL.

Spezialisierung bedeutet, die Vielseitigkeit der Instandhaltungsleistungen in einem
Betrieb einzuschrénken (' S. 10).

Konzentration bedeutet, viele kleine Betriebe mit gleichen Instandhaltungsl
zu GroBbetrieben oder Kombinat f (/' S.10).

Stellung der KfL im ReproduktionsprozeB der Landwirtschaft

Die Reproduktion ist der ProzeB der stetigen Erneverung und Erweiterung der
lischaftlichen Produkti

(/ Techn i Ub, S. 290)

Wihrend die einfache Reproduktion lediglich die Wiederholung der Produktion in un-
verdndertem Umfang darstellt, bedeutet erweiterte Reproduktion Erneverung und Fort-
fuhrung der Produktion in vergréBertem Umfang. Man unterscheidet:

extensiv

erweiterte Reproduktion

2 [060909) 9
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Extensiv bedeutet Ausdehnung und Erweiterung der Produktionsbedingungen.

Bau never Produktionsstitten;
Erhdhung der Zahl der eingesetzten Arbeitskrifte.

Intensiv bedeutet Erhdhung der Wirksamkeit der vorhand Produktionsbedi
gungen

durch Rationalisierung (/ S. 43).

Eine wesentliche Bedingung fiir die Gestaltung der entwi ozialistischen’
Gesellschaft ist die intensiv erweiterte Reproduktion.

Zu den Merkmalen der intensiv erweiterten Reproduktion gehéren z. B.:

- Beschleunigter wissenschaftlich-technischer Fortschritt,

- Vertiefung der gesellschaftlichen Arbeitsteilung (K ation und Spezialisierung),
- Steigerung der Arbeitsproduktivitdt,

- sparsamer Umgang mit dem Material,

- mehrschichtige Auslastung der Grundmittel,

- Senkung der Warte- und Stillstandszeiten,

- rationeller Einsatz der Arbeitskrdfte,

- Qualifizierung der Arbeitskrafte.

Die grundlegenden Faktoren fir die Gestaltung der intensiv erweiterten Reproduktion
in der sozialistischen Landwirtschaft sind die Konzentration und die Spezialisierung der
Produktion.

Erst durch K tration und Spezialisierung der Pr die materiellen
und finanziellen Fonds (Arbeitsmittel, Arbeitsgegenstinde, Geldmittel) rationell genutzt
und die Arbeitskréfte rationell eingesetzt werden.

In Zusammenhang mit der Konzentration und Spezialisierung der Landwirtschaft ent-
standen Betriebe, die sich auf bestimmte Aufgaben konzentrieren.

dulkti Lé

Betriebe fir Pflanzenproduktion (LPG, VEG, KAP)
Agrochemische Zentren (ACZ)

Kreisbetriebe fir Landtechnik (KfL)
Landtechnischer Anlagenbau (LTA)
Landtechnische Instandsetzung ke (LIW)

Diese Betriebe wirken arbeitsteilig im gleichen Produktions- und ReproduktionsprozeB
und schaffen gemeinsam die Bedingungen fiir eine hohe, effektive Produktion.
Aufgabe des Instandhaltungswesens im ReproduktionsprozeB der Landwirtschaft ist es,
die stdndige Einsatzbereitschaft der Landtechnik zu sichern. Dabei obliegt es den Kreis-
betrieben fiir Landtechnik, dafiir zu sorgen, daB alle an der Instandhaltung der Land-
technik beteiligten Betriebe (Bild 7/1) so zusammenarbeiten, daB die standige Einsatz-
bereitschaft der Maschinen und Gerdte gewdhrleistet ist.

Die zentrale Leitung der landtechnischen Instandhaltung liegt beim Ministerium fir
Land-, Forst- und Nahrungsgiterwirtschaft. Von hier aus werden iiber die Rate der

10



Bezirke die Kombinate fir landtechnische Instandhaltung, in denen die Kreisbetriebe

fuor Landtechnik gefaBt sind, angeleitet.

Die Vorteile der Spezialisierung werden am Beispiel der Landtechnischen Instandset-

g ke (LIW) b ders deutlich.

Diese sind in Betriebe zur Instandsetzung von

- kompletten Maschinen (z. B. LKW W 50, Mdhdrescher E 512)

- Baugruppen (z. B. Motoren, Getriebe, Einspritzpumpen, Anlasser) und

- Einzelteilen (z. B. Achsschenkel, Wellen)

aufgegliedert.

Fir instand gesetzte Baugruppen wurden in jedem Bezirk 1 bis 3 Austauschstitzpunkte

eingerichtet, die die Kreisbetriebe fir Landtechnik mit den bendtigten Baugruppen im

Sofortaus'cusch versorgen. Damit eine gute Abstimmung zwischen den Betrieben der
lisierten Instandsetzung (LIW und spezialisiert instand setzende KfL) maglich ist,

wurden jeweils die Betriebe, die die gleichen Erzeugnisse instand setzen, in einer Er-

uppe gefaBt.

(eithetrieb

Die Leitung obliegt dem Erzeugnisgrupp ieb.

Aufgaben und Perspektiven der KfL

Die Verantwortung der volkseigenen Kreisbetriebe fir Landtechnik erstreckt sich nicht
nur auf die Instandhaltung der Technik in der Pflanzenproduktion, sondern sie umfaBt
auch die Ausbildung und Qualifizierung von Spezialisten fir die Maschi ystel
sowie die politische und soziale Entwicklung im Territorium.

Geht man davon aus, daB in 153 KfL 44300 Arbeiter tdtig sind, so erkennt man ihre
groBe Bedeutung als Stitzpunkte der Arbeiterkiasse auf dem Lande.

+ondhalt

Der Aufbau eines gut organisierten Ir ng ist eine wichtige Seite
der Bindnispolitik der Arbeiterklasse der DDR gegeniiber der Klasse der Ge-
nossenschaftsbauern. |

v

( Festigung des Biindnisses zwischen Arbeiterklasse und Genossenschaftsbauern, S. 51)

Im einzelnen haben die KfL folgende Aufgaben:

— die gesamte Instandsetzung der Technik zu leiten und zu planen,

- die Betreuung der Maschinenkomplexe abzusichern,

~ den Prifdienst (Uberpriffung) durchzufithren,

- die Qualifizierung der Mechanisatoren und Schlosser zu organisieren,

_ die Anschaffung und Aussonderung der Technik zu lenken,

— Anleitung bei der Pflege und Wartung sowie Abstellung und Konservierung zu geben
und die durchgefiihrien MaBnahmen zu kontrollieren,

— Reserven bei der Ersatzteil- und Energiewirtschaft zu erschlieBen,

- die gesamte Versorgung mit Ersatzteilen, Baugruppen und Instandsetzungsmaterial
fir die landt In.tand g ichtungen der Land-, Forst- und Nahrungs-
guterwirtschaft im Kreisgebiet zu sichern (auBer LIW).

hnicch
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Die Z beit mit den
Basis von Vertrdgen ( S. 52).
Der KfL bezieht auch Werkstitten der Kooperativen Abteilungen Pflanzenproduktion
sowie der LPG und VEG Pflanzenproduktion in seine Aufgaben mit-ein.

So werden einfache Land hinen in diesen Werkstd spezialisiert instand gesetzi.

Landwirtschaftsbetrieben erfolgt auf der

Pfliige, Feingrubber, Drillmaschinen

Die sozialistischen Landwirtschafisbetriebe unterstitzen den KfL im Rahmen Ihrer Még-
lichkeiten durch stindige oder zelfwellnge Delegierung von Arbeitskriften. Das ge-
schieht b ders in den Winter

Eine Reihe von Betrieben der Pflanzenproduktion hat in Anbetracht der Vorteile der

Kon ation und Spezialisierung damit beg ihre Instand g kstdtten
einschlieBlich der Ersatzteillager schrittweise den Kreisbetrieben fir Landtechnik zu
Ubergeben. Damit werden Vor: geschaffen, diese Instand: g k=

stdtten noch effektiver als bisher zu nutzen

Wiihrend sich die Betriebe der Pflanzenproduktion auf die Pflege und Wartung
der Technik, die technische und technologische Vorbereitung des mehrschichti-
gen Technikeinsatzes sowie die ordentliche Abstellung und Konservierung kon-
zentrieren, Ubernehmen die KfL die materiell-technische Versorgung, die In-
standsetzung der Technik und die Komplexbetrevung wihrend des Einsatzes.

Nennen Sie die Vorteile der Kooperation zwischen den Betrieben der Pflanzenproduktion und
den KfL!

Ermitteln Sie in Ihrem Kreisbetrieb Werkstitten, die dem KfL ubergeben wurden, und infor-
mieren Sie sich uber die Instandsetzungsvertrdge, die mit den Betrieben, die ihre Werkstatt
Ubergeben haben, abgeschlossen wurden!

Die neven KiL erfordern einen Stamm qualifizierter Facharbeiter.

Informieren Sie sich im Betrieb iber die vorhandenen Facharbeiterberufe sowie Uber die Aus-
bildungs- und Qualifizier dglichkeiten !




Notwendigkeit und Sicherung einer stindigen Einsatzbereit-
schaft der Landtechnik

Die landwirtschaftliche Produktion weist gegeniiber anderen Produktionsprozessen
einige typische Besonderheiten auf. Eine solche Besonderheit ist, daB die Pflanzenpro-
duktion an bestimmte Vegetationsperioden gebunden ist. Das bed daB die land-
technischen Arbeitsmittel zu b agrotechnischen Terminen einsatzfdhig sein
miissen. Abweichungen von diesen agrofechnischen Einsatzterminen verursachen er-

hebliche konomische Verluste (Bild 13/1).

Die dkonomischen Verluste aus der gelnden Ei bereitschaft sind b ders
hoch, wenn es sich um sehr leistungsfihige Maschinen und Gerdte handelt, oder wenn'
die Arbeitsmittel eine b dere Bed g in einem kompl Maschi Y oder

in einer technologischen Kette (Aufeinanderfolge von Maschinen) haben.

Erkundigen Sie sich bei Ihrem Betrever, wieviel ha nicht gepfligt werden konnen, wenn
— ein K700 20 h ausfllt,
~ ein ZT 300 20 h ausfdllt!

Der Ausfall eines oder mehrerer im Komplex eingesetzter Mdhdrescher E 512 bewirkt
Wartezeiten fiir die Nachfolgetechnik (z. B. Transportmittel), einen ldngeren Erntezeit-
raum, groBere Ernteverluste und hohere Kosten.

Maschinenart s
S

Febr.
Marz
April
Mai
uni
A Juli
4 Aug.
Sept.
Okt.
Nov.
Dez.

Bodenbearbeitungsgertite(Pfliige,Grubber ua.)

i
e

-

Drillmaschinen

Kartoffelpflanzmaschinen

Riiben -und Kartoffelpflegegerdte
Mahdrescher

Hochdrucksammelpressen
Méhhacksler

Kartoffelvollerntemaschinen

Riibenvollerntemaschinen

Diingerstreuer

Melkmaschinen

Fiitterungs -und Entmistungsanlagen

Bild 131 Agrotechnische Ei i dhlter landtechnischer Arbei ]
(nach EICHLER)



Man unterscheidet
mittel.

Kampagneweise eingesetzte Arbeitsmittel sind z. B. Mdhdrescher und Ribenrodelader.
Zu den kontinuierlich eingesetzten Arbeitsmitteln gehort die Melkmaschine (Bild 13/1).

pag ise und kontinuierlich eing landtechnische Arbelts-

Nennen Sie auBer den im Bild 13/1 aufgefuhrten weitere kampag ise und kontinuierlich
eingesetzte landtechnische Arbeitsmittel !
Bei den kampag ise ei tzten landtechnischen Arbeitsmitteln ergeben sich zum

Teil eng begrenzte Elnsq'zzenen (/ Bild 13/1), die sich zudem durch die unterschied-
lichen Witterungseinflisse zeitlich verschieben konnen. Eine weiteré Besonderheit des
Einsatzes landfechnischer Arbeitsmittel sind die stindig wechselnden Bedingungen bei
der Bodenbearbeitung sowie der Pflege und Ernte der Kulturen. Die Arbeitselemente
werden dadurch stdrker beansprucht und nutzen sich demzufolge friher ab.

Um trotz aller genannten erschwerenden B derheiten die stindige Einsatzbereit-
schaft der landtechnischen Arbeitsmittel zu sichern, wurden vielfiltige MaBnohmen
entwickelt ( S. 19), die der Schddigung der landtechnischen Arbeitsmittel (,* unten )
vorbeugen bzw. eingetretene Schéden schnellstméglich beheben sollen.

Schédigung landtechnischer Arbeitsmittel

Schddigung ist die Minderung der Einsatzbereitschaft durch Abnutzung und Uber-
lastung von Maschinen und Bauteilen.

Das Einwirken schédigender Einflisse kann zum Schaden und damit zum Ausfall der
Maschine oder bestimmter Bauteile fihren.
Eine systematische Zusammenstellung der schédigenden Einflisse zeigt Bild 14/1.

[ J--——
I | ]

[ verschiein | [ Horrosion | [ Ermiidung | [ Aerung ]

Bild 14/1 Systematik der schddigenden Einflisse
14



Abnutzung

. Abnutzung ist der Oberbegriff fur schiddigend wirkende mechanische, chemische,
elektrochemische, thermische und sonstige Vorgdnge.

Die Abnutzung fihrt u. a. zu Verdnderungen der Abmessungen, der Form, der Ober-
flachengiite, der geometrischen Zuordnung der Teile zueinander_(z. B. Achsabstdnd
yon Wellen). Sind mechanische Vorginge (Reibung) die Ursache fir die Abnutzung,
dann spricht man von Verschleifi.

Erfolgt die Zerstérung von Werkstoffen durch chemische oder elektrochemische Reak-
tion (z. B. mit feuchter Luft oder Chemikalien), dann bezeichnet man diesen Vorgang
als Korrosion. 5

Werden Bauteile von landtechnischen Arbeitsmitteln durch Belastungen beansprucht,
deren GroBe sich laufend dndert (z. B. Beanspruchung eines Fahrzeugrahmens durch
die FahrbahnstoBe), dann wird die Festigkeit des Werkstoffes gemindert. Dieser Vor-
gang wird als Ermidung bezeichnet. Als Folge kann ein Bruch eintreten.

AuBer durch VerschleiB, Korrosion und Ermidung kann sich die Abnutzung der Bau-
teile auch durch Alferung ergeben. Alterung Ist ein inncrer Vorgang in Werkstoffen, der
sich bhéingig von der Benutzung des Arbeitsmittels vollzieht.

Im Verlauf der Alterung tritt in der Regel eine bleibende Anderung der Festigkeit des
Werkstoffes oder anderer Eigenschaften auf. Diese Vorgédnge sind vor allem alters- und
umweltabhdngig.

Verschlei
Umgebung
Reibkiz'r/.!)er Zwischenstoff
Bild 151
Grundbedingungen fisr den Verschlei




VerschleiB ist eine bleibende Oberfldchenverdnderung von festen Kérpern. Ur-
sache dieses unerwiinschten Vorganges ist die Reibung.

@ Was versteht man unter Reibung? (/ Ph i Ob, S. 70)

Die Grundbedingung fir das Auftreten von VerschleiB ist das Vorhandensein von zwei
Reibkérpern, die von Kriften belastet werden. Von diesen Reibkérpern muB sich min-
destens einer bewegen. Zwischen beiden Reibkérpern kann sich ein Zwischenstoff
befinden. Auf diese ,,Reibpaarung* wirkt die Umgebung ein (Bild 15/1).

Es gibt GleitverschleiB und Rollverschiei.

Erh&hter GleitverschleiB tritt auf, [ ]

wenn

~ die Reibkdrper ohne Zwischenstoff Paarung Bremsbacke/Bremstrommel
(2. B. ohne Schmierfett, Ol) beim Bremsvorgang

aufeinander gleiten

- sich zwischen den Reibk&rpern nur Anlauf- und Einlaufvorgdnge
geringe Mengen des Zwisch ff (Kolbenringe/Zylinder bei Verbren-
befinden . nungsmotoren, Filhrungen, Gleitlager)
- zwar ausreichend Zwischenstoff Gleitlager
vorhanden, dieser aber mehr oder (Bild 16/1)

weniger verschmutzt ist (Staub, Sand)

iele fur die behandelten Arten des GleitverschleiBes !

@ Nennen Sie weitere Bei:

RollverschleiB st typisch fir Walzlager (Bild 17/1). Er entsteht durch elastische Ver-
formungen der Wiilzkdrper (Kugeln, Rollen, Nadeln) und der Walzbahnen (Bild 17/2).

Bild 16/1

Aufbau eines Gleitlagers
(1) Lagergehduse,

(2) Lagerschalen,

(3) Schmiervorrichtung




Bild 17/1 Aufbau verschiedener Kugellager Bild 17/2

- (1) Wilzbahnen (Laufringe), Elastisches Verformen von Walzkérper (Rolle)
(2) Walzkérper (Kugeln), und Walzbahn (Laufring) in einem Walzlager
(3) Kéfig (Abstandhalter)

Wo befinden sich an den Maschinen lhres Einsatzbetriebes Gleit- und Wdlzlagerungen?

Korrosion

Korrosion ist die Zersidrung von Werkstoffen durch chemische oder elektro-
hemische Reakti mit ihrer Umgeb

9

Durch Korrosion werden jdhrlich in der DDR Schéden in Hohe von iiber 1 Mrd. M
verursacht.

Nach der Erscheinung werden drei Arten von Korrosion unterschieden:

Fldchenkorrosion

v PR vhal]
Sie zeigt sich in einem gleichmdBigen Abtragen g\s.‘:,gc-;_rﬁ;{t;:
des Metalls und ist relativ ungefdhrlich ’fﬁ{;}&:_r:gxﬁ

Ortliche Korrosion|LochfraB
Hierbei werden einzelne Stellen der Werk-
stoffoberflidche besonders angegriffen

Interkristalline Korrosion .
Sie ist duBerlich nicht erkennbar, denn sie
volizieht sich

zwischen den Kristallgrenzen des
Werkstoffgefiiges

- Zerstortes Metall

3 [060909) 17
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Metalle kénnen bei der Berihrung mit Gasen, Flissigkeiten und festen Stoffen korro-
dieren. GroBe Bedeutung hat beim Einsatz und der Instandhaltung landtechnisch
Arbeitsmittel die elektrochemische Korrosion.

B Das Rosten des Stahls gehsrt zur elektrochemischen Korrosion.
Uberlastung
Uberlastungen werden vor allem durch das Auftreffen von Arbeitswerkzeugen auf

Steine (z. B. Pflugschare) oder durch die Aufnahme von Fremdkérpern in den Arbeits-
organen hervorgerufen.

>
Die Uberlastung ist eine B pruchung, die eine bleibende Forminderung,
z. B. einen Bruch (Bild 18/1), hervorruft.

Jberlastungsschdden kd itgehend durch in den Maschinen angebrachte Uber-
lastsicherungen oder Uberl i vermieden werden. In der Landtechnik wird
die Rutschkupplung hdufig als Uber tsicherung eingesetzt. Diese schaltet sich bei
Uberlastung selbsttétig aus und schiitzt dadurch die nachfolgenden Maschi | t
vor Uberlastungsschdden.

@ Lassen Sie sich in Ihrem E betrieb eine Rutschkupplung zeigen und erldutern Sie deren

Wirkungsprinzip!

Bei der Entwicklung neuer landtechnischer Arbeitsmittel bemihen sich die Konstruk-
teure durch Auswahl verschleiB- und korrosionsfester Werkstoffe, Einbau von Uber-
lastsicherungen usw., Schddig oglichst hrdnken. Vollstdndig k

diese Schddigungen durch kons'ruktlve Muﬂnuhmen allerdings nicht verhlnden werden.

Um eine méglichst hohe Einsatzbereitschaft der landtechnischen Arbeitsmittel zu ge-

wihrleisten, ist es deshalb notwendig, den Schéddigungen durch die vielfdltigen MaB-
h der Instandhaltung entgegenzuwirken.

Bild 18/1
Bruch durch Uberlastung




Instandhaltung landtechnischer Arbeitsmittel
Wiederholen Sie, was unter dem Begriff Instandhaltung zu verstehen ist (/ S. 8)!

Innerhalb der Instandhaltung unterscheiden wir pl dBig vorbeugende MaBnah-
men und MaBnahmen zur Wiederherstellung der Einsatzbereitschaft.

Vorbeugende Instandhal Bnah sollen die Einsatzbereitschaft der landtech-
nischen Arbeitsmittel erhal'en Das sind Pflege. Wartung, Konservuerung. Abstellung,
Uberprifung (technische Diagnostik) und vorbeugende Inst

Diese MaBnahmen werden an noch einsatzbereilen Maschinen und Gerdten, also vor
dem Eintritt eines Schadens durchgefiihrt (* Bild 8/1).

InstandsetzungsmaBnahmen zur Wiederhersiellung der Einsatzbereitschaft werden nach
dem Schadenseintritt (Ausfall) an Einzelteilen, Baugruppen und Maschinen eingeleitet

(operative Instand: gen, operative Schad itigung).

h

Planmiig vorbeugende Instandhaltung (PVI)

Pflege und Wartung
Im System der vorbeugenden Instandhaltung hat die Pflege und Wartung eine ent-
scheidende Bedeutung.

Unter Pflege und Wartung verstehen wir alle MaBnahmen zum Vermindern
der Abnutzung und zum Herstellen und Prifen der Betriebsbereitschaft.

N Sie einige MaBnahi zur Pflege und Wartung des Traktors (* ESP 9 Trakioren-
technik) !

Durch ordnungsgemdBe Pflege und Wartung kann die Einsatzbereitschaft der land-
technischen Arbeitsmittel bedeutend erhéht und Material eingespart werden.

Im internationalen MaBstab werden etwa 40 ‘- * 50%, der Maschinenschdden durch
Méngel in der Pflege und Wartung: verursacht.

Durch ordnungsgeméBe Pflege und Wartung der landtechnischen Arbeitsmittel kon-
nen die Instandhaltungskosten um etwa 309, gesenkt werden. 4

Eine Vor g fur richtige Pflege und Wartung ist das Reinigen der
Maschinen und Gerdte. Dadurch kdnnen VerschleiB und Korrosion wesentlich ver-
mindert werden. Saubere landtechnische Arbeitsmittel ermdglichen eine frihzeitige
Schadenserkennung und tragen dazu bei, die Verkehrs- und Betriebssicherheit zu
erhshen.

Das Reinigen kompletter Arbeitsmittel wird mit oder mit mechanisierten
Waschanlagen durchgefiihrt. In den hanisierten Waschanlagen spritzen die Disen
der Untenwdsche, der Seitenwéschen und wahlweise der Obenwdschen im Wechsel
und Uberstreichen durch Schwenken und Verstellen der Diisen das landtechnische
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SW - Dusen der Seitenwdsche Bild 20/1
UW~- Diisen der Untenwdsche Querschnitt der mechanisierten

Waschanl TGW-L
Arbeitsmittel. Das Sprit wird g It und nach Durchlaufen entsprechen-
der Kldranlagen (Benzin- und Fettabscheider) erneut verwendet (Bild 20/1).
(Reinigen von Baugruppen und Einzelteilen d tierter landtechnischer Arbeits-

mittel /* Technologie der Instand g, S. 30). .

Trocknen. Nach dem Reinigen sollen die Maschinen getrocknet werden, um Korrosion
zv vermeiden, gute Abschmierbedingungen zu schaffen und, wenn vorgesehen, das
Konservieren zu ermaglichen. Dazu wird das Wasser mittels Druckluft durch Aus-
blasepistol »weggebl ** oder in kalter bzw. vorgewdrmter Luft verdunstet.
Nach dem Reinigen haften durchschnittlich 7 kg Wasser an den Maschinen.

Welche Reinigungs- und Trock hoden werden in lhrem Einsaizbetrieb angewendet?

g

Abschmieren. OrdnungsgemdBes Abschmieren erfordert ein hohes Verantwortungs-
bewuBtsein der Werktitigen. Alle Schmierstellen, auch solche, die schwer zugéng-
lich sind, miissen in den vorgeschriebenen Abstinden (* Pflegevorschriff) mit Schmier-
fett oder Schmierdl versorgt werden. Geschieht dies nicht, kénnen schwere Schaden
entstehen (/ VerschleiB, S. 15).

In Werkstitten und Pflegestationen werden entweder manuell zu betdtigende, pneu-
matische oder elektrische Schmiergerdte eingesetzt. Elektrische und pneumatische
Schmiergerdte erhdhen die Arbeitsproduktivitdt und die Qualitét der Schmierung.
Die erforderlichen Pflege- und WartungsmaBnahmen sind in Form der Pflegevorschrift
innerhalb der Instandhaltungsvorschrift fir jedes Arbeitsmittel festgelegt.

Untersuchen Sie die Art und Zuginglichkeit der Schmierstellen der in Ihrem Einsaizbetrieb
zur Instandhaltung angelieferten Arbeitsmittel !
Welche Schmiergerdte sind in lhrem Einsatzbetrieb vorhanden?

Konservierung und Abstellung
Im landwirtschaftlichen ProduktionsprozeB werden viele landtechnische Arbeitsmittel
kampagneweise eingesetzt ( Bedeutung der Einsatzbereitschaft der landtechnisch

Arbeitsmittel, S.13). Wéhrend der sich daraus ergeb

d h x h

Retri
Befr br
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missen die Maschinen und Gerdte ordnungsgemdB konserviert und abgestellt werden;
um Abnutzung, insbesondere Korrosion, aber auch Alterung zu vermindern.

Zur Konservierung und Abstellung gehéren alle MaBnahmen, die wihrend be-
i Betrieb brech die Ab ng vermindern.

. Korrosionsschutz wihrend der Abstellperiode ist ein wesentlicher Beitrag zur Material-
Skonomie und zur Sicherung der Einsatzbereitschaft der Technik in der ndchsten
Kampagne.

UnsachgemdBes Konservieren und Abstellen kann bis zu 10% der Instandsetzungs-
kosten verursachen.

Konservierungsmittel (Korrosi h ffe) werden aufgespritht oder verstrichen.
Es werden Schutzéle (deren Wirksamkeit ist begrenzt!), Schutzfette, Schutzwachse
(Schutzdauer 12 - - 24 Monate) oder Farbe verwendet. Die wichtigsten MaBnahmen
der Konservierung und Abstellung sind neben Reinigen, Abschmieren, Unterstellen
und Korrosionsschutz blanker Teile

- Demontage und sicheres Aufbewahren korrosionsgefdhrdeter Teile (z. B. Rollen-

ketten, Hydraulikbaugruppen) sowie unter mechanischer Sp g stehender Teile
(z B. Fordermcher. Keilriemen), .
Maschi ' (Arbeitsschutz beachten), Luftdruck auf 0,5 at vermindern,

- Kihlwasser ablassen,

- Batterien ausbauen, dem Batteriewart iibergeben,

- Verbrennungsrdume der Motoren mit Ol konservieren,

- Kraftstoff ablassen.

Zur Kontrolle der ausgefilhrten MaBnahmen wird ein Abstellprotokoll angefertigt.
Die erforderlichen MaBnahmen der Konservierung und Abstellung sind in Form der
Abstellvorschrift innerhalb der Instandhaltungsvorschrift fir jedes Arbeitsmittel fest-
gelegt. ;

Kontrollieren Sie in einem Landwirtschafisbetrieb, ob die Maschinen richtig konserviert
und abgestellt sind !

Uberprifung (technische Diagnostik)

Die planmiBige Uberprifung der in Maschi yst arbeitenden Traktoren, LKW
und selbstfahrenden Land hi trdgt entscheidend dazu bei, die geforderte Ein-
satzbereitschaft dieser Arbeitsmittel zu gewdhrleisten. Durch planmuﬂlge Uberpri-
fungen kann auBerdem die Grenznutzungsdaver! verléngert, konnen Ersatzteile
eingespart sowie die Erfordernisse des Umweltschutzes und der Verkehrssicherheit
besser erfillt werden. -

1 Nutzungsdauer von der ersten i bis zu einer oder bis zum

Schadenseintritt.

21



Zur Uberprifung gehsren alle MaBnahmen, die der weitgehend demontage-
losen Ermittlung des Zustandes von technischen Arbeitsmitteln dienen.

Einen hohen Stand hat die Uberprifung des Verbr g s, der Kraftstoffei
spritzanlage, des Fahrwerks (Lenkung, Bremsanlage), der Hydraulik sowie der elek-
trischen Anlage der genannten Arbeitsmittel erreicht

Bei der Motoriiberprifung werden z. B. in der Praxis folgende Verfahren ang det:

- Leistungsmessung

- Rauchdichtemessung

- Kompresslonsdruckmessung
- Durchbl

- Olverbruuchsmessung
- Oldruckmessung

Bei der Leistungsmessung wird v. a. die Drehzahl mit Hilfe eines elektronischen Dreh-
zahlmeBgerdtes bestimmt (Bild 22/1). Zur Uberprifung von Hydraulikanlagen an
Traktoren und selbstfahrenden Landmaschinen hat sich das Hydraulikprifgerat Il
bewdihrt (Bild 22/2).

Bild 22/1 Bild 22/2
Drehzahlmessung mit einem elektronischen Hydraulikprifgerat Il
MeBgerét an einem Traktor ZT 300

Die vorgesehenen UberprifungsmaBnahmen sind in der Uberprifungsvorschrift
innerhalb der Instandhaltungsvorschrift verbindlich festgelegt.

Untersuchen Sie, welche in Ihrem Einsatzbetrieb vorhandenen Priifgerite fur die Oberprifung
eingesetzt werden kénnen!

Verschaffen Sie sich anhand einer Ins'andhahungsvorschnﬂ einen Uberblick iber alle vor-
geschriebenen MaBnahmen der planmdBig vorbeugenden | dhal; ! Uberprifen Sie

die Realisierung dieser Vorschrift in lhrem Betrieb !

Die in diesem Abschnitt beschriebenen MaBnah der pl dBig vorbeugend
Instandhaltung werden im Zuge der Spezialisierung, Arb lung und Koopera-
tion zunehmend in speziellen Pflege- und Diag i bzw. -stitzpunkten durch-
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Bild 23/1 Blick in eine moderne Diagnosestation

gefiihrt. Dadurch ergibt sich eine Erhéhung der Arbeitsproduktivitdt innerhalb des

Hilfspr Instandhaltung. Die Instandhaltungsvorschriften, die Bestimmungen des
G dheits- und Arbeitsschutzes sowie Brandschutzes und die Vorschriften zum
Umweltschutz k& besser eingehalten und die Arbeits- und Lebensbedingungen

der Werktitigen verbessert werden.

@ Erldutern Sie, wie durch die Einrichtung spezieller Pflege- und Diagnosestationen die Arbeits-

und Lebensbedingungen der Werktatigen verbessert werden!
Instandsetzung
Die Instand g kann pl dBig vorbeugend erfolgen (planmiBig vorbeugende In-

standsetzung), aber auch erst dann, wenn an bestimmten Baugruppen oder Einzel-
teilen bereits Schaden eingetreten ist. Die letztere Form bezeichnet man als unplan-
mdafige Instandsetzung oder auch als operative Schadensbeseitigung.

Das Ziel einer jeden MaBnahme der pl dBig vorbeugenden Instandhaltung (PVI)
Ist es, den Anfeil unplanmaBiger Ausfélle und damit unplanmadBiger Instandsetzungen
zu senken. Da die MaBnahmen der PVl auBerhalb der Ei iten der landtechnischen
Arbeitsmittel durchgefihrt werden ko ist es moglich, die i g g
Stillstandszeiten zu verringern. Der landwirtschaftliche ProduktionsprozeB wird somit
durch den HilfsprozeB Instandhaltung nur noch geringfiigig beeinfluBt.

—— bedinat

@ MaBnah der PVI einschlieBlich vorbeugender Instand gen werden beim Kam-
pagneeinsatz der Mdhdrescherkomplexe nachts bzw. morgens auBerhalb der Einsatz-
zeit durchgefiihrt.

Nach dem Umfang der durchzufihrenden MaBnahmen unterscheidet man verschie-
dene Instandsetzungsarten:
Teilinstandsetzungen beschrénken sich auf eine Baugruppe oder einen Teil dieser Bau-
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gruppe eines landtechnischen Arbeitsmittels. Meistens sind dies unpl dBige | d
setzungen.

Grund d gen (Grundiberholungen, Generalreparaturen) sind in jedem Falle
p! dBige Instand gen. Durch sie wird dem Arbeitsmittel oder der Baugruppe

(Motor, Getriebe...) eine Grenznutzungsdauer wiedergegeben, die der Grenznut-
zungsdauer fabrikneuer Arbeitsmittel bzw. Baugruppen méglichst nahekommt.

Kampagnefestiberholungen sind pl "Big vorbeugende Instandsetzungen, die einem
landtechnischen Arbeitsmittel dle Betriebstauglichkeit in der néchsten K mit
hoher Wahrscheinlichkeit sichern soll. Ihr Umhng richtet sich nach dem Schud|gungs-
zustand und der geforderten Kampagneleistung (z. B. Fléchenleistung in ha).

Bei Austauschinstandsetzungen werden die geschddigten Bqugruppen oder Einzelteile
gegen neve oder instand tzt g ht. Die Instand g der baut

Baugruppen oder des Emzel’elles erfolgt zu einem spéteren Zeitpunkt meist speziull-
siert und industriemaBig (. Instandsetzung von Einzelteilen, S. 38).

Das Héckselaggregat am Feldhdcksler E 280 ist hochbeansprucht und unterliegt einer
hohen Abnutzung. Es ist deshalb als Austauschbaugruppe konstruiert und ohne beson-
deren Aufwand auswechselbar.

Grundinstandsetzungen und Kampagnefestiberholungen werden auBerhalb der Kam-
pag in spezialisiert instand sefzenden Betrieben (LIW oder KfL) durchgefihrt. Teil-
instand gen und A hinstand geh wihrend des Kampagneeinsatzes
bernimmt der zusténdige KfL. Dies geschieht sowohl stationdr im KfL als auch zuneh-
mend mit Hilfe mobiler Instandsetzungseinricht im Rah der Kompl

betreuung. Mobile Instandset ichtung glM es als Instand: igsfahrzeuge

(Bild 24/1) und als Instundse'zungscon'ulner (24/2).

Ahnliche Container wie der in Bild 24/2 gezeigte, werden als Pflegecontainer, Ersatz-
teilcontainer und als Leercontainer zur Nutzung der vorhandenen Werkzeuge der
Betriebswerkstdtten fir die Komplexbetreuung eingesetzt.

Zunehmende Bedeutung beim Ubergang zu industrieméBigen Produktionsmethoden
in der sozialistischen Landwirtschaft gewinnen Austauschmaschinen (operative Technik-
reserve). Diese werden gegen Maschinen, die sich im ProduktionsprozeB befinden, aus-

Bild 24/1 Bild 24/2
Instandsetzungsfahrzeug auf der Basis des Instandsetzungscontainer zur
LKW Robur 2500 zur Komplexbetreuung Komplexbetreuung
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ht

g wenn ein Schaden aufgetreten ist oder wenn die Maschinen planmdBig zv
vorb den Instandsetzungen vorgesehen sind. Damit k& die instandhaltung
bedlng'en Stillstandszeiten wesentlich gesenkt werden.

Bei Grundinstandsetzungen von landtechnischen Arbeitsmitteln, die lange Einsatzkam-
pagnen haben bzw. ganzjéhrig arbeiten (Feldhdcksler E 280, Schwadmdher E 301, Zug-
traktor ZT 300), werden auvf Wunsch der Kunden von den spezialisiert instand setzend
Betrieben Austauschmaschinen zur Verfigung gestellt.

Instandhaltungsmethoden

Die An dung der MaBnah zur vorbeugenden Instandhaltung und der Instand
setzungsmaBnahmen erfolgt nach b Methoden, den Instandhaltung: hod
Wir unterscheiden 3 Instandhalt thod

1. Vorbeugende Instandhaltung nqch starrem Zyklus

2. Vorb de Instandhaltung nach Uberprifung des Schadigungszustandes

3. Aus'ullmethode

Gesichtspunkte fir die A hl der Instandhaltungsmethode sind:
- Welche Instandhaltungskosten sind hochst lassig?
- Wie lange dirten die landtechnischen Maschi und Gerdte hochstens stillstehen?

Vorbeugende Instandheltungsmethoden

Die vorbeugende Instandhaltung kann zu ginem vorher festgesetzten Zeitpunkt (starrer

Zyklus) oder nach Uberprifung des Schidigungszustandes ausgefiihrt werden.

Die Instandhaltung nach starrem Zyklus wird heute vorwiegend fir die Planung

der Pﬂege und Wunung landtechnischer Arbeitsmittel angewendet. Ein weiteres An-
gsgebiet sind vorbeugende Instandsetzung Bnah in Anlagen derTler- und

Pflanzenproduktion.

DieInstandhaltungs-,,Zeitpunkte'* werden nach Erfahrungswerten bestimmt durch eine

vorgegebene Anzahl von Fahrtkilometern (LKW), durch die Menge verbrauchten Die-

sel-Kraftstoffes in | DK (Traktoren), durch die erbrachte Fldchenleistung in ha (Mdh-

drescher) usw.

PflegemaBnahmen, die ungefihr nach gleichen Intervallen (km, | DK, ha...) durchzu-

fohren sind, faBt man dabei zu Pflegegruppen zusammen.

Erldutern Sie das System der Pflegegruppen! Benutzen Sie dazv das Lehrbuch ESP KI. 9 Trak-
torentechnik und das Bild 26/1!

Das System der Pflegegruppen wird mit den pl aBigen Uberprifungen
des Schddigungszustandes als Pflegeordnung bezeichnet. Die Pflegeordnung ist in der
Betriebsanleitung fir das Arbeitsmittel enthalten. Sie ist zugleich Bestandteil der In-
standhaltungsvorschrift.

Ermitteln Sie mit Hilfe der in Ihrem Betrieb vorhand Instandhaltung: hriften Anwen-
dungsgebiete der | dhaltung nach starrem Zyklus!

Geben Sie dazu die Instandhaltungsintervalle in | DK, Betrieb den oder in anderen Ein-
heiten an!
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Pflegegruppen-Nr.

Instandhaltungsmafinahmen

Nutzungsdauer

ti = 8tpmin

2(n-1)

tim = tPmin

Bild 26/1 Prinzipieller Ablauf der Pflegegruppen bei der Instandhaltung nach starrem Zyklus
(nach EICHLER)

Bei der lnsmﬁdhuliung nach Uberprifung des Schidigungszustandes iberprift
man mit Hilfe der Verfahren der technischen Diagnostik (,” S. 21) die Einzelteile und
Baugruppen auf ihren Schddigungszustand. Im Ergebnis dieser Uberpriifung wird ein-
geschdtzt, wie lange das Untersuchungsobjekt wahrscheinlich noch betrieb
sein wird.

Die Instandhaltung nach Uberprifung wird bei der Kampagnefestiberholung sowie

bei der spezialisierten Maschinen- und 'Baugruppeninstand Rah der
Schad fnah i P

lich
9

tzung im

Ein weiteres Anwendungsgebiet liegt bei der Uberprifung des Schddigungszustandes
von Schmierdlen (Motorsl). Der Olwechsel wird dann nicht mehr periodisch entspre-
chend der Pflegegruppe des starren Zyklus durchgefilhrt, sondern jeweils im Ergebnis
einer Uberprifung des Olzustandes.

Ausfallmethode

Die Ausfallmethode wird auch Reparaturmethode g t. Hierbei verbleiben die dem
SchédigungsprozeB ausgesetzten Einzelteile und Baugruppen bis zum Schadenseintritt
In den landtechnischen Arbeitsmitteln. Man ,,wartet* bis zu ihrem plstzlichen Ausfall
und ersetzt dann dos Schadteil oder die ausgefallene Baugruppe durch entsprechende
(mitgefihrte) Ersatzteile bzw. Ersatzbaugruppen (Austauschbaugruppen). Dies kénnen
sowohl fabrikneue als auch regenerierte Ersatzteile und Ersatzbaugruppen sein. (/* In-
tands g, S. 23, Technologie der Instandsetzung, S. 38)

9

Die Ausfallmethode wird angewendet, wenn plétzliche Ausfille von Einzelteilen statt-
haft sind.
Voraussetzung fir die Wirtschaftlichkeit der Ausfallmethode ist, daB die Zeit zum Aus-
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tausch des Schadteiles keinen oder wenig EinfluB auf den landwirtschaftlichen Pro-
duktionsprozeB hat.

Das bedeutet, daB die wirtschaftliche Anwendbarkeit der Ausfallmethode auf

Fille beschrénkt bleibt. Es ist unwirtschaftlich, sie fir vollstindige Maschinen und An-
lagen sowie fiirr komplizierte und schwer zugéngliche Einzelteile und Baugruppen an-

zuwenden, da der Aufwand fir die D tage und die Beschaffung der Ersatzteile so-
wie die instand gsbedingte Stillstandszeit zu hoch liegen.

Sinnvolle A dung der Ausfallmethode:

Das A hseln von gut zugdnglichen Keilriemen in Fahrzeugen und Land hi

vorausgesetzt, daB das zu spite Erkennen des Ausfalles keinen Folgeschaden hervor-
ruft.

Der Ausfall des Keilri fur den Gebld trieb der Kihlung eines Fahrzeugmotors
wiirde unter Umstinden das Uberhitzen des Motors und sein Festgehen zur Folge haben.
Dem wird vorgebeugt durch Anzeige der Kihimitteltemperatur am Armaturenbrett.

Nennen Sie weitere Beispiele fur die zweckmaBige A dung der Ausfallmethode !

Obwohl man bei der Ausfallmethode gewissermaBen auf den Ausfall wartet, befreit das
die Werktdtigen nicht von der Pflicht, die Abnutzung durch Pflege, Wartung, Konser-
vierung und Abstellung sowie Uberprifung zu vermindern.



Technologie der Instandsetzung

H ¢ b landtechnischen Instandhalt
es

, als HilfsprozeB fir
den Haupfprozeﬂ landwirtschaftlicher Produktion, ist das stindige Erhalten der
Betriebstauglichkeit aller in der Landwirtschaft eingesetzten Maschinen und An-
lagen mit minimalem Aufwand an Zeit und Kosten.

Zeitaufwand fur die I dhal, einiger d Maschinen der Pfl ktic

Traktor MTS 50 234 288
Traktor ZT 300 155 174
LKW W 50 134 165
Anhdnger THK 5 66 70
Méhdrescher E 512 38 85
Pflug B 200 70 26
Hochdruckpresse K 442 120 85
Feldspritze SO 41 75 64

Struktur der Kosten fir den Maschineneil in der Pfl di

Kosten fir Bedienung 16,3%
Kosten fir Kraft- und Schmierstoffe 121%
Kosten fir Instandhaltung 38,4%,
Kosten fiir Unterbringung und Versicherung  2,0%
Kosten fiir Abschreibung 18,4%
Gemeinkosten’ 12,0%,

Dazu gehéren z. B. Kosten fir die Unterbringung und Versicherung der Maschinen, ferner Ko-
sten fiir die technische und ver gsmdBige Leitung, Planung und Kontrolle der Arbeit.

Betrachtet man den Instandhaltungsaufwand (Zeit und Kosten, // Tabellen oben), so laBt
sich die groBe Bedeutung eines wi haftlich begriindeten Systems der planméBigen
Instandhaltung erk Die Instandhaltungsarbeiten mi so durchgefihrt werden,
daB der ProduktionsprozeB in der Landwirtschaft nicht mehr als unbedingt erforder-
lich behindert wird.
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Durch die Versorgung der Lqridwir'schhﬂ mit vielen Maschinen und Gerdten gleichen
Typs sowie die Einfihrung der p aBig vorb den Instandhaltung wurde es még-
lich, in der Arbeitsweise der Ins'undse'zungsemrlchtungen der Lundwmschah‘ neve
Wege zv beschreiten. War die Instandhaltung im alten Sinne durch die handwerk-
liche Arbeitswei k ichnet bestehi jetzt die Médglichkeit, auch industrielle Ar-

e : im landtechnischen Inst zu nutzen.

9

Entsprechend den gegebenen Mdglichkeiten kommt es darauf an, die einzelnen
Instand: Bnah dort durchzufishren, wo es am effektivsten ist, d. h.
wo bei germgs'em Aufwand an Zeit, Kosten und Material der gréBte volkswirt-
schaftliche Nutzen erreicht wird.:

Dazu ist die zweckmadBigste Arbeitsorganisation zu bestimmen.

Arbeitsorganisation in der Instandsetzung

Da die meisten landtechnischen Arbeitsmittel nur fir spezielle Arbeiten (Bestell-, Pflege-,
Erntearbeiten u. a.) eingesetzt werden, sind bei der Organisation der Instandsetzung
zwei Besonderheiten zu beachten:

1. Bei Ausfall der Maschinen wihrend der Einsatzzeit wird die Durchfihrung bestimm-
ter Arbeiten zu den agrotechnisch ginstigsten Terminen gefdhrdet und die Einsatz-
organisation gestort.

2. Die pl dBig vorbeugenden Instandsetzungen von landtechnischen Arbeitsmitteln

sollen méglichst in einsatzfreien Zeitabschnitten erfolgen.

Gliederung des Arbeitsablaufs
Grundsdtzlich 1dBt sich jeder Instandsetzungsvorgang in folgende Arbeitsgdnge unter-
teilen:

— Annahme - Komplettieren
- Demontage - Montage
- Reinigung - Farbgebung
~ Schadensaufnahme - Prifung
- Instandsetzung von Elnzelfeﬂen und ~ Abnahme
Baugruppen
Die Annahme dient der Uberprifung der Maschine oder des Gerétes auf Volls?andlg-
keit (besonders Zubehérteile) und der groben Feststellung des Schddig

Dabei werden die Instandsetzungsobjekte in Gruppen mn ungefédhr glelchem Schadi-
gungszustand eingeteilt. Das erleichtert die Beschaffung der Ersatztelle, auBerdem glei-
chen sich die Unterschiede im Arbei fang der Arbeilsgdnge bis zu einem gewissen
Grad aus.

Demontage. Der Umfang der Demontage richtet sich nach der Instandsetzungsart
(/' S. 23). Bei Grundinstandsetzungen wird die Maschine in alle wichtigen Einzelteile
zerlegt. Bei einer Teilinstandsetzung wird bis zum méglichen Ausbau des Schadteiles
demontiert.
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Das Reinigen im Rahmen der Instandsetzung erfordert einen gréBeren Aufwand als
bei der Pflege und Wartung (* $.19). Deshalb wird hier mit Reinigungsmaschinen gear-
beitet, die entsprechend dem technologischen Ablauf als Durchlavfwaschanlagen oder
Kammerwaschanlagen gestaltet sind. Voraussetzung fiirr die Anwendung dieser Ma-
schinen sind groBere Instandsetzungsstickzahlen.

Bei der Schadensaufnahme werden die Einzelteile in 3 Kategorien
1. Wiederverwendungsteile

2. Instandsetzbare Teile

3. Verschrottungsteile

Die Qualitét der Schadensaufnah beeinfluBt sehr stark die Instandsetzungsqua-
litdt und die Instandsetzungskosten.

Instandsetzung von Einzelteilen (7 S.38). Wenn die technisch-6konomischen
Voraussetzungen gegeben sind, wird die Einzelteilinstandsetzung im eigenen Betrieb
durchgefiihrt. In vielen Féllen ist dies nicht moglich. Uber Kooperationsbeziehungen
mit Betrieben, die sich auf die Einzelteilinstand: ung spezialisiert haben, sind dann
okonomische Stiickzahlen zu erreichen.

Bei der Komplettierung werden die durch A dern von Instand gsteil
und Verschrottungsteilen bei der Schadensaufnahme unvollkommenen Baugruppen
und landtechnischen Arbeitsmittel wieder vervollstandigt. Zu diesem Zweck werden
die entsprechenden instand gesetzten Einzelteile bzw. Neuersatzieile bereitgestellt.
Durch Kennzeichnen der zu paarenden Teile kdnnen bei der Montage PaBarbeiten
verringert werden.

Montage. Der MontageprozeB gliedert sich in eine Vor ge und in die Endmont
Innerhalb der Vormontage werden die Einzelteile zu Baugruppen montiert. Dies kann
an mehreren Baugruppen gleichzeitig (parallel) geschehen.

Die vormontierten Baugruppen werden im Rahmen der Endmontage in das Arbeitsmittel

g

eingebaut.
Der MontageprozeB innerhalb der Instandsetzung unterscheidet sich von der Montage
der Neufertigung dadurch, daB hier Einzelteile verschied ' Abnutzung ndes

(Wiederverwendungsteile) aber auch Neuersatzteile und spezialisiert instand gesetzte
Einzelteile zusammengebaut werden.

Einen groBen Anteil am sich daraus ergebenden hohen Montageaufwand haben die
PaBarbeiten.

Farbgebung, Probelauf, Abnahme und Auslieferung. Bei entsprechenden Stiick-
zahlen kénnen zur Farbgebung Farbgebungsanlagen und fisr den Probelauf programm-
gesteverte Prijfstinde mit automatischen MeBschreibern verwendet werden.

Der Probelauf sollte weitgehend den Einsatzbedingungen in der Praxis entsprechen.
Da entsprechend dem Schédigungszustand des instand zu setzenden Objektes und der
Instandsetzungsart nicht in jedem Fall alle méglichen Arbeitsgdnge ausgefihrt werden
miissen, erschwert dies die Zuordnung der Arbeitsginge zu den einzelnen Arbeits-
pldtzen sowie die Ermittlung des Bedarfs an lebendiger Arbeit und des Materialbe-
darfs. ’

Ermitteln Sie die Anzahl und die Reihenfolge der Arbeitsginge bei verschied in Ihrem
Kreisbetrieb instand gesetzten Maschinen und Gerdten !
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Organi formen des Arbeitsablaufs

Entsprechend dem Grad der Arbeitsteilung zwischen den Arbeitskrdften, die an der
Instandsetzung beteiligt sind, unterscheidet man folgende Organisationsformen des
Arbeitsablaufs:

- Handwerkliche Arbeitsweise

- Baugruppenverfahren

- Stationdres FlieBverfahren

- DurchlaufflieBverfahren

Handwerkliche Arbeitsweise
Die handwerkliche Arbeitsweise ist die am wenigsten entwickelte Organisationsform
des Arbeitsablaufs. Bei dieser Arbeitsweise werden vom Schlosser selbst oder unter
Anleitung des Meisters Art, Umfang, zeitlicher Ablauf, Reihenfolge, Zeitaufwand und
Qualitdt der Arbeit entschieden.
Auf Grund der fehlenden Arbeitsteilung ergibt sich fir den Schlosser eine Vielzahl
von Planungs- und Fertigungsvorgéngen, die einen hohen Zeitaufwand erfordern.
Durch den unregelmaBigen Anfall der Arbeiten ist es bei dieser Arbeitsweise nicht
dglich, die bendtigten Ersatzteile und Hilfsmaterialien kontinuierlich zu planen und
bereitzustellen sowie den gesamten ArbeitsprozeB planmdBig vorzubereiten. Dadurch
ist die Auslastung der Produktionsmittel, wie Werkstattfldchen, Maschinen, Gerdte und
Spezialwerkzeuge, gering.

Die handwerkliche Arbeitsweise wird im landtechnischen Instandsetzungswesen
der DDR beim Instandsetzen von Maschinen, die nur einzeln vorhanden sind,
und beim Beseitigen wdhrend des Einsatzes eingetretener Schdden, also fir
die operative Schadensbeseitigung, angewendet.

Durch die Verwendung von Austauschbaugruppen kann die handwerkliche Arbeits-
weise rationeller gestaltet werden. Dabei werden schadhafte Baugruppen gegen
instand gesetzte ausgetauscht.

Welche Mdglichkeiten gibt es in Ihrem Einsatzbereich, die handwerkliche Arbeitsweise
durch Verwendung von A hbaugruppen rationeller zu gestalten? (Beispiele!)

Baugruppenverfahren

Das Baugruppenverfahren ist dadurch gekennzeichnet, daB der Instandsetzungs-
vorgang nach Baugruppen erfolgt.

Qehl

Einem oder einer Schl gruppe werden jeweils eine bzw. mehrere Bau-
gruppen zugeordnet, wodurch eine Spezialisierung auf die jeweiligen Baugruppen
méglich ist. Fur Teil- und Grundinstandsetzungen ist es notwendig, Ablaufpldne auf-
zustellen.
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Der pl. &Big organisierte Arbeitsablauf und die Spezialisierung erméglichen kiir-

zere Stillstandszeiten, bessere Ausnutzung der Werkstattflichen und Anwendung des
Leistungslohnes bei der Instandsetzung (,” S. 55).

Das Baugruppenverfahren wird im landtechnischen Instandset: for
Arbeiten an gleichartigen Maschinen und Gerdten angewendet, d|e zwar ein-
zeln anfallen, sich aber in kiirzeren Zeitabstinden oft wiederholen.

—=

Der Traktor ZT 300 laBt sich z. B in folgende Baugruppen aufgliedern
- Motor

— Getriebe

- Vorderachse -

~ Doppelkupplung

- Lenkung

~ Hydraulikbaugruppen, Elektrobaugruppen

Wahlen Sie eine Landmaschine aus und gliedern Sie diese in Baugruppen, nach denen die
Maschine instand gesetzt werden kénnte !

Stationdres FlieBverfahren

I Belm s'uhonuren FlieBverfahren bleiben die Arbeitsobjekte wihrend des ge-
l dsetzungspr stehen, wdhrend die Arbeitskréfte entsprechend
i

ihrer Spezmllslerung taktweise den Arbeitsplatz wechseln.

Dazu ist es notwendig, den gesamten Arbeitsablauf in eine Anzahl von Arbeitsgingen

(/' S.29) zu unterteilen, fir die jeweils etwa der gleiche Zeitaufwand benétigt wird

(Arbeitstakt).

Der g te Instond gsvorgang vollzieht sich nach einem Ablaufplan, in dem

festgelegt sind: !

— Art, Umfang und Reihenfolge der durchzufiihrenden Arbeiten,

— Anzahl und entsprechende Qualifikation der Arbeitskrdfte,

— Normzeit (Taktzeit),

- Ausriistung der Arbeitspldtze mit Werkzeugen, Vorrichtungen, MeB- und Prif-
gerdten sowie Hebezeugen,

- Vorschriften iiber durchzufilhrende Prifungen und Kontrollen.

Die Anzahl der Arbeitsgénge, in die der Arbeitsablauf unterteilt wird, richtet
sich nach der GréBe der zur Verfiigung stehenden Werkstatffliche und nach
der Zahl der Arbeitskrifte, die eingesetzt werden soll.
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Jeder Arbeitsgang wird der Reihe nach an allen Maschinen ausgefihrt, und es ist

jeweils ein Maschinenstandplatz (Arbeitsplatz) dafir erforderlich.

Da nach Beendigung der Arbeiten die Maschi getauscht werden mi , sind
. sie so aufzustellen, daB an jedem-Arbeitsplatz ein Maschi h vorg

werden kann, ohne daB die Maschinen an den-iibrigen Standpldtzen bewegt werden

miissen oder die Arbeitskrifte behindert werden.

Das stationdre FlieBverfahren stellt erhéhte Anforderungen hinsichtlich der Planung

des zeitlichen Ablaufs, der Ermittlung des Zeitaufwandes und des Arbeitskrdftebedarfs

sowie der Raumplanung und der Ersatzteilbereitstellung.

B d i 4

geeig ist das dre FlieBverfahren fir die Kampagnefest-
Uberholung bzw. Grundinstandsetzung von groBen, pl f digen Maschi
die in kleinen Serien vorhanden sind.

Der Vorteil dieses Verfahrens liegt vor allem darin, daB es ohne wesentliche Investi-
tionen (z. B. Einbau spezieller Fordermittel) bei entsprechender Raumkapazitét sofort
angewandt werden kann.

DurchiaufflieBverfahren

Bild 33/1 FlieBstraBe fir die Mdhdrescherinstandsetzung
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Bild 34/1 FlieBstraBe fir die Motoreninstandsetzung

Bild 34/2
Speziell ausgeriisteter Arbeitsplatz
in der Motoreninstandsetzung

Beim DurchlaufflieBverfahren werden die Arbeitsobjekte auf einer FlieBstraBe
taktweise von Arbeitsplatz zu Arbeitsplatz bewegt.




Instandsetzungsteile [

Wiederverwendungsteile 1

Bild 35/1 DurchlaufflieBverfahren Variante 1

Die Aufteilung des Arbeitsablaufes entspricht etwa der des stationdren FlieBverfahrens.
Jedoch konnen hier durch das Bewegen der Arb bjekte die Arbeitsplat iell
ausgeriistet werden, und es ist eine weitere Spezmllslerung der Arbenskraﬂe mogllch
(Bilder 33/1, 34/1, 34/2). Dies filhrt zu einer weiteren Verminderung der Instandset-
zungszeiten und zu einer Senkung der Kosten (7 S. 40).

Es werden zwei Varianten fir die Instandsetzung nach dem DurchlaufflieBverfahren
unterschieden.

1. Variante: Die Einzelteile des Instandset: bjektes bleiben nicht Das
heiBt, die Montage erfolgt unnbhdnglg von der Zuordnung der Teile
(Bild 35/1).

r—1

Bei dieser Variante wird die | ung der Einzelteile aus der FlieBstraBe heraus-
genommen. Damit verbleiben in der FlieBstraBe nur Arbeiten, die bei allen Instand-
setzungsobjekten gleicher Art den gleichen Umfang haben.

So kénnen die Vorteile der FlieBfertigung voll genutzt werden. Das Herauslgsen der In-

tand: g der Einzelteile bringt jedoch zusdtzlichen Transportaufwand mit sich, der

bei der Entscheidung Uber die Wahl der Variante bericksichtigt werden muB.

2. Varlante: Die Einzelteile des Instand gsobjektes bleiben wéhrend des ganzen
Instand: gsvorgang Die Instand g der Einzel-

teile erfolgt unmittelbar an der FlieBstraBe (Bild 36/1).
Bei der Instandsetzung nach Variante 2 bleiben nach der zentralen Schadensaufnahme
und der Aussonderung der Schroﬂelle die wiederverwendbaren und instandsetzbaren

Einzelteile eines Instand jektes Die Instandsetzung dieser Teile
erfolgt unmittelbar an der FlleBsiraBe Die Variante 2 ist jedoch nur dunn wirtschaft-
lich durchfihrbar, wenn die Verbrauchsk hlen fir instand Teile und der

9

Arbeitsaufwand fir das Instandsetzen der Teile so groB sind, daB ein Arbeitsplatz
(Takt) mit einem oder mehreren sehr dhnlichen Teilen ausgelastet ist.
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Bild 36/1 DurchlaufflieBverfahren Variante 2

In reiner,Form sind beide Varianten nur selten anwendbar. Deshalb werden sie meist
miteinander kombiniert (Bild 36/2).

Bei groBen Instandsetzungsobjekten mit in sich geschlossenen Baugruppen kann zum
Verkiirzen der Durchlaufzeit die FlieBstraBe aufgegliedert werden (Bild 37/1).

Die Auswahl der wirtschaftlichsten Variante oder das Gestalten der Kombinati
flieBstraBe ist das Ergebnis inten: Untersuch

9

Wiederverwendungsteile

Bild 36/2 DurchlaufflieBverfahren Kombination Varianten 1 und 2
36



Die Auswabhl richtet sich nach:

~ der SeriengroBe des Instandsetzungsobjektes
~ dem Grad des technischen Fortschrittes

— der Art der instand zu setzenden Baugruppe
- der zeitlichen Bindung des Arbeitsablaufs

- dem Arbeitsaufwand fir Instandsetzungsteil
- der Férderart

- den rdumlichen Bedingungen

- der Qualifikation der Arbeitskrifte

Neuteile
—_—

(siehe Variante 1)

Wiederverwendungsteile

Instandsetzungsteile [}

3
&
g
5
2

EEEEREE]

Baugruppen
(nach Variante 1und 2)

Glitekontrolle
Neuteile

Bild 37/1 DurchlaufflieBstraBe mit NebenflieBstraBen

Das DurchlaufflieBverfahren wird bei der Instandsetzung groBerer Stickzahlen
von Maschinen und Gerdten oder Baugruppen angewandt.

Nach dem DurchlaufflieBverfahren werden in den landtechnischen Instand:

werken und den Kreisbetrieben fir Landtechnik

~ Lichtmaschinen — Mdhdrescher

- Anlasser - LKw

- Motoren - Anhdnger

- Vorderachsen - Traktoren

- Getriebe - Landmaschinen (E 280 usw.) vu. a.

instand gesetzi.
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Da jedoch die fir die Wirtschaftlichkeit einer FlieBstraBe notwendigen groBen Stiick-
zahlen nur selten anfallen, aber trotzdem die Vorteile der DurchlaufflieBfertigung
genutzt werden sollen, werden WechselflieBstraBen eingerichtet. *

> [ ; S
Auf WechselflieBstraBen werden unterschiedliche, technologisch &hnliche Ob-
jekte unmittelbar nacheinander oder zu ten Losen (bestimmte Stiick-

zahl) zusammengefaBt bearbeitet.

B So werden im landtechnischen Instandsetzungswerk Halle die Motoren vom
- ZT 300/303 (4VD14,5/12-1SRW)
- W50 (4VD14,5/12-1SRW und EM4-22/110)
- E512 '(4VD14,5/12-1SRW)

auf einer WechselflieBstraBe mit LosgréBen von etwa 20 bls 40 Stick instand gesetzt.

WechselflieBstraBen werden aber auch eingerichtet, wenn die Maschinen oder Ge-
rite kampagneweise eingesetzt sind und wihrend der Kampagne auf ihren Einsatz
nicht verzichtet werden kann (z. B. Méhdrescher E 512).

Hier erfolgt eine Kombination mit Maschinen und Gerdten, die in dieser Zeit nicht

eingesetzt sind (z. B. Mdhdrescher mit Ribenrodelader).

Warum st die Instandsetzung nach dem DurchlaufflieBverfahren erst bei groBen Stick-
zahlen vorteilhaft?

Stellen Sie Maschinen, Gerdte oder Baugruppen zusammen, die sich fUr die Instandsetzung
auf WechselflieBstraBen eignen ! Beachten Sie dabei Bild 13/1!

Welche Form der Arbeitsorganisation herrscht in lhrem Betrieb vor, und warum wurde diese
Form gewdhlit?

Instandsetzung von Einzelteilen

Zur Zeit werden in den spezialisierten Instand gsbetrieben etwa 40 bis 80% in-

stand gesetzte Einzelteile wiederverwendet. Rechnet man den groBen Anteil der Teile

hinzu, die im Ubrigen Bereich des Instandhalt aufgearbeitet werden, so
erkennt man,'welchen groBen EinfluB die Instandsetzung von Einzelteilen auf die Mo-
terialékonomie sowie die Kosten der Instandsetzung hat (/* Grundlagen der Spezia-
lisierung, S. 40).

Fir die Instondsetzung von Ei ilen werden drei Instand gsmoglichkeiten
unterschieden:

- Aufarbeitung

Die Einzelteile erhalten durch Auftragen von Werkstoff mit nachfolgend hanisch

Bearbeitung ihre urspriingliche geometrische Form wieder.

— Nacharbeitung

Die Einzelteile werden durch mechanische Bearbeitung auf vorher festgelegte Nach-
arbeitungsstufen beziiglich ihrer Ab g gebracht.

38




Das nachgearbeitete Einzelteil kann nur mit einem entsprechend dimensionierten Ge-
genstiick gepaart werden, da es nicht die Abmessungen der Neuteile besitzt (z. B. Kol-
ben-Laufbuchse-Paarung am Verbrennungsmotor).

— Einzelteilreparatur

Wiederherstellung der Einzelteile durch andere Verfahren als die Auf- und Nacharbei-
tung (z. B. SchweiBen von Rissen).

Die Verwendung von instand gesetzten Teilen anstelle von Neuteilen ist im Sinne
der Materialékonomie von groBer volkswirtschaftlicher Bedeutung.

dtechnicchen Instand

Damit besteht die Notwendigkeit, in den Betrieben des | -
wesens verstdrkt die Einzelteilinstandsetzung nach industriemdBigen Methoden durch-
zufithren.

Stellen Sie fur Ihren Betrieb Einzelteile zusammen, die industriemdBig instand gesetzt werden
sollten!

Die Kapazitdten aller KfL und LIW sollen noch mehr als bisher fir die Einzel-
teilinstandsetzung genutzt werden. Dabei bringt die mehrschichtige Auslastung
der dafir notwendigen Maschinen und Anlagen groBe dkonomische Vorteile.

Verantwortlich fir die industriemdBige Instand g von Einzelteilen ist im DDR-MaB-
stab das LIW Gardelegen als Erzeugnisgruppen-Leitbetrieb fir die Einzelteilinstand-
setzung. Auf Bezirksebene ist jeweils ein KfL fur die zielgerichtete und koordinierte
Durchfihrung der Einzelteilinstandsetzung zustdndig.

Gegeniber der handwerklichen Aufarbeitung wurde z. B. im LIW Gardelegen eine
Steigerung der Arbeitsproduktivitdt von etwa 270 % erzielt. Die Einsparungen an Kosten
soll folgendes Beispiel verdeutlichen:

Achsschenkel MTS 50

Industrieabnahmepreis 58,90 Mark
Avufarbeitungskosten 31,90 Mark
Stiickzahl 22000

Einsparung 59000,00 Mark
Bild 39/1

Instand gesetzte Achsschenkel MTS 50

zu beachtenden Kriterien werden im

Yon den fiir die Instandsetzung von Ei
folgenden die wichtigsten genannt:
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Einige Kriterien fur das I

n

von Eil

(nach EICHLER)

- Funktionsfdhigkeit von
Neuteilen muB voll er-
reicht werden

~ Mindestnutzungsdaver

instandgesetzter Einzel-

teile soll gréBer oder
gleich der Mindest-
nutzungsdauer von

Neuteilen sein

Die VerschleiBfestigkeit

darf kleiner als die des

entsprechenden Neu-
teils sein, wenn sie damit
der Mehrzahl der Teile
der Maschine entspricht

Die Kosten fiir das instand
gesetzte Teil, bezogen

auf dessen Nutzungsdauer,
miissen kleiner (hchstens
gleich) sein als die Kosten
fiir ein Neuteil minus
Schrotterlés, bezogen auf
die Nutzungsdaver des
Neuteils

~ Technologisches Ver-
fahren und Organisa-
tionsform der Technolo-
gie miissen der Serien-
groBe entsprechen

— Maschinen und Anla-
gen missen maximal
ausgelastet werden

Grundlagen der Spezialisierung im landtech

dt.

hni Incstand:

zUungswesen

hen

Die Spezialisierung im

hat folgende Vorteile:

- Durch die Spezialisierung der Arbeitskrifte infolge weiterer Arbeitsteilung wird eine
Beschleunigung der Arbeitsgénge erreicht.

Es ko in der Zeit

it mehr Maschi

Arbeitsproduktivitat.
— Es lassen sich arb

ieht

ende, arbeitserl

d gesetzt werden, damit steigt die

nde und qualitdtsverbessernde

Vorrichtungen und Maschinen einsetzen. Das fihrt zur Erh6hung der Instandsetzungs-

qualitdt, zur Verbesserung der Arbeits- und L

senkung.

- Die steigenden Stiickzahlen von Ei

h hedi

hnkost,

gen und zurl

$and

fur die

zung filhren zu Ein-

sparungen an Material und Kosten, da spezielle Vorrichtungen und Maschinen einge-

setzt werden kdnnen.

GraBere Stiickzahlen je Zeiteinheit ermdglichen eine bessere Organisation des Ar-

beitsablaufes. Dadurch kénnen Verlustzeiten weitgehend vermieden werden.
Die Grundmittel werden besser ausgelastet.

- Bel groBeren Stiickzahlen wird das exakte Ermitteln von technisch begriindeten Ar-
it men méglich. Dies erméglicht eine leistungsgerechte Entlohnung.

Den genannten Vorteilen steht die Erhéhung von Transportkosten durch die VergréBe-

rung des Einzugsbereiches gegeniber.

Eine Maglichkeit, die Transportkosten zu verringern, ist die Verwendung von Spezial-

transportfahrzeugen (Bild 41/1).
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Bild 41/1
Spezialtransportfahrzeug fiir Motoren

Um die Instandsetzung so wirtschaftlich wie méglich zu gestalten, muB der Zu-

h zwischen Instand gskost: t g ""...hl und
Einzugsbereich beachtet werden.
Die | d gskosten firr die spezialisierte Instand: g gliedern sich in Selbst-
kosten der Instandsetzung und Zirkulationsk (Bild 41/2).
Wahrend die Selbstkosten der Instand: g mit steigender Instand: ickzahl

geringer werden, fihrt die VergréBerung der Instandsetzungsstickzahl zu einem An-
steigen der Zirkulationskosten.

Um die wirtschaftliche GroBe des Einzugsbereiches zu besti muB deshalb avs dem
Verlauf der Selbstkosten und der Zirkulationskosten die optimale Stickzahl fir spezia-
lisierte Instandsetzungsbetriebe ermittelt werden (Bild 42/1).

Zu diesem Zweck werden, wie in Bild 42/2 dargestellt, die Kurven fir die Selbstkosten
der Instandsetzung und die Zirkulationskosten in Abhdngigkeit von der Stickzahl in
ein Koordinatensystem eingetragen. Addiert man die Ordinaten der Punkte der beiden

Bild 41/2 Gliederung der Instandsetzungskosten
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Grafische Ermittlung der optimalen Stiickzahl fiir spezialisierte | d gsbetriebe

Kurven, die die gleiche Abzisse haben, dann erhélt man die Ordinaten der Punkte einer
Kurve mit einem mehr oder weniger stark ausgepragten Minimum.

Die dem Kostenminimum entsprechende Stiickzahl ist die optimale Stiickzahl. Ein Uber-
oder Unterschreiten dieser optimalen Stiickzahl bringt einen Kostenanstieg mit sich.

Die GroBe des Einzugsbereiches fiir ein Instand g k sollte so b
sein, daB die optimale Stiickzahl als jahrliche Produktionsauflage erreicht wird.

PY Begrunden Sie, warum mit steigender Stiickzahl die Materialkosten sinken!

Ermitteln Sie in Ihrem Befrieb, wo bereits nach technisch begriindeten Arbeitsnormen ge-
arbeitet wird!

P Stellen Sie an einer Karte lhres Heimatgebi den Ei bereich fur lhren KfL dar!
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Sozialistische Rationalisierung der Instandhaltungsprozesse
im Betrieb

Inhalt und Aufgaben der sozialistischen Rationalisierung

Einen wesentlichen Anteil an der Intensivierung der landwirtschaftlichen Produktions-

il he Rati I

prozesse hat die ung.

Die sozialistische Rational ung in den Betrieben und élnrlchtungen der Volks-
wirtschaft umfaBt alle MaBnahmen, die das Ziel haben, die Produktion oder die
Leistungen zu steigern bei gleichzeitiger Erhéhung der Arbeitsproduktivitdt und
Senkung der Kosten je Erzeugnis oder Leist inheit,

Dazu gehéren neben den im Bild 44/1 dargestellten Hauptwegen der Rationalisierung
z. B. auch der effektive Einsatz der Arbeitskréfte und die Verbesserung der Material-
dkonomie (/ Techn i Ub, S. 292).

Die wesentlichen Ziele der sozialistischen Rationalisi
als auch in der Landwirtschaft

— Steigerung der Arbeitsproduktivitdt

— Senkung des Materialverbrauchs

- Verbesserung der Arbeits- und Lebensbedingungen der Werktdtigen
— stdrkere Ausnutzung der Maschinen und Anlugen

ung sind sowohl in der Industrie

- EanckIung schopferisch tétiger sozialisti Persénlichkeiten und Kollektive
Die he Rationalisierung der Landwirtschaft bezieht sich sowohl auf die Haupt-
prozesse Pflanzen- und Tierproduktion als auch auf den HilfsprozeB Instandhaltung.
Entsprechend der Stellung der landtechnischen Instandhaltung im g ten landwirt-
schaftlichen ProduktionsprozeB ( S. 9) kommt der Rationalisierung der Instandhal-
tungsprozesse eine besondere Bedeutung zu.
Wege der sozialistischen Rationalisierung der Instandhaltungsp

.
Es gibt vielfdltige Mbglichkeiten zur Rationalisierung der landtechnischen Instandhal
tung. Welche MaBnahmen vorrangig ang det werden mi héngt vorh den Be*
dingungen im Betrieb ab, insbesondere vom bereits erreict technischen, technolo-

gischen und organisatorischen Niveau des Instandhaltungsprozesses.
Die Rationalisierung der Instandhaltung umfaBt grundsdtzlich
- die Konzentration, Spezialisierung und Kooperation (* S. 9, 10),

- die Anwendung moderner Pflege-, Uberprifungs- und Instand gstechnologi
(/S. 28) und .
— die Mechanisierung und Teilautomatisierung der Instandhaltungsprozesse.
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LHauptwege der Rationalisierung
I
[ | I | 1

[Konzentration, | |Anwendung Mechanisie- | |Anwendungder| |Elektronische| |Standardisie-
alisierung,| |moderner in- rung, Teil- i haftli- | |Dc ar- | |rung
Kooperation gs- chen Arbeitsor | |beitung(EDV)
technologien rung | ganisation(WAO))
Bild 44/1 Hauptwege der R lisierung der landtechnischen Instandhalt
Weiter sind
- die A dung der wi haftlichen Arbeitsorganisation (Arbeitsstudium, Arbeits-
gestaltung, Arbeitsnormung, Arbeitsklassifizierung unter aktiver Mitarbeit aller
Werktitigen),
- der Einsatz der elektronischen Datenverarbei insb dere auf dem Gebiet der

Ersatzteilwirtschaft (Ersatzteilbedarfsplapung und Ersatzteilbestandshaltung) und
- die weitere Durchsetzung der Standardisierung
wesentliche El te zur Rationalisierung der landtechnischen Instandhaltung (Bild 44/1).

@ Erkldren Sie, warum Konzentration, Spezialisierung und Kooperation notwendige Vorausset-

zungen fur die Anwendung der aut den Seiten 28 bis 40 behandelten hochproduktiven Instand
setzungstechnologien sind !
@ Informieren Sie sich, welche MaBnahmen zur weiteren K ation, Spezialisierung und

Kooperation in Ihrem Einsatzbereich vorgesehen sind !

Im folgenden werden als Beispiele fir Rationalisi Bnah in der Instand
haltung die Mechunlslerung und Teilautomatisierung some als Bestandteil moderner In-
tand: g logien die Rationalisierung des Transportes behandelt.

Mechanisierung und Teilautomatisierung

® Erldutern Sie das Wesen der Mechanisierung an Beispielen aus Ihrem Einsatzbetrieb !

Bild 44/2 Stufen der Mechanisierung beim Bohren
a) Klei hanisierung b) Teilmechanisierung c) Volimech ung
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Wie man bei der Mechanisierung verschiedene Stufen unterscheiden kann (Kleinme-
chanisierung, Teilmechanisierung, Vollmechanisierung, / Bild 44/2), so 1aBt sich auch
die Automatisierung in Stufen einteilen, und zwar in Teilautomatisierung und Voll-
automatisierung.

Teilautomatisierung liegt vor, wenn man einzelne lochkarten-, magnetband- oder elek-
tronisch gesteverte Automaten einsetzt und auf ihnen bestimmte Teilerzeugnisse her-
stellt oder bestimmte Arbeitsgdng fuhrt.

Uberprifen Sie, wo in Ihrem Einsatzbetrieb Teilautomatisierung vorhanden ist!
Bei der Vollaut ierung ist die g te Fertigung eines Erzeugnisses automatisiert.
Sie |aBt sich in der Instandhaltung zur Zeit nicht verwirklichen.

Vor g fir die Mech ung und die Teilautomatisi ung der Instandhal
1ungsprozesse sind geniljgend groBe Stickzahlen der anfallend tandhalt b
jekte (Maschinen, Baugruppen oder Einzelteile). Derartige Stickzahlen sind ebenfulls
nur durch Konzentration, Spezialisierung und Kooperation im landtechnischen Instand-
haltungswesen erreichbar (/* S. 9, 10).

Erldutern Sie, warum die auf den Seiten 19 bis 23 behandelten Mechanisierungsmittel fur die
planméBig vorbeugende Instandhaltung (Pflege, Wartung, Konservierung und Abstellung)
sowie die Pflege- und Diagnosestationen nur unter den Bedingungen der Konzentration, Spe-
zialisierung und Kooperation rationell genutzt werden kénnen!

Vielféltige Méglichkeiten zur Mechanisierung und Teilautomatisierung sind b ders
bei der Demontage und Montage sowie bei der spezialisierten Einzelteilinstandset:

gegeben.

Die technischen Mdglichkeiten der Rationalisierung der Instandsetzungsprozesse durch
Mechanisierung und Teilaut isierung werden am Beispiel der Demontage
erldutert. '

Die D tage erfordert geeignete D gevorrichtungen, da die erforderlichen Krdfte
und Momente zum Lésen der Verbindungen von Maschi | ten meist erheblich
groBer sind als die entsprechenden Krdfte und M te beim Z bau dieser

Maschinenelemente.
Erkldren Sie den Unterschied zwischen Krdften und Momenten!

Die Demontagevorrichtungen als wichtige Rationalisierungsmittel gestatten eine wesent-
liche Erhdhung der Arbeitsproduktivitdt, auBerdem wird die korperliche Arbeit er-
leichtert (Verbesserung der Arbeitsbedingungen). Ferner wird Material eingespart,
(Verbesserung der Materialkonomie), da man bei fachgerechter Anwendung ver-

iden kann, daB betriebstaugliche Maschi l te bei der D tage beschddigt
werden. '
Die Wirkprinzipien einiger D tag richtungen (Abzieher) zeigt das Bild 46/1.
Bei der Fertigung und Weiterentwicklung dercmiger Rationalisierungsmittel ist den
Werktétigen des Instandsetz ktors im Rah der Nevererbewegung (* S. 48) und
der Bewegung der Messe der Me:sfer von morgen ein umfangreiches Betdtigungsfeld ge-
geben.
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Bild 46/1 Wirkprinzipien einiger Abziehvorrichtungen

So haben z. B. die Werktitigen eines VEB KfL aus vorhandenen standardisierten Bau-
gruppen eine hydraulisch betdtigte, fahrbare Abziehvorrichtung angefertigt (Bild 46/2).
Ein Elektromotor (1) wurde auf einem Transportkarren montiert. Er treibt die doriber
angeordnete Hydraulikpumpe (2) an, die schiieBlich mit Hilfe entsprechender Stever-
schieber (3) iber zwei Hochdruck-Hydraulikschlduche (4) den mit.einem Hydraulikzy-
linder verbund Abzieher (5) b gt.

Produktive Rationalisierungsmittel fir das Lésen von Schraubverbindungen bei der
Demontage sind Schrauber mit elekirischem oder hydraulischem Antrieb.

Bild 46/3 zeigt einen Mehrspindelschrauber fir Zylinderkopfmuttern, der bei der Demon-
tage von Dieselmotoren im VEB LIW Halle eingesetzt wird. Im Bild 47/1 ist ein Rhénrad

Bild 46/2 Bild 46/3

Hydraulisch betétigte fahrbare Abzieh- Spindelschrauber fiir Zylinderkopfmuttern
vorrichtung :

(1) Elektromotor, (2) Hydraulikpumpe,

(3) Steuerschieber (4) Hochdruckhydraulik-

schlduche, (5) Abzieher
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Bild 47/1 Rhénrad und 22-Spindelschrauber Bild 47/2 Hydraulische Presse zum
fir Olwannenschrauben Ausdriicken der Zylindergleitbuchsen
kombiniert mit einem Rhénrad

und ein 22-Spindelschrauber fir Olwannenschrauben aus dem gleichen Betrieb zu
sehen. Im Rhénrad wird der zu demontierende Motor befestigt. Er kann in jeweils
fur die Demontage giinstige Lagen gedreht und dort festgehalten werden. Bild 47/2 zeigt,

benfalls aus dem D eich des LIW Halle, eine hydraulische Presse zum Aus-
dricken der Zylindergleitbuchsen, die wiederum mit einem Rhénrad kombiniert ist.
Durch die Entwicklung und den Einsatz der dargestellten Rationalisierungsmittel ist
es gelungen, in der Motorendmontage eine hohe Arbeitsproduktivitdl und Material-
einsparung sowie eine bedeutende Verbesserung der Arbeits- und Lebensbedingungen
fur die Werktdtigen zu erreichen.

Untersuchen Sie die Wirkungsweise der in der D ge lhres Betriebes eingesetzten Ra-
tionalisierungsmittel ! Skizzieren Sie deren Wirkprinzip entsprechend Bild 46/1!

Nutzen Sie einen Besuch der Messe der Meister von morgen (MMM) zum Studium weiterer
Rationalisierungsmittel |

Rationalisierung des Transportes
Die Ruﬂonullslerung des Transportes im Instandsetzungsbetrieb ist Voraussetzung fur

die § Rationalisierung des Instand Dies trifft b ders fir
moderné Instandsetzungstechnologien zu, wie z. B. das DurchlaufflieBverfahren (,/ S. 33).
Der Transport der Instand: gsobjekte (Maschi Baugruppen) in der TakistraBe

geschieht durch Unterflurférderer, Kettenforderer, Krdne, Hiangebahnen usw. Ferner
werden Gabelstapler in Verbindung mit Paletten, Ladegestellen v. d. fiir den inner-
betrieblichen Transport der Einzelteile, Baugruppen und sonstigen Instandsetzungs-
materialien eingesetzt.

Durch die Rationalisierung des Transportes im Instandsetzungsbetrieb werden f
Vorteile erreicht:

- Bedarfsgerechte Belieferung der Instandsetzungsplétze,

— Transportkosten sinken,

- Transporizeiten verringern sich,

| ol
9
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~ Transportschdden nehmen ab,
- Verringerung schwerer kérperlicher Arbeit,
- Bessere Einhaltung des Arbeitsschutzes.

Wie ist in threm Einsatzbetrieb der Transpori organisiert?
Welche Rationalisi Bnah sind aus lhrer Sicht noch méglich, und welche ékono-
mischen Auswirkungen w()rden sich daraus fur den Betrieb ergeben’

Eigenverantwortung des | dsetzungsbetriebes fiir die Rationali-
sierungsmaBnahmen
Fur die Rationalisierung der Instandset auch fir die Beschaffung oder

den Eigenbau der erforderlichen Ruilonullslerungsmmel sind die Instandsetzungs-
betriebe selbst verantwortlich. Die erforderlichen MaBnahmen sind im Plan Wissen-
schaft und Technik des Betriebes enthalten.

Die Betriebe kdnnen von der Bank fir Landwirtschaft und Nuhrungsgmerwlﬂschuﬂ
Rationalisierungskredite erhalten. Mit ihnen k& sie die Rationalisi h-
men finanzieren, die wegen der schnellen Entwicklung von Wissenschaft und Technik
in kurzer Frist realisiert werden missen, fir die aber die eigenen finanziellen Mittel
nicht ausreichen. Diese Kredite werden nur dann gewdhrt, wenn der Betrieb den 8ko-

nomischen Nutzen der geplanten RationalisierungsmoBnah exakt nachweisen
kann und wenn er belegt, daB der Kredit in spd 4 Jahren zuriickgezahlt werden
kann.

Der Zinssatz wird entsprechend der Laufzeit des Kredites fesigelegt (je ldnger
die Laufzeit, desto héher der Zinssatz).

Informieren Sie sich iber die Finanzierung und den 6konomischen Nutzen wichtiger Rationa-
lisierungsmafBinahmen lhres Betriebes !

Nevererbewegung

Entsprechend der Forderung von Partei und Regierung werden in allen Betrieben
jéhrliche Intensivierungskonferenzen durchgefiihrt, auf denen neben den MaBnahmen
zur Reproduktion auch langfristige Runonul|s|erungsvorhaben geplanf und beschlos-
sen werden. In die Realisierung der'geplanten Rati h werden
moglichst viele Werktdtige einbezogen. Dies geschieht im Ruhmen der Neuererbe-
wegung (z. B. durch Neuerervereinbarungen, ” S. 33) und durch die Teilnahme der
Jugendlichen an der Messe der Meister von morgen (MMM).

Eine wichtige Rolle bei der ialisti ung der Instand: gspro-
zesse spielt der Erfahrungsaustausch. Zu diesem Zweck werden Neuererkon'erenzen.
Ideenkonferenzen u. d. durchgefihrt, auBerdem werden Fachzeitschriften ausgewertet.
Dem zentralen Erfahrungsaustausch und der Information auf dem Gebiet der Neuve-
rerbewegung in der Land-, Forst- und Nahrungsgiiterwirtschaft dient die monatlich
erscheinende Zeitschrift: ,, Wir machen es so*. In ihr sind u. a. regelmdBig Neverervor-
schldge auf dem Gebiet der Instandhaltung und zur Materialékonomie enthalten.
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Auswirkung der Rationalisierung auf die Werktitigen

Bei allen Rationalisi gsmaBnah steht im Sozialismus der Mensch im Mittel-
punkt.
Die dargelegten Beispiele zeigen, daB sich durch Rationalisi gsmaBnah die

Arbeits- und Lebensbedingungen der Werktdtigen verbessern.

Beweisen Sie mit weiteren Beispielen aus Ihrem Betrieb, daB die sozialistische Rationali-
sierung zum Wohle der Werktdtigen durchgefuhrt wird !

Die durch Rationalisi Bnah leichfalls erreichte Steigerung der Arbeits-
produktivitdt und Senkung der Insrundsetzungskosien (/' S. 41) erhdhen das Produk-
tionsergebnis und damit den Gewinn des Betriebes (Bild 49/1). :

rr i g i
fondsabgabe abfithrung

Staats-
haushalt

erweiterte
Reproduktion

Bild 49/1 Verteilung des Gewinns

Von der Hohe des Nettogewinns, der nach Abfilhrung der Produktionsfondsabgabe
und der Nettogewinnabfihrung an den Staatshaushalt dem Betrieb verbleibt, héngt
es ab, wieviel Geld fir den Kauf never Maschinen, den Ausbau und die Modernisie-
rung der Produktionsstitten (erweiterte Reproduktion, /S. 9) verwendet werden
kann. Betriebe, die héhere Ergebni: erzielen, k& aus dem Nettogewinn héhere
Zufihrungen zum Prdmienfonds. vorneh aus dem hl Einzel- als auch Kol-
lektivpramien sowie die Jahresendprimien fir die Betriebsangehérigen finanziert
werden (/7 S. 56).

Rati. lisi Rnah PI TS

in hen Betrieben verbessern das Pro-
duk'lonsergebms des Betriebes und dienen dem Wohle der Werktdtigen.

Damit sich die Werktdtigen aktiv an der ialistischen Rationalisierung ihrer Be-
triebe beteiligen kénnen, bendtigen sie eine gute Allgemeinbildung und'eine breite
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fachliche Grundausbildung. Die rasche Entwicklung von Wissenschaft und Technik
erfordert dariber hinaus eine stindige Qualifizierung auf den verschiedensten Spezial-
gebieten. Allen diesen Anforderungen wird unser sozialistisches Bildungssystem — ange-
fangen von der allgemeinbildenden polytechnischen Oberschule bis hin zu den zahl-
reichen Einrichtungen fir die Erwachsenenqualifizierung (Volkshochschulen, Be-
triebsakademien) gerecht.

Durch die Rationalisierung werden héufig Arbeitskrifte freigesetzt. Diese Arbeits-
krdfte werden fir den mehrschichtigen Einsatz der Grundmittel, fir neuve Betriebe
oder andere gesellschaftlich notwendige Arbeiten benétigt.

Im Sozialismus wird kein Werktitiger arbeitslos, wie es in kapitalistischen Betrieben
die Regel ist, sondern die Betriebsleitungen bemiihen sich gemeinsam mit den Werk-
tdtigen, ihnen einen gleichwertigen Arbeitsplatz in einem anderen Betriebsteil oder
Betrieb zur Verfiigung zu stellen, wobei die Werktdtigen jede Unterstitzung erhalten,
um sich die fir den neuen Arbeitsplatz erforderlichen Kenntnisse anzueignen.

Sozialistische Intensivierung und Rationalisierung erfordern schépferisch tatige
sozialistische Persénlichkeiten und sind stets mit der Verbesserung der Arbeits-
und Lebensbedingungen aller Werktdtigen verbunden.

Rationalisierung in der kapitalistischen Gesellschaft filhrt zu steigendem Pro-
fit fur die Unternehmer, zu erhdhter Ausbeutong der Arbeiter und oftmals zum
Verlust des Arbeitsplatzes fiir Millionen Werktdtige.

@ Tragen Sie zusammen, was Sie aus Presse, Rundfunk und Fernsehen Uber die Auswirkungen
der Rationalisierung auf die Werktdtigen in kapitalistischen Betrieben erfahren haben !




Die Aufgaben der Arbeiter der KfL bei der Gestaltung der
entwickelten sozialistischen Gesellschaft

Die Festigung des Biindnisses der Arbeiterklasse mit den Genossen-
schaftsbavern

In den kommenden Jahren wird die landwirtschaftliche Produktion in der DDR weiter
intensiviert, und es wird schrittweise zur industrieméBigen Produktion pflanzlicher
und tierischer Erzeug in ialisierten landwirtschaftlichen Produktionsgenossen-
haften (LPG), volkseig Gutern (VEG) und kooperativen Einrichtungen iberge-
gangen. Auf diesem Entwicklungsweg wird die Landwirtschaft in immer stirkerem
MaBe von den Arbeitern in der Industrie und in anderen Bereichen unterstitzt. Ar-
beiter und G haftsbavern sichern g i die Erndhrung des Volkes.
Durch den schrittweisen Ubergang zur industrieméBigen Produktion werden sich die
Arbeits- und Lebensbedingungen auf dem Land verédndern und sich denen der Stadt
mehr und mehr angleichen. In diesem EntwicklungsprozeB wird sich das Biindnis zwi-
schen der Arbeiterklasse und der Klasse der G haftsb n festigen und ver-
tiefen.
Dieses Bindnis dokumentiert die erfolgreiche Anwendung des Leninschen Genos-
senschaftsplanes unter den konkreten Bedingungen der DDR:

l’rlnzlpu?)é des LENlNichen Genossenschafisplanes,

® Fijhren der sozialistischen Umgestaltung der Landwirtschaft durch die Arbei-
terklasse und ihre marxistisch-leninistische Partei;

® Unterstiitzung der genossenschaftlichen Entwicklung durch den sozialistischen
Staat und die Produktionsentwicklung der Industrie;

® Freiwilligkeit beim ZusammenschluB der Bauern zu Genossenschaften und

ihrer weiteren Entwicklung;

stufenweises, schrittweises Vorwdrtsschreiten zu immer hoheren Formen

der gesellschaftlichen Produktion;

Mannigfaltigkeit der genossenschaftlichen Entwicklung entsprechend den

unterschiedlichen Vor ungen und Bedingungen;

Verbindung der sozialistischen Umgestaltung mit der fortgesetzten und bedeu-

tenden Hebung des Bildungs- und Kulturniveaus auf dem Lande. J

Die stindige Festigung des Bundnisses der Arbeiterklasse mit der Klasse der Genos-
senschaftsbavern ist ein Grundprinzip der marxistisch-leninistischen Politik der Partei
der Arbeiterklasse. Deshalb kommt den KfL innerhalb der landwirtschaftlichen Be-
triebe eine besondere Bedeutung zu; denn die Mitglieder der KfL sind keine Genos-
senschaftsbavern, sondern Arbeiter, sie vertreten die Arbeiterklasse auf dem Lande.
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Als Stutzpunkte der Arbeiterklasse auf dem Lande haben die volkseigenen Kreis-
betriebe fir Landtechnik wichtige Biindnisverpflichtungen zu erfiillen.

Um ihrer Verantwortung im Rahmen der zunehmend industrieméBigen Pflanzenpro-
duktion gerecht zu werden, sind die Aufgaben und Pflichten der KiL und ihrer Partner
bei der kooperativen Arbeit durch eine Kooperationsvereinbarung geregelt.

Darin ist fir die KfL folgendes festgelegt:

- Der KiL tbernimmt alle Instandsetzungsarbeiten fiir die Technik der landwirtschaft-
lichen Betriebe und der kooperativen Einrichtungen.

Die Pflege, Wartung, Abstellung und Konservierung der Maschinen und Gerite
wird in den landwirtschaftlichen Betrieben unter Anleitung von Spezialisten des KfL
durchgefihrt.

Der KfL ibernimmt beim Komplexeinsatz der Technik wihrend der Arbeiten auf
dem Feld die Komplexbetreuung.

— Zur Gewidhrleistung eines reibungsl Arbeitsablaufes im Komplexeinsatz er-
folgt regeimdBig die Durchsicht der Maschinen in der 3. Schicht (Nachtstunden).
Um Stérungen im Arbeitsablauf durch unvorhergesehenen Ausfall von Traktoren
und Maschinen weitgehend auszuschalten, bauen sich die landwirtschaftlichen Be-
triebe gemeinsam mit dem KfL eine operative Technikreserve auf. Das heifB3t, daB der
KfL den landwirtschaftlichen Betrieben stets eine ausreichende Anzahl einsatzbereiter
Traktoren und Maschinen zur Verfiigung stellt.

Auf diese Weise tragen die Werktdtigen des KfL dazu bei, daB die Feldarbeiten zu
den agrotechnisch giinstigsten Terminen ausgefihrt, dle Erfrage gesteigert, dle Qua-

litdt der Produkte verbessert und die Arbeit: T genutzt werden k

Planung der Leistungen

Die Leitungen der volkseig Kreisbetriebe fiir Landtechnik sowie der landwirt-
schaftlichen Betriebe und kooperativen Einrichtungen legen in jdhrlichen Wirtschafts-
veriragen Art, Umfang, Termin und Qualitdt der gegenseitigen Leistungen fest. Dar-
Uber hinaus muB die gesamte Arbeit im Planjahr sowohl in den Betriebsplinen als duch
in den Abteilungs- und Brigadeplinen der Partnerbetriebe geplant und bilanziert werden.
Neben diesen lahrespldnen werden noch b dere Kampagnepld fgestellt, in
denen nacheinander und nebeneinander verlaufende Arbeitsprozesse eines jeweiligen
Arbeitsabschnittes, z. B. Mdhdrusch und Kérnertransport, Stoppelumbruch und Wieder-
bestellung, koordiniert werden. Bestandteile des Kampagnepl sind die Eil plé
fir die einzelnen Komplexkollektive.

: Inﬁa" pagne- bzw. Einsatzplanes fur groBs Maschinenkom|

® Art, Umfung. Reihenfolge und Termin der Arbeiten
® Arbeits- und Qualitdtsnormen fiir die durchzufihrenden Arbeiten
® Bedarf und Bereitstellung der Grundmittel und der Arbeitskrafte
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® Schichtb g der Maschinenkomplexe und Leitung des Komplexeinsatzes
® Materiell-technische Betreuung der Maschinenkomplexe
® Organisation des sozialistischen Wettbewerbes, Primiierung und moralische

Stimulierung :

® Bereitstellung der Pramienmittel durch die beteiligten Betriebe

® Leistungsgerechte Vergiitung

® Materialverbrauchsnormen, z. B. Treibstoff

® Bedarf an Technikstunden

® Bedarf an Arbeitskraftstunden

@ Kosten (eigene Technikleistung, Léhne, Vergitung)

@ Versorgung der Schichtkollektive, Per beférderung

® Kinderbetreuung

® MaBnah zur Gewdhrl g des G dheits-, Arbeits- und Brandschutzes

® Erkundigen Sie sich bei Ihrem Betrever uber die MaBnah des G dheits-, Arbeits- und

Brandsch die im K bzw. Ei lan v hen sind!

pag P g

Damit die kooperative Arbeit beim Einsatz reibungslos ablaufen kann, wird allen am
Komplex beteiligten Genossenschaftsbauern und anderen Werktétigen der Einsatzplan
einige Wochen vor Arbeitsbeginn griindlich erldutert.

Jeder am Einsatz Beteiligte muB die wesentlichsten Festlegungen iiber die Arbeits-
auvfgaben, die Arbeits-, Quolitdts- und Bedarfsnormen, die Organisation der
Schichtarbeit, die Wettbewerbsfihrung und die Prémiierung kennen und muB
wissen, mit wem er in welcher Schicht beitet und welche Maschine
er bedient und betreut.

Der sozialistische Wettbewerb

Bereits Lenin hat die theoretischen Grundlagen und Prinzipien zur Organisation des

Wettbewerbs und Aussagen zu seinem Inhalt formuliert, die heute noch volle Giltigkeit

besitzen. Diese Prinzipien lauten:

® Offentlichkeit der Wettbewerbsfihrung

® Vergleich der Wettbewerbsergebnisse

® Austausch der Erfahrungen und Wiederholung der besten Leistungen im Massen-
umfang

® Richtige Verbindung von moralischer und materieller Anerkennung der Wett-
bewerbsleistungen

Die Hauptziele des Wettbewerbs sind deshalb z. B.: ,

die erfolgreiche Erfilllung der Pline durch Vertiefung der Intensivierung, die Steige-
rung der Arbeitsprodukfivitdt, die Verbesserung der Qualitit der Erzeugnisse, die Er-
hohung des kulturellen und technischen Niveaus der Arbeit und die Erhéhung der poli-
tisch-ideologischen und fachlichen Qualifikation der Werktdtigen.
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Der sozialistische Wettbewerb ist ein Mittel, um die Masseninitiative zur Plan- x
erfillung zu entwickeln, die Effektivitét der Produktion zu erhdhen, die Men- I
schen zur sozialistischen Einstellung zur Arbeit zu erziehen und den technischen |
Fortschritt und die Vervollk g der Produkti isation zu férdern. l

J

Die Wettbewerbsaufgaben in den KfL

Die wesentlichen Forderungen des Wettbewerbes an alle Arbeiter und Genossenschafts-
bauern in der Pflanzenproduktion, vor allem wdhrend des ,' i K |
satzes, sind

- hohe Leistungen des Komplexes,

- hohe Qualitdt der Arbeit und der Produkte,

- niedrige Kosten und geringste Verluste,

— sparsamer Urr'lgung mit dem Material.

Die Aufgaben der KfL bei der Durchsetzung industrieméBiger Produktionsmethoden in
der Pl produktion sind im sozialistischen Wettbewerb zwischen den Partnern ver-
einbart. lhre Erfilllung wird zu bestimmten Terminen &ffentlich abgerechnet.

Das Wettbewerbsprogramm wird durch die beteiligten Betriebe und den Rat des Kreises
bestdtigt.

In die Fihrung des sozialistischen Wettbewerbes werden hl neve Arbeitsmethod
als auch alle Formen von M itiativen einb

Zu den neuen Arbeitsmethoden gehéren z. B.:

— Persénliche und kollektive schépferische Pldne

Hierbei werden die Pldne auf Kollektive und Einzelpersonen aufgeschlisselt. Die Ar-
beitsleistungen werden nach persénlich oder kollektiv benétigter Zeit abgerechnet.
Im M'melpunk' dieser Pldne steht die zusdtzliche Steigerung der Arbeitsproduktivitdt
durch schopferische Tétigkeit nach dem Motto: ,,Neue Technik, neue Normen*. Es geht
dabei um die volle Ausnutzung der Arbeitszeit und das Aufspiren noch vorhandener
Reserven.

- Havushaltsbuch

Das Haushaltsbuch ist ein wichtiges Instrument der wirtschaftlichen Rechnungsfihrung
im Betrieb bis hin zu den einzelnen Arbeitsplétzen. Es dient

zur Information der Werktdtigen iber die Entwicklung der Produktion (Plan-Ist-Ver-
gleich) und der aufgewendeten Kosten;

zum Nachweis der Ergebnisse im sozialistischen Wettbewerb der einzelnen Kollektive;
der Entwicklung des Kosten-Nutzen-Denkens der Werkitdtigen;

~ System der fehlerfreien Arbeit (Saratower System)

Hierbei steht im Mittelpunkt die Bewertung der Qualitét der geleisteten Arbeit durch
Selbstkontrclle.

Die freiwillige Verpflichtung fir das System der fehlerfreien Arbeit bedeutet fiir jeden

Werktdtigen,
sich stdndig zu bemihen, nur einwandfreie Arbeit zu leisten,
selbstverursachte Qualitdtsméngel durch unbezahlte Nacharbeit zu beseitigen.

Werktitige, die sich dieser Bewegung anschlieBen, sind nicht nur ausgezeichnete Fach-
arbeiter, sondern zeichnen sich vor allem durch ein hohes VerantwortungsbewuBtsein
gegeniiber Betrieb und Gesellschaft aus.
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~ Bassow-Methode

Die Bassow-Methode umfaBt alle MaBnahmen, die dazu dienen, den Arbeitsschutz als
einen wichtigen Bestandteil der tdglich zu erfillenden Arbeitsaufgaben zu gewdhr-
leisten. Zu diesem Zweck kontrolliert der Kollektivleiter (oder der Meister) taglich vor
Arbeitsbeginn alle Arbeitsplitze, Transportwege, Lagerpldtze, Reparaturbereiche, Bau-
stellen, Fahrzeuge, Maschi und Anlagen auf die Einhaltung der g lichen Fest-
legungen zum Arb sowie auf Sauberkeit und Ordnung. Festgestellte Méngel

sind sofort zu beseitigen.

tecchuty

Studieren Sie das Wettbewerbsprogramm Ihres Ausbildungsbetriebes !

Fertigen Sie einen Auszug unter besonderer Beachtung des Gkonomischen Nutzens an!
Ermitteln Sie in Ihrem Einsatzbetrieb, wie mit Hilfe des sozialistischen Wettbewerbs: bisher
ungenutzte Reserven erschlossen werden!

Erkundigen Sie sich bei lhrem Betrever, wie die Auswertung des sozialistischen Wettbe-
werbs vorgenommen wird !

Ermitteln Sie die Anzahl der kollektiv- und persénlich-schopferischen Pldne !

Das Prinzip der materiellen Interessiertheit

Die Hauptform der persdnlichen mcn‘enellen Interessiertheit ist der Arbeitslohn. Er ist die-
wichtigste Einnahmequelle der Werktitigen, um die sozialen und kulturellen Bedirfnis-
se zu befriedigen. Im Sozialismus hat jeder Werktdtige das Recht auf gleichen Lohn fir
gleiche Arbeit. Der Arbeitslohn wirkt als dkonomischer Hebel fir die Entwicklung der.
sozialistischen Produktion, indem er die personlichen materiellen Interessen der Werk-
tdtigen mit den gesellschaftlichen Erfordernissen verbindet.

Grundformen des Arbeitslohnes sind der Stiicklohn und der Zeitlohn. Beide Grundfor-
men kdnnen durch Prdmien erginzt werden, so daB zum jeweiligen Grundlohn eine
Mehrlohnpramie gezahlt wird. Sie orientiert auf die Erfiillung wichtiger Kennziffern, wie
z. B. stabile Produktionsergebnisse, Unterbietung von Materialverbrauchsnormen, Ko-
stenunterschreitung, Qualitét v. a.

Der fir eine Arbeit erforderliche Arbeitszeitaufwand wird durch Arbeitsnormen fest-
gelegt.

Beim Festlegen der Arbeitsnormen fiir eine bestimmte Arbeit sind zu beriicksich-

tigen:

- Einhaltung normaler Arbeitsintensitdt

- Einhaltung der Arbeitsschutz- und Sicherheitsvorschriften

- betriebstypische fechnische, technologische und organisatorische Bedingun-
gen

In den KfL ist es z.B. ohne die Anwendung von technisch begriindeten Arbeitsnormen
(TAN) bei der Stickvergitung nicht méglich, das Leistungsprinzip. zu verwirklichen.
Bei der Anwendung der TAN gibt es jedoch einige Probl weil fir Instand

der verschiedenartigen Maschinen und Gerdte die Normen fiir die Lels'ungsvergulung
je nach den betrieblichen Produktionsbedingungen (Stand der Technik und Techno-
logie) individuell ermittelt werden missen.
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Uber die Anwendung des leistungsgebund (Stiick- oder Zeit-) Lohnes, der der er-
reichten Qualitdt entspricht, entscheidet der Brigade-, Komplex- oder Schichtleit
(im kooperativen Arbeitseinsatz).

Zur Stimulierung der Schichtarbeit hat sich die Zahlung von Schichtprémien be-
wihrt. Diese werden jedoch nur dann gezahlt, wenn iber einen ldngeren Zeitraum
in einem festgelegten Schichtsystem gearbeitet wird. Das Dreischichtsystem wird vor al-
lem wahrend der Kampagnezeiten der Feldarbeit durchgefihrt. Jeder Werktitige
erhélt dabei, bhéngig von der Tétigkeit, die er ausiibt, den gleichen Schichtzuschlag.
Neben dem Arbeitslohn werden fir hervorragende Einzel- oder Kollektivleistungen

Préimien gezahit. Die Prdmie ist ein Bestandteil des Arbeitseink der Werk-
tdtigen. Sie kann fir hohe Leistungen im sozialistischen Wettbewerb bei der Erfillung
bestimmter Pl fgaben oder fiir Leistungen im gesellschaftlichen Leben des Betriebes

gewihrt werden. Die Hauptform der Prémie in der volkseigenen Wirtschaft der DDR
“ist die Jahresendpramie. Sie hat sich in den vergang Jahren b ders ginstig
auf eine liche und pl dBige Erfillung der materiellen und finanziellen
Kennziffern der Betriebe ausgewirkt.

Die Jahresendprimie erhsht das VerantwortungsbewuBtsein fir die personlichen und
kollektiven Arbeitsaufgaben.

Die Pramien werden aus dem Betriebsprdmienfonds finanziert, der anteilmdBig aus
dem Gewinn gebildet wird. (/* S. 49)

Prémien lenken das individuelle und das kollektive Interesse der Werktdtigen
auf die Ubernahme und Erfullung hoher Planaufgaben. Sie verbinden die gesell-
schaftlichen und betrieblichen Interessen (hohe Leistungssteigerung — hoher
Gewinn) mit den persénlichen Interessen (hohe Prédmien).

Ideelle Stimuli

Das sozialistische BewuBtsein wird in der DDR in steigendem MaBe zur Triebkraft der
Produktion. Diese Entwicklung driickt sich vor allem in der Bewegung ,,Meine Hand
fur mein Produkt* aus. Damit verpflichten sich die Werktétigen, die geforderten Quali-
tdtskennziffern bei der Herstellung oder Instandhaltung von Maschi il
chen. Die Werktétigen fihren auf diese Weise verstarkt einen Kampf um héhere Quali-
tét und die effektive Nutzung aller materiellen und finanziellen Fonds.

Fir die tdgliche und wochentliche Wiirdigung der besten Leistungen in der kooperativen
Arbeit werden in zunehmendem MaBe solche Formen der moralischen Anerkennung
wie b

—. Auszeichnung mit dem Roten Stern,

- Verleihung von Wonderfah Wimpeln, Plaketten und Urkunden,

- Belobigung vor dem Kollektiv

angewandt.

Dariiber hinaus werden den Werktétigen der KiL im Betrieb bzw. iber kooperative
Leistungen bei hervorragender Arbeit Auszeichnungen wie

— Kollektiv der sozialistischen Arbeit (Bild 57/1)

— Aktivist der sozialistischen Arbeit

verliehen.
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Bild 57/1

Medaille Kollektiv der sozialistischen Arbeit
mit Spange zum Finfjahrplan

fir finfmalige erfolgreiche Verteidigung
der Auszeichnung

Im Sozialismus wirkt das Gesetz der Verteilung nach der Arbeitsleistung. Sozia-
listisches BewuBtsein und materielle Interessiertheit sind zwei wichtige Trieb-
krdfte in der sozialistischen Produktion.

Informieren Sie sich dariber, welche Auszeichnungen in den letzten Jahren in Ihrem Ein-
saizbetrieb verliehen wurden!

Lassen Sie sich von Mitgliedern eines ausgezeichneten Kollektivs berichten, fir welche
Leistung sie ihre Auszeichnung erhalten haben!

Erkundigen Sie sich, welche Lohnform in Ihrem Einsatzbetrieb vorwiegend angewandt wird,
und ermitteln Sie die Grinde dafir!

Die Neuvererarbeit

Die zielgerichtete Neuerertatigkeit ist eine starke Kraft zur Erfillung der gesellschaft-
lichen und 6konomischen Aufgaben des Betriebes, besonders bei der Intensivierung der
Produktion durch die sozialistische Rationalisierung.

In der Neuvererarbeit unterscheidet man Neuverervorschlige und Neuerervereinbarungen.
Nevuerervorschlédge sind Gedanken und Vorschlédge von Einzelpersonen und Kollek-
tiven zur Verbesserung der Technik, der Technologie, der Arbeitsorganisation und
der Arbeits- und.Lebensbedingungen der Werktdtigen, die einen nachweisbaren dko-
nomischen Nutzen erbringen.

GemdB dem Prinzip der materiellen Interessiertheit erhalten die Neuerer fiir ihre in
der Praxis anwendbaren Neuerervorschlige oder Erfindungen eine Vergitung, die
sich in jedem Falle nach dem betrieblichen oder volkswirtschaftlichen Nutzen richet.
Fir die unverzigliche Prifung der Neuerervorschldge der Werktdtigen sind in den
Betrieben die Biros fir Neuererwesen (BfN) zustandig. Dariber hinaus wird das
BfN im Auftrage des Leiters als anleitendes, koordinierendes und kontrollierendes
Organ titig (Bild 57/1).

Neverervereinbarungen beinhalten geplante Neuererarbeiten zur Ldsung wissen-
schaftlich-technischer Aufgaben, vor allem der Intensivierung, die sich oft Gber einen
ldngeren Zeitraum erstrecken. In der Vereinbarung werden die zu I6sende Aufgabe, die
Zeitdaver, die Zwischen- und Endabrechnung und die finanzielle Vergitung zwischen
dem Leiter und dem Neuvererkollektiv verbindlich geregelt. Solche Vereinbarungen tra-
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Betriebsleiter FDJ

l Neuereraktiv _] Kontroliposten

Arbeitsgruppe
MMM

L

Leitungsbereich Leitungsbereich
c - Zusarmmenarbeit

[m—_ Leitungslinie

m— Anleitung,
Neuererbrigade Neuererbrigade Koordinierung,

Kontrolle

standige Pro-
duktionsberatung

‘Bild 58/1  Stellung und Leitung der Neuererbewegung im sozialistischen Betrieb

gen wesentlich dazu bei, das schépferische Wetteifern in und zwischen den Kollektiven
zu férdern.

Um die Realisierung der Neverervorschldge und Neuerervereinbarungen bemiihen
sich meist spezielle Neuererbrigaden. Sie unterstitzen die Abteilungsleiter bei der
Erfillung ihrer Aufgaben zum Plan Wissenschaft und Technik.

In den meisten Betrieben der DDR arbeiten die gewerkschaftlichen Neuereraktive mit
der Arbeitsgruppe ,,Messe der Meister von morgen‘‘ zusammen, in der sich die
Entwicklung von Jugendlichen zu aktiven Neuerern vollzieht. Diese Arbeitsgruppe
arbeitet wie das Neuereraktiv nach einem jdhrlichen Arbeitsplan und rechnet dariiber
gegeniber dem Betr iv ab.

Das Hauptaugenmerk der Neuerer richtet sich vor allem auf die sozialistische Rationa-
lisierung im Betrieb (* S. 48).

iahekallol

Wie hat sich die Nevererbewegung in der volkseigenen Wirtschaft der DDR in den letzten
Jahren entwickelt? (/ Techn i Ub, S. 287)

Informieren Sie sich dariber, welche Aufgaben die Neuverer lhres Einsatzbetriebes in den
letzten zwei Jahren gelést haben und welche Vorhaben fur die ndchsten Jahre geplant sind !
Nehmen Sie dazu Einsicht in.den Arbeitsplan des Nevererwesens und der Arbeitsgruppe
wMesse der Meister von morgen*.

Ermitteln Sie die Anzahl der Neverer in lhrem Betrieb und den konomischen Nutzen, den
sie erbracht haben !



Die filhrende Rolle der SED und die Rolle der Massenorganisationen im
Betrieb

Im Statut der Sozialistischen Einheitspartei Deutschlands heiBt es: ,,Das Parteimitglied

ist verpflichtet,

— aktiv die Parteibeschlisse zu verwirklichen, unabldssig die Deutsche Demokrati-
sche Republik allseitig zu stdrken, fir ein hohes Entwicklungstempo der soziali-
stischen Produktion, die Erhohung der Effektivitdt, den wissenschaftlich-technischen
Fortschritt und das Wachstum der Arbeiisproduktivifat zu wirken;

- eine vorbildliche sozialistische Einstellung zur Arbeit zu beweisen, Bahnbrecher des

- Neuen zu sein, bei der Verbreitung der fortschrittlichen Erfahrungen in der Produktion
an der Spitze zu stehen, den anderen Arbeitskollegen Achtung und Aufmerksamkeit
entgegenzubringen und vorbildlich die gesellschaftlichen Pflichten zu erfillen... «

Die SED vereinigt die politisch bewuBtesten und aktivsten Angehdrigen der Arbeiter-

klasse, der Klasse der Genossenschaftsbauern und der Intelligenz. Alle Beschlisse der

Partei sind Ausdruck objektiver Erfordernisse bei der Entwicklung des Sozialismus

und dienen der Verwirklichung der Lebensinteressen der Arbeiterklasse und des ganzen

werktdtigen Volkes.

Fir die weitere Anndherung der Klasse der Genossenschaftsbauern an die Arbeiter-

klasse und fur die Uberwindung der noch vorhandenen Unterschiede zwischen Stadt

und Land trdgt die Partei eine groBe politische Verantwortung. Dieser Verantwor-
tung sind sich die Genossen der KiL stets bewuBt. Sie beschdftigen sich dabei vor allem
mit solchen Fragen:

® Wie wird in unserem Betrieb die fuhrende Rolle der Arbeiterklasse und ihrer mar-
xistisch-leninistischen Partei durchgesetzt?

® Wie stellen wir uns als Genossen an die Spitze bei der Lésung der hohen politischen, 6ko-
nomischen und kulturellen Aufgaben unserer Zeit?

® Wie kénnen wir die Kampfkraft der Parfei stindig erhshen, und welche Qualitdt einer
wi haftlichen Fihrungstdtigkeit wird erzielt?

® Wie kann das Vertraven aller Werktdtigen zu unserer Sozialistischen Einheitspartei
noch stdrker entwickelt und gefestigt werden?

® Wie vertiefen wir das sozialistische BewuBisein aller Werktitigen, und wie kénnen
wir Egoi und Individuali k t iberwinden?

Die Partei verwirklicht ihre fihrende Rolle in jedem Betrieb, indem sie sich auf dos
gesamte Betriebskollektiv stiitzt. Dabei stehen ihr die Gewerkschaften und die Freie
Deutsche Jugend zur Seite.

Die Gewerkschaften gewinnen die Werktdtigen fir die bewuBte Mitarbeit bei der Aus-
arbeitung und Durchfihrung der Plan- und Wettbewerbsaufgaben sowle der sozia-
listischen Rationalisierung. Dabei lenken die Gewerkschaften die Werktitigen auf
die Meisterung der politisch-ideologischen und technisch-organisatorischen Probleme.
Die Gewerkschaften achten auch darauf, daB die Prinzipien der sozialistischen Demo-
kratie fester Bestandteil der sozialistischen Leitungstétigkeit sind und die Werktdtigen
bei allen Problemen schopferisch mitwirken. Damit férdern die Gewerkschaften zu-
gleich das sozialistische KlassenbewuBtsein und die Entwicklung sozialistischer Persén-
lichkeiten.
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Die FDJ-Organisati deren Mitglieder auch junge Gewerkschaftler sind, arbeiten
mit den Lehrlingen und jungen Produktionsarbeitern auf besondere Weise. Das &u-
Bert sich vor allem, wenn junge Produktionsarbeiter oder Jugendbrigaden bestimmte
Schwerpunktaufgaben in den Betrieben oder bestimmte Objekte als Jugendobjekte
ibernehmen. Ebenso arbeitet ein groBer Teil der Jugendlichen in der Neuererbewe-
gung mit (/* Arbeitsgruppe ,,Messe der Meister von morgen*, S. 58).

@ Informieren Sie sich, wie die FDJ lhres Einsatzbetriebes dazu beitrégt, das politische und
gesellschaftliche Leben im Betrieb zu gestalten!
@ Welche Aktivitdten entwickelt die FDJ in bezug auf die Erfullung der Wettbewerbsforderungen?
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