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Gebrauchsanweisung

Dieses Buch winscht sich tatkrdftige Leser, die einen blaven Fingernagel kaltbliitig be-
trachten.

1000 Dinge und mehr kann jeder selbst bauen, sofern er nur weiB, wie. Dieses Buch
macht es ihm leicht. Eine Fille von Zeichnungen und die iibersichtliche, jedem verstdnd-
liche Darstellung geben ihm iber die Einrichtung einer Bastlerwerkstatt und den Um-
gang mit Sdge, Hammer und Zange ebenso praktische Auskunft wie iiber Holz, Metall,
Stein, Farbe, Strom, Spielzeug und viele Hobbys.

Auch das Basteln selbst ist ein Hobby: Es gibt unserer Freizeit durch schépferische Selbst-
betdtigung Sinn und Form, es schafft Ausgleich, Entspannung und Freude.

Und mehr noch: Indem wir, einzeln oder im Kollektiv, unsere Krdfte und Talente ent-
falten, wirken wir auch fir die Gesellschaft — wir schaffen nitzliche Dinge, verschénern
unsere Hduser und Wohnungen, sparen Kosten und erhalten Werte durch fach-
gerechten Gebrauch von Material und Werkzeug.

Kein Buch enthdlt alles: Wer sich an viele Leser wendet, muB manchen Wunsch offen-
lassen. Er kann sich nicht bestdndig nur um Freund Jedermanns Nase kimmern, son-
dern muB versuchen, die wichtigsten Grundbegriffe und Arbeitstechniken durch Bei-
spiele zu erldutern. Wenn sie Freund Jedermann als Anregung betrachtet und fir seine
vier Wdnde entsprechend abwandelt, wird selbst er zufrieden sein.

Der Weg zum groBen Erfinder fihrt meist Gber den kleinen Bastler. Nicht der Zufall und
die »geniale Idee« sind die Eltern einfacherer Arbeitsmethoden und gréBerer Leistungen,
sondern solide Kenntnisse und systematische Arbeit.

Mébge dieses Buch in seinen bescheidenen Grenzen dazu beitragen, praktische Erfahrung
zu vermitteln, handwerkliche und polytechnische Kenntnisse zu erweitern und damit dem
technischen Fortschritt, der Steigerung der Arbeitsproduktivitdt, dem sozialistischen Auf-
bau dienen.

Alles 1Bt sich verbessern, und eigene Erfahrung soll anderen helfen: Schreiben Sie dem
Verlag, verehrter Leser, was Sie heute besser wissen als dieses Buch — lhr Nachbar wird
es lhnen morgen danken. Fir diesmal sei allen Betrieben, Institutionen, Fachlehrern,
Meistern und Ingenieuren, die an diesem Werk mitgearbeitet haben, vielmals gedankt.

Herausgeber und Verlag



Werkstatt

Eine kleine Werkstatt, bereits die kleinste, macht
uns zu Zauberkinstlern. Aus einer Abfalleiste
entsteht ein ganzer Eisenbahnzug, aus einem
harmlosen Stick Draht eine mit Respekt betrach-
tete »elektrische Anlage«, und selbst aus der
ldngst tot geglaubten Lotlampe schieBt ein
Feuerstrahl und macht der seit zehn Jahren ver-
schrumpelten Farbe an unserer Haustir den
Garaus.

Durch unsere kleine Werkstatt verdndern wir
unsere Welt. Wir zwingen die Dinge, angenehm
zu sein, uns zu dienen und zu nitzen. Und da
wir weder kleinlich noch schwach erscheinen
wollen, verleugnen wir die Schwielen an der
Hand, den Rauch im Auge, das Ziehen im Kreuz,
den Sand auf dem Kopf und das Blei in den
Gliedern.

Oder liegt nicht auch darin ein Zauber?



1. Der Mensch als Bastler, der Bastler als Mensch

Die »Tiicke des Objekts«

In eine alte Hose sdgt es sich angenehmer als in
die eigene Haut. Deshalb trdgt man beim Ba-
steln weder die Badehose noch den Sonntags-
frack.
Es gibt eine ganze Reihe solch schoéner Rat-
schldge. Weil sie moralischer Art und darum
nicht immer beliebt sind, wollen wir sie gleich
am Anfang hinter uns bringen.
Die Sdge trifft keine Schuld, wenn sie klemmt,
ebensowenig wie den Zigarettenfunken, der den
Benzinkanister oderdieHobelspdnein Flammen
aufgehen laBt. Schartige Beilschneiden, krumme
Ndgel, iberdrehte Schrauben, verpfuschte Ta-
petenbahnen, abgebrochene Spiralbohrer, aus-
gefranste MeiBelkopfe, blitzartige Kurzschlisse,
gespaltene Bretter, schiefe Zdune, abgefaulte
Pfdhle, herunterfallende Bilder, zittrige Stuhl-
beine, PlattfiBe am Fahrrad usw., usw. haben
das Wort von der »Ticke des Objekts« sprich-
wortlich werden lassen. Und tatsdchlich - sehr
rasch verwandeln sich die Segnungen der Tech-
nik in lauter kleine Teufeleien, die selbst ge-
mitliche Leute zu unschénen Redensarten ver-
leiten.
-Zum Glick steckt nicht nur in jedem Bastler ein
Mensch, sondern auch in jedem Menschen ein
" Bastler — der sich immer wieder zu helfen
weil.

Ubung macht den Meister
Um sich — und anderen — helfen zu konnen,

nitzen uns die beiden linken Hdnde, mit denen
wir gewohnlich auf die Welt kommen, nichts.
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Wir miissen sie durch Kenntnisse und Ubung zu
zwei rechten machen.Dann geht alles gleichsam
von selbst, sogar ohne komplette Werkstatt.
GewiB, eine bestimmte Anzahl von Werkzeugen
iststets unerldBlich, denn die meisten sind genau
»spezialisiert«; das eine kann das andere nicht
ersetzen. Zwar |dBt sich notfalls mit einem gro-
Ben Hammer ein winziger Nagel einschlagen —
aber selbst ein »alter Hase« muB kapitulieren,
wenn er vor einem groBen Nagel mit einem klei-
nen Hammer steht. Manchmal freilich erspart
falsches Werkzeug sogar Zeit, etwa wenn man
Holzschrauben einschldgt, statt sie einzudrehen,
oder den Nagel einfach mit dem Beil durch-
hackt.

Basteln hat nicht Gberall einen guten Ruf. Man-
che sagen: Ein Bastler macht mit Draht alles,
er macht alles mit Draht.

Bekannt sind auch Leute, die alles sehr schnell
machen - und dafiir halb. Wir zdhlen sie nicht
zu den echten Bastlern, sondern zu den Flick-
schustern, die sogar Stuhlbeine annageln.
Sachen, wo man die Mitze durchwerfen kann,
Murks und Pfusch, Flickarbeit, Halbheiten und
miBachtete gesetzliche Vorschriften verraten
nicht nur Mangel an Geschmack, sondern auch
an Kenntnissen und Charakter. Die Folgen un-
zuldnglicher Arbeit, etwa eine schlecht schlie-
Bende Tir, konnen uns jahrelang qudlen. »Bes-
sere beizeiten !« empfiehlt eine alte Volksweis-
heit.

Manchmal schaden wir durch Pfusch sogar un-
serer Gesundheit oder dem Geldbeutel, ganz zu
schweigen davon, daB unsere Mitmenschen ge-
fdhrdet sind und bedeutende volkseigene cder
personliche Werte vernichtet werden kénnen.



(Ubrigens gibt es auch unter den »Experten«
Pfuscher, doch das entschuldigt nichts.) Unsere
Kaltblitigkeit gegeniber blaven Fingerndgeln
sei also kein Freibrief fir Leichtsinn.

Wer knappe Merksdtze liebt, sollte sich drei
ganz besonders einprdgen:

Die Arbeit — dauerhaft und schon auszufihren.
Den Werkstoff — zweckmdBig und sparsam ver-
wenden.

Das Werkzeug — unfallsicher und rationell ge-
brauchen.

Basteln kann man Uberall: auf einem alten Stuhl,
auf dem Kichentisch, auf dem Dachboden, in
der Garage, im Schuppen, in Hof und Garten -
und natirlich in einer kompletten Werkstatt.
Aber sowenig der Besitzer einer Bibliothek ein
gebildeter Mensch sein muB, sowenig macht
natirlich eine Traumwerkstatt allein den Bastler
aus. Der Erwerb von Werkzeugen, der Ausbau
einer mehr oder minder bescheidenen Bastel-
ecke oder einer Werkstatt erfolgt nach ganz
persénlichen Wiinschen und Bedirfnissen. Fir
den unmittelbaren Hausgebrauch reicht bereits
die»Werkstattim Schubkasten« aus. Der»ideale
Werkplatz« dagegen schafft Raum fir umfang-
reiche Arbeiten aller Art, wdhrend der »kom-
pletten Werkstatt« nichts mehr unmaéglich ist.
Jeder kann, auch bei bescheidensten Anfdngen,
von Stufe zu Stufe fortschreiten. So, wie er
Werkzeug fir Werkzeug, Material fir Material
kennenlernt, wird er tiefer und tiefer in die Ge-
heimnisse eigenschopferischer Arbeit eindrin-
gen, sich zur Freude und zum Nutzen.

2. Die Werkstatt im Schubkasten
Die Grundausstattung

Selbst der kleinste Bastler braucht Werkzeug, ja,
es gibt wohl keinen Menschen, der lebensldng-
lich ohne Hammer, Zange, Beil und Sdge aus-
kommt. Teils, weil es an Platz fehlt, teils, weil
andere Interessen vorherrschen oder weil man
kein rechtes Zutrauen zu sich selbst hat, be-
schrdankensich beimanchendie»Bastelarbeiten«

auf Holzhacken, Bilderaufhdngen und Luftauf-
pumpen am Fahrrad.

Doch bereits mit einem Schubkasten voll Werk-
zeug — einer gewissen »Grundausstattung« —
lassen sich viel mehr Dinge tun, wenn man nur
weiB, wie sie anzupacken sind. Bei alledem geht
esnichtohne Ordnung: Wenn manden Hammer
erst aus der mit Gerimpel vollgestopften Kom-
mode hervorsuchen muB, kann man sicher sein,
daB sich inzwischen auch der einzige vorhan-
dene Nagel verflichtigt hat . ..

Es genigt, ein Schubkastenfach fir das Werk-
zeug frei zu halten und so einzuteilen, daB jedes
Teil seinen festen Platz hat. Die Schneide des
Stechbeitels oder die Zdhne des Fuchsschwanzes
liegen dabei ungern neben Hammer und Zange,
auch der Winkel und ein GliedermaBstab dan-
ken diese Nachbarschaft schlecht. Ordnen wir
darum unseren Schubkasten fachgerecht.
Unsere Grundausstattung besteht aus 16 Teilen,
die im Bild dargestellt sind.

Dazu kommen noch — abgesehen von einem
Bleistift, der sich von selbst versteht, 3 Teile,
die schlecht in den Schubkasten passen:

1. Beil

2. Bigelsdge

3. Hackklotz

Ferner finden gewiB auch einige Dosen Platz:
Nageldose, Schraubendose, Isolierbandschach-
tel.

Wer keinen Schubkasten frei hat, baut sich eine
Kiste mit Einsatz. Es genigen dafir 10 mm dicke
Bretter, die man nagelt oder zinkt. Sie kann
bequem auf einem Schrank stehen.

Die GroBen richten sich nach den Anspriichen;
es wdre aber falsch, hier sehr zu sparen, da
man sonst leicht die Ubersicht verliert.

Arbeiten fiir jedermann

Es ist erstaunlich, wieviel Arbeiten sich bereits
mit diesen wenigen Werkzeugen ausfiihren las-
sen. Nennen wir einige:

Dibel einsetzen (fur Lampen, Bilder, Spiegel,
Gardinen, Konsole),
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Risse und Putzschdden beseitigen,

Klingel legen,

Lampen aufhdngen,

Dichtungsscheiben im Ventil (»Wasserhahn«)
ernevern,
Schlésser,Scharniere,Haushaltsmaschinendlen,
Schlissel feilen,

Werkzeug schdrfen,

Bastelarbeiten aller Art in Holz und Metall.
Viele wichtige Arbeitsvorgdnge, wie Messen,
AnreiBen, Schlagen, Sdgen, Nageln, Schrauben,
Bohren, Stemmen und Feilen, haben sich uns
erschlossen. Verfiigen wir auBerdem iber 2 bis 3
Pinsel, eine Drahtbiirste und etwas Sandpapier,
lassen sich auch mancherlei Malerarbeiten aus-
fihren. Mit mehreren Schraubenschlisseln diir-
fen wir auch das Fahrrad, das Moped oder das
Motorrad zerlegen.

So erschlieBen wir uns ein Gebiet nach dem
anderen.

Grundausstattung fir Gartenarbeiten

Die folgenden Gerdte und Werkzeuge fir die
Pflege von Griinfldchen oder kleineren Wochen-
endgrundsticken und Gdrten passen zwar auch
nicht mehr in unseren Schubkasten, doch reicht
eine Keller-, Lauben- oder Schuppenecke fiir
sie aus. Wir nehmen als bescheidenste Grund-
ausstattung auf:

1. Spaten 8. GieBkanne

2. Grabegabel 9. Baumsdge

3. Rechen (Holz, Eisen) 10. Drahtkorb

4. Drahtbesen 11. Baummesser

5. Bodenlifter 12. Obstpflicker

6. Ziehhacke 13. Leiter

7. Pflanzleine 14. Sichel oder Sense

Die 16 Werkzeuge der Werkzeug-Grundausstattung

1 Kneifzange. 2 Hammer, etwa 200 g. 3 Schraubenschlis-
sel, verstellbar (Franzose). 4 Fuchsschwanz. 5 Schrauben-
zieher. 6 Feile, dreikant. 7 Stechbeitel (Stemmeisen).
8 Spachtel. 9 Nagelbohrer, 2, 5, 10 mm. 10 Steinbohrer.
11 Raspel, halbrund. 12 Prifungsschraubenzieher. 13 Ab-
ziehstein (mittelfein). 14 Winkel. 15 Olkdnnchen. 16 Glie-
dermaBstab. Ferner: Nageldose, Schraubendose, Isolier-
bandschachtel

Mit diesen Gerdten ist das Umgraben und Be-
arbeiten von Rabatten, Beeten usw. méglich.
AuBerdem koénnen wir Bdume pflanzen, schnei-
den und abernten, die Gemisekulturen pflegen,
Rasen mdhen und die Wege sauberhalten. Wie
man diese Gerdte und andere zweckmdBig auf-
bewahrt, hdngt vom Raum ab. Ein Hdngegerist
mit einer, zwei oder mehr Etagen ist bei hoher
Decke gut geeignet. Stehen freie Wandfldchen
zur Verfigung, lassen sich die Gerdte waage-
recht oder senkrecht anbringen. So sind sie
jederzeit griffbereit. Bei der Anlage sollte man
spdtere Ergdnzungen bericksichtigen. (Pflege
der Gerdte s. Kapitel Werkzeugpflege.)

3. Der ideale Werkplatz

Man nehme, wenn man hat . . .

Schildern wir zundchst den »ldealfall« eines
Werkplatzes, denn die Verhdltnisse, Moglich-
keiten und Anspriche gehen im einzelnen so
weit auseinander, daB sich nur allgemeine
Richtlinien geben lassen. Je ndher wir dem
Idealfall kommen, um so besser.

Wo auch immer ein Werkplatz eingerichtet oder
— in der Mehrzahl der Fdlle — verbessert und
ausgebaut werden soll, diirften die folgenden
Hinweise zu beachten sein.

Raum:

hell,

nicht zu klein,

hohe Decke,

trocken, sonst Rostgefahr,

Kellerplatz besonders giinstig: geringe Brand-
gefahr, kishl, Ldrm weniger stérend.

FuBboden:

moglichst Holz oder Beton; bei Beton: Latten-
rost,

keine rutschenden Unterlagen wie Matten usw.,
keine Lécher oder andere Unebenheiten.

Licht:

Tageslicht — groBes, helles Fenster, zum Offnen,
kinstliche Beleuchtung — je m? etwa 40-Watt-
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Glihlampe,dasentsprichteiner15-Watt-Leucht-
stofflampe,

Lampe Gber dem Werktisch, am sichersten an
der Wand oder an hoher Decke, wenn erfor-
derlich, an einer Leiste verschiebbar.

Strom:
Schukosteckdose (mdglichst zwei).

Ausristung:

Arbeitstisch oder Hobelbank,

Hocker,

Werkzeuge und Gerdte im Schrank,an Trdgern,
Material im Schrank, in Regalen,

Abfalleimer, Besen, Schaufel,
Verbandszeugkasten.

Ordnung:

Ubersichtliche Raumaufteilung,

Tageslicht méglichst von vorn,

kinstliches Licht von oben oder vorn,
Sauberkeit von Abfdllen und Schmutz,
Werkzeuge und Gerdte

sicher, jedoch leicht abnehmbar hdngen,

kein gegenseitiges Berihren oder Verdecken,
bestdndiger Platz aller Teile,

— Anordnung nach Zusammengehorigkeit,

— Schutz vor Rost, Schmutz, VerschleiB,

— Anbringung moglichst nahe am Arbeitsplatz;

Material

— nach Sachgruppen ordnen,

- unfallsicher, ibersichtlich aufbewahren,

— gegen Rost, Schmutz, Feuchtigkeit usw.
schitzen.

Unfallschutz:

Einwandfreies Werkzeug verwenden,
Werkzeug und Material sachgemdB aufbewah-
ren,

fir ausreichende Liftung sorgen,

gesetzliche Bestimmungen einhalten, besonders
fur elektrische Leitungen und Brandschutz, Ver-
bandkasten greifbar aufbewahren. Inhalt:
Hansaplast,

Leukoplast,

Zellstoff,

Verschiedene Arten, Gartengerdte aufzuhdngen



Mull und Mullbinden,
Verbandspdckchen,
Brandbinde,

Sepso,

Dreiecktuch, Watte,
Schere, Pinzette,
Sicherheitsnadeln.

Brandschutz:

(je nach Erfordernis)
Brandschutzgerdte gut sichtbar und greifbar an-
bringen,

Feuerl6scher, Loschsand, Wassereimer bereit-
halten,

leicht brennende Stoffe, besonders Holz, Farbe,
Benzin, Papier usw., nichtin Ofenndhe lagern,
geheizte Ofen nicht unbeaufsichtigt lassen,
Tiren, Fenster und Gdnge stets frei halten,
kein offenes Feuer oder Licht verwenden.

Arbeitstisch

Ohne ordnungsgemdBen Arbeitstisch finden die
Werksticke keine richtige Auflage, sie verrut-
schen, wackeln oder fallen herunter. Somit sind
die wichtigsten Anforderungen genannt: Der
Arbeitstisch soll eine feste, ebene, ausreichend
groBe Fldche in arbeitsgerechter Hohe haben,
auf der sich die Werkstiicke leicht bearbeiten
lassen.

In einer Hobelbank sind alle diese Vorziige
vereint. Einennahezu gleichwertigen Ersatzk6n-
nen wir uns jedoch auf eine der folgenden Arten
selbst schaffen: Am einfachsten IdBt sich ein
alter Haushaltstisch umbauen, auch eine Kom-
mode oder ein Schrankunterteil sind brauchbar.
(Neubau eines Arbeitstisches s. Kapitel Holz.)

GroBe:

Die Hohe sollte bis zum Handgelenk des herab-
hdngenden Armes reichen, also etwa 0,80 m be-
tragen;fir den Schraubstock rechnet man Ellen-
bogenho6he. Eine rechteckige Platte ist giinstiger
als eine quadratische; eine besonders giinstige
Fldche: etwa 0,70 X 1,20 m.

Aufhdngen von Gartengerdten an Stahlwinkeln

140 m

080m

100




Blick in die Werkstatt. Als Arbeitstisch sind auch eine
Hobelbank oder eine Werkbank fir Metallbearbeitung
sehr vorteilhaft

Verstdrkung:

Die groBere Beanspruchung erfordert meist
einen festeren Unterbau. Man verstdrkt die
Beine und Zargen (das sind die Verbindungs-

teile zwischen Platte und Beinen) je nach Erfor-.

dernis von innen oder auBen durch ange-
schraubte Bretter oder Winkeleisen. Die Beine
erhalten anden Seiten und hinten—vorn braucht
man Bewegungsfreiheit! — kreuzweise Verstre-
bungendurchangeschraubteBretter. Normaler-
weise ist die Tischplatte etwa 20 mm dick, das
reicht fir unsere Zwecke kaum.aus. Es empfiehlt
sich, eine zweite Platte aus mdoglichst 30 mm
dicken Brettern aufzuleimen und von unten mit
der alten Platte zu verschrauben. Die Platte
sollte allseitig etwa 50 mm Uberstehen, damit
sich Zwingen oder die Schleifmaschine und der
Schraubstock anschrauben lassen.
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Hilfsmittel:

Im Unterschied zur Hobelbank hat unser Tisch
keine Zangen. Man schraubt deshalb von unten
— seitlich oder vorn — ein Winkeleisen an die
Platte an, damit sich Leisten und Bretter bear-
beiten lassen.

Bankhaken kénnen wir uns aus Hartholz und
Federstahl (altes Sdgeblatt) selbst herstellen; die
Tischplatte erhdlt am Rande entsprechende
Locher, die man zuerst bohrt und dann mit Stich-
sdge und Raspel herausarbeitet.

Auch ein kleiner, stabiler Hocker tut gute
Dienste, er wird, als Tisch im Kleinformat, aus
Brettern zusammengeleimt und verschraubt;
verfigen wir Uber einen alten Kichenstuhl,
sdgen wir einfach die Lehne ab. Als weiteres
Hilfsmittel ist ein Klemmbrett nitzlich, das aber
nicht aufgenagelt, sondern nur durch eine
Zwinge gehalten werden sollte, damit es sich
leicht enffernen |dBt.

Da man die Schleifmaschine nicht an die Hobel-
bank anschrauben kann, schraubt man sie auf



ein Brett und spannt dieses bei Bedarf in die
Zange der Hobelbank ein. '

Ein groéBeres Schubfach unter der Bankplatte
behindert leicht die Arbeit, jedoch ist ein kleines
mit einem Stoffbeutel zum Hineinkehren von
Abfdllen nitzlich.

Eine Kommode oder ein Schrankunterteil sind
als Arbeitstisch nicht besonders geeignet, weil
sie unsere Beine behindern. Trotzdem kénnen
sie notfalls einen brauchbaren Werktisch ab-
geben. LdBt sich ohne allzugroBe Mihe die Vor-
derseite entfernen, dirfte ein wichtiger Mangel
behoben sein, anderenfalls aber kann man un-
ter der Platte auf den Zwischenbéden und in
den Schubkdsten auch Material und Werkzeug
aufbewahren. Die Platte kann ebenso wie bei
einem Tisch verstdrkt, mit Lochern und einem
Winkeleisen versehen werden.

Aufstellung, Befestigung:

Trotzseiner robusten Bauweise wackeltund ver-
rickt sich der Arbeitstisch leicht. Er sollte darum
moglichst in die Ecke des Raumes gestellt wer-
den (Licht von vorn!) und durch Winkel- oder
Flacheisen mit dem Boden oder der Wand ver-
bunden sein; die Platte IaBt sich auf.einer Wand-
leiste zuverldssig festschrauben.

4.Dieerweiterte Grundausstattung

Unser Werkplatz soll vielseitige Arbeiten,er-
moglichen, darum missen wir die Werkzeug-
ausstattung vervollstindigen. Je nachdem, ob
wir uns mehr fir Holz- oder Metallarbeiten in-
teressieren, wird die Auswahl unterschiedlich
ausfallen.

Selbstverstdndlich ist es auch fir einen Bastler,
der gern alles selbst herstellt, keine Schande,
sich einen fertigen Werkzeugschrank im Laden
zu kaufen. Trotzdem, wer »klein« anfdngt und
erst nach und nach den Bestand erweitern oder
sich spezialisieren will, hat vom »Eigenbau«
mehr Vorteile.

Hilfsmittel fir die Werkstatt
1 Tischplatte mit Winkeleisen. 2 Bankhaken. 3 Durch Win-
keleisen und Zwinge gehaltenes Brett. 4 Klemmbrett

\\
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200
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Unsere Grundausstattung istnach mehreren Sei-
ten ergdnzbar - wobei die Werkzeuge und
Gerdte ihrer Zusammengehérigkeit nach zu
ordnen sind. Ein Rezept fir alle 1Bt sich dabei
nicht geben; ein allgemeiner Uberblick bei den
einzelnen Werkstoffen der folgenden Kapitel
sowie die Ubersicht im Kapitel »Werkzeug«
werdendie Auswahl erleichtern. Gegeniber der
Grundausstattung erwerben wir von jedem
Werkzeug mehrere GrofBen, oft einen ganzen
Satz; das trifft besonders fir Himmer, Zangen,
Bohrer, Schraubenzieher, Hobel, Sdgen, Stech-
beitel und Feilen zu.

Zur Erweiterung dienen ferner Loétkolben und
Lotlampe, Handbohrmaschine, Drahtbirste,
Schraubzwingen, Schleifstein, Glasschneider
und Spezialwerkzeuge fir Maler-, Klempner-,
Mavurer-, Holz- und Metallarbeiten. Wer es
irgend erméglichen kann, sollte auch zur Klein-
mechanisierung Elektrohandwerkzeuge erwer-
ben, vor allem eine elektrische Handbohr-
maschine mit Zusatzgerdten.

Das hier Gesagte gilt sinngemdB auch fir Gar-
tengerdte. Zur Grundausstattung kommen noch
verschiedene Gabeln, Hacken, Rechen, Messer
usw.hinzu;auchSchubkarre,Kultivator,Garten-
schlauch mit Schlauchtrommel, Rasensprenger,
Handsdmaschine, Rasenmdhmaschine, Hecken-
schere usw.

Einige Werkzeuge und Arbeitsgerdte konnen
wir uns auch selbst basteln. Nicht immer sind sie
ganz gleichwertig, doch reichen sie fir Bastler-
zwecke aus. Einige Beispiele:

HilfsamboB:

Zum Ausrichten von krummen Ndgeln, Blech
und Draht, zum Nieten usw. Statt eines Am-
bosses oder einer Richtplatte geniigt ein Stiick
Eisenbahnschiene oder ein Doppel-T- oder
U-Trdger-Stick. Unser Bild zeigt verschiedene

Hilfsmittel fiir die Werkstatt
1 Doppel-T-Trdger-Stick, unbearbeitet und bearbeitet.
2 Bearbeitetes U-Trdger-Stick. 3 Bearbeitetes Stick
Eisenbahnschiene. 4 Verschiedene Formen von Sand-
papierfeilen im Querschnitt



bearbeitete Trdgerstiicke, wodurch sich die Ver-
wendbarkeit wesentlich erweitern IdBt. Beson-
ders wichtig sind Bohrungen mit verschiedenen
Durchmessern.

Holzhammer:

Zum Avusrichten von Metall und zum Schlagen
beim Stemmen. Ein quadratisches oder recht-
eckiges Stiick Hartholz (Buche, Esche, Eiche),
70 x70 X150 mm, erhdlt eine 20-mm-Bohrung,
die man oben um einige mm erweitert. Der
ovale, oben runde Hartholzstiel (300 mm lang)
wird geschlitzt, eingeschlagen und durch einen
verleimten Keil befestigt. Der Hammerkopfkann
auBerdem einen Reifen aus Flachstahl erhalten.

StreichmaB:

Zum AnreiBen paralleler Risse.

Ein runder Stab mit einem Nagel wird stramm in
eine groBere Zwirnsrolle eingepaft.

Sandpapierfeilen:

Entsprechende Holzstdbe von 250 mm Ldnge
werden mit Sandpapier beklebt. Man I1GBt den
Leim auf der Rickseite des Sandpapiers (oder
der Schmirgelleinwand) etwas einziehen, damit
es geschmeidig wird, bestreicht ein zweites Mal
und pref3t das Papier an.

Damit sind freilich noch ldngst nicht alle Még-
lichkeiten erschopft. Statt eines kleinen Bohrers
kann man glihenden Draht verwenden (fir
Holz, Leder, Kunststoffe); aus einem alten Sdge-
blatt lassen sich kleinere Sdgen oder Messer
herstellen usw. Andere Arbeiten wie die Anfer-
tigung einer ReiBnadel oder der Bau von Kadsten,
Arbeitsbocken usw.sind unter den»Arbeitstech-
niken« genannt.

Mit den dargestellten Werkzeugen und Hilfs-
mitteln lassen sich auch die ibrigen Arbeitstech-
niken, fir welchedie Grundausstattung nicht ge-
niigte, ausfilhren. Das sind vor allem: Hobeln,
Leimen, Loten, Metall sdgen und bohren, Ge-
winde schneiden usw. Damit haben wir die Vor-
aussetzungen fir alle Tdtigkeiten geschaffen,
die dieses Buch darstellt.

2 Dinge

Die komplette Werkstatt

Eine komplette Werkstatt im vollstdindigen Sinne
des Wortes ist undenkbar - und auch gar nicht
erforderlich: Wann brauchen wir je die 500 Zan-
genarten, die es gibt? — Ganz zu schweigen von
den unzdhligen Himmern, Sdgen, Hobeln und
Maschinen . ..

Komplette Werkstatt kann darum nur heiBen:
komplett fir einen bestimmten Zweck. Sie zeich-
net sich dadurch aus, daB nichts an Werkstoffen
und Werkzeugen fehlt und daB sie weitgehend
mit Elektrowerkzeugen ausgestattet ist.

Neben der Hobelbank finden wir eine Werk-
bank fir die Metallbearbeitung; auch die Werk-
zeuge sind jeweils fiir sich untergebracht. Zwei
getrennte Stromkreise liefern den Strom — einer
fur die Maschinen, einer fir die Beleuchtung.
Mehrere Steckdosen erlauben die gleichzeitige
Benutzung verschiedener Aggregate. Einige
Maschinen, etwa die Drehbank, die Kreissdge
und die Stdnderbohrmaschine, sind mit Lauf-
rollen versehen. Ein Schmiedefeuer und ein gro-
Berer AmboB ermdglichen Schmiedearbeiten.
Ferner sind ein Ofen, Wasser- und GasanschluB
vorhanden . ..

Arbeitsradius

Die umfangreiche Kleinmechanisierung erlaubt
ein wesentlich rascheres Arbeiten mit groBerer
Prdzision. Eine solide Musterwerkstatt setzt
nicht allein einen groBeren Benutzerkreis vor-
aus, sondern auch Spezialkenntnisse in den ein-
zelnen Fachgebieten. Andernfalls sind eine ra-
tionelle und vor allem sachgemdBe und unfall-
freie Nutzung unméglich.

Damit sind jedoch bereits die Grenzen fir den
Durchschnittsbastler Giberschritten.

5. Jedes Ding an seinem Ort...
Unterbringung des Werkzeugs
»Jedes Ding an seinem Ort, spart dir Zeit und

boses Wort« — dieses Sprichwort mag bei der
Anordnung als Leitsatz dienen.

17
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Werkzeug-Wandschrank, handelsibliche Form

Das Werkzeug soll méglichst am Arbeitsplatz
und leicht greifbar sein — ein Blick, ein Griff! Es
gibt unzdhlige Méglichkeiten der Anordnung
und Unterbringung, die sich jedoch auf zwei
grundsdtzliche Arten zuriickfihren lassen: die
offene und verschlossene.

Bei der offenen Unterbringung hdngt das Werk-
zeug, in Gruppen gegliedert, an Haken, Steck-
leisten oder Lochplatten. Fir die Lochplatte
biegt man sich Haken aus Draht; es empfiehlt
sich auch, die Umrisse der Werkzeuge farbig
auf die Platte zu malen.

Die offene Art hat den Vorteil groBer Uber-
sichtlichkeit und rascher Greifbarkeit, dagegen
stehen an Nachteilen: groBer Platzverbrauch,
Verstaubung, fehlende VerschlieBbarkeit.

Die verschlossene Unterbringung erfolgt in
Schrdnken. Ganz ideal ist keine Form, Jede hat
Vor- und Nachteile ... Wir missen auf solide
Bauweise der Schrdnke achten, die Eckver-
bindungen sind zu zinken, als Rickwand dient
eine Sperrholzplatte; die Sperrholz- oder Hart-
faserplattentiren sollten einen Leistenrahmen
erhalten.

18

Alte und neue Werkstoffe

Nicht Geiz oder Eigenbrotelei lassen den Bast-
ler viele Dinge aufheben, die andere wegwer-
fen, sondern Sparsamkeit und ein entwickelter
Sinn fur die Brauchbarkeit jedes Gegenstandes.
Der Flachstahl eines ausgedienten Kinder-
wagens, das Stahlrohr und die Schrauben eines
alten Fahrrads, die Beschldge einer morschen
Tur sind eines Tages statt neuem Material eben-
so leicht verwendbar wie gesammelte krumme
Ndgel.

Darum braucht eine Bastlerwerkstatt ldngst
keine Rumpelkammer zu werden. Wichtig ist
allein, daB alles seinen Platz hat, daB man es
leichtunterbringt und findet. Wer keinen groBen
Werkzeugschrank hat, sollte darum ein gréBe-
res Regal oder einen Materialschrank fir seine
Werkstoffe bereitstellen. Ein Teil davon nimmt
nur Altmaterial, ein zweiter nur neues auf, je-
weils nach Arten getrennt.

Schraubengehéren nichtzwischen Ndgel, groBe
Ndgel nicht unter kleine usw. Blech- und Kunst-
stoffdosen schaffen hier Ubersicht, noch besser
eignen sich Marmeladengldser, weil sie keiner
Aufschrift bediirfen.



In ihnen bewahren wir auf:
Ndgel,

Ho'lzschrauben,
Sechskantschrauben vu. a.,
Unterlegscheiben,

Niete,

Osen. Haken, Scharniere.

Ein Fach im Schrank erhalten jeweils
die Elektroartikel (Schalter, Steckdosen, Fassun-
gen, Schrauben, Schellen, Draht, Isolierband
usw.); Malerartikel (Gips, Farbe, Benzin, Firnis,
Pinsel usw.): Hilfsmittel fir Metallarbeiten (L6t-
Lotfett, Profilstahl-
stucke usw.); ferner bewahrt man'in Flaschen,

zinn, Lotwasser, Federn,
Dosen oder Fdchern auf: destilliertes Wasser
fUr die Batteriepflege; Dichtungsscheiben, Hanf
und Dichtungskitt fir die Wasserleitung; Fen-
sterkitt (unter Wasser), Leim.

Selbstverstandlich sammelt der Bastler auch
Bretter, Leisten, Rohre und viele andere Dinge,

die sich in Regalen unterbringen lassen.

AU\
ST
AT

Verschiedene Arten von Steckleisten

Aufhdngen des Werkzeugs an einer Lochplatte (Hart-
faserplatte auf Holzrahmen). Zum leichteren Einordnen
lassen sich die Umrisse auf die Platte zeichnen. Statt der
Lochplatte eignet sich auch Streckmetall oder stdrkerer
rostfreier Maschendraht

19
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Aus der Fille von Altmaterial, aus dem brauch-

bare Teile verwendbar sind, seien nur.einige

genannt:

Fahrradteile, Klingeln,
Bleirohre, Lampen,
Konservendosen, Leisten,
Schlosser, Kisten,
Beschldge, Brettsticke,
Schrauben, Zigarrenkisten,
Ndgel, Gldser,

Ketten, Flaschen,

Unterlegscheiben,
Stahlfedern,

Glasscheiben,
Glasrohrchen,

Uhren, Gummi (Fahrrad),
Blechschachteln, Leder,

Bandeisen, Riemen,

Draht, Schnur,
Rundfunkgerdte, Kunststoffteile.

6. Vom Plan zur Tat
Das Abgucken

Die einfachste Art des Bastelns ist das »Abguk-
ken«. Es zeigt uns bewdhrte Vorbilder und
Muster, die »nur« nachgebaut zu werden brau-
chen. Man Gbernimmt, etwa von einem Schlissel,
einem Bicherbrett oder einem Spielzeug, die
Form, die MaBe und die Materialart und kann
bei etwas Erfahrung ziemlich sicher sein, daB
nichts schiefgeht.

Leider 1dBt sich dieses modellgerechte Arbeiten

Wandschrdnke, selbst gebaut. Der untere nimmtin Schub-
kdsten das Material auf, der obere enthdlt in Fdchern
das Werkzeug. Die Werkzeuge liegen dabei waaqerecht
nebeneinander, Schraubzwingen und andere lange
Werkzeuge stehen rechts. Farbiger Anstrich erleichtert
das Finden und auch die Arbeit: etwa alle Schrauben-
zieher blau, die Himmer schwarz, die Zangen rot, die
Stechbeitelgriffe gelb, die MeiBel grin usw.

Schrank im Querschnitt

1 Fach fir Material oder Ersatzwerkzeug. 2 Bohrer. 3 Mei-
Bel. 4 Feilen. 5 Schraubenzieher. 6 Stechbeitel. 7 Ham-
mer, Kopfnach vorn.8 Zangen. 9 Bohrwerkzeuge. 10 Ho-
bel. 11 Schubfach fir MeBwerkzeuge und Kleinmateria-
lien in Gldsern



nichtimmer durchfiihren. Hdufig fehlen die Vor-
bilder ganz, oder die ortlichen Verhdltnisse
zwingen zu wesentlichen Anderungen. Oft ge-
nug auch steckt in einem»Muster« mehr, als man
sich beim duBerlichen Betrachten trdumen IGBt.
In all diesen Fdllen reicht das Ubernehmen fer-
tiger Rezepte nicht aus. Genaueres Prifen und
Planen werden erforderlich, es beginnt das
eigene Tifteln und Konstruieren mit all seinen
Freuden und Ticken.

Doch wie grofB ist unser Stolz, wenn wir dann
eines Tages selbst das schlave Vorbild iber-
treffen! Wie wird man Erfinder? Vielleicht so:
Man studiert, wie es andere gemacht haben -
und tut das Seine dazu.

Am Anfang steht der Plan

Jede Arbeit beginnt mit »MaBnehmen«. Teils ist
das wortlich zu verstehen im Sinne von Messen,
teils geniigt es auch, unsere Mdglichkeiten ab-
zuschdtzen und kurz »iber den Daumen zu pei-
len«, ob alles hinkommt.

Planen heiBt vorausdenken: Jede Sache muB
am Anfang grindlich nach allen Seiten durch-
dacht werden, um die ginstigste Lésung zu fin-
den. Die giinstigste Losung — das heif}t: groBter
Nutzen bei geringstem Aufwand.

Beantworten wir darum vorher etwa folgende
Fragen:

Zeit:

Wieviel Zeit ist erforderlich? Welcher Zeit-
punkt (Jahreszeit) ist fir Beginn und Ende vor-
teilhaft? LaBt sich das Vorhaben in Etappen be-
wadltigen?

Kraft:

Reicht die eigene Kraft, reichen die eigenen
Kenntnisse und Erfahrungen aus, oder ist Hilfe
durch das Kollektiv erforderlich?

Geld:
Woas kosten Material, Werkzeug, fremde Hilfe?

Material:
Welches Material ist am geeignetsten? Welche

Menge!? Stehen noftfalls Ersatzstoffe zur Ver-
figung? Wo sind Einsparungen méglich?

Werkzeug:

Welche Werkzeuge erfordert das Arbeitsge-
biet? Welche sind vorhanden, welche missen
gekauft oder ausgeborgt werden? Sind die
Werkzeuge in Ordnung, das hei3t ohne Unfall-
gefahr benutzbar? Bei welchen brauchen wir
noch Auskunft Gber die genaue Funktionsweise?
Lassen sich zur Erleichterung Maschinen ein-
setzen!

Arbeitstechnik:

Welche Arbeitsmethode, welche Arbeitsorgani-
sation ist am rationellsten, welche fihrt bei
kleinstem Aufwand zu den besten Ergebnissen?
Sind die Aufgaben neu? Gibt es bereits Losun-
gen, Ergebnisse, Neuerungen usw., die sich aus-
werten oder sogar weiterentwickeln lassen?
Was fir besondere Probleme werden voraus-
sichtlich auftreten? Sind gesetzliche Bestimmun-
gen zu beachten?

Skizze und Zeichnung

Fehlt uns ein Muster oder soll es stark verdndert
werden, fertigen wir eine Skizze oder eine
Zeichnung an. Falls Skizze und Zeichnung noch
keine Garantie dafir geben, ob die Sache auch
»funktioniert«, empfiehlt sich der Bau eines klei-
nen Modells, etwa aus Papier oder Pappe. Der
Bau eines Modells ist in der Technik weit ver-
breitet; ein weiteres Hilfsmittel bei der Herstel-
lung vieler Artikel derselben Art bildet der so-
genannte»Prototyp«, ein Muster, das erst griind-
lich erprobt wird. Ein solcher Weg kann ab und
an auch firr den Bastler vorteilhaft sein.

Eine Skizze ist mit wenigen freihdndigen Blei-
stiftstrichen rasch auf das Papier geworfen. Sie
genigt fir unkomplizierte Arbeiten und enthdlt
nur ungefdhre, anndhernd maBstabsgetreuve
Umrisse und die wichtigsten MaBe. So kénnen
wir uns bereits »ein Bild« vom Ganzen und sei-
nen Teilen, von den Proportionen machen. Eine
Skizze bildet meist auch die Vorlage fir die ge-
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Oben: Die Ansichten eines Kérpers

1 Hauptansicht (Vorderansicht). 2 Untersicht.

Sicht. 6 Seitenansicht von rechts. 7 Dicke. 8 Hohe.
9 Breite

3 Seitenansicht von links. 4 Rickansicht. 5 Drauf- o

Rechts: Linienarten

1 Vollinie. 2 MaBlinie. 3 Strichlinie. 4 Strich-
punktlinie zur Kennzeichnung des Schnittver-
laufs. 5 Strichpunktlinie fur Mittellinien. 6 Frei-

handlinie

Unten: Normschrift zur Erlduterung der Zeich-
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nave Zeichnung. Je nach Erfordernis kann die
Skizze den Gegenstand perspektivisch darstel-
len oder eine Vorderansicht, Seitenansicht oder
Draufsicht (GrundriB) geben.

Ein genaues Abbild bietet dagegen die maB-
stabgerechte Zeichnung, die sogenannte tech-
nische Zeichnung.

Fir unsere Zwecke geniigen zum Zeichnen ein
Blatt Zeichenpapier, ein nicht zu harter Bleistift,
ein Lineal, ein Winkel, ein Radiergummi und ein
Zirkel. Bei umfangreichen Arbeiten sind ein
ReiBbrett und eine Reifschiene erforderlich.
Die Anspriche an eine Zeichnung, die jeder
lesen und nach der jeder arbeiten kann, seien
kurz zusammengefaBt.

BlattgroBen:

Das Ausgangsformat nennt man AO, es ist ein
Rechteck mit einer Fldche von 1. m2. Indem man
dieses Rechteck mehrfach halbiert, entstehen die
weiteren Formate.

Zeichnungsart:

Fir die meisten unserer Bastlerzeichnungen
empfiehlt sich die perspektivische Darstellung
des Gegenstandes, denn sie vermittelt eine
rdumliche Vorstellung.

Reicht die perspektivische Darstellung nicht aus,
werden die Einzelansichten gezeichnet. Beson-
dere Teile konnen auBerdem fir sich hervor-
gehoben werden. Man teilt sich den Platz vor-
her auf, zeichnet zuerst die Mittellinie und
Ubertrdgt von ihr aus die einzelnen MaBe. Bei
manchen Zeichnungen entspricht die Reihen-
folge dem Arbeitsablauf; auch Gegeniiberstel-
lungen sind in einigen Fdllen niitzlich. Beispiele
dafir bietet das Buch. Jedoch sind die lllustratio-
nen nicht grundsdtzlich mit technischen Zeich-
nungen gleichzusetzen, es ergeben sich darum
Abweichungen von der Norm.

Linien:

Man unterscheidet

Vollinien — ihre Dicke entspricht ihrer Bedeu-
tung, sie sollen die wichtigsten Linien hervor-
heben, also Kanten und Umrisse der Korper.

Dicke ab 0,3 mm. Auf einheitliche Dicke aller
Linien achten!

MaBlinien - sind viel dinner als Vollinien, etwa
0,1 bis 0,4 mm. Sie werden durch MaBhilfslinien
ergdnzt. Abstand von der AuBenkante des Ge-
genstandes bis zur MaBlinie etwa 8 mm. MaB-
linien sollen sich méglichst nicht kreuzen. Sie
sind durch schlanke, spitze MaBpfeile zu be-
grenzen. Bei Kreisdurchmessern verlduft die
MaBlinie schrdg (45°).

Strichlinien — man zeichnet sie, um verdeckte
Korperkanten sichtbar zu machen, jedoch nur
dann, wenn sie zum Verstdndnis nétig sind. Die
Liniendicke entspricht ungefdhrder halben Voll-
liniendicke. Auf gleichmdBige Strichldnge und
gleichmdBigen Strichabstand achten!

Strichpunktlinien — mit kirzeren Strichen kenn-
zeichnen Schnitte durch einen Kérper.

Strichpunktlinien — mit ldngeren Strichen wer-
den als Mittellinien eines Gegenstandes etwas
Uber seine Begrenzung hinaus gezeichnet. Die
Strichdicke entspricht der MaBliniendicke. Die
gleichmdBig langen Striche sind durch Punkte zu
trennen.

Freihandlinien — durch sie werden Bruchkanten
verkiirzter Korper gekennzeichnét. Bei Holz
sind sie zickzackférmig, bei Metallen und Stei-
nen unregelmdBig gewellt. Die Strichdicke ist
etwas geringer als bei der Vollinie.

MaBstab:

Nur ein maBstabgetreues Abbild bietet die Ge-
wdhr fir eine exakte Wiedergabe. Der MaB-
stab kann dabei den Gegenstand verkleinern
oder vergréBern; wird erin seiner tatsdchlichen
GroBe wiedergegeben, ist der ZeichnungsmaB-
stab 1 : 1.

Die erste Zahl bei der MaBstabsangabe be-
zieht sich stets auf die Zeichnung, die zweite
gibt das Verhaltnis der Verkleinerung oder Ver-
groBerung — also die wirkliche GroBe — an. Ist
z. B. ein Brett im MaBstab 1 : 10 gezeichnet, so
bedeutet 1 mm auf der Zeichnung 10 mm in
Wirklichkeit. Welchen MafBstab man wadbhlt,
hdngt von der GroBe des Gegenstandes und
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dem Zweck unserer Zeichnung ab. Bei einem zu
groBen MaBstab muB zwangsldufig auf Einzel-
heiten verzichtet werden, wdhrend sehr groBle
Gegenstdnde durch die verkleinernde Zeich-
nung Uberhaupt erst Gbersehbar werden. Sehr
kleine Gegenstdnde wiederum kann man durch
dieVergroBerung verdeutlichen.Eine Schraube,
im MafBstab 2 :1 gezeichnet, erschiene auf
der Zeichnung 20 mm lang, tatsdchlich aber
betrdgt ihre Ldnge nur 10 mm.

Es ist fUr unsere Zwecke nicht erforderlich, die
MaBe mit Hilfe des MaBstabs von der Zeichnung
abzunehmen, denn wir haben ja die wichtigsten
Abmessungen an den MaBlinien selbst einge-
tragen.

Gebrduchliche MaBstdbe

Natirliche GréBe Verkleinerung VergroéBerung
1:1 2,5 2:1
5 5:1
10 10 :1
20
50
1:100

MaBzahlen:

Werden die MaBe, wie meist Ublich, in Milli-
metern angegeben, entfdllt das mm. Angaben in
Zentimetern oder in Metern erfordern die Be-
zeichnung cm oder m.

MaBzahlen stehen iber den MaBlinien.

Bei senkrechten MaBlinien befinden sich die
Zahlen gleichfalls Gber der MaBlinie, und zwar
so, daB sie bei einer Rechtsdrehung ablesbar
sind.

MaBketten sollten vermieden werden.

Das Durchmesserzeichen steht nur dann vor
einer MaBzahl, wenn aus der Zeichnung die
Kreisform nicht ersichtlich ist.

Beschriftung:

Eine Zeichnung wird mit schrdger Normschrift
versehen. Dabeiist aufgleichmdBige Strichdicke
und BuchstabengroBesowieeinheitliche Schrdg-
lage zu achten. Die Strichdicke betrdgt '/, der
Hohe, die Hohe der Kleinbuchstaben %/,. Als
Zeilenabstand wdhlt man etwa '/, der Hohe,
als Buchstabenabstand '/, bis 2/, und als Wort-
abstand #/,. Zur Sicherhait kann man sich ein
Liniennetz ziehen.

Die »NenngroBe« der Schrift wird mit h (Hohe
der GroBbuchstaben) bezeichnet. Es gibt fol-
gende genormte NenngréBen: 2, 2,5, 3, 4, 5, 6,
8,10, 12, 16, 20, 25 mm. Das Schriftfeld mit nd-
heren Angaben soll an der rechten unteren Ecke
der Zeichnung stehen, damit es nach dem Ab-
heften stets lesbar ist. Das gilt auch fir die
Material- oder Stickliste.

Materialliste:

Fir jede Arbeit ist der Materialbedarf zu er-
mitteln, hierfUr genigt ein Blatt mit Angaben
Uber die Art, die Abmessungen und Stiickzahl
aller Werkstoffe.

Umfangreichere Vorhabenerforderneineexak-
tere Aufschlisselung, damit man die Beschaf-
fung systematisch vornehmen und kontrollieren
kann. Ein Muster zeigt unsere Ubersicht:

Stuckliste fir Obstspalier

Lfd. Stickzahl Werkstoff Dicke Ldnge
Nr. Breite m, mm
mm

1 3 Leisten 30x50 3,00 m

2 15 Leisten 25x%x25 3,00m

3 9 Wandhaken 100 mm
4 Ndgel 60 mm
5 Holzschutz-

mittel



Holz

Der leicht bearbeitbare Werkstoff Holz, der
trostlicherweise immer wieder nachwdchst,
bildet das beliebteste und ausgedehnteste
Ubungsfeld des Bastlers. Vom simplen Pflock bis
zum kunstvollen Wochenendhaus, vom luftigen
Drachen bis zum schweren Schaukelgerist er-
scheint er noch immer unersetzlich.

Es gibt einige tausend Bereiche, in denen er uns
dient. Dienen wir ihm ebenso zuverldssig, wieer

uns.




Werkstoffe

1. Arten, Aufbau, Eigenschaften
Arten

Bekanntlich gibtes verschiedene Baumarten, die
man allgemein in Laub- und Nadelhdlzer ein-
teilt. Sie lassen sich wiederum je nach ihrem
Aussehen und ihren Eigenschaften unterschei-
den.

Unsere Ubersicht auf der ndchsten Seite zeigt
die wichtigsten Hélzer.

Aufbau

Am Querschnitt eines Stammes zeigt sich am
deutlichsten, aus welchen Schichten ein Baum
besteht.

Der Baum bildet in jedem Jahr einen »Jahres-
ring«. Seine Zellen sind im Frihjahr weniger
dicht und fest (Frihholz) als im Sommer und
Herbst (Spdtholz). Ferner wird am Querschnitt
ein weiterer Unterschied sichtbar: der zwischen

=
()

Querschnitt des Stammes

1 Rinde (Borke und Bast).2 Kambiumschicht. 3 Splintholz
mit Jahresringen. 4 Kernholz mit Jahresringen. 5 Mark.
6 Markstrahlen
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Kern- und Splintholz. Das in der Mitte liegende
sogenannte Kernholz ist durch Einlagerung be-
stimmter Substanzen fester und dunkler als das
duBere — fir viele Zwecke weniger wertvolle —
Splintholz. Entsprechend dieser Struktur sind zu
unterscheiden:

Kernholzbdume: Kiefer, Ldrche, Eiche, Esche,
dunkler Kern, heller Splint.

Splintholzbdume: WeiBbuche, Ahorn, Birke,
ohne dunkleren Kern.

Reifholzbdume: Fichte, Tanne, Rotbuche, Linde,
keine Trennung von Kern und Splint, jedoch im
Innern »ausgereifter, fester, dhnlich wie Kern-
holzbdume.

Eigenschaften

Allem Holz, ganz gleich welcher Art, ist gemein-
sam, daB es durch den EinfluB der Temperatur
und der Luftfeuchtigkeit schwindet und quillt, es
»arbeitet«. Man nennt Holz darum einen leben-
den Werkstoff, obwohl er es, biologisch ge-
sehen, nicht mehr ist.

Bei unsachgemdBer Verarbeitung oder Behand-
lung entstehen in Mébeln, Tiren, Fenstern, FuB-
béden usw. Risse und Fugen, auch klemmen
manche Gegenstdnde hdufig, weil sich das Holz
»verzogen« hat.

Entsprechend seiner Struktur schwindet und
quillt das Holz in drei Richtungen:

a) In Ldngsrichtung arbeitet das Holz nur ganz
gering, etwa 0,1 .bis 0,39,. Das ist fur die Arbeit
ohne Belang.

b) In Richtung der Markstrahlen - radial (strah-
lenférmig) zur Ldngsrichtung — etwa 59, also
wesentlich starker.

c) In Richtung der Jahresringe rechnet man mit



Art

Kiefer

Fichte

Tanne

Ldrche

Eiche

Rotbuche

WeiBbuche

Esche.

Eigenschaften

Leicht, mdBig hart, doch schwerer, hdrter und harzreicher als Fichte und Tanne,
harzdrmer als Ldrche;

ziemlich daverhaft, mdBig biegsam und elastisch, groBere Druckfestigkeit als Fichte,
mdBig spaltbar, wirft und verzieht sich weniger als Fichte; fir Innen- und AuBen-
arbeiten verwendbar; besonders fir Holzkonstruktionen, FuBbéden, Mdbel.

Leicht, weich, harzdrmer als Kiefer, mdBig dauerhaft, hohe Druck- und Biegefestig-
keit und Elastizitdt, gut spaltbar;

fur Innen und AuBenarbeiten verwendbar, jedoch im Witterungswechsel weniger
daverhaft als Ldrche und Kiefer; Verwendung wie Kiefer.

Leicht und weich, etwa wie Fichte, harzdrmer als Fichte, sehr biegsam, elastisch,
tragkrdftig, gut spaltbar, hohe Zugfestigkeit, arbeitet weniger als Fichte;

im Wechsel von NaB und Trocken wenig bestdndig, sonst jedoch als Bauholz ver-
wendbar; Verwendung wie Kiefer.

Leicht, hdrter und harzreicher als Kiefer, hohe Trag- und Druckfestigkeit, gut
elastisch und spaltbar, arbeitet wenig;

hdrtestes und dauerhaftestes Nadelholz, fir Bauzwecke sehr gut geeignet, auch im
Witterungswechsel bestdndig; Verwendung wie Kiefer.

Hart, schwer, sehr fest und zdh, gut spaltbar, sehr elastisch und biegsam, auBer-
ordentlich dauerhaft, arbeitet wenig; sehr dauerhaft gegen Witterungseinflisse und
Abnutzung; auch unter Wasser fast unbegrenzt haltbar; besonders fir Werkzeuge,
Dibel, Parkett- und StabfuBboden, Tiren, Tirschwellen, Mobel, Furniere, Wasser-
bauten. )

Hart, schwer, fest, zdh, leicht spaltbar, hohe Zug- und Scherfestigkeit; geringe
Daverhaftigkeit im Wechsel von NaB und Trocken, arbeitet stark, wenig tragfdhig;
besonders fiir Werkzeuge, Dibel, Parkett- und StabfuBbéden, Tirschwellen, Trep-
penstufen, Hobelbdnke; Furniere, Sperrholz, Stellmacherarbeiten.

Sehr hart, schwer und zdh, schwer spaltbar;
nur im Trocknen dauerhaft, arbeitet stark, gering elastisch;
besonders fiir Werkzeuge, Hobel, Stechbeitelhefte, Klopfholzer.

Ziemlich hart und schwer, sehr zdh und elastisch; arbeitet wenig; wenig dauverhaft,
wenig spaltbar; besonders fir Sportgerdte, Werkzeuge, Hammerstiele, Axtstiele.
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6 bis 15%,, was ganz besonders zu beriicksich-
tigen ist.

Diesen meist unwillkommenen Eigenschaften
wirkt man bei der Verarbeitung entgegen, in-
dem beispielsweise Tiiren auf Rahmen gearbei-
tet werden, in denen sich die in der Nut sitzende
Fillung ausdehnen kann. Ebenso erhalten Fen-
ster und Tiiren beim Anschlagen etwas »Luft«,
damit sie nicht klemmen. Durch Verleimen meh-
rerer Schichten — beim Sperrholz — |8t sich
ebenfalls das »Arbeiten« des Holzes wirkungs-
los machen.

Andere Eigenschaften; etwa die unterschied-
liche Hdrte, beriicksichtigt man, indem Hart-
holz besonders fir die Werkzeugherstellung
dient. Dem leichten Spalten wird durch Vorboh-
ren entgegengewirkt und der Fdulnis durch An-
striche mit Holzschutzmitteln.
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Das Arbeiten des Holzes in drei Richtungen

1 In Ldngsrichtung. 2 In Richtung der Markstrahlen. 3 In
Richtung der Jahresringe. 4 Geworfenes Breftt durch
Quellen. 5 Geworfenes Brett durch Schwinden

2. Abmessungen, Lagerung

Der gefdllte Baum kann als Rundholz oder als
Schnittholz dienen. Als Rundholz behdlt er sei-
nen urspriinglichen Querschnitt (Mast, Pfahl).

Schnittholz kann besdGumt oder unbesdumt sein:

Spaltbarkeit (links)

1 Gute Spaltbarkeit. 2 Mittlere Spaltbarkeit. 3. Nicht
spaltbar

Holzfehler (rechts)

1 Abholzigkeit. 2 Krummschaftigkeit. 3 Drehwuchs. 4 Ex-
zentrischer Wuchs. 5 Trockenrisse. 6 Kernrisse



Unbesdumt ist es nur von zwei Seiten — in der
Dicke — parallel, besdumt dagegen allseitig,
also auch in seiner Breite.

Bretter und Bohlen gibt es besdumt und unbe-
sdumt. Bretter haben eine Dicke zwischen 16
und 40 mm und eine Mindestbreite von 80 mm;
die Bohle ist Gber 40 mm dick, und ihre Breite
weist mindestens die doppelte Dicke auf.
Latten und Leisten sind allseitig besdumt. Latten
sind zwischen 16 und 40 mm dick und weniger
als 80 mm breit. Die Dicke der Leisten reicht
von 3 bis kleiner als 16 mm bei einer Breite
unter 80 mm. Daneben gibt es auch Profil-
leisten und -latten.

Kantholz ist iber 40 mm dickes Holz bei min-
destens doppelter Dicke.

Ein aufgespaltener Stamm ergibt runde Halb-
hélzer oder Spalthdlzer. Durch zweiseitige Be-
sdumung entstehen Lagerhélzer (Schwellen).
Holz bleibt nur bei sachgerechter Lagerung
voll gebrauchsfdhig. Es ist vor allem gegen

Der eingeschnittene Stamm

1 In Bretter aufgetrennt. Die Bretter iber und unter dem
mittleren Brett, dem Mittelbrett, nennt man Seitenbretter,
die duBeren, einseitig runden, Schwarten. 2 Die Bretter
nach dem Trocknen. 3 Kantholz. 4 Kantige Halbhdlzer.
5 Viertelhdlzer (Kreuzhdlzer). 6 Sechstelhdlzer. 7 Links:
rundes Halbholz, rechts: Spaltholz. 8 Lagerholz

Feuchtigkeit und vor zu groBer Wdrme zu schit-
zen. Bei falscher Lagerung verzieht es sich rasch.
Beim Stapeln von Brettern ist auf Luftdurch-
ldssigkeit (Stapelhélzer) und ausreichenden
Schutz gegen Witterungseinfliisse zu achten.

3. Platten und Furniere

Bei der Holzbearbeitung sind Platten und Fur-
niere wichtige Hilfsmittel, deren Eigenschaften
oftmals die des Holzes iibertreffen.

Man unterscheidet:

Faserplatten. Es gibt Hartfaserplatten in Dicken
von 3,2 bis 6 mm, ferner halbharte und porése
Faserplatten. Die Platten kénnen eine oder zwei
glatte (preBblanke) Oberfldchen haben. AuBer-
dem unterscheidet man furnierte, plastbeklebte
und lackbeschichtete Faserplatten.
Faserplatten lassen sich leicht sdgen, bohren,
nageln und leimen, also wie Holz bearbeiten;
sie haben keine Oberflichenmdngel und ver-
ziehen sich auch nicht, sind jedoch feuchtigkeits-
empfindlich. Sie stellen wie die hdrteren Span-
platten ein ideales Bastlermaterial dar.
Sperrholz. Es entsteht durch das kreuzweise
Verleimen von mehreren Holzschichten. Man
kann es dhnlich wie Faserplatten verwenden
und verarbeiten, jedoch ist es hdrter.
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Verbundplatten bestehen aus zwei Deckplatten
—~ meist Hartfaser, Sperrholz oder Furnier — und
einer Mittellage. Als Mittellage dienen Vollholz
(Tischlerplatte) oder die vorteilhafteren Hohl-
raumkonstruktionen (Waben-, Wellen- oder
Gitterkern).

Furniere. Der Tischler verarbeitet sie—in Dicken
von weniger als 3 mm —, um die Oberfldche billi-
geren Holzes zu verbessern. Zugleich verrin-
gern sie das Arbeiten des Holzes.

Mehr und mehr an Bedeutung gewinnen ferner
Kunstharzplatten und Kunststoffolien.

4. Leim (Kleber) und Kitt

Leim ist fir die daverhafte und solide Verbin-
dung von Hélzern unerldBlich. Uber die Arten
und ihre Verwendung gibt die Ubersicht Aus-
kunft.

Zur Ausbesserung von Rissen, Léchern und Un-
ebenheiten gibt es mehrere Kittarten.

Leimkitt fir kleinere Lécher und Risse. Er be-
steht aus Leim oder Lack, vermischt mit Holz-
mehl, Sdgespdnen oder Schldmmkreide.

Glaserkitt fur Nagellécher, auch Risse und Fu-
gen; zum Einglasen der Fensterscheiben. Fir
Mébel weniger geeignet, da er nur langsam
trocknet, dabei an Ausdehnung verliert und
schlecht haftet. Er besteht aus einer Mischung
von Leindlfirnis und Schlidmmkreide.

Holzkitt (»flissiges Holz«) fir kleinere Locher
und Risse. Auch fir Mobel geeignet. Rasch trock-
nend.

5. Nagel, Schrauben, Beschlige

Ndgel werden sehr oft benétigt, um Holzteile
miteinander zu verbinden. Sie unterscheiden
sich nicht nur nach Ldnge und Dicke, sondern
auch nachder Form(rund oder quadratisch) und
der Art ihres glatten oder geriffelten Kopfes. Bei
der GroBenangabe steht der Durchmesser — in
Zehntelmillimetern — vor der Ldngenangabe
in mm. Steht auf dem Etikett 22/50, so ist der
Nagel 2,2 mm dick und 50 mm lang. 100 Ndgel
folgender GroBe wiegen: 7/7 = 3 g, 12/20 =
20g, 16/30 =549, 20/40 = 115g, 22/50 =

Art Eigenschaften Form Anwendung
Glutinleim nicht feuchtigkeits-  Tafel Tafeln 24 Stunden quellen lassen,
(Knochen-, bestdndig Korner Korner 1 Stunde,
Haut- oder (Perlen) Flocken Y, Stunde.
Lederleim) Flocken Leim im Wasserbad auf 60° erhitzen,
auch nicht kochen!
flissig Trockenzeit: 24 Stunden
Kaseinleim, wasser- und Pulver Quellzeit ¥ Stunde,
Kaltleim wetterfest auch flissig Anrihren nach Gebrauchs-
anweisung, meist 1 Teil Leim,
2 Teile Wasser.
Trockenzeit: 5 Stunden.
Synthetische  wasser- und Pulver Verarbeitung nach

Leime wetterfest mit flissigem
(Kunstharz- Hdrter
leime)
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170 g, 28/65 = 360 g, 31/80 = 540 g, 38/100
= 1010 g.
Schrauben dienen zur Holzverbindung und zur
Befestigung von Beschldgen. Im Unterschied zu
Ndgeln halten sie fester und sind leichter |6sbar.
Das Bild zeigt die wichtigsten Nagel- und
Schraubenarten.
Hdufige SchraubenmaBe:
1,7/10 5/15 6/30 8/60
2,7/15 5/20 6/40 10/40
4/15 5/30 8/40 10/60
4/20 6/20 8/50 10/75
Die Anzahl der Beschldge, die zur Verstdrkung,
Sicherung, Beweglichkeitund zum VerschluB be-
stimmter Bauteile dienen, ist fast unibersehbar.
Man unterscheidet Drehbeschldge, Verbin-
dungsbeschldge, VerschluBbeschldige und Be-
schldge zur Handhabung und Verzierung (siehe
auch Kapitel Wohnung).

6. Anstrichstoffe

Zur Oberflichenbehandlung stehen zahlreiche
Anstrichstoffe zur Verfigung. Sie dienen zur
Verschénerung und zum Schutz gegen Feuchtig-
keitund Holzschddlinge. Grébere Holzarbeiten,
die dem Wetter ausgesetzt sind, werden mit
Holzschutzélen gestrichen (Karbolineum, Xyla-
mon). Fenster, Tiren, M&ébel, FuBbéden usw. las-
sen sich mit Firnis, Olfarbe, Lack, Lackfarbe, La-
texfarbe und Beize behandeln (s. Kapitel Farbe).

Ndgel

1Flachkopfnagel. 2 Senkkopfnagel, runder Schaft. 3 Senk-
kopfnagel, kantiger Schaft. 4 Schmiedenagel. 5 Halbrund-
kopfnagel. 6 Stauchkopfnagel. 7 Sternnagel (fir Fenster-
fligel). 8 Dachpappnagel (in der Form dhnlich, doch klei-
ner: Kammzwecke, Blaukopf). 9 Rahmenstift (Fitschband-
stift). 10 Glaserstift (dinner und mit Flachkopf: Draht-
stift). 11 Verbandstift

Schrauben

1 Sechskantholzschraube. 2 Linsensenkholzschraube (Lin-
senkopfschraube). 3 Halbrundholzschraube (Rundkopf-
schraube). 4 Senkholzschraube (Flachkopfschraube).
5 Nagelschraube

Sonstige Schrauben und Haken

1 Ringschraube. 2 Gerader Schraubhaken (mit Rosette).
3 Krampe. 4 Konsolhaken. 5 Gebogener Schraubhaken.
6 Schaukelhaken. 7 Sturmhaken mit Osen

31



Werkzeuge fiir die Holzbearbeitung

Zum Messen v AnreiBen Zum Sdgen

GliedermaBstab
StahimaBband
MeBlatte
Richtscheit
Anschlagwinkel
Winkeleisen
Stellschmiege
GehrungsmaB
Gehrungsschneidlade
Spitzzirkel
StreichmaB
ReiBnadel
Bleistift
Wasserwaage
Lot mit Schnur

Zum Schlagen

Tischlerhammer
Zimmermannshammer
Glaserhammer
Holzhammer (Schldgel)
Stemmknippel (Klopfholz)

Zum Hobeln v. Glatten

Doppelhobel
Schlichthobel
Schrupphobel
Putzhobel
Langhobel (Rauhbank)
Simshobel
Falzhobel
Grathobel
Grundhobel
Zahnhobel
Ziehklinge
StoBlade

Gestellsdge (Tischlersdge)
Bigelsdge

Schrotsdge

Fuchsschwanz

Feinsdge

Laubsdge

Stichsdge

Gratsdge

Zum Spalten

Beil
Axt
Schnitzmesser

Zum Stemmen
Stechbeitel

Hohlbeitel
Fitschenbeitel

Zum Schrauben

Normschraubenzieher
Umsteckschraubenzieher

Zum Schalen

Zugmesser

Zum Spannen vu. Greifen

Schraubzwinge
Kneifzange
Flachzange
Schraubenschlissel

Zum Bohren

Bohrwinde mit Knarre

Zum Leimen

Leimtopf
Leimpinsel

Handbohrmaschine mit Handantrieb
Handbohrmaschine mit elektrischem Antrieb

Drillbohrer
Nagelbohrer
Stangenbohrer
Schneckenbohrer
Spiralbohrer
Zentrumbohrer
Schlangenbohrer
Universalbohrer
Holzsenker (Krauskopf)

Zum Feilen

Raspel (halbrund)
Feilen (flachspitz,
halbrund, rund, dreikant)



Arbeitstechniken

Grundsatze

Einige grundlegende Arbeitstechniken wieder-
holen sich bei fast allen Arbeiten mit Holz. Sie
seien deshalb vorangestellt. Das betrifft vor
allem:AnreiBen,Sdgen, Nageln, Schraubenund
Leimen. Die ibrigen Arbeitstechniken werden
beider Herstellung der Gegenstdnde erldutert.
Durch das AnreiBen legen wir die MaBe fest,
die beim Sdgen oder Hobeln zu beachten sind,
wobei der alte Grundsatz »besser zweimal ge-
messen als zweimal gesdgt« nicht vergessen
werden soll.

Auf welche Weise wir die Oberfldche behan-
deln, ergibt sich aus dem Zweck: Holz, das dem
Wetter ausgesetzt ist, muB robuster sein als
etwa ein Wandregal. Bei dem einen kommt es
also mehr auf seine Widerstandsfdhigkeit an,
beim anderen mehr auf gutes Aussehen mit ein-
wandfrei geputzter Oberfldche.

Holz 1dBt sich durch Nageln, Schrauben und
Leimen verbinden, wobei man die einzelnen
Teile zinkt, Gberblattet, dibelt usw. Das Nageln
istdie einfachste Verbindungsart; es beeintrdch-
tigt jedoch, ebenso wie das Schrauben, ziemlich
stark das Aussehen der Oberfldche und eignet
sich deshalb mehr fir grébere Arbeiten.

AnreiBen

Das Anreien oder Anzeichnen, das heift das
Auftragen der MaBe und MaSBlinien (Risse), ge-
schieht mit einem spitzen Bleistift oder der
ReiBnadel. Es erfolgt stets von einer geraden
Kante, der Bezugskante, aus; sie erhdlt das
Winkelzeichen. Von der Bezugskante aus er-
folgt das »AnreiBen von Ldnge« und das »An-

3 Dinge,

reiBen von Breite«. Hilfsmittel beim AnreiBen:
GliedermaBstab, Lineal, Richtscheit, Anschlag-
winkel, StreichmaB. Der GliedermafBstab wird
an der Bezugskante angelegt, die Ldnge mar-
kiert und mit dem Anschlagwinkel angerissen.
Um moglichst genau zu messen, legt man den
MaSBstab oft nicht bei Null, sondern absichtlich
bei Eins an. Zum AnreiBen der Breite sind ein
langer Winkel, ein Richtscheit oder ein gerades
Brett erforderlich. Behelfsweise 1dBt sich der Rif3
auch mit dem GliedermaBstab ausfihren.

Sdgen, Zuschneiden

Das Sdgen oder Zuschneiden auf Ldnge oder
Breite geschieht meist mit der Gestellsdge oder
einem Fuchsschwanz. Das Blatt der Gestellsdge
darf nicht verdreht sein. Es wird deshalb so »ein-
gefluchtet«, daB der Blattricken einen schmalen
Strich bildet. Danach ist die Sdge zu spannen.
Der RiB bleibt beim Sdgen schwach stehen. Fir
einen genauven »Winkelschnitt, das heiBt fir
rechtwinkliges Sdgen, muB das Sdgeblatt sorg-
fdltig senkrecht bewegt werden. Winkelschnitte
sind beinahstetserforderlich;ihreBeherrschung
erfordert einige Ubung. Die Sdge ist ruhig und
gleichmdBig zu fihren, damit sie nicht »lduft,
d. h. vom RiB abweicht. Der Abfall heiB3t Ver-
schnitt. Durch iiberlegtes Ausnutzen des vorhan-
denen Materials entsteht wenig Verschnitt.

Zu breite Brefter werden abgehobelt; ist das
Abfallstick sehr breit, kann man es abspalten
oder absdgen. Das Brett ist dazu einzuspannen
oder auf eine nicht zu hohe feste Unterlage zu
legen oder zu stellen.
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Nageln .
Bei Verbindungen durch Ndgel sind einige Re-
geln zu beachten.

1. Ldnge

Die Nagelldnge soll im allgemeinen das Zwei-
einhalbfache bis Dreifache der Brettdicke be-
tragen. Fir 20-mm-Bretter 50-mm-Ndgel.
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2. Vorbohren

Bei Hartholz und an AuBenkanten empfiehltsich
VorbohrenbiszurHdlftederTiefe;;Bohrerdurch-
messer = Nageldurchmesser. Besteht Gefahr
des Spaltens, kann das Holz eingespannt wer-
den; bei auBensitzenden Ndgeln nagelt man
hdufig vor dem Beschneiden. Auch das Stauchen
der Nagelspitze vermindert die Spaltgefahr.



3. Versenken

Das Versenken, d. h. Einschlagen bis etwa 3 mm
unter die Oberfldche, gibt den Ndgeln festeren
Halt und schitzt vor Verletzungen, es erfolgt
mit einem Durchschlag (Senkstift) oder einem
groBen Nagel.

4. Umschlagen

Hervorstehende kurze Nagelspitzen sind in
LdngsrichtungderFaserumzuschlagen.Einegro-
Bere Festigkeit der Verbindung ldBt sich durch
entsprechend ldngere Ndgel erreichen; die etwa
10 bis 20 mm hervorstehenden Spitzen werden
krampenartig und quer zur Faser umgebogen
(Uber einem Schraubenzieher, der Axt, einem
dicken Nagel usw.) und ins Holz eingeschlagen.
Am Ende einer Kante erfolgt das Umschlagen
nach innen.

5. Nageln auf Zug

Soll zwischen den.Brettern kein Raum bleiben,
stehen die Ndgel auf Zug; man schldgt sie in
Richtung zur Fuge ein. Das geschiehtauch, wenn
die Bretter durch Keile oder Zwingen zusam-
mengepreBt worden sind. Das Randbrett erhdlt
einen Nagel mehr. Die Schrdgstellung der Nd-
gel ist besonders bei Hirnholz wichtig.

« Arten des AnreiBens

Stauchen der Nagelspitze und Versenken des Nagel-
kopfe§

Schrauben

Die Schraubenverbindung hat gegeniiber dem
Nageln den Vorteil, daB sie haltbarer ist; im
Unterschied zu verleimten Teilen 1Bt sie sich
auch wieder |6sen.

BeiSchraubenverbindungenmuBmanbeachten:

1. Metallart

Verbindungen, die der Feuchtigkeit ausgesetzt
sind, missen rostfreie Schrauben (Messing, ver-
chromte Stahlschrauben, Aluminium) erhalten.
Sie koénnen auch entsprechend versenkt und
durch Kitt oder aufgeleimte Holzpldttchen ver-
deckt werden.

2. GroBe

Dicke und Ldnge hdngen vom Zweck ab. Zu
dicke Schrauben erfordern umfangreiches Vor-
bohren, wodurch das Holz spalten kann. Zu
lange Schraubenstehen vor, zu kurze rei3en aus.
Als Richtwert gilt: Zwei Drittel des Gewindes
(ab Spitze) missen im unteren Teil der Verbin-
dung stecken.

3. Form

Meist werden Senkholz- und Halbrundholz-
schrauben (= Flachkopf- und Rundkopfschrau-
ben) verwendet. Halbrundholzschrauben wahlt
man nur dann, wenn der Kopf auf der Ober-
fliche vorstehen darf.
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4. Vorbohren, Versenken

Die Locher fir kleinere Schrauben vorstechen,
fur dickere vorbohren. Der Durchmesser des
Bohrers muB etwas kleiner als der Schrauben-
durchmesser sein. Bohrlochtiefe: bis zu zwei
Drittel der Schraubenldnge; bei Hartholz etwas
mehr. Bei Vorbohren mit Spiralbohrer emp-
fiehltsich,zweiBohrermitverschiedenemDurch-
messer zu verwenden. Die K6pfe von Senkholz-
schrauben werden versenkt. Das Aufreiben ge-
schieht mit dem Krauskopf (Versenker), einem
-groBeren Spiralbohrer oder noffalls mit dem
Stechbeitel.

S. Eindrehen

Etwas gefettete, gedlte oder iber Seife gezo-
gene Schrauben »gehen« leichter. Der Schrau-
benzieher muB dem Schraubenschlitz entspre-
chen. Nicht verdeckte Schraubenkopfe dreht
man so, daB alle Schlitze in Faserrichtung wei-
sen.EingeschlageneSchrauben halten nicht.Das
Eindrehen erfolgt rascher durch den Umsteck-
schraubenzieher, der in der Bohrwinde steckt.

6. Ausdrehen

Nicht eingerostete Schrauben lassen sich mit
demUmsteckschraubenzieherausdrehen.Sitzen
sie zu fest, oder ist der Kopf beschddigt, kann
man sie mit dem Durchschlag, dem MeiBel oder
durch Ausbohren entfernen. Auch Erhitzen mit
dem Lotkolben ist erfolgreich.

Leimen

Diese Verbindungsart ist besonders dauverhaft.
Die Oberfldche der Teile bleibt unbeschddigt.
Fachgerechtes Arbeiten ist unerldBlich.

1. Leimart

Zum Leimen |dBt sich kein x-beliebiger Leim
verwenden, sondern nur die jeweils zweckent-
sprechende Art. Besonders ist darauf zu achten,
daB sich warme Verleimungen bei Feuchtigkeit
wieder l6sen; solche Fdlle erfordern einen
wasserfesten Kasein-Holzkaltleim (s. auch
Seite 30).

2. Leimbeschaffenheit

Fir jede Leimart ist die Gebrauchsanweisung
— Uber Quellzeit, Verdiinnungsverhdltnis usw. —
genau zu beachten. Auch erfordert beispiels-
weise das Leimen von Hirnholz etwas dickeren
Leim.

3. PaBgenavigkeit

Nur sorgfdltig bearbeitete trockene Teile, die
genau zusammenpassen, konnen haltbar ver-
leimt werden. Je nach Leimart sind sie verschie-
denlangedurch Zwingen oder Keile zusammen-
zupressen.

Drei Phasen beim Schrauben
1 und 2 Vorbohren. 3 Aufreiben mit dem Krauskopf.
4 Eindrehen
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Fir Wohnung und Werkstatt

Bilderrahmen
Material: Leisten, gehobelt, MaBe nach Bedarf.

1. Schneiden der Gehrung

Bilderrahmen erhalten an den Ecken einen Geh-
rungsschnitt im Winkel von 45°. Um ihn genau
auszufihren, ist eine Gehrungslade vorteilhaft.
Sollte durch Ungeschick die Fuge etwas »klaf-
fen«, spannt man beide Teile eng und im rech-
ten Winkel zusammen und durchsdgt die Geh-
rung mit der Feinsdge.

MuB man den Schnitt ohne Gehrungslade oder
Gehrungswinkel ausfihren, spannt man die bei-
den Leisten rechtwinklig Gbereinander.
Gehrungsschnitte sind auch bei FuBleisten, Zier-
und Deckleisten erforderlich (s. auch Kapitel
Wohnung).

2. Eckverbindung

Die Ecken konnen auf mehrfache Weise ver-
bunden werden. Bei kleinen Rahmen geniigt
stumpfes Leimen und Nageln. Zur Verstdrkung
konnen weitere Leistenstiicke iiber Eck einge-
leimt werden. Winkel prifen: Diagonalen mes-
sen! Andere Verbindungen zeigen die Bilder.

Brett (Wandbrett)

Als Wand- oder Regalbrett zur Aufnahme von
Vasen, Bichern, GefdBen oder dhnlichem.
Material: 1 Brett, 20 mm dick, 150 mm breit,
1,00 m lang.

1. Uberpriifen des Brettes

Wir bendtigen ein allseitig gehobeltes Brett
ohne gréBere Aste, das gerade gewachsen und
nicht verzogen (windschief) ist.

Vor der Bearbeitung Uberpriffen wir:
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a) Die gerade Ldngsrichtung

Sie ist durch eine gerade Fluchtlinie gekenn-
zeichnet und ldBt sich mit Hilfe eines ldngeren
Winkels oder Richtscheits oder durch bloBes
Fluchten feststellen.

b) Die gerade Fldche

Beim Prifen der Ldngsrichtung zeigtsich gleich-
zeitig, ob das Brett »durchhdngt«, also krumm
oder gar verzogen (windschief, fligelig) ist.
c) Den Querschnitt

Am Hirnholz macht ein Winkel sichtbar, ob das
Brett im Querschnitt eben oder gewdélbt ist.

d) Die Breite

Ob das Brett Uberall gleich breit, also parallel
ist, ergibt die Kontrolle mit dem GliedermaB-
stab.

Erfillt das Brett diese vier Bedingungen, kann
es als Wandbrett angerissen und zugeschnitten
werden.

2. AnreiBBen und Zuschneiden

Zum AnreiBen genigen GliedermaBstab und
Lineal. Falls das Brett zu breit oder nicht paral-
lel ist, muB man auch die Breite anreiBen. Auf
Winkelschnitt achten!

3. Putzen (s. »Einlegeboden«)
4. Anstrich (s. Kapitel Farbe)
5. Aufhdngen (s. »Regal, Wandregal«)

Eierbrett

Material:
Sperrholzbrett oder Hartfaserplatte,
150 x 300 mm, 5 mm dick.

etwa

Herstellen von Bilderrahmen



39



Uberpriffen des Brettes. Nur ein gerade gewachsenes
Brett ohne Fehler ist als Wandbrett geeignet

1. Aufteilen der Fldche

Zum Aufbewahren der Eier erhdlt das Brett
18 Locher, Durchmesser 38 mm. Man reift mit
dem Winkel ein Liniennetz an und schldgt mit
dem Zirkel die Kreise.

2. Aussdgen der Lécher

Man sdgt die Locher am besten mit der Laub-
sdge auf dem Laubsdgebrett aus. An der Peri-
pherie erhdlt jeder Kreis eine Bohrung mit dem
Drillbohrer.DanachwirddasLaubsdgeblattein-
gefihrt und Kreis um Kreis herausgesdgt. Der
Oberarm ruht am Kérper, die senkrechte Auf-
und Abbewegung der Sdge erfolgt nur durch
den Unterarm. Bei zu starkem Druck reiBt das
Blatt. Die Sdge bleibt stehen — gedreht wird nur
das Holz.

Nach dem Sdgen Locher mit Sandpapier aus-
putzen. Falls das Eierbrettim Schrank keine Auf-
lage hat, leimt man seitlich je eine 50 mm hohe
Leiste darunter.

Einlegeboden
Der Einlegeboden im Vorratsraum, im Kiichen-

schrank usw. schafft zusdtzliche Abstellméglich-
keiten. Er kann auch als Hingeboden im Flur
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angebracht werden und Koffer, Kérbe, Kartons
usw. aufnehmen. Tiefe und Breite ergeben sich
aus den ortlichen Verhdltnissen, auch die Brett-
dicke hdngt von den AusmaBen ab.

Material: Hartfaserplatte oder allseitig geho-
belte Bretter. Leim.

1. Zuschneiden einer Hartfaserplatte

Fir kleinere Abmessungen geniigt eine einfache
Hartfaserplatte — es kann auch eine Sperrholz-
platte sein — als Zwischenboden. Die MaBe
werden mit GliedermaBstab und Anschlagwin-
kel angerissen, danach sdgt man die Platte mit
dem Fuchsschwanz oder der Gestellsdge zu. Auf
gute Auflage achten! Zum SchluB: Kanten mit
Sandpapier brechen.

Bei gréBeren Fldchen ist die Platte auf Verstdr-
kungsleisten anzubringen.

2. Abrichten und Figen

Stehen fir den Boden nur ungehobelte Bretter
zur Verfiigung, wobei beispielsweise drei von je
100 mm die erforderliche Breite ergeben, ist zu-
ndchst je eine Breitseite — die rechte Seite —
abzurichten, also abzuhobeln (méglichst mit der
Rauhbank). Das Hobeleisen wird durch leichte
Schldge eingestellt. Es darf nicht gegen die Holz-
faser gefiihrt werden, sonst reiBt das Holz ein.
Die Bretter sind einzuspannen.

Im rechten Winkel zur abgerichteten Seite ist

die Winkelkante (Bezugskante, Schmalfldche)
mit der Rauhbank anzustoBen. Eine Figeleiste
erleichtert das Hobeln. Der Hobel kann auch
seitlich gefihrt werden. Die Fluchtlinie wird mit
der Rauhbanksohle, der Winkel mit dem An-
schlagwinkel Gberprift.

Jetzt alle drei Bretter zusammenspannen, die
Bezugskanten nach unten. Auf dieselbe Weise
bestoBen.

3. Leimen

Die gefugten (genau »auf Fuge« gehobelten)
Bretter werden nebeneinandergelegt: Kern an
Kern, Splint auf Splint, Mittelbrett an Mittel-
brett, Seitenbrett an Seitenbrett.

Alle Fugen missen rechtwinklig sein und ganz
dicht schlieBen, sonst hdlt die Leimung nicht.
Danach sind die Bretter zu kennzeichnen (zu-
sammenzuzeichnen) und aufrechtzustellen, die
Leimflichen nach oben. Bei Verleimung mit
Warmleim die Schmalflaéchen anwédrmen, da-
nach mit Leimpinsel bestreichen und Zeichen
an Zeichen legen.

Zusammenpressen: entweder mit Schraubzwin-
gen oder durch Keile. Vor dem festen Anziehen
ebene Fldche und rechtwinklige Lage durch
leichte Hammerschldge herstellen!

Bei breiten Fldchen verhindern je zwei seitliche
Leisten und Schraubzwingen, daB sich die Bret-
ter beim Zusammenpressen wélben.

4
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Zusammenpressen fur das Leimen mit Keilen oder Schraubzwingen

4. Hobeln, Putzen

Durch das Putzen erhdlt das Holz den »letzten
Schliff«. Alle Unebenheiten, scharfe Kanten,
Flecke vom Leim oder Schmutz usw. werden da-
bei entfernt. Je nach Zweck und Umfang der
Arbeit sind folgende Hilfsmittel zu benutzen:

a) Hobel

Kleine Unebenheiten sind mit schwach einge-
stelltem Hobeleisen leicht entfernbar (Doppel-
oder Putzhobel). Erforderlichenfalls wird das
Hirnholz bestoBen, das Brett wird dabei einge-
spannt oder auf die. StoBlade gelegt; alle Kan-
ten erhalten eineschwache Fase, sie werden ge-
brochen.

Links: BestoBen der Schmalflichen mit der Rauhbank.
Steht keine Fiigelade .zur Verfiigung (sie ist besonders
fur dinne Bretter wichtig), erleichtern eine Fihrungsleiste
und das Zusammenspannen mehrerer Bretter genaues
Arbeiten

Rechis: Uberpriffen und Zusammenzeichnen der Bretter
(mit Ziffern oder Dreieck). Man verleimt stets Bretter der
gleichen Art: Kernbrett mit Kernbrett, Mittelbrett mit
Mittelbrett, Seitenbrett mit Seitenbrett. Dabei liegen Kern
an Kern und Splint an Splint

b) Sandpapier (Schleifpapier)

Reicht die Gldtte nicht aus, schleift man mit
Sandpapier, zuerst mit gréberem, dann mit fei-
nem, stets in Faserrichtung, nie quer. Das Papier
wird dazu um einen Schleifklotz (Schleifkorken)
gelegt. Mit Sandpapier lassen sich auch die
Kanten brechen.

c) Raspel und Feile

Sollen die Ecken abgerundet werden, benutzt
man Raspel und Feile; mehrere Teile von glei-
cherFormkoénnendabei zusammen eingespannt
werden. Beide Werkzeuge dienen auch zum
Kantenbrechen.

d) Ziehklinge

Eine Ziehklinge ersetzt das Sandpapier, ja Gber-
trifft es durch gréBere GleichmdBigkeit. Fir den
Bastler reicht das Sandpapier jedoch meist aus.
Man zieht die Klinge unter mdBigem Druck
— Bahn neben Bahn - auf die eigene Person zv,
parallel zur Faser. Die Klinge steht dabei leicht
geneigt.

S. Anstrich (s. Kapitel Farbe)
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Furnier

GroBere Furnierflichen kann man nicht selbst
ausbessern. Blasen werden mit einem scharfen
Messer oder einer Rasierklinge aufgeschlitzt,
das Furnier und die Unterlage (Blindholz) mit
Leim bestrichen und zum Trocknen angepreft.
Dafir eignet sich am besten ein handwarmes
Biigeleisen. Altes Furnier I6st man durch heiBes
Wasser oder ein heifles Biigeleisen.

HolzfuBboden

GréBere HolzfuBboden werden heute kaum
noch verlegt. Trotzdem gibt es eine Reihe Aus-
besserungsarbeiten oder sogar kleinere Neu-
anfertigungen, etwa in Wochenendhdusern,
Dachbéden oder Schuppen, die sich bei Beach-
tung einiger Grundregeln leichtselbst ausfihren
lassen.

Fir feuchte Rdume sind HolzfuBbéden grund-
sdtzlich ungeeignet.

1. Ausbesserungsarbeiten

Teile der Dielung sind vor allem an feuchten
Stellen der Wohnung (unter dem AusguB) vor-
zeitigem Verfall ausgesetzt.

a) Losen der FuBleisten

Auch wenn die FuBleisten nicht defekt sind,
mussen sie vorsichtig von der Dielung gelSst
werden; man drickt sie mit untergeschlagenem
Stechbeitel oder der Axt vom Boden ab. Weg-
zunehmen sind auBerdem Bleche und anderer
Belag.

4 1 Abfasen (Brechen) der Kanten mit dem Hobel. 2 Ab-
runden der Ecken mit Raspel und Feile. 3 Putzen der Fla-
chen und Kanten mit Sandpapier. 4 Gldtten mit der Zieh-
klinge. bestoBen.
6 Hobeleisen des Schlichthobels ohne Klappe. 7 Hobel-
eisen des Doppelhobels mit Klappe. Zum Putzen der
Oberfldche eignen sich nur ein Doppel- oder Putzhobel,
da der abgehobene Span durch die Hobeleisenklappe
sofort gebrochen wird und nicht einreiBen kann

1 Verdeckt genagelte Bretter. 2 Festgenagelte FuBleiste. p

Nagelkopf versenkt. 3 Auf Gehrung geschnittene FuB3-
leisten mit Luftschlitz

7,7/

7
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b) Enffernen der schadhaften Teile

Durch Klopfen mitdem Hammer und Einstechen
mit einem Messer oder Stechbeitel den Um-
fang der verfaulten Stellen ermitteln; danach
auf der Mitte des ndchstgelegenen Lagerholzes
—an der Nagelspur erkennbar — kennzeichnen.
Mit dem Stechbeitel werden die Bretter auf dem
RiB — Mitte Lagerholz — durchtrennt und her-
ausgedriickt. Defekte Teile des Lagerholzes sind
gleichfalls abzustemmen oder abzusdgen.

c) Einpassen neuer Bretter

Fehlende Lagerholzteile ergdnzt man durch ein
gleich dickes Stick, es wird mit einem Brett am
alten Lager befestigt; notfalls lassen sich kir-
zere Teile durch ein hochgestellt angenageltes
30 mm dickes Brett ersetzen. Alle neuen Teile
— auch die Unterseite der FuBbodenbretter —
vor dem Einbau mit Holzschutzmittel streichen!
Neue Brettsticke — von derselben Dicke wie die
alten — auf Ldnge sdgen und in der Breite unter
Druck einpassen und festnageln. Danach Un-
ebenheiten der Oberflache abhobeln und FuB-
leiste anbringen.

2. Neuverlegung
Material: Lagerholzer,80 mm dick, Bretter, min-
destens 20 mm dick, meist 24 mm.

a) Verlegen der Lagerhélzer

Die Lagerhdlzer sind sorgfdltig mit Holzschutz-
mittel zu streichen. Sie setzen feste Auflager
— Mindestbreite = Breite des Lagerholzes —
voraus; es koénnen sein:

betonierter Untergrund,

harter Boden mit einer Zwischenlage Maver-
steine,

gemaverte Fundamente oder Pfeiler (s. Kapitel
Stein),

Pfahlrost (s. »Wohnlaube«).

Bei Verlegung auf Beton oder Stein muB stets
eine Lage Dachpappe (Sperrpappe) zwischen-
gelegt werden. Holzwdnde haben meist eine

41 Abstemmen der schadhaften Bretter. 2 Ansetzen eines
neuen Lagerholzes. 3 und 4 Zusammenpressen der Bret-
ter durch Keile oder mit dem Stechbeitel. 5 Einwiegen
der Lagerhélzer mit Wasserwaage und Richtscheit

Schwelle, die zugleich die beiden duBeren Lager
bildet. Abstand von Auflager zu Auflager: 0,50
bis 0,60 m. Man verlegt — quer zur Hauptrich-
tung des Raumes — zuerst ein auBenliegendes
Lager genau waagerecht, danach wird das
zweite Randlager mit Richtscheit und Wasser-
waage eingewogen. Kleinere Unterschiede mit
Dachpappe, gréBere mit Brettsticken ausglei-
chen. Im Abstand von 0,60 bis 0,80 m sind die
restlichen Lager mit dem Richtscheit einzuwie-
gen.DenZwischenraumfilltmanzur Ddmmung
mit trockener Schlacke, Glaswatte o. 4. aus.

b) Verlegen der FuBbodenbretter
Wohnrdume erhalten als Dielung gehobelte
Bretter mit Nut und Feder. Fir untergeordnete
Rdume geniigt ungehobeltes Holz; sofern sie
nur stumpf gestoBen sind, also ohne Nut und
Feder, biegen sie sich leicht durch und schlieBen
nicht dicht.

Beieinem kleineren Raum lassen sich alle Bretter
vorher auf Ldnge schneiden, man sdgt sie 5 mm
kirzer, als der Raum breit ist.

Das erste Brett — man beginnt am Fenster — er-
hdlt im Abstand vom 1,00 m Luftschlitze, 40 mm
lang, 5 mm breit. Die Feder (Spund) wird weg-
gestochen.

Zuerst Wandbrett festnageln, danach etwa finf
Bretter anlegen und durch Bauklammern und
Keile zusammenpressen; kurze Bretter konnen
mit einem stdrkeren Stechbeitel zusammenge-
drickt werden. Es wird vom vordersten Brett
aus genagelt, Nagellinge = 2,5fache Brett-
dicke. Das SchluBbrett erhdlt Luftschlitze wie
das Anfangsbrett. Eine verdeckte Nagelung
zeigt das Bild.

AbschlieBend: Nagelképfe 2 mm versenken,
Oberfldche abhobeln.

Anstrich s. Kapitel Farbe.

c) FuBleisten

FuBleisten haben ein Profil, meist eing Hohl-
kehle. Sie werden als FuBbodenabschluB auf die
‘Dielung (Luftschlitze nicht vergessen) dufgena-
gelt. Die Ecken sind auf Gehrung zu schneiden.
Man sdgt zverst die Gehrung, paBt sie an und
schneidet dann auf Ldnge.
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Kasten mit Deckel

Material: 2 Bretter 120 X 180 mm, 2 Bretter
120 x 350 mm, alle 10 mm dick, gehobelt,
1 Hartfaserplatte 180 x 350 mm, 1 Hartfaser-
platte 170 x 345 mm, 5 mm dick, Leim, Ndgel.

Die vier Bretter erhalten eine gerade durch-
gehende oder eine Schwalbenschwanzzinkung
(s.»Werkzeugschrank«). Zu beachten:DasVor-
derbrett muB 11 mm schmaler sein, damit sich
der Schiebedeckel einfihren ldBt. Vor dem Zu-
sammenbau erhalten die Gbrigen drei Bretter
eine Nut, 6 mm breit, 5 mm tief; mit dem Streich-
maB anreiBen und ausstemmen.

Danach: zinken, leimen, zusammenschlagen,
Boden aufleimen, nageln und putzen.
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Deckel einpassen, verputzen und miteinem Loch
zum Schieben versehen.

Wadhlt man den Kasten etwas gréBer, kann er
auch als Schrdnkchen Verwendung finden
(Hausapotheke). Statt des Schiebedeckels 1dBt
sich auch eine gerahmte Tiir mit Scharnier und
Schnapper oder SchloB anbringen.

Kasten fir Brennholz

Material: 2 Bretter 200 X 450 mm, (Seiten-
wdnde), 1 Brett 200 x 300 mm (Rickseite),
1 Brett 300 x 400 mm (Vorderseite), 1 Brett
300 x 300 mm (Boden), alle 8 mm dick, geho-
belt. Dreieckleisten, 4 Rdder, Leim, Ndgel.



1N g




1. AnreiBen und Zuschneiden

Zuerst Vorder- und Riickseite zuschneiden, da-
nach die beiden Seitenbretter, sie verlaufen
vorn schrdg.

2. Griffschlitze sdgen

Vorder- und Riickseite erhalten zwei Schlitze,
25 mm von der Oberkante entfernt, 25 mm breit
und 90 mm lang. Man bohrt dazu zwei Locher,
Durchmesser 10 mm, und sdgtden Schlitz mitder
Stichsdge aus. Danach mit Raspel und Feile
gldtten.

3. Zusammenbau

Seitenwdnde leimen und auf Vorder- und Riick-
wand nageln. Boden leimen und aufnageln. Put-
zen. Zur Verstdrkung kénnen in den beiden hin-
teren Ecken Dreikantleisten eingeleimt werden.
Der Boden erhdlt vier kleine Rdder.

Mobel - modernisiert

Aus alten Mobeln lassen sich keine véllig neven
machen, denn an irgendeiner Stelle sieht man
ihnen am Ende doch ihre Herkunft an. Bei der
Vielzahl von Mébelstiicken und Besonderheiten
kénnen nur einige allgemeine Grundsdtze ge-
nannt werden. Moderne Mobel unterscheiden
sich von alten vor allem durch glatte Flachen
und das Fehlen von Verzierungen, Schnérkeln,
gedrechselten Beinen, Profilleisten und protzi-
gen Aufbauten.

Das muB bei jeder Modernisierung der Leit-
gedanke sein.

1. Neue Beine

Schrdnke, Schrdnkchen, Kommoden, Liegen
usw. wirken bereits durch andere Beine zeit-
gemdBer. Man stellt das Mé&bel kopf, sdgt die
Beineab, bohrt die alten Dibel aus und schraubt
oder dibelt neue Beine an.

2. Entfernen von Aufbauten

VerzierendeBetthdupter,Schrank-oderVertiko-
aufbauten sind meist durch Diibel befestigt. Man
driickt sie mit einem Stechbeitel ab, wodurch
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gerade Kanten entstehen, die keine weitere Ar-
beit erfordern. Allenfalls sind die Diibellécher
auszufillen und Deckleisten anzubringen.

3. Glatte Fldchen

Hdufig ist der Tirrahmen — Haustir, Schrank-
tir usw. — mit Profilleisten versehen. Lassen sie
sich nicht ganz entfernen, werden sie so abge-
stemmt, daB eine ebene Fldche entsteht. Danach
leimt und nagelt man entweder Plattenstiicke so
Uber die Fillung, daB der Rahmen sichtbar
bleibt, oder man bedeckt die gesamte Tir ein-
seitig bzw. von beiden Seiten mit einer Hart-
faser- oder Sperrholzplatte.

Ahnlich kann man mit den Vorderseiten von
Kommodenschubkdsten verfahren. Mitunter ist
es auch moglich, die gesamte Tirfillung heraus-
zusdgen und durch Mattglas zu ersetzen. Hier-
fir ist aber vorher das Urteil eines Fachmannes
einzuholen.

Glatte Fldchen lassen sich ferner durch Bespan-
nen mit Kunstleder oder Plastikfolie erzielen.

4. Beschldge

Alte Griffe, gedrechselte Knépfe und andere
Beschldge sind gegen moderne Formen auszu-
tauschen.

5. Anstrich
Unmoderne Muster und Anstriche durch andere
ersetzen (s. Kapitel Farbe).

Regal

Regale, fir viele Zwecke nitzlich, sind leicht
herstellbar. lhr Aufbau ist im Prinzip immer
gleich: Zwischen zwei seitlichen Stiitzen — Bret-
ter, Platten, Leisten, Stdbe — werden in ver-
schiedenen Abstdnden die Béden eingezogen.
Die Béden kénnen fest oder verstellbar sein.
Der Zusammenbau erfolgt auf unterschiedliche
Weise,durch Nageln,Schrauben, Nuten, Falzen,
Graten, Zinken usw.

Kleines Wandregal oder Wandbrett und die Arten des
Aufhdngens
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Wandregale

Regale, die an der Wand hdngen, sollten nicht
zu groB sein und zu schwer belastet werden.
Material: allseitig gehobelte Bretter, etwa
20 mm dick. Hartfaserplatte, Ndgel, Leim.

1. Regal mit zwei Etagen

Zwei Bretter von gleicher Breite werden aufein-
andergelegt, winkelrecht angerissen und auf
gleiche Ldnge geschnitten. Die zwei Seitenbret-
ter von ibereinstimmender Breite und Ldnge
kann man stumpf aufnageln — rechte Seite
auBen!-oder durch Falz mit den waagerechten
Brettern verbinden (s.»Bicherregal«). Ndgel
allein geben nur mdBigen Halt, da die Ndgel im
Hirnholz sitzen (schrdg eingeschlagen!). Bedeu-
tend groBere Festigkeit erreicht man durch Auf-
leimen und Aufnageln einer Harffaserplatte als
Rickwand. Es empfiehlt sich_die Platte erst nach
dem Trocknen genau zu beschneiden und die
Kanten mit Hobel oder Sandpapier zu gldtten.

2. Verbindung durch Metallgestell oder Schnur
Metallgestelle aus Stahlrohr kénnen Zwischen-
bretter aufnehmen. Sie sind alle gleich breit und
lang anzufertigen. Gewdhnlich werden sie am
Rahmen festgeschraubt.

Schnurregale erfordern ebenfalls Bretter; an
ihren Eckensind Lécher zu bohren, durch die die
Zierkordel gesteckt wird. Das Brett wird von
einem Knoten gehalten.

3. Das Aufhdngen

Meist sind fir den Halt der Haken oder Schrau-
ben Dibel erforderlich. (Einsetzen der Dibel
s. Kapitel Stein.) Wandbretter und Wandregale
konnen durch Bankeisen, Winkeleisen oder
Osen befestigt werden.

<

Bau des Lattenregals

Méglichkeiten fir Zwischenbéden im Schnitt »
1 Stumpf genagelt oder auf einer Leiste liegend. 2 Nut.
3 Halbe Nut. 4 Einseitiger Grat. 5 Zweiseitiger Grat.
6 Dibel. 7 Trageleisten mit Zahnleisten. 8 Bodentrdger:
Steckstifte mit Hilsen
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Lattenregal

Zur Aufnahme von Material, Werkzeug oder
Gemise und Obst.

Material: gehobelte Latten 30 X 50 mm und
dicker, Latten oder Bretter als Auflage, je nach
Zweck 10 bis 30 mm dick, Breite 50 bis 100 mm,
Ndgel.

1. AnreiBen und Zuschneiden

Entsprechend der GréBe des Regals sind alle
Teile anzureiBen und zuzuschneiden. Gleiche
Ldngen werden an einer Seite »biindig« gelegt,
zusammen angerissenund geschnitten. Genauen
Winkelschnitt beachten!

2. Nageln der Seitenteile

Auf die zwei senkrechten Latten, die man genau
parallel legt, sind im rechten Winkel die Quer-
leisten (Auflager) anzubringen. Ein darunterge-
nageltes Leistenstick erhoht die Tragfdhigkeit.

3. Anbringen der Zwischenleisten

Die waagerechten Leisten oder Bretter werden
auf die Querleisten in gleichen Abstdnden ver-
teilt und festgenagelt. An der Rickseite sind
zwei diagonale Leisten zur Versteifung anzu-
bringen. Die Zwischenbéden kénnen auch zum
Herausnehmen gearbeitet sein.

Bicherregal

Material: allseitig gehobelte Bretter, Mindest-
dicke 20 mm, Mindestbreite 150 mm, Ldnge nicht
Uber 1,00 m. Hartfaserplatte, Ndgel, Leim.

Einzeln stehende Biicherregale sollten méglichst
nicht gréBer als 1,00 m x 1,00 m sein, sonst ste-
hen sie bei gréBerer Belastung nicht geniigend
fest. Sind viele Bicher unterzubringen, empfiehlt
es sich, mehrere Regale gleicher GréBe anzu-
fertigen und im Baukastensystem neben- und
Ubereinander zu stellen (durch Schrauben mit-
einander verbinden). Fiir normale Biicher rei-
chen eine Tiefe von 150 mm und ein Etagenab-
stand von 250 mm aus, Kunstbdnde v. d. erfor-

54

dern allerdings mehr Platz. Sehr tiefe Regale
eignen sich grundsdtzlich nicht, da hintereinan-
derstehende Biicher keine Ubersicht ermégli-
chen. Seitenwdnde und Béden eines Regals las- .
sen sich auf mehrere Arten verbinden. Die B6-
den kénnen fest oder verstellbar sein; Uber-
blick im Bild.

1. Verbindung durch Nagel

Mdébelstiicke soll man nicht nageln, wer sich
aber das Zinken nicht zutraut, kann sein Regal
auch zusammennageln. Man reif}t auf den bei-
den gleich groBen Seitenbrettern mit dem Win-
kel den Etagenabstand der Zwischenbdden an.
Das untere Brett wird 50 mm Gber dem Boden,
das obere 150 mm unter der Oberkante ange-
bracht. Bei 1,00 m Gesamtldnge und vier Béden
ergibt das einen Abstand von 26,6 mm. Der Rif8
soll die Oberkante des Bodens bilden, man
verdeutlicht das durch ein kleines Kreuz.

Das obere und untere Bodenbrettsind senkrecht
zu stellen und erst ein Seitenbrett, danach das
zweite aufzunageln. Ebenso lassen sich die an-
deren’ Bretter befestigen. Die Ndgel sind zu
versenken. Nach Uberpriifen der Rechtwinklig-
keit gibt man auf die Schmalfidchen der Riick-
seite Leim und nagelt die Hartfaserplatte auf.
Uberstehende Teile nach dem Trocknen ab-
sdgen.

AbschlieBend: Nagellécher verkitten, Kanten
abschleifen und fiir den besseren Stand Seiten-
wdnde unten etwas ausklinken.

2. Verbinding durch Diibel

Soll das gesamte Regal verdibelt werden, sind
zuerst beide Seitenwdnde mit dem oberen und
unteren Bodenzuverbinden,danachdieibrigen
einzupassen. Nach Zuschneiden aller Teile wer-
den die Dibellécher mit StreichmaB und Win-
kel angerissen; genaue Brettmitte beachten!
Dibeldurchmesser héchstens zwei Drittel der
Brettdicke. Abstand der Dibel voneinander bei
Hirnholz: 150 mm, bei Langholz 250 mm.

Die Bretter sind genau rechtwinklig einzuspan-
nen und in einem Arbeitsgang zu bohren
(Schlangenbohrer, Bohrwinde). Bohrer genau

Diibelverbindung, Falz, Nut und Grat
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senkrecht halten. Etwas tiefer bohren, als der
Dibel lang ist. Bohrlochtiefe gleich doppelter
Dibeldicke. Dubel- und Bohrerdurchmesser
missen gleich sein.

Herstellen des Dibels: Eine Hartholzleiste wird
rund gehobelt, danach schldgt man sie durch
ein Dibeleisen, das sich behelfsweise durch eine
Bohrung in einem Stahlblech ersetzen |dBt; auch
eine Mutter ist dafir geeignet. Dibel sollen
etwas gerillt (gezahnt) sein, damit der Leim
Raum hat. Zum Einleimen dickeren Leim ver-
wenden, Dibel auf einer Seite einschlagen.
Trocknen lassen. Auf Ldnge schneiden, etwas
anfasen, in zweites Brett einleimen. Bohrloch,
Dibel und Kanten mit Leim bestreichen.

Zum Trocknen einspannen.

3. Verbindung durch Nut und Falz
Zwischenboden kénnen auch durch eine Nut mit
den Seitenwdnden verbunden werden. Man
reiBt auf den Seitenbrettern die Brettdicke (bei
halber Nut die Hdlfte) an, ritzt den Ri mit dem
Stechbeitel, sdgt mit der Gratsdge (notfalls mit
dem Fuchsschwanz) ein Drittel der Holzdicke
ein und stemmt die Nut aus. Genaue Tiefe 1dBt
sich nur mit dem Grundhobel erreichen, ein
Stechbeitel kann nur als Ersatz gelten.
Werden die Bodenbretter nur in halber Dicke
eingelassen, erhalten sie einen Falz. Mit dem
StreichmaB Breftmitte (= Falzbreite) und Falz-
tiefe anreiBen, quer zur Faser einsdgen und Falz
herausstemmen. Der Falz wird eingeleimt. Soll
der Falz vorn verdeckt, also unsichtbar sein,
darf die Nut nicht iber die ganze Breite fihren,
sie beginnt dann erst etwa 10 mm von der Vor-
derkante enffernt.

4. Verbindung durch Graten

Statt eines Falzes @Bt sich auch ein ein- oder
zweiseitiger Grat anbringen. Hierfir ist ein
Grathobel erforderlich. Das Eingraten ergibt
eine besonders feste Verbindung. Die Nut ist
wie beim Falz herzustellen, jedoch wird nicht
senkrecht, sondern schrdg eingesdgt, da der
Grat schwalbenschwanzférmig ist. Auch diese

Schuhregal

Verbindung kann verdeckt oder durchgehend
sein.

S. Verbindung durch Zinken
Die Eckverbindung kann auch gezinkt werden
(s. »Werkzeugschrank«).

6. Verstellbare Boden

Fir herausnehmbare oder verstellbare Béden
sind Bodentrdger erforderlich. Das kénnen an-
genagelte oder angeschraubte Leisten, Zahn-
leisten oder Steckstifte mit eingelassenen Hil-
sen sein.

7. Regal mit Vorhang

In diesem Fall schlieBt das obere Brett mit den
Seitenwdnden ab; alle anderen Béden missen
30 mm schmaler sein als die Seitenwdnde, damit
sich der Vorhang bewegen IdBt. Deckleisten,
10% 50 mm, aufdreiSeitenanleimen und nageln
— Gehrungsschnitt im Winkel von 45°. Die Gleit-
schiene schraubt man von unten an das obere
Brett.

8. Putzen
(s. »Einlegeboden).

9. Anstrich
(s. Kapitel Farbe).

Regal mit Gleitschiene, Vorhang und Deckleiste
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Schuhregal

Material: Gehobelte Bretter, mindestens 20 mm
dick; Stabe, Durchmesser etwa 25 mm; Leisten,
20 x 50 mm, Ndgel, Schrauben.

1. Berechnen der Gréfe

Ein Regal, 1,10 m breit und 0,95 m hoch, reicht
bei 5 Etagen fir 25 Paar Schuhe. Etagenabstand:
150 mm. Neigungswinkel der Stdbe: 45°, ein
halber rechter Winkel. Tiefe: 300 mm (Mittel-
wert). Breite und Hohenachden Gegebenheiten.
Bei sehr viel hohen Schuhen oder Stiefeln ist der
Etagenabstand entsprechend zu verdndern. In
unserem Bild nimmt nur die untere Etage hohe
Schuhe auf.

2. Zuschneiden der Bretter

Bretter allseitig abhobeln, je nach Breite zwei
bis drei zusammenleimen. Gegebenenfalls Aus-
schnittefirdie FuBleisten vornehmen. Jeweilsdie
zwei Seitenbretter und die zwei Zwischenbret-
ter mit der Deckleiste Ubereinanderlegen und
— genau rechtwinklig — auf Ldnge schneiden.
Das obere Zwischenbrett muB so viel schmaler
sein, wie die Deckleiste dick ist.

3. Einpassen der Stdbe

Fir die Zwischenetagen eignen sich am besten
runde Stdbe, auch Besenstiele mit Kunststoff-
Uberzug.

Lécheraufden zwei Seitenbrettern anreiBen, mit
kleinem Bohrer vorbohren,dannvonbeidenSei-
ten, damit das Holz nicht ausplatzt, ausbohren.
Sollen die Locher unsichtbar bleiben, bohrt man
sie nur % tief (Forstnerbohrer); wenn sie sicht-
bar sind, lassen sich die runden Hirnholzfldchen
durch Farbe effektvoll hervorheben.

Bei viereckigen Stdben die Enden mit der Raspel
abrunden, denn gebohrte Locher sind rascher
herzustellen als ausgestemmte.

4. Zusammenbau

Ein Seitenbrett auf das obere und untere mit
Leim bestrichene Zwischenbrett aufnageln, die
Stdbe auf dieser Seite einleimen, danach zweites
Seitenbrett leimen und nageln.
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Eventuell Deckleiste fir die Vorhangschnur an-
leimen und nageln.
Nagelképfe vorher breitschlagen.

5. Streben und Rickwand

Zwei Strebeleisten, 20 X 50 mm, sorgen fir einen
guten Stand, hinten in den Seitenbrettern ein-
lassen,am Kreuzungspunkt iiberblatten. Vorher
prifen, ob Regal rechtwinklig!

Die Rickwand kann offen bleiben, mit Stoff be-
spannt oder mit einer Hartfaserplatte geschlos-
sen werden.

6. Oberfldchenbehandlung

Nach dem Trocknen des Leims hervorstehende
Enden der Stdbe absdgen, Ecken und Kanten mit
Sandpapier brechen.

7. Beine

Das Regal ldBt sich auch mit vorgefertigten
schrdgen Beinen versehen. Sie werden ange-
leimt und angeschraubt.

Rost aus Latten

Fir Werkstatt, Keller oder Bad ’ist ein Rost
zweckmdBig.

Material (Rost 0,50 x 1,00 m):

3 Leisten 20 X 50 mm, 0,50 m lang,

8 Leisten 20 x50 mm, 1,00 m lang,

Schrauben.

1. Vorbereiten der Latten
Latten auf Ldnge schneiden und die Oberkan-
ten stark abfasen.

2. Aufschrauben der Latten

Die zwei duBeren Querleisten sind mit den
AuBenschmalfldchenderLattenbindigzulegen,
sonst kippt der Rost beim Betreten, die dritte
Querleiste kommt in die Mitte. Abstand der
Latten voneinander knapp 15 mm; sie werden
mit nichtrostenden Schrauben (auBen je zwei, in
der Mitte je eine) befestigt.

Als Schutzanstrich dient Firnis, Lack oder Ol-
farbe.
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Schrdnke
Klemmende Schranktiren

1. Feststellen der Ursache

Nur in Ausnahmefdllen habensich Schranktiren
verzogen oder sind gequollen. Manchmal lok-
kern sich die Schrauben der Scharniere oder
Klavierbdnder; sie brauchen nur nachgezogen
zu werden. Die hdufigste Ursache: schlechter
Stand durch unebenen FuBboden.

2. Ausgleichen von Unebenheiten
Den leerenSchrankdurch Druck von hintenoder
vorn auf jeweils eine der oberen Ecken leicht

ankanten und dabei ermitteln, bei welchem
Stand die Tiren nicht klemmen. Unter die ent-
sprechenden Beine Pappstreifen, Holzspdne
oder flache Holzkeile schieben. Den Schrank
moglichst genau senkrecht stellen, sonst bewe-
gen sich die Turen von selbst auf oder zu. Pri-
fung durch Wasserwaage oder Lot (Behelfslot:
kleinen Gegenstand an eine Schnur binden).

Halteleiste an der Schranktir

Material: 2 Leistenstiicke (moglichst Hartholz)
30 x40 mm, 70 mm lang; 1 Leiste 5x20 mm,
300 mm lang.

Diese Leiste dient zur Aufnahme von Krawatten;
im Kichenschrank lassen sich Stirzen ein-
stecken.

Die zwei Leistenstiicke sind mit der Sdge zu
schlitzen und die Mittelsticke auszustemmen.
Fir zwei Schrauben sind Bohrlécher vorzu-
sehen. Kanten brechen. Halteleiste wird mit
Sandpapier gegldttet und in die Schlitze der
angeschraubten Halter gesteckt.

Tische, Stiuhle
Kirzen von Tisch- und Stuhlbeinen

1. MaBinehmen

Will man beispielsweise die Beine um 50 mm
kirzen, werden die MaBe bei Tischen und
Stihlen, die gut stehen, also nicht kippeln, von
unten mit einem Winkel auf allen vier Seiten
angerissen.

2. Absdgen

Um ein Absplittern zu verhindern, auf allen vier
Seiten einige Millimeter tief einsdgen (Feinsdge,
Fuchsschwanz).

Danach langsam durchsdgen.

3. Kanten brechen

Die Beine auf allen vier Seiten mit der Feile
abfasen.
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4. Besonderheiten

Bei Tischen mit schrdgen Beinen schldgt man
auBen an den Sdgestellen je einen kleinen Na-
gel ein und umspannt die Beine mit einer
Schnur; so I@Bt sich die Schrdge genau an-
reifen.

Tische und Stuhle, die auf ebenem Boden kip-
peln, haben entweder urfterschiedlich lange
Beine, oder die Platte hatsich verzogen. Durch
Unterlegen von Pappstreifen 1aBt sich ermitteln,
wieviel von den ldngeren Beinen abgesdgt wer-
den muB oder ein wie dicker Lederfleck auf die
kurzen aufzunageln ist.

Lockere Beine

1. Tische

Wenn der Tisch wackelt, hat er entweder
schlechten Stand, oder eristin den Zargen lok-
ker. Um das Ubel griindlich zu beseitigen, klopft
man die Zargen ganz heraus, sdubert sie mit
der Raspel vom Leim - ebenso das Zapfenloch
im Bein, wofir ein Messer oder altes Stemmeisen
erforderlich ist. Vor dem Einleimen prift man,
ob nicht der Zapfen durch Eintrocknen zu locker
sitzt. In diesem Fall leimt man einen schwachen
Span mit ein; noffalls kann der Zapfen auch mit
Stoff umwickelt werden. Der Leim soll dickflus-
sig sein, er wird an den Zapfen und in das Loch
gegeben. Das Zusammenpressen erfolgt mit
Schraubzwinge oder behelfsweise durch dicke
Schnur mit Knebel.

Sitzt die Platte lose, sind meist die Tischkrebse
locker. Sie missen dann neu verleimt und ver-
schraubt werden.

2. Stijhle
Wackelige Stihle behandelt man ebenso wie
Tische.

Wandklapptisch
Material: Sperrholzplatte 0,50 x 0,50 m, 8 mm
dick, oder Hartfaserplatte mit Rahmen. Leisten,

Dubel, Schrauben, Scharniere. Eventuell: Folie,
Kunststoffplatte oder -belag.
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Zuerst die Platte herstellen und mit einer gleich
langen Leiste (20 x 50 mm) durch zwei eingelas-
sene Scharniere verbinden. Danach die Leiste
mit der Platte an den vorher eingesetzten
Wandduibeln — genau waagerecht — festschrau-
ben.

An eine etwa 0,40 m lange Leiste (20 X 50 mm)
wird mit Hilfe von Scharnieren ein dreieckiges
Brettstick — es kann auch ein Leistenrahmen
sein — angeschraubt. Man schraubt sie auf Di-
bel senkrecht unter die Mitte der Platte. Eine
kleine Leiste oder eine Ringschraube verhin-
dert, daB sich die Stitze seitlich verschiebt.
Weitere Moglichkeiten der Befestigung zeigt
unser Bild.

AbschlieBend Kanten brechen. (Anstrich s. Ka-
pitel Farbe.)

Kleiner Tisch

Material:  Sperrholz- oder Tischlerplatte,
0,60 x 1,00 m, etwa 10 mm dick. 4 vorgefer-
tigte Beine oder 4 Kanthélzer, 60 x 60 mm,
0,65 m lang, 2 Bretter 100 mm breit, 0,60 m
lang, 2 Bretter 100 mm breit, 1,00 m lang, alle
15 mm dick, gehobelt. Leim.

Beivorgefertigten Beinen entfdllt das Herstellen
von Zargen. Man leimt und verschraubt die
Kl6tze mit dem Gewinde fir die Beine an die
Tischplatte. Auf gleichmdBige Beinstellung ach-
ten! Zargen erhalten einen Gehrungsschnitt und
werdenmitdenBeinenverleimtund verschraubt.
Das Tischbein sollte oben auf Zargenbreite
5 mm ausgeklinkt werden. Die Tischplatte wird
durch Tischkrebse gehalten; sie kann mit einer
Kunststoffplatte oder Linoleum beklebt werden.
Die Schmalfldchen der Platte erhalten dann
eine Deckleiste.

Kanten brechen. (Anstrich s. Kapitel Farbe.)

1 Halteleisten fir Tiren. 2 Ernevern der Dibel am
Sessel. 3 Zusammenpressen des neu geleimten Stuhles
mit Schnur (Rédelholz, beigelegtes Klotz) oder Zwinge.
4 Wandklapptisch mit Stitzbrett..5 Wandklapptisch mit
Stutzleiste
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Trennwand, Wandschrank

Material: Latten 30 X 50 mm oder 40 x 60 mm,
auch Kantholz 60 x60 mm. Zur Verkleidung
Hartfaserplatten, Holzwolleleichtbauplatten mit
Putz. Ndgel, Deckleisten.

Trennwdnde von geringerem AusmaB, etwa um

eine Wohnlaube zu teilen, kann auch der Bast-
ler herstellen. Sie diirfen nicht belastet werden
und setzen einen festen Untergrund voraus.

1. Herstellen des Gerippes
Die Latten auf Ldnge schneiden (gleich lange
Teile nebeneinander legen und gleichzeitig an-

il

4

1 Kirzen gerader Tischbeine. Tischhohe fir normalen

Tisch: 0,73 m, fir Arbeitstisch (Schreibtisch) 0,75 m.
2 Kirzen schrdger Tischbeine. 3 Kleiner Tisch mit an-
geschraubten Beinen. 4 Tischbein mit Zargen, auf Geh-
rung geschnitten

TischbeinldngebiszurUnterkanteder Zargen :mindestens
0,63 m. 5 Befestigen der Platte an den Zargen durch
hélzerne Tischkrebse oder Tischklammern aus Metall.
Platten, die nicht aus massivem Holz sind, also nicht
»arbeiten«, kénnen auch von unten festgeschraubt werden
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reien). Ecken, Riegel und Stiele durch Zapfen
verbinden. Der Abstand von Riegel zu Riegel,
von Zwischenstiel zu Zwischenstiel richtet sich
nachder PlattengréBe, sollte aber bei schwdche-
ren Abmessungen 0,70 m nicht Gberschreiten.
Fir kleinere Gerippe reicht eine Nagelver-
bindung aus.

2. Aufstellen des Gerippes

Wo irgend méglich, das Gerist am Boden zu-
sammenbavuen, dann aufrichten, einloten und
befestigen. Zur Befestigung dienen bei Holz-
wdnden Schrauben oder Winkeleisen, bei Mas-
sivwdnden Flacheisen oder Bankhaken, sie sind
in den Rahmen einzulassen.

3. Anbringen der Platten

Die Hartfaserplatten fir beide Seiten entspre-
chend dem Gerippe zuschneiden und mit Draht-
stiften annageln. Gegebenenfalls Fillstoff (Glas-

1 Die zwei Querleisten mit dem ersten Brett. 2 Fertige
Tir. 3 Gartentor von oben. 4 Einpassen einer Strebe-
leiste. 5 Rahmen fiir eine Lattentir. Eckiberblattung mit
Strebe
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watte usw.) einlegen. Die Stoffugen kénnen
Deckleisten, die Ecken Viertelleisten erhalten.
Anbringen von Holzwolleleichtbauplatten mit
Putz s. Kapitel Stein. Fir Kellertrennwdnde oder
fir den Boden kann das Gerist auch mit Latten
versehen werden.

4. Wandschrank

Auch WandschrdnkeerhalteneinLattengerippe.
Die Verkleidung kann ebenso durch Faserplat-
ten erfolgen, jedoch ist auch eine Bespannung
mit Stoff oder Folie oder ein Bekleben mit Ta-
pete moglich. Tiren erfordern einen Lattenrah-
men und die gleiche Verkleidung.

Tiren

Material: 2 Querleisten 30 X100 mm, 0,80 m
lang; 1 Strebeleiste 30 x 100 mm, 1,70 m lang.
(Quer- und Strebeleisten sollen etwa !/ bis ¥,
dicker sein als die Bretter.)

Bretter, gehobelt und gespundet, 20 mm dick,
oder Latten. Auf gerade gewachsenes Holz ach-
ten, sonst verzieht sich die Tir! Ndgel oder
Schrauben, Beschldge.

1. Aufnageln der Bretter

Man legt die beiden Querleisten auf eine ebene
Unterlage (Arbeitstisch, FuBboden) und heftet
mit je drei Ndgeln das erste Brett fest; die
Nagelkuppen stehen 5 mm vor. Abstand der Lei-
sten von oben und unten: '/, bis '/, der Tirhohe.
Auf rechten Winkel achten! Die iibrigen Bretter
sind aufzulegen, zusammenzupressen und zu
nageln oder zu schrauben, wobei an den AuBen-
brettern begonnen wird. Ndgel und Schrauben
sind zu versenken, die Nagelspitzen umzunieten
(vgl.»Nageln«). Falls die Bretter nicht auf Ldnge
geschnitten waren, sind sie vor der Befestigung
an einer Seite bindig zu legen und erst am

Beschldge

1 Anschraubzapfen (andere Bezeichnungen fiir Zapfen
sind: Kloben, Bandhaken, Angel, Dorn). 2 Aufschraub-
band (Kreuzband). 3 Aufschraubband (Langband). 4 und
6 Einmaverzapfen. 5 Einschlagzapfen. 7 Anwurf aus Band-
stahl. 8 Scharnier (Tischband). 9 SchloBriegel (gekropft).
10 Drahtiberfalle

5 Dinge

SchluB zu beschneiden. Vielfach missen fir den
Anschlag die Querleisten etwas zurickgesetzt
sein, die Bretter also Uberstehen. Diese An-
schlagbreite betrdgt 10 bis 20 mm.

2. Einpassen der Strebeleiste

Die Strebeleiste gibt der Tir Halt gegen Ver-
schieben und »Hdngen«. Sie muB stets von der
Bandseite unten zur SchloBseite oben weisen.
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Man dreht die Tir um, Querleisten nach oben,
legt die Strebeleiste auf, reiBt sie an und sdgt
sie zu. Nach erneutem Auflegen Sitz genau an-
reiBen, Aussparung in den Querleisten ausstem-
men, Leiste stramm einpassen und nageln oder
schrauben.

3. Verputzen

Querleisten und Strebeleiste erhalten eine
starke Fase. Alle anderen AuBenkanten werden
leicht gebrochen.

4. Andere Tiiren

Lattentiren fir Keller, Schuppen oder Dach-
béden werden im Prinzip genauso gearbeitet
wie Brettertiren. Auf gleichmdBigen Latten-
abstand achten! Zum besseren Anschlag sind
die Randlatten durch Bretter ersetzbar. Auch
Brettertiren kénnen Zwischenraum haben.
Gartentiren bestehen hdufig aus zwei Fligeln.
Man wadhlt entsprechend lange Riegel und
schneidet sie erst nach dem Anschlagen schrdg
durch. Form und GroBe richten sich nach der
Zaunart.

Plattentiren, etwa fir Wandschrdnke, erhalten
einen Uberblatteten Leistenrahmen, auf den die
Hartfaserplatten beiderseits aufgeleimtwerden.
Drahttiren erfordern einen Holzrahmen (Eck-
Uberblattung) mit zwei diagonalen, stumpf ein-
gepaBten Streben (Kreuzstreben). Die Haupt-
strebe — vom unteren Band zur SchloBseite oben
fihrend — darf nicht geschwdcht werden, die
zweite Strebe stoBt darum in der Mitte meist
nur stumpf dagegen.

5. Anschlagen von Tiren

Bretter-, Latten- und Gartentiren erhalten krdf-
tige Bdnder in verschiedener Form. Am hdufig-
sten sind angeschraubte Lang- und Schwalben-
schwanzbdnder.Dieentsprechenden Stitzhaken
lassen sich entweder einschlagen, eindrehen,
anschrauben oder ins Mauerwerk einsetzen.
a) Tir in den Rahmen einpassen, je nach FuB-
boden eine etwa 10 mm dicke Leiste unterlegen,
damit die Tir nicht unten aufsitzt und schleift.
b) Schwalbenschwanzbdnder auf der Hohe der
Querleisten mit je zwei Schrauben befestigen
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— Loch nicht auf Mitte vorbohren, sondern ober-
halb! - danach Gang der Tir prifen;sind keine
Korrekturen nétig, festschrauben.

c) Langbdnder und Stitzhaken anzeichnen,
Stitzhaken befestigen. Auf genauensenkrechten
Sitz achten! Langbdnder einlegen, mit je einer
Schraube versehen und Gang der Tir prifen.
Bei richtigem Sitz erhdlt jeweils das erste Loch
des Langbandes eine SchloBschraube, die ande-
ren Holzschrauben.

6. Verschliisse

Tiren der genannten Art erhalten als Ver-
schlisse meist einen Anwurf (Uberwurf) mit
Haspe (Krampe). Man schldgt zuerst die Haspe
ein (vorbohren!) und schraubt dann den Uber-
wurf fest; der Uberwurf kann auch SchioB-
schrauben erhalten.

Kastenschlosser werden angeschraubt, die ent-
sprechenden SchlieBhaken koénnen, wie die
Stitzhaken, eingeschlagen, angeschraubt oder
ins Mauerwerk eingelassen werden. Schlosser
schraubt man stets vor dem Einsetzen der
SchlieBhaken an; bei Gartentiiren liegen sie in
der Tirmitte, bei anderen meistin 1,00 m Hohe.
Tirriegel sind leicht anzubringen: Riegel auf-
legen, die Lécher anzeichnen, vorbohren und
festschrauben.

Wandbekleidung

Material : Bretter, 20 mm dick, Leisten, gehobelt.

Am einfachsten |dBt sich eine Wandbekleidung
als Brettdfelung ausfihren. Dazu sind entweder
Bretter mit Nut und Feder, Nut und Spund, ge-
falzte Bretter oder einfache Bretter mit Deck-
leisten erforderlich. Gut geeignet sind ferner
Hartfaser- oder Kunststoffplatten.

Hohe und Breite hdngen von den Gegebenhei-
ten ab, meist dirfte 1,00 m hoch genug sein.
Die Art der Bretter bedingt die Befestigung. Die
untere Leiste und die Deckleiste konnen eine
Nut haben, die die Bretter aufnehmen. Das
untere Brett kann auch als Sockel gestaltet sein.
Halteleisten lassensich durch Diibel und Schrau-
ben an der Wand befestigen; dann wird die



Tdfelung genagelt oder geschraubt und mit
Leisten versehen.Wandbekleidung nie direkt an
der Wand befestigen — ein Zwischenraum ist
unerldBlich. Anstrich s. Kapitel Farbe.

Werkstattbock

Material: Bretter, gehobelt, 100 mm breit,
0,90 m lang, 20 mm dick. Leim, Schrauben.

1. Mittelteil

Da der Bock zerlegbar sein soll, werden Beine
und Mittelstick gesondert gearbeitet. Je nach
Ldnge — etwa 0,80 m — werden auf das senk-
recht stehende Brett des Mittelteils Brettsticke
aufgeleimt und verschraubt, die 20 mm weiten
Aussparungen fiir die Beine liegen 100 mm von
den AuBenkanten entfernt.

2. Beine

Je nach Zweck legen wir die Hohe des Bockes
fest. Im Durchschnitt 0,80 m; er sollte der Héhe
des Arbeitstisches gleichen. Die Beine — unterer
Abstand 0,40 m — sind oben schrdg zuzuschnei-
den, mit einem Zwischenraum von 20 mm zu
verleimen und zu verschrauben. Die untere
Querleiste ist in 100 mm Ho6he ebenso zu be-
festigen. Zum SchluB: Kanten brechen und alle
Teile zusammenstecken.

Werkstattisch

Material: Bretter fir 0,80 m Breite, 1,20 m lang,
30 mm dick, 4 Kanthélzer, 60 x60 mm, 0,80 m
lang. Leim, Schrauben.

1. Platte
Die Platte muB stabil sein, man figt etwa sechs
Bretter und leimt sie zusammen. Stehen nur diin-

Arten der Wandbekleidung

1 Mit Nut und Feder. 2 Beiderseitig genutet. 3 Profil-
leiste, auch fir PlattenstéBe geeignet. 4 Nut und Spund.
5 Falz. 6 Deckleisten, auch fir PlattenstéBe geeignet.
7 Uberdeckung. 8 Befestigung an der Wand. Deckleiste
und Sockel
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nere Bretter zur Verfigung, kann man sich
auchso behelfen,daB man unter dieoberePlatte
eine zweite quer aufleimt und aufschraubt.

2. Gestell

Die Zargen werden an den Ecken gedibelt oder
gezinkt und verleimt. Danach leimt und schraubt
man die Beine in die Ecken ein; Tischbeine auf
Zargenbreite 10 mm ausklinken.

Unterhalb der Zargen lassen sich zwei Bretter
anschrauben, dieeinen Zwischenboden oder ein
Schubfach aufnehmen. Zur groBeren Stand-
festigkeit erhdlt das Gestell seitlich und hinten
diagonale Streben. Die Platte wird mit den Zar-
gen durch starke Schrauben verbunden. Die
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Beine konnen bei Mangel an Kantholz auch aus
dicken Brettern angefertigt werden, man ver-
schraubt sie dann mit der Platte.

3. Hilfsmittel

Zur Arbeitserleichterung dienen eingestemmte
Loécherfir Bankhaken, ein angeschraubtes Win-
keleisen und ein Klemmbrett (s. »Werkstatt«).

Werkzeugschrank

Material (GroBe 0,50 X 0,70 m, 150 mm tief):
2 Bretter 150 mm breit, 0,50 m lang; 2 Bretter
150 mm breit, 0,70 m lang, alle 20 mm dick.



2 Leisten 30 x50 mm, 0,50 m lang, 2 Leisten
30 X 50 mm, 0,70 m lang. Alles gehobelt. 2 Hart-
faserplatten 0,50 X 0,70 m. Verschiedene kurze
Bretter und Leisten fir die Innenausstattung.
Ndgel, Leim, Beschldge.

1. AnreiBen und Einsdgen der Zinken

Der Schrank soll eine gerade, durchgehende
Zinkung erhalten, das gibt ihm ausreichende
Festigkeit.

Alle vier Bretter auf entsprechende Ldnge
schneiden,dieHirnkantenmissengenauwinklig
sein. Mit dem StreichmaB die Brettdicke anrei-
Ben. Auf dem Hirnholz der beiden kurzen Bret-
ter die Zinkenbreite gleichmdBig auftragen und
winklig auf der Breitseite anreiBBen. Bretter ein-
spannen und —genau senkrecht—einsdgen. Der
RiB bleibt schwach stehen:

2. Ausstemmen der Zinken

Zuerst auf einer Seite, senkrecht am RiB, ein
Dreieck ausstemmen, dann Brett wenden und
durchstemmen, Brett unterlegen!

3. Ubertragen der Zinken

Das gezinkte Brett — Winkelkante vorn — auf
das unbearbeitete aufsetzen und Zinken mit
ReiBnadel oder spitzem Bleistift anreiBen. Zin-
kenabstand rechtwinklig auf das Hirnholz iiber-
tragen, danach wie unter 1 und 2 einsdgen und
ausstemmen. Die Seitenstiicke werden nicht ab-
gestemmt, sondern abgesdgt (abgesetzt).

4. Zusammenbau

Zundchst prifen, ob alle Zinken passen, erfor-
derlichenfalls nachstechen oder mitRaspel nach-
arbeiten (besonders bei schrdger Faser). Auf
strammen Sitz achten.

Leim an allen Berihrungsflachen auftragen und
die Zinken zusammenschlagen, Leiste unter-
legen. Diagonale prifen. Schraubzwinge an-
setzen. Nach dem Trocknen mit Hobeloder Ras-
pel und Sandpapier putzen.

Besonderheiten der Schwalbenschwanzzinkung:
Diese Art ist besonders dann geeignet, wenn
stdrkerer Zug oder Druck auftritt, wie etwa bei

O
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einem hdngenden Werkzeugschrank. Die Bret-
ter, die den Zug oder Druck aufnehmen - also
beim Werkzeugschrank die Seitenbretter —, er-
halten die Schwalbenschwdnze, das obere und
untere die Zinken. Die Schwalbenschwdnzesind
meist breiter als die Zinken. Beim Anreien auf
gleichmdBige Abstdnde achten! Man reif3t zu-
erst die Zinken am Hirnholz an (der Anfdnger
kann auch, weil es Gbersichtlicher ist, mit den
Schwalbenschwdnzen an den Seitenbrettern be-
ginnen), arbeitet sie ebenso aus wie bei der ge-
raden Zinkung und ibertrdgtdanndie Abstdnde
fur die Schwalbenschwdnze. Die Ldnge der
Zinken entspricht zwangsldufig der Brettdicke
des Schwalbenschwanzbrettes, ebenso wie die
Ldnge der Schwalbenschwdnze der Dicke des
Zinkenbrettes gleicht.

5. Riickwand

Die Hartfaserplatte wird auf die Riickseite ge-
leimt und genagelt. Soll die Rickwand seitlich
unsichtbar bleiben, muB der Kasten vor dem
Zusammenbau einen Falz erhalten.

6. Tirrahmen

Da die Tir innen Werkzeug aufnehmen soll,
haben wir fir den Rahmen 30 X 50-mm-Latten
gewdhlt. Sie kénnen an den Ecken iiberblattet
oder durch Zapfen verbunden werden. Nach
dem Zuschneiden sind Zapfen und Schlitze mit
Winkel und StreichmaB anzureiBen. Die Zapfen-
dicke betrdgt !/ der Lattendicke; angerissen
wird bei allen vier Holzern stets von einer Seite,
da bei ungleicher Dicke eine ungleichmdBige
Verbindung entstehen wirde.

Zum Schlitzen die Latten — bis zum QuerriB3 —
senkrecht einspannen. Der RiB bleibt schwach
stehen, der Sdgeschnitt nimmt also fir den Zap-
fen das Holz seitlich weg, fir die Schlitze hin-
gegen vom Zapfenstiick.

Der Schlitz ist ebenso herauszustemmen wie ein
Zinken, das heiBt von beiden Seiten. Der Zap-
fen wird abgesetzt, also gesdgt und nicht etwa
gestemmt. Beim Leimen Zapfen- und Schlitz-
stick mit Leim bestreichen und zusammenschla-
gen; rechten Winkel iberprifen, dann zum
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Schwalbenschwanzzinkung

Trocknen alle vier Ecken mit Schraubzwingen
pressen.

Nach dem Trocknen Hartfaserplatte aufleimen
und verputzen. Die Tir erhdltdrei eingelassene
Scharniere und ein SchloB; der Innenausbau
richtet sich nach dem Werkzeug, s. Kapitel
Werkstatt.

Wohnlaube

1. Planung

Der Bau einer Wohnlaube stellt einige An-
spriche an unsere Fertigkeiten. Er ist ohne
Nachbarschaftshilfe kaum zu bewdltigen. Bei
groBeren Abmessungen oder Besonderheiten
bleibt der Rat eines Baufachmanns unentbehr-
lich. Zu beachten sind ferner die Bauantrags-
und Bauanzeigepflicht. Bauanzeigepflichtig sind
Lauben, Schuppen, Kleintierstdlle usw. mit einer
Grundfldche zwischen 5 und 25 m? und bis zu
einer Firsthohe von 3 m; bauantragspflichtig
sind Bauwerke mit mehr als 25 m? Grundfldche
oder mit mehr als 3 m Firsthéhe.
Uberlegungen vor Beginn:

a) Lage - Anpassung an das Landschaftsbild,
Stellung im Geldnde, Himmelsrichtung fir Ein-
gang und Fenster (moglichst Sidseite, auch Sid-
ost oder Sidwest).

b) Kosten — Material, Arbeitskrdfte, Werkzeug.
c) Material — je nach Ausfihrung Mauersteine,
Sand, Zement, Kalk. Kantholz, Bretter, Bauplat-
ten, Dachpappe, Ndgel, Beschldge.

d) GroBe und Aussehen — entsprechend dem
Zweck, den 6rtlichen Verhdltnissen, den Kosten.
Einplanung spdterer Erweiterungen. Fenster-
anzahl, Fenster- und TirengréBe, Dachform.

2. Fundament

Das Fundament soll eine feste Unterlage schaf-
fen, die das Bauwerk gleichzeitig gegen Feuch-
tigkeit schitzt.

Bei einem GrundriB von 3,00 x 3,00 m sind fol-
gende Arten moglich:

gemavertes Fundament, Pfeiler,

gestampftes Betonfundament (s. Kapitel Stein),
Pfahlrost.

Gemavuerte Fundamente und Betonfundamente
sind besonders haltbar, jedoch schaffen auch
fachgerecht gesetzte Pfdhle eine ausreichende
Grundlage.

Herstellen eines Pfahlrostes

a) GroBe ausmessen, an vier Eckpunkten kleine
Pflocke einschlagen. Diagonale messen, um
rechten Winkel zu Gberprifen.

b) vier Eckpfdhle senkrecht bis zur gleichen
Hohe einschlagen, danach die Zwischenpfdhle.
Bei 3,00 m reichen vier Pfdhle je Seite aus. Pfahl-

"
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durchmesser: 100 mm, Gesamtldnge 0,80 m. Ein-
schlagtiefe je nach Bodenart, etwa 0,60 m. Bo-
denfreiheit 100 bis 200 mm. Pfdhle vorher gut
imprdgnieren!

3. Gerippe

Material: Latten ab 40 X 60 mm, 30 mm dicke
Bretter oder Kantholz 80 x 80 mm. Zur Verein-
fachung bautman vier vollstdindige Gerippe, die
spdter zusammengeschraubt werden. Ebenso
wie bei einer Trennwand sind die zusammen-

gehoérigen Kantholzer gleichzeitig anzureiBlen, .

auf Ldnge zu schneiden und mit Léchern und
Zapfen zu versehen. Die Zapfen kann man
nageln oder, besser, mit einem Holznagel
sichern.

Bei einem Pultdach sind die unterschiedlichen
Hohen der Seitenwdnde zu beachten, ebenso
die Stellung der Stiele und Riegel entsprechend
der Fenster- und Tirstellung.

1 Gesamtansicht. 2 GrundriB. 3 Pfahlirost.

Arten des Wandaufbaus: 4 Mauerwerk, beiderseits
verputzt. 5 Holzgerippe mit Holzwolleplatten und Putz.
6 Holzgerippe. Stumpf gestoBene Bretter mit Dachpappe
und Deckleisten. In Verbindung mit Putztrdger (Rohr,
Holzwolleplatten) zum Verputzen geeignet. 7 Holz-
gerippe. Stilpschalung mit Falz. 8 Holzgerippe. Gespun-
dete Schalung. 9 Holzgerippe. Einfache Stilpschalung.
10 Schnitt durch die Wand: Deckleiste — Dachpappe —
Schalung — Gerippe (mit Fillung) — Faserplatte (Innen-
verkleidung). Im FuBboden: Kleinkeller mit Falltir.
11 Dachschalung auf Rundholz, Brett und Kantholz
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4. Aufstellen des Gerippes
Man stellt zwei Wdnde genau rechtwinklig auf
heftet sie behelfsmdBig fest und verschraubt sie
dann mit dem Fundament (Flacheisen) und an
den Ecken durch Winkeleisen. Danach folgen
die zwei Ubrigen Wadnde.

5. Dach

Die Dachsparren erhalten fir die bessere Auf-
lage einen Ausschnitt (Klaue). Im Abstand von
0,40 bis 0,50 m nagelt man sie mit Sparrenndgeln
auf der Rdhm fest. Dachbretter sollten gespun-
det sein, sie missen eine vollig ebene Fldche er-
geben. Man nagelt zwei Bretter an der Traufe
fest — kirzere Brefter auf Sparrenmitte sto-
Ben — und preBt dann jeweils 3 bis 4 mit Keil
und Bauklammer oder dem Stechbeitel zusam-
men. Seitlich kénnen die Bretter ungleichmdBig
Uberstehen, der Verschnitt erfolgt zuletzt.

Statt der Sparren verwendet der Fachmann hdu-
fig die holzsparenden und leichteren, aber eben-
so tragfdhigen Brettnagelbinder.

Dachpappe s. Kapitel Wohnung.

6. Verschalung

Die hdufigsten Arten der AuBenverkleidung
sind im Bild dargestellt.

Die Auswahl erfolgt nach den &rtlichen Ge-
gebenheiten und den dsthetischen Anspriichen.
Beifachgerechter Verarbeitung erfiillen alle Ar-
ten ihre Funktion. Das Verputzen setzt mehr
Aufwand voraus (s. Kapitel Stein), jedoch ergibt
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es einen dauerhaften Wetterschutz und erfor-
dert keine weitere Oberfldchenbehandlung.
Alle Holzverkleidungen bendtigen einen An-
strich (s. Kapitel Farbe). Bei Fasenbrettern na-
gelt man zuerst das Eckbrett, preBt dann 2 bis 3
weitere Bretter an und nagelt sie fest. Fir paral-
lele Wdnde lassen sich alle Bretter bei Beginn
auf Ldnge schneiden. Andere Wdnde dagegen
erfordern einzelnes Anpassen. Stilpschalung be-
dingt genau waagerechten Verlauf der Bretter
(mit der Wasserwaage prifen!). Man nagelt zu-
erst das unterste Brett und setzt dann Brett um
Brett auf. Sdmtliche Schalungen erfordern eine
Lage Dachpappe als Unterlage, die vorher auf
das Gerippe genagelt wird. Die Ecken erhalten
am SchluB noch zwei Deckleisten.

AuBer der Schuppenschalung eignen sich alle
anderen auch fir innen. Als Fillstoff empfehlen
sich Glaswatte, Holzwolle oder geknilltes Zei-
tungspapier. Die Schalung soll das Fundament
grundsdtzlich ein Stick iberdecken; steht das
Fundament gegeniiber der Wand vor, faulen
die Bretter leicht.

Da Holz ein schwer beschaffbarer Rohstoff ist,
muB bereits vor Baubeginn geprift werden, ob

<

Konstruktionselemente

1 DachabschluB, verkleidete Sparrenképfe. Der Sparren
liegt mit seiner Aussparung (Klaue) auf dem eingemau-
erten Kantholz (Pfette). Das Traufbrett ragt einige cm
Uber das Stirnbrett. 2 Scherzapfen am First. 3 Uber-
blattung am First. 4 Stumpfer, genagelter StoB. 5 Brett-
binder. 6 Gerade Zapfenverbindung. 7 Schrdge Zap-
fenverbindung. 8 Wandecke. 9 Einfache Uberblattung.
10 Eckiberblattung. 11 Kreuziberblattung

nicht ausschlieBlich die massive Bauweise in
Betracht kommt. Wohnlauben aus Stahl, Beton
und Glas, die ein Dach aus Asbestzement-Well-
platten erhalten, sind besonders ideal, jedoch
nur durch Fachkrdfte zu errichten.

7. Turen und Fenster

Es erleichtert die Arbeit, fertige Tiren mit Rah-
men einzubauen. Eine einfache Brettertir kann
man jedoch auch selbst bauen.

Fenster sollten grundsdtzlich gekauft werden,
und zwar, ebenso wie Tiren, bereits bei Bau-
beginn, um die Wdnde leichter herstellen zu
koénnen.

8. FuBboden

HolzfuBboden s. »HolzfuBboden«.
Gepflasterter oder massiver FuBboden s. Kapi-
tel Stein.

9. Kleinkeller und Trockentoilette

Gute Dienste leistet auch ein gemauerter Klein-
keller mit einer Falltir im FuBboden. Boden der
Grube: Ziegelpflaster oder Betonschicht.

LdBt sich die Toilette nicht mit in die Wohnlgube
einbeziehen — etwa in Verbindung mit einem
Gerdteraum —, wird sie an einer abgelegenen
Stelle errichtet. Sitzbrett: 0,45 m hoch, 0,50 m
breit und 0,80 m lang. Durch eine Klappe an
der Riuckwand oder den aufklappbaren Sitz
wird das AufnahmegefdB (Tonne, Eimer) zu-
gdnglich. Zum Abdecken eignen sich Torfmull,
jedoch auch Sand oder Erde.



Fiir Sport und Spiel

Bootssteg

Material: Anzahl der Pfdhle je nach Ldnge des
Steges. Durchmesser 100 bis 120 mm. Ldnge nach
Erfordernis (Rammtiefe muB bei festem Boden
der Pfahlldnge iber Grund entsprechen, beiwe-
niger festem Boden ist sie ldnger zu wadhlen).
Bretter oder Bohlen. Holzart fir Wasserbauten:
Eiche, Kiefer, Ldrche, Erle. Grindlicher Holz-
schutzanstrich aller Teile besonders wichtig.
Nichtrostende Ndgel oder Schrauben.

1. Herstellen der Pfdhle (s. »Pfdhle und Pfosten«)

2. Setzen der Pfdhle

Je nach Zweck haben Bootsstege verschiedene
Ldnge und Breite. Sie konnen aus einer oder
zwei Pfahlreihen bestehen, die den Pfahlrost fir
die Laufbretter bilden. Robuste Ausfihrung ist
erforderlich.

Am leichtesten 1dBt sich der Bootssteg im Win-
ter bei tragfdhigem Eis bauen. Man hackt ent-
sprechende Locher und schldgt die Pfdhle bis
zur erforderlichen Tiefe ein. Zu anderen Jahres-
zeiten arbeitet man bei tieferem Wasser vom
Boot aus.

Zuerst wird der Pfahl am Ufer und der ent-
fernteste im Wasser eingeschlagen (Einschlagen
von Pfdhlen s. »Pfdhle und Pfosten«). Beide mus-
sen gleich hoch Gber dem Wasserspiegel stehen,
also waagerecht sein (Kontrolle mit Brett und
Wasserwaage). Danach die 2 Pfdahle mit einer
Schnur verbinden und die ibrigen Pfdhle setzen,
etwa im Abstand von 0,50 m. Ist eine zweite
Reihe vorgesehen, verfdhrt man ebenso.

3. Befestigung der Laufbretter

Die Laufbretter finden auf den Pfahlkopfen we-
nig Halt. Die Pfdhle werden darum mit Auflage-
brettern verbunden, wofiir es mehrere Méglich-
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keiten gibt. Bei zwei Pfahlreihen sind zuerst die
beiden duBersten und die Uferpfdhle zu verbin-
den. Die ibrigen Bretter werden nach der
Schnur angebracht, da die Pfdhle nicht immer
genavu die gleiche H6he haben. Die Laufbretter
oder -bohlen sind auf den Auflagebrettern zu
befestigen. Fir diese Befestigung eignen sich
besonders verkupferte und verzinkte Ndgel
oder vermessingte Schrauben. Die versenkten
Nagel- und Schraubenképfe sind mit Olkitt zu
verschlieBen.

FuBBballtor

Lichte Weite: 2,44 x7,32 m.

Material: 2 Rundhélzer (Kanthdlzer), Mindest-
durchmesser 120 mm, Ldnge 3,34 m, 1 Rundholz
(Kantholz), Mindestdurchmesser 120 mm, Ldange
7,60 m. Schrauben, 5-mm-Flachstahl.

1. Herstellen der Torpfosten
Schdlen, Hobeln, Holzschutz s. »Pfdhle und
Pfosten«.

2. Uberblattung der Ecken

Das Querholz wird auf die (bei Rundholz ver-
tieften) Pfostenkopfe aufgelegt und mit Flach-
stahlund Schrauben befestigt. Zum Einlassen des
Flachstahlsin Kanthélzer isteine Vertiefung aus-
zustemmen, die der Dicke des Flachstahls ent-
spricht. Fir krdftige Holzer oder kleinere Tore
empfiehlt sich eine Uberblattung. Sie gehért zu
den hdufigsten Holzverbindungen. Bei Kanthéol-

Bootssteg

1 Pfahlrost, Draufsicht. 2 Einfluchten. 3 Steg aufzwei Pfahl-
reihen mit Ldngsbrettern. 4 Steg auf zwei Pfahireihen mit
Querbrettern. 5 Steg auf einer Pfahlreihe
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zern wird die Breite des Blattes (= Pfosten- oder
Kantholzbreite) allseitig mit dem Winkel ange-
rissen, der HalbierungsriB erfolgt zu beiden
Seiten und am Hirnholz mit dem GliedermaB-
stab. Der GliedermaBstab gleitet dabei parallel
zur Ldngskante auf dem Holz hin, der Zeige-
finger bildet den Anschlag, der Bleistift steht an
der Vorderkante.

Im rechten Winkel zur Ldngskante — der Rif3
bleibt stehen — wird bis zur Mitte eingesdgt und
das Holz mit dem Stechbeitel sauber abgespal-
ten. Bei Asten oder schrdger Faser empfiehlt es
sich, auch in Ldngsrichtung einzusdgen.
Runde Holzer sind ebenso zu bearbeiten, jedoch
nitzt der Winkel beim AnreiBen wenig.

3. Zusammenbau und Setzen der Pfosten

Nachdem alle vier Ausblattungen erfolgt sind,
werden die Holzer liegend zusammengepaft,
die Locher fiir die Schrauben vorgebohrt und
die Teile verschraubt. Zuvor ist ein zweimaliger
allseitiger Holzschutzanstrich vorzunehmen.

Setztiefe der Pfosten: 0,90 m. Setzen s. »Pfdhle
und Pfosten«.

Statt durch Uberblattung IGBt sich die Eckverbin-
dung auch mit Schlitz und Zapfen herstellen.

4. Ausfiihrung mit Betonsockel

Einen daverhaften Stand der Pfosten sichern
Betonsockel (Herstellung s. Kapitel Stein). Die
Pfosten werden dann an die zwei herausragen-
den Flachstahlsticke angeschraubt.

Sandkasten

Material: 10 Pfdahle, Durchmesser 60 bis 80 mm,
Ldnge 0,50 m. Allseitig gehobelte Bretter, 20 bis
24 mm dick, Ndgel oder Schrauben.

1. Einschlagen der Pfdhle

Zuerst die vier Eckpfdhle (Pfdhle s. »Pfdhle und
Pfosten«) entsprechend der gewiinschten GréBe
einschlagen. Sie missen rechtwinklig zueinan-

FuBballtor und Uberblattung



der stehen, Kontrolle durch Messen der Diago-
nale. Auf senkrechten Stand achten! Bodentiefe
etwa 0,30 m. Die Héhe der vier Pfdhle und auch
der anderen muB gleich sein; Uberpriifung mit
der Wasserwaage, die auf ein gerades, paralle-
lesBrettgelegtwird. BeigroBeren Kdsten Schnur
um die Pfdhle ziehen und die Gbrigen Pfdhle
einschlagen; beikleineren kann man die Seiten-
bretter vorher annageln.

2. Annageln der Seitenbretter

Die imprdgnierten Seitenbretter — zuerst an den
zwei Schmalseiten — annageln, biindig (in glei-

cher Hohe) mit der Oberkante und mit der
AuBenkante des Pfahls. Danach Anbringen der
Ubrigen Bretter.

3. Aufnageln der Sitzbretter

An den beiden Schmalseiten je ein Sitzbrett
- 150 bis 200 mm breit — aufnageln. Alle Ndgel
mit einem Durchschlag versenken, noffalls mit
einer Nagelkuppe. Statt der Ndgel lassen sich
vorteilhafter rostfreie Schrauben verwenden.
Kanten brechen.

(Anstrich s. Kapitel Farbe.)
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Schavukelgeriist

Ein Schaukelgerist ist besonders sorgfdltig zu
arbeiten, da sonst Unfallgefahr besteht.

Material: Nur einwandfreies Rund- oder Kant-
.holz, ohne groBe Aste,
2 Pfosten, Durchmesser 120 mm, Ldnge 2,90 mm,
1Querholz, Durchmesser120 mm, Ldnge 1,50 m,
1 Sitzbrett,24 mmdick,
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0,90 m

2 Schaukelhaken, Hanf- oder Kunststoffseile.

1. Vorbereiten der Pfosten
Schdlen, Hobeln, Holzschutz (s. »Pfdhle und
Pfosten«).

2. Stemmen der Zapfenlicher, Sdgen des Zapfens
(s. »Ausklopfstange«).



3. Zusammenbau
Zur besseren Haltbarkeit ist das Querholz noch
durch Flachstahl mit den Pfosten zu verbinden.

4. Setzen

Setztiefe: 0,90 m. Die Pfosten sind besonders
gut zu versteinen, da sie grofen Belastungen
unterliegen. Bei Sandboden usw. empfehlen
sich rechts und links angesetzte Stitzen. Sie
sind am Pfosten anzublatten, zu nageln und
etwa 0,50 m tief einzugraben.

5. Eindrehen der Schaukelhaken

Fir Schaukeln gibt es spezielle Haken mit spi-
ralférmig gebogener Spitze. Sie sind wetter-
bestdndig und unfallsicher. Man unterscheidet
Haken zum Eindrehen und Haken mit Mutter,
die durch das Holz hindurch fiihren.

Die Locher genau senkrecht im Querholz vor-
bohren, die Haken stramm mit Hilfe eines gro-
Beren Schraubenziehers oder eines Schrauben-
schlissels eindrehen. Bei hindurchfihrenden
Schrauben auf eine groBe und dicke Unterleg-
scheibe unter der Mutter achten. Der Abstand
der Haken, etwa 0,50 m, ergibt sich aus der
Ldnge des Sitzbretts.

6. Sitzbrett

Als Sitz eignet sich ein 24-mm-Brett, 150 bis
200 mm breit, 0,40 bis 0,50 m lang. Es ist auf zwei
Leisten, 24 X 50 mm, aufzuschrauben. Das Seil
fohrtdurch zwei Lécher oder Schlitze Idngs unter
ihn hindurch. Die Schlitze sind unten gegen Her-
ausrutschen des Seils zu sichern.

7. Seil

Das Seil hdngt in Kauschen an den Haken. Nur
so ist die Gewdhr gegen Durchreiben gegeben.
Bei speziellen Schaukelseilen sind sie bereits
eingespleiBt, bei anderen wird das Seil um die
Kauschen gelegt, das 200 mm lange Ende fest
mit Kupferdraht verbunden und mit Isolierband
umwickelt. Bei Umwicklungen mit Schnur erhdlt
das Ende des ‘iberstehenden Seilstiicks einen
Knoten.

8. Schaukel am Baumast

Schaukelhaken lassen sich auch an einem star-
ken, méglichst waagerechten Ast anbringen (ab
100 mm Durchmesser). Das Umschlingen der
Aste mit dem Seil fihrt zur Beschddigung des
Baumes, auBerdem scheuvert es sich rasch durch.
Der Ast IdBt sich durch ein Stahl- oder Kunst-
stoffseil sichern.



Fior Haus und Garten

Antennenmast

Material: Rundholz, Fichte, 100 mm Durchmes-
ser, Ldnge 5,00 m und mehr. Beschldge.

Fir Hochantennen wird ein gerader Stamm be-
notigt.

1. Bearbeitung des Mastes

Der Stamm wird geschdlt, glattgehobelt und im-
prdgniert (s. »Pfdhle und Pfosten«). Etwa 100 mm
unter der abgeschrdgten Spitze ist eine Rolle
anzuschrauben und eine Kunststoffschnur von
doppelter Mastldnge einzuhdngen.

2. Setzen des Mastes
Tiefe des Setzloches: 1,00 m.

3. Befestigen des Antennendrahts

Das zweite Ende der Antenne wird ebenso wie
ein Ende der Schnur an einem Kunststoff- oder
Porzellanisolator festgeknipft. Danach kann
die Antenne hochgezogen werden. Die iibrige
Kunststoffschnur wird auf zwei Haken aufge-
wickelt.

Ausklopfstange

Material: 2 Rundhodlzer, Durchmesser 100 mm.
Ldnge 2,60 m und 2,20 m.

StoBt die Stange nicht an eine Hauswand, ist ein
zweites senkrechtes Rundholz erforderlich.

1. Schdlen und Hobeln der Stange
(s. »Pfdhle und Pfosten)

2. Verbindung ohne Zapfen

Die einfachste Verbindung erfolgt durch Aus-
sdgen einer Rundung (Nacharbeiten mit der
Raspel) im Oberteil des senkrechten Holzes, um
eine gute Auflage zu erreichen. Am SchluB wird
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das Oberteil aufgenagelt und mit Bandeisen
(verzinkt) festgenagelt.

3. Verbindung mit Zapfen .

Festeren Sitz gibt ein Zapfen am senkrechten
Holz. Ldnge etwa 70 mm, Breite entspricht dem
Durchmesser. Die Dicke, ein Drittel des Durch-
messers, wird auf dem Hirnholz angerissen, da-
nach bis zur Zapfenldnge eingesdgt. Das rechte
und linke Drittel neben dem Zapfen ist nicht
winkelrecht,sondernleichtgerundetabzusdgen,
damit das Oberteil gut aufliegt. Der Zapfen
wird mit dem Stechbeitel abgefast.

Ein Zapfen an Kantholz |aBt sich leichter an-
bringen, denn das AnreiBen geht mit dem Win-
kel einfacher.

Das Oberteil erhdlt 150 mm von der Vorder-
kante ein 75 mm tiefes Loch: GréBe mit dem
Bleistift anreiBen, dann auf drei Seiten mit dem
Stechbeitel 2 mm tief einstechen, der »RiB« bleibt
dabei stehen.
AneinerSchmalseite(Lochstirn)genau senkrecht
ausstemmen und das Loch erweitern. Die gegen-
Uberliegende Seite bleibt schrdg stehen und
wird am SchluB senkrecht ausgestochen. Loch
leicht gldtten (verputzen), auch an den Seiten.
Zapfenlocher sind grundsdtzlich 5 bis 10 mm
tiefer zu arbeiten, als der Zapfen lang ist.

4. Zusammenbau

Der Zapfen muB »stramm sitzen. Die Befesti-
gung erfolgt durch einen Holznagel: 10 bis
20 mm von der Zapfenbrust entfernt ein Loch mit
Schnecken- oder Spiralbohrer (7 mm) bohren,
den leicht konischen Holznagel eintreiben. Die
Stange an der Mauerseite in den Ring stecken
und festschrauben.

S. Imprdgnieren und Setzen



Bdnke

Material: Rundholz, Durchmesser 60 mm, 0,50 m
lang; Pfdhle, Durchmesser 80 mm, 1,00 m lang.
Oder: Winkelstahl (nach Zeichnung), Bretter,
80 mm breit, 1,70 m lang, 25 mm dick. Ndgel,
Schrauben.

Ausklopfstange

1 Zapfen, mit Holznagel gesichert. 2 Zapfen mit Zapfen-
loch. 3 Eckverbindung bei Rundholz mit Schlitz und Zap-
fen. 4 Abgefaster Zapfen. 5 Die Phasen beim Stemmen
eines Zapfenlochs. Sie sind bei Rund- und Kantholz
gleich, jedoch erfordert das AnreiBen bei Rundholz zu-
ndchst eine Mittellinie. Von ihr aus wird angerissen.

1.00vmm

1. Rundbank

Fir die Rundbank um einen Baum schldgt man
innen vier und auBen sechs Pfdhle ein. Auf die
waagerecht in gleicher H6he abgesdgten Pfahl-
kopfe werden Rundholzstiicke von60mm Durch-
messer genagelt, die die glattgehobelten Stdbe
fur die Sitzfldche aufnehmen.

2. Feststehende Gartenbank (4 Personen)

Die feststehende Bank erfordert zwei Betonsok-
kel von 0,45 m Hohe. An ihrer Oberfldche sind
je vier Steinschrauben Man
schraubt die stark abgefasten Sitzbretter auf
ihnen fest.

eingelassen.

1[
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3. Transportable Gartenbank (4 Personen)
Entsprechend unserem Bild 1dBt man sich zwei
Rahmen aus Winkelstahl zusammenschweiBen
(notfalls lassen sie sich auch nieten). Sie erhalten
in der Lehne je zwei bis drei, an der Sitzfldche
je finf Bohrungen fir die Bretter.

Die Bretter fir die Lehne und die Sitzfldche sind
mit SchloBschrauben zu befestigen. Unter die
beiden Winkelstahlteile am Boden sind zwei
mit Karbolineum gestrichene Leisten zu schrau-
ben. Anstrich s. Kapitel Farbe.

4. Pfahlbank
Die Bretter lassen sich auch durch Rundholz er-
setzen.

Baumpfahl

BaumpfdhlegebenjungenObstbdumenHalt.Die
Pfahlldnge hdngt von der BaumgréBe ab, der
Pfahlsollbiszum Ansatzder Baumkronereichen.
Material: Pfahl, Durchmesser 80 mm, Ldnge
etwa 2,00 m.

1. Herstellen des Pfahls (s. »Pfdhle und Pfosten«)

2. Einschlagen des Pfahls
Baumpfdhle sind vor dem Setzen des Baumes
einzuschlagen.

3. Anbinden

Unterhalbder Kronewird der Stamm mit Kokos-
strickband oder einem alten Fahrradmantel an-
gebunden, die sich zwischen Stamm und Pfahl
Uberkreuzen.

Dengelpfahl

Das Schdrfen (Dengeln) von Sensen und Sicheln
erleichtert ein DengelamboB.

Material: 1 Pfahl, Durchmesser 80 mm, Ldnge
1,60 m. 1 Stahlring, Durchmesser 75 mm.

« 1 Bank aus Rundholz. 2 Stahlwinkelkonstruktion. 3 Beton-
sockel. 4 Eingeschlagene Pfdhle

Umlegbarer Fahnenmast und FuBabtreter [ 3

1.0

L

0.90m
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1. Herstellen des Pfahls

Der angespitzte Pfahl (s. »Pfdhle und Pfosten«)
erhdlt keine Fase, sondern auf seinem Kopf wird
der Stahlring stramm aufgepaBt.

2. Einschlagen
Pfahltiefe 0,60 m, Stand Uber dem Boden, 1,00 m.

3. Einsetzen des Ambosses
In Pfahlmitte mit dem Schneckenbohrer vor-
bohren, danach den Dorn eintreiben.

Fahnenmast

Material :Rundholz,Fichte,Durchmesser 100mm,
Ldnge 4,00 m und mehr.

Fir Fahnenmasten wird ein gerader Stamm be-
notigt.

1. Bearbeitung und Setzen des Mastes

Der bearbeitete Mast (s. »Pfdhle und Pfosten«)
wird meist mit Olfarbe gestrichen, die Spitze
kann ein besonderes Symbol oder eine flache
Scheibe erhalten.

2. Befestigen der Schnur
Die Uber eine Rolle laufende Schnur (Befesti-
gungs.»Antennenmast«) zieht die Fahne empor.

3. Umlegbarer Mast

Ein Mast zum Umlegen erfordert am FuB zwei
weitere Rundholzer, deren herausnehmbare
Bolzen durch den Mast fihren.

FuBabtreter

Material: 2 Pfdhle, Durchmesser 80 mm, Ldnge
0,50 m.
1 Flachstahl 5 x 50 mm, 280 mm lang.

1. Herstellen der Pfdhle

Die geschdlten, angespitzten und imprdgnierten
Pfdhle erhalten je eine Nut, die den MaBen des
Stahls entspricht; er muB jedoch 10 mm Uber die
Pfdhle herausstehen. Die Nut wird mit einem
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entsprechenden breiten Stechbeitel

stemmt.

ausge-

2. Einschlagen der Pfdhle

Ein Pfahl wird so tief eingeschlagen, daB er
200 mm iber dem Boden steht, danach der
zweite ebenso. Genauen Abstand beachten!
Zum SchluB: Flachstahl einlegen.

Kaninchenstall

Fir Kaninchenstdlle ist nicht jede x-beliebige
Kiste geeignet. Um Tierqudlerei auszuschlieBen
und gute Zuchtergebnisse zu erreichen, sind fol-
gende Voraussetzungen zu schaffen:
geniigend Licht und Luft,

Schutz vor Ndsse und Zug,

leichte Reinigungsmoglichkeit,

ausreichende GréBe.

Die MindestmaBe sind:

Breite 0,80 m,
Tiefe 0,70 m,
Hohe 0,55 m.

GroBe Rassen erfordern eine groBere Breite;
eine wesentlich erweiterte Tiefe macht die Stdlle
unibersichtlich.

Material: Gespundete Bretter oder Schalbretter
mit Leisten.

Leisten, Dachpappe, Ndgel, Maschendraht,
Scharniere und Uberwurf mit Schrauben.

1. Bau der Seitenwdinde

Eine Anzahl Bretter, die die richtige Seitenbreite
ergeben, werden auf vier Leisten (oder Bretter)
aufgenagelt. Die Leisten sind nicht winkelrecht,
sondern etwas schrdg anzubringen, denn sie
nehmen die Zwischenbéden auf, die zum Ab-
laufen der Jauche etwa 3 cm Gefdlle haben mis-
sen. Die obere Leiste bildet den AbschluB3 der
Wand. Sie gibt den Dachbrettern Halt und steht
deshalb nach der Rickseite etwa 5 cm und nach
der Vorderseite 20 cm iiber. Unten schlieBendie
Seitenbretter rechtwinklig ab, reichen also

1 Lattenrost, zweiteilig. 2 Dachpappe mit AbfluB. 3 Schra-
ger Zwischenboden
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einige Zentimeter iiber die Leiste. Das gibt dem
Stall einen besseren Stand.

2. Annageln der Rickwand

Die vorher auf Ldnge geschnittenen Bretter wer-
den hinten auf die Seitenwdnde genagelt. Man
heftet am besten zuerst das oberste und unter-
ste Brett an. Auf der Hohe der Boden eine
Spalte von 1 bis 2 cm zum Jaucheablaufen frei
lassen.

3. Dach und Zwischenbéden

Die Dachbretter sollen zum Schutz allseitig
Uberstehen, seitlich und hinten je 5cm, vorn
mindestens 20 cm. Sie sind auf die oberen Lei-
sten der Seitenwdnde zu nageln.

Die vorher zugeschnittenen Bretter fir die Zwi-
schenbdden werden auf die Leisten der Seiten-
wdnde gelegt und festgenagelt. Der obere Bo-
den steht 3 und der mittlere 1 cm gegeniiber
der Rickwand vor.

Vorn ist ein etwa 10 cm breites Schutzbrett an-
zubringen, damit Heu und Spreu nicht heraus-
fallen.

4. Bau der Lattenroste

Am besten eignen sich zweiteilige Lattenroste,
sie lassen sich besser herausnehmen. Das Ge-
fdlle der Boden ist durch schrdge Leisten auszu-
gleichen. Abstand der Latten des Rostes etwa
1cm.

S. Drahttir

Alle Leisten der Drahttir (etwa 20 X 40 mm)
sind zu Uberblatten. Die Drahtbespannung er-
folgt auf der Innenseite mit engmaschigem
Draht. Diedrei krdftigen Scharniere werden an-
geschraubt, ebenso der Uberwurf zum Ver-
schluB.

6. Dachpappe

Auf die Zwischenbdden geh6rt Dachpappe, die
am Schutzbrett und an den Seitenwdnden (etwa
10 cm hoch) angenagelt wird. Sie fihrt durch die
Rickwand und wird nach unten abgebogen. Am
unteren Boden ist eine mit Pappe ausgelegte
AbfluBrinne anzubringen. Das Dach erhdlt eine

doppelte Lage, die auf allen vier Seiten etwa
2 cm iiber die Dachbretter reicht. Die moglichst
verzinkten Pappndgel im Abstand von 8 cm ein-
schlagen.

7. Besonderheiten

Falls Schalbretter fir den Bau verwendet wur-
den, sind die Fugen mit Deckleisten zu versehen.
Stark dem Wetter ausgesetzte Stdlle sollten seit-
lich und hinten durch Dachpappe geschiitzt
werden, auf die die Deckleisten senkrechtundin
gleichmdBigem Abstand zu nageln sind.

Fir das Heu ist eine Futterkrippe aus Draht an-
zubringen. Bei strenger Kdlte wird die Tiir zuge-
hdngt.

Einzelne oder nebeneinanderliegende Stdlle
sollten auf Pfdhle gesetzt werden, das schafft
Schutz vor Feuchtigkeit und erleichtert das Fit-
tern; der Platz darunter kann als Abstellraum
dienen.

8. Bav eines Transportbehdlters

Zum Transport fir kiirzere Strecken, auch zum
Aufbewahren wdhrend des Reinigens, 1GBt sich
ein Behdlter leicht nach den angegebenen Ma-
Ben herstellen.

Kartoffelhorde

Zur Lagerung von Winterkartoffeln empfiehlt
sich eine Kartoffelhorde. Die Luft hat guten Zu-
tritt und die Entnahme ist einfach. (Ferner sind
bei der Aufbewahrung wichtig: Schutz vor hel-
lem Licht, gegen Frost und Hitze; Kellertempe-
ratur etwa +3 bis +5 Grad C.)

Material: 9 Leisten, etwa 40 X 60 mm, Bretter,
mindestens 20 mm dick, Ndgel.

1. Herstellen der Seitenwdnde

Die Bretter — es kénnen auch geschdlte Schwar-
ten sein — rechtwinklig auf Ldnge schneiden.
Das obere und untere Brett auf die Leisten hef-
ten. Rechten Winkel beachten! (Die Diagonalen
miissen gleich lang sein.) GleichmdBigen Bret-
terabstand — 2 bis 3 cm Zwischenraum - an-
reiBen und Brefter aufnageln. Zweite Wand
ebenso herstellen.



Eine Kartoffelhorde von 1 X1 X1 m kann etwa
7 Zentner Kartoffeln aufnehmen. Sie ist auch fir
Kohlen geeignet.

2. Anbringen der Riickwand

Seitenwdnde aufrichten, die Vorderseite ruht
auf dem Boden. Die Bretter im selben Abstand
wie seitlich aufnageln.

3. Anbringen der Bodenleisten

An der Vorderseite vorerst das obere und un-
tere Brett annageln, damit die Kiste hdlt. Auf
die Seite legen und je eine Bodenleiste von in-
nen auf die drei Leisten nageln. Sie muB fir das
Gefdlle der Kartoffeln schrdg sein: sie steht
vorn 30 cm Gber und berihrt den Boden, hinten
liegt sie 20 cm Uiber dem Boden. Zur Verstdr-
kung sind darunter an die hintere und mittlere
Leiste der Seitenwdnde kleine Leistenstiicke un-
terzunageln.

4. Bodenbretter aufnageln

Die Bodenbretter rechts und links auf die schrd-
gen Bodenleisten aufnageln. Bretterabstand
2 cm. Eine dritte Leiste zur Verstdrkung in der
Mitte 1GBt sich am SchluB daruntersetzen.

5. Anbringen der Vorderseite
Die fehlenden Bretter im selben Abstand wie
seitlich annageln.

6. Besonderheiten

Soll die Horde zerlegbar sein, sind die Bretter
der Rickseite, der Vorderseite und des Bodens
auf gesonderte Leisten zu nageln. Danach wer-
den alle Teile verschraubt oder festgebunden.

Kohlenschuppen

Material: 4 Pfahle, Durchmesser 80 mm, Ldnge
nachErfordernis.Schalbretter, 18 bis24 mmdick.

1. Herstellen der Seitenwdnde

Zwei gleich groBe Seitenwdnde entstehen durch
das Aufnageln der Schalbretter auf je zwei
Pfdhle. Abstand zwischen den Brettern 30 mm.
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Bretter und Pfahle missen im rechten Winkel
zueinander stehen. Sollen die Pfdhle 0,60 m tief
eingegraben werden, beginnt das untere Brett
bei 0,65 m. Das obere — beiderseits Uberste-
hende - Brett dient als Sparren, es nimmt spdter
die Dachbretter auf und ist fur den Wasser-
abfluB etwas geneigt.

2. Graben der Locher
Mit dem Spaten sind vier 0,60 m tiefe Locher zu
graben.

3. Zusammenbau

Die iber die »Sparren« herausstehenden Enden
oder Pfdhle absdgen, die Seitenwdnde in die
Locher einsetzen, ausrichten (lotrecht!) und fest-
rammen. Pfdhle und Bretter sind vorher mit
Holzschutzmitteln zu streichen. Die Dachbretter
werden auf die »Sparren« aufgenagelt, sie
Uberragen die Seitenwdnde um 100 mm. An die
Vorder- und Riickseite sind die Schalbretter im
selben Abstand wie die Seitenbretter anzubrin-
gen. Dach mit Dachpappe bedecken.

Zum Schutz gegen Bodenfeuchtigkeit IaBt sich
ein gut imprdgnierter Lattenrost zimmern, der
auf Steine und eine Zwischenlage Dachpappe
gelegt wird.

Nistkasten, Futterhaus

Material: Brettsticke, einseitig gehobelt, ab
18 mm Dicke; auch Reste von Hartfaserplatten.
Ndgel, Dachpappe.

1. Festlegen der Grofe

Nistkdsten missen nicht auf den Millimeter ge-
arbeitet sein, denn man weiB ja nie, was fir ein
Vogel einzieht. Zum Teil 1dBt es sich jedoch
durch die GroBe, auch des Flugloches, beein-
flussen.

2. Bau des Kastens

Man wadhlt zundchst eine bestimmte Form aus.
Dabeiistzu beriicksichtigen,daBsich Nistkdsten,
auBer Halbhohlen, 6ffnen lassen misssen (Kon-
trolle, Entfernen von Spatzeneiern, Reinigung
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im Herbst). Dafir gibt es mehrere Moglichkei-
ten. Die nach einer Vorlage angerissenen Bret-
ter sind mit Fuchsschwanz oder Gestellsdge zu-
zuschneiden. Auf genauen Winkelschnitt ach-
ten, sonst verzieht sich alles beim Nageln!
Man nagelt am besten zuerst die Rickwand auf
die Seitenwdnde, paBt danach den Boden und
die— herausnehmbareoder durch zwei seitliche
Messingschrauben aufklappbare — Vorderseite
ein und befestigt dann-das iberstehende Dach.
Am SchluB bohrt man das Flugloch aus, bringt
die Scharniere, Osen oder Leisten fir die be-
wegliche Wand an und nagelt oder schraubt die
Leiste fir die Anbringung auf. Soll der Kasten
hdngen, erhdlt das waagerechte Dach genau in
der Mitte eine Ose mit einem etwa 100 mm
langen S-férmigen Haken aus Draht, der nicht
rostet. Der Boden erhdlt zur Liftung einige
Loécher, Mindestdurchmesser: 5 mm.

Runde Stammstiicke, besonders von Weide und
Birke, ergeben ebenfalls ansehnliche Nistpldtze.
Man hohlt sie — eine etwas mishsame Arbeit —
von unten durch Bohren und Stemmen aus, na-
gelt zum Schutz ein Brett obenauf und bohrt
das Flugloch. Der runde Boden wird von unten
locker eingepaBt und von drei Osen gehalten.
Er 1dBt sich so zur Sduberung enffernen.

Einige Richtwerte fir Nistkdsten (in mm):

Art Bodenfldche Hoéhe Flugloch

Blaumeise

Haubenmeise 120 x 120 200 26

Kohlmeise

Rotschwanz 120 x120 200 32
Star

Buntspecht 150 x 150 300 46
Wiedehopf

Grinspecht 200x200 350 60

3. Wetterschutz

Die Ndgel werden versenkt und die Locher ver-
kittet. Die AuBenseiten erhalten einen Anstrich
mit Karbolineum oder Olfarbe, das Dach eine
Lage Dachpappe oder nichtrostendes Blech.






4. Das Aufhdngen

Nistkdsten sind so anzubringen, daB keine Kat-
zen heran kénnen. Bei Starkdsten 1dBt sich das
durch groBe Héhe, bei anderen durch Anbrin-
gen in schitzendem Astwerk erreichen. Die
Latte, an der der Kasten hdngt, wird an einen
krdftigen Stamm oder Ast genagelt. Der-Kasten
soll sich dabei leicht nach vorn neigen, damit
kein Regenwasser durch das Flugloch dringt.
Richtung des Flugloches: Osten oder Siden.
Meisenkdsten sollen nicht héher als 4 m hdngen.
Nistkdsten mit einem S-Haken am Dach sind si-
cher und erméglichen ein leichtes Befestigen
selbst an schwdcheren Asten. Zum Anbringen
und Abnehmen braucht der Baum nicht erstie-
gen zu werden, es geniigt eine ldngere Stange
mit einer gabelfédrmigen Spitze.

S. Futterhduschen

Fir Meisen geniigen bereits halbierte Kokos-
schalen oder Konservendosen, die man mit Talg
und Sonnenblumenkernen fillt und aufhdngt.
Zum Bau groBerer Futterpldtze geben die Ab-
bildungen einige Anregungen. Hier sind der
Phantasie des Bastlers keine Grenzen gesetzt.
Die Végel miissen vor Katzen sicher sein, und
das Futter muB trocken bleiben. Ab 1. Stockwerk
lassen sich die Hduschen am Fensterkreuz auf-
hdngen, anderenfalls sind sie auf einem Pfahl
oder an der Hauswand zu befestigen.

Obsthorde

Zum Transportieren und Aufbewahren von Obst
sind Horden praktischer als Kérbe und Regale.
Man bedeckt sie mit einer Lage Obst und sta-
pelt die Horden iibereinander. Zur Kontrolle
lassen sie sich leicht umsetzen.

Material: 4 Leisten 40 X 60 mm, 120 mm lang,

2 Bretter 80 mm breit, 0,50 m lang,

2 Bretter 80 mm breit, 0,80 m lang, 20 mm dick,
12 Leisten, 50 mm breit, 0,50 m lang, 15 mm dick;
alles gehobelt. Leim, Ndgel oder Schrauben,
moglichst rostfrei.
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1. Nageln des Rahmens

Die zwei Quer- und Léngsbretter werden so auf
die Leisten genagelt oder geschraubt (mit Kalt-
leim verleimt), daB die Bretter 20 mm uber-
stehen, die Leisten stehen unten 40 mm vor.

2. Der Boden

Im gleichen Abstand nagelt oder schraubt man
dann von unten die Bodenleisten an.

Wiinscht man gréBeren Abstand zwischen den
Horden, sind die Rahmenleisten entsprechend
ldnger zu wdhlen.

Pfdhle und Pfosten

Hdufiger Gebrauch zu unterschiedlichen Zwek-
ken. Die Ubersicht nennt einige Bereiche, die
zweckmdBigen Durchmesser und Ldngen. Zwi-
schen Pfdhlen und Pfosten besteht kein grund-
sdtzlicher Unterschied; meist nennt man einge-
schlagene Rundhélzer Pfdhle, eingegrabene da-
gegen Pfosten (Ausnahme: Wdschepfahl).

Gesamt-
Art ldnge Setztiefe

ginecm inm inm
Zaunpfosten fir Latten-
zaun, 1 m hoch 10-15 1,80 0,80
Zaunpfosten fir Draht-
zaun, 1,50 m hoch 10-15 2,40 0,90
Waschepfahl 12 2,80 0,80
Baumpfahl
(Stitze fir jungeBdume) 8 2,00 0,60
Pfosten fir FuBballtor 12-15 3,34 0,90
Pfosten fir Geldnder, 7.60
1 m hoch 10 1,90 0,90
Pfdhle fir Bootssteg,
1 m Wasserstand 10-12 2,20 1,00
Pfdhle fir Uferbefesti-
gung, 1 m Béschung 10 2,00 1,00
Dengelpfahl fir Dengel-
amboB 8 1,60 0,60
Pfdhle fir Abtreter 10 0,60 0,40



Meist verwendet man Fichte und Kiefer. Ldrche
und vor allem Eiche sind im Wasser wesentlich
daverhafter, jedoch nur selten vorhanden.
Einige grundsdtzliche Arbeiten ergeben sich fir
alle Pfdhle und Pfosten, ganz gleich, welchen
Zweck sie erfillen sollen.

1. Abschlagen der Aste

Aste werden in Wuchsrichtung (= Richtung zum
Wipfel) enffernt. Der Pfahl liegt auf zwei Bok-
ken oder wird fast senkrecht auf eine hélzerne
Unterlage (altes Brett, Hackklotz) gestellt; da-
bei weist der Wipfel nach unten.

2. Schdlen

Sorgfdltiges Schdlen der Rinde mit dem Schdl-
messer — in Wuchsrichtung - ist immer erfor-
derlich; andernfalls dringen Schddlinge leichter
ein. Rinde fordert auBerdem die Fdulnis.

3. AnreiBen

Durch das Anreien mit Bleistift und Glieder-
maBstab ergibt sich der Abfall, der »Verschnitt«.
Mdoglichst die krummen, knorrigen, gespalte-
nen, zu diinnen oder gar angefaulten Teile ent-
fernen.

4. Beschneiden
Winkelschnitt mit Gestellsdge oder Fuchs-
schwanz an beiden Enden. Ein Winkelschnitt

— das Schneiden rechtwinklig zur Ldngsrich-
tung — erfordert bei Rundholz, wo sich ein Win-
kelmaB kaum anlegen 1dBt, gutes AugenmasB.
Am zweckmadBigsten den Bleistiftstrich rund um
das Holz herumfiihren, evtl. mit Hilfe einer
Schnur. Bei Pfdhlen von besonders genauer
Ldnge erst einen Schnitt vornehmen, danach die
Ldnge anreiBen und den zweiten ausfihren.

5. Anspitzen
Pfdhle zum Einschlagen mit Beil oder Axt am
dickeren Ende anspitzen. Pfahl wie bei 1 halten.
Nicht zu lange, aber auch nicht zu stumpfe
Spitzen; sie brechen sonst ab oder dringen
schwer ein.

6. Abfasen

Pfahl waagerecht legen und mit Stechbeitel oder
Zugmesser den Pfahlkopf stark abfasen, damit
er beim Einschlagen nicht absplittert.

7. Anstrich

Falls eine Verschmutzung méglich ist, wie etwa
beim Wadschepfahl, den Pfahl von unten bis
0,30 m iiber Bodenoberfldche streichen. Er muf3
trocken sein und wird beim Imprdgnieren in
einen alten Eimer oder eine Schiissel gestellt.
Nach dem Eintrocknen zweiter Anstrich! Schwe-
rere Pfdhle und Pfosten legt man auf Bocke. Bei
Ganzanstrich leichterer Pfdhle Nagel zum Fest-

93






halten einschlagen oder den Oberteil erst nach
dem Setzen streichen. (S. auch Kapitel Farbe.)
Zum Imprdgnieren bereits stehender Pfdhle
von innen her gibt es eine einfache Methode:
Etwa 0,30 m iiber dem Boden sind die Pfdhle bis
zur Mitte mit einem 10-mm-Schneckenbohrer
schrdg anzubohren. In Abstdnden von einigen
Stunden gieBt man mit einem Trichter Holz-
schutzmittel hinein. Spdter wird das Loch mit
einem Holzpfropfen verschlossen.

8. Einrammen

Die Tiefe des Setzloches ergibt sich aus dem
Zweck. Ein 0,80 m tiefes Loch mift oben etwa
0,60 m, es verengt sich meist nach unten. Den
hineingestellten Pfahl zundchst etwas festram-
men (etwa mit einem Rundholz), bis er steht.
Sodann etappenweise Erde einfiillen und fest-
rammen. Stets die Lotrechte nach beiden Seiten
mit dem Lot oder nach senkrechten Linien iber-
prifen (z. B. Hduserecken, Fenster).

Wenn Steine zur Verfigung stehen, sind sie be-
sonders auf der Seite beizugeben, die am stdrk-
sten belastet wird (besonders bei Wdschepfdh-
len und Zaunsdulen). Dasich das Erdreich etwas
senkt, ist es um den Pfahl herum anzuhdufen.

9. Einschlagen

Kiirzere, dinne Pfdhle lassen sich in geeignetem
Boden mit Hammer oder Axt einschlagen. Er-
forderlichenfalls das Erdreich auf Spatentiefe
lockern. Fir gute Spitze und Fase sorgen! Von
Zeit zu Zeit Lotrechte iberpriifen!

Ldngere Pfdhle kann man mit Hilfe einer Kette
und eines Keils auch ohne Leiter eintreiben und
herausziehen. Eine weitere Methode ist das
Einspilen.

10. Ausbessern eines Pfahls

Ein abgefaulter Pfahl, der sonst noch gesund
ist, kann durch ein neues Unterteil repariert
werden (Anschuhung). Es wird ein Stick vom

1 Anspitzen. 2 Setzen und Ausrichten mit Hilfe von Lot
oder Hausecke. 3 Einschlagen und Ausheben mit Kette
und Keil. 4 Einspilen, besonders bei Sandboden. Der an
eine Leiste gebundene Gartenschlauch wird zugleich mit
dem Pfahl eingedriickt und bei erreichter Tiefe heraus-
gezogen. 5 Bohrlochtrdnkung

gleichen Durchmesser entsprechender Ldnge
angesetzt. Das untere Stick des alten und das
obere des neuen Teils sind zu halbieren, Ldnge
etwa 0,50 m, anzupassen (Schrdgschnitte am
Hirnholz), zu vernageln oder zu verschrauben.

Sdgebock

Material: 4 Kantholzer 50 X 100 mm oder 2 ge-
trennte Rundhodlzer, Durchmesser 100 mm,
Ldnge 1,20 m.

1 Rundholz, Durchmesser 50 mm, Ldnge 0,80 m,
2 Bretter, 20 mm dick, 80 mm breit, 0,80 m lang,
2 Keile.

1. Ausarbeiten der Zapfenlécher

Die vier gehobelten Hélzer genau nebenein-
anderlegen und die Mitte fiir die Bohrung anrei-
Ben. Danach mit dem Zirkel BohrlochgréBe
kennzeichnen, Durchmesser 40 mm. Vier Lécher
bohren, mit Stichsdge und Raspel erweitern, mit
der Feile gldtten.

2. Herstellen der Zapfen

Das Rundholz erhdlt auf beiden Seiten einen
runden Zapfen, Durchmesser 40 mm, Ldnge
etwa 160 mm. Nach dem AnreiBen der Zapfen-
ldnge rundum 5 mm einsdgen, den Zapfen mit
der Raspel herausarbeiten. Die Lécher fir die
Keile sind von beiden Seiten — der Keilschrdge
entsprechend — zu stemmen, um ein Ausplatzen
zu verhindern.

Die Keile sind moglichst aus Hartholz zu ferti-
gen, KeilgroBe etwa: 10 mm dick, obere Breite
40 mm, untere Breite 25 mm, Ldnge 150 mm.

3. Zusammenbau

Die Seitenhdlzer sind auf die Zapfen des Mittel-
holzes zu stecken und zu verkeilen. Unten wer-
den die Beine mit einem Brett (Ausblattung)
verbunden. Die Beinbreite begrenzt eine Ver-
bindungskette oder -schnur. Kanten abfasen.
Die Beine konnen auch an der Uberkreu-
zung (statt Zapfen) je eine krdftige SchloB-
schraube erhalten. In die obere Gabelung sind
dann zwei Brefter einzulegen und festzu-
schrauben.
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Schneeschieber

Material: Gehobelte Bretter, etwa 15 mm dick.
Stiel: Durchmesser 30 mm, 1,20 m lang. Leisten
etwa 20 X 30 mm. Schrauben.

1. Zuschneiden der Bretter und Leisten

Zwei Bretter, je 50 cm lang, sollten eine Ge-
samtbreite von etwa 25 cm ergeben. Die vier
benétigten Leisten missen so lang sein, wie der
Schneeschieber breit ist.

2. Anschrauben der Leisten

Zuerst die beiden duBeren Leisten mit Stiften an-
heften, Deckel umwenden und vier Lécher fir
die Schrauben vorbohren und mit dem Kraus-
kopf aufreiben. Flachkopfschrauben mit dem
Umsteckschraubenzieher in der Bohrwinde ein-
drehen.

Mitte anreiBen und die zwei mittleren Leisten
ebenso anschrauben. Zwischenraum fir den
Stiel frei lassen.

3. Anschrauben des Stiels
Der Stiel wird von der Brettseite mitdrei Schrau-
ben zwischen den mittleren Leisten befestigt.

4. Kanten brechen
Alle Kanten mit dem Hobel oder einer Raspel
abfasen.

Sprossenleiter

Material: Rundholz, Fichte, gerade gewachsen.
Durchmesser 80 mm, Ldnge 3,00 m. Fir Rund-
sprossen Rundholz (Stangenspitzen), Durchmes-
ser 30 bis 40 mm, 0,45 m lang.

2 Hartholzleisten fir Flachsprossen,20 x 50 mm,
0,45 m lang. 4 Holzndgel.

1. Schnurschlag

Das waagerecht auf Bocken festliegende unge-
schdlte Rundholz erhdlt genau auf Mitte einen
Schnurschlag: Am oberen und unteren Ende
einen Nagel einschlagen, die mit Kreide gepu-

7 Dinge

derte Schnur festspannen, sodann die Schnur in
der Mitte anheben und zurickschnappen las-
sen.

2. Auftrennen der Leiterholme

Der Stamm wird — auf genau senkrechten
Schnitt achten! — auf dem SchnurriB mit der
Trennsdge halbiert.

3. Bohren der Sprossenlocher

Die Innenseiten der Holme glatthobeln. Ein
zweiter Schnurschlag gibt die Mittellinie der
Holme an. Im Abstand von 280 mm die Mitte
der Bohrlécher anreiBen. Als unterste und ober-
ste Sprosse dienen je eine Leiste (Flach-
sprosse, Schwinge), 20 X 50 mm, méglichst aus
Hartholz. (Ldngere Leitern erhalten auch in
der Mitte eine Schwinge.) Sie erfordern recht-
eckige Zapfenlécher, 20 x40 mm, die von
zwei Seiten eingestemmt werden miissen. Alle
anderen Lécher mit einem 25-mm-Schnecken-
bohrer bohren. Der Durchmesser des Bohr-
loches auf der flachen Holmseite: 25 mm, auf
der runden 20 mm.

4. Vorbereiten der Sprossen

Die acht Sprossen von 450 mm Ldnge schdlen
und mit Schdlmesser und Hobel konisch bearbei-
ten, das heiBt, daB ihr Durchmesser in der Mitte
30 bis 35 mm betrdgt, der Durchmesser an den
Enden 20 mm.

S. Einpassen der Sprossen

Alle Sprossen auf einer Holmseite einschlagen,
bis sie fest sitzen. Die zwei Schwingen erhalten
auf jeder Seite einen Zapfen von 20 x 40 mm. Da
die Leiter eine Innenbreite von 300 mm haben
soll, betrdgt die Zapfenldnge je 75 mm.

An alle Sprossen ist danach die Stellung, wie
weit sie im Holm stecken, und die Leiterinnen-
breite — 300 mm - zu markieren; gemessen
wird mit dem GliedermaBstab von der inneren
Holmseite aus.

Die Sprossen auf dem ersten Holm herausschla-
gen und einzeln in den zweiten einpassen;
etwas nachhobeln, so daB sie sich bis zum Mar-
kierungsstrich einschlagen lassen.
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6. Zusammenbau
Schwingen und Sprossen sind nun in den ande-
ren Holm einzufddeln und bis zum ersten Mar-
kierungsstrich einzuschlagen. Die Schwingen
~werden durch leicht konische Holzndgel ge-
sichert.
Durchmesser desBohrloches:7 mm. Die unteren
Enden der Holme sind fir den besseren Stand
der Leiter abzuschrdgen. Zum SchluB werden
die Holme mit dem Schdlmesser geschdlt und
glattgehobelt. Scharfe Kanten erhalten eine
Fase. Es empfiehlt sich ein Anstrich mit Holz-
schutzmittel. Die Leitermitte erhdlt einen krdf-
tigen Ring mit Farbe, so findet man beim Tra-
gen sofort die richtige Stellung.

7. Aufhdngen
Aufgehdngt werden die Leitern am besten auf
Stahlwinkeln an einer geschitzten Hauswand.

8. Treppenstufe

Besseren Stand gewdhrt eine Treppenstufe zum
Einhdngen. Das Trittbrett ist 30 mm dick und
120 mm breit, man verschraubtes mitden 10 mm
dicken, 100 mm breiten Seitenteilen aus Sperr-
holz oder Hartholz. Die Seitenteile erhalten
unten und seitlich je zwei Einschnitte zum Ein-
hdngen in die Sprossen.

Spalier

Material: Gehobelte Leisten 25x25mm und
30 x 50 mm. Ndgel, Haken.

1. Zusammenbav

Die GroBe richtetsich nach der Wandfldche, bis-
weilen auch nach der Art des Spalierbaumes
oder Weinstocks. Lattenspaliere sind auf ebe-
ner Erde zusammenzunageln. Die Ndgel sind zu
versenken und die Spitzen umzuschlagen. Die
abgeschrdgten Querleisten kénnen etwa 1,00 m
(bei Wein bis zu 2,00 m) Abstand voneinander

1.AnreiBen des Sprossenabstands auf dem Schnurschlag.
2 Einpassen der Sprossen auf einer Seite und AnreiBen
der Breite. 3 Schwinge und Sprosse. 4 Einpassen im zwei-
ten Holm. 5 Sitz des Holznagels. 6 Holznagel

haben, fir die senkrechten Leisten betrdgt er
200 bis 300 mm. Es ist auf gleichmdBigen Ab-
stand zu achten. Vor dem Anbringen: Nagel-
I6cher verkitten. Leisten allseitig mit Holzschutz-
mittel oder Olfarbe anstreichen.

2. Wandbefestigung

Die Befestigung an der Wand erfolgt durch
Stahlhaken, die erforderlichenfalls einzudiibeln
sind. Abstand von Haken zu Haken etwa 1,00 m.
Die Querleisten missen waagerecht liegen.
Bei Drahtspalier entfallen die schwdcheren Lei-
sten. Der nicht rostende Draht wird waagerecht
— im Abstand von 200 bis 300 mm — gespannt
(durch Krampen hindurchgezogen oder um
Nagelkopfe geschlungen). Die senkrechten Lei-
sten (30 X 50 mm) sind auf der Zugseite durch
Stahlhaken an der Wand zu befestigen. Abstand
von Haken zu Haken 500 mm.

Waschepfahl

Material: Rundholz,
2,80 m lang.
2 Stdbe, Durchmesser 30 mm, Ldnge 0,35 m.

Durchmesser 120 mm,

1. Vorbereiten des Pfahls

Rundholz schdlen und abhobeln, den Pfahlkopf
anschrdgen. Am Pfahlkopf, 150 mm von oben,
wird in Pfahimitte mit einem 24-mm-Schnecken-
bohrer — genau senkrecht — ein Loch gebohrt,
60 mm tiefer, im rechten Winkel dazu, ein zwei-
tes. Beim Bohren des zweiten Loches steckt man
durch das erste eine ldngere Leiste, um den
rechtwinkligen Stand des Bohrers besser zur er-
kennen.

2. Anbringen der Leinenhalter

Die zwei Leinenhalter koénnen, nach dem
Abschdlen, vollig rund oder auch sechskan-
tig gehobelt werden. Mittlerer Durchmesser:
24 mm, leicht konisch. Vor dem Einschlagen sind
die Bohrldcher gut zu imprdgnieren. Die Lei-
nenhalter sollen nach jeder Seite 120 mm her-
ausragen, das Uberstehende ist abzusdgen und
der Sdgeschnitt abzufasen. Sie passen auch fir
Betonwdschepfdhle.
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3. Setzen des Pfahles

Vor dem Setzen den Pfahl entweder véllig im-
prdgnieren, sofern das Holzschutzmittel die
Wasche nicht beschmutzen kann(also kein Teer-
anstrich), oder nur bis zur Héhe von 1,10 m, von
unten gemessen. Die Schrdge des Kopfes ist
ebenfalls anzustreichen. Setztiefe: 0,80 m. Als
Norm gilt, auch fir Betonwdschepfdhle, daB der
Pfahl nicht mehr als 2,00 m hoch sein soll. Istder
Pfahl ldnger als 2,80 m, wird er tiefer eingegra-
ben. Herausnehmbare Wdschepfdhle erfordern
eingegrabene Beton- oder Stahlrohre. Der

Durchmesser des Pfahles ist ihnen anzupassen.

Zdaune

Zdunedienen zur Abgrenzung, zum Schutzoder
auch nur zur Verzierung. Grundsdtzlich missen
sie drei Forderungen erfillen:

senkrechter Stand,

Wetterbestdndigkeit,

gutes Aussehen.

Verfallende, schiefe, farblose oder dilettantisch
zusammengestiickelte Zdune beeintrdchtigen
das Ortsbild.

1. Ausrichten eines alten Holzzaunes

Hat sich ein Zaun geneigt, sind seine Teile noch
nicht angefault, kann er wieder ins Lot gebracht
werden.

a) Einloten der Eckpfosten

Beide Eckpfosten bis zur Hdlfte oder tiefer rund-
um freigraben, ins Lot driicken, abstiitzen und
festrammen.

b) Einfluchten des gesamten Zaunes

Alle Pfosten so tief freigraben, bis sie sich senk-
recht driicken lassen. Beide Eckpfosten oben mit
der Lotschnur verbinden und alle Pfosten ein-

1 Wadschepfahl, die Pfeile weisen auf besonders imprd-
gnierte Stellen. 2 Leinenhalter. 3 Bohren. 4 Wadsche-
stitze. 5 Rohr mit Abdeckung fiir herausnehmbare Pfdhle

1 und 2 Kopfformen der Zaunlatten oder -pfosten (kantig,
rund). 3 Ausrichten der Latten. 4 Verschiedene Feldfor-
men. 5 Drahtzaun. 6 Ausgestemmte Riegel. 7 Befestigungs-
arten fir Drahtzaun. 8 Befestigung der Latten am Riegel:
Rundholz, Kantholz, aufgetrenntes Rundholz






fluchten. Zur Kontrolle Flucht der Pfosten am
Boden iberpriifen. Steht einer vor oder zuriick,
ist er freizugraben. Pfosten, die sich gesenkt ha-
ben, lassen sich, nachdem man einige Latten ent-
fernt hat, mit Kette und Rundholz hochdriicken.

2. Ausbessern eines Holzzaunes

Fehlende Staketen werden in derselben Art wie
die Ubrigen angefertigt, damit der Zaun ein-
heitlich wirkt. Einige Kopfformen zeigt unser
Bild. Sind einzelne Pfosten auszuwechseln, wer-
den zundchst die Riegel gelost, die Pfosten er-
setzt, eingefluchtet und die Riegel wieder fest-
genagelt.

Sind die Riegel morsch, besonders an den Stel-
len, wo sie am Pfosten sitzen, hilft nur eine Ra-
dikalkur: es missen alle Latten entfernt und die
Zaunfelder neu zusammengenagelt werden.

3. Setzen eines neven Zaunes

Material : Fir einen neuen Zaun benétigt man
eine beachtliche Menge Holz. Schnittholz darf
laut Gesetz nicht mehr dafiir verwendet werden,
sondérn nur noch Holz, das einmal aufgetrennt
werden kann, sogenanntes Nutzreiserholz.

Je nach Zaunart: Ldnge der Zaunfelder 2,00 bis
3,00 m. Héhe 1,00 bis 1,80 m.

Durchmesser der Pfosten (Rundholz, Halbholz):
ab 100 mm, Durchmesser der Riegel (Rundholz,
Halbholz):etwa70 mm, Durchmesser der Stake-
ten (Rundstengel): etwa 50 mm.

Fir einen Zaun von 10 m Ldnge benédtigt man
demnach ungefdhr: 6 Pfosten, 10 Riegel, 120
Latten.

Alles Material ist vor der Verarbeitung zwei-
mal mit einem Holzschutzmittel zu streichen
(s. »Pfdhle und Pfosten).

a) Pfosten setzen

Zuerst je einen Eckpfosten (eventuell Tor-
pfosten) setzen, etwa 0,80 m tief eingraben und
festrammen. Auf gleiche Hohe und senkrechten
Stand achten!

Danach die Pfosten oben und unten mit Schnur
verbinden und die iibrigen Pfosten setzen. Pfo-
stenképfe missen abgeschrdgt Man
kann die Pfosten bereits vor dem Setzen oder
danach auf Ldnge schneiden. Bei gemauertem

sein.
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Sockel werden die Pfosten an die Befestigungs-
eisen geschraubt.

b) Riegel anbringen

Bei waagerechtem Geldnde sitzen die Riegel
waagerecht, bei ansteigendem sind sie der
Neigung anzupassen. Sie sitzen etwa 200 mm
unterhalb des Pfostenkopfes und 200 mm ober-
halb des Bodens ('/, bis '/, der Zaunhéhe). Ar-
ten der Befestigung zeigt unser Bild. Die genaue
Hohe wird mit Hilfe der Schnur an den Pfosten
angezeichnet. Gekrimmte Riegel sind stets so
anzubringen, daB die Krimmung nach oben
weist! Erneuerte Riegel aus Kantholz missen
abgeschrdgt sein.

c) Annageln der Latten

Latten grundsdtzlich genau senkrecht befesti-
gen. Uberpriifung jeder dritten Latte mit der
Wasserwaage oder dem Lot.

GleichmdBigen Zwischenraum — etwa 40 mm —
durch Anhalten eines Lattenstiickes herstellen.
Je Latte und Riegel geniigt ein Nagel, der zu
versenken ist.

Um die Hohe aller Latten zu sichern, zieht man
nach Annageln der ersten und letzten Latte eine
Schnur.

Die verschiedenen Feldformen sind im Bild dar-
gestellt.

Sind Deckleisten anzubringen, miissen sie ab-
geschrdgt sein. Oftmals werden die Felder be-
reits vorgefertigt, besonders bei Gberkreuzter
Lattenstellung (Polygon- oder Scherengitter-
zaun). Sie sind dann Feld fir Feld nach der
Héhe einzufluchten und festzunageln.

4. Andere Zdune

Auch Maschendrahtzdune erfordern Pfosten;
hdufig benutzt man Stahlrohr mit Betonsockel
(s. Kapitel Stein). Man befestigt den Anfang mit
Draht, einer Schelle oder (bei Holzpfosten) mit
Krampen. Den Draht so straff spannen, daB8 er
nicht durchhdngt, dann von Pfosten zu Pfosten
befestigen. Als oberer AbschluB wird zum SchluB
ein Spanndraht gezogen und durch Bindedraht
mit den Maschen verkniipft.
Sehrverbreitetund zweckmdBigsind auch Zaun-
felder mit einem Stahlwinkelrahmen und Draht-
gewebe. Das Setzen der Pfosten geschieht
ebenso, wie bereits beschrieben.
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Metall

Nehmen wir einmal dem Koch das Messer, den
Schuhen die Ndgel, der Tir das SchloB, dem
Hobel sein Eisen, dem Stahlbeton die Beweh-
rung, dem Fahrstuhl den Motor, dem Radio die
Rohren — kurz, stellen wir uns die heutige Welt
ohne Metall vor... sie fiele augenblicks im
wortlichen Sinne in sich selbst zusammen.

Das Metall erschuf unsere technische Welt. Und-
je sicherer wir mit ihm umgehen kénnen - und
sei es nur im kleinsten —, um so leichter werden
wir sie beherrschen und verdndern.



Werkstoffe

Man spricht ganz allgemein von »Metallberu-
fen«, von der »metallverarbeitenden Industrie«;
Berufe wieSchlosser, Werkzeugmacher, Dreher
oder Feinmechaniker sind unlésbar mit der
Werkstoffgruppe Metall verbunden. Diese
Werkstoffgruppe teilt man iblich ein in Eisen-
metalle und Nichteisenmetalle. Im Laufe der
technischen Entwicklung gesellten sich viele
nichtmetallische Werkstoffe hinzu, die mit glei-
chen Verfahren und Werkzeugen wie die Me-
talle bearbeitet werden. Wenn man heute von
der»Metallbearbeitung« spricht, soschlieBt man
dabei eine groBe Anzahl nichtmetallische
Werkstoffe ein: viele Zahnrdder frdst man aus
Plaste, aus Hartpapieren dreht man zum Beispiel
Unterlegscheiben, und aus Bakelitplatten sdgt,
feilt und bohrt man Grundplatten fir elektro-
mechanische Gerdte.

Unser kurzer Uberblick beschrdnkt sich auf die
Darstellung der wichtigsten Werkstoffe und ihre
Anwendung.

1. Eisenmetalle

Von den Eisenmetallen sind fir die Bearbeitung
der Stahl und der GrauguB bedeutsam.

Die unten stehende Ubersicht zeigt einige Eisen-
metalle im Hinblick auf ihre Bearbeitbarkeit
und Verwendung.

Der Bastler verwendet von den Eisenmetallen
vor allem Stahl. Dieser Werkstoff und viele
Nichteisenmetalle sowie nichtmetallische Werk-
stoffe werden durch geeignete Bearbeitung, wie
durch GieBen, Walzen, Pressen oder Ziehen, in
sogenannte Handelsformen gebracht.

Diese Handelsformen erleichtern die Verarbei-
tung der Werkstoffe. Es ist verstdndlich, da8
etwa die Herstellung eines Schraubenschlissels
aus einem Flachstab einfacher ist als aus einem
Quadratstab.

Wichtige Handelsformen sind Stdbe, Bleche,
Drdhte, Rohre und Walzprofile. Einige For-
men und Abmessungen sind bildlich dargestellt.

Werkstoff Art der Bearbeitung Verwendung
GieBen  Schmieden Spanen  Hartléten

Stahl + + + + Bleche, Stdbe, Rohre, Drdbhte,
Schienen, Trdger, Beschldge,
Werkzeuge

StahiguB + + + + Maschinenteile

GrauguB + O + Gehduse, Radiatoren, Rohre.
Maschinenteile: Kurbeln,
Gelenke, Gestdnge

TemperguB + + + Kleine Maschinenteile mit
hoher Zdhigkeit

= gute, —  mdBige, O keine Bearbeitung
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Drdhte

Querschnitte: Runddraht, Flachdraht, Vierkant-
draht.

Oberfldche: blank, verzinkt, verzinnt, verkup-
fert.

Man unterscheidet ferner weichen und harten
Draht; weichen Draht kennen wir als Binde-
draht, harten Draht verwendet man fir Fahrrad-
speichen usw.

Rohre

Aus GrauguB gegossene Rohre werden vor-
nehmlich bei Wasserinstallationen eingesetzt.
Bei Rohren aus Stahl unterscheidet man iiber-
lappt geschweiBlte und nahtlose Rohre. Letztere
werden durch Walzen, Pressen und Ziehen her-
gestellt. Wir kennen sie als Gas- und Dampf-
rohre; verzinkt werden sie hdufig fir Wasser-
leitungen verwendet.

AuBler den genannten Handelsformen gibt es
viele Fertigteile, die der Bastler meist nicht
selbst herstellt. Zu diesen gehéren Schrauben,
Muttern und Niete. Diese Bauelemente werden
nicht nur aus Stahl, sondern auch hdufig aus
NichteisenmetallenundnichtmetallischenWerk-
stoffen gefertigt.

Die Bilder (S. 107) zeigen einige Schrauben-,
Unterlegscheiben-, Muttern- und Nietformen.

2. Nichteisenmetalle

Weniger hdufig als das Eisen kommen die
Nichteisenmetalle auf unserer Erde vor. lhre
Gewinnung ist oftmals kostspieliger als die Ge-
winnung von Eisen. Jedoch zeigen Nichteisen-
metalle vielfach Eigenschaften, die Eisen nicht
aufzuweisen hat und die es rechtfertigen, Nicht-
eisenmetalle einzusetzen.

Stdbe

1 Flachstab. 2 Quadratstab. 3 Sechskantstab. 4 Rundstab.
Bleche

5 Grobblech. 6 Mittelblech. 7 Feinblech

6 bis 12 m
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Nichteisenmetalle teilt man ein in

Schwer- oder Buntmetalle Leichtmetalle

Blei Zink
Kupfer Zinn

Aluminium
Magnesium

Schwermetalle haben eine Masse, die groBer ist
als 5Gramm je Kubikzentimeter (5 g/cm3);
Leichtmetalle haben eine geringere Masse. Der
Ausdruck Buntmetall kommt von der Farbe eini-
ger Schwermetalle her: so hat Kupfer eine rote
Farbe.

Werden Metalle in geeigneter Form gemischt,
so erhdlt man Legierungen. Legierungen weisen
giinstigere Eigenschaften auf als die Metalle,
aus denen sie bestehen.

Legierungen teilt man ein in

Schwer- oder

Buntmetallegierungen Leichtmetallegierunaen

Bronze Duraluminium
Lote

Messing Silumin
Neusilber Elektron

Die hervorragende Entwicklung in der Chemie
auf dem Gebiet der Plaste hat dazu gefiihrt,
daB Schwermetalle und ihre Legierungen in vie-
len Fdllen von Kunststoffen abgelést wurden.
Viele Kunststoffe sind in der Herstellung billi-
ger und weisen teilweise vorteilhaftere Eigen-
schaften auf als die bisher verwendeten Stoffe.
Volkswirtschaftlich ist es besonders wichtig,
Schwermetalle und ihre Legierungen duBerst
sparsam zu verwenden.
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Walzprofile
1 Gleichschenkliger Winkelstab. 2 Ungleichschenkliger
Winkelstab. 3 T-Stahl. 4 Doppel-T-Stahl. 5 U-Stahl

3. Nichtmetallische Werkstoffe

Aus der Fille nichtmetallischer Werkstoffe seien
Plaste, Papier (PreBspan, Hartpapier) und Ge-
webe (Hartgewebe) genannt.

Man gewinnt Plaste entweder aus organischen
Naturstoffen (etwa Zellulose), die chemisch um-
gewandelt wurden, oder man stellt sie vollsyn-
thetisch aus anorganischen Stoffen, wie Kalk,
Kohle oder Silikone, her.

Diejenigen Plaste, die aus organischen Natur-
stoffen umgewandelt werden, nennt man Re-
generatstoffe. Zu ihnen gehoéren Zelluloid, Zel-
lophan und Vulkanfiber.

Betrachtet man Plaste im Hinblick auf ihre phy-
sikalischen Eigenschaften, so kann man sie in
Duroplaste und Thermoplaste einteilen. Duro-
plaste sind hdrtbare Plaste; sie sind nach ein-
maliger Erstarrung nicht mehr erweichbar. Ein
typischer Vertreter der Duroplaste ist Bakelit.
Thermoplaste sind nicht hdrtbar; wenn sie er-
starrt sind, kann man sie durch Erwdrmen wie-
der in einen plastischen Zustand ibergehen
lassen. Ein typischer Vertreter der Thermoplaste
ist das Polyvinylchlorid (PVC).

Duroplaste, die uns als Halbzeug begegnen,
missen spanabhebend durch Sdgen, Feilen,
Bohren usw. bearbeitet werden.
Thermoplaste sind spanlos formbar; sie werden
erwdrmt und lassen sich bei Temperaturen zwi-
schen etwa 130 °C und 150 °C biegen.



Ohne auf die Papierherstellung im einzelnen
einzugehen, 1dBt sich zum allgemeinen Ver-
stdndnis sagen, daB man Papier auf der Grund-
lage zerkleinerter organischer Stoffe, wie Holz,
Baumwolle,Hanf,JuteundLeinen,durchKochen
und Pressen gewinnt.

PreBspan besteht im wesentlichen aus den glei-
chen Rohstoffen wie Papier. Die Ausgangsmasse
wird unter starkem Druck gegldttet. Nach der
Art des PreBspans unterscheidet man Rollen-
preBspan, TafelpreBspan und EdelpreBspan. In
der Elektrotechnik und Elektromechanik dient

Schraubenformen

1 Zylinderschraube. 2 Halbrundschraube. 3 Linsen-
schraube. 4 Senkschraube. 5 Sechskantschraube. 6 Flach-
rundschraube. 7 Fligelschraube. 8 Rdndelschraube.
Unterlegscheiben

1 Glatte runde Unterlegscheibe. 2 Glatte viereckige Un-
terlegscheibe. 3 Federring. 4 Gewellte Unterlegscheibe.

2] (3]

PreBspan, der mit Ol versetzt wird, als Isolier-
stoff.

Hartpapier kommt als Platten in den Handel. Es
besteht aus mehrerenPapierlagen, die mit einem
Harz getrdnkt und unter starkem Druck (bis
etwa 500 at) zusammengepreBt werden.
Hartgewebe besteht aus mehreren Lagen Ge-
webe, zum Beispiel Leinen, Baumwolle oder
Kunstseide. Die Gewebe werden mit einem
Harz getrdnkt und unter starkem Druck bei ho-
her Temperatur gepreBt. Hartgewebe |GBt sich
mechanisch stdrker beanspruchen als Hart-
papier.

5 Innengezahnte Unterlegscheibe. 6 AuBengezahnte

Unterlegscheibe

Mutternformen

1 Vierkantmutter. 2 Sechskantmutter. 3 Fligelmutter.
4Kronenmutter.5Rdndelmutter.6Lochmutter.7Hutmutter
Nietformen

1 Halbrundniet. 2 Linsenniet. 3 Senkniet. 4 Flachrundniet
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Arbeitstechniken

Schutzbacken

Schutzvorrichtung beim Schraubstock zum
Spannen weicher, leicht zu beschddigender
Werksticke bzw. zum Spannen von Werk-
sticken mit polierter Oberfldche.

Werkstoff: Aluminiumblech, Dicke etwa 1 bis
2mm.

1. AnreiBen

Das Stick Aluminiumblech, aus dem wir uns
zum Beispiel die Schutzbacken anfertigen wol-
len, bezeichnet man als Rohstiick. Mit Hilfe der
Werkzeuge zum AnreiBien (Lineal, ReiBnadel,
Kérner, Zirkel, Bleistift) markieren wir die Stel-
len des Rohstiicks, die spdter bearbeitet werden
sollen. Es ist glinstig, zuvor eine Werkstattzeich-
nung oder eine Skizze des Werksticks zu fer-
tigen, von denen dann die MaBangaben iber-
tragen werden kénnen.

Fir die MaBhaltigkeit des Werkstiicks ist es
giinstig, wenn die BemaBung bzw. das AnreiBen
von méglichst nur einer oder zwei Bezugskanten
bzw. -linien erfolgt. KettenmaBe sind zu ver-
meiden. Die Bilder zeigen einige Beispiele.

Die MaBe der Schutzbacken richten sich vor-
nehmlich nach der Breite der Schraubstock-
backen.

AuBere Umrisse mit Stahllineal und ReiBnadel
anreiBen. Biegekante mit dem Bleistift anreiBen
(sonst Bruchgefahr beim Biegen). Eckpunkte an-
kérnen, dazwischen AnreiBkorner auf den RiB3-
linien anbringen.

2. Trennen

Bei weichem Aluminium Handblechschere be-
nutzen. Werkstiick fihren, Handblechschere
ruhig halten. AnreiBkérner beim Schneiden an-
visieren.

Bei hartem Aluminium Biigelsdge benutzen. Mit

einer Dreikanffeile neben der RiBlinie einfeilen,
damit das Sdgeblatt gute Filhrung bekommt.
Aluminiumblech gegebenenfalls mit Hilfe von
Spannwinkeln kurz einspannen. AnreiBkérner
missen bei gutem Schnitt zur Hdlfte stehen
bleiben!

3. Feilen

Mit der Feile wird das Werkstiick nachgearbei-
tet. Trennstellen vom Sdgen, MeiBeln, Scheren
usw. besitzen einen Grat, sie sind nicht eben;
mit der Feile werden der Grat entfernt, Kanten
gebrochen oder Fldchen geebnet.

Im allgemeinen soll mit einer Feile nicht mehr
als 0,5 mm Werkstoff abgefeilt werden; d. h.,
man muB die Bearbeitung des Werkstiicks mit
anderen Trennwerkzeugensodurchfiihren, da8
die Nacharbeit mit der Feile nur gering ist.
Zwei Dinge sind besonders beim Arbeiten mit
der Feile zu beachten:

a) Das richtige Einspannen des Werkstiicks: es
darf nicht federn!

b) Die richtige FuBstellung beim Feilen: FuBstel-
lung und Feilrichtung stehen in engem Zusam-
menhang! (Bild S. 111)

Bei den meisten Arbeitsvorgdngen der Metall-
bearbeitung muB das Werkstiick mit Hilfe von
Spannwerkzeugen oder anderen Hilfsmitteln
festgehalten werden, da man in den meisten
Fdllen beide Hdnde zur Bearbeitung benétigt.
Als Spannwerkzeuge werden vorwiegend der
Schraubstock und der Feilkloben benutzt. In
manchen Fdllen ist die Verwendung der
Schraubzwinge, wie sie von der Holzbearbei-
tung her bekannt ist, giinstig.

Schnitffldchen mit leichtem Feilstrich gldtten;
Kanten brechen, »anfasen«.
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4. Biegen

So einspannen, daB BleistiftriBlinie mit der obe-
ren Linie der Schraubstockbacken abschlieBt.
Der kiirzere Teil ragt aus dem Schraubstock
heraus. Mit dem Holzhammer auf Héhe der
Biegekante schlagen, bis ein Schenkel mit einem
Winkel von 90° erreicht ist.

Lotkolbenhalter

Er dient zur Ablage des in Betrieb befindlichen
Lotkolbens. Der Létkolbenhaltersoll u.a. Brand-
flecke auf der Werkbank verhindern helfen.
Werkstoff: Aluminium- oder Stahlblech, Dicke
etwa 1 mm.

1. AnreiBen
Das Bild (S. 112) zeigt den AufriB. AnreiBen wie
bei »Schutzbacken« beschrieben.

2. Trennen, Feilen

Bei weichem Aluminium Handblechschere, bei
hartem Aluminium oder bei Stahl Biigelsdge be-
nutzen. Zvuerst die duBeren Begrenzungen vom
Werkstick abtrennen, dann Werkstiick in den
Schraubstock spannen und mit der Einstreich-
oder Biigelsdge die beiden Schlitze ausfihren.
SchnitfflichenderduBerenBegrenzung mitleich-
tem Feilstrich gldtten; Kanten brechen.

3. Biegen, Feilen

So einspannen, daB die RiBlinie der Biegekante
mit der oberen Linie der Schraubstockbacken
abschlieBt; es ragt der ldngere Teil aus dem
Schraubstock heraus; mitdem Holzhammer auf

qLinks

BemaBung von Werkstiicken

1 BemaBung von einer Bezugskante aus. 2 BemaBung von
einer Bezugskante und einer Bezugslinie aus. 3 Bezugs-
kante. 4 Bezugslinie

QRechts
1 AufriB fir Schutzbacke. 2 Biegekante (mit Bleistift zie-
hen).3 AnreiBkérner.4 Trennen mitder Handblechschere

1 Feilkerbe. 2 Einspannen mit Spannwinkeln. 3 Richtige
Stellung beim Feilen

Hohe der Biegekante schlagen, bis ein Schenkel
von 90° entsteht. Danach so umspannen, daBl
der ldngere Schenkel gemeinsam mit einer
Stahlblechplatte eingespannt ist. Mit dem Holz-
hammer auf Héhe der Biegekante schlagen, bis
ein Winkel von 60°erreicht ist. Ausspannen und
mit einer Flachzange die Lasche biegen.

Schnittfldchen gldtten; Kanten brechen.
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Befestigungsschellen

Zum Halten von Rohren, Kabeln und Abdeck-
kdsten.

Von vielen Méglichkeiten der Form von Be-
festigungsschellen wurden eine runde und eine
eckige Befestigungsschelle ausgewdhlt.
Werkstoff: Aluminium- oder Stahlblech, Dicke
je nach GréBe des Rohrs, Kabels usw. 0,5; 1;
1,5; 2mm.

1. Anreiien

Bei der runden BefestigungsschellemuBzundchst
die gestreckte Ldnge der Schelle ermittelt wer-
den. Diese Ldnge |dBt sich berechnen; einfacher
ist es meist, wenn man sich mit Hilfe eines Strei-
fens Zeichenkarton ein Modell der Schelle fer-
tigt. Der danach wieder gegldttete Streifen er-
gibt die gestreckte Ldnge. Die MaBe der ge-
streckten Ldnge werden auf den Werkstoff
Ubertragen; es wird wie bei den vorher be-
schriebenen Beispielen angerissen.

2. Trennen

Bei weichem Aluminium Handblechschere, bei
hartem Aluminium oder bei Stahl Biigelsdge be-
nutzen.

3. Feilen
Schnitfldchen mit leichtem Feilstrich gldtten;
Kanten brechen.

4. Biegen
Werkstiick so einspannen, daB halbe Ldnge mit
der Oberkante der Schraubstockbacken ab-

<4
Oben

1 Kanten brechen. 2 Mit Holzhammer auf Héhe der Biege-
kante schlagen

Unten
1 Biegen iber Stahlblechplatte. 2 Lasche mit der Flach-
zange biegen. 3 Aufri

1 Profil einer runden Befestigungsschelle. 2 Auf Mitte ein-
spannen und etwas winklig biegen. 3 Biegen mit dem
Biegeholz. 4 Schraubstock anziehen, bis U-Profil erreicht
ist. 5 Laschen biegen

8 Dinge
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schlieBt; mit leichtem Schlag etwas winklig bie-
gen.

Mit Hilfe eines runden Biegeholzes (es muB etwa
dem Durchmesser des Rohres entsprechen)
Werkstiick einspannen und den ersten Schenkel
mit leichten Schldgen biegen. Danach umspan-
nen und durch Anziehen des Schraubstockes das
U-Profil biegen.

Mit Hilfe von zwei Winkelstdhlen und einem
Biegeholz einspannen und mit dem Hammer
die beiden Laschen biegen.

5. Bohren

Mit dem Bohren sollen Lécher im Werkstoff
hergestellt werden. Wir unterscheiden Durch-
gangslocher und Grundlécher. Durchgangs-
I6cher bendtigen wir, wenn zum Beispiel zwei
Werkteile durch Schrauben oder Niete verbun-
den werden sollen; sollen Stifte in eine Platte
eingelassen werden oder darf ein Innen-
gewinde nicht durchgdngig sein, dann muB man
Grundlécher bohren.

Fir das Bohren gelten folgende Grundregeln:
a) Werkstick festspannen!

b) Bohrer festspannen!

c) Bei Bohrern kleinen Durchmessers (bis etwa
6 mm) hohe Bohrgeschwindigkeit; bei Bohrern
groBen Durchmessers niedrige Bohrgeschwin-
digkeit!

d) Beim Bohren Schmier- und KihlImittel ver-
wenden!

Im folgenden werden einige Anwendungen fir
Schmier- und Kishimittel genannt:

Werkstoff Schmier- und Kishimittel
Stahl Seifenwasser oder Bohrol
Aluminium und Bohrol

seine Legierungen

<

1 Anbringen von Bohrkérnern. 2 Entgraten und Senken.
3 Profil der eckigen Befestigungsschelle. 4 bis 6 Arbeits-
ablauf

1 Montagewinkel. 2 Fensterwinkel. 3 AufriB fur Montage-
winkel mit verschiedenen Bohrungen. 4 Konsol. 5 Aufri3
fur Konsol. 6 AufriB zum Biegen



Folgende Werkstoffe konnen ohne Schmier- und
Kihimittel gebohrt werden: GrauguB, Kupfer,
Messing, Bronze, Elektron, PreBstoffe, Plaste.
e) Korner so ansetzen, daB die Sichtlinie zwi-
schen Auge und Kérnungspunkt frei ist; Korner
aufrichten und mit leichtem Schlag ankérnen.

f) Nach dem Bohren mit einem Senker entgra-
ten; soll die Befestigungsschelle mit Senkschrau-
ben gehalten werden, dann mit entsprechendem
Senker aussenken.

Die eckige Befestigungsschelle erfordert An-
reifen, Trennen und Feilen wie die runde Be-
festigungsschelle. Besonderheiten sind bildlich
dargestellt.

Montagewinkel

Montagewinkel kénnen in vielfdltiger Weise
verwendet werden: Zur Halterung von Bauele-

menten(Drehkondensatoren, Elektrolytkonden-
satoren, Drehwiderstdnden), zur Verstdrkung
von Chassis, zur Befestigung von Grundplatten
im Apparatebau, zur Verstdrkung der Stabilitdt
von Gestellen usw. Montagewinkel kénnen
gleichschenklig oder ungleichschenklig sein;
ihre Abmessungen richtensich nach dem Zweck.
Montagewinkel kénnen auch einen von 90° ab-
weichenden Winkel haben.

Werkstoff: Stahlblech, Dicke 1; 1,5 und 2 mm.

1. AnreiBen

Das Bild zeigt den AufriB fir einen ungleich-
schenkligen Montagewinkel mit einem Winkel
von 90°.

2. Trennen
Mit der Biigelsdge trennen.

775
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3. Feilen
Schnittfldchen mit leichtem Feilstrich gldtten,
Kanten brechen.

4. Biegen

Bei ungleichschenkligen Montagewinkeln ragt
der kirzere Schenkel aus dem Schraubstock
heraus. Mit dem Schlosserhammer auf Héhe
der Biegekante schlagen, bis ein Winkel von 90°
erreicht ist.

5. Bohren

Mit dem Ko6rner ankornen, mit entsprechendem
Spiralbohrer bohren und mit dem Senker ent-
graten.

Fensterwinkel

Fensterwinkel haben die Aufgabe, die Stabili-
tdt von Fensterfligeln und anderen Holzver-
bindungen zu vergréBern; Fensterwinkel wer-
den in das Holz eingelassen.

Werkstoff: Stahlblech, Dicke 1,5 mm.

AufreiBen, Trennen, Feilenund Bohrenwiebeim
Montagewinkel; es ist zu beachten, daB nach
dem Bohren eine Seite der Bohrlocher fir Senk-
schrauben angesenkt, die andere Seite ent-
gratet werden muB.

Konsol

Konsole werden meist paarweise gefertigt; sie
dienen als Trdger fir Glasplatten oder Wand-
bretter. In Badestuben und Kiichen sind sie
oftmals gut zu gebrauchen.

Werkstoff: Stahlblech, Dicke 1,5 oder 2 mm.

1. AnreiBen, Trennen

Das Bild zeigt den AufriB fiir beide Teile eines
Konsols; werden zwei Konsole benétigt, dann
ist der entsprechende Werkstoff bereitzustellen.
Beide Stahlblechstreifen werden aufLdnge und
Breite getrennt, die Schnittfldchen mit der Feile
gegldttet und die Kanten gebrochen.
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2. Biegen, Bohren

Der ldngere Streifen wird auf halbe Lédnge in
den Schraubstock gespannt und zum Winkel
von 90° gebogen. Der kirzere Streifen wird,
wie es das Bild zeigt, zweimal um einen Winkel
von 45° gebogen. Auf dem kiirzeren Streifen
werden die vier Locher fiir die Senkniete ange-
rissen, angekornt und gebohrt. Das Bild zeigt,
wie fir den Senkniet gesenkt und fiir die andere
Seite entgratet wird.

Auf dem ldngeren Streifen werden die Befesti-
gungslocher angerissen und angekoérnt. Dann
werden der kirzere Streifen in den Winkel-
streifen eingepafBt, mit einer ReiBnadel die vier
Locherfiir die Senkniete angerissen und mitdem
Korner die vier Locher angekérnt. Die acht L6-
cher im Winkelstreifen werden gebohrt, die vier
Befestigungslocher entgratet, die vier Lécher
fir die Senkniete werden auf der duBeren Seite
des Winkelstreifens fir den Senkniet gesenkt,
auf der anderen entgratet.

3. Nieten
Das Bild zeigt die Lage eines Senkniets bei der
Verbindung der beiden Werkteile. Mit dem
Schlosserhammer wird der Nietschaft ange-
staucht und mit krdftigen Schldgen die Nietung
vollendet.

Berechnung von Nietschaftldngen

Mit Hilfe des nebenstehenden Bildes soll die Be-
rechnung von Nietschaftldngen gezeigt werden;
darin bedeuten

d = der Durchmesser des Nietes,

| = die zu ermittelnde Nietschaftidnge; man
kann sie sich zusammengesetzt denken aus

s = der Klemmldnge und

z = der Zugabe fiir den SchlieBkopf.

Die Durchmesser der Niete sind standardisiert;
die folgende Ubersicht zeigt einige Nietdurch-
messer:

Nietdurchmesser in mm 1;1,2;1,4;1,7; 2; 2,3;
2,6; 3; 3,5; 4,5.

Nach nebenstehendem Bild sollen zwei Bleche
von jeweils 5 mm Dicke zusammengenietet wer-
den. Daraus ergibt sich eine Klemmldnge

s =2X5mm, s = 10 mm.



Die Klemmldnge s bildet die Grundlage fiir die
Ermittlung des Nietdurchmessers d; es gilt
d="Ys.

Fir eine Klemmldnge s = 10 mm ergibt sich
d= "/, mm,

d=25mm.

Entsprechend der vorstehenden Ubersicht wird
ein Niet mit einem Durchmesser von 2,6 mm ge-
wadhlt.

Da die Nietschaftldnge | = Klemmldnge s +
Zugabe z ist und die Klemmldnge mit 10 mm
ermittelt wurde, ist noch die Zugabe z zu
finden; dafir gilt

z = 1,5 xd (fir Flachrundniete).

Fir das Beispiel ist also

z =1,5%x2,6mm,

z =3,9mm,

Z~4mm.

Die Nietschaftldnge betrdgt also

| =10 mm + 4 mm,

I =14 mm.

Soll an Stelle eines Flachrundnietes ein Senk-
niet verwendet werden, dann ergibt sich als Zu-
gabe

z = 0,5 xd.

Fir das Beispiel wilrde dann gelten
z=0,5%2,6 mm,

z=13mm.

Nietdurchmesser und Bohrungsdurchmesser

Der Durchmesser einer Bohrung fir einen Niet
ist vom Nietdurchmesser abhdngig. Die fol-
gende Ubersicht zeigt die zueinandergehéren-
den Werte:

Nietdurchmesser in mm
1:1,2;1,7; 2; 2,3; 2,6; 3; 3,5; 4; 5.

Bohrungsdurchmesser in mm
1,1:1,3;1,8; 2,2; 2,5; 2,8; 3,2; 3,7; 43; 5,3.

1 Senkungen fir Senkniet. 2 Lage des Niets bei der Ver-
bindung. Es wird auf der Nietplatte genietet. 3 Zur Be-
rechnung der Nietschaftldnge
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Aschekasten

Werkstoff: Stahlblech, Dicke etwa 0,5 mm.

1. AnreiBen, Trennen, Biegen
Die bei dem Beispiel gewdhlten MaBe sind will-
kirlich gewdhlt; man muB sie entsprechend den
Gegebenheiten verdndern.
Das Bild zeigt ein zugearbeitetes Blech mit auf-
gerissenen Biegekanten; die Zahlen geben die
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Reihenfolge an, in der gebogen wird. Vor dem
Biegen werden auf den Laschen jeweils vier
Bohrlécher fir Niete angerissen und gebohrt.

2. Bohren

Nach dem Biegen wird der Aschekasten mit
Hilfe einer Schnur Gber die schmalen Seiten in
seine Form gebracht. Die Lécher in den Laschen
werden als Bohrlehre benutzt, und es werden
die 16 Bohrungen ausgefiihrt; danach I6st man
die Bindung und entgratet die Lécher.

3. Nieten

Der Gegenhalter wird in den Schraubstock ge-
spannt; Flachrundniete mit vorher ermittelter
Ldnge werden von innen nach auBen in die Boh-
rungen gefihrt. Das Nieten geschieht in der Rei-
henfolge, wie es die Ziffern im Bild angeben.
Fir den Handgriff am Aschekasten wird ein
Blechstreifen mit einer Breite von etwa 20 mm
benétigt.

Beim Konsol und beim Aschekasten wurden
Werkteile durch Niete verbunden. AuBerdem
gibt es viele andere Nietverbindungen; man
wendet sie dann an, wenn die Werkteile stark
auf Zug oder Druck beansprucht werden. Einige
davon zeigt unser Bild S. 119.

ReiBnadel

Zum Auftragen von RiBlinien.
Werkstoff: Rundstahl, Durchmesser 3 oder 4 mm,
Ldnge etwa 200 mm.

1. Biegen

Mit der Rundzange wird die Ose gebogen; der
Durchmesser der Ose soll etwa 25 mm betra-
gen. Die fir die Ose erforderliche Werkstiick-
ldnge ergibt sich aus

Il =dXn,

darin bedeuten

d = der gewiinschte Osendurchmesser,

n = 3,14 = die Verhdltniszahl des Kreises.

Es ergibt sich bei dem Beispiel

I =25 mm x 3,14,

| ~ 78 mm.



Fir die Ose wird eine Werkstiicklinge von
78 mm benétigt, somit betrdgt die Gesamtldnge
der ReiBnadel etwa 147 mm.

2. Schieifen

Das Bild zeigt die Spitze der ReiBnadel; sie
wird mit Hilfe einer feinkérnigen Schmirgel-
scheibe geschliffen (S. 120).

3. Hdrten und Anlassen

Uber einer Gasflamme oder einem Bunsenbren-
ner erhitzt man die Spitze so lange, bis sie eine
kirschrote Farbe hat (etwa 780 bis 800 °C). Da-
nach wird die Spitze ins Wasser getaucht (ab-
geschreckt). Die Spitze ist nunmehr so hart ge-
worden, daB siesehr leicht abbrechen kann. Die
richtige Gebrauchshdrte erreicht mandurchdas

Nieten

1 Bleche und Setzkopf mit dem Nietzieher fest
anderdricken. 2 Niet mit dem Schlosserhammer an-
stauchen. 3 SchlieBkopf mit dem Schlosserhammer vor-

Anlassen; d. h., nach dem Erkalten der Spitze
wird sie zundchst mit feinem Schmirgelpapier
gereinigt und dann wiederum erwdrmt, bis sie
eine hellgelbe Farbe hat (etwa 220 °C). Danach
wird sie nochmals abgeschreckt. Die Spitze an-
schlieBend mitfeinem Schmirgelpapier reinigen.

Schleiflehre

Werden Koérner oder MeiBelschneiden ange-
schliffen, dann prift man mit der Schleiflehre
den Anschliff.

Werkstoff: Stahlblech, Dicke etwa 2 mm.

1. Anreifen
Entsprechend dem Bild (S. 120) anreiBen.

formen. 4 SchlieBkopf mit dem Nietkopfsetzer ausformen.
S Uberlappungsnietung (einreihig). 6 Uberlappungsnie-
tung (zweireihig, zickzack). 7 Laschennietung (einreihig)




2. Sdgen

Die duBeren Begrenzungen werden gesdgt; da-
nach werden die Einschnitte fir die Winkel-
fldchen ausgefiihrt. Es ist zu beachten, daB die
Einschnitte rechts und links neben den RiBlinien
verlaufen.

1 ReiBnadel. 2 ReiBnadelspitze. 3 Schleifen. 4 Schleif-
lehre. 5 Gestreckte Ldnge des Werksticks. 6 Haspe
(Kramme). 7 Feilen des Werkstiicks
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3. Feilen

Die duBeren Begrenzungen werden gegldttet,
die Kanten gebrochen, die oberen Ecken leicht
gerundet.

Vor dem Feilen der Winkeleinschnitte fertigt
man aus Karton zwei den Winkeleinschnitten
entsprechende Dreiecke an, die zum Priifen die-
nen. Die Winkeleinschnitte werden so gefeilt,
daB Einschnitt und Dreieck eindeutig zueinan-
der passen: eingepaBt und gegen Licht gehal-
ten, darf nur ein gleichmdBig breiter, schwacher
Lichtschimmer zu sehen sein.

Haspe (Kramme)

Als SchloBdurchfihrung bei Uberwiirfen fiir
Keller-, Boden- und Verschlagtiren; zur Befesti-
gung von Rohren oder Stangen.

Werkstoff: Rundstahl, Durchmesser etwa 6 mm.

1. AnreiBen und Trennen

Das Bild zeigt das gestreckte Werkstiick. Nach
dem Trennen mit der Handbigelsdge wird der
Auslauf der Spitzen angerissen.

2. Feilen

Das Bild zeigt die erste gefeilte Fldche fir die
Spitze der Haspe; danach wird das Werkstick
um 180° gedreht und die zweite Fldche gefeilt.
Danach um 90° drehen, Fldche feilen und wie-
derum um 180° drehen; die letzte Fldche dieser
Spitze feilen. Die zweite Spitze auf dieselbe
Weise bearbeiten.

3. Biegen

Ahnlich wie beim Biegen runder Schellen wird
die Haspe iber einen Biegedorn gebogen; es
empfiehlt sich, den Mittelteil der Haspe zuvor
auf hellrote Farbe zu erwdrmen.

Scharnier

Oftmals benétigt man Scharniere solcher MaBe,
die nicht im Ublich sind.
Werkstoff: Stahlblech, Dicke 1 und 1,5 mm;
Rundstahl, Durchmesser 5 mm.



1. Vorbereitung

Das Bild zeigt die beiden Werkteile mit den
notwendigen BemaBungen. Trennen, Feilen,
Bohren, Senken und Entgraten erfolgen in der
Ublichen Weise.

2. Biegen

Ahnlich wie beim Biegen runder Schellen wer-
den die Laschen der Werkteile gebogen; als
Biegedorn wird der Rundstahl von 5 mm Durch-
messer benutzt. Nach dem Biegen mit der Rund-
zange ein wenig zurickbiegen, damit der Niet
nicht zu stramm sitzt.

3. Einpassen

Durch das Biegen kénnen sich die Laschen leicht
verziehen; daher werden vor dem Nieten die
Werkteile eingepaBt. Man richtet die Laschen
entweder mit der Flachzange aus, oder es wird
mit leichten Hammerschldgen der richtige Sitz
der Werkteile erzielt.

4. Nieten

Nach Berechnen der Nietldnge und dem Tren-
nen wird der Rundstahl senkrecht so in den
Schraubstock gespannt, daB die Ldnge fir den
Nietkopf herausragt. Mit dem Hammer wird
der Nietkopf vorgeformt, mit dem Nietkopf-
setzer ausgeformt.

Meist wird beim Formen des Nietkopfes der
Rundstahl unter dem Nietkopf leicht ange-
staucht; mit leichten Feilstrichen bringt man den
Rundstahl wieder auf seinen Durchmesser.

Nach dem Zusammenfiigen der Werkteile und
EinfGhren des Niets wird in iblicher Weise der
SchlieBkopf geformt. Empfehlenswert ist war-
mes Nieten. Vor dem Nieten wird der Rund-
stahl auf Ldnge fir den SchlieBkopf auf hellrote
Farbe erwdrmt.

Bohrprisma

Sollen runde Werkteile — Rundstdhle, Rohre
usw. —senkrecht zur Rundung gebohrt werden,
dann bietet das Bohrprisma eine gute Auflage-
fliche zum Halten des Werkstiicks.

Werkstoff: Vierkantstahl, Kantenldnge etwa
60 mm.

1. Anreifien

Das Bild zeigt die Werkstattzeichnung, nach der
angerissen wird. Der Anri3 fir das Bohrloch er-
folgt erst nach dem Feilen.

2. Feilen

Es kommt darauf an, die Seiten eben und par-
allel zueinander zu feilen (da bei der Ldnge des
Werkstiicks von zwei Seiten gebohrt werden
muB, missen die entsprechenden Seiten des
Werkstiicks im rechten Winkel zueinander
stehen).

3. Bohren '
Mit Hilfe der Diagonalen (rote Linien im Bild)
werden die Bohrlécher angekérnt und gebohrt.
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4. Sdgen

Zundchst werden die vier Schlitze auf 5 mm
Tiefe eingesdgt; das Sdgen der Schrdgen erfolgt
spdter.

5. MeiBeln (Trennstemmen)

Mit dem MeiBel werden die beiden Nuten aus-
gestemmt; die Nutenbreite ist bei dem Beispiel
nur ein Ndherungswert. Sie soll so breit sein,
daBdie Schraubstockbacken eingreifen kénnen.

6. Sdgen

Das Werkstiick wird in den Schraubstock ge-
spannt, und die beiden Schrdgen werden gesdgt
(diese Arbeit erfordert ein gewisses Geschick).

7. Feilen
Die Fldchen der Nuten und Schrdgen werden
mit der Feile nachgearbeitet.

Winkelschraubenzieher

Zum Anziehen bzw. Lésen von Schrauben, die
mit einem gewodhnlichen Schraubenzieher nicht
zugdnglich sind.

Werkstoff: Werkzeugstahl, Durchmesser 7 mm.

1. Sdgen

Werkstiick auf Ldnge sdgen; die ibliche Ldnge
liegt bei etwa 180 mm, d. h. die Rohldnge etwa
bei 230 mm.
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2. Biegen
Es empfiehlt sich, den Stahl im warmen Zustand
zu biegen.

3. Feilen

Das Bild zeigt die bendtigten MaBe; es ist zu
beachten, daB die Schneiden stets parallel ver-
laufen.

4. Hdrten und Anlassen
Diese beiden Arbeitsabldufe erfolgen wie bei
der ReiBnadel.

Schlissel

Oft ist es notig, einen zweiten oder dritten
Schlijssel fir ein SchloB zu besitzen. Man be-
sorgt sich vom Fachhandel einen entsprechen-
den »Rohling«, d. h. einen vorgearbeiteten
Schlissel, der in Form und AusmaB dem passen-
den Schlissel am ndchsten kommt.

1. Herstellen der Abdriicke

Aus Plastilina werden drei Quader geformt. Der
zum SchloB passende Schlissel wird in Ngh-
maschinendloder dhnlichem eingetaucht, und es
werden der Profilabdruck und die beiden Seiten-
abdricke gemacht. Die Plastilinaquader mit den
beiden Seitenabdricken werden mit einem Mes-
ser so geschnitten, daB jeweils eine halbe Form
des Schlisselbartes entsteht.



2. Feilen des Rohlings

Der Rohling wird in den Feilkloben gespannt.
Entweder wird der Feilkloben mit der Hand ge-
halten und die Schlisselfeile mit der anderen
Hand gefiihrt, oder der Feilkloben wird in den
Schraubstock gespannt. Der letztere Fall ist
meist giinstiger, da man so die Schlisselfeile mit
beiden Hdnden fihren kann.

Zuerstwird der Rohling nach dem Profilabdruck
gefeilt. Im weiteren Verlauf der Feilarbeit wird
der Bart mit den Seitenabdricken durch vor-
sichtiges Einlegen verglichen.

Losen von Nietverbindungen

Durch Niete verbundene Woerkstiicke und
Werkzeuge lassen sich auch wieder |6sen.

1. Lésen der Halbrundniete

Die Bilder zeigen einen einseitig angeschliffe-
" nen MeiBel, der zum Abtrennen von Képfen der
Halbrundniete verwendet wird, und das Anset-
zen des MeiBels; ist der Nietkopf abgetrennt,
dann wird der Niet mit Hilfe eines Durchschla-
ges hinausgeschlagen.

2. Losen der Senkniete

Den Senkkopf auf Mitte ankérnen und mit
einem entsprechenden Spiralbohrer ausbohren.
Mit einem Durchschlag wird der Niet hinaus-
geschlagen.

Abgerissene Kochtopfgriffe

Kochtopfgriffe sind meist genietet; sie losen
sich bisweilen (bei langjdhrigem Gebrauch).
Nieten und Lésen von Nietverbindungen sind
bisher betrachtet worden. Sollen Kochtopfgriffe
neu vernietet werden, dann ist zu beachten:
1. Der Niet muB aus dem gleichen Werkstoff
wie der Kochtopf sein.

2. Esist entweder ein groBerer Niet zu nehmen,
als vorher verwendet wurde, oder es muB3 bei
Verwendung gleicher NietgréBe eine Unterleg-
scheibe zwischen Setzkopf und Topf gelegt
werden, da erfahrungsgemdB die Kochtopf-
wand an dieser Stelle dinner und dadurch we-
niger widerstandsfdhig geworden ist.
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Losen vonSchraubenverbindungen

Oftmals sind Schraubenverbindungen durch
Schlag, StoB oder Witterungseinflisse so fest
geworden, daB sie allein mit den Ublichen
Werkzeugen (Schraubenzieher, Schrauben-
schlissel) nicht zu I8sen sind.

1. Lésen durch Flissigkeiten

In manchen Fdllen ist es moglich, Schrauben-
verbindungendadurch|6sbarzu machen,indem
sie zundchst mit geeigneten Flissigkeiten, wie
Petroleum, leichtes Schmierél oder einer Gra-
phit-Olemulsion, getrdnkt werden. Man muB
dann eine geraume Zeit warten und gegebenen-
falls die Trdankung wiederholen. Danach wird
mit Schraubenzieher bzw. Schraubenschlissel
die Verbindung gel6st. Leichte Hammerschldge
unterstitzen den Vorgang.

2. Losen durch Zerstéren des Verbindungselements
a) Mit dem MeiBel, der so auf die Mutter ange-
setzt wird, daB sie sich beim Schlagen dreht.
b) Die Schraubenverbindung wird dhnlich wie
beim Lésen von Halbrundnieten mit Hilfe eines
einseitig angeschliffenen MeiBels zerstort.

c) Die Schraubenverbindung wird dhnlich wie
beim Losen von Senknieten zerstort.

d) Ein Schraubenschlissel wird durch Ver-
ldngern mit einem Rohr zu einem groBeren
Hebel; die Schraube wird abgedreht.

e) An den Zylinderkopf werden zwei parallele
Fldchen gefeilt, die den Schraubenschlissel an-
greifen lassen kénnen.

f) Der Schraubenkopf wird mit der Sdge abge-
trennt. Diese Moglichkeit ist oft dann am Platze,
wenn das eine Werkteil eine Durchgangsboh-
rung, das andere eine Grundbohrung hat. Man
kann nach dem Trennen des Schraubenkopfes

1 Einseitig angeschliffener MeiBel. 2 Abtrennen des Niet-
kopfes. 3 Ausbohren eines Senkniets. 4 Herausschlagen
mit einem Durchschlag. 5 Zwei Werkteile durch Senk-
schraube verbunden. 6 Zwei Werkteile durch Zylinder-
schraube mit Mutter verbunden. 7 Zwei Werkteile durch
Zylinderschraube mitMutter und Gegenmutterverbunden
und gesichert. 8 Zwei Werkteile durch Halbrundschraube
mit Mutter und Federring verbunden und gesichert



die Werkteile voneinander |6sen; je nach der
DickedesWerkteilsmitderDurchgangsbohrung
ragtderSchraubenschaftausderGrundbohrung
heraus. Man kann mit Hilfe einer Zange (even-
tuell nach vorheriger Behandlung mit Flissig-
keiten) die restliche Schraube herausdrehen.

Avusgerissenes Innengewinde

Innengewinde reiBen meist aus, wenn entweder
eine nicht passende Gewindeschraube verwen-
det oder eine Gewindeschraube schief einge-
schraubt wird.

1. Verwendung von Schraube mit Mutter

In manchen Fdllen ist es méglich, das Gewinde-
loch aufzubohren und fir die Befestigung eine
ldngere Schraube mit einer Mutter zu verwen-
den. Ist das ausgerissene Innengewinde zum
Beispiel fir eine Schraube M 3 bestimmt, dann
muB es als Durchgangsloch auf 3,2 mm aufge-
bohrt werden.

2. Verwendung einer Schraube groBeren Durch-
messers

In manchen Fdllen kann zum Beispiel an Stelle
einer Gewindeschraube M 3 eine Gewinde-
schraube M 4 verwendet werden. Das ausgeris-
sene Gewindeloch wird auf 3,2 mm aufgebohrt
und angesenkt. Danach wird mit einem Satz

1 und 2 Ein ausgerissenes Innengewinde M 3 wird auf
6,4 mm aufgebohrt und angesenkt. 3 Danach wird ein Ge-
winde M8 geschnitten. In dieses Gewindeloch wird eine
Schraube M 8 so eingeschraubt, daB sie etwa 2 mm aus
dem Gewindeloch vheruusrugt. Mit krdftigen Hammer-
schldgen wird das herausragende Ende angestaucht; da-
nach wird auf der anderen Seite die Gewindeschraube
so abgeschnitten, daB ebenfalls etwa 2 mm aus dem
Werkstick herausragen. AnschlieBend wird auch dieses
Ende gestaucht. Unebenheiten mit der Feile glatten. 4 Die
ausgebuchste Stelle wird auf Mitte gekérnt und auf
2,4 mm gebohrt. Nach dem Ansenken mit einem Satz
Gewindebohrer das Gewinde M 3 schneiden. 5 Abge-
brochene Gewindeschraube. 6 Ausdrehen mit einem Vier-
kantdorn. 7 Kiirzen einer Schraube mit starkem Durch-
messer. Die geschlitzte Mutter schitzt das Gewinde
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Gewindebohrer M 4dasInnengewinde geschnit-
ten. Reihenfolge des Satzes beachten: Vor-
schneider, Mittelschneider und Fertigschneider.

3. Ausbuchsen

Meist muB der urspriingliche Zustand wieder-
hergestellt werden, d. h., es soll, wenn eine
Schraube M 3 verwendet wurde, wieder ein In-
nengewinde fir M 3 entstehen. Das gelingt hdu-
fig durch Ausbuchsen. Das Bild (S.125) zeigtden
Arbeitsablauf.

Abgebrochene Gewindeschraube

Abgebrochene Gewindeschrauben lassen sich,
wie im Bild gezeigt, manchmal ohne Zerstérung
des Innengewindes herausbringen; in den mei-
sten Fdllen muB jedoch die abgebrochene
Schraube ausgebohrt werden.

1. Ausdrehen einer abgebrochenen Schraube

Die stehengebliebene Fldche der Schraube wird
eben gefeilt und auf Mitte angekdrnt. Danach
wird ein Loch geringen Durchmessers gebohrt.
Ein Vierkantdorn, den man sich so herstellt, wie
es bei der Haspe geschieht (man denke sich eine
gestreckte Haspe zur Hdlfte geteilt), wird mit
leichten Schldgen in das Bohrloch getrieben.
Sitzt der Dorn fest, dann wird er am Schaft mit
einer Zange gefaBt und vorsichtig gedreht.

2. Ausbohren einer abgebrochenen Schraube

Die stehengebliebene Fldche der Schraube wird
eben gefeilt und auf Mitte angekérnt. Mit einem
Spiralbohrer, der den Durchmesser des Kern-
loches hat (es gilt dabei GewindemaB x 0,8),
wird ausgebohrt; d. h., bei einer Gewinde-
schraube M 4 wird mit einem Spiralbohrer
3,2 mm gebohrt. AnschlieBend wird das Innen-
gewinde von Spdnen gesdubert. Bei sehr ge-
nauer Bohrung bleibt das Innengewinde erhal-
ten. Oft wird es durch ungenaues Ankérnen
oder Verlaufen des Bohrers zerstort; es muf
dannwie bei ausgerissenen Innengewinden ver-
fahren werden.
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Kirzen von Gewindeschrauben

Oftmals ist keine Gewindeschraube passender
Ldnge vorhanden; in vielen Fdllen kann man
sich helfen, indem eine ldngere Gewinde-
schraube gekirzt wird. Zwei Mdglichkeiten
werden gezeigt.

1. Kiirzen von Schrauben geringen Durchmessers
Bei Schrauben bis etwa M 6 geht man folgender-
maBen vor: Eine Mutter oder ein Schneideisen
wird bis zum Ende des Gewindes aufgeschraubt.
Das zu lange Teil des Gewindes wird in den
Schraubstock gespannt und abgesdgt; danach
wird der Kopf der Schraube zwischen zwei
Schutzbacken aus Blei (es brauchen nur zwei
kleine Bleistreifen sein) so eingespannt, daB das
Ende der Schraube mit einer Schlichffeile ballig,
d. h. leicht gerundet, gefeilt werden kann. Beim
Abdrehen der Mutter bzw. des Schneideisens
bildet sich am Ende der Schraube eventuell ein
wenig Grat, den man mit Schmirgelpapier be-
seitigt.

2. Kiirzen von Schrauben starken Durchmessers
Schraubenstarken Durchmessers verlangen zur
Bearbeitung einen gréBeren Kraftaufwand. Da-
her miissen sie entsprechend fest eingespannt
werden. Nach dem Bild kann folgendermaBen
vorgegangen werden: Eine der Gewinde-
schraube entsprechende Mutter wird einge-
schlitzt, und von zwei sich gegeniiberliegenden
Seitenfldchen werden etwa 2 mm abgefeilt, um
diese Fldchen zu vergréBern. Dadurch wird er-
reicht, daB erstens beim Einspannen die Mutter
sich fest an das Gewinde der Schraube pressen
1dBt und daB zweitens die vergréBerten Fldchen
ein sicheres Einspannen zulassen. Trennen und
die weitere Bearbeitung erfolgen wie bei
Schrauben geringen Durchmessers.

Richten eines Kuchenblechs

Das Ausbeulen (oder Richten) von Blechen er-
fordert eine gewisse Schlagtechnik mit dem
Holz-oder Gummihammer.Oberster Grundsatz
ist: Niemals auf eine Beule schlagen!



1. Richten einer Mittelbeule

Das Bild zeigt, wie eine Beule, die etwa in der
Mitte des Bleches entstanden ist, beseitigt wird:
Mit dem Holz- oder Gummihammer wird zu-
ndchst mit leichten Schldgen um die Beule her-
umgeschlagen; dann werden die Schldge spiral-
férmig nach auBen zum Blechrand gefiihrt. Mit
wachsendem Abstand von der Beule werden die
Schldge dichter und krdftiger. Diesen Vorgang
muB man so lange wiederholen, bis die Beule
verschwunden ist.

2. Richten von Randbeulen

Das Bild zeigt das Richten von Randbeulen: Im
Wesentlichen ist es ein umgekehrtes Vorgehen
wie bei Mittelbeulen. Neben und zwischen den
Beulen wird mit leichten Schldgen begonnen, die
dann zur Mitte des Bleches gefiihrt werden; je
ndher man zur Mitte des Bleches kommt, um so
dichter und krdftiger die Schldge.

Umgang mit dem Loétkolben

Neben vielen Méglichkeiten, Werkteile mitein-
ander zu verbinden, gibt es das Léten.

Nach der Art, wie Werkteile durch Léten ver-
bunden werden, unterscheidet man Hart- und
Weichléten. An dieser Stelle wird das Weich-
I6ten betrachtet, das im allgemeinen fir den
Bastler ausreichend ist. Beim Weichléten wer-
den Metalle mit Hilfe eines Lotes (einer Zinn-
Blei-Legierung) unter Erwdrmung verbunden.

1. Bedingungen fiir das Loten

Metalle zeigen unterschiedliche Eigenschaften
in bezug auf das Loten: Buntmetalle und ihre
Legierungen lassen sich meist ohne groBe
Schwierigkeiten I6ten; das gleiche gilt auch fir
Stahl. Aluminium dagegen |dBt sich nur unter
schwierigen Umstdnden I6ten. Die Ursache, ob
ein Metall sich leicht oder schwierig |6ten 1GBt,
ist im wesentlichen davon abhdngig, ob das
Metall ganz rein, d.h., ohne durch den Luft-
saverstoff oxydiert zu sein, zum Létvorgang
kommt.

1 Richten einer Mittelbeule. 2 Richten einer Randbeule
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Mit Hilfe von Létmitteln wird die Oxydation der
Metalle verhindert. Folgende Lé&tmittel sind
Ublich:

Létmittel (FluBmittel) Anwendung

Lotwasser* Zink** und verzinkte
Metalle, Blei

Lotfett SonstigeBuntmetalleund
ihre Legierungen, Stahl

Kolophonium Teile, die elektrischen

bzw. kolophonium-  Strom filhren (zum Bei-

haltige Létmittel spiel Leitungen und Ka-
bel)

* Lotwasser @Bt sich aus Salzsdure und Zink selbst her-
stellen; man gibt kleine Zinksticke in Salzsdure, die sich
dann unter Gasbildung auflésen. Das Lotwasser ist ge-
brauchsfertig, wenn sich kein Zink mehr in der Sdure auf-
16st.

** Der Fachmann verwendet beim Léten von Zink reine
Salzsdure als Lotmittel; wegen der Gefdhrlichkeit beim
Umgang mitSduren raten wir dem Bastler,auchin diesem
Fall Létwasser zu verwenden.

Wichtig fir das Gelingen einer Létverbindung
ist die Sauberkeit der Létstelle.

Stellen, die gelétet werden sollen, missen sorg-
fdltig gereinigt werden. Man benutzt dazu zum
Beispiel die Feile, den Dreikantschaber, die
Drahtbiirste oder Schmirgelpapier.

Danach wird die Lotstelle mit dem entsprechen-
den Lotmittel versehen.

2. Das Laten

Der Loétkolben wird erwdrmt; fiir den Bastler ist
ein elektrisch beheizter Lotkolben vorteilhaft.
Die Lotkolbenspitze wird an einem Salmiak-
stein gesdubert und das Létzinn (in Stangen-
oder Drahtform) an die Spitze gegeben. Die
Spitze wird an die Lotstelle gefihrt und so lange
daran gehalten, bis das Létzinn von der Spitze
auf bzw. in die Létstelle flieBt. Wurden die zu
verbindenden Metalle durch die Létkolben-
spitze geniigend erwdrmt und ist das Létzinn in

1 Sdubern der Lotspitze. 2 Falsche Létverbindung. 3 Rich-
tige Létverbindung. 4 Flexibler Leitungsdraht. 5 Draht-
biischel blankreiben’ 6 Verdrillen und verléten. 7 Werk-
teile durch Draht verbunden. 8 Werkteile durch Létholz
gehalten



ausreichendem MaBe geflossen, dann erhdlt
man eine einwandfreie Létverbindung.

3. Hdufig vorkommende Létarbeiten

Verzinnen von flexiblen Leitungen:

Sollen Stecker oder Kupplungen zu Verldnge-
rungsschniiren montiert oder Fassungen in
Leuchten installiert werden, so sind die verwen-
deten Leitungen meist flexibel, d. h., sie beste-
hen aus mehreren dinnen Drdhten, die verdrillt
sind. Diese Leitungsenden miissen vor der Mon-
tage verlotet werden; der Fachmann sagt: sie
miissen verzinnt werden.

Zundchst werden die Drahtenden gegen die
Drillrichtung gedreht; es entsteht ein Draht-
biuschel. Mit feinem Schmirgelpapier wird das
Drahtbischel bearbeitet, bis die Drahtenden
blank sind. Dann werden sie wieder verdrillt,
mit Kolophonium oder kolophoniumhaltigem
Lotmittel versehen und anschlieBend verlétet.

4. Loten kleiner Werkteile

Kleine Werkteile lassen sich oftmals ginstig 16-
ten, wennsie vorher mit Drahtzusammengebun-
den werden. Eine andere Mdglichkeit ist, mit
Hilfe eines Lotholzes die Werkteile zu halten.
Es ist nicht richtig, wenn die Werkteile zum
Léten in den Schraubstock gespannt werden, da
der Schraubstock die Létwdrme zu stark ablei-
tet. Die Folge ist meist eine schlechte Létstelle.

1 Létenlanger Ndhte. 2 Verlotete Bleirohre. 3 Angeschnit-
tene Fase

S. Loten langer Ndhte

Das Bild zeigt, wie beim Loten langer Ndhte
vorgegangen wird: Mit dem Létholz werden die
Werkteile zusammengepreBt, und dann wird
durch kleine, in gleichmdBigen Abstdnden an-
gebrachte Létstellen die Naht »geheftet«. Nach
dem Heften wird die Naht fertig geldtet.

6. Loten von Bleirohren

Das Bild zeigt, wie Bleirohr verlétet sein soll:
Die Rohrenden miissen ineinandergesteckt wer-
den, bevor sie verlétet werden. Dazu muB3 ein
Rohrende geweitet werden. Steht keine Spezial-
zange zur Verfiigung, dann kann man das Rohr-
ende mit Hilfe einer Rundzange weiten: Die
Rundzange wird in das Rohrende eingefiihrt und
unter Spreizen gedreht; das andere Rohrende
erhdlt eine kleine Fase, die mit einem Messer
angeschnitten wird. Die Létstellen werden ge-
reinigt, als Lotmittel wird Létwasser verwen-
det.

AbschlieBend ein Hinweis: Behdlter, in denen
Lebensmittel aufbewahrt werden, sollte der
Bastler nicht I6ten, da das erforderliche Létzinn
(esdarf aus hygienischen Griinden nur 109, Blei
enthalten) schwer erhdltlich ist.

GieBBen eines kleinen Rades

Die Méglichkeiten, Metall selbst zu gieBen, sind
begrenzt. Aus Blei und Zinn lassen sich Perso-
nen, Gebdude, Tiere, Fahrzeuge mit Rddern,
Briefbeschwerer oder Gewichte und Sockelusw.

9 Dinge
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herstellen. Bunt bemalt sehen sie recht ein-
drucksvoll aus. Als Muster dienen auch hier die
Vorbilder der »groBen Welt«. Feinere Einzel-
heiten lassen sich unschwer mit einer Feile und
einem Schaber oder Messer herausarbeiten.
Grundsdtzlich: Vorsicht im Umgang mit flissi-
gem Metall! Bereits kleine Spritzer kénnen zu
gefdhrlichen Verbrennungen fihren! Als Unter-
lage kein Papier, sondern gréBeres Brett be-
nutzen! Anweisungen genau beachten!
Werkstoff: Blei oder Zinn (L6tzinn).

1. Herstellen der GuBform

Fir jeden Gegenstand missen zuerst ein Modell
(meist aus Holz) und die GuBform hergestellt
werden. Ein kleiner Pappkarton wird innen ein-
gefettet und zur Hdlfte mit Gipsbrei ausgegos-
sen. In den noch feuchten Brei driicken wir —als
Modell - ein ebenfalls eingefettetes Markstiick
bis zur Halfte ein. Rechts und links daneben he-
ben wir eine kleine Vertiefung aus, damit sich
das Oberteil nicht verschieben kann.

Nach dem Festwerden: Gesamte Oberfldche
einfetten und zwei gefettete Stdbchen — fir das
GuBloch und den Luftkanal — auf das Modell
aufsetzen. Danach das Oberteil mit Gipsbrei
ausfiillen.

2. Das GieBen

Als GieBgefdB genigt eine mittelgroBe ldng-
liche Konservendose, sie darf nicht verlétet, son-
dern muB gefalzt sein. Sie erhdlt einen Draht-
henkel, eine Drahtschlinge und eine Ausbiegung
zum GieBen.

Zum Schmelzen dienen: Spirituskocher, Bun-
senbrenner, Gaskocher oder Ofenfeuer.

Nach Erhdrten der Gipsform — der Gips muB3
véllig trocken sein! —: Oberteil abheben, Stdb-
chen, Karton und Modell entfernen. Ober- und
Unterteil mit Bindfaden oder Draht zusammen-
binden. DanachdasflissigeMetall vorsichtig ein-
gieBen. Nach dem Erkalten das Stiick verputzen
und je nach Eigenart streichen.

1 Stdbchen (R6hrchen) fir Luftkanal. 2 Stdbchen (R6hr-
chen) fir EinguB (GuBloch). Stdbchen sind vor dem Ein-
gieBen zu entfernen. 3 Rddchen (Modell). 4 Obere GuB-
form. 5 Zapfen. 6 Untere GuBform. 7 Behdlter
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Stein

Was gilt ein Stein? Wir achten ihn gering — und
doch verdanken wir ihm, in Verbindung mit
Mértel, Stahl und Holz, den modernen Komfort
unserer Wohnungen. Er schitzt uns vor Kdlte
und Hitze, vor Ndsse und Trockenheit, er erhdlt
unsere StraBen und schmiickt unsere Griin-
anlagen.

Die Kenntnisseiner Eigenschaften, derfachmdn-
nische Umgang mit ihm, mit Kelle und Mértel,
mit Spachtel und Gips, mit Lot und Wasser-
waage, zdhlt zu den einfachsten Methoden, alle
Schandflecke, sofern sie die Wand betreffen,
und alle echten Steine des AnstoBes zu be-
seitigen.



Werkstoffe

Die gebrduchlichsten Werkstoffe fir Arbeiten in
Stein, Mortel und Beton sind: Mauerziegel und
Maversteine, Natursteine, Fliesen, Bindemittel
und Zuschlagstoffe.

1. Maversteine und Maverziegel

Als Maversteine bezeichnet man geformte
Steine, zum Beispiel Kalksandsteine, die ihre
Festigkeit durch ein Bindemittel erhielten. Zie-
gel sind aus Lehm oder Ton geformt. Ihre Festig-
keit erhalten sie durch Brennen.

Die Ziegelfldchen werden, wie unser Bild zeigt,
unterschiedlich bezeichnet; Mauerziegel und
-steine gibtesin verschiedenen Abmessungen.
Die wichtigsten Arten der Mauersteine und
Mauerziegel, deren Eigenschaften und Anwen-
dungsgebiete zeigt unsere Tabelle (S. 134).

2. Natursteine

Der Nichtfachmann verwendet Natursteine
hauptsdchlich fir Pflaster und Einfassungen. Die
Eigenschaften der gebrduchlichsten sind:

Granit - sehr dicht und fest, keine Saug-
fdhigkeit, schwer verarbeitbar,
Porphyr — wie Granit, aber leichter spaltbar,

Kalkstein — Festigkeit und Dichte geringer,
Saugfdhigkeit groBer als bei bisher
genannten Gesteinen, gute Spalt-
barkeit,

Sandstein — wie Kalkstein.

3. Bindemittel

Die gebrduchlichsten Bindemittel fir die Mortel-
herstellung sind: Kalk, Zement und Gips. Die
wichtigsten Angaben zu diesen Bindemitteln ent-
hdlt die Tabelle.
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Geliefert werden die meisten Bindemittel pul-
verférmig und in Papiersdcken verpackt. Aus-
nahmen bilden WeiBkalk und® Karbidkalk
(S. 135), die auch als Teig geliefert werden kon-
nen. Diese Lieferform ist aber selten.

Die Eigenschaften der Kalke beziglich der Ver-
arbeitungszeit nach der Zugabe von Wasser ist
je nach Art und Herstellungsverfahren unter-
schiedlich. Sie ist deshalb auf den Kalksdcken
aufgedruckt (s. auch Abschnitt »Bereiten von
Mértel«).

Grundsadtzlich sind alle pulverférmigen Binde-
mittel trocken zu lagern und so, daB sie sich
nicht miteinander vermischen.

Zement bildet bei Feuchtigkeit Klumpen und
erhdrtet. Er ist gerade noch verwendbar, wenn
sich die Klumpen mit der Hand leicht zer-
dricken lassen.

4. Zuschlagstoffe

Zuschlagstoff fir Mortel ist Sand, fir Beton
Kies und Sand. Sand und Kies missen sauber
sein. Das heifBt, sie dirfen keine erdigen Be-
standteile enthalten; auch Lehm und Ton, orga-
nische und humusartige Stoffe diirfen nicht bei-
gemengt sein. Man Uberprift die Reinheit am
einfachsten durch die Faustprobe. Dabei wird
feuchter Sand in der Hand zusammengepreft.
Der Sand darf danach nicht zusammenbacken,
und die Hand darf nicht schmutzig geworden
sein.

Werkstoffe fur Maurerarbeiten

1 Benennung der Ziegel- und Steinfldchen: vorn Kopf-
flache, rechts Lduferflache, unten Lagerfldche. 2 Altes
Ziegelformat. 3 Neves Ziegelformat (NF). 4 Langloch-
ziegel. 5 Ziegelformat 1, NF. 6 Hohlblockstein. 7 Natur-
stein.8 Doppel-T-Trdger.9Holzwolle-Leichtbauplatte und
Gipsbauplatte. 10 Rohrgewebe und Ziegeldrahtgewebe
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Mavuersteine und Maverziegel

Anwendung

Bauteile, die Witterung und Wasser
ausgesetzt sind, sehr stark belastet oder
mechanisch beansprucht werden, meist
ungeputzt,
zum Beispiel Torpfeiler, Sockel, Pflaster
im Freien .

SinngemdB wie Mavuerklinker, kann
aber nicht ganz so hoch beansprucht
werden

Bauteile diirfen Witterung und Wasser
nicht ausgesetzt sein und mechanisch
nicht stark beansprucht werden.

Im Freien liegende Bauteile missen ge-
putzt werden. Als Pflaster nur in gering
beanspruchten Nebenrdumen geeignet

Ahnlich wie Mauerziegel — gut geeig-
net fir Wdnde von Nebenrdumen, die
nicht geputzt zu werden brauchen

Innenbauteile, die nicht belastet und
mechanisch beansprucht werden, zum
Beispiel Trennwdnde

Art Eigenschaften
Maver- Sehr hart und fest — glasig — blanke
klinker Oberfldche — dichtes Gefiige — wenig
KMz saugfdhig — witterungsbestdndig — all-
gemein maB- und formgenau — heller
Klang beim Anschlagen
Vormavuer- Hdrte, Festigkeit, Dichtheit etwas gerin-
ziegel gerals beimMaverklinker —witterungs-
VMz bestindig — maB- und formgenau -
Klang weniger hell als beim Klinker
Maver- Hadrte, Festigkeit, Dichtheit wesentlich
ziegel geringeralsbeiobengenannten Ziegel-
Mz arten — stark saugfdhig — nicht wit-
terungsbestdndig — mitunter Formfeh-
ler — beim Anschlagen dumpfer Klang
Kalk- Festigkeit etwa wie Mavuerziegel -
sandstein Dichte gréBer — nicht witterungsbestdn-
dig — maB- und formgenau
Langloch- Geringe Festigkeit — geringes Ge-
ziegel wicht — nicht witterungsbestindig —
gute Wdarmeddmmfdahigkeit
Hohlblock- Festigkeit groBer als beim Langloch-
ziegel — durch gréBeres Format arbeits-

stein

sparend — nicht witterungsbestdndig —
wdrmeddmmend

AuBen- und Innenwdnde — AuBenputz
erforderlich

Zuschlagstoffe sollen gemischtkérnig sein.
Fir Mértel soll Sand etwa folgende Kornanteile

enthalten:

sind.

809, Korner von 0  bis 0,5 mm,

17% Kérner von 0,5 bis 1

mm,
bis 3 mm.

sein, daB die Hohlrdume zwischen groBen Kér-
nern durch kleine Kérner méglichst gut gefillt

5. Fliesen

3%, Korner von 1

Sind gréBere Korner im Sand enthalten, misssen
sie durch Sieben entfernt werden.

Fir Beton wird ein Kies-Sand-Gemisch als Zu-
schlagstoff verwendet. Das heiBt, je nach Dicke
des herzustellenden Baukérpers kann der Anteil
groBer Kérnungen steigen.

Die Kornzusammensetzung soll insgesamt so
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Fliesen sind aus Ton gebrannte Platten. Nach
dem Verwendungszweck unterscheidet man
Wand- und Bodenfliesen.

Wandfliesen haben eine aufgeschmolzene Gla-
sur. Die Glasur kann gefdrbt sein und eine
glatte oder bewegte Oberfliche haben. Die
Seitenldnge der Wandfliesen betrdgt 15 cm, die
Dicke 4 bis 6 mm.



Bindemittel

Art Eigenschaften Anwendung
WeiBkalk MdBig fest — langsam erhdrtend — er-  Trockenes Mauerwerk und Putz, wenn
hdrtet nur, wenn Luftzutritt méglich — mechanische Beanspruchung gering —
geringe Witterungsbestdndigkeit — auch fir Anstriche in Stdllen, Kellern
nicht wasserfest usw.
Dolomitkalk ~ Wie WeiBkalk Wie WeiBlkalk
(Graukalk)
Karbidkalk Wie WeiBkalk Wie WeiBkalk
Woasserkalk Fester als WeiBkalk — langsam erhdr- Maverwerk und Putz, die Feuchtigkeit
tend — nur zur Anfangserhdrtung Luft-  undstdrkeren mechanischen Beanspru-
zutritt notwendig — witterungsbestdn- chungen ausgesetzt sind
dig — geringe Wasserfestigkeit
Hydrau- Fester als Wasserkalk — langsam er- SinngemdB wie bei Wasserkalk
lischer Kalk hdrtend - erhdrtet auch ohne Luftzu-
trit — witterungsbestdndig — wasser-
fest
Zement Mehrfache Festigkeit der Kalke — Ge-  Bindemittel fir Beton
samterhdrtung 28 Tage — muB inner-  Als Zusafz fir Kalkmortel, wenn des-
halb 1 Stunde nach Wasserzugabe ver-  sen Festigkeit und Wasserbestdndigkeit
arbeitet werden - witterungsbestdn- erhoht werden soll — als einziges Binde-
dig — wasserfest — darf nicht mit Gips  mittel fir Mortel nur, wenn Mauerwerk
vermischt werden - darf nicht zu und Putz sehr stark beansprucht wer-
schnell abbinden den
Die hdufigsten Zementarten: Portland-
zement, Eisenportlandzement und
Hochofenzement, in den Giteklassen
225, 325, 450 (Druckfestigkeit je cm?).
Fir hier beschriebene Arbeiten reicht
Giteklasse 225 aus. Ferner gibt es v. a.
Sulfathittenzement. Erfordert zur Er-
hdrtung viel Feuchtigkeit. Ungeeignet
fir dinne Betonschichten und als Zu-
mischung fir andere Mortelarten
Gips Geringe Festigkeit — erhdrtet innerhalb  Einsetzen von Diibeln, Metallhaken u. d.

weniger Minuten — nicht witterungsbe-
stdndig und wasserfest — beim Erhdrten
vergroBert sich etwas das Volumen -
kann als einziges Bindemittel auch ohne
Zuschlagstoff alsMértel verwendet wer-
den, darf nicht mit Zement vermischt
werden

in Innenwdnden - kleine Putzausbesse-
rungen — Zusatz fir Kalkmértel zum
Putzen, wenn ein schnelles Anziehen
(Anfangsverfestigung) erwiinscht ist
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Fir AbschluB- bzw. Endschichten gibt es Fliesen
mit abgerundeten Kanten.

Bodenfliesen sind wegen der erforderlichen
Gleitsicherheit nicht glasiert. Ihre Oberfldche
ist deshalb meist rauh, sie kann auch ein Rillen-
oder Waffelmuster haben. Die Seitenldnge der
Bodenfliesen betrdgt 15 cm, die Dicke 5 bis
22 mm. Auch sie sind verschiedenfarbig.
Fliesenbeldge wendet man an, um Bauteile vor
dem Eindringen von Wasser zu schiitzen. Flie-
senbeldge sind haltbar, leicht sauberzuhalten
und daverhaft.

6. Sonstige Werkstoffe
Bei Bauarbeiten werden neben Ziegeln, Mauer-

steinen, Mértel und Beton auch hdufig Baustdhle,
Leichtbauplatten, Rohrgewebe und Ziegel-

drahtgewebe bendtigt.

Trdger, Baustdhle

Am gebrduchlichsten: Doppel-T-Trdger und
Rundstdhle. Doppel-T-Trdger verwendet man
u.a. zum Uberbricken von Offnungen im
Mavuerwerk und als Trdger fir Decken und Ge-
wolbe. Rundstdhle legt man in Beton mit ein,
wenn der Betonbaukérper auf Biegung be-
ansprucht wird. Der Stahl nimmt Zugspannun-
gen auf und verhindert dadurch, daB der Beton-
baukérper zerbricht.

Leichtbauplatten

Am bekanntesten sind Holzwolle-Leichtbau-
platten und Gipsplatten. Holzwolleplatten sind
2,00 m lang, 0,50 m breit und 2,5cm, 3,5cm
oder 5 cm dick.

Wichtigste Eigenschaft der Leichtbauplatten ist
ihre hohe Wdarmeddmmfdhigkeit. Zum Beispiel
ist eine 2,5 cm dicke Holzwolleplatte so wdrme-
ddmmend wie eine '/, Stein dicke Wand.
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Arbeitstechniken

Grundsdtze

An grundsdtzlichen Arbeitstechniken seien vor-
angestellt: Bereiten von Mértel, Bereiten von
Beton und Bereiten von Gipsbrei.

Alle weiteren Arbeiten sind bei den Beispielen
erldutert.

Bereiten von Mortel

Vor Beginn der Arbeiten muB man wissen, wel-
ches Mischungsverhadltnis zu wdbhlen ist und wie-
viel Méortel benétigt wird. Beim Méortelbereiten
selbst unterscheidet man: Herstellen der Trok-
kenmischung — Einsumpfen des Kalkméortels —
Weichmachen des Mértels und Anmachen von
Gips.

1. Mischungsverhdltnis und Martelbedarf
Die Bestandteile des Mortels, Bindemittel und
Sand, werden in einem bestimmten Verhdltnis
miteinander vermischt. Dieses Mischungsver-
hdltnis wird fir unsere Zwecke in Raumteilen
angegeben. Es betrdgt:

bei Mauermértel etwa 1 : 4,

bei Putzmértel etwa 1 : 3.
Mischungsverhdltnis 1 : 3 heiBt zum Beispiel:
ein Raumteil Bindemittel ist mit drei Raumteilen
Sand zu vermischen.
Als RaummaB kann zum Beispiel die Schippen-
fillung, ein Eimer oder eine Karre dienen. Eine
Karrenfiillung entspricht auch etwa dem Inhalt
eines Mortelkastens.
Das Raumgewicht der Bindemittel ist unter-
schiedlich.
Nachstehende Tabelle gibt an, wieviel Sand mit
der Fillung eines Bindemittelsacks gemischt
werden kann:

Sandbedarf verschiedener Bindemittel und
Mischungsverhdltnisse

Sandbedarf zu einem

Bindemittel Sack- Sack Bindemittel
inhalt  fir Mértel 1:4 fir Mortel 1:3
kg Liter Liter Karren Liter Karren

WeiBkalk |40 70 280 3}, 210 2%
Dolomitkalk| 50 85 340 4%, 255 3'/;
Karbidkalk |50 70 280 3}, 210 2%
Wasserkalk |50 70 280 3}, 210 2%

Hydrau-
lischer Kalk|50 50 200 2%, 150 1%

Zement 50 40 160 2 120 1Y%

Mértel mit zuwenig Bindemittel nennt man
mager, er sandet ab; zu fetter Mértel wird leicht
rissig.

Der Bedarf an kellenfertigem Mortel fir die
Ublichsten Arbeiten ist in folgender Tabelle an-
gegeben:

Mortelbedarf

Mortelbedarf
in Liter etwa

Art der Arbeit und Leistungseinheit

1 m2 Y, Stein dicke Wand 35
1 m2 Y/ Stein dicke Wand 14
1 m2 1 Stein dicke Wand 75
1 m? Rapputz 13
1 m? glatter Innenwandputz 17

Das RaummaB der Trockenmischung Bindemit-
tel 4+ Sand ist groBer als das RaummaRB des
kellenfertigen Mortels.

- 137



138

Soll aus einer gegebenen Menge Trocken-
mischung ermittelt werden, wieviel kellenferti-
gen Mortel man daraus erhdlt, ist zu rechnen:

Trockenmischung X 0,8 = kellenfertigerMértel.

Ist aus einer gegebenen Menge kellenfertigen
Mértels zu ermitteln, wieviel Trockenmischung
man hierfir benétigt, rechnet man:

Trockenmischung =
kellenfertiger Mértel x 1,25.

2. Herstellen der Trockenmischung

Kalk- und Zementmortel missen trocken vor-
gemischt werden. Dabei sind folgende Regeln
zu beachten:

Mischboden muB sauber, eben und fest sein.
Wenn notwendig, sind diese Bedingungen durch
eine Brefterunterlage zu schaffen.

Sand zu einem 20 bis 30 cm hohen Haufen auf-
schiitten bzw. breitziehen.

Bindemittel auf dem Sandhaufen gleichmdBig
verteilen.

Mischgut iber Hand umschippen. Dabei gleich-
zeitig harken.

Mischgut ein zweites Mal umschippen und har-
ken.

Ob der Mortel gut durchmischt ist, erkennt
man durch Anstechen der Trockenmischung.
UngleichmdBige Fdrbung und Streifenbildung
bedeuten: schlecht gemischt. Gut gemischter
Mértel hat eine gleichmdBige Fdrbung.

Auch wenn nur wenig Mortel, zum Beispiel fiir
kleine Putzausbesserungen, benétigt wird, sind
die Mortelbestandteile trocken vorzumischen.
Allerdings genigen dann zum Mischen Kelle
oder Spachtel.

3. Einsumpfen von Kalkmdértel

Auf der Verpackung von WeiB- und Dolomit-
kalk ist oft angegeben: Mértelliegezeit 24 oder
48 Stunden. Das heilt: Der Moértel muB erst
24 oder 48 Stunden vor der Verarbeitung mit
Wasser eingesumpft werden.

Arbeitsregeln hierfir sind:

1 Angabe des Mischungsverhdltnisses. 1: 3 heit ein Raum-
teil Bindemittel und drei Raumteile Sand
2 Arbeitsgdnge beim Mischen von Mértel und Beton



Aus
Kranz bilden.

Krater mit Wasser fiillen.

Vom unteren, duBeren Haufenrand Mischgut
wegnehmen und Uber den inneren Kraterrand
ins Wasser rutschen lassen. Dabei Kraterrand
verstdrken und aufpassen, daB das Wasser nicht
durchbricht.

Nachdem das Mischgut mit Wasser durchzogen
ist, Haufenoberfldche mit Schippenblatt an-
klopfen.

Dieser eingesumpfte WeiB- oder Dolomitkalk-
mortel ist noch nach Wochen verarbeitbar.

dem Trockenmischgut kraterférmigen

4. Weichmachen des Martels

Unter Weichmachen des Moértels versteht man
das kellengerechte Aufbereiten des Mortels.
Das geschieht erst im Mortelkasten unmittelbar
vor der Verarbeitung. Dabei sind folgende Ar-
beitsregeln zu beachten:

Weichmacherstiel mit beiden Hinden am Ober-
griff fassen.

Weichmacher am Kastenrand bis auf den Boden
stoBen.

Weichmacher auf dem Boden bis iber Kasten-
mitte entlangfihren.

Stiel mit der rechten Hand iber den Kastenrand
nach untendriicken, dann Weichmacher drehen
und zurickziehen. Arbeitsvorgang neben der
ersten Einstechstelle wiederholen und so fort.
Wasser nach und nach zusetzen. Nicht zu groBe
Wassermenge zu Beginn. Moértel wird sonst
nicht geschmeidig und ersduft.

Es ist darauf zu achten, daB der Mértel nicht mit
der Haut in Berihrung kommt oder gar in die
Augen gerdt. Kalk wirkt stark dtzend! Kalk-
spritzer im Auge sofort mit Wasser ausspilen!

Soll dem Kalkmértel zur Verbesserung seiner
Festigkeit Zement zugesetzt werden, ist eine
Ecke im Kasten frei zu machen, in die etwa '/,,
der Mortelmenge an Zement geschiittet werden.
Der Zement wird erst mit Wasser zu Zement-
milchverrihrt,bevorermitdemKalkmortel ver-
mischt wird. Durch diesen Zementzusatz erhalt
die Mischung gleiche Eigenschaften wie Mértel
aus hydraulischem Kalk. Man bezeichnet des-

halb auch beide Mortelarten als Kalkzement-
mortel.

Zementmoértel darf das Anmachwasser frishe-
stens 1 Stunde vor dem Verarbeiten zugesetzt
werden.

Soll dem Kalkmortel Gips zugesetzt werden, ist
der Gips gesondert als dinnflissiger Brei an-
zumachen und erst kurz vor der Verarbeitung
dem Kalkmértel zuzusetzen (s. Uberndchsten
Abschnitt).

Bereiten von Beton

Im allgemeinen gelten fir das Mischungsver-
hdltnis und das Trockenmischen die gleichen
Regeln wie beim Mischen von Mobrtel.

1. Mischungsverhdltnisse

Das Mischungsverhdltnis wird vor allem durch
den Verwendungszweck bestimmt.
Mischungsverhdltnisse und Zementbedarf fir
die ublichsten Betonarbeiten gibt die nach-
stehende Tabelle an.

Mischungsverhdltnisse und Zementbedarf

Verwendungs- Mischungs- Zementbedarf
zweck verhdltnis je m? Beton
Einfache
Fundamente : 8 bis 1 : 12 100 bis 150 kg

Unterbeton fir

FuBboden : 6 bis 1 : 10 120 bis 180 kg
Estrich :2bis1:3 etwa 500 kg
Gehwegplatten 1 : 4 etwa 300 kg
Stahlbeton 1:4 etwa 300 kg

2. Herstellen der Trockenmischung
Die Trockenmischung wird genauso hergestellt
wie bei Mortel.

3. Wasserzugabe

Am hdufigsten wird erdfeuchter Beton bendtigt.
Er wird auch am festesten. Plastischen und wei-
chen Beton wendet man nur an, wenn erdfeuch-
ter Beton sich nicht stampfen 1dBt, zum Beispiel
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Zubereiten von Gips

bei enger Stahlbewehrung oder zum AusgieBen
enger Fugen.

Wasser fir erdfeuchten Beton so zugeben:
Trockenmischung noch einmal umschippen, da-
bei mit Wasser sprengen und moglichst har-
ken.

Plastischen und weichen Beton im Mauerkasten
mit Wasser verrihren.

Bereiten von Gipsbrei

Gips unterscheidet sich in seinen Eigenschaften
von den anderen Bindemitteln dadurch, daB er
bereits nach wenigen Minuten erhdrtet und
daB er auch ohne Sandzusatz verarbeitet
werden kann (bei Mischung mit Sand 1 : 1).
Zum Anmachen kleinerer Gipsmengen, wie sie
zum Beispiel fir Einsetzarbeiten und kleine
Putzreparaturen benétigt werden, eignen sich
am besten Becher aus Gummi, weil sie sich
leicht sdubern lassen.

Fir das Anmachen selbst sind folgende Regeln
zu beachten:

AnmachgefdB muB sauber, vor allem frei von
erhdrteten Gipsresten sein. Alte Gipsreste be-
schleunigen sehr stark die Erhdrtung und min-
dern die Festigkeit.

Wasser ins GefdB gieBen.

Gips langsam und gleichmdBig ins Wasser
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streuven, bis sich an der Oberfldche kleine Gips-
inseln bilden. Einstreumenge je 100 g Wasser
= 130 bis 180 g Gips. Den Brei nicht umrihren.
Umrihren beschleunigt die Erhdrtung. Durch
Zusdtze kann die Verarbeitungszeit geregelt
werden. Zusatz von Leim verzégert die Erhdr-
tung, Zusatz von Kochsalz beschleunigt sie.

Stemm- und Einsetzarbeiten

Stemmarbeiten sind meistens als Vorleistung
fur das Einsetzen von Installationsteilen, wie
Schaltern und Verteilerdosen, oder von Metall-
halterungen, wie Haken, Schellen und Dibeln,
notwendig.

1. Anreif3en

Lage des einzusetzenden Teils (Nagel, Haken
usw.), des Schlitzes, Loches oder Durchbruchs
kennzeichnen. Dabei mdglichst Fugenverlauf
des Mauverwerks beachten. Man kann die Lager-
fuge auch durch den Putz finden, wenn man mit
einem Stahlnagel die Hdrte des Untergrundes
Uberprift.

Auf genaue Lage kommt es besonders bei paa-
rigen Aufhdngevorrichtungen, zum Beispiel fir
Spiegel, Bilder und Gardinen, an.

Den genauen Sitz des Aufhdngepunktes durch
Kreuze aus waagerechten und senkrechten Stri-



chen kennzeichnen. Die genaue Lage ist durch
den Schnittpunkt der beiden Striche markiert.
Vom ersten Aufhdngepunkt aus den zweiten mit
Hilfe einer Wasserwaage einwiegen. Das Ein-
messen der Hohe vom FuBboden aus ist un-
genau. Bei Gardinenhaken Abstand von der
Decke aus messen.

2. Einschlagen von Haken ohne besondere Vor-
richtung

Lassen sich in den Untergrund (Wand) Haken
oder Stahlndgel einschlagen und gibt er ihnen
festen Halt, entfallen die Stemmarbeiten.

Als Haken am besten solche aus winkelformi-
gem Stahl wdhlen. Sie klemmen sich am besten
im Mauerwerk fest und verbiegen sich nicht so
leicht beim Einschlagen.

Haken waagerecht ansetzen, die Oberkante
muB3 mit dem Aufhdngepunkt Gibereinstimmen.
Hammerschldge kurz und krdftiger werdend so
fohren, daB die Hammerkopffliche den Haken
rechtwinklig trifft.

3. Befestigen von Haken, Schrauben usw. in
Bohrléchern

Setzt der Untergrund dem Einschlagen grofB3en
Widerstand entgegen und wird der Haken
stdrker belastet, wird mit dem Steinbohrer ein
Bohrloch gestemmt. Beim Stemmen Steinbohrer
drehen. Loch sdubern.

Fir die Befestigung des Hakens gibt es folgende
Moglichkeiten:

a) Einschlagen eines Holzdibels. Seine GroBe
entspricht etwa der LochgroBe. Haken in die
Mitte setzen.

b) Ausfiilllen des Loches mit Dibelmasse. Sie be-
steht aus einem schnell hdrtenden Bindemittel
mit Zusdtzen von Faserstoffen (etwa Gips mit
Sdgespdnen). Gebrauchsanweisung beachten!
c) Verwenden von Spreizdibeln. Sie sind gleich-
fallsin Fachgeschdften erhdltlich. Beim Einschla-
gendazugehériger Haken oder beim Eindrehen
von Schrauben spreizt sich der Dibel ausein-
ander und klemmt sich im Bohrloch fest.

d) Einschlagen ohne Fillung. Das Bohrloch hat
in diesem Falle einen geringeren Durchmesser
als der Haken und ist nicht ganz so tief wie die
erwiinschte Eindringtiefe. Dieses Verfahren ist

besonders geeignet fir groBe Haken (zum Bei -
spiel zum Befestigen von Spalieren).

e) Einschlagen von Bolzen mit Bolzenschlag-
gerdt. Spezialbolzen mit AuBen- oder Innenge-
winde schldgt man mit Hilfe eines Bolzenschlag-
gerdtes ein.

Zum Eintreiben Bolzen in Fihrungsteil des
Schlaggerdtes einfihren und mit Schlagdorn bis
zur Grundplatte vorstoBen. Grundplatte fest
gegen den Eintreibpunkt pressen und den
Stemmhammer auf den Schlagdorn schlagen.
Die Eindringtiefe des Bolzens ins Mauerwerk
soll mindestens 40 mm betragen.

4. Stemmen

Stemmarbeiten sind notwendig firr Schlitze und
Locher bei Installationsarbeiten, fur Durch-
briiche, gréBere Diibel und Metallhalterungen
(Haken, Schellen, Konsole).

Putz von der auszustemmenden Stelle ab-
klopfen.

Fugenverlauf des Mauerwerks beim Stemmen
ausnutzen. Erst Fugenmértel ausstemmen, dann
MeiBel so ansetzen, daB der Stein aufspaltet.
Hammerschldge kradftig, aber kurz und federnd
fuhren. Durch wuchtige Schidge lockert sich
sonst das Gefiige des Bauteils. Das ist vor allem
bei dinnen Wadnden der Fall.

Schlitze nicht tiefer als notwendig stemmen. Fir
Elektroinstallationen reicht oft das Entfernen
des Putzes. Bei tieferen waagerechten Schlitzen
nach dem Ausstemmen der Fuge nur die Stein-
kante einer Schicht abstemmen.

Fir den Verlauf senkrechter Schlitze moglichst
den Verlauf der StoBfugen in den Kopfschichten
(Binderschichten) wdhlen.

Locher zum Einsetzen von Diibeln und Metall-
halterungen konusartig nach innen breiter aus-
stemmen. Dibel und Metallhalterungen haben
dann einen festeren Halt.

Durchbriiche méglichst von beiden Seiten stem-
men.

5. Einmérteln von Dibeln und Metallhalterungen
Holzdibel sind pyramidenstumpfféormig oder,
fur kleine Locher, stabféormig. Hirnholz nur bei
Stabdiibeln als Nagelseite verwenden.
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Vor dem Einsetzen Holzdibel in Wasser tau-
chen, Dibelloch staubfrei sdubern und gut an-
feuchten.

Gipsbrei mit Spachtel oder Stecher in das Du-
belloch driicken.

Dibel so in den Gipsbrei dricken, daB die breite
Dibelfldche zur Wand zeigt und die schmale
mit der Oberfldche des Putzes abschlieBt. Ver-
bliebene Hohlrdume mit Gipsbrei zustreichen.
Oberfldche mit Spachtel oder Stecher gldtten
und mit einem Pinsel Gberwischen. Halterungen
aus Stahl sind an dem einzusetzenden Ende mei-
stens schwalbenschwanzférmig aufgespalten,
damit sie nicht so leicht herausgezogen werden
kénnen. Normale Haken, die eingesetzt werden
sollen, schldgt man aus dem gleichen Grund an
ihrer Spitze wellig oder wickelt Draht darum.

Gipsbrei nur zum Einsetzen von nichtrostenden
Metallhalterungenund nurintrockenenRédumen
verwenden.

Ungeschitzte Stahlhalterungen und Halterun-
gen an Bauteilen, die der Feuchtigkeit ausgesetzt
sind, in Zementmortel einsetzen (Mischungsver-
hdltnis: 1 Teil Zement, 3 Teile Sand).

Das Einsetzloch, wie oben beschrieben, vorbe-
reiten. Zementmortel in das ausgestemmte Loch
dricken. Die Halterung entsprechend der Kenn-
zeichnung in das Loch einfihren.

Zum besseren Verspannen der Halterung inden
frischen Méortel durchfeuchtete Steinsplitter ein-
treiben. Verbliebene Hohlrdume mit Mértel zu-
driicken und Oberfldche ebnen.

Stitzhaken fir Tiren missen genau senkrecht
Ubereinanderstehen,d. h.,ihreKegel missenso-
wohl von vorn als auch von der Seite eingelotet
werden. Dazu ist erforderlich, daB zuerst der
obere Haken mit dem richtigen Abstand zur
Wand eingesetzt wird.

Einsetzen von Dibeln

1 Dibelformen. 2 AnreiBen der Aufhdngepunkte. 3 Aus-
stemmen mit Steinbohrer oder MeiBel und Sitzdes Dibels.
Das Loch soll hinten gréBer als vorn sein (auBer bei Stab-
dibeln, die hdufig bereits ohne Gips festsitzen). 4 Winkel-
formiger Haken, der direkt in die Fuge geschlagen wird,
und Spreizdiibel. 5 Material und Werkzeuge zum Ein-
dibeln. 6 Steinschraube und Haken



Putzarbeiten

Die Ausfihrung von Putzarbeiten hdngt von
der Beschaffenheit des Putzgrundes und von der
Art der erwiinschten Putzoberfldche ab. Ver-
hdltnismdBig einfach ist das Ausbessern von
Putzschdden, das Herstellen von Rapputz und
glattem Wandputz.

Als Mortel sind geeignet: in trockenen Rdumen
Kalkméortel, in feuchten RdGumen und fir AuBen-
putz hydraulischer Mértel (Mischung 1 : 3)
oder Kalkzementmoértel (Mischung 1 Teil Ze-
ment, 1,5 Teile Kalk, 8 Teile Sand). Zement-
mértel wdhlt man nur, wenn mit groBer Feuch-
tigkeit zu rechnen ist, weil sich Zementmaortel
durch geringere Geschmeidigkeit nicht gut ver-
arbeiten |GBt. Zementmortel ist auch nicht saug-
fdhig — Kondenswasser wird nicht aufgesaugt,
sondern schldgt sich als Ndsse auf der Putzober-
fldche nieder. Als Untergrund fir Leimfarben
ist Zementmortel deshalb ungeeignet.

Kalk und Zement sind dtzende Stoffe.

Beim Bereiten des Mértels und beim Putzen ist
deshalb darauf zu achten, daB keine Spritzer in
die Augen kommen. Aber auch ldngeres Ein-
wirken auf die Haut fihrt zu Schddigungen.

1. Putzgrund und seine Vorbereitung

Die Art des verwendeten Baustoffes ist dafir
bestimmend, ob er sich fir das Auftragen von
Putz ohne besondere Vorbereitung eignet.
Mavuerwerk ist ein guter Putzgrund.
Vorbereitung: Losen Schmutz und Staub ab-
fegen. Zu stark wassersaugendes Mauerwerk
anfeuchten.

Beton- und Klinkermauerwerk sind ein schlech-
ter Putzgrund.

Vorbereitung: Vor eigentlichem Putzen mit
dinnflissigem, scharfkérnigem Zementmortel
vorspritzen.

Holz und Stahl sind ohne Vorbereitung als Putz-
grund ungeeignet.

1 Werkzeuge zum Ausbessern kleiner Putzschdden. 2 Be-
festigung eines Putztrdgers (Rohrgewebe) iber Fachwerk.
3 Mortelstreifen als Putzlehren (Fihrungslehren fir die
Kartdtsche). 4 Lattenlehre fir Putzkanten und Ecken-
schutzschiene
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Vorbereitung: Holz und Stahl vor dem Putzen
mit einem Putztrdger iberspannen. Dazu sind
geeignet: Rohrgewebe, Drahtziegelgewebe,
Rabitzdrahtgewebe.

Liegen Holz- und Stahlbauteile in sonst gutem
Putzgrund, wie zum Beispiel im Fachwerk, Putz-
trdger allseitig mindestens 5 cm auf gutem Putz-
grund greifen lassen und dort befestigen.
GroBere Holzfldchen, zum Beispiel Brettver-
schalungen,
Rohrhalme querzur Brettrichtunglegen. Spann-
drdhte pressen Rohrhalme gegen die Schalung.
Spanndrdhte alle 10 bis 20 cm mit Rohr- oder
Pappndgeln einmal links, einmal rechts vom
Spanndraht annageln. Gewebebahnen missen
sich an den St6Ben 10 cm iUberdecken.

mit Rohrgewebe Uberspannen.

2. Ausbessern von Putzschdden

Ursachen fur Putzschdden, die als Risse, Hohl-
stellen, abfallender und absandender Putz auf-
treten, sind:

schlecht vorbereiteter Putzgrund,

falsche Materialwahl oder -zusammensetzung,
zu schnelles Trocknen des Mortels,
Frosteinwirkungen,

starke, oftere Durchfeuchtung des Putztrdgers,
Erschitterungen,

Beschddigung durch StoB und Druck.

Fir das Ausbessern gelten folgende Regeln:
Ursachen des Schadens beseitigen.

Alle schadhaften Putzteile enffernen.
Verbindung des alten Putzes mit dem Unter-
grund durch Abklopfen iiberprifen. Hat sich die
Verbindung geldst, klingt der Putzhohlund muB3
abgeklopft werden.

Untergrund fir den neuen Putz vorbereiten.
Farbanstriche und Tapeten an den Putzrdndern
entfernen, Rdnder gutsdubern und anfeuchten.
Fir die Putzausbesserung mdoglichst gleiche
Mortelart anwenden wie beim alten Putz.
Gipsmoértel nur fir kleine Reparaturen in trok-
kenen Innenrdumen verwenden, weil sich die
Oberfldche sonst zu stark abhebt. Durch Bei-
mischen von Sand |dBt sich das ausgleichen.
Ausgebesserte Stellen in der Richtung vom alten
zum neuen Putz glattreiben.
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Rdnder mit einem weichen Pinsel abwaschen.
Bei Schdden im Rohrdeckenputz ist besonders
zu beachten:

Stark beschddigtes Rohrgewebe durch neues er-
setzen.

Rohrgewebe mit Bindedraht Gberspannen. Bin-
dedraht alle 10 bis 20 cm einmal links, einmal
rechts vom Draht mit Rohr- oder Pappndgeln
annageln.

Rohrgewebe mit Kalk-Gips-Mértel ausdriicken
oder iberputzen. Dazu erst Kalkmértel anrih-
ren, dann etwa !4 seiner Menge Gipsbrei zu-
setzen.

Nach Erstarren des Kalk-Gips-Mértels — er soll
aber noch bildsam sein — Kalkmértelschicht
Uberziehen.

Kalkmérteliberzug wie bereits beschrieben
glattreiben.

3. Herstellen von Pinselputz

Pinselputz ist am leichtesten herzustellen. Er
gleicht nur die groBten Unebenheiten des Putz-
grundes aus, bildet nur eine dinne Schutzschicht
und hat eine ungleichmdBige Oberfldche. Er ist
deshalb nur fir Stdlle, Keller und dhnliche
Rdume geeignet.

Fir einen Quadratmeter Putz werden etwa
13 Liter Mortel bendtigt.
beim Putzen sind:

Die Arbeitsgdnge

Mortel mit der Kelle anwerfen oder mit Kellen-
ricken andricken. Angeworfenen Mértel mit
Kellenricken andriicken, verteilen und glatt-
streichen.

Nachdem Putzschicht etwas erstarrt ist, Ober-
flaiche mit Wasserpinsel oder Birste iberstrei-
chen. Wassermenge in der Birste auf Erstar-
rungsgrad des Mortels abstimmen.

4. Herstellen von glattem Wandputz

Allgemeine Arbeitstechniken sind das Auftragen
und Vorebnen des Mortels sowie das Reiben der
Putzoberfldche. Besonderheiten sind beim Put-
zen groBer Fldchen und Putzkanten sowie bei
Anschliissen des Putzes an Holz und Metall zu
beachten.

Der Materialbedarf fir einen Quadratmeter
glatten Wandputz betrdgt fir Innenputz, 1,5 cm



dick, 18 Liter; fir AuBenputz, 2 cm dick, 24 Liter
Mortel.

Auftragen und Vorebnen des Mértels
Auftragen des Mortels durch Anwerfen mit der
Kelle in Arbeitsabschnitten. GréBe der Arbeits-
abschnitte auf Saugfdhigkeit des Untergrundes
bzw. Erstarrung des Mortels abstimmen. GroBe
der Arbeitsabschnitte meist Kartdtschenldnge.
Zum Vorebnen des Mortels Kartdtsche anfeuch-
ten und leicht angekantet zickzackférmig in
waagerechter und senkrechter Richtung Uber
die Putzfldche fihren.

Nachdem der Mortel etwas angezogen hat
(hoherer Erstarrungsgrad), Kartdtschenbrett,
voll aufliegend, kreisférmig Gber die Putzfldche
fihren, dabei stdrker andriicken.

Verbliebene Hohistellen nachputzen.

Reiben der Putzfldche

Mit dem Reiben beginnen, wenn Mortel so er-
starrt ist, daB er nicht mehr am Reibebrett klebt,
dabei aber noch so bildsam ist, daB er sich
etwas verziehen |dBt.

Zu frisch geriebener Putz reiBt, zu spdt geriebe-
ner sandet ab.

Zum Reiben das Reibebrett vollfldchig gegen
Putzfldche driicken und das Reibebrett kreis-
formig fihren.

Reibebrett und Putzoberfliche gegebenenfalls
ofter anfeuchten.

5. Putzen groBer Fldchen und Putzkanten

Bei groBen Fldchen 20 cm breite Mortelstreifen
im AbstandderKartdtschenldngealsLehrenvor-
putzen und sorgfdltig ebnen. Ebenheit gegebe-
nenfalls in senkrechter und waagerechter Rich-
tung mit einem Richtscheit (gerades Brett oder
etwa 2,50 m lange Latte) Gberprifen.

Beim Nachputzen der verbliebenen Putzfelder
sind die verputzten Mortelstreifen Fihrungs-
lehren fir die Kartdtsche (Bild S. 143).

Bei geraden Putzkanten (Ecken) Lattenlehre be-
nutzen.

Lattenlehre entsprechend der vorgesehenen
Putzdicke senkrecht an der zu putzenden Kante
befestigen. Zum Befestigen sind spezielle Putz-
haken am geeignetsten. In Offnungen kénnen
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auch die Latten durch Verspreizen mit Brett-
sticken festgeklemmt werden.

Lattenlehren vor dem Auftragen des Putzes an-
feuchten.

Putzkanten, die durch Verkehr leicht beschddigt
werden kénnen, rundet man nach Entfernen der
Lattenlehren etwas ab. Noch giinstiger ist das
SchiitzenderKantendurchEckenschutzschienen.

6. Putzanschlisse ap Holz und Metallen

Holz und Metalle kénnen sich ausdehnen bzw.
zusammenziehen. Deshalb Putz nicht unmittel-
bar an diese Baustoffe anstoBen lassen.
Tirfutter und Scheuerleisten so anbringen, daf3
sie auf dem Putz liegen. Die Fuge zwischen Holz
und Putz erst nachtrdglich mit Gipsbrei ver-
streichen.

Zwischen Fensterbrett und Putz eine Dehnungs-
fuge lassen. Dazu vor dem Putzen an der Lei-
bung eine Glasscherbe auf das Fensterbrett
legen und diese nach dem Putzen wieder her-
vorziehen.

Pflasterarbeiten

Das iblichste Material fir Pflasterarbeiten sind
Zijegel, Natursteine und Betonplatten. Die Be-
tonplatten kann man sich selbst herstellen
(s. »Betonarbeiten«). Material und Aufbau des
Pflasters richten sich nach dem Anwendungsort.

1. Pflaster in RGumen

Fir wenig begangene Rdume, zum Beispiel nor-
male Hauskeller, eignen sich Mauerziegel Mz
150, Mz 100 und Kalksandsteine; fiir Waschki-
chen sind VMz 250 und Klinker geeigneter.
Die Arbeitsgdnge sind:

Untergrund ebnen und gegebenenfalls aufge-
schiitteten Untergrund verdichten, feststampfen.
Sandbettung 5 bis 10 cm dick aufschitten und
sorgfdltig ebnen. An zwei gegeniiberliegenden
Seiten je eine Ziegelreihe als Lehre waage-
rechtverlegen.ZwischendenLehrenZiegelnach
Fluchtschnur setzen. Ziegel in die gegldttete
Sandschicht legen und mit dem Hammerstiel
festklopfen. Pflasterfugen in normalen Keller-
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rdumen mit Kalkzementmértel ausgieBen. In
Woaschkiichen und Stallungen das Pflaster in
2 cm dickes Zementmortelbett legen, Fugen mit
Zementmortel fillen und mit Fugenkelle glatt-
streichen.

Soll der FuBboden ein Gefdlle erhalten, legt
man die Ziegellehren dem Gefdlle entsprechend
(meist auf 1,00 m = 1 bis 2 cm) und schlieBt das
Pflaster mit der Oberkante des Ablaufkastens
biindig ab.

2. Pflaster im Freien

Es wird vorwiegend fir Gehwege angewendet.
Als Material eignen sich witterungsbestdndige
Ziegel, zum Beispiel Klinker und Betonplatten.
Die Arbeitsgdnge gleichen im allgemeinen den
bereits beschriebenen. Besonderheiten sind:
Pflasterbett in wasserundurchldssigem Boden,
wie Lehm oder Ton, etwa 25 cm tief ausheben.
Groben Kies oder Schlacke etwa 15 cm hoch
aufschiitten. Sandbett etwa 10 cm hoch einbrin-
gen und ebnen. Seitenreihe des Pflasters (bord-
steinartig) hochkant yersetzen, damit das Pfla-
ster seitlich nicht wegrutscht. Pflastermitte mit
Setzlatte ausrichten.

Die Mitte des Gehweges wird zweckmadBiger-
weise um etwa 4 cm iiberhoht, damit das Nie-
derschlagswasser besser ablaufen kann. Ent-
sprechend ist die Setzlatte bogenférmig auszu-
schneiden.

Bei sandigen Béden geniigt als Bett eine etwa
5 cm dicke Sandschicht.

Betonarbeiten

Beton ist ein vielseitig verwendbarer Baustoff.
Der Bastler kann mit ihm beispielsweise Funda-
mente, Gehwegplatten, FuBbéden und Gehwege
herstellen. Das Mischen des Betons wurde be-
reits beschrieben.

Ziegelpflaster

1 Einwiegen der begrenzenden Ziegelreihen. 2 Die be-
grenzenden Ziegelreihen dienen als Lehre fir die Pfla-
sterhéhe. 3 Pflaster mit Gefdlle, die Ziegelreihen in den
Gefdllelinien dienen als Lehre. 4 Pflaster im Freien, ge-
wolbt



1 Betonfundament in frostfreier Tiefe. 2 Fundament mit
Aussparung fir Zaunsdulen, Pfdhle usw. 3 Fundament mit
Einschalung firr den Sockel. 4 Schalungsrahmen fiisr Geh-
wegplatten. 5 BetonfuBboden in Rdumen: 5 cm Sandbett,
15 cm Unterbeton und 2 bis 3 cm Estrich. 6 BetonfuBboden
im Freien erfordert zusdtzlich ein 15 cm dickes Schotter-
bett. 7 Ausbessern von BetonfuBbéden

Das Mischungsverhdltnis ist abhdngig vom An-
wendungsgebiet. Der Beton muBinnerhalbeiner
Stunde nach Wasserzugabe verarbeitet werden,
weil er dann zu erstarren beginnt. Erhdrtungs-
zeit etwa 28 Tage. In der ersten Phase erstarrt
der Beton, in der zweiten erhdrtet er. Nach dem
Erstarren — etwa nach 12 Stunden - IdBt sich
Beton nicht mehr formen; beim Erhdrten (Ver-
steinern) —das viele Monate, ja Jahre anhdltund
die Festigkeit steigert — verringert sich das Volu-
men etwas. Wdhrend des Abbindens den Beton
" schiitzen gegen: Erschiitterung, Regen, Wind,
Hitze und Kdlte (nicht unter +5 °C). Gegebe-
nenfalls abdecken (Plane, feuchte Zementsdcke
usw.). Grundsdtzlich 8 bis 11 Tage feucht halten.

1. Fundamente
Fundamente sind notwendig, damit die Bau-
lasten sicher auf den Boden Gbertragen werden.

Fir unsere Zwecke benétigen wir sie hauptsdch-
lich fir Zaunsockel, Garagen und Sandkdsten.
Fundament in frostfreier Tiefe griinden, d. h.
0,80 bis 1,00 m tief. (Das Festlegen der Ecken-
punkte fir Garagen und Sandkdsten s. spdter.)
Mischungsverhdltnis soll 1 :8 bis 1:12 be-
tragen. Fir kleinere Fundamente, etwa Zaun-
sockel: 1 : 4 bis 1:5.

Durch Verwenden von Steinbrocken kann Beton
gespart werden. Erdfeuchte Betonmischung in
etwa 15 cm dicken Schichten einbringen und
stampfen, verdichten, bis die Oberfldche sicht-
bar feucht wird.

Aussparungen fir spdter einzusetzende Teile,
zum Beispiel Zaunstitzen, am zweckmadBigsten
durch Einbetonieren von Hohlkérpern, zum Bei-
spiel Drainagerohren, vorsehen.

Soll das Fundament sockelartig Gber den Erd-
boden reichen, ist eine Schalung notwendig.
Schalung seitlich abstiitzen. Oberkante Scha-
lung soll gleichzeitig als Lehre fir die Sockel-
oberkante dienen. Schalung vor Einbringen des
Betons gut naB machen.

2. Gehwegplatten
Gehwegplatten aus Beton wirken oft gefdlliger
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als Ziegelpflaster. Sie sind bei fachgerechter
Herstellung haltbarer als Mauerziegel Mz 150
und billiger als Klinker.

Seitenldnge der Platten moglichst nicht Gber
30 cm, Dicke nicht unter 6 cm; fir Einfassungen
mit Stahleinlage etwa 30 x50 cm, Dicke etwa
6 cm.

Fir die Platte Form aus Latten herstellen. Ge-
eignet sind zum Beispiel Dachlatten 4 X 6 cm.
Die Form muB so fest sein, daB sie dem Seiten-
druck beim Herstellen der Betonplatte stand-
hdlt, und sich leicht auseinandernehmen ldBt,
ohne daB die Platte beschddigt wird (Schraub-
zwinge oder Drahtwickel).

Die Form auf festen und ebenen Untergrund
stellen und die Form gut anfeuchten.

In den Formenboden Papier einlegen, damit sich
der Beton nicht mit dem Untergrund verbindet.
Beton (Mischungsverhdltnis 1 : 3) in die Form
einbringen und verdichten.

Die Platte wird bruchfester, wenn in den Beton
Drahtgewebe oder Stabstahlstiicke eingelegt
werden, und abnutzungsfester, wenn als Zu-
schlagstoff ein harter Gesteinssplitt mit verwen-
det wird.

Oberfldche mit Reibebrett glattreiben. Wenn
der Beton standfest ist, kann die Plattenform
entfernt werden: Bei groBer Vorsicht geht dies
schon nach Stunden, ginstiger ist es, einen Tag
abzuwarten. Platte etwa noch acht Tage feucht
halten — moglichst nicht praller Sonne aus-
setzen.

Seine Endfestigkeit hat der Beton erst nach vier
Wochen erreicht. Nach Méglichkeit sollen die
Platten-auch nicht friher begangen werden.

3. FuBbdden und Gehwege

Fir FuBboden und Gehwege gelten im Prinzip
gleiche Konstruktions- und Arbeitsregeln. Je-
doch erfolgt der Aufbau in zwei Schichten: Die
untere nennt man Unterbeton, die obere, fe-
stere, Estrich.

Untergrund ebnen, gegebenenfalls verdichten
und anfeuchten. Ist der Untergrund Erdboden,
erst Sandbett legen.

Unterbeton etwa 10 bis 15 cm dick im Mischungs-
verhdltnis 1 :6 bis 1:10 einbringen, mit

148

einem Stampfer verdichten und grob ebnen.
Latten als Lehre fir die FuBbodenoberfldche in
etwa 2,00 m Abstand so legen und einwiegen,
daB die Estrichschicht etwa 2 bis 3 cm dick wird.
Estrichbeton im Mischungsverhdltnis 1:2 bis 1:3
auftragen und verdichten (Estrich méglichst am
selben Tage wie Unterbeton herstellen).

Ein gerades Abziehbrett zickzackférmig Gber
die Lehrenfiilhren und damit die FuBbodenober-
fldche ebnen.

Lehren enffernen und die verbliebenen Ausspa-
rungen mit Beton schlieBen.

Nach dem Anziehen des Betons die FuBboden-
oberfldche mit dem Reibebrett kreisférmig rei-
ben. Dazu stellt man sich auf ein Brett, weil
sonst der noch frische Beton durch die Kérper-
last eingedrickt wird.

Ist eine sehr glatte Oberfldche erwiinscht, kann
man die geriebene Oberfliche noch mit dem
Kellenricken gldtten. Der Glattstrich kann mit
einer Riffelwalze bearbeitet werden, um die
Rutschgefahr bei Ndsse zu vermindern.

Beton etwa 8 Tage feucht halten.

Bei Gehwegen muB rund alle 2,00 m eine 2 cm
dicke Trennfuge angeordnet werden, die durch
Unterbeton und Estrich reicht, weil sonst der
Beton reiBt. Sie wird spdter mit Teer aus-
gegossen.

4. Uberdeckungen aus Stahlbeton

Offnungen fir Fenster und Tiren Uberdeckt
man mit Stahlbeton. Uberdeckungsbauteile
(Stiirze) lassen sich vor dem Verlegen in einer
Form vorfertigen oder durch Einschalen am
Einbauort herstellen. Fiir den Querschnitt von
Fertigteiliberdeckungen wdhlt man am zweck-
madBigsten — entsprechend der ZiegelmaBe -
eine Breite von 11,5 cm und eine Héhe von
24 cm; fir die Ldnge die lichte Weite
+ 2 X 15cm fiir Auflager. Bei Selbstanfer-
tigung sollte man Stahlbetoniiberdeckungen
héchstens bis 1,50 m lichte Weite ohne Hilfe
eines Fachmanns herstellen.

Ein groBerer Querschnitt als der genannte ist
unzweckmdBig, weil die Fertigteile sonst zu
schwer werden. Die Gesamtiiberdeckung bei



dickeren Wadnden erzielt man durch Hinter-
einanderlegen der Fertigteile.

Die Form fir eine Fertigteiliberdeckung
zeigt das Bild. Fir die Bewehrurig eines Fertig-
teils mit den obigen MaBen genigen an der
Unterseite 3 Rundstdhle 8 mm dick, von denen
der mittlere in Auflagerndhe im Winkel von
45° aufgebogen ist. An der Oberseite kann
man zusdtzlich 2 diinnere Stdhle einlegen. Die
Rundstdhle der Ldngsbewehrung sind durch
Rundstahl miteinander verbunden.

Alle Enden der Stdhle erhalten Endhaken. Man
verlegt die Stdhle so, daB sie bis zur AuBen-
fliche noch 1,5 bis 2 cm mit Beton iiberdeckt
sind. Mischungsverhdltnis fir den Beton 1 : 3.
Vor dem Einbringen des Betons die Form gut
anfeuchten. Den Beton einbringen und stam-
pfen, dabei auf richtige Lage der Stdhle und
ausreichende Betondeckung achten.

Die Oberfldche gerade abziehen und die Ober-
seite durch Einkratzen eines Zeichens kenn-
zeichnen. Verlegt man das Fertigteil seiten-
verkehrt, kann es die Biegespannungen nicht
aufnehmen und zerbricht.

Die Form nach 3 bis 4 Tagen abnehmen und
das Fertigteil nach 14 Tagen verlegen. Volle
Festigkeit: nach 28 Tagen.

Das Herstellen der Stahlbetoniberdeckung am
Einbauort erfordert eine exakte Einschalung.
Sonst wird sie wie ein Fertigbauteil herge-
stellt. Ausschalung: nach 14 Tagen.

5. Betonausbesserungen

Auszubessern sind am hdufigsten Estriche. Da-
bei ist zu beachten:

Schadenstellen ausstemmen, méglichst schrdg
nach unten etwas breiter werdend.
Auszubessernde Stelle staubfrei sdubern und
anfeuchten; besser noch ist das Einbirsten eines
diinnen Betons; Mischungsverhdltnis 1 : 1.
Neuen Beton einbringen, verdichten und die
Oberfldche entsprechend der alten Oberfldche
behandeln.

Uberdeckung aus Stahibeton (Sturz)

1 Form zum Stampfen von Fertigteilen. 2 Prinzip der Be-
wehrung for Stahlbetoniberdeckung. Die Rundstdhle
sind mehrfach miteinander zu verbinden, wie in der Mitte
angedeutet. 3 Einschalung am Einbauvort




Maverwerk-Arbeiten

1. Voraussetzungen
Wandmaverwerk kann, je nach Zweck, Y,
Y, 1, 1Y, Stein dick und dicker sein.

Y, Stein dicke Wdnde
fir unbelastete Trennwdnde.

Y. Stein dicke Wdnde

fir Trenn- und Umfassungswdnde; gering be-
lastbar, wenn die Last, z. B. die Dachlast, durch
ein Kantholz auf die Mauer verteilt wird; gro-
Bere Stabilitdt durch verstarkende Pfeilervor-
lagen erreichbar; geringe Wdrmeddmmung,
IaBt sich durch Bekleiden mit Ddmmplatten
verbessern (s. »Leichtbauplatten«).

1 Stein dicke Wdnde

fir Umfassungswdande, die stdrker beansprucht
werden und wdrmeddmmender sein sollen,
z. B. Umfassungswdnde fir Kleinhduser, Ga-
ragen, Grubenausmavuerungen usw.; Wdrme-
ddmmung fir Wohnrdume noch zu gering.

1Y/, Stein dicke Wdnde
fir stark beanspruchte Bauteile mit hohen An-
forderungen an die Wadrmeddmmfdhigkeit.

Wesentlich fiir den sicheren Stand von Wand-
maverwerk ist ein ausreichendes Fundament.
Fir leichte Trennwdnde sind Fundamente hdu-
fig entbehrlich, besonders im Keller. Sollen
Trennwdnde innerhalb von Wohngeschossen
gezogen werden, ist es zweckmdBiger, diese
Arbeit einem Baubetrieb zu iibergeben, weil
statische Probleme, z. B. die Tragfdhigkeit der
Decken, zu beriicksichtigen sind.

Materialbedarf fir 1 m? Wandmaverwerk

Wanddicke Ziegelbedarf Mértelbedarf
in Stiick in Liter
Y, Stein 32 14
Y, Stein 50 35
1 Stein 100 75
1Y, Stein 150 105
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Bei !4 Stein dicken Trennwdnden sind Fun-
damente nur erforderlich, wenn der FuBboden
nicht ausreichend tragfdhig ist, wie z. B.
Ziegelpflaster.

Fundamentgraben bis auf gewachsenen Boden
— aber mindestens 30 cm tief und etwa 25 cm
breit — ausschachten. (Im Freien sollen Funda-
mentgrdben bis in frostfreie Tiefe, d. h. 0,80
bis 1,00 m tief, ausgeschachtet werden.)
Fundamentgraben mit Beton, Mischungsver-
hdltnis 1 : 8, fillen und durch Stampfen ver-
dichten.

Fundamentoberkante waagerecht abziehen,
so daB sie moglichst in der Hohe mit einer
Schicht des begrenzenden Mauerwerks iiber-
einstimmt.

An Stelle des Betons kann der Fundament-
graben auch mit faustgroBem Ziegel- oder
Steinschotter gefiillt werden. Der Schotter ist
dann gut anzufeuchten und mit Kalkzement-
mortel oder Zementmortel auszugieBen.
Bereits fir kleinere Bauvorhaben ist die Ge-
nehmigung bei der Staatlichen Bauaufsicht
bzw. dem Rat der Gemeinde einzuholen. Eine
Bauanzeige genigt fir Bauwerke von 5 m?
bis 25 m? Grundfldche und einer Traufhdhe
bis zu 3 m sowie fir das Aufstellen von indu-
striell vorgefertigten Wochenendhdusern und
Einzelgaragen. Bauantragspflichtig sind alle
noch gréBeren Bauwerke.

Das Herstellen von Maverwerk erfordert
Kenntnisse in der Verbandslehre, im Festlegen
von Mavuerwerksfluchten und in der Maver-
technik. Besonderheiten sind zu beachten bei
Offnungen, bei Fugenmauerwerk und bei
Maverwerk aus Hohlblocksteinen.

Maververbdnde >
1 % Stein dicke Wand. Nur Lduferschichten. 2 1 Stein
dicke Wand im Kreuzverband, obere Schicht Binder.
3 Rolischicht. 4 Eckverband, %; Stein dicke Wand, 1. und
2. Schicht. 5 Eckverband, 1 Stein dicke Wand, 1. und
2. Schicht. 6 Eckverband, ; Stein dicke Wand mit Eck-
verstdrkung, 1. und 2. Schicht. 7 Eckverband, 1, Stein
dicke Wand, 1. und 2. Schicht. 8 Eckverband, 1, Stein
dicke Wand, 1. und 2. Schicht. 9 1 Stein dicke Wand mit
Y. Stein Anschlag (fir Tiren und Fenster), 1. und
2. Schicht. 10 ; Stein dicke Wand mit Pfeilervorlage,
1. und 2. Schicht. 11 ¥ Stein. 12 ; Stein. 13 }/ Stein






iy

Verbdnde

1 Verband fir angebauten Schornstein, 1. und 2. Schicht.
2Verbandfirfreistehenden Schornstein, 1. und 2. Schicht.
3 und 4 Pfeilerverband, 1 Stein, 1. und 2. Schicht. 5 Pfei-
lerverband 1Y Stein, 1. und 2. Schicht. 6 Mauverwerk
aus Hohlblocksteinen

2. Verbandslehre

Die Festigkeit des Mauerwerks wird — auer
vom Material — vom Mauerwerksverband be-
stimmt. Jede Ziegelschicht ist mit der darunter-
liegenden durch eine etwa 12 mm dicke Lager-
fuge verkittet, die Ziegel innerhalb einer
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Schicht sind verbunden durch etwa 10 mm dicke
StoBfugen. Prinzip ist: Die Lagerfugen missen
waagerecht liegen und die StoBfugen von
Schicht zu Schicht sich méglichst weit Uber-
decken. Je nach Lage der Ziegel in der Mauer-
werksansicht werden Ldufer-. Binder- und
Rollschichten unterschieden.

Lduferschicht folgt auf Lduferschicht nur bei
Y, und ', Stein dicken Wanden. Bei allem
dickeren Wandmavuerwerk folgt auf jede
Binderschicht eine Lduferschicht. Dabei kon-
nen in jeder Schicht von Wanden iiber 1 Stein-
dicke sowohl Ldufer als Binder liegen. Die
StoBfuge hinter jedem Ldufer geht durch die
gesamte Wanddicke.

Um die notwendige Uberdeckung der StoB-
fugen zu erreichen, benotigt man an Wand-
enden, Ecken, StéBen, Anschldgen, fir Tiren
und Fenster sowie fir Pfeiler und Schornsteine
auch Teilsticke von Ziegeln, hauptsdchlich
Dreiviertel- und Halbsteine, seltener Viertel-
steine. ' und '/, Stein dicke Wdnde beginnen
in jeder zweiten Schicht mit einem Halbstein.

1 Stein dicke Wdnde beginnen in der Ldufer-
schicht mit einem Paar Dreiviertelsteinen.
Dickere Wdnde beginnen in der Lduferschicht
mit soviel Dreiviertelsteinen, wie die Wand
Halbsteine dick ist. Binderschichten beginnen
mit zwei Paar Dreiviertelsteinen.

Pfeiler gleichen verbandsmdBig kurzen Wan-
den.

Bei Wandecken geht die Lduferschicht bis zur
duBeren Ecke; die Binderschicht stoBt gegen
die Lduferschicht.

Rollschichten mauvert man im allgemeinen nur
als oberen AbschluB von Wdnden. Die Ver-
spannung der Ziegel innerhalb der Rollschicht
ist groBer. Sie wird deshalb bei mechanischer
Beanspruchung nicht so leicht zerstért. Die
Rollschicht ist auch widerstandsfdhiger gegen
Witterungseinflisse.

Die MauerwerksmaBe sollen, damit ein ein-
wandfreier Verband erzielt werden kann,
durch das KopfmaB + StoBfuge teilbar sein.
Bei Verwendung alter Ziegel also durch 13 c¢m,
bei Verwendung von Ziegeln NF durch 12,5 cm
teilen.



1 Aufgeben der Lagerfuge. 2 Anstreichen der StoBfuge
fur die Ldauferschicht. 3 Anstreichen der StoBfuge fur die
Binderschicht (Kreuzverband). 4 Mauvern der Wandflucht
nach Schnur. 5 Glattstreichen der Fugen mit der Fugen-
kelle. 6 SchichtenmaB. 7 Einbinden einer Y4 Stein
dicken Wand

3. Festlegen von Maverwerksfluchten und Hdéhen
Soll Maverwerk, z. B. Trennwdnde, zwischen
bereits bestehende Hauptwdnde eingezogen
werden, legt man die neue Mauerwerksflucht
so fest:

Lage der Trennwand an den begrenzenden
Hauptwdnden einmessen und durch senkrech-
ten Strich (LotriB) mit Hilfe der Wasserwaage
kennzeichnen. Zur festen Verbindung der
Trennwand mit den bestehenden Hauptwdnden
mindestens in jede 4. Schicht der Hauptwand

Y, bis ¥4 Stein tiefes Loch (Verzahnung) zum
Einbinden der Trennwand stemmen.

Schnur von LotriB zu LotriB spannen. Die
Schnur gibt die Richtung der zu mavuernden
Wand an.

,Zum Anlegen von rechten Winkeln bei kleinen
Maverwerkskérpern, z.B. von Wasseruhr-
schdchten oder Millkdsten, ist ein Holzwinkel
ausreichend genau.

Hauptecken und Wandfluchten gréBerer Bau-
kérper, z.B. von Kleingaragen oder Sand-
kdsten, so festlegen:

Den ersten Huupfeckenpunkt mit einem Pflock
kennzeichnen.

Den zweiten Haupteckenpunkt vom ersten
Haupteckenpunkt aus einmessen und eben-
falls mit einem Pflock kennzeichnen.
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Schnurgerist um die ersten beiden Haupt-
eckenpunkte aufstellen: Dazu je drei Pfdhle im
Abstand von etwa 1 m zu den Fluchten in den
Boden treiben.

Schnurbretter so an die Pfdhle annageln, daB
deren Oberkanten waagerecht liegen und
moglichst auch die Oberkante des Fundament-
sockels angeben. Schnurgeriste an den beiden
anderen Ecken nach grobem Messen auf-
stellen. Die erste Hauptflucht durch Schnur
festlegen:

Dazu Schnur am Schnurbrett befestigen und
die Befestigungspunkte an den Schnurbrettern
durch Kerben markieren.

Seitenfluchten einwinkeln: Dazu Schnur fir die
Seitenfluchten spannen, so daB sie genau iber
den Markierungspflocken der ersten beiden
Hauptecken die Schnur der Haupfflucht
kreuzen.

Winkelgenavigkeit so Gberprifen: Vom Ecken-
punkt aus auf der Hauptflucht eine Strecke a
abtragen und auf der Seitenflucht eine Strecke
b. Die Verbindung vom Endpunkt der Strecke a
zum Endpunkt der Strecke b ergibt die Strecke
c. Diese StreckengréBen missen sich zuein-
ander verhalten wie die Zahlen 3:4:5 Am
zweckmadBigsten sind fir die StreckengréBen
folgende MaSBe:

a b
0,60 m 0,80 m 1,00 m
1,20 m 1,60 m 2,00 m
1,80 m 2,40 m 3,00 m
3,00m 4,00 m 5,00 m

(Mit Hilfe dieses MaBsystems kann man auch
einen Winkel aus Brettern herstellen und zum
Einwinkeln benutzen.)

Ldnge der Seitenfluchten von den ersten Haupt-
eckenpunkten einmessen. Schnur fiir die letzte
Flucht entsprechend dem vorigen MeBergebnis
spannen.

Alle Winkel und MaBe noch einmal iber-
prifen und Befestigungspunkte fir die Schnur
am Schnurbrett durch Kerben markieren.
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Wird auf groBe Genavigkeit der Winkel we-
niger Wert gelegt, kann das Schnurgerist fir
das Festlegen der Ecken auch enffallen.

Zum Anlegen der ersten Ziegel von den Kreu-
zungspunkten der gespannten Schnire — und
weiter in 1-m-Abstdinden — herunterloten und
danach Ziegel legen.

Die Wandstiicke, die an den Enden der Wand
vor dem Mavern der eigentlichen Wandflucht
mit Abtreppung gemavert werden, nennt man
Schnurmavern. An ihnen wird die Schnur be-
festigt, die die Richtung und Hoéhe der Maver-
werksschichten angibt. Die Schnurmauern
missen sorgfdltig eingelotet werden; bei freien
Wandendenund Eckennach zwei Richtungen.

Damit der waagerechte Verlauf der Schichten
um das ganze Bauwerk gewdbhrleistet ist, kon-
trolliert man die Schichthéhen an den Schnur-
mavern mit einem SchichtenmaB (HochmaB).

Das SchichtenmaB ist eine Latte, auf der die
Schichthhen angezeichnet und beziffert sind.
Eine Schichthbhe = Ziegeldicke + Lagerfugen-
dicke. Die Lagerfuge ist etwa 11 bis 12 mm
dick anzunehmen. Bei Abbruchziegeln rechnet
man 13 Schichten auf 1 m Hoéhe und bei Zie-
geln mit neuem Format 11 Schichten.

SchichtenmaB beim Messen immer auf der
gleichen Stelle ansetzen, am besten auf einen
Nagel, der in die erste Schicht eingetrieben
wurde. Auf dem FuBboden liegende Mébrtel-
reste kénnten zu MeBfehlern fiihren.

4. Mavertechnik

Den Mavuerkasten im Abstand von etwa 60 cm
zur errichtenden Wand aufstellen und an den
Kopfseiten der Kdsten zwei Reihen Ziegel
hochkant stapeln.

Trockene Ziegel vor dem Verarbeiten an-
feuchten.

Zijegel mit linker Hand greifen und StoBfuge
anstreichen, d. h. Mértel aufgeben: fir Ldufer
nur an einer Kopfseite, fir Binder nur an den
beiden Enden einer Lduferfldche.

Lagerfuge als Mértelbett legen.

Ziegel im Mortelbett gegen zuvor verlegten
Ziegel dricken, so daB sich eine etwa 1 cm



breite StoBfuge bildet und die Ziegelkante
dicht vor der Fluchtschnur bleibt.

Mit der Kellenspitze vorquellenden Mértel ab-
schneiden. (Dieser Mortel kann gleich zum An-
streichen der StoBfuge auf den ndchsten Ziegel
dienen.) Ziegel, die in Hauptwdnde einbinden,
besonders gut in den Verzahnungsléchern
vermorteln.

5. Offnungen

Bei Tiroffnungen ohne Holzbekleidung, z. B.
fur Keller, Garagen vu. d., an der einen Tir-
leibung in der 4. Schicht von unten und von
oben Stitzhaken und in die 13. Schicht der
gegeniiberliegenden Leibung einen SchlieB-
haken einmauern Dazu dem Mértel zusdtzlich
etwas Zement zusetzen und darauf achten, da3
die Stitzhaken senkrecht Gbereinanderstehen.
Bei Tiroffnungen mit Holzbekleidung in jeder
Leibung imprdgnierte konische, etwa 10 cm
breite Holzdibel zum Befestigen der Beklei-
dung einmavern, und zwar in die 4. und 13.
Schicht von unten und in die 4. von oben. Da-
mit die Dibel festsitzen, die dariberliegenden
Ziegel etwas ausklinken.

Turoffnungen in !/, Stein dicken Wdnden sta-
bilisiert man durch Einmauern von Tirzargen
(Holzrahmen) aus Latten 4 X 6 cm oder
5 x 8 cm. Die Turzargen sind mit dem Maver-
werk durch Rund- oder Bandstahl zu verbin-
den. Tirzargen vor dem Mauern zusammen-
nageln; dann lot- und fluchtrecht aufstellen.
Bewehrungsstdhle durch Bohrlocher der Zarge
fihren und umschlagen oder an den Tir-
zargen annageln. StoBfugen zwischen Stein
und Zarge nicht vermoérteln. Auf Tirzargen
Dreikantleisten aufnageln und StoBflache der
anliegenden Ziegel passend aushacken.

Fir Uberdeckungen von Offnungen in 1, Stein
dicken Wdnden sind 5 bis 8 cm dicke Bohlen
oder Kanthélzer geeignet. Bei dickeren Wdn-
den wdhlt man am besten Fertigteile aus Stahl-
beton oder Stahltrdger. Man kann auch Uber-
deckungen aus Stahlbeton selbst herstellen
(s. »Betonarbeitenc).

Die Auflagerldnge betrdgt bei Uberdeckungen
bis 1,50 m lichte Weite etwa 15 cm je Seite.

28

1 Festlegen der Wandfluchten mit Schnurgerist. 2 Ein-
loten der ersten Steine. 3 Wandecke

6. Gefugtes Mauverwerk

Mavuerwerk erhdlt keinen Putz und wird gefugt,
wenn die Ziegel keinen Putz als Wiﬂerungs-
schutz erfordern, wenn die Ansichtsflachen
mechanischen Beanspruchungen ausgesetzt
sind, denen der Putz im allgemeinen nicht ge-
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wachsen ist, und wenn man einen besonderen
architektonischen Effekt erzielen méochte.
Maverwerk, das gefugt werden soll, ist be-
sonders lot-, flucht- und verbandgerecht her-
zustellen.

Arbeitsfolge:

Fugenmértel mit Fugenkelle in zwei Schnitten
etwa 15 mm tief auskratzen (1 X schrdg von
unten, 1 X schrdg von oben).

Maverwerk mit Wasser vorwaschen.
Mortelspritzer vom Mauerwerk mit Salzsdure-
16sung im Mischungsverhdltnis 1:10 abbiirsten.
Mauerwerk mit Wasser abspilen.

Steifen Kalkzementmértel (Mischungsverhdlt-
nis 1:2:8) mit der Fugenkelle vom Reibe-
brett nehmen und in die Fugen dricken; erst
in die Lager-, dann in die StoBfugen.
Fugenmortel mit der Fugenkelle glattbigeln.
Fugen und Steinoberfldche missen biindig sein.
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7. Maverwerk aus Hohlblocksteinen
Hohlblocksteine lassen sich wegen ihrer GréBe
rationeller verarbeiten als Ziegel und Steine
im Normalformat. Sie sind gut geeignet fir
Umfassungswdnde, z. B. von Garagen.

Beim Vermauern Hohlblocksteine mit den
Offnungen nach unten verlegen, damit die
geschlossene Seite die Lagerfuge fir die dar-
Uberliegende Schicht aufnehmen kann.
Hohlblocksteine so versetzen, daB fir die StoB-
fugen an den AuBenflichen 1 cm Zwischen-
raum bleibt.

StoBfugen nach dem Versetzen der Schicht von
oben vergieBen. Dazu haben die Hohlblock-
steine in ihrer Mitte dibelférmige Ausker-
bungen.

Damit die Sto3fugen von Schicht zu Schicht ver-
setzt sind, mauert man an den Enden und Ecken
in jeder 2. Schicht Normalziegel.

Links: Sperrung gegen Feuchtigkeit bei unterkellerten
Rdumen. 1 Untere Sperrschicht. 2 Obere Sperrschicht.
3 Kellerdecke. 4 Spritzwasserschutz. 5 Traufpflaster.
6 Sperranstrich. Rechts: Sperrung gegen Feuchtigkeit bei
nicht unterkellerten Rdumen. 1 Fundament. 2 FuBboden
mit Sandbett. 3 1. Sperrschicht. 4 2. Sperrschicht.
5 Spritzwasserschutz. 6 Traufpflaster



8. Gemauvertes Flaschenregal

Zur Aufbewahrung von Flaschen im Keller
kann man sich aus Tonrohren von entsprechen-
dem Durchmesser ein »Flaschenregal« mau-
ern. Besonders gut eignen sich dafir Mauer-
nischen. Je nach beabsichtigter Gré3e werden
die Rohre waagerecht Lage fir Lage mit einer
Zwischenschicht  Mortel  ibereinanderge-
mavert.

9. Feuchtigkeitsschutz fir Mauerwerk
Maverwerk aus Normalziegeln und Steinen
ist pords. Deshalb kann Feuchtigkeit aus dem
Erdreich und von Niederschldgen in das
Maverwerk eindringen und dort aufsteigen.
Ldngere Zeit einwirkende Feuchtigkeit zerstort
die Baustoffe und hat ein ungesundes Raum-
klima zur Folge. Im Rahmen dieses Buches
kann man nur einfache SperrmaBnahmen
behandeln.

Als SperrmaBnahme gegen aufsteigende Feuch-
tigkeit Streifen aus Dachpappe in das Mauer-
werk legen. Und zwar in die 2. Schicht Gber
dem KellerfuBboden und in der Schicht unter
der Kellerdecke. Die obere Sperrschicht muB
aber oberhalb des Spritzwasserbereichs liegen,
d. h. wenigstens 30 cm uber Erdoberfldche.
Dachpappenstreifen auf eine dinne, ausglei-
chende Mortelschicht legen, und auch die
Dachpappe mit Mértelschicht bedecken. StoBe
der Dachpappenstreifen missen sich minde-
stens um 10 cm Uberdecken und sollen ver-
klebt sein.

Damit aus dem Erdreich Feuchtigkeit nicht
seitlich in das Mauerwerk eindringt, alle erd-
berihrten Mauerwerksfldchen, hinter denen
Rdume liegen, wenigstens zweimal mit Teer
oder Bitumen streichen. Teer und Bitumen gibt
es in kaltflissiger Form. Feste Teer- oder Bitu-
menmassen missen durch Erhitzen erst flissig
gemacht werden. Wegen Unfall- und Brand-
gefahr wird nur die Verwendung kaltflissiger
Massen empfohlen.

Uber der Erdoberfliche ist das Mauerwerk bis
in eine Hohe von 30 cm durch Spritzwasser ge-
fdhrdet. Dieser Teil muB aus witterungsfesten,
moglichst wasserdichten Ziegeln;z.B. Klinkern,

gemavert sein oder mit einer Putzschicht aus
Zementmoértel — Mischungsverhdltnis 1 :3 —
geschitzt werden. Ein Traufpflaster leitet das
Niederschlagswasser vom Bauwerk ab.

Garagen

Der Bau einer Garage ist genehmigungs-
pflichtig (s. P Mauerwerk-Arbeiten«). Der Ober-
bau einer Kleingarage besteht hdufig aus Fer-
tigteilen. Die Bauanleitung dafiir erfolgt durch
das Lieferwerk.

Den Unterbau — Fundament und FuBboden —
muB der Kdufer meist selbst herstellen. Die
hierbei erforderlichen Arbeiten wurden in den
Abschnitten »Bereiten von Beton« und »Beton-
arbeiten« beschrieben.

Wiinscht man eine massive Garage, die den
Wagen gut gegen Kalte schiitzt, ist es empfeh-
lenswert, die Umfassungswdnde aus Mavuer-
werk zu bauen. Fir den innenraum wdhlt man
eine Grundflache von etwa 3 m x é m, fir
die AuBenwdnde eine Dicke von einem Stein
(Mavuerziegel, Kalksandstein oder Hohlblock-
stein). Siehe dafir Abschnitt »Mauerwerk-
Arbeiten«. Die Torhohe firr eine Pkw-Garage
soll mindestens 1,90 m, die Breite Fahrzeug-
breite + 0,40 m betragen.

Den Bau des Daches iibertrdgt man am besten
einem Fachmann. Dachkonstruktionen von
Garagen, die einen kleineren Abstand als 5 m

zu_anderen Gebduden haben, missen nicht-
brennbar oder feuerhemmend sein. Geeignet

ist z. B. eine Konstruktion aus Stahlbetonhohl-
dielen. Diese liegen aufden Umfassungswdnden
und nehmen eine Betonschicht mit Gefdlle auf.
Den wasserdichten AbschluB bilden zwei auf-
geklebte Lagen 500er Dachpappe.
Dachkonstruktionen von Garagen, die mehr
als 5 m von anderen Gebduden entfernt stehen
oder direkt an eine o&ffnungslose, feuerbe-
stindige Giebelwand stoBen, kénnen auch aus
Holz sein. Als tragendes Dachgerist sind
Brettbinder am geeignetsten (s. »Wohnlaube«
und »Arbeiten am Dach«).
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Wasserbecken

Kleine Wasserbecken sind reizvolle gestalte-
rische Elemente fiir Gartenanlagen. Sie kénnen
als Kinderbad, Vogelbad oder Vegetations-
becken dienen.

Die Lage des Beckens soll sich gut in die Ge-
samtgestaltung des Gartens einfigen, sonnig
sein und in ‘Hausndhe, méglichst geschitzt
gegen Sicht und, damit das Wasser nicht ver-
unreinigt wird, nicht unmittelbar
Bdumen angelegt sein.

Form und GréBe richten sich nach der Gesamt-
gestattung des Gartens. Die Grundform des
Beckens kann quadratisch, rechteckig oder
vieleckig gewdhlt werden, runde lassen sich
zu schwierig herstellen.

unter

Das nachfolgend beschriebene Becken eignet
sich auch fiir kleine Gdrten von etwa 100 m?
GroBe. Es ist so gebaut, daB Kleinkinder darin
planschen und in einem Vorbecken Végel
baden kénnen.

Das Hauptbecken ist innen 1,40 m lang und
breit. Die Tiefe betrdgt 35 cm. Sohle und Seiten-

wandungen — 25 cm dick — bestehen aus Beton
im Mischungsverhdltnis 1 : 5. Im Beton liegen

6 mm dicke Rundstdhle im Abstand von 30 cm.
Auf der Innenseite von Sohle und Wandung
wird — 14 Tage spdter, nach Entfernung der
Schalung - eine 2 cm dicke Betonschicht im
Mischungsverhdltnis 1 :3 mit einem Dich-
tungsmittelzusatz putzartig aufgebracht. Ge-
eignet ist z. B. Cegenormal im Mischungs-
verhdltnis 1 :30 zum Anmachwasser. Die
Ubergdnge Sohle/Wandung sind ausgerundet
(zum Ausrunden Flasche verwenden), das
erleichtert das Sdubern.

Die Randabdeckung besteht aus Naturstein
und ragt etwa 3 cm Uber den Innenrand.

Das Vorbecken fir das Vogelbad hat ein Innen-
maB von 50 cm X 50 cm, Tiefe etwa 6 cm.
Das Wasser flieBt durch eine Natursteinsdule
Uber einen vorkragenden Stein. Die Wasser-
zufihrung selbst kann durch einen verdeckt
gelegten Schlauch erfolgen. Soll das Wasser
durch eine ordnungsgemdBe Rohrleitung zu-
laufen, beauftragt man einen Fachmann. Will

158

man das Regenwasser aus der Dachrinne im
Becken auffangen, muB3 das begrenzende Ge-
linde ein Gefdlle haben.

Die Wasserableitung kann durch Ausschop-
fungen erfolgen oder durch eine Ablauféffnung
in der Sohle des Beckens, die am besten an das
Abwassernetz oder an eine Abwassergrube
angeschlossen ist. In Sandbéden versickert das
Wasser auch direkt durch die Ablauféffnung.
Damit der Frost das Becken nicht zerstort, ist
es im Herbst zu entleeren. Die Entleerung kann
unterbleiben, wenn die Sockelwdnde schrdg
nach oben angelegt werden.

Um kleine Kinder nicht zu gefdhrden, kann
man das Becken miteinem Holzrost oder einem
Drahtnetz versehen.

Bei Vegetationsbecken ist ein ruhiger Wasser-
zulauf erforderlich. (Uber Anlage solcher
Becken s. Abschnitt »Terrarium«.)

Alle nétigen Arbeitstechniken sind in den Ab-
schnitten »Bereiten von Beton,
beiten« und »Mauern von Natursteineinfas-
sungen« beschrieben.

»Betonar-

Natursteineinfassungen

Natursteineinfassungen koénnen Parkanlagen
und Terrassen eine reizvolle Note geben. Bei
ihnen ist zwischen der Griindung (Fundament)
und dem Natursteinmauverwerk zu unterschei-
den.

1. Grindung

Einfassungen, die nicht mebr als eine Steinhéhe
betragen, bendtigen nicht unbedingt ein Funda-
ment. Die Steine konnen ein Stick in das Erd-
reich eingelassen werden. Sie werden dann
untereinander auch nicht vermértelt.

Alle Natursteinfassungen, die hoher sind und
bei denen man die Steine vermértelt, erhalten
ein Fundament. Sind die Einfassungen nicht ho-
her als 0,50 m und ist der Boden wasserdurch-
ldssig (zum Beispiel Sandboden), geniigt fir das
Fundament eine Tiefe von 0,50 m. Herstellen von
Fundamenten s. »Betonarbeiten«. Hohere Mau-
ern und solche auf wasserundurchldssigen Bo-



Wasserbecken, Schnitt und Draufsicht

den (zum Beispiel Lehmboden) erhalten besser
ein reguldres Fundament, das bis in die frost-
freie Tiefe — 0,80 bis 1,00 m — reicht.

2. Herstellen des Natursteinmauerwerks
Natursteine mit geschichtetem Gefiige, wie
Kalkstein und Sandstein, entsprechend der
natiirlichen Schichtung verlegen.

Steinldngen sollen das Vier- bis Finffache der
Steinhohe nicht Gberschreiten und nicht kirzer
als eine Steinhdhe sein. Lagerfugen sollen nicht
schrdg liegen und in der Ansicht nicht mehr als
drei Fugen zusammentreffen. Sto3fugen diirfen
héchstens durch zwei Schichten gehen. Wand-

ecken und -enden erhalten die gréBten Steine.
Hoéhlrdume sind durch Steinsticke (Zwickel)
auszufilllen, damit keine Mértelnester entstehen.
Sichtfldichen nachtrdglich mit Zementmortel
verfugen, Fugen vorher auskratzen. Fugen-
mortel soll mit der Mauerwerksfldche in einer
Ebene liegen.

Verarbeiten von Leichtbauplatten

Fir das Anbringen von Leichtbauplatten sind
einige Grundregeln zu beachten. Je nach An-
wendungsgebiet sind noch einige Beson-
derheiten zu bericksichtigen. Am hdufigsten
bringt man Leichtbauplatten an der Innenseite
von AuBenwdnden zur Verbesserung der
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Wdrmeddmmfdhigkeit und zum Ausbau von
Dachgeschossen an. Auch fiir Trennwdnde sind
sie geeignet.

1. Grundregeln

Leichtbauplatten im Verband anbringen; d. h.,
die Sfofifugen sollen nicht Gbereinanderliegen.
Zum Annageln verzinkte Ndgel mit untergeleg-
ten Scheiben bzw. vergroBerten Kopfen ver-
wenden.

Die Fugen mit Drahtgewebe-, Lochblech- oder
Jutestreifen Gberspannen, damit der Putz spdter
nicht reiBt. Drahtgewebe und Lochblechstreifen
mit dinnem Zementmortel bewerfen.
Jutestreifen sind nur fir Gipsplatten geeignet
und mit Gips- und Sumpfkalkgemisch auszu-
streichen.

Gipsplatten, die verputzt werden sollen, so an-
bringen, daB die rauhe Seite den Putz trdgt.

2. Besonderheiten beim Anbringen

an AuBenwdnden

Zum Verbessern der Warmeddmmung geniigen
im allgemeinen 2,5 cm dicke Platten. Sie haben
die Wdrmeddmmfdhigkeit einer 12 cm dicken
Zjegelwand.

An Holzwdnden Platten direkt annageln.

An Maverwerk erst ein Lattengerist — Latten-
abstand 66,5 cm — aufstellen bzw. am Maver-
werk befestigen und daran Platten annageln.
Vorteilhaft ist auch das Einsetzen von Holz-
ziegeln in entsprechendem Abstand.

3. Ausbau von Dachgeschossen

Zum Ausbau von Dachgeschossen wdhlt man
meist 5 cm dicke Platten, weil die Wdrmeddamm-
fdahigkeit der bestehenden DachgeschoBkon-
struktion im allgemeinen nur sehr gering ist.
An der schrdgen Dachseite Latten (4 X6 oder
5 x8cm)soanbringen, daB sie am Sparren und

1 Verhdltnisder Steinldnge zur -hShe. 2 Falsch! Es diirfen
nicht mehr als drei Fugen zusammentreffen. 3 StoBfugen
dirfen hochstens durch zwei Schichten fihren. 4 Wand-
ecken und -enden mit gréBeren Steinen. 5 Kleinere Stein-
sticke in Hohlrdumen. 6 Verfugen der Sichtfliche mit
Zementmortel. Die Tiefe der Fuge muB ihrer Dicke ent-
sprechen



am Deckenbalken angenagelt werden kénnen.
Zum RaumabschluB an der Dachbodenseite ein
Gerippe aus senkrecht stehenden Latten (5 mal
8 cm) an Deckenbalken und Kehlbalken befesti-
gen.

Am Gerippe eine Sparschalung im senkrechten
Abstand von 0,50 cm annageln, damit die Plat-
ten ohne Verschnitt im Verband angenagelt
werden kénnen und damit das Gerippe stabiler
wird.

Wdrmeddmmfdhigkeitder GiebelauBenwdnde,
wie beschrieben, verbessern.

Fliesenarbeiten

Fliesenbeldge bringt man am hdufigsten in Ki-
chen und Badezimmern an. Oft wird nicht die
ganze Wand- oder FuBbodenfldche belegt, son-
dern nur die dem Wasser am meisten ausge-
setzten Teile, zum Beispiel die Fldche Gber Aus-
guB und Spiltisch in der Kiiche.

Die Arbeitsgdnge sind: Sortieren und Teilen der
Fliesen, Vorbereiten der Wand, Ansetzen der
Fliesen, Verfugenund SdubernderFliesenfldche.

1. Sortieren und Teilen der Fliesen

Fliesen haben in ihren MaBen und Fdrbungen
oft geringe Unterschiede. Damitein gleichmadBi-
ges Fugenbild erreicht wird und keine scheckige
Fliesenfldche erscheint, ist das Sortieren not-
wendig. Fliesen, die erhebliche Abweichungen
zeigen, verlegt man an Stellen, die wenig sicht-
bar sind.

Das Teilen bzw. Spalten von Fliesen ist notwen-
dig, wenn an den Fldchenabschlissen ganze
Fliesen nicht passen.

Zum Teilen die Glasur mit Glasschneider ein-
ritzen und vorsichtig mit der Hammerfinne in
Richtung des Risses gegen die Rickseite der
Fliese klopfen. Die Fliese bricht dann durch.
Soll nur wenig von der Fliesenkante weggenom-
men werden, kann man eine Kneifzange zum
Abzwicken der Kanten verwenden. Fir Rohr-
durchldsse oder spdter einzusetzende Haken
kann man auch in der Fliesenmitte Locher mit
Hilfe einer Bohrmaschine bohren. Ginstiger ist

11 Dinge

1 Anbringen von Leichtbauplatten im Verband. 2 Be-
decken der Fugen mit Putztrdgern. 3 Dachkammerausbau
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es im allgemeinen, derartige Durchbriiche an
die Kanten der Fliese zu legen.

2. Vorbereiten der Wand

Damit die Haftfestigkeit der Fliesen gewdhr-
leistet ist, sind dhnliche Vorbereitungen zu tref-
fen wie vor dem Putzen einer Wand (s. »Putz-
arbeiten«).

Vorhandenen Putz abklopfen. Staub abfegen.
Wand anfeuchten.

Wand mit dinnflissigem Zementmortel (Mi-
schungsverhdltnis 1 : 3) Gberspritzen.

3. Ansetzen der Fliesen

Zum Ansetzen der Wandfliesen Zementmortel
(Mischungsverhdltnis 1 : 4) verwenden. Ein
geringer Kalkzusatz ('/,, der Mdrtelmenge)
macht den Mértel geschmeidiger, so daB3 er sich
leichter verarbeiten 1dBt.

Fliese kurz in Wasser tauchen. Trockene Fliesen
entziehen dem Moértel zu schnell das Wasser, zu
nasse Fliesen »schwimmen« und haften nicht.
Auf die Fliese Mortel geben und die Fliese mit
dem Mortelbett an die Wand dricken und mit
dem Kellengriff bzw. Hammerstiel festklopfen.
Das Mértelbett soll nicht unter 1 cm und nicht
Uber 3 cm dick sein.

Die Fugen zwischen den Fliesen sind etwa 2 bis
3 mm dick. Damit das Fugenbild gleichmdBig
wirkt, ist es zweckmdBig, Fugenkeile als Lehren
zu verwenden, die nach dem Erstarren des
Méortels wieder herausgezogen werden.

Erst die unteren Eckfliesen links und rechts mit
Hilfe der Wasserwaage lot- und waagerecht an-
setzen, dann die oberen Eckfliesen.

Die senkrechten Fliesenreihen zwischen diesen
Eckfliesen lassen sich mit dem Richtscheit aus-
richten. Zum Ausrichten der Fliesenschichten
zwischen diesen Fliesenreihen — sie dienen als
Lehren — wird eine Fluchtschnur gespannt. Die
Fliesen so ansetzen, daB zwischen Fliesenkante
und Schnur ein Abstand von 1 mm bleibt.

Fir die abschlieBenden Fliesenreihen ver-
wendet man Fliesen mit gerundeten Kanten.

4. Verfugen und Sdubern der Fliesenfldchen
In die Fugen zwischen den Fliesen mit Hilfe
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eines Fuggummis Zementbrei driicken. (Als
Fuggummi kann man uuch eine 5 mm dicke
Gummischeibe aus einem Stiick Automantel be-
nutzen.) Sind weiBe Fugen erwiinscht — das ist
meist bei farbigen Fliesen der Fall —, verwendet
man weien Zement-oder Marmorgips.

Zum Sdubern der fertigen Fldche dienen
Schwamm und Seifenwasser. Ist die Fldche mit
schwer abwaschbarem Méortel beschmutzt,
wdscht man mit verdiinnter Salzsdure (auf 10
Teile Wasser 1 Teil Salzsdure) und spilt mit kla-
rem Wasser grindlich nach. Vorsicht bei Arbei-
ten mit Salzsdure, sonst entstehen Hautver-
brennungen!

5. Bodenbeldge

Das Belegen von FuBboden mit Fliesen durch
Nichtfachleute ist im allgemeinen problemati-
scher als das Belegen von Wdnden. Deshalb
sollten diese Arbeiten auf solche Fdlle be-
schrdnkt werden, wo keine Anforderungen an
die Wasserdichtheit gestellt werden, bzw. wo
diese bereits gesichert ist, und auf solche, wo
nur ein ebener FuBboden mit kleiner Flidche und
ohne Gefdlle notwendig ist.

Vor dem Fliesenlegen den Beton mit MeiBel
aufrauhen, damit der Mortel besser haftet.
Beton sauber fegen und bespritzen.

Fir das Mortelbett steifen Zementmortel (Mi-
schungsverhdltnis 1: 3) verwenden. Das Mértel-
bett soll 2 bis 3 cm dick sein. Es kann fir meh-
rere Fliesen gleichzeitig gelegt werden.

Fliese in das Mortelbett dricken und mit dem
Hammerstiel festklopfen.

Fugen zwischen den Fliesen sollten etwa 2 bis
3 mm dick sein.

Erst Eckfliesen legen und einwiegen.

An den Wandseiten zwischen diesen Eckfliesen
Fliesenreihen als Lehren fiir die Mittelreihen
legen.

Mittelreihen nach einer Fluchtschnur ausrichten.
In die noch offenen Fugen mit Hilfe des Fug-
gummis reinen Zementmortel dricken.

Nach dem Verlegen und Verfugen den FuB-
boden mit Sdgemehl sauberreiben.

Arbeitsfolge beim Anbringen von Fliesen






Farbabstimmung bei Fliesen

Raum Einrichtung Wandfliese Fuge Bodenfliese
Bad weil} elfenbein hellrot-braun grav

seegrin grav grau oder rot

laubgriin grauv grauv

blauv weil gelb oder braun

schwarz weiB, hellgrau grauv
Bad blau gelb grau graublau

rot weifl oder grau graublau
Bad grin schwarz weil} grau

elfenbein grau grav
Kiche weill elfenbein grau geflammt grav

naturfarben grin (Pastell) hellgrau geflammt grau
dunkel weiB oder grin grau oder weifl3 blaugrau

Wohnraum dunkelbraun grin grav blaugrau
Quadratmetertabelle fiir Fliesen 150 X 150 mm (m? = 44 Stiick)
m? 0,023 0,045 0,068 0091 0114 0,136 0,259 0,182 0,205 0,227
Stiick 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
m? 0,250 0,273 0,295 0,318 0,341 0,364 038 0,409 0,432 0,455
Stisck 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20
m? 0,477 0,500 0,523 0,545 0,568 0,591 0,614 0636 0,659 0,682
Stisek 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30
m? 0,705 0,727 0,750 0,773 0,795 0,818 0841 0,864 0,886 0,909
Stiick 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40
m?2 0,932 0,955 0,977 1 2 3 4 5 6 7
Stisck 4 42 43 44 88 132 176 220 264 308

Der fertige FuBboden darf erst nach zwei Tagen
vorsichtig und erst nach 28 Tagen voll began-
gen werden.

6. Ausbesserungsarbeiten

Lose und beschddigte Fliesen abnehmen.

Altes Mortelbett vorsichtig abstemmen und den
Untergrund anfeuchten.

Neues Mortelbett auf den Untergrund (Wand
oder FuBboden) so aufbringen, daB durch dik-
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kere und dinnere Stellen im Mortelbett ein
Ausrichten der neuven Fliese mit den begrenzen-
den Fliesen moglich ist. Nach dem Festklopfen
der vor dem Ansetzen kurz in Wasser getauch-
ten Fliese soll diese aber trotzdem mdglichst
vollfldchig im Mortelbett liegen.

Fir Ausbesserungsarbeiten hat sich auch das
Klebemittel Duosan-Rapid bewdhrt. Das alte
Mértelbett braucht — wenn es fest ist — fir den
dinnen Kleber nur wenig abgestemmt zu wer-
den.



5
Farbe

Farbe verschént unsere Stddte und Dérfer, un-
sereHduser, unsere Wohnungen, unsere Mébel.
Sie ist ein leicht anwendbares und doch wir-
kungsvolles Mittel, alle Dinge um uns freund-
licher und bestdndiger zu machen; denn ein An-




Werkstoffe

Leim- Kalk-
Objekt farbe farbe
Putz und
Maverwerk
Decken ja ja
Zimmerwdnde ja nein
Sockel und
Paneele nein nein
AuBenputz-
flachen nein ja
Holz
Tiren nein nein
Fenster nein nein
FuBboéden nein nein
Mobel nein nein
Zdune nein nein
Pfdhle usw. nein nein
Metall
Heizkorper nein nein
Gas- und
Wasserrohre nein nein
Ofenrohre nein nein
Beschldge usw. nein nein

* Aluminiumfarbe und Ofenrohrlack
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Firnis
und
Olfarbe

nein

nein

ja

Lack,
Lack-
farbe

nein

nein

ja

ja

ja

ja

Latex-
farbe

nein

nein

nein
nein

nein

Plakat-
farbe

ja

nein

nein

nein

nein

nein
nein
nein

nein

nein

nein
nein

nein

Karboli-

neum

nein

nein

nein

nein

nein

nein
nein

nein

Xyla-
mon

nein

nein

nein

nein

auBen:
ja
innen:
nein

auBen:
ja
innen:
nein
nein
nein

ja

ja

nein

nein
nein

nein

Beize

nein

nein

nein

nein

ja

ja

ja
ja
nein

nein

nein

nein

nein

nein



Fir Anstrichzwecke und zum Tapezieren von
Rdumen gibt es zahlreiche Werkstoffe. lhre
Wahl hdngt von der Art des Untergrundes ab,
der sich in drei Hauptgruppen einteilen ldaBt:
Putz und Maverwerk, Holz, Metall. Unsere
Ubersicht zeigt die wichtigsten Anstrichobjekte
und die am besten geeigneten Anstrichstoffe.
Nach ihrer Zusammensetzung und ihrem An-
wendungsbereich kénnen wir die Anstrich- und
Tapezierwerkstoffe ebenfalls dreifach unter-
teilen (s. Ubersicht unten).

Jede verbrauchsfertige Anstrichfarbe — ob wir
sie fertig kaufen oder ob wir sie uns selbst zu-
bereiten — hat drei grundsdtzliche Bestandteile:
Bindemittel, Pigmente, Verdiinnungsmittel.
Das Bindemittel sorgt fir das Anhaften, es bil-
det die Uberzugsschicht, den »Film«. Die Pig-
mente ergeben die gewiinschte Farbténung, das
Verdinnungsmittel machtdie Anstrichfarbe bes-
ser streichfdhig.

Eine Anzahl von Anstrichwerkstoffen konnen
wir, wie die Ubersicht zeigt, gebrauchsfertig
kaufen (Olfarben, Lackeusw.). Andere bereiten

wir selbst zu, etwa Leimfarbe aus Wasser,
Schlammkreide, Pigmenten und Leim.
Aufgefihrt sind die Werkstoffe, die der Nicht-
fachmann bei einiger Geschicklichkeit und
Ubung mit gutem Erfolg verarbeiten kann. Dar-
Uber hinaus kennt der .Maler noch andere An-
strichstoffe, die vor allem fiir Spezialzwecke ge-
braucht werden.

Beim Verarbeiten mancher Anstrichwerkstoffe
muB man vorsichtig sein. Beispielsweise dtzt
WeiBkalk die Haut; die Verdinnungsmittel fir
Ol- und Lackfarben sind duBerst feuergefdhr-
lich; einige Pigmente sind giftig; die Spritzer
von Fluat oder Latexfarben lassen sich nach dem
Trocknenkaumodergarnicht mehrentfernen.
Weiterhin sollte man stets daran denken, daB
Anstrichwerkstoffe hochwertige Erzeugnisse un-
serer chemischen Industrie sind, die im Bauge-
schehen — sowohl bei der Errichtung von Bau-
werken wie fir die Werterhaltung — eine be-
deutende Rolle spielen. Deshalb muB man mit
ihnen sorgfdltig und sparsam umgehen.

Werkstoffe

Zum Vorbereiten Fir Anstriche und Zum

der Untergrundfldchen zum Bemustern Tapezieren
Zum Entfernen Verbrauchsfertige Zum Zubereiten Tapeten
alter Anstriche Anstrichstoffe von Anstrichfarben Makulatur
Wasser Firnis und Bindemittel Kleister
Abbeizmittel Olfarben (Leime, WeiBkalk)

Zum Gldtten der Lacke und Pigmente

Fldchen Lackfarben Trockenfarben,

Gips, Mértel, Kitt Latexfarben pulverférmig

Spachtelmassen Plakatfarben Abtonpasten

Schleifmittel Holzschutzéle

Zum Absperren
Fluat
Absperrlack
Absperrfolien

Zum Holzschutz
Holzschutzéle

(fir olhaltige Anstrich-
farben bzw. Latexfarben)

Verdinnungsmittel
Wasser

Terpentindl (-ersatz)
Testbenzin

Nitroverdiinnung

Spiritus
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Arbeitstechniken

Anstriche mit Leimfarben

1. Anwendungsbereich

Leimfarben ergeben nur wischbestdndige (keine
waschfesten und keine wetterfesten), unelasti-
sche Anstrichschichten. Deshalb sind sie nur fiir
Innenfldchen verwendbar.

Geeignet sind:

Geputzte Decken und Innenwdnde,
Maversteine,

Papier (Tapeten),

Gewebe (gespannter Stoff).

Ungeeignet sind:

Holzfldchen jeder Art, vorgestrichene und un-
gestrichene.

Alle Metallgegenstdnde. Ausnahme: Rohrschel-
len von Uber-Putz-Stromleitungen. Rostende
Schellen vor dem Leimfarbenanstrich mit
schnelltrocknendem Absperrlack (Nitrolack,
zum Beispiel Fahrradlack) Gberstreichen.
Stdndig feuchte Rdume (zum Beispiel manche
Keller und Waschkiichen), Speisekammern und
Stdlle. Leimfarbenanstrichebildenbeianhalten-
der, besonders warmer Feuchte einen Ndhr-
boden fir Schimmel- und Fdulnispilze.

Alle mit Olfarben oder Lackfarben angestriche-
nen Putzfldchen.

Schadhafte und schmutzige Putzfldchen, zum
Beispiel solche mit Fett- oder Wasserflecken, mit
abrieselndem Putz, mit Rissen oder Léchern,
mit alten Leimfarbenanstrichen. Alle Putz-
schdden sowie alte Leimfarbenanstriche sind
vor dem Leimfarbenauftrag grindlich zu be-
seitigen.

2. Material und Materialverbrauch

Bindemittel:

Breiartiger Stdrkeleim (FaB- oder Malerleim) ist
am zweckmadBigsten, er braucht zur Verarbei-

tung nur verdiinnt zu werden. Oder: Trocken-
leime (Stdrke- oder Zelluloseleim). Sie missen
vor Verarbeitung in kaltem Wasser aufgelost
werden.

Pigmente:
Schldmmkreide als WeiBpigment. Zum Abténen
sdmtliche pulverféormigen Pigmente, auBer Blei-
mennige (fir Leimfarben verboten! Gift!), even-
tuell Plakatfarben oder Latexabtonpasten
(teuer!).
Verdiinnungsmittel :
Woasser, besser »Leimwasser, das ist sehr stark
verdinnte Leimldsung.

Fir hell getonte Leimfarbe auf mittelrauhen
Kalkmortelputz (gewodhnlicher Wandputz) be-
nétigt man auf 1 m? rund:

250 g Kreide } S

50 g Buntpigment

50 g Stdrkeleimbrei (unverdiinnt).
Oder: 1 kg Kreide reicht fir 4 m?, 1 kg Buntpig-
ment und 1 kg Leimbrei reichen fir etwa 20 m2.
Beispiel:
Materialverbrauch fir den Leimfarbenanstrich
auf eine Zimmerdecke (Ldnge 5,20 m; Breite
3,40 m):
520m x 3,40 m = 17,68 m? ~ 18,00 m2.
Kreidebedarf: 18 : 4 = 4,5 kg,
Pigmentbedarf: 18 : 20 = 0,9 kg ~ 1 kg,
Leimbedarf: 18 : 20 = 0,9 kg ~ 1 kg.

Die aus diesen Mengen zubereitete Leimfarbe
reicht aus fiir das Mitstreichen des »Decken-
frieses« (sofern vorhanden); das ist der schmale
Wandstreifen unterhalb der Decke.

3. Untergrund

Die Putzflaichen missen sauber, trocken, fest
und glatt sein.
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Sdubern:
Alte Leimfarbenanstriche abwaschen (Benut-
zung einer dlteren Streichbirste). Mortelspritzer
abstoBen.

Gldtten:
Risse und Locher vergipsen oder verputzen
(s. Kapitel Stein).

Fluatieren:

Fluate kommen fast ausschlieBlich als Salze in
den Handel .und miissen vor der Verarbeitung
in kaltem Wasser aufgel6st werden. Sie wer-
den auch »lsoliersalze« genannt. Diese Bezeich-
nung ist jedoch falsch; denn eine Isolierung
fuhrt nur der Elektriker aus. Fluate schaffen
keine undurchldssigen Trennschichten. Sie wer-
den auf kalkhaltigem Putz und auf Beton ver-
wendet und verursachen an der Oberfldcheeine
chemische Umsetzung. Auf diese Weise werden
Stoffe, die dem nachfolgenden Anstrich schdd-
lich sind, unwirksam gemacht.

a) Behandeln von Wasserflecken; das sind gelb-
braune Rdnder im Deckenputz, die entstehen,
wenn zum Beispiel infolge eines Rohrbruchs
Woasser durch die Decke geiaufen ist. Fluatieren
erst nach Schadenbeseitigung und Austrocknen
des Flecks. Ohne Fluatierung kommen die Was-
serrdnder durch einen Neuanstrich mit Leim-
farben wieder durch.

b) Neutralisieren von alkalischem Putz, zum Bei-
spiel in Neubauten vor dem Tapezieren und vor
dem Grundieren der Sockelfldchen mit 6lhalti-
gen Anstrichstoffen (Kiche, Bad, Flur).

c) Beseitigen bestimmter Putzausblihungen, das
sind Salzkristallisationen an voriibergehend

Zubereiten von Leimfarbe

1 Einschitten der Kreide in Wasser.2 Weichen der Kreide
in Wasser, nicht durchrihren! 3 Durchrihren des einge-
weichten Kreidebreis. 4 Einweichen von Buntpigment in
Wasser. 5 Eingesumpftes und umgerihrtes Buntpigment.
6 Abtonen des durchgerihrten Kreidebreis. Rihrprobe:
Kreidebrei bleibt am Rihrholz hdngen. 7 Langsames Ver-
dinnen des durchgeschlagenen Leims.

Rihrholzprobe: Dicker Leim tropft klumpig vom Rihr-
holz. 8 Verdinnter Leim. Riuhrholzprobe: Verdinnter
Leim lduft dinnflUssig, sirupartig ab. 9 Zugeben des ver-
dinnten Leims zum geténten Kreidebrei. Sorgfdltig
durchrihren. 10 Durchsieben der streichfertigen Leim-
farbe. Verdinnen nach Erfordernis



feuchten Wdnden (AuBenwdnden, Wdnde zu
Bddern, Toiletten, Stdllen usw.).

d) Lésen »versteinerter« Leimfarbenschichten,
zum Beispiel an Kiichendecken.

Fluate diirfen nur in nichtmetallischen GefdBen
aufgeldst werden (Emaille- oder Plasteimer).
Vor dem Fluatieren miissen Staub-, Leimfarben-
oder Papierschichten sehr sorgfdltig durch Ab-
waschen entfernt werden.

Meist muB zwei- bis dreimal fluatiert werden,
bis die gewiinschte Wirkung erzielt ist. Jeder
Auftrag muB erst trocknen, bevor ein weiterer
erfolgen kann.

Achtung! Fluatesind gesundheitsschddlich.
Besonders die Augen, aber auch Brillengldser
sind sorgfdltig vor den dtzenden Spritzern zu
schiitzen. Spritzer auf Fensterscheiben, Kacheln,
Fliesen — sofern sie nicht sofort mit Wasser
weggewaschen werden — sind nicht mehr zu
entfernen. Deshalb beim Verarbeiten der Fluate
groBte Vorsicht!

Grundieren:
StarksaugendenPutzmitLeimwasservorleimen.
Leimwasser: 1 Teil Leimbrei und 5 Teile Wasser.
Bei nachfolgendem dunkel geténtem Leimfar-
benanstrich ist das Vorleimen unerldBlich.

4. Zubereiten

Gerdte: 1 groBes Rihrholz, mehrere kleine
Rihrholzer,1 Eimerzum Einweichender Kreide,
1 Eimer fir den Leim, soviel Gldser oder Biich-
sen wie Buntpigmente.

a) Einige Stunden vor dem Anstreichen Kreide
einweichen. Erst Wasser, dann Kreide in einen
Eimer geben, nicht umriihren.

Wassermenge: Etwa die gute Hdlfte der
Kreidemasse (des »Kreidegewichts«).

Beispiel: Fiir 4,5 kg Kreide rund 3 Liter Wasser.
b) Nach dem griindlichen Durchweichen (3 bis 4
Stunden) Kreide sorgfdltig durchrihren.

c) Pulverférmige Buntpigmente dick in Wasser
einrihren (erst Wasser, dann Pigmente). Fir
jede Farbe ein anderes GefdB (Konservengldser
oder -biichsen).

d) Farbténung mischen: Eingeweichte Pigmente
zu durchgerithrtem Kreidebrei geben. Achtung!

Nasse Leimfarben sehen dunkler, farbkrdftiger
aus als getrocknete. Daher Farbprobe machen:
Ganz wenig getdnten Farbbrei auf ein Stick
Papier streichen, Gber Flamme trocknen. Nicht
tduschen lassen! Kleine Farbflecken wirken viel
weniger farbig als groBe Fldchen derselben
Toénung.

e)Ableimen:Leimbreiim Leimeimer mitgroBem
Ruhrholz»durchschlagen«. Allmdhlich mit Was-
ser verdinnen (etwa ebensoviel Wasser wie
Leimbrei). Gut durchrihren.

Verdiinnten Leim nach und nach (in zwei bis drei
Teilmengen) zum abgeténten Kreidebrei gieBen
und unterrihren. Also stets beachten: Verdiinn-
tes Bindemittel zu eingesumpften Pigmenten!
Nach der ersten Leimzugabe erfolgt starkes Ein-
dicken. Kein Wasser zugeben. Nach kurzem
Rilhren wird die entstehende Leimfarbe flissi-
ger. FlieBt die Leimfarbe vom Rihrholz ab, ist
geniigend Leim enthalten.

f) Nach dem Ableimen die Leimfarbe durchsie-
ben. Geeignet ist ein nicht zu feines Sieb (Mehl-
sieb) oder ein sauberes Stiick sehr grobmaschi-
ges Gewebe (Till).

g) Bei stark saugendem Putz die Leimfarbe mit
sehr reichlich verdinntem Leim (»Leimwasser«)
etwas verdiinnen. Leimfarbe muB eine hinrei-
chend dicke Schicht ergeben; sie darf deshalb
nicht zu dinn sein, und sie muB in reichlicher
Menge (stets mit voller Deckenbiirste bzw. mit
vollem Streichroller) aufgetragen werden.
Falsch ist, schon abgeleimte Anstrichfarbe mit
unabgeleimten Pigmenten abzuténen. Nach-
trdagliches Mischen nur mit eingeweichten und
abgeleimten Pigmenten, eventuell mit Plakat-
farben oder Latex-Abtonpasten.

S. Anstreichen

Werkzeuge: Streichbiirste, groBer Ringpinsel,
statt dessen auch Streichroller. Kleiner Platt-
pinsel (fir Ecken, hinter Rohre).

Anstrich am Fenster beginnen, in Richtung des
Lichteinfalls. Stets mit voller Birste in langen
Zigen »naB in naB« streichen, nicht mit Leim-
farbe sparen, sie muB »satt« aufgetragen wer-
den. Meist geniigt der einmalige Anstrich.
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6. Aufbewahren

Farbige Leimfarbenreste aufzubewahren, um
spdter damit auszubessern, hat keinen Zweck.
LeimfarbenverdndernschonnachwenigenStun-
den ihre Farbténung. Sie werden heller, so daB
mit ihnen nachgestrichene Stellen sofort ins
Auge fallen. Nachmischen einer Farbténung er-
fordert jahrelange Fachkenntnis.

Anstriche mit Kalkfarben

1. Anwendungsbereich

Kalkfarben ergeben bei richtiger Verarbeitung
wischfeste und wetterbestdndige, aber unelasti-
sche Anstrichschichten. WeiBkalk und Kalkfar-
ben dtzen die Haut. Besonders gefdhrdet sind
die Augen. Deshalb beim Verarbeiten von Kalk
am besten Schutzbrille tragen. Kalkspritzer im
Auge mitsehr viel klarem Wasser herausspilen.
Bei Verdtzungen sofort Arzt aufsuchen. Gesicht
und Hdnde vor der Arbeit und nach dem Wa-
schen einkremen. Gummihandschuhe sind emp-
fehlenswert.

Geeignet sind:

Alle Putzfldchen (innen und auBen),

Stein, Beton (innen und auBen),

stindig feuchte Rdume: Keller, Waschkichen,
Fassadenfldchen, Zaunpfeiler und -sockel,
Speisekammern, Backstuben (Kalkfarben sind
hygienisch besser als Leimfarben),

Stdlle, Obstbaumstdimme,

Glasscheiben von Gewdchshdusern (nur kurz-
zeitige Anhaftung) gegen zu starke Sonnenein-
strahlung im Frihjahr.

Ungeeignet sind:

Sdmtliche gestrichenen und ungestrichenen Un-
tergrundfidchen aus Holz (Ausnahme: Obst-
baumstdmme), Metall, Papier, Gewebe, Plaste,
Gipsputz, Stuck,

alle Putzflichen mit alten Leimfarben-, Olfar-
ben- und Lackfarbenanstrichen,

schadhafte oder schmutzige Putzfldchen (Schd-
den und Verunreinigungen sind vor dem An-
strich zu beseitigen).

Streichen der Decke mitLeimfarbe. Am Fenster beginnen,
»naB in naB« streichen
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Anwendungsbeispiele fir Kalkfarbenanstriche

2. Materialien und Materialverbrauch
Bindemittel:

WeiBkalk (sogenannter Sumpfkalk), nurin Aus-
nahmefdllen Sackkalk.

Pigmente:

WeiBpigmente nicht nétig; WeiBkalk ist Binde-
mittel und WeiBpigment zugleich.
Buntpigmente: Achtung! WeiBkalk ist alkalisch
(= laugenhaft) und darf nur mit sogenannten
kalkechten Pigmenten gemischt werden, das
sind Pigmente, deren Farbton vom WeiBkalk
nicht zerstért wird (Ocker, Umbra, Rehbraun,
Englischrot, Kalkgriin, Kalkblau, Kalkrot, Kalk-
gelb, Bein- und Rebschwarz). Beim Einkauf sind
unbedingt kalkechte Pigmente zu verlangen.
Verdiinnungsmittel:

Wasser.

Zusdtze:

Bei normalem Putz und bei richtiger Verarbei-

tung brauchen der Kalkfarbe keinerlei Zusdtze
beigegeben zu werden.

Fir weiBe Kalkfarbe auf mittelrauhen Kalkmér-
telputz auf 1 m? rund: 200 g WeiBkalk (unver-
diinnt).

Errechnete Quadratmeterzahl durch finfteilen!
WeiBkalk kann nur eine begrenzte Pigment-
menge binden. Deshalb sind nur hell geténte
Kalkfarbenanstriche méglich. WeiBkalk bindet
bis etwa 109, eingeweichte (kalkechte) Pig-
mente, bezogen auf das Volumen des unver-
diinnten Kalkbreis.

3. Untergrund

Die Putzfldchen miissen beim Beginn des Kalk-
farbenauftrags gut vorgendBt sein, auBerdem
sauber und fest.

Anstrich mit Kalkfarbe

1 Ungestrichener Putz. 2 VorgendBter Putz (»naB in naB«
streichen). 3 Mit Kalkfarbe gestrichener Putz. 4 Streich-
richtungen: erster Anstrich von links nach rechts, zweiter
Anstrich von oben nach unten. Im Schatten streichen!
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Erhdrtete Kalkfarbenanstriche lassen sich nur
mitder Drahtburste, nicht mit Wasser entfernen.

4. Zubereiten

Gerdte: 1 groBeres Rihrholz, mehrere kleine
Rihrholzer, 1 Eimer oder 1 kleines FaB, soviel
Gldser oder Bichsen wie Buntpigmente.

Weille Kalkfarbe:

WeiBkalkbrei mit der etwa zwei- bis dreifachen
Menge Wasser verdinnen. Ergibt »Kalkmilch«.
Durchsieben.

Getonte Kalkfarbe:

Kalkechte Pigmente in Wasser dick einrihren,
demKalkbreizugeben,durchrihren.Farbprobe
(siehe Leimfarbe), da Ténung nach dem Trock-
nen heller wird. Erst nach dem Mischen verdin-
nen (wie Kalkmilch). Durchsieben. Sollen Fassa-
denfldchen (groBere AuBenputzfldchen) gestri-
chen werden, kann man dem Kalkbrei vor dem
Verdinnen eine kleine Menge Firnis " (etwa
Y, Liter auf einen Eimer) oder Latexfarbe zu-
geben. Der Anstrich trocknet dadurch etwas
gleichmdBiger auf. Zusdtze von Heringslake
oder Salz (altes Hausmittel, um den Anstrich
ldnger naB zu halten) sollten unterbleiben.
Fir den Anstrich von Stdllen und Obstbaum-
stdimmen vor dem Verdinnen etwas Karbo-
lineum, Wofasept oder andere keimtdtende
Mittel zusetzen.

5. Anstrich

Werkzeuge: Streichbiirste, groBer Ringpinsel.
Der Kalkfarbenanstrich soll solange wie még-
lich naB stehen, damit er gut erhdrten kann.
Deshalb: Kalkfarbe ganz dinnflissig halten,
nicht bei zu warmem und trockenem Wetter
streichen, am besten morgens oder bei feuch-
tem Wetter.

Empfehlenswert ist Zwei-Mann-Arbeit: einer
ndBt den Untergrund mit Wasser vor, der an-
dere streicht »naB in naB«.

Kalkfarbe diinnschichtig auftragen, dadurch 2
bis 3 Anstriche notwendig. Im Kreuzgang strei-
chen, d. h. Anstrichrichtung wechseln.
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Anstriche mit Ol- und Lackfarben

1. Anwendungsbereich

Olfarben bestehen aus Firnis, geeigneten Pig-
menten und Verdiinnungsmitteln.

Firnis, das Bindemittel der Olfarben, ist ein in-
nerhalb von 24 Stunden trocknendes Ol. Nicht-
trocknende Mineraléle (Maschinendl) sind fir
Anstrichzwecke ungeeignet.

Firnis und Olfarben sind vor allem als Grund-
und Zwischenanstrichstoffe unerldBlich—beson-
ders fur Holz —, um ein haltbares Anstrich-
system zu. erzielen.

Normale Olfarbenanstriche leisten auf die
Daver den Witterungseinflissen und der Ab-
nutzung nicht hinreichend Widerstand. Deshalb
werdensie grundsdtzlich mit einem abschlieBen-
den Lackfarbenanstrich versehen.

Lacke sind wasserklare bis dunkelbraune, je-
doch durchsichtig auftrocknende Uberzugsmit-
tel, die besonders widerstandsfdhige Anstrich-
filme ergeben.

Lackfarben sind Lacke, denen Pigmente beige-
mischt sind. Sie bilden farbige Anstrichfilme.
Jeder Lack- oder Lackfarbenauftrag setzt mehr-
schichtige Voranstriche voraus. Zweck dieser
Voranstriche ist es u. a., die Saugfdhigkeit von
Putz oder Holz zu beseitigen (Grundierung!)
oder auf Stahl einen Rostschutz zu erzielen, ge-
ringe Unebenheiten des Untergrundes auszufil-
len, bei deckenden Anstrichen eine Farbschicht
zu bilden, die den Untergrund nicht mehr durch-
scheinen ldBt.

Aufgabe des Lacks bzw. der Lackfarbe ist es
dann, den abschlieBenden Uberzug zu bilden.
Farblose Lackierungen werden dort ausgefiihrt,
wo eine schéne Holzmaserung oder eine be-
stimmte Bemusterung zwar geschitzt, aber nicht
verdeckt werden soll.

Beispiele:

Sportboote, Haustiiren aus Eichenholz, Vergol-
dungen, figiirliche und bildhafte Darstellungen;
man denke an japanische Lackarbeiten. Auch
Olgemdlde werden meist iberlackiert (mit
»SchluBfirnis«).

Zuy jeder Lacksorte werden die passenden Vor-
streichfarben geliefert. Vorstreichfarben enthal-



ten einen hohen Prozentsatz Pigmente. Deshalb
decken und fiillen sie gut. AuBerdem trocknen
sie stets matt auf und schaffen dem nach ihrer
Durchtrocknung aufzutragenden Lack einen
ausgezeichneten Haftgrund.

Obwohl Firnisse aus Speisedlen (zum Beispiel
aus Leindl und Sojadl) hergestellt werden, ent-
halten sie zum Beschleunigen der Trocknung
Stoffe, die gesundheitsschddlich wirken. Man
darf Firnis deshalb niemals zu Speisezwecken
verwenden.

Die Lésungs- und Verdiinnungsmittel aller Ol-
farben und Lackfarben (Terpentinél bzw. -er-
satz, Testbenzin, Spiritus, Nitroverdinnung mit
Azeton usw.) sind wie Benzin sehr feuergefdhr-
lich. Alle Flaschen und andere Behdltnisse sind
darum gut verschlossen aufzubewahren und
diirfen gedffnet nie in die Ndhe einer Flamme
kommen.

Beim Trocknen der Lackfarben verdunsten die
Lésungs- und Verdinnungsmittel. Die Ddmpfe
diirfen nicht in gréBeren Mengen eingeatmet
werden; sie sind giftig. Auch koénnen diese
Ddmpfe in hoher Konzentration explodieren.
Deshalb muB beim und nach dem Lackfarben-
auftrag stets fir hinreichende Entliftung gesorgt
werden.

Mit Olfarben und Lackfarben verschmutzte
Hdnde soll man nicht mit Terpentindl usw. reini-
gen, wenngleich das auch am schnellsten die
Schmutzstellen |6st. Terpentindl, Benzin usw.
kénnen leicht wie Krdtze aussehende Haut-
ekzeme verursachen, die man unter Umstdnden
jahrelang nicht mehr los wird. Die Hinde wer-
den in heiBem Wasser mit IMI, Waschpulver,
Schmierseife oder dhnlichem gewaschen und
nach dem Trocknen eingekremt.

Geeignet sind:

Fenster und Tiren, FuBbéden, Holzboote, Kii-
chen-, Kinderzimmer-, Gartenmébel,

Zdune,

Stahlbauteile (Rostschutzgrundanstrich mit Blei-
mennige) wie Gitter, Geldnder, Zdune, Schiffs-
béden, Bootsschwerter.

Anwendungsbeispiele fir OI- und Lackfarbenanstriche
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Ungeeignet sind:

Nasse oder feuchte Untergriinde,

frischer, d. h. alkalischer Putz,

verrosteter Stahl,

Leimfarbenanstriche, nicht festhaftende, d. h.
abbldtternde und reiBende alte Olfarben- oder
Lackfarbenanstriche, desgleichen verbrauchte
Kalkfarben- und Silikatfarbenanstriche,
gebohnerte FuBboden.

2. Material, Materialbedarf, Zubereitung

Firnis und Halbol

Reinen Firnis verwendet man zum farblosen
Vorélen von stark saugendem Holz (zum Bei-
spiel Kiefernholz) oder Putz (zum Beispiel Gips-
putz). Mit Terpentindl (-ersatz) oder Testbenzin
verdiinnter Firnis heit Halbdl. Es dient zum
Vorédlen von weniger saugendem Holz (zum Bei-
spiel Eichenholz) oder Putz (zum Beispiel Kalk-
mortelputz). Farbiges Grundieren — im Gegen-
satz zum farblosen Vordlen - ist ein Vorstrei-
chen mit Olfarben, die mit Terpentindl (-ersatz)
oder Testbenzin bzw. mit Firnis oder Halbél
dinnflissiger gemacht worden sind. Vordlen
oder Grundieren mu3 man immer, wenn ein ro-
her (ungestrichener),saugender Holz-oder Putz-
untergrund gestrichen werden soll. Streicht man
zum Beispiel eine FuBbodenlackfarbe auf rohes
Holz, so wird sie ohne Glanz auftrocknen und
nicht lange halten.

Olfarben

Wer Olfarben nicht fertig kaufen will, weil die
Ausgangsstoffe vorhanden sind, kann sie sich
selbst zubereiten: Dem Firnis die in etwas Test-
benzin dick eingerihrten Pigmente zugeben
(also umgekehrt wie bei Leimfarbe: Pigmente zu
Bindemittel!). Danach wenig verdiinnen und
durch ein feines Sieb (Damenstrumpf!) gieBen.
Olfarben verschiedener Ténung kénnen unter-
einander gemischt werden. Fertigen Olfarben
jedoch niemalstrockene Pigmente untermischen.
Pigmente stets vorher in Testbenzin einriihren.
Besser, aber auch teurer ist es, Abténpasten fir
Ol- und Lackfarben zu vetwenden.

Zum Verbessern der Streichfdhigkeit von Olfar-
ben darf man nur Firnis, Halbél, Terpentindl
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(-ersatz)oderTestbenzinnehmen, niemalsNitro-
verdiinnung, Maschinendl, Wasser, Azeton oder
anderes.

Lacke und Lackfarben

Es gibt viele verschiedenartige Sorten von Lak-
ken, die meist unterschiedlichen Zwecken die-
nen. lhre richtige Verarbeitung setzt Fachkennt-
nisse voraus. Die hier angefihrten Lacke kann
jedoch auch der Nichtfachmann mihelos ver-
arbeiten. Das sind:

Ollacke - fiir wetterbestindige Anstriche auf
Tiren, Fenstern, Stahlbauteilen usw.
Alkydharzlacke - fiir wetterbestdindige und
daverhafte Anstriche auf FuBbéden, Heizkor-
pern, Fahrzeugen, Paneelen, Tiiren, Fenstern
Usw.

Nitrozelluloselacke (Nitrolacke) — fir Fahrrd-
der und andere Fahrzeuge; zum farblosen Lak-
kieren gebeizter Mobelfldchen; zum Absperren
von harzenden Asten, durchschlagendem Ko-
pierstift, Uberstreichen von Rohrschellen vor
dem Leimfarbenanstrich usw.

Spirituslacke - fir Holzspielzeug, Laubsdge-
arbeiten usw.

Einige Lacke sind nach ihrem besonderen Ver-
wendungsgebiet benannt, so daB es auch dem
Nichtfachmann ein leichtes ist, aus der Vielzahl
der angebotenen Lackanstrichstoffe den zweck-
mdBigsten herauszufinden. Zum Beispiel:

Bootslacke und Bootslackfarben,
FuBbodenlacke und FuBbodenlackfarben,
Heizkorperlackfarben.

Unabhdngig von dieser Einteilung hat man zu
unterscheiden zwischen:

Innenlack und AuBenlack.

Wadhrend Innenlack hdrtere, dafiir aber spro-
dere Filme ergibt, trocknet AuBenlack zu wei-
cheren, aber elastischeren Anstrichschichten
auf. Man soll beide Arten jeweils nur in dem fiir
sie bestimmten Bereich einsetzen.

Der besseren Ubersicht und des rationellsten
Einsatzes wegen wurden einheitliche Lacktypen
entwickelt. Diese getypten Anstrichwerkstoffe
fihren einheitliche Kurzzeichen. An Hand dieser
Kurzzeichen kann jeder Verbraucher sogleich
das Verwendungsgebiet erkennen.



Die Kurzzeichen bestehen meist aus drei Einzel-
buchstaben oder Buchstabengruppen und einer
drei-odervierstelligen Zahl. Die Buchstaben be-
zeichnen: 1. die Typenreihe, 2. die Verwendung
und 3. die Zusammensetzung der Anstrichstoffe.
Die Zahl stellt die Benennung einer der 28 ge-
typten Farbtonungen fiir verbrauchsfertige An-
strichstoffe dar. Die Buchstaben bedeuten (Aus-
wahl)

an der 1. Stelle (Typenreihe):

R Rostschutz

A AuBen-Anstrichstoff

| Innen-Anstrichstoff

B FuBboden-Anstrichstoff

Sr Spirituslack

K Klarlack (= farbloser Lack)
IK Klarlack, nur fir innen

N Nitrolack

Sp Spachtelmasse

Sf Schiffsfarbe

an der 2. Stelle (Verwendung):

G Grundierung

v Vorstreichfarbe

D Deckfarbe

L Lackfarbe

U Uberzugslack

Mo Mdébelspachtelmasse
B

Schiffsboden-, Bootsfarbe

an der 3. Stelle (Zusammensetzung):

(@) (o]

oL Ol mit Harzzusatz (= Ollack)
A Alkydharz

N Nitrozellulose

Nachfolgend die fir den Nichtfachmann wich-
tigsten Olfarben-, Lack- und Lackfarbensorten
und deren Kurzzeichen:

RGO Rostschutz-Olgrundierungen
(mit Bleimennige)

RVO Rostschutz-Olvorstreichfarben

RDO Rostschutz-Oldeckfarben

RVA Rostschutz-Alkydharzdeckfarben

AVO AuBen-Olvorstreichfarben

ALO AuBen-Ollackfarben

12 Dinge

ALA AuBen-Alkydharzlackfarben
IVO Innen-Olvorstreichfarben
ILO Innen-Ollackfarben

BVOL FuBboden-Olvorstreichfarben
BLOL FuBboden-Ollackfarben

BLOK FuBboden-Ollackfarben

BLA FuBboden-Alkydharzlackfarben
Sr-Ko Spiritus-Lackfarben

KFOL  FuBboden-Klarlack

IK UOL Uberzugsklarlack fir innen
KBA Alkydharz-Bootslack (Klarlack)
N-N Nitrolackfarben

Sf VO Schiffs-Olvorstreichfarben

SfD O  Schiffs-Oldeckfarben

SfV A Schiffs-Alkydharzvorstreichfarben
SfD A Schiffs-Alkydharzdeckfarben

Die Nummern der Farbténungen bedeuten (Rei-
henfolge der Typfarbenkarte der VVB Lacke
und Farben):

9001 WeiB

9050 Elfenbein hell

9003 Elfenbein

1001 Hellcreme

327 Silbergrau

7001 Hellgrau

7011 Maschinengrau

7012 Blaugrav

9005 Schwarz

3000 Rot

3902 Rot

3011 Rot

8012 Rotbraun

2900 Orange

1904 Gelb

8001 Eisenoxidgelb

330 Lindgrin

6900 Vistagrin

6010 Hellgrin

6003 Olivgrin

6005 Dunkelgrin

6007 Grin

360 Hellblau

5009 Blau

5903 Dunkelblau

380 FuBbodenfarbe rotbraun
8006 FuBbodenfarbe hellbraun.
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Die dritte Stelle des Kurzzeichens, also die
Kennzeichnungder Zusammensetzung, bezeich-
net jene Anstrichfarben, die untereinander ge-
mischt werden koénnen bzw. aus denen ein
mehrschichtigesAnstrichsystem(Grundanstrich,
Voranstrich, Deckanstrich und Lackierung) auf-
gebaut werden kann. Von einer Mischung ver-
schiedenartiger Anstrichstoffe oder von einer
Kopplung innerhalb eines Anstrichsystems muB
dringend abgeraten werden. Grundsdtzlich soll
man entweder mit Olfarben und Ollacken oder
mit Alkydharzvorstreichfarben und Alkydharz-
lackfarben arbeiten. Eine Ausnahme von diesem
Prinzip bilden Latexfarben.

Vorstreich- und Lackfarben erhdlt man in den
Farbengeschdften in Weithalsflaschen aus Glas,
die meist 1 bis 1,2 kg fassen. Zum Streichen
fillt man die Anstrichstoffe fir ein bequemeres
Eintauchen der Pinsel nach sorgfdltigem Durch-
rihren am besten in eine Konservenbiichse oder
in ein entsprechendes GefdB um. Die Ausgiebig-
keitder Vorstreichfarben, Lacke und Lackfarben
ist recht unterschiedlich. Man kann im Durch-
schnitt mit einem Verbrauch zwischen 120 g und
160 g auf den Quadratmeter rechnen. Oder an-
ders ausgedriickt: 1 kg Vorstreich- oder Lack-
farbe reicht im Durchschnitt fir 6 bis 8 m2.

3. Untergrund

Gestrichen werden kann erst nach dem vélligen
Austrocknen und nach dem griindlichen Entfer-
nen von Rost, Fett, Schmutz sowie alten, unzu-
verldssigen Anstrichschichtendurch Abwaschen,
Abbeizen oder Abbrennen.

Abbeizen

Zum Entfernen von nicht mehr fest haftenden
oder nicht mehr berstreichbaren Ol- und Lack-
farbenanstrichen verwendet man Abbeizmittel.
Das sind dickflissige bis pastose Materialien,
die mit einem Spachtel aufgetragen werden.
Die gel6ste Anstrichschicht kann bereits nach
wenigen Minuten mitdem Spachtel abgeschoben

Entfernen alter OI- und Lackfarbenanstriche
1 Abbeizen. 2 Abbrennen



werden. Vielschichtige Anstriche sind in mehre-
ren Arbeiisgc’ingén zu enffernen.

Die Abbeizer enthalten feuergefdhrliche Lo6-
sungsmittel und sind deshalb mit Vorsicht zu
verarbeiten.

Abbrennen

Alte Ol- und Lackfarbenanstrichschichten auf
Putz-undHolzuntergriindenkénnenauchmitder
Létlampe abgebrannt werden. Gebrauch der
Abbrennlampe (Létlampe): Lampe in die linke,
Spachtel in die rechte Hand nehmen. Kleine Fld-
chen, etwa 10 cm x 10 cm, gleichmdBig mit
Flammebestreichen.SofortbeiBlasenbildungdie
erweichte Anstrichschicht mit Spachtel abschie-
ben (FuBboden vorher mit Pappe abdecken!).
Achtung! Alte Anstrichschicht nicht verkohlen
lassen, Enffernen sonst schwierig! Nach dem
Abbrennen Fldche mit Sandpapier abschleifen.

Verkitten

Kleine Risse, zum Beispiel zwischen FuBboden-
brettern, und kleine Lécher, zum Beispiel Nagel-
I6cher, in gedltem, grundiertem oder gestriche-
nem Holz und Putz schlieBt man mit Olkitt. Also
grundsdtzlich nach dem Grundieren verkitten!
Olkitt ist als Fenster- oder Glaserkitt erhdltlich.
Man kann ihn sich auch aus Schidmmkreide und
Firnis zubereiten (etwa 6 Teile Kreide und 1 Teil
Ol). Beides wird zundchst mit einem Spachtel
miteinander verknetet und dann auf einem
Brett zur innigen Vermischung mit einem groBe-
ren Hammer »durchgeschlagen«. Farbigen Kitt
erhdlt man durch Zugabe einer geringen Menge
Buntpigment, zum Beispiel mischt man zum Ver-
kitten von FuBbodenfugen etwas FuBboden-
ocker bei.

Olkitt ist unerldBlich beim Einglasen von Fen-
stern usw. (s. Kapitel Wohnung).

Spachteln

Zum Ausgldtten nursehrflacher Vertiefungen in
Mébel-, Tiren-, Paneelflichen usw. dient Ol-
oder Lackspachtelmasse. Sie ist pastenformig
und im Gegensatz zum Kitt geschmeidig, so daf3
sie sich mit Hilfe einer elastischen Klinge eines
Japanspachtels oder eines Kuchenteigschabers

aus Kunststoff mihelos und gleichmdBig zu einer
hauchdiinnen Schicht aufziehen laBt.
Spachtelmasse kann man kaufen (Sp Ma O =
Maschinen-Olspachtelmasse, Sp M6 O = Mébel-
Olspachtelmasse), gut eignet sich auch der Bo-
densatz der Latexfarben. Da sie im Prinzip
nichts weiter ist als sehr dicke Anstrichfarbe mit
einem hohen Zusatz an Pigmenten, kann man
sie sich ebenfalls selber zubereiten, am besten
aus Lackfarbenresten, denen man unter Zuhilfe-
nahme von etwas Verdinnung Pigmente zu-
setzt. Das Ganze wird grindlich vermischt und
durch ein feines Sieb gestrichen, damit Ver-
unreinigungen, wie Hdute, Borsten, Krimel,
ausgeschieden werden.

Schleifen

Schleifpapiere benutzt man zum Gldtten von
Fldachen, die mit Ol- und Lackfarben vorgestri-
chen sind, zum Schleifen von Spachtelschichten,
zum Aufrauhen blank stehender Lackierungen
vor dem Neuanstrich sowie zum Entfernen alter
Olfarben-, Lack- und Lackfarbenanstrichschich-
ten. Sie kommen in mehreren Feinheitsgradenin
den Handel, dem Zweck entsprechend grob bis
sehr fein. Zum Schleifen wird Schleifpapier ent-
weder um einen Schleifklotz gelegt oder an der
Schleifmaschine befestigt.

Neben dem gewéhnlichen, billigen Schleif-
papier (»Sandpapier«) gibt es wasserfestes
Schleifpapier. Manche Lackierungen (»Schleif-
lack«) werden naB, d. h. unter Zugabe von
Wasser, geschliffen. Es mildert die Schleifwir-
kung des Schleifmaterials, so daB eine beson-
ders feine, mattgldnzende Oberfldchenwirkung
entsteht.

4. Anstrich

Werkzeuge: Alle Arten von Pinseln, GréBe ent-
sprechend der Fldache. Es ist bei 6lhaltigen An-
strichstoffen (dazu gehéren auch Alkydharzvor-
streich- und -lackfarben) darauf zu achten, da3
die Anstrichfarben gut auseinandergestrichen,
d. h. verhdltnismdBig dinnschichtig (nichtdinn-
flissig!) aufgetragen werden. Dicke Schichten
runzeln beim Trocknen, oder sie laufen aufsenk-
rechten Flachen (zum Beispiel Tiren) herab und
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ergeben hdBliche »Gardinen« oder besonders
an Kanten und in Ecken »Ldufer« und »Fettkan-
ten«. AuBerdem darf der ndchste Anstrich, also
auch der SchluBlack, erst dann aufgetragen
werden, wenn der vorhergehende vollstdndig
durchgetrocknet ist. Noch nicht trockene An-
striche kleben meist etwas.

Trocknungszeiten
(Durchschnittsangaben fir normale Zimmer-
temperatur und Luftfeuchtigkeit)

Firnis 24 bis 36 Stunden
Halbol 18 bis 24 Stunden
Olfarben 18 bis 24 Stunden

18 bis 24 Stunden
24 bis 36 Stunden
Alkydharzvorstreichfarben 8 bis 12 Stunden
Alkydharzlackfarben 12 bis 24 Stunden
Spiritus- und Nitrolackfarben 1 bis 2 Stunden

Olvorstreichfarben
Ollackfarben

GetrockneteOlfarben- und Alkydharzfarbenan-
strichelassensich mitden gleichartigen Anstrich-
farben bedenkenlos iiberstreichen. Lacke und
Lackfarben jedoch erfordern immer einen mat-
ten, also nichtgldinzenden Grund- bzw. Vor-
anstrich. Gldnztdieser, wenn man beispielsweise
einen Lack zweimal auftrdgt, so ist er vor dem
Lackauftrag unbedingt mit feinem Schleifpapier
mattzuschleifen.

Nicht so einfach ist das Uberstreichen von
Nitro- und Spirituslackfarbenanstrichen mit
gleichartigen Lackfarben. Beide Lackarten ent-
halten Lésungsmittel, die den bereits getrock-
neten Voranstrich — zumindest an der Ober-
fliche — wieder ablésen. Deshalb muB3 beim
Auftragen von Nitro- und Spirituslackfarben mit
dem Pinsel stets »satt«, d. h. mit vollem Pinsel,
und ohne »Verschlichten, d. h. ohne viel Hin-
und Herstreichen, gearbeitet werden. Der gin-
stigste und zweckmadBigste Auftrag von Nitro-
lackfarben erfolgt mit Hilfe der Spritzpistole.
Das ist jedoch ein Arbeitsverfahren, das vor
allem wegen der notwendigen technischen Aus-
ristung Lackierern und Malern vorbehalten ist.
Olfarben- und Lackfarbenspritzer sind sogleich
nach ihrem Entstehen mit einem extra dafiir be-
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reitgehaltenen Lappen wegzuwischen. |hr Ent-
fernen nach dem Trocknen ist mihevoll und
drgerlich.

5. Anstrichbeispiele

Auf nevem Putz:

a) Reinigen der Fldchen,

b) Grundieren mit Firnis,

c) erster Anstrich mit Vorstreichfarbe,
d) Spachteln mit Olspachtelmasse,

e) Schleifen mit Sandpapier,

f) zweiter Anstrich mit Vorstreichfarbe,
g) SchluBanstrich mit Lackfarbe.

Olfarben auf Putzflichen werden grundsdtzlich
nurinKichen,Badezimmernund Treppenfluren
gestrichen, und zwar auf bestimmte Fldchen,
zum Beispiel um Waschbecken, Herde, Ab-
waschtische usw. Sdmtliche Wand- und Decken-
fldichen mit Olfarbe zu streichen, wdre falsch,
weil sich sonst die Luftfeuchtigkeit daran nie-
derschlagen wiirde.

Auf neuem Holz:

a) Sdubern, Abfegen, Entstauben, AbstoBen
von Leim- und Mortelspritzern,

b) Absperren der Aste mit Nitro- oder Spiritus-
absperrlack (Schellack),

c) Grundieren mit Halbél oder Firnis,

d) Verkitten von Rissen und Léchern mit Olkitt,

e) erster Anstrich mit Vorstreichfarbe,

f) Spachteln mit Olspachtelmasse,

g) Schleifen mit Sandpapier,

h) zweiter Anstrich mit Vorstreichfarbe,

i) SchluBanstrich mit Lackfarbe.

Auf altem FuBboden:

a) Bohnerwachs mit heiBem IMI-Wasser wei-
testgehend entfernen,

b) abgetretene Stellen und Fugen mit Halbdl
grundieren,

c) Fugen mit eingefdrbtem Olkitt verkitten,

d) Grundanstrich mit FuBbodenvorstreichfarbe
oder FuBbodenlatexfarbe,

e) SchluBanstrich mit FuBbodenlackfarbe.

Als Farbe fir den FuBboden eignet sich nicht nur
Rotbraun, sondern auch allefarbigen Grauténe.



Auf rostigem Stahl:

a) GrindlichesEntrostenmitDrahtbirste,Sand-
papier und petroleumgetrdnktem Lappen,

b) Rostschutzgrundanstrich mit Bleimennige-
Rostschutzélfarbe,

c) Zwischenanstrich mit Vorstreichfarbe,

d) SchluBanstrich mit Lackfarbe.

Anstrich der Ofenrohre:

a) Sdubern von Fett und Rost,

b) Auftragen von Ofenrohrlackfarbe, Alumi-
niumfarbe oder Graphit.

6. Aufbewahren von Ol- und Lackfarben
Ubriggebliebene Anstrichfarbe in ein gut ver-
schlieBbares GefdB (in die Weithalsflasche) zu-
rickgieBen, Bichse gut ausstippen (d. h., die
Reste mit dem Pinsel aufnehmen und an einem
Rihrholz in das VerschluBgefdB hinein ab-
dricken).

Nicht bedeckte Innenwandungen des GefdBes
abstippen, Gewinde mit Lappen sorgfdltig sau-
berwischen.

Auf die Anstrichfarbe einen »SchuB« der ent-
sprechenden Verdinnung gieBen, bei Ol- und
Alkydharzlackfarben Testbenzin. Kein Wasser!
Ein Stick (Butterbrot-) Papier Gber den Hals der
Flasche streifen. Deckel fest aufschrauben.
Flasche kihl (im Keller) abstellen, eventuell mit
dem Deckel nach unten.

Unverschlossen aufbewahrte Ol- und Lack-
farben bilden an ihrer Oberfldche unter Luft-
einwirkung bald eine Haut. Derart verunrei-
nigte Anstrichfarben sind vor Wiederverwen-
dung unbedingt durchzusieben.

(Reinigen und Aufbewahren von Pinseln s. Kapi-
tel Werkzeugpflege.)

Anstriche mit Latexfarben

1. Anwendungsbereich

Latexfarben sind weder Ol- oder Lackfarben
noch Leimfarben, sondern bestehen aus sehr
kleinen Plast- (Kunststoff-) Teilchen, die feinst in
Wasser verteilt sind. Mit dem Verdunsten des
Woassers bilden die Plastteilchen einen zusam-

menhdngenden, elastischen, sehr widerstands-
fdhigen Film, dhnlich einer Plastfolie. Den Latex-
farben liegt ein Plast mit der Bezeichnung
Polyvinylacetat, abgekiirzt PVAc, zugrunde;
deshalb lautet die Handelsbezeichnung auch
PVAc-Latexfarben.

Latexfarben sind erst seit wenigen Jahren in
Gebrauch. Wer sie noch nicht verwendet hat,
steht ihnen vielleicht skeptisch gegeniiber. An
den geeigneten Objekten richtig verarbeitet, er-
geben sie jedoch sehr haltbare Anstriche mit
einer schonen mattgldnzenden Oberfldche.
Latexfarben sind véllig ungiftig und — bedingt
durch den Wasseranteil — unbrennbar.

Geeignet sind:

Alle sauberen, festen, nicht stdndig nassen
Untergrinde, d. h. Holz, Putz, Beton (auch noch
leicht alkalischer), Stein, Papier, Gewebe, Glas,
Zink, Kunststoffe, matte Ol- und Lackfarben-
anstriche. Desgleichen feste Kalk- und Latex-
farbenanstriche.

UngestrichenerStahl muB vordem Latexanstrich
mit Rostschutzfarbe gestrichen werden. Plaste
(Kunststoffe wie Ekadur oder Sprelacart) sowie
blanke Lackfarbenanstriche sind vorher durch
Schleifen mit feinem Sandpapier aufzurauhen.
Besonderheiten: Im Gegensatz zu anderen An-
strichstoffensind Latexfarben auch geeignetzum
Anstreichen von: noch alkalischem Putz und
Beton, Holzfldchen mit dlteren Karbolineum-
Imprdgnierungen, mit Bitumen abgesperrten
Rohren oder Putzfldchen, noch schwach geboh-
nerten FuBboden, mit Wasserflecken durch-
zogenem oder von Kiichenwrasen verfettetem
Putz, Aluminium und Zinkblech.

Ungeeignet sind:

Leimfarbenanstriche, verschmutzte, brok-
kelnde, faulende, rostende Untergriinde, blanke
Lackierungen.

2. Material, Untergrund, Anstrich
Man unterscheidet:
Universal-Latexfarbe,
Latexfarbe, speziell fir
anstriche,

deckende AuBen-
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FuBboden-Latexvorstreichfarbe,
Latexbindemittel, farblos,

Latex-Abtonpasten.

Latexfarben kommen in WeiB, Schwarz und
allen wichtigen Buntfarben in den Handel.
AuBerdem gibt es farblose Latexbindemittel.
Latexfarbenkénnenbedenkenlosuntereinander
gemischt werden. Mit Hilfe der Abtonpasten
ldBtsich jede gewiinschte Farbténung herstellen.
Verdinntwird nur mitWasser.EineVerdiinnung
ist nur in wenigen Fdllen notwendig. Nach dem
grindlichen Durchrihren sind die handelsibli-
chen Latexfarben fir den weitaus iiberwiegen-
denTeildervorkommenden Streichuntergriinde
verarbeitbar.

1 kg Latexfarbe reicht fir etwa 5 m2.

Stark saugende Untergriinde (roher Putz, be-
sonders Gipsputz und vergipste Stellen) mit
verdinnter Latexfarbe vorstreichen. Alle weite-
ren Anstriche mit der Latexfarbe, die man gut
durchgerihrtder Weithalsflasche entnimmt. La-
texfarbenanstriche kénnen bereits nach ¥, bis
1 Stunde erneut mit Latexfarben iberstrichen
werden. Hierin liegt infolge der Einsparung von
langen Trocknungszeiten ein erheblicher Vor-
teil gegeniiber Olfarben.

Im allgemeinen sind zwei bis drei Latexfarben-
anstriche aufzutragen, bis ein gutes Verdecken
des Untergrunds erreicht ist.

Ausgetrocknete Latexfarbenanstriche (nach ein
bis zwei Tagen) kénnen mit allen Lacken und
Lackfarben Gberstrichen und damit auf Hoch-
glanz gebracht werden. Voranstriche auf FuB-
béden erhalten in jedem Fall mit einer Alkyd-
harz-FuBbodenlackfarbe (BLA) einen abschlie-
Benden Uberzug.

Bei AuBenanstrichen auf rohem Holz sind eine
Grundierung mit Halbdl sowie eine oder meh-
rere SchluBlackierungen mit farblosem Ollack
oder mit Ol- bzw. Alkydharzlackfarben am
besten.

Achtung! Spritzer mit Latexfarben missen so-
fort weggewischt, die Werkzeuge und Gerdte
unmittelbar nach Beendigung der Arbeit sehr
grindlich mit Wasser gereinigt werden. Erhdr-
tete Latexfarben lassen sich nicht wieder auf-
16sen.
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3. Aufbewahren von Latexfarben
GefdBwandungen abstippen (vgl. Ol- und Lack-
farben), auf die Latexfarbe etwas Wasser gie-
Ben, GefdB zubinden, Deckel aufschrauben. Vor
Frost schiitzen! Eingefrorene und wiederauf-
getaute Latexfarbe ist unbrauchbar!

Anstriche mit Plakatfarben

Plakatfarben dienen ausschlieBlich schmiicken-
den und hinweisenden Zwecken, zum Beispiel
zum Malen von Plakaten.

Aufgetrocknet sind sie wenig wasser- und kaum
wetterbestdndig. Man kannsiesehr gut verwen-
den zum farbigen Bemustern von Innenfldchen,
vorallem auf Wdnden und Decken, und zum Be-
schriften von Spruchbdndern anldBlich interna-
tionaler und nationaler Gedenk- und Feiertage
(Plakatfarbenanstriche halten drei bis vier Re-
gentage aus).

Neben den ausgesprochenen Plakatfarben gibt
es Tempera- und Gouachefarben. Sie sind noch
weniger wasserbestdndig, und sie eignen sich
zum Malen auf Papier (Zeichenkarton) und auf
mit Leimfarben angestrichenen Wandfldchen.
Plakat-, Tempera- und Gouachefarben kommen
in kleinen Gldsern in den Handel, und zwar in
sdmtlichen Farbtonen sowie WeiBl und Schwarz.
Untereinander und mit Leimfarben sind sie
mischbar.

Anstriche mit Holzschutzédlen

Man unterscheidet zwei Arten von Holzschutz-
olen:

nicht trocknendes: Karbolineum,

langsam trocknendes: Xylamon.

Beide dienen ausschlieBlich dem Imprdgnieren
von rohem Holz zum Schutz gegen Fdulnis und
Holzschddlinge.

1. Karbolineum

Esistbraunschwarz,dinnflissig,dringttiefindie
Holzporen und vernichtet die Holzschddlinge.
Es trocknet jedoch nie, sondern wird im Laufe



der Jahre durch die Sonnenbestrahlung alilmdh-
lich zersetzt. Die Karbolineum-Imprdgnierung
muB daher, je nach Wetterseite, allepaarlahre
erneuvert werden.

Mit Karbolineum getrdnktes Holz kann niemals
mit anderen Anstrichstoffen Gberstrichen wer-
den. Ausnahme: Einige Jahre stehende, schon
etwas ausgewitterte Fldchen lassen sich mit
Latexfarben streichen.

Verwendung: Fir Zdune, Schuppen, Fachwerk,
Maste, Schwellen, Pfdhle. Auch Holzlauben und
Wochenendhduschen kénnen von auBen mit
Karbolineum gestrichen werden. Zu dem Dun-
kelbraun passen zum Beispiel gut weil3 gestri-
chene Fenster, farbig abgesetzte Tiren, Fenster-
Idden, Blumenkdsten und Dachrinnen.

Vorsicht! Karbolineum dtzt die Haut! Beim Strei-
chen die Hdnde mit alten Handschuhen schiit-
zen, Gesicht einkremen.

Kleinere Einzelsticke, zum Beispiel Zaunpfdhle,
werden am besten getaucht, d. h. mehrere Tage
in Karbolineum gestellt bzw. gelegt unter Ver-
wendung einer alten Tonne oder Wanne.

2. Xylamon

Es ist hellbraun bis dunkelbraun (je nach Sorte),
hat die gleiche Wirkung wie Karbolineum, ist je-
doch teurer. Dafiir hat es den Vorteil, da mit
ihm getrdnkte Holzfldchen nach zwei bis drei
Monaten mit Ol-, Lack- oder Latexfarben iiber-
strichen werden kénnen, ohne daB3 das Holz-
schutzél »durchschldgt¢, d. h. den Anstrich
durchdringt.

Verwendung: Holzschutzvoranstriche auf sdmit-
liche Holzbauteile fir auBen. Es darf nicht im
Innern des Hauses verarbeitet werden (starke
Geruchsbeldstigung, Gesundheitsgefdhrdung).
Ausnahme: Dachboden. Besonders geeignet fir
rohe oder verwitterte Wasserschenkel
AuBenfenstern und AuBentiiren. Sonst wie Kar-
bolineum.

Die Objekte kénnen gestrichen oder getaucht
werden.
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Vorsicht! Wie bei Karbolineum Haut schitzen!

Beizen von Holz

Rohes Holz kann durch das Auftragen von
Holzbeizen gefdrbt werden. Man verwendet
dazu am zweckmdBigsten aufgel6ste Farbstoff-
beizen, die es in vielen Holzfarbténen zv kau-
fen gibt, zum Beispiel in den Farben der Holzer
Mahagoni und NuBbaum. Das Beizepulver wird
nach der Vorschrift des Herstellers — sie ist auf
der Tite aufgedruckt — in Wasser oder in Spiri-
tus aufgeldst; manche sind auch terpentinéli6s-
lich. Damit ist die Beize gebrauchsfertig. Je din-
ner die Beize gehalten wird, desto schwdcher
fdrbt sie die Holzoberfldche.

Zu beachten ist, daB Beizen das Holz nur fdr-
ben, es aber keinesfalls gegen Witterung oder
Abnutzung schitzen. Im Gegenteil, die getrock-
nete Beizung ist sehr empfindlich gegen Wasser.
Sie muB deshalb stets noch einen Schutziiberzug
erhalten. Gebeizt werden nur schén gewach-
sene, fehlerlose Holzer, weil ja die Maserung,
aber auch alle Schdden (zum Beispiel Bldue)
sichtbar bleiben, wenn auch anders gefdrbt.
Wegen der Witterungsunbestdndigkeit der Bei-
zen kommen ausschlieBlich Innenfldchen in
Frage, vor allem Mébel und Holzpaneele.

Die rohe Holzoberfldche wird mit Sandpapier
geschliffen und sorgfdltig entstaubt. Leimflecke
entfernt man mit heiBem Wasser, Fettflecke mit
Waschbenzin. Nagellécher und kleine Risse
werden mit Holzmehlkitt (»Flussiges Holz«) ge-
schlossen. Es empfiehlt sich, die ganze zu bei-
zende Fldche gleichmdBig anzufeuchten und
nach dem Trocknen die hochgequollenen Fa-
sern glattzuschleifen. Nach dem grindlichen
Abfegen wird die flissige Beize mit einem sau-
beren Pinsel in Richtung der Maserung in lan-
gen Zigen aufgetragen. Bei senkrechten Fld-
chen unten beginnen! Herablaufende Beize
kann dann keine Spuren mehr hinterlassen.
Die gebeizten Holzflichen werden nach dem
vollstindigen Austrocknen zwei- bis dreimal
farblos lackiert, am besten mit Mattine (das ist
ein speziell dafir vorgesehener wasserklarer
Nitrozelluloselack) oder mit einem farblosen
Ollack. Nach dem Trocknen der ersten bzw.
zweiten Lackierung wird leicht geschliffen.
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Mischen von Farben

1. Verwendung von Pigmenten
Pigmente(Trockenfarben)niemalsinPulverform
einer Anstrichfarbe beimischen, sondern stets
angeteigt im jeweiligen Verdinnungsmittel, fir
Olfarben in Terpentindl oder Testbenzin. Fir
Ol- und Alkydharzlackfarben, deren Farbté-
nung man verdndern will, am besten Abton-
pasten in Ol, fir Latexfarben Latex-Abtén-
pasten verwenden.

Leimfarbe (also Gemisch Kreide-Leim) nur mit
ebenfalls abgeleimtem Pigmentbrei ténen. Un-
geleimter Kreidebrei dagegen wird mit unge-
leimtem Pigmentbrei versetzt.

2. Mischregeln

Helle Tonungen erreicht man durch Zusetzen von
kleineren Mengen an Bunt- oder Schwarzfarben
zu WeiB.

Krdftigere Tonungen werden gemischt, indem
zu den Buntfarben wenig Weil3 gegeben wird.
Nicht mit WeiB aufgehellte Ténungen wirken
duBerst farbintensiv und werden daher selten
und meist bei kleinen Fldchen angewendet.
Fast alle Ténungen, die im allgemeinen zur
Wohnraumgestaltung benutzt werden, sind »ge-
brochene« Farben, d. h., es sind Mischungen von
wenigstens zwei Buntpigmenten (Schwarz mit
einbezogen) und WeiB.

Hellt man eine Buntfarbe nur mit WeiB3 auf, ent-
stehen siiBliche, »bonbonfarbene« Ténungen.
Ausnahmen machen die Umbrapigmente (zum
Beispiel Rehbraun, ein stumpfes, ins Gelbliche
gehendes Braun) und Ocker,die aber von Natur
aus schon gebrochene Farben haben. Je leuch-
tender eine Farbe ist (zum Beispiel Signalrot),
*desto siBlicher, unvorteilhafter wirken ihre
Mischungen mit WeiB. Deshalb setzt man der
Uberwiegenden Farbe meist eine geringe Menge
einer zweiten, gegensdtzlich wirkenden Farbe
zvu, vielfach etwas Umbra oder Schwarz.

3. Beispiele fir das Mischen

etwas stdrker getonter Leimfarben

»Kaltes« Grau

aus Kreide, Schwarz und etwas Kalkgriin.
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»Warmes« Grau

aus Kreide, Schwarz und etwas Ocker.
Rétliche Farbe

aus Kreide, Englischrot (Oxidrot) und etwas
Ultramarinblau oder Mittelblau. Durch zusdtz-
liche Beigabe von leuchtendem Rot, wie Kalkrot,
Karminrot oder dhnlichen Farben, wird die T6-
nung intensiver rot.

Rotlich-brdunliche Farbe

aus Kreide, Gelborange und etwas Umbra.
Grinliche Farbe

aus Kreide, Kalkgrin oder Mittelgriin und je
nach Brillanz etwas Zitronengelb, Ocker oder
Umbra (Rehbraun oder gebrannte Umbra).
Blduliche Farbe

aus Kreide, Ultramarinblau oder Mittelblau und
etwas Ocker oder Umbra.

Gelbliche Farbe (»Elfenbein«)

ausKreide, Zitronengelb (Kalkgelb) oder Mittel-
gelb (Chromgelb) und etwas Ocker oder griin-
licher Umbra.

Auch krdftige oder reine (nicht aufgehelite)
Farbenverlierenihrezu plakathafte, schreiende,
aufdringliche Wirkung, wenn man sie leicht
mit einem anderen Pigment »bricht«.

Bevor man die gesamte bendtigte Menge an
Anstrichfarbe tont, sollte man zundchst eine
Mischprobe vornehmen, entweder mit geringen
Quantitdten der jeweiligen Anstrichfarbe oder
aber mit Plakat- oder Malkastenfarben.

Achtung!AufkleineProbefldchen (Papierbldtter)
aufgestrichene, scheinbar zu blasse Ténungen
wirken auf groBen Fldchen viel intensiver!
Nasse Leimfarben trocknen mehrere Schattie-
rungen heller auf; élhaltige Anstrichfarben da-
gegen werden mit dem Trocknen geringfiigig
dunkler. Latexfarben dunkeln stdrker nach.

Tapezieren

1. Anwendungsbereich

Bevor wir uns zum Tapezieren entschlieBen und
passende Tapete kaufen, iberprifen wir, ob
sich der Raum dafiir eignet.



Geeignet sind:

Alle geputzten Innenrdume. Die Oberfldche
muB trocken, glatt, fest, sauber und neutral
(nicht alkalisch) sein.

Kleinere Holzfldchen (Sperrholz- und Hartfaser-
platten,Wandschrdnke, Tiren); andere Holzfla-
chen koénnen durch Uberspannen mit Gewebe
als Tapeziergrund nutzbar gemacht werden.

Ungeeignet sind:

Holzwdnde, besonders Bretterwdnde.
SdmtlicheMetallfldchen (Ausnahme: Lichtleitun-
gen einschlieBlich der Schellen). Rostende Teile
sind rechtzeitig vor dem Tapezieren mit Ab-
sperrlack (Nitrolackfarbe) zu streichen.

Mit Leim-, Ol- und Lackfarben gestrichene
Widnde und Decken. Ausnahmen sind in gerin-
gerem Umfang méglich, jedoch niemals in
feuchten RGumen.

Feuchter, brockelnder oder zu frischer Putz.
Grundsdtzlich soll man erst etwa ein Jahr
nach dem Bau eines Hauses tapezieren.
Stdndig feuchte Rdume (Keller, Kichen mit viel
Wrasen und wenig Liftung, manche Veranden).
Rdume, deren Wdnde oft und grindlich zu reini-
gen sind (Speisekammern, Werk- und Schul-
rdume, Krankenhauszimmer).

2. Auswahl der Tapeten
MaBe

Rollenldnge:
Rollenbreite:

10,05 m
0,56 m (Gesamtbreite)

Die Ldnge kann um einige Zentimeter diffe-
rieren.

In der Gesamtbreite sind die beiden, je 1,5 cm
breiten Saumkanten (Selfkanten) enthalten, so
daB die Nutzbreite einer Rolle 0,53 m betrdgt.
Die Saumkanten tragen die PaBzeichen (Pfeile,
Striche, Punkte, Buchstaben), nach denen man
sich beim Zuschneiden der Bahnen richten kann,
damit die Muster aneinanderpassen. Entgegen-
gesetzt der Kleberichtung wird die eine Kante
nach dem Einkleistern und Zusammenlegen der
Bahn abgeschnitten, die andere mit der folgen-
den Bahn iberklebt.

Anordnung der Muster

Bei den vielfdltigen Mustern, die im Handel
sind, hat man unbedingt die beiden wesent-
lichen Mustergruppen zu beachten:
»einfache« Muster,

»versetzte« Muster.

Zu den einfachen Mustern gehoren als erstes die
Tapeten ohne einen QueranschluB der Muste-
rung, zum Beispiel Tapeten mit senkrechten
Streifen. Hiervon kénnen die einzelnen Bahnen
ohne Riicksichtnahme auf ein Zusammenpassen
der Muster nebeneinandergeklebt werden. Zum
zweiten kennen wir Tapeten mit meist kleinen,
genau quer zur Rollenrichtung verlaufenden
Mustern. Beim Zuschnitt ist auf ein genaues
Ubereinanderliegen der Seitenmarkierungen
zu achten.

»Versetzte« Muster erfordern einen besonders
sorgfdltigen Zuschnitt. Bei ihnen verlduft die
Musterung diagonal Gber die Tapetenfldche, so
daB die einzelnen Bahnen »versetzt« zuge-
schnitten werden miissen.

Musterarten

Im wesentlichen unterscheidet man in der Viel-
falt der angebotenen Tapetenmuster:

Uni- (Einton-) Tapeten,

Streifentapeten,

Flachenmustertapeten,

Blumenmustertapeten,

Effekttapeten,

Bildtapeten,

Spezialtapeten, zum Beispiel fir Kinderzimmer,
Puppenstuben.

Uni-Tapeten sind recht kompliziert in der Ver-
arbeitung; denn jeder Fleck ist sofort unaus-
16schlich zu sehen, deswegen bleiben sie auch
nach dem Verkleben duBerst empfindlich. Fir
den Nichtfachmann am besten: Finger weg. Wer
unbedingt eine ungemusterte Wand haben
mochte, soll sie sich lieber spachteln und strei-
chen.

Streifentapeten gibt es in unterschiedlichen Mu-
sterbreiten: von der feinsten, bleistiftstrichstar-
ken Linie bis zum handbreiten Band. Mit Strei-
fentapeten kann man Verdnderungen und Kor-
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Die unterschiedliche Raumwirkung

1 Ein Deckenfries wird heute nur noch selten angebracht.
Er untergliedert die Wand ungiinstig. 2 Wird bis in den
Icksel gestrichen oder tapeziert, so wirken Wand und

rekturen in der optischen Wirkung der RGume
erreichen:Ldngsstreifen lasseneine Wandfldche
héher und schmaler erscheinen, Querstreifen
eine schmale Fldche breiter und niedriger. Das
sind optische Tatsachen, die man nicht ungenitzt
lassen sollte. -

Streifen passen ausgezeichnet zur Formgebung
moderner Mébel, sie stehen verhdltnismdBig
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Decke funktionsgerecht getrennt. 3 Helle Decken lassen
den Raum hdéher, dunkle niedriger erscheinen. 4 Quer-
gestreifte Rdume wirken niedriger und weiter, senkrecht
gestreifte dagegen héher und schmaler

neutral zu den Dekors auf Gardinen und Tep-
pichen und — das ist besonders zu bericksichti-
gen — zu Bildern. Zu beachten ist die Breite der
Streifen: Diinne Linien wirken zart, sie verlieren
sich aber leicht auf groBen Fldchen. Breite Bdn-
der, besonders solche in starken Farben, wirken
wuchtig und vor allem in kleinen Rdumen mit
niedrigen,hellenMobelnerdriickend, kdfigartig.




Flachenmustertapeten sind mit groBen Unter-
schieden im Handel. Es gibt kleingezeichnete
Muster und groBfldchige Dekors. Insgesamt ge-
sehen kann mit ihnen aber meist eine geschlos-
sene Flachenwirkung erreicht werden, ohne Be-
tonung einer besonderen Richtung. Ob Klein-
oder GroBmuster, entscheidet die Raum- bzw.
FldchengréBe. Ob ruhiges oder anregendes
(nicht unruhiges!) Muster, hdngtvom Zweck des
Raumes ab. Wird ein Zimmer sparsam benutzt,
liegt eine Fldache nur kurzfristig im Blickfeld,
kann sie lebhaft und anregend bemustert wer-
den.

Fldchenmustertapeten eignen sich gut in Haus-
haltungen mit Kindern. Das »gedeckte« Muster
verbirgt manchen Klecks, manchen Abdruck
eines kleinen Fingers. Sie wirken meist anhei-
melnd; es gibt aber auch ausdruckslose, nichts-
sagende, »stieke« Muster. ZusammengefaBt:
Mit Fldchenmustertapeten kann nicht viel ver-
dorben werden; andererseits sind die Moglich-
keiten einer effektvollen Gestaltung begrenzt.
Die Musterung der Vorhdnge und Teppiche muB
mit den Formen des Tapetendekors harmonie-
ren. Man sollte iibrigens die Tapeten nach den
Gardinen und FuBbodenbeldgen kaufen, nicht
umgekehrt. Die Tapete wechselt man eher als
die Raumtextilien.

Blumenmustertapeten — friher sehr beliebt —
sind heute wenig gefragt. Sie passen nicht recht
zu unserer Auffassung einer modernen Woh-
nungseinrichtung. Pflanzen und Blumen ja -
aber als lebendes Gewdchs im Topf oder als
Blite in der Vase oder gerahmt als Bild. Aber
dann nicht noch als Tapetendekor!

Effekttapeten sind — wie der Name deutlich
sagt — dazu da, bestimmte Effekte anzubringen.
Effekt im positiven Sinne bedeutet: Akzentuie-
rung eines Details zur Belebung des Ganzen. Ef-
fekttapeten sind, im Muster wie in der Farbe,
stark, iberbetont, grell, kontrastreich. Um so
sparsamer muB man mit ihnen umgehen. Man
klebt sie hochstens auf eine Einzelwand, in eine
Nische oder uber ein flaches Schrdnkchen, nie-
mals aber auf alle Wdnde des Raumes.

Das gleiche ist von Bildtapeten zu sagen, die
eigentlich nur eine Besonderheit von Effekttape-
ten darstellen. lhre Anbringungsmaglichkeiten
sind sehr begrenzt.

Der Verwendungszweck der Spezialtapeten
geht bereits aus ihrer Bezeichnung hervor.

3. Berechnen des Tapetenbedarfs

a) Gesamtumfang aller Wandfldchen messen,

die durchgehend von Decke bis FuBboden be-

klebt werden sollen (also Tiren, Fenster, Ofen

usw. nicht mitmessen!), und zwar in denselben

Richtungen, wie spdter tapeziert wird, d. h., vom

Fenster beginnend nach rechts und links. Das ist

wichtig bei Tapeten mit zusammenflieBenden

Mustern. Beispiel (s. auch Bild ndchste S.):

0,18 + 0,45 + 4,25 + 0,85 (m) = 5,73 m

0,18 + 1,75 + 0,18 (m) =211m

0,18 + 0,45 + 3,95 + 3,08 (m) = 7,66 m
15,50 m

b) Diese Umfangszahl teilen durch die Nutz-
breite der Tapetenrolle, also durch 0,53 m; das
ergibt die Anzahl der Bahnen.

Beispiel:

15,50 m : 0,53 m = 29,2 m ~ 30 Bahnen.

c) Errechnen, wieviel Bahnen aus einer Rolle ge-
schnitten werden koénnen: Rollenldnge geteilt
durch Hohe der zu tapezierenden Fldche.
Beispiel: 10,05m:2,65 m ergibt 3 ganze Bahnen.
d) Gesamtzahl der Bahnen geteilt durch Anzahl
der Bahnen je Rolle ergibt die Rollenzahl.
Beispiel: 30 : 3 = 10 Rollen.

e) Meist reichen die Rollenreste zum Tapezieren
Uber Tiren und Fenstern usw. Errechnet man zu
knappe Restabschnitte, so muB fir die kurzen
Klebeflachen eine zusdtzliche Rollenzahl ermit-
telt werden: Jede Teilfldche zundchst einzeln
berechnen (Bahnhéhe mal Anzahl der Bahnen),
Ergebnisse addieren.

Beispiel (s. Bild ndchste S.):

F (Fenst.): (0,8040,40) x2=2,40 m x2=4,80 m

O (Ofen): 080m x3=2,40m
T (Tor): 0,65m x2=1,30m
8,50 m
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Das wirde bedeuten: 1 zusdtzliche Rolle, wenn
Restabschnitte nicht ausreichen.

f) Tapetenbedarf nie zu knapp berechnen. Fiir
Verschnitt, Fehler usw. mindestens 109, Zu-
schlag beriicksichtigen, im Durchschnitt: 1 Rolle
je Zimmer. Diese Reserve kann Arger bei even-
tueller Nachbeschaffung des Musters ersparen
(s. auch nebenstehende Tabelle).

Berechnung des Tapetenbedarfs
Oben: Die farbige Linie gibt den Gesamtumfang der
Flache an, die tapeziert werden soll. Unten: Abwicklung

4. Vorbereiten der Wandfldchen

Nachdem die Decke eingestrichen worden ist,
Wandfldchen sdubern, gldtten, mit Makulatur
versehen.

a) Alte Leimfarbenanstriche abwaschen oder:
alte Tapeten abweichen, sofern sie nicht durch-
gehend festsitzen. ReiBt man nur lose Teile ab

der Wadande. Hervorgehoben sind die Fldchen Uber und
unter den Fenstern, iber Ofen und Tir. Sie sind dem Be-
darf hinzuzurechnen, sofern die Reste nicht ausreichen
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Tapetenbedarf

Raum- Hohe iber einem Sockel in m Hohe der Wand in m
umfang 1,05 1,20 1,35 2,25 2,45 2,85 3,25
bis bis bis bis bis bis
1,20 1,35 1.60 2,80 3,20 4,00

Meter Ungefdhrer Bedarf an Rollen

10 3 3 4 5 6 6 89
11 3 3 4 6 6 7 9-10
12 3 4 4 6 7 7- 8 10-11
13 4 4 5 6 7 8 11-12
14 4 4 5 6 8 9 12-13
15 4 5 5 7 8 9 12-13
16 4 5 6 8 9 10 13-14
17 5 5 6 8 10 10-11 14-15
18 5 5 6 8 10 1 14-15
19 5 6 6 9 10 11-12 14-15
20 5 6 7 9 10 12-13 15-16
21 6 6 7 10 10 12-13 15-17
22 6 6 7 10 11 13-14 16-18
23 6 7 8 10 12 13-14 17-19
24 6 7 8 11 12 14-15 18-20
25 6 7 8 12 13 15-16 19-21
26 7 8 9 12 13 15-16 19-21
27 7 8 9 12 14 16-17 20-21
28 7 8 9 12 14 17-18 21-22
29 7 8 10 13 14 17-19 22-23
30 8 9 10 14 15 18-19 23-24
31 8 9 10 14 16 18-20 24-26
32 8 9 1" 14 17 19-20 25-27

Erlduterung: »Hohe iiber einem Sockel« bezieht sich auf die Wandhéhe in RGumen mit einem Paneel,
das nicht tapeziert wird.

Bei normalen Rdumen geniigt es, den Raumumfang zu ermitteln und den Rollenbedarf je nach
Wandhohe abzulesen.

Bei den Rollenangaben unter »Héhe der Wand« sind bereits folgende Tir- und Fensterausschnitte
abgezogen:

Bis 14 m Raumumfang 1 Tir 1 Fenster = etwa 3,40 m?
Bis 18 m Raumumfang 1 Tur 2 Fenster = etwa 4,60 m?
Bis 20 m Raumumfang 2 Tiren 2 Fenster = etwa 6,80 m?
Bis 25 m Raumumfang 2 Tiren 3 Fenster = etwa 8,00 m?
Uber 26 m Raumumfang 2 Tiren 4 Fenster = etwa 9,20 m?

(Aus der Zeitschrift »farbe und raum« 1959/12)
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Abschniren eines Deckenfrieses

und |@Bt»Inseln« fester Tapeten zuriick, markie-
ren sich diese unter dem neuen Belag. Abwei-
chen: Alte Tapete mehrmals mit Wasser ndssen,
weichen lassen, mit Spachtel lockern und ab-
ziehen.

Wiederverwendung vorhandener Tapetenlei-
sten: Am Fenster beginnend, in einer Richtung
Leistensticke nacheinander abnehmen (mit
Spachtel drunterfahren und vorsichtig lockern)
und in richtiger Reihenfolge numerieren. Lei-
stenstifte entfernen. Leisten feucht (niemals naB!)
entstauben. Gebiindelt weglegen.

b) Risse und Lécher im Putz mit Spachtel leicht
aufreiBen, vorndssen, vergipsen und glatt-
waschen (s. Kapitel Stein).

Immer wieder aufgehende Risse mit Leinen-
streifen und Latexfarbe nach dem Vergipsen
Uberkleben.

Ginstig fur gutes Anhaften der Enden der Bah-
nen ist ein Vorkleben von Leinenstreifen mit
Latexfarbe auch entlang der Scheuerleisten,
der Tirenbekleidung, der Fensterblendrahmen
sowie am DeckenstoB (Icksel), sofern man bis in
die Kehle klebt.

Dibel einsetzen und mit kleinen Ndgeln kenn-
zeichnen. Uberflissige Négel und Haken ent-
fernen.

c) Makulatur zubereiten und aufbringen. Tape-
ten erfordern moglichst glatte und nur wenig
saugendeFldchen.Deshalbwerdenrohe Wdande
mit Makulatur behandelt.
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Man unterscheidet:

Klebemakulatur,

Streichmakulatur.

Klebemakulatur ist gewohnliches Zeitungs-
papier, das mit Tapetenkleister an die Wdnde
geklebt wird. Mit Kopierstift beschriebene oder
gestempelte Stellen herausschneiden.
Streichmakulatur kommt als Pulver (bestehend
u. a. aus Papierfasern ynd Trockenkleister) in
den Handel.

Das Pulver wird in den Eimer gegeben und dar-
auf kaltes Wasser in der auf der Verpackung
angegebenen Menge gegossen. Das Gemenge
gut durchrishren und zum Durchquellen einige
Stunden abstellen.

Beisehr rauhen Wdnden und bei empfindlichen,
kaum gemusterten Tapeten Zeitungspapier kle-
ben. Zeitungsbogen nach GroBe geordnet auf-
einanderlegen. Kleister nicht zu diinn halten.
Nach Einkleistern Bogen einmal zusammenfal-
ten. Kurz weichen lassen. Faltenlos und luft-
blasenfrei anbirsten.

Bei hinreichend glatten Fldchen Streichmakula-
tur nach Vorschrift zubereiten und mit Streich-
birste »satt«, d. h. reichlich, auftragen. Nach
dem Trocknen Krimel mit Holzleiste oder Brett-
stick abschleifen.

Nach dem Abschleifen den gesamten Raum
sorgfdltig reinigen. GroBte Sauberkeit ist ober-
stes Prinzip beim Tapezieren.

Nicht vergessen, auch die Leiter zu sdubern!



S. Abschniiren

Heute tapeziert man grundsdtzlich bis in den
Icksel, d. h. bis zur StoBecke Decke-Wand. Das
betont die raumbildenden Funktionen der
Wadnde und der Decke.

In diesem Fall ist vom Befestigen einer Leiste
abzuraten. Sie wiirde optisch nur stéren.

Bei ungleichmdBigem, wellenartigem Icksel
bleibt man wenige Zentimeter von der Decke
ab. Bei sorgfdltiger Vorarbeit (vorgeklebtem
Leinenstreifen o. d.) ist auch hier ein Annageln
von Leisten Uberflissig.

Bei sehr hohen Altbaurdumen wird man - da-
mit der Raum nicht zu hoch erscheint — einen
sogenannten Deckenfries stehenlassen und mit
der Deckenleimfarbe streichen. Die Hohe des
Frieses sollte nicht willkirlich gewdhlt werden,
sondernsichbeispielsweiseder Gardinenstange,
der Tiren- oder Fensteroberkante angleichen.
Bei Vorhandensein eines Deckenfrieses sind Ab-
schluBleisten beliebt, wenn auch technisch kei-
nesfalls unumgdnglich. Sie unterstitzen zwar

das Anhaften der Tapeten an der oberen Be-
grenzung; aber das erreicht man auch durch
exakte Klebearbeit und durch einwandfreien
Kleister.

Schnurschlag

Schnur einfarben mit Papierkohle (»verbrann-
tes« Zeitungspapier!) oder — fir dunkel ge-
strichene Fldachen — mit Gipspulver. Hohe der
abzugrenzenden Fldche mit Hilfe von Glieder-
maBstab und Bleistift (niemals Kopierstift
verwenden!) an zwei Enden absetzen. Hohe
eines Deckenfrieses stets vom Icksel aus mes-
sen.

Schnur straff gespannt an den Markierungs-
punkten fest andriicken, kurz abziehen und ge-
gen die Fldche schlagen lassen. Zu reichlichen

Zuschneiden der Bahnen

1 Bei »einfachen« Mustern werden die PaBzeichen iber-
einandergelegt. 2 Bei versetzt zu klebenden Mustern
missen die PaBzeichen einer Bahn genau in der Mitte
zwischen den PaBzeichen der unteren Bahn liegen
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Vorkleistern. Die Linien kennzeichnen die vorzukleistern-
den Stellen

Kohle- oder Gipsauftrag mit einem trocknen,
sauberen Tuch abklopfen. Steht keine Hilfsper-
son zum Halten der Schnur zur Verfiigung, in
einen Markierungspunkt kleinen Nagel ein-
schlagen und Schnur daran festbinden.
Sogleich nach Gebrauch die Schlagschnur auf
ein kurzes Stick Holzleiste oder auf eine Garn-
rolle aufwickeln.

6. Zuschneiden der Tapetenbahnen

Tapeziertisch in Raummitte aufbauen. Notfalls
FuBboden benutzen; auch eine ausgehdngte
Tir ist geeignet. Saubere, beschwerende Ge-
genstdnde (Tapezierbirste, Bicher) bereithal-
ten, um ein Zusammenrollen der geschnittenen
Bahnen zu verhindern.

Die Art des Zuschnitts wird vom Muster ent-
schieden.

a) Einfaches Muster:

Den Anfang einer Rolle sorgdfdltig, d. h. recht-
winklig, an einer nicht mehr geknickten und
nicht mehr eingerissenen Stelle abschneiden.
Rolle mit dem Muster nach oben abrollen. Die
Endendurch Auflegen der Tapezierbiirste, eines
alten Buches oder dhnlicher Gegenstdnde be-
schweren. Hohe der zu tapezierenden Fldche
— an mehreren Stellen des Zimmers — genau
abmessen, 5 cm zugeben. Rechtwinklig ab-
schneiden.

Die folgende Bahn so auf die bereits zuge-
schnittene legen, daB die auf der Saumkante
aufgedruckten Markierungen genau iberein-
anderliegen. Danach oben und unten sorgfdltig
der Ldnge entsprechend abtrennen.

192

Nach Zuschnitt aller durchgehenden Bahnen
den ganzen StoB umdrehen, so daB das Muster
nach unten weist.

b) Versatzmuster:

Erste Bahn wie oben beschrieben zuschneiden.
Die folgende so anlegen, daB das linke PaB-
zeichen auf der Hohe des rechten der vorigen
Bahn liegt, das ist genau in der Mitte zwischen
zwei linken Markierungen. Man iiberzeugt sich
durch Nebeneinanderlegen der Bahnen vom
richtigen Aufeinanderpassen der Muster.

Am besten ist es, sich die beiden unterschied-
lichen Anlegepunkte an zwei Stellen der Tape-
zierplatte mit einem Bleistift zu markieren.
Folgende Bahnen im Wechsel zuschneiden.

Im Muster passend zu den durchgehenden Bah-
nen die kurzen Sticke schneiden.

7. Ankleben der Tapetenbahnen

Vorbereitende Arbeiten

Vor dem Zuschneiden Kleister einrihren, wie
auf dem Paket angegeben (unter stdndigem
Rihren Pulver in feinem Strahl in kaltes Wasser
rinnen lassen), Quellzeit entspricht etwa der Zu-
schneidezeit.

Es gibt Stdrkekleister und Zellulosekleister.
Beide kommen als Pulver (grieB- oder sdge-
mehlartig)inden Handel. Zum Auflésen braucht
man kaltes Wasser.

Dem Zellulosekleister (Zellkleister) ist nach
Méoglichkeit der Vorzug zu geben. Er ist aufge-
16st geschmeidiger als Stdrkekleister und trock-
net fleckenlos — wenn er in einem sehr sauberen
GefdB mit einem sauberen Rihrholz und mit
sauberem Wasser gel6st wurde — zu einem ela-
stischen, die Tapetenbahnen dauerhaft an-
klebenden Kleisterfilm.

Sicherung herausnehmen. Schalter-, Steckdosen
und Verteilerdosen abschrauben. Alle Kanten,
Ecken und Begrenzungen der zu tapezierenden
Fldchen nicht zu satt vorkleistern.

Es ist zu empfehlen, entlang der Oberkante der
Scheuerleiste, um Schalter, Steckdosen, Uber-
putz-Leitungen herum, eventuell auch in den
Raumecken und an den Kanten schmale, sauber
geschnittene Tapetenstreifen vorzukleben.



=

Einkleistern und Zusammenlegen der Tapetenbahnen

1 Bahn an der hinteren Plattenkante biindig legen, hin-
tere Hadlfte einkleistern. 2 Bahn vorziehen, an vorderer
Plattenkante biindig legen und fertig einkleistern. 3 Ein-
schlagen der Bahn von beiden Seiten, nicht kniffen!
4 Nach dem Abschneiden der Saumkante Bahn zusam-
menlegen und weichen lassen

13 Dinge

’

#

Man erleichtert sich die Arbeit beim Ankleben
der Bahnen, und die ganze Tapezierung wird im
Aussehen einwandfreier.

Einkleistern der Bahnen

Kleistereimer steht rechts neben der Tapezier-
platte, Tapetenbahnen biindig an die hintere
Kante der Platte legen. Eine Ldngshdlfte der
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obersten Bahn gleichmdBig dick mit Kleister be-
streichen, Bahn vorziehen und mit vorderer
Plattenkante biindig legen. Zweite Hadlfte ein-
kleistern.

Durch das Biindiglegen sowie durch Unterlegen
von unbrauchbaren Tapetenabschnitten unter
die obere und untere Schnittkante wird Ver-
schmutzung der Platte mit Kleister vermieden.
Die eingekleisterte Bahn zusammenlegen, das
obere Stiick kiirzer. Briiche nicht kniffen!
EineSaumkante ganz abschneiden, beim Kleben
vom Fenster nach rechts die linke, andernfalls
die rechte Kante. Die zweite Kante kann etwa
zur Hdlfte abgeschnitten werden. Dadurch wer-
den die Uberklebndhte nicht zu breit und weni-
ger auffdllig.

Danach muB die Bahn durchweichen. Andern-
falls Falten- und Blasenbildung! Zum Weichen-
lassen (etwa 5 bis 8 Minuten, je nach Qualitdt
des Papiers) Bahn nochmals einschlagen und
Uber eine Stuhllehne legen.
BeiEin-Mann-Arbeit: ZweiBahnen einkleistern,
dann ankleben; auf glatten Wdnden eventuell
drei Bahnen.

Bei Zwei-Mann-Arbeit:
schneidet, einer klebt an.

Einer kleistert und

Ankleben

Grundregeln:

Stets vom Fenster aus in Richtung des Lichtein-
falls tapezieren, damit die Kanten keine Schat-
ten werfen. An jeder Ecke und Kante Bahnen in
Ldngsrichtung trennen, andernfalls Blasenbil-
dung und Ablésen. Dabei wird der erste Ab-
schnitt 2 bis 3 cm um Ecke oder Kante herum,
der zweite Abschnitt etwa %4 cm auf den »Uber-
hang« geklebt.

Obere Begrenzung muB bei einem Fries parallel
zur Deckenlinie abgeschnirt sein. Jede erste
und finfte Bahn einloten, am besten Schnur-
schldge vor dem Ankleben. Das ist besonders
bei Streifentapeten wichtig!

Von der geweichten Bahn die obere Schnitt-
kante vorsichtig I6sen, etwa 5 cm breit nach
auBen umschlagen und die Bahn so zur Wand
tragen. Dort die Bahn nur am schmalen Um-
schlag fassen und genau an die Schnurschldge
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anlegen. Durch ihr Eigengewicht |6sen sich die
zusammengelegten oberen Teile und’ gleiten
auseinander. Die Bahn kann oben angebirstet
werden: Zundchst ein langer senkrechter Bir-
stenstrich in der Mitte, danach kurze Birsten-
striche nach beiden Seiten, um alle Luftblasen
hervorzubirsten. Nicht zu oft druberbursten,
um den Musteraufdruck nicht zu beschddigen.
Nach Anbiirsten der oberen Hadlfte die unteren
Teile der Bahn voneinander |6sen, auseinander-
ziehen und wie beschrieben anbursten.
Vorquellenden Kleister vorsichtig mit feuchtem
Tuch abtupten.

Die folgende Bahn sorgfdltig an Schnurschlag
und Muster der vorigen Bahn anlegen.

Wenn Streifen vorgeklebt sind, kann man die
Bahnen bis scharf in die Ecke (zum Beispiel an

Ankleben der durchgeweichten Tapetenbahnen



der Scheuerleiste) kleben und erspart sich das
paBgerechte, milhevolle Zurechtschneiden der
Bahn an der Wand. Andernfalls wird der Uber-
stand an der FuBleiste abgeschnitten.
Unmittelbar vor einer Ecke oder Kante wird die
fehlende Breite gemessen, das MaB plus 2 bis
3 cm auf die ndchste noch zusammengelegte
Bahn iibertragen. Den notwendigen Schnitt
durch leichten Schnurschlag kennzeichnen und
die Bahn ldngs durchschneiden.

Nachdem alle durchgehenden Bahnen ange-
klebt sind, werden kurze Stiicke Uber der Tir,
den Fenstern usw. mustermdBig am giinstigsten
eingepalt.

Hinter Ofen sowie unmittelbar am Ofenrohr
darf wegen Feuergefahr nicht tapeziert werden.
Dafir: passenden Leimfarbenanstrich.
Achtung! Geklebte Tapeten langsam trocknen
lassen. Die zundchst entstehenden Falten ver-
schwinden bald. Keine starke Ofen- oder Hei-
zungswdrme, keinen Durchzug!

8. Nacharbeiten

Leisten

Hat man sich zu Leisten entschlossen, sollte man
solche wdhlen, die in der Farbe zur Tapete pas-
sen: sie dirfen farblich nicht im Kontrast ste-
hen, sondern sollen den bestimmenden Farbton
der Tapete wiederholen, nur bedeutend krdf-
tiger als auf dem Papier.

Sogenannte »Gold«-Leisten wirken unmodern.
Erhdlt man keine passenden Leisten, so kauft
man sich rohe Leisten und streicht sie mit Latex-
oder Spirituslackfarben bzw. anderen geeigne-
ten Anstrichstoffen in der gewiinschten Farb-
ténung selber an. Zum Annageln der Leisten
dienen spezielle Leistenstifte aus Stahl.

Leisten grundsadtzlich erst nach dem Trocknen
der Tapeten annageln, sie werfen sich sonst!
Zuerstdielangen Leistenannageln.Inden Ecken
und Kanten auf Gehrung schneiden, in der
Mitte stumpf stoBen (s. Kapitel Holz). Leiste auf
den FuBboden legen, Stifte bereits hier ein kur-
zes Stick einschlagen, und zwar, an den Ecken
beginnend, etwa alle 15cm (ungefdhr eine
Hammerstielldnge) einen Stift. An der Wand die
Leiste dem Schnurschlag anpassen.

Borten und Kordeln

Eine andere Mdglichkeit des »Abschlusses« ist
das Kleben von Borten. Es gibt Borten rollen-
weise zu kaufen; man kann sich auch selber
aus der gebrauchten oder einer anderen passen-
den Tapete schmale Streifen schneiden und sie
schnurgerade ankleben.

Vorsicht vor Kleisterflecken! Borte im ganzen
als Teilstick einer Rolle mager einkleistern.
Ausreichend lange weichen lassen. Erst nach
dem Einkleistern Streifen schneiden.

Kordeln sind unzeitgemdB.

9. Ausbessern von Tapezierungen

Alle noch verwendbaren Tapetenreste, auch
kleine Stiicke, werden eine gewisse Zeit aufbe-
wahrt, und zwar so lange, wie die Tapezierung
noch nicht allzusehr verschossen oder ver-
schmutzt ist, so daB Ausbesserungen als helle
Stellen nicht auffallen.

Zum Ausbessern legt man ein Stiick Tapete des
gleichen Musters genau passend iber die auszu-
bessernde Stelle, schneidet mit einem scharfen
Messer beide Papierschichten zusammen durch,
zum Beispiel in Quadrat-, Rechteck-, Rauten-
oder Kreisform, entfernt sorgfdltig das alte
Stick und klebt das neue ein.

10. Tapezieren von Holzfldchen

Neben Putz- kénnen in beschrdnktem Umfang
auch Holzflachen tapeziert werden. Da Holz
durch wechselnde Luftfeuchtigkeit quillt und
schwindet, muB eine Zwischenschicht diese Be-
wegungen auffangen.

Die Zwischenschicht besteht aus Stoff, zum Bei-
spiel aus L.einen oder Nessel.

Stoff in Wasser tauchen, gut auswringen, an
einer Seite in Zentimeterabstdnden mit groB-
kopfigen Ndgelchen (Blaupinnen) annageln.
Stoff zur gegeniberliegenden Seite krdftig
spannen und ebenfalls befestigen. Es folgen die
beiden noch fehlenden Seiten.

Nagelreihen gegen Durchrosten mit schnell
trocknendem Nitrolack Gberstreichen.
Getrocknetes Tuch iberspannt straff ohne zu-
sdtzliches Ankleben die Holzfldche und kann mit
Makulatur beklebt und tapeziert werden.
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Arbeitsfolge beim
Renovieren der Wohnung

\ I Vorbereitung
\“ill“'_.”fl Raumgestaltung festlegen: Farben, Tapetenart

Materialbedarf ermitteln, beschaffen
Zimmer ausrdumen, Mobel und FuBboden ab-
decken, Lampen abnehmen

Neve rohe Holzteile grundieren

Anstrich mit Halbol oder Firnis zum Schutz ge-
gen Feuchtigkeit und Schmutz, etwa neue Fen-
ster, Tiren, Schwellen, FuBleisten usw.

Alte Tapeten, alte Anstriche entfernen
Leimfarbenanstriche an Decke und Wadnden
abwaschen

Tapete, wenn erforderlich, abweichen

Ol- und Lackfarbenanstriche, wenn erforder-
lich, abbeizen

Untergrund ausbessern
Putzschdden ausbessern

Wdnde und Decke, wenn erforderlich, fluatieren

Decke, Winde streichen

Grundieren: fir Leimfarbenanstrich bei stark
saugendem Putz mit Leimwasser vorleimen
Decke mit Leimfarbe streichen; Deckenfries,
falls vorhanden, mitstreichen

Mit Wdnden, die einen Leimfarbenanstrich er-
halten sollen, ebenso verfahren

Tapezieren, Sockel (Paneel) streichen
Fir Tapeten Makulatur streichen oder kleben,
danach tapezieren

Sockel (Kiche, Bad, Flur) bei neuem Putz mit
Firnis grundieren

Mit Latexfarbe oder Olvorstreich- und Lack-
farbe streichen

Holzteile, Heizkérper streichen

Tiren, Fenster, FuBboden sdubern; falls nétig,
alte Anstriche abbeizen

Erster Anstrich mit Vorstreichfarbe, danach mit
Sandpapier schleifen

Locher, Risse usw. verkitten

Zweiter Anstrich mit Vorstreichfarbe
SchluBanstrich mit Lackfarbe

Heizkorper, Ofenrohre usw. streichen
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Strom

@

Im Dunkeln ist zwar »gut munkelng, allein auf
die Dauer macht uns auch der beste Kienspan
keinen SpaB. DaB uns der unsichtbare Strom
»erleuchtet, ist aber nur einer seiner Vorteile —
zugleich vertausendfacht er tagtdglich unsere
Krdfte: in der Stadt wie auf dem Land, in der
Wissenschaft wie in der Technik, im Haushalt
wie im Betrieb . ..

Seine Kraft ist schwer zu bdndigen — Leichtsinn
und Unkenntnissind seine groBten Feinde, dieer
noch immer »schlagartig« besiegt hat. Mit die-
sen Waffen also sollten wir nicht gegen ihn an-
treten.




Grundbegriffe und Werkstoffe

Grundsdtzlich kann man die in der Elektrotech-
nik verwendeten Werkstoffe einteilen in solche,
die den elektrischen Strom gut leiten, und sol-
che, die den elektrischen Strom fast nicht leiten.
Die einen bezeichnet man als Leiter, die ande-
ren als Isolierstoffe (PVC, Gummi, Glas, Porzel-
lan usw.). Alle elektrischen Gerdte und Anlagen
bestehen im wesentlichen aus Leitern und Iso-
lierstoffen in sinnvoller Kombination. Diese
Gerdteund Anlagen kann man einteilenin Span-
nungserzeuger (Generatoren, Taschenlampen-
batterien), Schaltgerdte (Schalter, Steckvorrich-
tungen) und Verbraucher (Heizéfen, Lampen
usw.). Sie werden in der Elektrotechnik durch
Schaltzeichen dargestellt (S. 200).

1. Leiter und Leitungsvorgdnge

Strom und Leiter

Der elektrische Strom ist eine Bewegung klein-
ster, auch mit dem Mikroskop nicht sichtbarer
Teilchen, der Elektronen. Wie beim Wasser, so
kann auch die Bewegung der Elektronen nur er-
folgen, wenn ihnen ein Hin- und ein Rickweg
zur Verfiigung steht. Das vom Wasserwerk ge-
lieferte Wasser lduft durch ein Rohrsystem bis
zum»Wasserhahn« (Ventil), wandert dann Gber
den AusguB und das Entwdsserungsrohrsystem
zu den Rieselfeldern, wo es verdunstet. Als Re-
gen fillt es Seen und Flisse, denen dasWasser-
werk wieder das Wasser entnimmt und nach
Reinigung in das Bewdsserungsrohrsystem
pumpt. Wirde man eine Pumpe mit zwei ge-
schlossenen Rohren nach unserem Bild in Bewe-
gung setzen, so kdme kein WasserfluB zustande,
da das Wasser keinen geschlossenen Kreislauf
hdtte.

Ahnlich verhdlt es sich mit dem elektrischen
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Strom. Er wird einem Generator (im Elektrizi-
tdtswerk), einer Batterie (in der Taschenlampe)
oder einem Akkumulator (beim Kraftfahrzeug)
entnommen.

Von dem einen Pol dieser genannten Span-
nungsquellen flieBt er Gber einen Leiter zum
»Verbraucher« (das sind Lampen, Rundfunk-
gerdte, Tauchsieder, Kihlschrdnke usw.), durch
diesen hindurch und iber den zweiten Leiter
zur Spannungsquelle zurick. Auch hierbei kann
ein Strom nur flieBen, wenn ein geschlossener
Kreislauf vorhanden ist.

Wie man die durch ein Wasserrohr flieBende
Wassermenge in Kubikmeter messen kann, so
hat auch der elektrische Strom eine MaBeinheit,
und zwar Ampere (A). Man sagt beispiels-
weise: Durch diese Leitung flieBt ein Strom von
1,5 Ampere (1,5 A).

Die GroBe des Stromes, Stromstdrke genannt,
wird von den Leitern, durch die der Strom flieB3t,
beeinfluBt. Beispiel: Stecken wir den Stecker
eines Heizofens in die Steckdose, dann flieBt
ein Strom vom Generator des Elektrizitdtswer-
kes Uber die eine Ader des unter der Erde ver-
legten Kabels oder der Freileitung Gber Haus-
anschluBkasten und Steigleitung des Hauses in
unsere Wohnung, hier iiber den Zdghler, iiber
eine Sicherung, dann iber einen der beiden zur
Steckdose fihrenden Leiter zu einer Buchse der
Steckdose. Der eine der beiden in die Steck-
dose eingefiihrten Stecker leitet den Strom iiber
eine Ader der AnschluBschnur zum Heizofen.
Hier durchlduft er den Widerstandsdraht und
flieBt dann jeweils durch die zweite Ader der
AnschluBschnur Gber Steckdose, Leitung in der
Wohnung, zweite Sicherung, Zdhler, Steiglei-
tung, Erdkabel zuriick zum Generator des Elek-
trizitdtswerks.

Nun wurde vorhin erwdhnt, daB Leiter den



Oben: Kreislauf des Wassers Unten: Elektrischer Stromkreis Uber 1 Generator. 2 Haus-
Mitte links: Pumpe ohne Stromkreis sicherungen. 3 Elektrizitdtszdhler. 4 Wohnungssicherun-

Mitte rechts: Elektrischer Stromkreis gen. 5 Steckvorrichtungen. 6 Heizgerdt
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Strom »gut leiten«. Dennoch setzen sie dem
elektrischen Strom einen gewissen »Wider-
stand« entgegen, sonst wiirde — wie wir spdter
sehen werden — der Strom unendlich groB wer-
den. Man kann deshalb jeden elektrischen Lei-
ter als einen Widerstand bezeichnen; wir wissen
jedoch dabei, daB die Leiter, die den elektri-
schen Strom in unsere Wohnung fiihren, einen
sehr kleinen Widerstandswert haben.

Anders verhdlt es sich mit dem Widerstands-
draht im Heizofen. Er leitet den Strom ebenfalls,
hat jedoch einen sehr hohen Widerstandswert.
Die MaBeinheit des Widerstandes ist das Ohm.
Als Zeichen verwendet man den griechischen
Buchstaben Omega (2) und schreibt beispiels-
weise 10 Q. Die GroBe des Widerstandes, den
ein Leiter hat, hdngt von seinem Werkstoff,
seiner Ldnge und seinem Querschnitt ab. Kupfer
und Aluminium haben einen kleinen Wider-
stand, sie leiten daher den elektrischen Strom
sehr gut und werden deshalb als Leiterwerkstoff
verwendet. Fir die Widerstandsdrdhte in Lam-
pen und Heizgerdten (Tauchsiedern, Heizofen,
Heizkissen, Pldtteisen usw.) benétigt man Leiter
mit hohen Widerstdnden. Fir sie nimmt man als
Werkstoff Wolfram oder bestimmte Eisenlegie-
rungen. Lange Leiter haben einen hoheren Wi-
derstand als kurze, und zwar hat ein Leiter von
zwei Meter Ldnge den doppelten Widerstand
als einer von einem Meter Ldnge, sofern selbst-
verstdndlich beide aus dem gleichen Werkstoff
bestehen und gleich dick sind. Dicke Leiter ha-
ben einen kleineren Widerstand als dinane. Ein
Leiter mit einem Querschnitt von 1,5 mm? hat
einen viermal so groBen Widerstand als ein sol-
cher von 6 mm?2 Querschnitt, auch hier, sofern
beide aus dem gleichen Werkstoff bestehen
und die gleiche Ldnge haben.

Je gréBer der Widerstandswert eines Drahtes
ist, desto kleiner ist also die Stdrke des Stromes,
der durch diesen Draht unter sonst gleichen Be-
dingungen flieBt.

Die Spannung

Wir wissen jetzt, daB der Strom von der »Span-
nungsquelle« aus Gber den Stromkreis zuriick

zur Spannungsquelle flieBt. Die Spannung ver-
ursacht den StromfluB. Die Spannung wird in
Volt (V) gemessen. lhre Hohe ist (fir unsere
Uberlegungen) von der Art der Spannungs-
quelle abhdngig. So liefert uns eine Monozelle,
die fir die Taschenlampe oder das Kofferradio
eingesetzt wird, eine Spannung von 1,5 Volt.
In Stab- und Flachbatterien sind zwei oder drei
Monozellen hintereinandergeschaltet. Diese lie-
fern dann eine Spannung von 3 bzw. 4,5 Volt;
unsere Bilder zeigen das Schema und den Schalt-
plan solch einer »Reihenschaltung« von Span-
nungsquellen. Bei Reihenschaltung erhdlt man
die Gesamtspannung durch Addition der einzel-
nen Spannungsquellen, etwa der Batterien. Um-
gekehrt kann man, wie bei der Weihnachts-
baumbeleuchtung, aus dem AnschluBwert von
220 Volt und dem Spannungsbedarf der einzel-
nen Leuchten die Anzahl der notwendigen Ker-
zen bei Reihenschaltung leicht bestimmen. Die
Spannung, die in unser Haus kommt, betrdgt
220 Volt, in seltenen Fdllen noch 110 Volt. Gré-
Bere Kraft- und Heizanlagen erhalten eine
Spannung von 380 Volt. Wie hoch die Spannung
ist, die man vom Elektrizitdtswerk in den Haus-
halt geliefert bekommt, kann auf dem Leistungs-
schild des Zdhlers abgelesen werden. Diese
Spannung ist im wesentlichen konstant und von
dem Abnehmer des Stromes unabhdngig.

Die Spannung, die Stromstdrke und der Wider-
stand stehen nun in einer gewissen Beziehung
zueinander: Die Spannung ist genausogrof3
wie das Produkt aus der Stromstdrke und dem
Widerstand. Also

Spannung = Stromstdrke x Widerstand
oder U =1-R.

Schema und Schaltzeichen einer Reihenschaltung von
Spannungsquellen
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Liegt an unserer Steckdose eine Spannung von
220 Volt und wir schlieBen beispielsweise einen
Heizofen an, dessen Widerstandsdraht einen
Widerstandswert von 48,4 2 hat, dann flieBt ein
Strom von

Andererseits |dBt sich der Widerstand eines
Drahtes berechnen, wenn die Stdrke des durch
ihn flieBenden Stroms bekannt ist. Nehmen wir
an, durch die Drahtwendel einer Glihlampe
flieBt ein Strom von 0,27 A, wenn diese Lampe
an einem 220-V-Netz angeschlossen ist. Der Wi-
derstand der leuchtenden Lampe betrdgt dann

Wie die Stromstdrke ermittelt werden kann, um
denWiderstand zu berechnen, wird im ndchsten
Abschnitt gezeigt.

Die elektrische Leistung

Die elektrische Leistung, die ein Gerdt auf-
nimmt, wird in Watt oder Kilowatt gemessen.
Essind 1000 Watt gleich 1 Kilowatt. Manschreibt
1000 W = 1 kW. Die Leistung ist auf den Ge-

rdten vermerkt. So finden wir bei Lampen zum
Beispiel die Angaben 220 V/40 W. Das bedeu-
tet, die Lampe muB an ein Netz von 220 Volt an-
geschlossen werden; sie nimmt dann eine Lei-
stung von 40 Watt auf. Auf einem Tauchsieder
ist eingeprdgt: 220 V/750 W und auf einem
Heizofen 220 V/1000 W. Der Tauchsieder nimmt
bei 220 V demnach 750 Watt, der Heizofen
1000 Watt bzw. 1 Kilowatt auf.

Mit diesen beiden GroBen, der Spannung und
der Leistung, kénnen wir die Stdrke des Stroms,
der durch die Widerstandsdrdhte der Gerdte
flieBt, berechnen. Die Stromstdrke erhdlt man,
wenn man die Leistung eines Gerdts durch die
Spannung dividiert:

Leistung (W) .
= Stromstdrke (A) oder
Spannung (V)

P

=1

Ein Heizofen von 1000 Watt, der an einem 220-
Volt-Netz liegt, nimmt also einen Strom von

auf. Dieser Strom flieBt von der Steckdose aus
durch die eine der beiden Adern der Leitung,
Uber den Widerstandsdraht des Heizofens

Schema und Wirkschaltplan einer Stromverzweigung innerhalb der Wohnung
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Wohnungsabzweigungen innerhalb des Hauses und Hausabzweigungen von der StraBe

durch die andere Ader zurick zur Steckdose.
Ist neben diesem Heizofen noch ein Tauchsieder
von 500 Watt in Betrieb, der an derselben
Leitung liegt, so flieBt durch ihn ein zusdtzlicher
Strom von

500 W

=23A.
220V

Diese beiden Strome verzweigen und vereinigen
sich in der Abzweigdose und flieBen dann ge-
meinsam durch die Leitungen zu den Sicherun-
gen, Uber den Zdhler, die Hausleitungen und
die Erdkabel. Die fest verlegte Leitung bis zur
Abzweigdose fihrt also demnach 4,5A 42,3 A
=6,8 A.BiszumZdhlerkonnenjedochinnerhalb
derWohnungnochweitereStrome(inderKiche,
Badezimmer usw.) abzweigen, die, um den Ge-
samtstrom zu ermitteln, alle addiert werden
missen. Auf den einzelnen Treppenpodesten
kommen dann die Abzweigungen der anderen
Wohnungsinhaber dazu, und am Erdkabel zwei-
gen die Stréme zu und von den Hdusern ab.
Innerhalb der Wohnung kénnen wir den Ge-
samtstrom, der Uber die Sicherungen und den
Zdbhler flieBt, errechnen, wenn wir die Leistun-
gen aller angeschlossenen Gerdte addieren
(zum Beispiel Lampen 40 W, 40 W, 40 W, 100 W,
Rundfunkgerdt50W, Tauchsieder300W, Kocher
800 W, zusammen 1370 W und diese Summe
durch die Spannung dividieren (1370 W : 220 V
= 6,2 A).

Die elektrische Arbeit

Jeder Abnehmer elektrischer Energie erhdlt von
seinem Energieversorgungsbetrieb einen Zgh-
ler. Dieser Zghler istderart geschaltet, daB Gber
ihn sdmtlicher im Haushalt bendtigter elektri-
scher Strom flieBt und gleichzeitig die Spannung
festgestellt wird. Die in Form dieser Leistung
empfangene elektrische Energie wird von dem
Zdhler »gezdhlt« und muB dem Energieversor-
gungsbetrieb bezahlt werden. Die elektrische
Energie ist die »Arbeit des elektrischen Stro-
mes«. Man berechnet sie aus der Leistung mal
der Zeit, wdhrend der die Energie entnommen
wird:
Leistung (W oder kW) X Dauer (Sek. oder Std.)
= Arbeit (Ws oder kWh). Ist der vorhin er-
wdhnte Heizofen von 1000 W Leistung 2!, Stun-
den lang in Betrieb, dann setzt er folgende elek-
trische Arbeit um:
1000 W x 2/, h =

1 kW x 2,5 h = 2,5 kWh (Kilowattstunden).
Der 500-W-Tauchsieder bei !Y;stindigem Be-
trieb bendtigt
0,5kW x 0,5h = 0,25 kWh.
Beide Gerdte zusammen benédtigen also — jeder
fur seine Betriebsdaver — 2,5 kWh + 0,25 kWh
= 2,75 kWh. Um diese Zahl wiirde der Zdghler
wdhrend des Betriebes weiterlaufen und die ab-
genommeneEnergieregistrieren. Beider Strom-
kostenberechnung wird diese Summe dann mit
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dem Preis einer Kilowattstunde multipliziert
(beispielsweise 0,08 MDN) und die Grund-
gebiihr hinzugezdhlt.

Beispiel: Die letzte Ablesung eines Zdhlers er-
gab einen Zghlerstand von 2637,8 kWh. Inner-
halb eines Tages waren in Betrieb:

1 Heizofen 1000 W 3%, h =3,5 kWh
1 Deckenleuchte 360WS5 h =18 kWh
1 Kocher 1000 W 1%, h = 1,5 kWh
1 Rundfunkgerat 40W 5% h = 0,22 kWh
1 Pldtteisen 500W 1%, h = 0,625 kWh

=7,6 kWh

Der Zdhler zeigt also jetzt einen Stand von
2645,4 an. Zu bezahlen waren fir die elektrische
Energie dieses bestimmten Tages:

7,6 kWh x 0,08 MDN = 0,608 MDN, also rund
0,61 MDN. Wieschon erwdhnt, kommtdann bei
der Abrechnung die Grundgebiihr, die von den
Rdumen der Wohnung abhdngig ist, hinzu.

2. Leitungsmaterial
Aufbau

Grundsdtzlich haben elektrische Leitungen den
gleichen Aufbau. Sie bestehen aus Kupfer- oder
Aluminiumadern, die zur Leitung des Stromes
dienen, und aus einer oder mehreren diese
Adern umgebenden Hillen aus Isoliermaterial.
Die Ausfihrung ist ausschlaggebend fir die
Verwendung des Leitungsmaterials.

Einfache Schwachstromleitungen, die zur Instal-
lation von Klingelanlagen, Tirdffneranlagen,
Puppenstuben usw. verwendet werden, haben
nur eine dinne Hille aus Plast (z. B. PVC).
Bei dlteren Leitungen findet man noch anstatt
des Plastes eine Seidenumspannung. Schwach-
stromanlagen werden mit niedrigen Spannun-
gen — man rechnet bis zu 24 V - betrieben, und
das Leitungsmaterial istin der Regel keinen nen-
nenswerten mechanischen Beanspruchungen
ausgesetzt. Die im Haus verlegten Leitungen
zur Speisung von LampenundHaushaltsgerdten
haben eine stdrkere Isolierung, da die Gerdte
mit einer hoheren Spannung (meistens 220 V)
betrieben werden. Auch diese Isolierung be-
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steht heute aus PVC, mitunter aus zwei Lagen
Ubereinander.

Diese »Starkstromleitungen« (fir Niederspan-
nungsanlagen, bis 380 V) missen auBer ihrer
elektrischen Isolierung:noch einen guten mecha-
nischen Schutz aufweisen. Leitungen, die den
eben beschriebenen Aufbau haben, dirfen des-
halb nur in Rohren verlegt werden, und zwar
entweder in Rohren mit massiven Stahlwdnden
(Gasrohr) oder mit gefalztem Blechmantel (Falz-
rohr). Leitungen, die im Putz verlegt werden,
haben nach der Verlegung keine mechanischen
Beanspruchungen mehr zu bestehen. lhre Adern
haben eine PVC-Isolierung und sind dann wei-
ter einzeln, zu zwei oder drei Leitern in einer
PVC-Hille eingegossen. Man bezeichnet sie als
Stegleitung.

Rohrdrdhte bestehen sowohl aus den leitenden
Adern, der isolierenden Hille als auch dem me-
chanischen Schutz, der wie beim Falzrohr die
Leitung in Form eines Blechmantels umgibt.
Normaler Rohrdraht darf nicht im Putz verlegt
werden. Er wird mit Schellen an der Wand be-
festigt.

Neben diesen genannten Leitungen gibt es
solche, die zum AnschluB ortsverdnderlicher Be-
triebsmittel dienen. Diese AnschluBschnire, die
meistens miteinem Gerdtestecker versehensind,
finden wir an Platteisen, Heizéfen usw. undohne
Gerdtestecker,direkt mitdem Gerdt verbunden,
an Rundfunk- und Fernsehgerdten, Tauchsie-
dern, Heizkissen usw.DieHulledieser AnschluB-
schnire besteht aus einem sehr weichen, aber
festen PVC- oder Gummimantel und die Leiter-
adern aus mehreren feinen Drdhten. Man be-
zeichnet sie als flexible Leiter, im Gegensatz zu
den massiven Leitern.

Abmessungen

FlieBt durch einen Leiter ein elektrischer Strom,
so wird der Leiter erwdrmt. Ein Teil der elektri-
schen Energie wird also in Wdrme umgesetzt
und gehtdem Abnehmerverloren. Diese Wdrme
kann so groB sein, daB der Leiter zu glihen be-
ginnt oder sogar schmilzt.

Die in dem Leiter entwickelte Wdrme ist abhdn-



gig von der Stdrke des Stromes, der durch den
Leiter flieBt, und von dem Querschnitt des Lei-
ters. Ein hoher Strom erwdrmt einen Leiter stdr-
ker als ein schwacher, ein dinner Leiter wird
stdrker erwdrmt (bei gleicher Stromstdrke) als
ein dicker.

Aus diesem Grunde darf der durch einen be-
stimmten Leiter flieBende Strom einen vorge-
schriebenen Hochstwertnichtiberschreiten.Die
im Haushalt verlegten Leitungen haben Kupfer-
oder AluminiumadernmiteinemQuerschnittvon
1,5 mm?2 (bei Kupfer) oder 2,5 mm? (bei Alumi-
nium). Durch diese Adern darf hochstens ein
Strom von 10 Ampere flieBen. Wer eine Stark-
stromanlage mitKlingeldraht, der einen wesent-
lich geringeren Querschnitt hat, installiert, kann
groBen Schaden verursachen, denn durch die
Uberlastung der Leitung besteht héchste Brand-
gefahr.

Um zu verhindern, daB eine Leitung durch den
AnschluB zu vieler Gerdte ibermdBig hoch be-
ansprucht wird, haben die elektrischen Anlagen
Sicherungen. Die Schmelzsicherung besteht aus
einem Porzellanrohr mit zwei Kontakten. Die
beiden Kontakte sind innerhalb des Porzellan-
rohrs, das mit Sand gefillt ist, durch einen fei-
nenDrahtmiteinanderverbunden. Dieser Draht
ist stets dUnner als die Leitungen. Wird jetzt das
Netz durch den AnschluB zu vieler Gerdte un-
zuldssig hoch beansprucht, dann schmilzt zuerst
der Draht in der Sicherung, da er ja am dinn-
sten ist. Ein Schmelzen dieses Drahtes bedeutet
jedoch, daB der Stromkreis nunmehr unterbro-
chen ist, es kann kein Strom mehr flieBen, die
Gerdte sind damit automatisch abgeschaltet.

In manchen Wohnungen findet man anstatt der
Ublichen 10-Ampere-Sicherungen (die ein rotes
Kennpldttchen haben) 6-Ampere-Sicherungen
(grines Kennpldttchen). Das liegt daran, daf
friher auch 1-mm2-Kupferleitungen verlegt
wurden und der Haushalt nicht mehr Gerdte als
mit einem AnschluBwert von 1,32 kW besaB. Ne-
ben diesen 6- und 10-Ampere-Sicherungen gibt
es noch 16-, 20-, 25-, 35-, 50-, 63-, 80-, 100-, 125-,
160- usw. Ampere-Sicherungen. Mit der 160-Am-
pere-Sicherung werden zum Beispiel Leitungen
mit70mm2Querschnitt(Aluminium)abgesichert.

Schnitt durch eine Schmelzsicherung

3. Elektrische Geridte

Spannungserzeuger

Unter Spannungserzeugern versteht man Ge-
rdte, die eine elektrische Spannung erzeugen
und dadurch einen Strom zum FlieBen brin-
gen, sofern zwischen ihren Klemmen ein Strom-
kreis besteht. Spannungsquellen sind Generato-
ren (zum Beispiel der Fahrraddynamo oder die
Lichtmaschine im Kraftwagen), Batterien und
aufgeladene Akkumulatoren.

Generatoren erzeugen die elektrische Span-
nung, indem ein Anker, von duBleren Krdften
angetrieben, in einem magnetischen Feld rotiert.
Dadurch, daB die Leiter des Ankers die Kraft-
linien des magnetischen Feldes schneiden, wird
die Bewegungsenergie in elektrische Energie
umgesetzt, die an den Klemmen des Generators
abgenommen werden kann.

Batterie ist der Ausdruck fir mehrere zusam-
mengeschaltete Elemente. Die fir Schwach-
stromeinrichtungen im Handel erhdltlichen Bat-
terien bestehen in der Regel aus einem Zinkge-
hduse,indasein Kohlestab hineinragt. Zwischen
dem Kohlestab und dem Zinkgehduse befindet
sich eine elektrolytische Masse. Bei diesen che-
mischen Elementen zersetzt sich wdhrend des
Betriebes das Zinkgehduse. Es wird chemische
Energie in elektrische Energie umgesetzt.

Das Zink-Kohle-Element liefert eine Spannung
von 1,5 Volt. Schaltet man mehrere Elemente
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hintereinander, so addieren sich die Spannun-
gen der einzelnen Elemente. Man kann dadurch
wahlweise Spannungen von 3 Volt, 4,5 Volt,
6 Volt usw. bis (bei groBen Anodenbatterien) zu
Uber 100 Volt erzeugen.

Aus dem Abschnitt »Leiter und Leitungsvor-
gdnge« wissen wir bereits, dafl der StromfluB,
den eine Batterie ermdglicht, von dem Wider-
stand abhdngt, den der duBere Stromkreis be-
sitzt.

Es ist bekannt, daB ein Leitungsdraht einen sehr
kleinen Widerstand hat, wihrend der Glihfaden
der Taschenlampe einen hohen Widerstand hat,
der den Strom stark begrenzt. Uberbriickt man
die beiden Pole der Batterie oder des Elements
durch einen guten Leiter (zum Beispiel Kupfer-
draht), dannflieBt ein hoher Strom durch diesen
Draht. Es besteht »KurzschluB«, die Batterie ist
bereits nach kurzer Zeit aufgebraucht.
Akkumulatoren geben nur eine Spannung ab,
wenn sie vorher elektrisch aufgeladen wurden.
Sie verwandeln diese elektrische Energie in
chemische Energie (die Platten verdndern sich
chemisch dabei) und geben bei AnschluB3 eines
Gerdts wieder elektrische Energie ab. Jede
Akkumulatorenzelle fihrt eine Spannung von
2 Volt. Akkumulatoren sind wie chemische Ele-
mente meistens in Batterien hintereinanderge-
schaltet. Ihre Spannungen addieren sich dann.
So ergeben 2 Zellen 4 Volt, 6 Zellen 12 Volt
Spannung usw.

Aufbau einer Glihlampe
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Beim Akkumulator 1dBt sich die Energie, die er
abgibt, vorher recht genau bestimmen. Akku-
mulatorenbatterien haben deshalb neben der
Spannungsangabe und der hochstzuldssigen
Stromstdrke, die entnommen werden darf, auf
ihrem Leistungsschild auch vermerkt, fir welche
Daver dieser Strom entnommen werden kann,
bevor der Akkumulator verbraucht ist. Dieser
Wert wird in Amperestunden (Ah) angegeben.
Ist auf einem Akku zum Beispiel vermerkt, da3
er 15 Ah abgeben kann, dann bedeutet das,
man kann dem Akku 15 Stunden lang 1 Ampere
entnehmen oder 30 Stunden 0,5 Ampere oder
150 Stunden 0,1 Ampere usw. Dabei muB aber
die hochstzuldssige Stromstdrke beriicksichtigt
werden. Betrdgt sie beispielsweise 1 Ampere
bei 15 Amperestunden, dann darf kein Gerdt
angeschlossen werden, das mehr als 1 Ampere
aufnimmt, da sonst die Platten leiden und der
Akkumulator unbrauchbar wird.

Verbraucher

DerBegriff»Verbraucher«istzwar Gblich,jedoch
technisch unexakt, denn es wird von einem elek-
trischen Gerdt weder Strom noch Arbeit (elek-
trische Energie) »verbraucht«. Der Strom flieBt
wieder zur Stromquelle (also zum Spannungs-
erzeuger) zurick, und die elektrische Energie
wirdin eineandere Energieform (Wdrme, Licht,
Bewegung) umgewandelt.

Diese Tatsache zu erkennen ist wichtig, und
zwar deshalb, weil beijeder Umwandlung elek-
trischer Energie in eine andere Energieform
Wadrme als unerwiinschte Begleiterscheinung
auftritt: Ein Motor kannsich beispielsweise leicht
erwdrmen, eine Glihlampe mitunter recht heif3
werden.Beider Glihlampeteiltsich also die auf-
genommene elektrische Energie in Lichtenergie
und Wdrmeenergie auf. Die Wdrme ist, wie er-
wdhnt, unerwiinscht (denn eine Lampe soll Licht
spenden), muB3 aber dem Energieversorgungs-
betrieb mit bezahlt werden, denn der Zdhler
registriert die entnommene elektrische Energie
und nicht die Lichtenergie, die zweckentspre-
chend verwendet werden kann.

Ein elektrischer Kocher soll elektrische Energie



1 Drehschalter. 2 Kippschalter. 3 Wippenschalter. 4 Kippschalter unter Putz. 5 Wippenschalter unter Putz. Schalter gibt

es auch in Kombination mit Steckdose

in Wdrmeenergie umwandeln. Doch auch hier
gibt es unerwiinschte Wdrme. Es wird ndmlich
nicht alle vom Kocher erzeugte Wdrme an den
Kochtopf abgegeben. Ein Teil wird anderweitig
abgestrahlt, dient dann zwar der Raumheizung,
wird aber nicht dem Zweck entsprechend um-
gesetzt.

Diese Uberlegungen sollen dazu dienen, ein
elektrisches Gerdt einzuschdtzen. Wird ein
Rundfunkgerdt ibermdBig warm, muf3 es von
einem Fachmann durchgesehen werden. Eine
Glihlampe, die man als Heizofen verwenden
kann, muB3 gegen eine neue ausgetauscht wer-
den, denn der Anschaffungspreis fir eine neue
Lampe ist geringer als die Kosten, die an den
Energieversorgungsbetrieb fir diese Lampe in-
folge ihrer »Wadrmearbeit« bezahlt werden
missen. Ein Tauchsieder ist wirtschaftlich ren-
tabler als ein Kocher, weil der Tauchsieder keine
Widrme unzweckmdBig abstrahlt. Eine Leucht-
stofflampe hat nur sehr geringe Wdrmeverluste.
Sie ist deshalb trotz ihres hoheren Anschaffungs-
preises wirtschaftlicher als eine Glihlampe.
Neben den am meisten verwendeten Gerdten,
die vor allem durch die Hohe der Leistung und
ihreverschiedenartige Verwendung charakteri-
siert sind (Motoren, Heizgerdte usw.), spielt bei
LampendariberhinausnochdieAbmessungund
Art des Sockels eine Rolle. Man unterscheidet:

a) Zwergfassung, Sockel @ 10 mm, bis1 A
b) Mignonfassung, Sockel & 14 mm, bis2 A
c) Edisonfassung, Sockel @ 27 mm, 200 W
d) Goliathfassung, Sockel & 40 mm, iber 200 W.

Fir Fahrzeuge verwendet man ferner einsteck-
bare Lampen mit Bajonettfassung und Bajonett-
oder Swansockel.

Die Glaskorper sind meist birnen-, kerzen-,
pilz- oder tropfenférmig.

Schaltgerdte

Schaltgerdte dienen zum SchlieBen und Unter-
brechen von Stromkreisen. Die meisten Schalt-
gerdte haben fir diesen Zweck federnde
Kontaktpldttchen, die durch den Federdruck
gegeneinandergepreBt werden, um einen guten
Kontakt zu erzeugen. In bezug auf die Betdti-
gungsart unterscheidet man hauptsdchlich:
Drehschalter, Kippschalter, Wippenschalter,
Druckknopfschalter und Zugschalter. Aller-
dings gehéren auch die Sicherungen und Steck-
vorrichtungen zu den Schaltgerdten, denn auch
mit ihnen kann ein Stromkreis unterbrochen
oder geschlossen werden.

Ausschalter

Der Ausschalter ist die einfachste Form eines
Schaltgerdtes. Mit ihm lassen sich Gerdte nur
ein- oder ausschalten.

Licht- und Wdrmeeinrichtungen haben mitunter
Schaltgerdte, deren Aufgabe darin besteht, den
Strom abwechselnd auf verschiedene Bahnen zu
bringen oder zu verteilen. Es sei hier an elek-
trische Kochplatten erinnert.

Wechselschalter

Wechselschalter werden fir Beleuchtungsein-
richtungen verwendet. Sie werden benétigt,
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Einfache Ausschaltung

wenn eine Leuchte von zwei verschiedenen Stel-
len aus betdtigt werden soll (Korridor, groBere
Durchgangszimmer,Gartenusw.).DerWechsel-
schalter hat drei AnschluBschrauben. Seine Wir-
kungsweise zeigt unser Bild. Der Stromkreis ist
so aufgebaut, daB dem Strom zwischen den
beiden Schaltern zwei Wege zur Verfigung ste-
hen. Aus dem Bild ist ersichtlich, daB man von
jedem Schalter aus die Lampe ein- und ausschal-
ten kann. In der Praxis sind die beiden Schalter
nun nicht auf direktem Wege miteinander ver-
bunden, sondern die Leiter laufen alle neben-
einander iber die Klemmdosen. Am Schalterist
diejenige Klemme, an die die direkte, span-
nungsfihrende Leitung angeschlossen werden
muB, mit einem P bezeichnet. Die beiden ande-
ren Leiter, die »Korrespondierenden¢, kénnen
willkirlich an die beiden anderen Klemmen an-
geschlossen werden.

Serienschalter

Serienschalter dienen dazu, bei einer Leuchte
mit mehreren Lampen verschiedene Kombina-
tionen des Lampeneinsatzes zu ermdglichen.
Der Serienschalter ist daher so aufgebaut, daB
er die verschiedenen Adern in der Leuchte nach
Wounsch einzeln oder gemeinsam mit Spannung
versorgen kann.

In modernen Anlagen werden fir die Serien-
schaltung oft zwei Kippschalter, die im selben
Gehduse untergebracht sind, verwendet. lhre
Arbeitsweise ist am Ubersichtlichsten, ihre In-
stallation am einfachsten.
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Wechselschaltung

Serienschaltung bei vier Schalterstellungen >
1 Gesamte Lampengruppe aus. 2 Rechte Lampengruppe
eingeschaltet. 3 Linke Lampengruppe eingeschaltet.
4 Alles eingeschaltet



Stufenschalter fir Wdrmegerdte

Bei Wdrmegerdten ist eine duBerst wirtschaft-
liche Ausnutzung der elektrischen Energie von
groBer Bedeutung, da Wdrmegerdte in der Re-
gel eine groBe Leistung aufnehmen und verhdlt-
nismdBig lange Zeit zum Anwdrmen des Heiz-
gerdtes und des Heizgutes bendtigen. Es ist des-
halb notwendig, daB das Heizgerdt am Anfang
des Heizprozesses (das gilt besonders fir Koch-
einrichtungen) eine groBe elektrische Leistung
aufnimmt und diese als Wdrme abgibt. Ist das

Heizgerdt warm und das Heizgut hat die er-
forderliche Temperatur erreicht, geniigt eine
recht kleine Wdarmemenge, um die Temperatur
zu halten. Um dieser Tatsache gerecht zu wer-
den, sind die besseren Wdarmegerdte, sofern er-
forderlich, mit zwei Heizspiralen ausgeristet,
die wahlweise parallel, hintereinander und ein-
zeln eingeschaltet werden kénnen.

Nehmen wir an, ein Kocher hat zwei Heizspira-
len mit Widerstandswerten von je 96,8 Ohm. Ist
der Schalter so gestellt, daBB der Strom nur durch




Serienschaltung mit zwei Kippschaltern

eine Heizspirale flieBt, dann ergibt sich ein
Strom von

220 Volt

m’ = 2,27 Ampere.

Dieser Strom erzeugt eine Leistung von
220 Volt x 2,27 Ampere = 500 Watt.

Werden die beiden Spiralen parallelgeschaltet,
dann flieBt durch jede der beiden Spiralen ein
Strom von 2,27 Ampere, denn jede Spirale liegt
an der Spannung von 220 Volt und erméglicht
unabhdngig von der anderen diesen Strom.
Wenn eine Spirale bei einem Strom von 2,27
Ampere eine Leistung von 500 Watt umsetzt,
dann missen zwei gleiche Spiralen, durch die
je ein Strom von 2,27 Ampere flieBt, zusammen
1000 Watt, also 1 Kilowatt, umsetzen. Die beiden
parallelgeschalteten Heizspiralen geben also
die doppelte Leistung wie eine einzelne ab.
Die dritte Méglichkeit bei den Stufenschaltern
ist die, daB die beiden Heizspiralen hinterein-
andergeschaltet werden. Wir wissen, daB ein
Leiter, der die doppelte Ldnge wie ein zweiter
hat, auch den doppelten Widerstandswert wie
dieser zweite Leiter aufweist, sofern beide aus
demselben Werkstoff bestehen und denselben
Querschnitt haben. Dasist hier der Fall. Die bei-
den Spiralen, hintereinandergeschaltet, haben
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also einen Gesamtwiderstand von 2 X 96,8 Ohm
= 193,6 Ohm. Durch diesen Gesamtwiderstand
flieBt jetzt ein Strom von

220 Volt

—— = 1,14 Ampere.
193,6 Ohm

Dieser StromfluB ergibt eine Leistung von
220 Volt x 1,14 Ampere = 250 Watt.

Daraus folgt: Die Hintereinanderschaltung bei-
der Spiralen hat die kleinste Leistung zur
Folge.

Eine Spirale allein hat bereits die doppelte Lei-
stung wie die Hintereinanderschaltung, und die
Parallelschaltung hat wiederum die doppelte
Leistung wie die einzelne Spirale und sogar die
vierfache Leistung wie die Hintereinanderschal-
tung.

Beim Anheizen liegen demnach die beiden
Heizspiralen parallel. Danach kann bereits bei
grofem Heizgut eine Spirale vollig abgeschaltet
werden. Fir geringes Heizgut reicht dann zum
Erhalten der Temperatur sogar die Hinterein-
anderschaltung aus, die den geringsten Strom
benétigt.

Die Schaltung des Stufenschalters, die diese
wahlweiseEinstellungerméglicht, ist hier schwe-
rer zu zeigen als beim Wechsel- oder Serien-



schalter,dazweinebeneinanderliegende Schalt-
systeme verwendet werden.

Steckdosen
Steckdosen dienen zum Abnehmen der Span-
nung fur ortsverdnderliche Gerdte (Tischleuch-

Leitungsverlauf bei einer Ausschaltung, Wechselschal-
tung und Serienschaltung mit Steckdosen

ten, Rundfunk- und Fernsehgerdte, Rasierappa-
rate usw.). Sie sollen nach den neuen Vorschrif-
ten nicht mit dem Lichtstromkreis kombiniert
werden, sondern vom Sicherungskasten aus
einen eigenen Stromkreis erhalten, der auch ge-
sondert abgesichert ist. Das hat den Vorteil, daB

Leitungsverldufe bei getrennten Stromkreisen




bei einem defekten Gerdt, das einen KurzschluB
verursacht, nichtdie gesamte elektrische Anlage
der Wohnung ausfdllt, sondern daB die festen
Deckenleuchten dann noch in Betrieb genom-
men werden kdnnen.

Die Bilder zeigen je eine einfache Ausschaltung,
eine Wechselschaltung und eine Serienschal-
tung, die mit Steckdosenabzweigen kombiniert
sind. Dabei ist bemerkenswert, daB in kompli-
zierten Fdllen Leitungen mit finf Adern verlegt
werden missen, damit alle Forderungen an die
Anlage erfillt werden kénnen. AuBerdem er-
geben sich in den Abzweigdosen umfangreiche

Oben: Erdung eines Leiters im Elektrizitdtswerk
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Klemmstellen,dieunangenehme Montagearbei-
ten und viel Arger verursachen kénnen. An-
lagen mit getrennten Stromkreisen fur Licht und
Steckdosen sind einfacher zu Gbersehen und zu
montieren. Es wird allerdings mehr Leitungs-
material bendtigt, wie aus den entsprechenden
Bildern zu ersehen ist (S. 211).

In zunehmendem MaBe werden in Wohnungen
Schutzkontakt-Steckdosen (Schuko-Steckdosen)
installiert. In Wohnungen mit leitendem FuB-
boden (Stein, Fliesen, Steinholz, Linoleum usw.)
sollten sie unbedingt verwandt werden. Ledig-
lich bei HolzfuBboden dirfen noch die einfachen

Unten: Stromverlauf bei geerdetem Leiter




Steckdosen ohne Schutzkontakt eingesetzt wer-
den. Doch auch hier kann es unter ungiinstigen
Bedingungen durch den fehlenden Schutzkon-
takt zu einem Unfall kommen.

Es soll zundchst der Verlauf des Stromes in
einem defekten Gerdt untersucht werden. Neh-
men wir an, in einer metallenen Wohnzimmer-
Stehleuchte (Messing oder Eloxal) 16st sich ein
Leiter aus der Klemme an der Fassung und
kommt mit dem Gehduse in Berihrung. Es kann
dann kein Strom flieBen, denn der Stromkreis ist
unterbrochen. Nunwird vonden beiden Leitern,
die von dem Energieversorgungsbetrieb iber
die Haus- und Wohnungsanschlisse in die Woh-
nungen gelangen, der eine im Elektrizitdtswerk
geerdet, das heiBt, es wird in die Erde ein Netz
von Metallplatten bis unter den Grundwasser-
spiegel eingebracht, das so mit der Erde eine
gut leitende Verbindung herstellt.

Wenn durch den Defekt in der Leuchte auch kein
Strom abflieBen kann, so besteht an der Lampe
jedochimmer nochdieSpannung.Und zwar ver-
lduft sie von dem Elektrizitdtswerk Gber den
einen Leiter bis zur Leuchte und hier sogar bis in
das Gehduse der Leuchte und andererseits Giber
die Erde bis zum Wohnhaus und hier in die
Widnde und FuBbéden, sofern sie leitend sind.
Berihrt jetzt eine Person das Gehduse der
Leuchte, so besteht ein Stromkreis, der durch

Stromverlaufineinerintakten (1) und defekten (2)Leuchte

Stromverlauf bei einer defekten Leuchte durch einen
Menschen iber den FuBboden (1) Giber die Wand (2)

den Berihrenden geschlossen wird. Der Strom
flieBt durch den Korper der die Leuchte berih-
renden Person, sie erhdlt einen Schlag, der, wie
bekannt, tédliche Folgen haben kann.

Die Gefahr ist bei nichtleitendem FuBboden
zwar geringer; wird jedoch auBer der Leuchte
auchdieWandberihrt, was jadurchaus méglich
ist, treten die gleichen Erscheinungen auf. Auch
hier wird der Stromkreis durch die berihrende
Person geschlossen.

Bei der Verwendung von Schutzkontakt-Steck-
dosen ist diese Gefahr ausgeschaltet. Schutz-
kontakt-Steckdosen habendrei Anschlisse. Zwei
Buchsen zum Aufnehmen der Kontaktstifte des
Steckers und an der Seite zwei miteinander ver-
bundene Kontaktpldttchen, die gegen entspre-
chende Pldttichen des Steckers gepref3t werden.
Innerhalb der Steckdose muB die Klemm-
schraube, die mit den Pldttchen verbunden ist,
geerdet werden. Das kann geschehen, indem
man den geerdeten der beiden ankommenden
Leiter auBer an die Klemme der einen Buchse
auch an die Erdungsklemme fihrt. Dazu muB
allerdings erst ermittelt werden, welcher von
den beiden Leitern geerdet ist. Das ist jedoch
sehr sorgfdltig zu untersuchen, denn werden
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Verbindungselemente: 1 Abzweigdose. 2 Leuchtenklemme. 3 Kabelschuh

hierbei die Leiter verwechselt, kann das zu ka-
tastrophalen Folgen fihren (Einzelheiten dazu
im Abschnitt »Arbeitstechniken«).

Ebenso wie die Schuko-Steckdose hat auch der
Schuko-Stecker drei Anschlisse. Seine dritte
Klemme wird mit dem leitenden Gehduse des
Gerdts verbunden. Dazu muB selbstverstdandlich
einedreiadrige Leitungsschnur vom Stecker zum
Gerdt verlegt werden und das Gerdt selbst eine
AnschluBklemme haben.

Hat ein Gerdt, dessen Stromversorgung iber
ein Schuko-System lduft, GehduseschluB, dann
nimmt der Strom folgenden Verlauf: Er flieBt
Uber die Leitungen und die Steckdose zum Ge-
rdt. Hier berihrt der Zuleiter das Gehduse. Der
Strom lduft Uber das Gehduse, den mit dem
Schutzkontakt verbundenen Leiter zur Steck-

dose und sofort an den geerdeten Leiter. Es
flieBt ein hoher KurzschluBstrom, der in Bruch-
teilen einer Sekunde den Stromkreis unterbricht
und die Sicherung zum Schmelzen bringt. Die
Anlage ist spannungslos.

Verbindungselemente

Verbindungselemente dienen zum Verklemmen
und Losen von Leitungen. Sofern die Verbin-
dung nicht durch Léten hergestellt wird, mis-
sendiezuverbindenden LeitungendurchSchrau-
bendruck aneinander oder gegen ein Verbin-
dungsstick gepreBt werden. Dazu dienen:
Klemmen in Abzweigdosen, Leuchtenklemmen,
besonders bei Leuchten, gelétete oder ge-
quetschte Kabelklemmen (Kabelschuhe), beson-
ders firr Fahrzeuge.

Werkzeuge fir die Elektroinstallation

Zum Messen, Prifen, Anreif3en

GliedermaBstab (nur aus Holz)
Bleistift, Schlagschnur
Spannungspriifer, Leitungsprifer

Zum Spannen, Greifen, Biegen

Kombizange (isolierter Griff)
Flachzange, Rundzange
Rohrdrahtbiegezangen
Falzrohrbiegezangen
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Zum Schlagen, Stemmen,
Schneiden

Schlosserhammer, Seitenschneider

MeiBel, Steinbohrer

Zum Bohren und Schrauben
Bohrer, Schraubenzieher
Schraubenschlissel

Zum Loten

Lotkolben, Schleifpapier, FluBmittel, Zinnlot



Arbeitstechniken

Arbeiten an elektrischen Gerdten kénnen leicht
zu schweren Unfdllen fihren, wenn sie nicht
fachgerecht und sorgfdltig erfolgen. Der Um-
gang mit Schwachstrom, etwa bei der Modell-
bahn, der Klingelanlage, bei Spielzeug usw.,
ist ungefdhrlich. Erlaubt ist bei Starkstrom-
anlagen die Montage von Wohnraumleuchten,
Schaltern, Steckdosen und AnschluBschniren.
Schutzkontaktanlagen (Schuko) dagegen blei-
ben dem Fachmann vorbehalten. Bei allen
Anlagen darf keinesfalls unter Spannung gear-
beitet werden. Die Sicherungen sind zu ent-
fernen, auch ist dafir zu sorgen, daB sie kein
Unbefugter wieder einschrauben kann.

Fehlersuche bei Stromausfall

Zum Ausfallen des Stromes kénnen Uberbela-
stung des Netzes und Leitungsunterbrechungen
fuhren.

1. Prijfen auf Uberbelastung und KurzschluB

F&llit die gesamte Anlage der Wohnung aus, so
ist festzustellen, ob das gleiche bei den Abneh-
mern der Fall ist, die am selben Strang liegen.
Liegt kein KurzschluB in einer anderen Woh-
nung vor, dann war die Haussicherung uber-
lastet. Beispiel: An einem Strang liegen 5 Abneh-
mer, deren Wohnungsanlagen mit je 10 Ampere
abgesichert sind. Die Haussicherung betrdgt
beispielsweise 35 Ampere. Wenn alle Ab-
nehmerihre 10-Ampere-Sicherungen vollig aus-
lasten, flieBt allerdings ein Strom von 50 Ampere
Uber die Haussicherung. Diese Belastung kann
die Haussicherung nicht aufnehmen, sie fdllt
aus. Trotz dieser Gefahr ist es iblich, die Haus-
sicherung kleiner zu halten als die Summe der
Einzelsicherungen. ErfahrungsgemdB sind ndm-

lich nicht bei allen Abnehmern eines Stranges
die Sicherungen ausgelastet. Sollte das durch
Zufall einmal eintreten, muB man sich einigen
und jeder ein paar Lampen ausschalten.

Ist bei den anderen Abnehmern des Stranges
Spannung vorhanden, so liegt ein KurzschluB in
der eigenen Wohnung vor, und die Sicherungen
sinddurchgebranntoderderSicherungsautomat
hat sich abgeschaltet.

LieB sich wdhrend des Kurzschlusses nicht sofort
erkennen, welches Gerdt die Ursache war,
sind alle Gerdte abzuschalten und die Siche-
rungen auszuwechseln. Dann wird iberschla-
gen, ob vielleicht zu viele Gerdte die Sicherung
Uberlastet haben. Man addiert die Leistungen
der Gerdte: Nehmen wir an, es sind rund
1000 Watt. Die Leistung 1000 Watt wird durch
die Spannung 220 Volt dividiert. Es ergibt sich
eine Stromstdrke von etwas mehr als 4 Ampere.
Demnach kann die Uberlastung des Netzes
selbst bei 6-Ampere-Absicherung nicht vorlie-
gen.

Jetzt werden abwechselnd die einzelnen Gerdte
wieder zugeschaltet, bis sich das defekte durch
einen erneuten KurzschluB herausstellt. Es wird
abgeschaltet und zur Reparatur gegeben.

2. Priifen auf Leitungsunterbrechung

Kommt die Anlage trotz intakter Sicherung nicht
in Betrieb, dann wird mit dem Spannungsprifer
am FuBkontakt des Sicherungselements abgeta-
stet, ob iberhaupt Spannung ankommt oder sich
im versiegelten WohnungsanschluBkasten eine
Klemmstelle gelost hat. Ist keine Spannung fest-
zustellen, so ist ein Reparaturbetrieb zu ver-
stdndigen.

Zeigt der Spannungspriifer eine Spannung an,
so muB3 der Fehler in der eigenen Wohnung lie-
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gen. Der herbeigerufene Elektriker untersucht
dann die Abzweigdose, zu der die beiden Lei-
tungen von der Sicherung aus verlaufen. Jetzt
gibt es nur noch zwei Moglichkeiten: Entweder
indieser Dose hatsich einDrahtausder Klemme
gelost, dann wird er festgeklemmt, oder es
kommt auch hier keine Spannung an, dann liegt
der Fehler in der Leitung zwischen Sicherung
und erster Verteilerdose. Damit ist der Fehler
eingegrenzt. Die Leitung muB ausgewechselt
werden.

Hdufiger kommt jedoch vor,daB nur ein Teil der
Anlage oder gar nur eine Steckdose ausfallen.
Hier verfdhrt manim wesentlichen genauso. Hat
ein Zimmer keine Spannung, wird die Verteiler-
dose, von der aus die Spannung in das Zimmer
gelangt, untersucht. Fihrt sie keine Spannung,
liegt der Fehler davor, fihrt sie Spannung, liegt
der Fehler dahinter. Der Elektriker setzt das so-
lange fort, bis der Fehler eingegrenzt ist.

Fdllt ein Gerdt aus und die Steckdose fiihrt
Spannung, dann wird zundchst der Stecker un-
tersucht. Hier treten die hdufigsten Defekte elek-
trischer Einrichtungen auf. Ist der Stecker in
Ordnung, muB man das Gerdt untersuchen, ob
Spannung ankommt. Daran |GBt sich erkennen,
ob die AnschluBschnur einen Bruch hat oder das
Gerdt repariert werden muf.

Auswechseln der Sicherung

1. Arten

Das gesamte »Sicherungselement«, das die
Sicherung trdgt, besteht aus einer Grundplatte
und einem Deckel. Der Deckel hat ein Gewinde,
in das die Kappe mit der Schmelzsicherung ein-
geschraubt wird.

Nun wdre der Zweck der Sicherung verfehlt,
wenn jeder nach Belieben eine groBe oder
kleine Sicherung in das Sicherungselement ein-
schrauben kénnte. Brennt beim Betrieb mehre-
rer Gerdte beispielsweise eine 10-Ampere-
Sicherung durch, und jeder konnte eine 15- oder
gar 25-Ampere-Sicherung verwenden, dann
wdre das Leitungssystem nicht mehr geschitzt
(vgl. »Leitungsmaterial, 2. Abmessungen«). Aus
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diesem Grunde hat der Sicherungssockel eine
PaBschraube, die keine hohere als die zuldssige
Sicherung aufnimmt. Je héher der Nennstrom
der Sicherung, desto dicker ist ihr Kontakfstift,
der in die PaBschraube eingefihrt wird. Das
Loch in der PaBschraube der 10-Ampere-Siche-
rung hat einen Durchmesser von 9,25 mm. Eine
15-Ampere-Sicherung bendtigt jedoch einen
Lochdurchmesser von 11,25 mm der PaB-
schraube, damit die Sicherung eingeschraubt
werden kann. Es ist also durchaus méglich, eine
10-Ampere-Sicherung in ein Sicherungselement
einzufihren, das fir 15 Ampere eingerichtet ist
(denn das kann ja nicht schaden), jedoch nicht
umgekehrt. Wer eine héhere Absicherung be-
notigt, kann bei seinem Energieversorgungs-
betrieb das Auswechseln der PaBschraube be-
antragen. Er darf das Auswechseln keinesfalls .
selbst vornehmen.

2. Beriihrungsschutz

Die Schraubkappe und der Sicherungssockel
sind so konstruiert, daB man bei richtiger Hand-
habung mit keinem spannungsfihrenden Teil in
Berihrung kommen kann. Die Sicherung wird
beim Auswechseln zuerst in die Schraubkappe
gelegt und dann die Schraubkappe samt der
Sicherung eingeschraubt. Nicht erst die Siche-
rung in den Sicherungssockel einlegen!

3. Auswechseln

Einedurchgebrannte Sicherungistunbrauchbar
und nichtreparierbar.DasUberbrickenderbei-
den Kontaktsticke durch einen neuen Leiter ist
auBerordentlich gefdhrlich und deshalb verbo-
ten, denn der Faden in der Sicherung hat einen
genau berechneten Durchmesser. Dariiber hin-
aus konnen durch den neuen Draht innerhalb
des Sockels Kontaktiberbriickungen entstehen,
die Kurzschlisse und Brandgefahr verursachen.
Die Sicherung ist kein Schalter. Sie darf nur im
betrieblosen Zustand ein- oder ausgeschraubt
werden. Wer sie morgens, wenn er das Haus
verldBt, ausschraubt, obgleich noch einige Lam-
pen und das Radiogerdt eingeschaltet sind, da-
mit er abends mit einer Drehung wieder alles in
Betrieb hat, brauchtsich nichtzu wundern, wenn



1 Sicherungselement. 2 PaBschraube. 3 Sicherungs-
patrone. 4 Kappe. 5 Ansicht der Sicherungskappe mit
herausgefallenem Kennpldttichen

schon nach ein paar Tagen die Kontakte ver-
schmort sind, das Licht flackert und es im Siche-
rungselement knistert.

Ein wirtschaftlicheres Gerdt als die Schmelz-
sicherung ist der Sicherungsautomat, der den
Stromkreis bei Uberbelastung selbsttdtig unter-
bricht. Er 1aBt sich nach Beseitigung des Fehlers
in der Anlage durch Betdtigung eines Druck-
knopfes wieder einschalten.

Leistungsmessungen
mit dem Zahler

1. Arbeitsweise

Der Zdhler hat eine waagerecht angeordnete
Scheibe mit einer Markierung. Bei Energieent-
nahme dreht sich die Scheibe, was man an der
Bewegung der Markierung erkennt. Sind alle
Gerdte abgeschaltet, darf sich die Scheibe nicht
drehen. Ist das dennoch der Fall, dann ist in der
Anlage eine Isolation defekt, die einen Kriech-
strom verursacht, der fir den Abnehmer zwar
keine Bedeutung hat, aber von ihm bezahlt wer-
den muB.

Mit der sich drehenden Scheibe des Zdhlers ist
das Zdhlwerk gekoppelt. Je schneller sich die
Scheibe dreht, um so schneller lduft das Zdhl-
werk. Auf dem Zdhler ist vermerkt, in welchem
Verhdltnis die Drehung der Scheibe zur entnom-
menen Energie steht. Es ist zum Beispiel ange-

geben:1 kWh = 1080 Ankerumdrehungen, das
heiBt, wenn sich die Scheibe 1080mal gedreht
hat, wurde vom Zdghler 1 Kilowattstunde regi-
striert. Nach dieser Angabe kann man die Ener-
gieentnahme auf bestimmte Gerdte umrechnen:
Nimmt man eine 100-Watt-Lampe eine Viertel-
stunde in Betrieb, dann entnimmt sie dem Netz
0,1 kW x 0,25 h = 0,025 kWh. Dreht sich die
Scheibe bei 1 kWh 1080mal, dann mu8B sie sich
bei0,025kWh 0,025 x 1080mal = 27maldrehen.
Diese 27 Umdrehungen miissen genau innerhalb
einer Viertelstunde erfolgen. Wer diese Prifun-
gen durchfiihrt, wird jedoch feststellen, daB sie
nicht genau mit der Berechnung ibereinstim-
men. Das liegt daran, daB das Netz Spannungs-
schwankungen unterliegt und die Lampen nicht
genau die angegebene Leistung haben. So hat
die Lampe anstatt der angegebenen 100 Watt
vielleicht bloB 95 oder 90 Watt und das Netz im
Augenblick der Messung nur 215 oder 210 Volt
Spannung, so daB innerhalb der Viertelstunde
keine 27 Umdrehungen, sondern vielleicht nur
24 oder 25 gezdhlt werden.

2. Leistungsmessung

Nehmen wir an, wir besitzen ein Heizgerdt, das
keine Angaben iber seine Leistungsaufnahme
hat, von dem wir jedoch wissen, daB3 es an
220 Volt angeschlossen werden darf. Um seine
Leistung zu ermitteln, werden alle Gerdte der
Anlage abgeschaltet, so daB die Scheibe des
Zdhlers stillsteht. Jetzt wird das Heizgerdt in
Betrieb genommen, und es werden — wenn es
warm ist — genau 6 Minuten lang die Umdre-
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Oben: Sicherungsautomat

Unten: Richtiger (links) und falscher (rechts) AnschluB der
Adern an die Leuchtenklemme

hungen der Scheibe gezdhlt. Es sind beispiels-
weise 83 Umdrehungen. Wir wissen, daB 1080
UmdrehungenderScheibe1Kilowattstundedar-
stellen oder daB ein Gerdt, das in der Stunde
die Scheibe 1080mal zur Umdrehung bringt,
genau eine Leistung von 1 Kilowatt aufnimmt.
Die 83 Umdrehungen, die der Heizkorper ver-
ursacht hat, erfolgten in 6 Minuten, also in 0,1
Stunden. Das wdren in der Stunde 830 Umdre-
hungen. Wir brauchen jetzt bloB ins Verhdltnis
zu setzen

ﬂ = etwa 0,7 kW oder 700 W.
1080

Montage von Leuchten

1. Aufhdngen und Verklemmen

Nach dem Entfernen der Sicherungen ist zu
prifen, ob die ankommenden Leitungen und der
Deckenhaken einwandfrei sind. Da die Leuch-
tenklemmen, mit denen die Adern befestigt
werden, eng beieinanderliegende Klemmen
haben, ist hier besonders darauf zu achten, da3
die Isolation bis an die Klemme heranreicht. Zu
lang abisolierte, abgesetzte Adern mit dem Sei-
tenschneider oder der Kombizange abkneifen
und danach die Leuchtenklemme anschrauben.
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Wer will, kann jetzt die Sicherungen einschrau-
ben und mit dem Spannungsprifer prijfén. ob
Spannung bei eingeschaltetem Schalter vorhan-
den ist. Mitunter zeigt sich, daB ein Leiter stdn-
dig Spannung fihrt, gleichgiltig, ob der Schal-
ter ein- oder ausgeschaltet ist, wdhrend der an-
dere keine Spannung fihrt. Trotzdem leuchtet
die Lampe, wenn man sie anschlieBt, sie laBt
sich auch ein- und ausschalten. Das liegt daran,
daB versehentlich bei der Installation der An-
lage der geerdete Leiter Uber den Schalter ge-
fihrt wurde und der ungeerdete direkt an die
Lampe. In diesem Fall kénnen die beiden Zu-
leitungen zur Lampe in der Abzweigdose ver-
tauscht werden.

Der Deckenhaken, an dem die Leuchte aufge-
hdngt werden soll, muB die richtige Ldnge ha-
ben, denn der Baldachin der Leuchte soll mit der
Decke abschlieBen und nicht die Adern und die
Klemme sichtbar lassen.

Ist der Deckenhaken zu lang und 1Bt sich nicht
herausschrauben, kann er angefeilt, gebrochen
und mit einer starken Rundzange neu gebogen
werden.

Nach dem Aufhdngen der Leuchte verklemmt
man die beiden von der Leuchte kommenden
Adern und schraubt die Sicherungen ein.

Richtiges Aufhdngen der Leuchte
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Verklemmen der Adern bei Serienschaltungen

2. Verklemmen bei Serienschaltungen

Bei Serienschaltungen werden je drei Adern
miteinander verbunden. Von den drei aus der
Decke kommenden Adern dienen zwei als Hin-
leitungen fir die beiden Lampenkomplexe, die
einzeln oder gemeinsam geschaltet werden sol-
len, und die dritte als gemeinsamer Rickleiter.
Innerhalb der Leuchte sind die beiden Lampen-
komplexe fiir sich getrennt verbunden und wer-
den durch vier oder drei Adern an den Balda-
chin gefihrt. Bei drei Adern sind zwei von den
vier bereitsnichtsichtbarim Beleuchtungskérper
verbunden und verlaufen dann als ein einziger
nach auBen. Bei vier Leitern missen zwei (von
jedem Lampenkomplex eine) zusammengelegt,
also in die gleiche Klemmstelle der Leuchten-
klemme eingefihrt werden. Sie sind dann der
gemeinsame Rickleiter.

Sind die drei aus der Decke kommenden Leiter
unbekannt, missensiemitdemSpannungsprifer
bei verschiedenen Schalterstellungen abgetastet
werden. Der geerdete Rickleiter bringt dabei,
wie bekannt, die Glimmlampe bei keiner Schal-
terstellung zum Leuchten.

EERET]

Montage von Steckvorrichtungen

1. Leitungsunterbrechung

Zum AnschlieBen von Rundfunkgerdten, Tisch-
leuchten, Biigeleisen usw. verwendet man An-
schluBschnire mit Steckvorrichtungen. Sie sind
starken mechanischen Beanspruchungen ausge-
setzt. Defekte treten hauptsdchlich durch Lei-
tungsbruch hinter dem Stecker auf. In diesem
Fall muB die Leitung verkirzt und neu ver-
klemmt werden.

Steckvorrichtungen haben eine Klemm-
schraube, die den Leitungsmantel einklemmt
und so verhindert, daB die Belastung in den
Klemmstellen der Adern auftritt. Ist die Leitung
dinner als die Ose der Klemmstelle, so muB der
Mantel aufgeschlitzt und umgebogen werden.
Durchdiestdndigen Zugbeanspruchungenkann
sie sich trotzdem aus dem Stecker I6sen; es
kommt zu Stromunterbrechungen oder gar zum
KurzschluB, wenn sich die beiden Adern berih-
ren. Deshalb darf man Steckvorrichtungen nicht
durch Ziehen an der Schnur trennen.
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2. Verzinnen flexibler Adern

Sind die Adern der Leitung flexibel (sie bestehen
dann aus einer Anzahl diinner Drdhte), missen
sie vor dem Anklemmen verzinnt werden. Wie
bei anderen Gerdten ist darauf zu achten, daB
die Isolierung bis an die Klemmstelle heran-
gefihrt wird. Bei vielen Steckvorrichtungen be-
findet sich die AnschluBklemmutter direkt auf
dem Kontaktbolzen. Hierbei misssen die Adern
im Uhrzeigersinn (nicht andersherum!) um den
Bolzen gelegt und dann festgezogen werden.

3. Verbessern des Kontaktes

Bevor die Steckvorrichtung in Betrieb genom-
men wird, ist der gute Kontakt zwischen Stek-
ker und Buchse zu untersuchen. Beide missen
fest ineinandersitzen. Ist die Verbindung lok-
ker, |dBtsich die Buchse zusammendricken oder
der Bolzen spreizen. Das geschieht mit einem
Schraubenzieher, der zwischen die beiden Half-
ten der Stifte geschoben wird, und einer Flach-
zange, mit der man die Stiftteile an ihren Enden
zusammendriickt.

Montage von Schaltgeriten

1. AnschlieBen

Defekte Schaltgerdte nicht versuchen zu repa-
rieren! Sie sind kaum betriebssicher. Ihre Neu-
anschaffung ist andererseits mit nur geringen
Kosten verbunden.

Bevor mit der Arbeit an dem Schalter begonnen
wird, die Anlage spannungslos machen, also die
SicherungendesStromkreisesherausschrauben.
Dann erst die Kappe des Schalters entfernen.
Als néchstes werden die Adern abgeklemmt und
derart abgebogen, daB zu sehen ist, an welcher
Stelle sie vorher angeschlossen waren.-Das er-
leichtert das neue Verklemmen. Nach dem Ab-
schrauben des Schaltersockels untersuchen, ob
der Dibel noch fest genug ist und fir das neve
SchaltgerdtpaBt.Erforderlichenfalls muB er aus-
gewechselt werden. Dann wird der neue Sockel

1 Aufbiegen der Kontakte. 2 Verzinnen und Biegen der
Adern. 3 Verklemmen der Adern



festgeschraubt, die Adern vorschriftsmdBig ver-
klemmt und die Kappe aufgesetzt.

2. Serien- und Wechselschalter

Mitunter kommt es vor, daB beim Auswechseln
von Schaltgerdten, die mehr als zwei Adern be-
nétigen, diese verwechselt werden und die An-
lage nicht funktioniert. Man kann sich dann nur
so helfen, daB man sich von der Gesamtanlage
eine Skizze mit allen Leitungsverldufen anfer-
tigt und danach die Funktion der Anlage be-
urteilt. Man muB dabei allerdings die Arbeits-
weise der Serienschaltung und der Wechsel-
schaltung genau beherrschen. Hat man ermittelt,
welche Funktion die verschiedenen Adern ha-
ben und weiB} lediglich nicht, welches die be-
treffende, ankommende Ader ist, kann man mit
dem Leitungsprifer »durchklingeln«. Dazu ist
erforderlich, daB selbstverstdndlich die Siche-
rungen enffernt sein mussen und auBerdem
simtliche Gerdte abgeschaltet werden. Die
Lampensind herauszuschraubenund die Stecker
aus den Steckdosen zu ziehen, da durch sie
trotz der herausgeschraubten Sicherungen zu-
sdtzliche Leitungswege gebildet werden kon-
nen, die zu einem falschen Ergebnis fihren.
Klemmt man jetzt mit einer Klauenklemme des
Prifgerdtes die zu untersuchende Ader fest,
dann kann man mit der anderen Leitung des
Prifgerdtes am anderen Ende der Leitung die
Adern abtasten. Wenn es klingelt, liegt die
gleiche Ader auf beiden Seiten vor, und sie ldBt
sich mit einem farbigen Bindfaden oder dhnli-
chem kennzeichnen (s. auch S. 223 und 224).
Fir diese Prifungen, die recht langwierig sein
kénnen, lassen sich keine allgemeingiiltigen Re-
geln aufstellen, da in jeder Wohnung die Lei-
tungen anders verlaufen und jede Abzweigdose
nach den speziellen Erfordernissen verklemmt
ist. Auch die Farbe der Isolierung der Adern ist
nicht ausschlaggebend fir ihren Einsatz, da bei
Installationen (Erdleitung, Schalterleitung) nicht
immer konsequent nach den Regeln ver-
fahren wird. Nach der Farbe 1dBt sich lediglich
die Ader an zwei Enden identifizieren, da sie ja
aufder einen Seite die gleiche Farbe haben muB
wie auf der anderen.

Montage von Signaleinrichtungen

Zu den Signaleinrichtungen gehéren Wecker
(Klingeln), Summer, Schauzeichen usw. Man be-
zeichnet sie auch als Meldeeinrichtungen und
teilt sie ein in Hormelder, die ein akustisches

Arbeitsweise des Weckers
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Einfache Weckerschaltungen

Oben: Mégliche Anordnung der Batterie

Unten: 1 Betdtigung eines Weckers von zwei Stellen.
2 Betdtigung zweier Wecker von einer Stelle

Signal geben, und Sichtmelder, die ein optisches
Signal geben.

1. Aufbau des Signalgerdts

Die Gerdte der oben aufgezdhlten Signalein-
richtungen arbeiten alle derart, daB ein durch
eine Spule flieBender Strom ein Magnetfeld er-
zeugt. Dieses Magnetfeld zieht dann ein Eisen-
teil an, mit dem der Kloppel oder das Schau-
zeichen verbunden ist. Dariber hinaus kommen
fur den Bastler noch Glimmlampen in Anwen-
dung, die allerdings mit der Netzspannung
220 V betrieben werden. Glimmlampen haben
zwei Elektroden, die in einen Glaskolben, der
mit einem Gas gefillt ist, eingeschmolzen sind.
Bei Stromdurchgang leuchtet das Gas an der
einen Elektrode.

Damit beim Wecker oder Summer durch das
einmalige Anziehen des Eisenteils nicht nur ein
einziger Glockenschlag bzw. Knall erzeugt
wird, sondern ein Klingeln bzw. Schnarren, das
so lange andavert, wie man den Klingelknopf
drickt, sind diese Gerdte nach dem Prinzip des
»Wagnerschen Hammers« aufgebaut. In der
oberen Abbildung ist der Taster (Klingelknopf)
nicht gedrickt. Es besteht kein geschlossener
Stromkreis, die Anlage arbeitet nicht. Wird der
Taster betdtigt, dann flieBt der Strom von der
einen Klemme der Batterie iber den Taster, die
Feder des Metallpldttchens, nacheinander durch
beide Spulen zurick zur Batterie.

Weckereinrichtung mit Transformator




Schaltung einer Glimmlampe

Jetzt werden die Spulen magnetisch und ziehen
den Anker an. Der Kl6ppel schldgt gegen die
Glocke. In diesem Moment ist jedoch der Strom-
kreis unterbrochen, denn die Feder hat sich von
ihrem Kontakt gel6st. Die Spule verliert ihren
Magnetismus, der Kléppel fdllt ab. Dadurch
wird der Stromkreis jedoch wieder geschlossen.
Die Spulen werden magnetisch und ziehen das
Pldttchen wieder an. Dieser Vorgang wieder-
holt sich in der Sekunde viele Male, so lange,
wie der Taster gedrickt wird.

Ein Summer hat keinen Kléppel und keine
Glocke. Bei ihm hért man nur das Gerdusch des
schwingenden Ankers.

2. Signalschaltungen

Die einfachste Schaltung einer Weckereinrich-
tung besteht aus einem Taster und einem Wek-
ker. Die Batterie kann sowohl beim Taster, beim
Wecker oder irgendwoanders angebaut sein.
Soll der Wecker von zwei Stellen aus betdtigt
werden, verwendet man die im Bild gezeigte
Schaltung; zwei Wecker, die von einem Taster
zu betdtigen sind, schaltet man nach dem dar-
gestellten Prinzip. An Stelle der Batterie kann
ein Transformator verwendet werden, sofern
ein elektrisches Wechselstromnetz vorhanden
ist. Der Transformator ibersetzt die 220-Volt-
Netzspannung in eine Kleinspannung, beispiels-
weise 6 Volt. Er wird entsprechend unserer Bild-

darstellung geschaltet. Bei seinem AnschluB ist
unbedingt darauf zu achten, daB seine »Ober-
spannungsseite«, die mit 220 V gekennzeichnet
ist, an das Netz und nicht umgekehrt ange-
schlossen wird, da sonst eine Spannung von

Leitungsprifer
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Oben: Befestigen der Stegleitungen mit Stahlstiften oder
Gipsbandagen

Unten: OrdnungsgemdBe Verklemmung in der Abzweig-
dose

mehreren tausend Volt erzeugt wird oder Kurz-
schluB entsteht. Ferner muB die auf der »Unter-
spannungsseite« angegebene Kleinspannung
mit der Nennspannung, die auf dem Wecker
vermerkt ist, Gbereinstimmen. Auch der Lei-
tungsprifer stellt eine Weckereinrichtung dar.
Man kann ihn selbst herstellen.

Auf einem Brett oder in einem Kasten wird ein
Wecker mit einer Batterie in Reihe geschaltet.
An den beiden ibrigen Klemmen werden zwei
ldngere Leiter aus Klingeldraht angeschlossen.
Berthrtmandiebeiden Leiter miteinander,dann
ertont der Wecker, da dem Strom ein geschlos-
sener Kreis zur Verfiigung steht. Beliebig kon-
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nen nun zwischen beiden Leitern des Priifers an-
dere Leitungen gelegt werden. Sind sie in Ord-
nung, dann ertont der Wecker; bei Leitungs-
bruch bleibt der Wecker still.
InderStarkstromtechnik werden Lampen oftvon
einer zentralen Stelle aus betdtigt, von der man
die Lampe oder das von ihr erzeugte Licht nicht
sehen kann. Das trifft zum Beispiel fir Anlagen
in Kellern oder Schuppen zu, die man vom Haus
oder der Wohnung aus schalten kann.

Diese Schaltungen haben den Nachteil, daB je-
mand, der beim Verlassen des Kellers oder der
Wohnung abgelenkt wird, oft nicht mehr be-
urteilen kann, ob das Licht ein- oder ausge-
schaltet ist.

Eine eindeutige Kontrolle dafir bietet der Ein-
satz einer Glimmlampe. Sie wird parallel zur
Beleuchtungsanlage geschaltet und kann an be-
liebiger Stelle montiert werden. Da beide Lam-
pen dem EinfluB desselben Schalters ausgesetzt
sind, leuchten stets beide gleichzeitig.

3. Verlegen der Leitungen

Man verwendet PVC-isolierte Schwachstromlei-
tung. Sie wird abgemessen und mit dem Seiten-
schneider abgeschnitten. Fir die Verklemmung
in den Gerdten rechnet man auf jeder Seite zu-
sdtzlich 10 cm. Sie ist zu verdrillen und (sofern
ihre Sichtbarkeit nicht stért) mit entsprechend
kleinen Schellen an der Wand zu befestigen.
Die Verlegung im Putz darf nur in Rohren er-
folgen, oder es ist Stegleitung, wie sie in der

Grundsadtzliche Schaltung bei Spielhdusern
Links: Hintereinanderschaltung
Rechts: Parallelschaltung




Starkstromtechnik verwendet wird, zu ver-
legen.

Stegleitungen werden unter Putz zundchst mit
Stahlstiften festgeheftet. Die Stahlstifte dirfen
nurin den Steg geschlagen werden, die Isolation
jedoch auf keinen Fall verletzen. Danach sind
an mehreren Stellen Gipsbandagen um die Lei-
tung zu legen. Nachdem der Gips abgebunden
hat, Stahlndgel entfernen und Leitungskanal
verputzen.

Beim Verklemmen setzt man die Isolierung nur

OrdnungsgemadBe Installation einer Puppenstube
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so weit ab, daB sie unmittelbar an die Klemme
reicht. Es ist darauf zu achten, daB3 die Metall-
ader beim Entfernen der Isolierung nicht be-
schddigt wird, denn der kleinste »Kratzer« kann
beim Biegen (vor allem bei Aluminium) einen
Leitungsbruch verursachen. Das Bild zeigt eine
ordnungsgemdBeVerklemmung.Hierwurdedie
Ader nicht auf dem kiirzesten Weg zur Klemme
gefihrt, sondern in einem Bogen. Bricht die Lei-
tung durch mehrmaliges Ab- und Anklemmen,
dann kann sie verkirzt werden.

225



Montage von Spielzeuganlagen

Spielzeuganlagendiirfen unter allen Umstdnden
nur mit Kleinspannungen installiert werden. Auf
keinen Fall etwa die Netzspannung 220 V dafiir
verwenden, auch nicht mit Vorschaltwider-
stdnden.

1. Spielhduser

Puppenstuben, Pferdestdlle, Kaufmannsldden
usw. erhalten eine Taschenlampenbatterie, die
an einer nicht oder schlecht sichtbaren Stelle
(Rickwand, Bodenplatte usw.) mit einer Schelle
befestigt wird.

Als Lampen ebenfalls Taschenlampen verwen-
den. Schalterfiir Spielzeugeinrichtungen sind im
Handel in verschiedenen Ausfihrungen erhalt-
lich.

Sdmtliche Gerdte werden wie im Starkstrom-
anlagenbau parallelgeschaltet. Stellt sich her-
aus, daB die Lampen zu dunkel leuchten, wird
eine zweite Batterie der ersten parallel- (nicht
hintereinander-) geschaltet.

Erhalten die RGume eine Tapezierung, dann die
Leitungen moglichst vorher verlegen und mit
einem guten Klebstoff festkleben. Unser Bild
zeigt eine ordnungsgemdBe Verlegung (S. 225).

2. Magnetspielzeug

Elektrische Lasthebemagnete o. d. haben eine
Spule, die bei Stromdurchgang einen Eisenkern
magnetisch macht. Der Kern zieht kleine Eisen-
teile an.

Die Spule bildet mit dem Schalter und der Span-
nungsquelle einen Stromkreis. Arbeitet die
Spule nicht, obwohl die Spannungsquelle in
Ordnung ist, besteht ein Leitungsbruch, oder
eine Kontaktstelle hat sich gelost. Ein Leitungs-
bruch in der Spule wird mit dem Leitungsprifer
festgestellt (durchgeklingelt). Schldgt der Wek-
ker des Leitungsprifers nicht an, entweder das
gesamte Gerdt zur Reparatur geben oder die
Schutzhille der Spule entfernen. Dann die obe-
ren Windungen vorsichtig abwickeln. Stellt sich
der Leitungsbruchschonbeiden ersten Windun-
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Schaltplan einer Anlage mit Magnet

gen heraus, kann das Stick Leitung entfernt und
das neue Ende verklemmt werden.

Bei mehreren Windungen ist eine neue Spule
zu beschaffen. Wer sie sich selbst wickeln will,
muB Draht von der gleichen Dicke verwenden
und die Anzahl der Windungen zdhlen. Eine so
exakte Lage der Windungen, wie sie maschi-
nell hergestellt werden, ist meist nicht erfor-
derlich.

3. Spielzeugmotoren

Sie dienen zum Antrieb kleiner Krafteinrichtun-
gen, fir die eine Drehbewegung benétigt wird.
Spielzeugmotoren haben wie groBe Kraftmoto-
ren ein Leistungsschild, auf dem Spannung,
Drehzahl usw. vermerkt sind. Vor Einsatz eines
Motors ist das Leistungsschild genau zu lesen
und seine Arbeitsweise danach zu beurteilen.
Die Spannung der Spannungsquelle darf keines-
falls groBer als die zuldssige des Motors sein.
Neben den beim Magnetspielzeug genannten
Defekten, die hier ebenso ermittelt bzw. beho-
ben werden, treten beim Motor hdufig Fehler in
derStromabnahme auf. Mitunter verschmortder
Kommutator (er wird mit feinem Schmirgel-
papier gesdubert), oder die Kohlen sind abge-
nutzt. Dann sind die Abmessungen festzustellen
und entsprechend neue zu beschaffen.

Hat der Motor anstatt der Kohlen Messing-
federn, die sich abgebogen haben, die Federn
entfernen, zuriickbiegen und sdubern.
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Feuver

Derfriedliche Rauch aus unserem Schornstein ist
fir unsere Nachbarn der Beweis fir ein gemiit-
liches Familienleben. Manchmal haben sie recht.
Hdufig aber bringt uns das Feuermachen selbst
mehr ins Schwitzen als der geheizte Ofen.
Nicht viel ist es, was wir als »Heizer« wissen
mussen, doch das wenige ist wichtig. Nur»wenn
die Kohlen stimmen, fuhlen wir uns wohl, denn
der friedliche Rauch aus dem Schornstein nitzt
uns gar nichts, wenn wirihn bei kalten FiBen be-
trachten oder neben ihm bereits der rote Hahn
wartet.




Werkstoffe und Heizungsarten

1. Werkstoffe

Unsere Feuerstdtten sind seit Jahrtausenden die
wichtigsten Helfer des Menschen gegen Hunger
und Kadlte. Sie haben sich aus primitiven Formen
— das Wort fir »Ofen« bedeutete urspriinglich
»Topf« — zu den vielseitigen, leistungsfdhigen,
aber auch komplizierten Arten der Gegenwart
entwickelt. Nur durch genaue Kenntnis ihrer
Eigenschaften und Funktionsweise lassen sich
deshalb Fehler und Schdden vermeiden.

Den farbenfrohen Mantel des quadratischen,
rechteckigen oder runden Ofens bilden anein-
ander- und ibereinandergefigte Kacheln. Sie
bestehen aus gut durchgebranntem Ton, den
auBBen eine Glasur Gberzieht. Fir die Speicher-
fdhigkeit sorgen im Innern Schamottesteine. Sie
werden bei hohen Temperaturen aus feuer-
festem Ton mit einem Zusatz von Schamotte-
mehl gebrannt. Der Schmelzpunkt liegt bei 1500
Grad Celsius. Schamottesteine gibt es in ver-
schiedenen GroBen und Abmessungen. So, wie
der Maurer beim Bau seines Hauses als Binde-
mittel Kalkmortel verwendet, so dient Lehm als
Bindemittel beim Bauen eines Ofens. Er ist eine
Mischung von Eisenoxiden und sandhaltigem
Ton und daher von gelblich-brauner Farbe.
Lehm muB fir die Verarbeitung gesiebt und
mit Wasser gut aufbereitet werden.

Ofentiiren und Herdplatten sowie der Rost be-
stehen aus GuBeisen, weiteres Zubehor, wie
Schienen, Bleche und Heizréhrkdsten, aus ge-
walztem Stahl.

2. Ofenarten
Die gebrduchlichsten Ofenarten sind:

Ortsfester Kachelofen,
Transportabler Kachelofen,
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Eiserner Ofen,

Haushalt-Kohle-Herd (ortsfest oder transpor-
tabel),

Kohlebadeofen.

Alle diese Ofen sind an Schornsteine ange-
schlossen, die die Verbrennungsprodukte (Ab-
gase) ins Freie ableiten. Die wichtigsten Anfor-
derungen an jede Feuerstdtte sind: gefahrloser
Gebrauch, gute Ausnutzung der Brennstoffe und
leichte Bedienbarkeit.

Der ortsfeste Kachelofen

Er wird vom Ofenbauer, wie es der Name auch
sagt, fest in den Wohnraum eingebaut. Die
OfengrofBe ergibt sich aus dem Wdrmebedarf

des Raumes.

Speicherdauver

Wanddicke Speicherdaver
Leichte Bauart: 60 bis 90 mm = 5 Stunden
Mittelschwere
Bauart: 90 bis 110 mm = 8 Stunden

Schwere Bauart: 110 bis 130 mm = 10 Stunden

Im Ofen ist ein Zugsystem eingebaut. Der Rost
betrdgt '/,o, der Heizfldche. Danach werden die
ZuggroBen des Ausbaus gestaltet. Die inneren
Teile des Ofens zeigt unsere Abbildung.
WoFlugascheablagert,werdenKehrdeckel ein-
gearbeitet. In allen Kacheléfen deckt sich die
Zugldnge im Ofen mit der m2-Zahl des Ofens.
(Beispiel: 5,98 m? Heizfliche = 5,98 m Zug-
ldnge.)

Der Wandabstand des Ofens betrdgt 12 bis
15 cm.



Der SchornsteinanschluB erfolgt direkt. Der
ortsfeste Kachelofen ist ein Zeitheizungsofen. Er
speichert die Wdrme nach einmaliger Brenn-
stoffaufgabe.

Transportable keramische Dauverbranddfen

Transportable Daverbrandéfen sind Feuerstdt-
ten, die in ihrer Gesamtheit transportiert wer-
den kénnen. Sie bestehen ebenfalls aus einem
duBeren Kachelmantel und einem Schamotte-
ausbau.

Wir unterscheiden:

Deckenzugofen

Ofen mit Feuerraum, an den sich der Deckenzug
unmittelbar anschlieBt. Gut geeignet fir gerin-
gen Schornsteinzug, zum Beispiel im Ober-
geschoB, in Baracken oder Mansarden.

Sturz- und Steigezugofen

Der Ofen mit Sturz- und Steigezug hat einen
héheren Wirkungsgrad durch bessere Wdarme-
ausnutzung. Vorbedingung ist ein normaler
Schornsteinzug.

Bodenzugofen

Dieser Ofen ist zumeist mit zwei Luftschdchten
ausgeristet, die eine schnelle Erwdrmung des
gesamten Raumes gewdhrleisten. Er eignet sich
fir Rdume, die nicht stdndig benutzt werden.
Diese Arten von Ofen haben eine Regulierungs-
vorrichtung im Feuergeschrdnk, wodurch ein
Daverbrand erméglicht wird. Nicht der Scha-
motteausbau speichert in erster Linie die
Wdrme, sondern die Speicherung liegt im
Brennstoff.

Der eiserne Ofen

Der eiserne Dauverbrandofen unterscheidet sich
durch seine Heizgasfilhrung in:
Durchbrandofen und Unterbrandofen.

Beim Durchbrandofen gehendie Verbrennungs-
gasedurchdenunverbrauchtenBrennstoffvorrat
zum oberen Teil des Schachtes, wodurch alimdh-
lich der ganze Brennstoffvorrat in glihenden
Zustand versetzt wird. Der Fillschacht und der
Verbrennungsraum sind eine Einheit.

Oritsfester Kachelofen

1 Rauchrohr. 2 Hangewange. 3 Steigezug. 4 Sturzzug.
5 Kehrdeckel. 6 Umkehrzug. 7 Kachelwand. 8 Schamott-
ausbau. 9 Feuerbock. 10 Heiztir. 11 Aschtur. 12 Rost
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RNV ANV

Der Rost ist als Rittelrost gearbeitet.

Das Feuergeschrdnk besteht aus GrauguB3 und
ist mit einer Luftregelvorrichtung versehen. Der
AuBenmantel besteht aus GuBeisen oder Stahl-
blech, der innen mit Schamottesteinen ausge-
setzt ist.

Beim Unterbrandofen sind Verbrennungsraum
und Fillschacht getrennt, die Verbrennungsgase
werden seitlich abgeleitet.

Die Verbrennung erfolgt in einem Korbrost, der
unterhalbdesFillschachtesimmernureinenTeil
des Brennstoffvorrates aufnehmen kann. Da-
durch unterhdlt der Unterbrandofen das Feuer
nur in einer inder Hohegleichbleibenden Brenn-
stoffschicht.

Haushalt-Kohleherd

Als Herde werden solche Feuerstdtten bezeich-
net, die zum Kochen, Braten, Backen sowie zur
Heizung des Raumes dienen.

Der Normalherd ist der gebrduchlichste. Er soll
kurz beschrieben werden: Der Back- und Brat-
raum befindet sich neben der Feuerung. Die
Heizgase ziehen vom Feuerraum unterhalb der
Herdplatte iber den Bratkasten in den Sturzzug
biszum Herdboden und werden dann unter dem
Bratkasten zum Steigezug gefiihrt, von wo aus
die Rauchgase in den Schornstein abziehen. Bei
ortsfesten Herden werden die Rauchgase zu-
sdtzlich durch eine heizbare Wandbekleidung
gefihrt.

Kohlebadeofen

Der Kohlebadeofen ist ein Warmwasserberei-
ter. Er besteht zumeist aus einem Badeofen-
untersatz, der mit Schamotte ausgebaut ist, und

Eiserne Dauverbranddfen

Durchbrandofen (oben). 1 Filltir. 2 Feuergeschrank.
3 Rohrstutzen. 4 Fillschacht. 5 Schamottefutter. 6 Stahl-
mantel. 7 Rittelrost. 8 Aschekasten

Unterbrandofen (Mitte). 1 Filltir. 2 Fillschacht. 3 Abzugs-
schacht

Haushalt-Kohleherd (unten)

1 Falzplatten.2Feuerraum. 3 Bratkastenboden, abhebbar.
4 Abfallender Zug. 5 Bodenzug



dem Wasserbehdlter mit Flammenrohr und
Mischbatterie. Geheizt wird er mit dem iblichen
Brennstoff fir den Hausbrand. Der AnschluB an
den Schornstein erfolgt durch ein Blechrohr.

3. Heiztechnik

Schornstein

Der Schornstein ist der Motor des Ofens. Kleine
Mdngel am Schornstein kénnen das Versagen
der Feuerstdtte zur Folge haben. Schornsteinzug
ist Druck: Die kalte und schwerere Luft auBer-
halb des Schornsteins drickt die warme und
leichtere Luftim Schornstein nachoben. Undicht-
heiten an den Schornsteinwandungen oder eine
offene oder defekte Schornsteinreinigungstir
lassen kalte Luft in den Schornstein stromen.
DurchGewichtsangleichungder Luftarbeitetder
Schornstein schlecht. Es macht sich Luftmangel
im Feuerraum des Ofens bemerkbar, die Ver-
brennung wird unwirtschaftlich. Unverbranntes
zieht zum Schornstein hinaus, die Heizleistung
sinkt ab.

Brennstoff

Wichtigster Brennstoff fur unsere Feuerstdtten
ist das Braunkohlenbrikett. Braunkohle wird im
mitteldeutschen Raum sowie in der Niederlau-
sitz im Tagebau gewonnen. Aus getrockneter
und zerkleinerter Rohbraunkohle werdendurch
Pressen Braunkohlenbriketts hergestellt. Durch
diesen Veredlungsvorgangerho6htsich der Heiz-
wert von etwa 2800 kcal/kg auf etwa 4800
kcal/kg. Die Entzindungstemperatur bewegt
sich zwischen 280 und 320 'C.
Aus welchen Bestandteilen setzt sich unser
Brennstoff zusammen?
Brennbare Bestandteile = Kohlenstoff, Was-
serstoff, Schwefel,
Verbrennungsférdernder
Bestandteil
Unverbrennbare
Bestandteile

= Saverstoff,
= Wasser, Asche
und Stickstoff.

Kohlebadeofen
1 Flammenrohr. 2 Wasserbehdlter, lackierter Stahl-
mantel. 3 Mischbatterie. 4 Untersatz. 5 Luftschieber

Je mehr brennbare Bestandteile, je héher der
Heizwert. Der Heizwert ist die Wdrmemenge,
die bei der Verbrennung eines kg Brennstoffes
frei wird.

Einige Beispiele mogen den unterschiedlichen
Heizwert verdeutlichen:

mittlerer Heizwert

Brennstoff pro kg (kcal/kg)

Holz, lufttracken 3800
Rohbraunkohle 3000
Braunkohlenbriketts 4800
Koks 7000
Steinkohle 7000
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Funktion des Schornsteins. 1 Luftsdule, kalte, schwere AuBenluft. 2 Abgassdule, warme, leichte Luft

Verbrennung

Die Verbrennung ist ein chemischer Vorgang.
Die brennbaren Bestandteile des Brennstoffes
verbinden sich unter Wdrmeentwicklung mit
dem Saverstoff der Luft.

Der feste Kohlenstoff verbindet sich mit dem
Saverstoffzu Kohlenmonoxid (sehr giftiges Gas) ;
Kohlenmonoxid und Sauerstoffzu Kohlendioxid.
Durch die Verbindung von Wasserstoff mit dem
Saverstoff der Luft entsteht Wasserdampf; die
Verbindung von Schwefel und Saverstoff ergibt
Schwefeldioxid.

Die Verbrennung, d. h. die Verbindung der
brennbaren Bestandteile mit dem Luftsaverstoff,
ist nur moglich, wenn der Brennstoff auf seine
Entzindungstemperatur gebrachtwird. Um1kg
Brennstoff verbrennen zu kénnen, muB so viel
Luft zugefihrt werden, daB die brennbaren Be-
standteile die notwendige Menge Sauerstoff er-
halten. Die als unverbrennbar bezeichneten
Teile verhalten sich wie folgt:

Wasser muB verdampft werden und verbraucht
Wadrme. Asche ergeben die organischen Be-
standteile der Pflanzen, aus denen einmal die
Kohle entstanden ist, die nicht brennen (Salze).
Stickstoff, woraus bekanntlich 799, der Luft be-
steht, geht unverdndert, lediglich als Wdrme-
trdger, durch die Flammen hindurch. Die Ver-
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brennung ist beim Braunkohlenbrikett als gut zu
betrachten, wenn ein zweifacher LuftiberschuB
besteht. Mdngelbeizuniedrigem LuftiberschuB:
zu hoher Gehalt an unverbrannten Gasen. Die
Abkuihlung der Rauchgase schon in den oberen
Zigen des Ofens unter 100 °C bringt eine Ver-
flussigung der Gase mit sich. Mit Teer und RuB
vermischtes Wasser dringt in den Ausbau des
Ofens und in den Schornstein ein: es bilden sich
braune Flecke. Man spricht in diesem Fall von
einer Versottung. Uble Geriiche sind die weite-
ren unangenehmen Folgen. Andererseits kihlt
ein zu groBer LuftiberschuB die Flamme ab.
Er entsteht:

wenn der Brennstoff zu groBstickig ist,

wenn der Rost nicht vollstdndig bedeckt ist,
wenn beide Tiren (Asch- und Heiztir) geoffnet
sind und wenn durch Nachstrémungsverluste
(also schlechten Zustand der Feuerstdtte) Luft in
den Feuerraum tritt, die nicht zur Verbrennung
benotigt wird.

Die durchden Brennstoff frei werdende Wdrme
kann man nicht restlos fiir die Beheizung des
Raumes ausnutzen. Ein Teil der Wdrme wird
fir den Abzug der Rauchgase benétigt. Unsere
Feuerstdtten haben einen Wirkungsgrad von 70
bis 80%,.



Zusammensetzung der Verluste:

Etwa 209, Verlust durchfihlbare Wdrmein den
Abgasen,

etwa 59, unverbrannte Gase,

etwa 19, Unverbranntes in den Rickstdnden.

Wairme

Was ist Wdrme! Alle Korper bestehen aus
kleinsten Teilen, den Molekilen, die stdndig in
Bewegung sind. |lhre Bewegung erzeugt die
Energie. Wir sprechen deshalb von Bewegungs-
energie. Je groBer die Bewegungsenergie der
Molekiile ist, um so mehr Wdrme entsteht. Die
Hohe der Temperatur wird in Grad Celsius ge-
messen. Die Warmemenge wird durch die Kilo-
kalorie (kcal) erfaBt. Die kcal ist die Wdrme-
menge, die 1 Liter Wasser um 1° erwdrmt.
Wir unterscheiden drei Arten von Erwdrmungs-
vorgdngen:

die Wdrmeleitung,

die Konvektion und

die Strahlung.

Wird ein Eisenstab mit einem Ende in eine
Flamme gehalten, so erwdrmt er sich ziemlich

Strémungsverlauf beim Heizen

schnell bis zum anderen Ende. Die Wdrme flieBt
so lange von der Stelle der h6heren Temperatur
zu der Stelle der niedrigen Temperatur, bis sich
ein Temperaturausgleich vollzogen hat. Das ist
die Wdrmeleitung.

Eine heiBe Kachelwand gibt an die an ihr vor-
beiziehende kdltere Raumluft Wdrme ab. Das
nennt man Konvektion.

Derwdrmere Korper ibertrdgtauchdieWdrme
an einen kdlteren Korper, wenn sich beide nicht
berihren. Etwa, wenn die heiBe Ofenfldche an
einem etwas enffernt stehenden Menschen
Wadrme abgibt. Das ist die Strahlung.

Wie erwdrmt sich das Zimmer, wenn der Ofen
geheizt ist? Die Luft nimmt, durch Berihren an
den Heizfldchen, Wdrme auf und wird leichter.
Kdltere Luft stromt nach und drickt die warme
Luft in die Hohe. Durch Wdrmeabgabe an
Decke und Wdnde kihlt der Luftstrom ab. Der
abgekihlte Luftstrom vermischt sich mit der
durch Fenster und Wand eintretenden AuBen-
luft und kehrt wieder zum Ofen zurick, von wo
aus der Kreislauf von vorn beginnt.

Nach feststehenden Werten errechnet der Fach-

1 Luftstromung. 2 Erwdrmte Luft. 3 Abgekihlte Luft. 4 Hintere Heizfldche; hier keine Brennstoffe stapeln!
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mann, welche Wdrmemenge stiindlich (kcal/h)
durch alle Abkihlungsflichen verlorengeht.
Durch den Zuschlagsfaktor wird die fir den
Raum bendtigte Wdrmemenge ermittelt.
Beispiel:

Ein Zimmer ist 5 X5 m groB, hat zwei AuBen-
wdnde,dererrechneteWdrmebedarfproStunde
ergibt 4750 kcal. Es wird ein Ofen, 2Y, x 4Y, x
7Y, Kacheln, mittelschwer, mit Schamottesteinen

ausgebaut, aufgestellt, der eine Heizleistung je
m2/h von 800 kcal hat und eine Heizfldche von
5,98 m2.

5,98 m2 mal 800 kcal/h = 4784 kcal/h.

Solche Berechnungen aber kénnen wir getrost
dem Fachmann Gberlassen.

Fir die Behandlung der Feuerstdtten im allge-

meinen und das Aufstellen von transportablen
Ofen gelten die folgenden Ratschldge.




Arbeitstechniken

Heizen des ortsfesten Kachelofens

1. Vorbereitung

Fenster 6ffnen, Raum kurze Zeit gut durchliften,
dennunverbrauchte Lufterwdrmtsichschneller.
Drosselklappe am Ofen &ffnen.

Die Asche tdglich aus Asch- und Feuerraum ent-
fernen. Keine brennbaren GefdBe zur Aufbe-
wahrung der Asche benutzen! Rost sdubern,
Rostspalten von Fremdkérpern befreien.

2. Heizen

Etwas Knillpapier, eine Handvoll Kleinholz im
Feuerraum entziinden und soviel Briketts, mog-
lichst halbiert, dazugeben, bis der ganze Rost
gleichmdBig bedeckt ist. Die (obere) Feuerungs-
tir schlieBen, jedoch nicht ganz fest. Aschtir
offen lassen.

3. Ofen verschlieBen

Wenn alle Kohle dunkelrot durchgliht ist und
sich eine leichte Ascheschicht darauf zeigt, Asch-
und Heiztir fest verschlieBen. Drosselklappe
erst etwa 10 Minuten danach schlieBen. Bei zu
frihem SchlieBen der Tiren kénnen erhebliche
Schdden am Ofen entstehen.

Wenn im Herbst der Ofen das erstemal wieder
angeheizt wird, empfiehltessich, erst einmal ein
ordentliches Papierfeuer zu entfachen. Der Sinn
ist, die kdltere Luft aus dem Schornstein zu ent-
fernen und den richtigen Zug herzustellen.
Wenn das ndchste Mal Kohlen aus dem Keller
geholt werden, sollte man auch einen kurzen
Blick auf die Schornsteinreinigungstiren wer-
fen, ob sie verschlossen sind.

In dem Abschnitt»Verbrennung«ist gesagt wor-
den, daB fir eine gute und wirtschaftliche Ver-
brennung der nétige LuftiberschuB vorhanden

sein muB. Alle Ofen erfilllen, durch die richtig
gewdhlte RostgroBe, diese Bedingung. Es muB
nur dafir gesorgt werden, daB der Luftweg
durch Aschtir und Rost immer frei bleibt. Zur
Kontrolle sollte man sich jeden Tag die Innen-
seite der Heiztir ansehen. Bei richtiger Bedie-
nungundeinwandfreier Verbrennungbildetsich
ein dunkelbrauner Belag. Wenn an der Innen-
seite der Tir schwarze Flocken oder schwarzer
GlanzruB haftet, ist ein Bedienungsfehler ge-
macht worden. Wurde jedoch richtig geheizt
und die Tir ist trotzdem schwarz oder verflockt,
dann ist der Ofenbauer zu Rate zu ziehen.

Pflege des ortsfesten Kachelofens

Zu Beginn des Sommers wird der Ofen im
wahrsten Sinne des Wortes »kaltgestellt«. Zu
diesem Zeitpunkt sollte man alle Reparaturen
vornehmenoder vornehmen lassen. Es empfiehlt
sich neben der jdhrlichen eigenen Durchsicht
eine Uberpriifung durch den Ofenbauer in Ab-
stinden von etwa zwei Jahren.

1. Reinigen des Feuerraumes

Heiz- und Aschtir offnen, alle Aschereste ent-
fernen. Der Rost liegt lose auf zwei Rosteisen,
die zwischen Aschfall und Feuerraum eingebaut
sind. Mit der linken Hand den Rost durch den
Aschfall anheben und mit der rechten Hand den
Rostdurchdie Heiztir herausnehmen. Sdmtliche
Rostspalten von verklemmten Fremdkorpern
wie Ndgel usw., befreien. Verschmorten Rost
durch neuen der gleichen Art ersetzen.

Das Offnen der in Lehm gebetteten Kehrdeckel
zur Reinigung der Ziige soll dem Fachmann
Uberlassen bleiben.
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2. Ausbessern des Feuerraumes

Ausleuchten mit Taschenlampe, um Mdngel fest-
zustellen. Rost entfernen und Wdnde im Feuer-
raum mit einem Handfeger sauberfegen, dann
mit einem Wasserpinsel anfeuchten. Die Fugen
mit Lehm abdichten. Der Lehm soll weder zu
dinn noch zu dick sein. Mit dem Wasserpinsel
alles glattstreichen. Den Rost wieder mit der
richtigen Seite nach oben einlegen. Lockere
Schamottesteine ganz herausnehmen, nétigen-
falls ersetzen und neu in Lehm einbetten.

3. Abdichten der Ofentiren

Undichte Ofentiren fUhren zu Wdrmeverlusten.
BeiKittfalztiren mitVerschraubungendiirfenan
der Unterseite der Woulst niemals Aschereste
eingepreBtwerden.Die Tirwird undichtunddie
Verschraubungen rasch defekt. Sollte Eisenkitt
aus dem Kittfalz ausgebréckelt sein, so |I6se man
mit einem Messer den restlichen Kitt. Mit einem
Lappen den Falz krdftig anfeuchten, dann den
Eisenkitt mit einem Messer in den Falz streichen.
Der Falz soll so aussehen wir ein Schlittschuh
mit einem Hohlschliff. Nun ein paar Zeitungs-
papierstreifen schneiden, ungefdhr 2 cm breit,
und diese rund um den Falz legen. Auf dem fri-
schen Eisenkitt klebt das Papier an. Danach die
Tir zuschrauben und sofort wieder 6ffnen. Der
Falz hat sich eingedrickt. Die Tir einige Stun-
den offenlassen, bis der Kitt hart geworden ist.
Scharniere und Verschlisse der Heiz- und Asch-
tir etwas einfetten.

4. Auswechseln der Ofentirverschraubung an
Kittfalztiren

Kleinen Splintim Knebel mit einem spitzen Dorn
lockern und mit der Zange entfernen, Knebel
von der Schraube abziehen.

Teile des Ofens (oben)

1 Feuerraum. 2 Rost. 3 Rosteisen. 4 Aschfall. 5 Geschlos-
sene Heiztir. 6 Rost im Querschnitt. 7 Rostoberseite.
8 Rostunterseite. 9 Rostspalt

Innenansicht der Ofentir (unten)

1 Kittfalz, gefillt mit Eisenkitt. 2 Tirknaggen (Scharniere).
3 Aufgelegte Papierstreifen an Kittfalz

Teile der Ofentirverschraubung. 4 Knebel. 5 Splint.
6 Mutter. 7 Schraube. 8 Ofentir. 9 Tirzarge (Rahmen)



Neue Schraube vonderInnenseiteder Tirdurch
die dafir vorgesehene Offnung stecken, Knebel
von auBen aufstecken und beide Teile wieder
versplinten.

Die zwei Befestigungsschrauben der Mutter in
der Tirzarge mit Schraubenzieher |6sen, neve
Mutter einpassen und einschrauben. Verschrau-
bung etwas eindlen.

5. Ausbesserungen am Ofenmantel

Offene Fugen von restlichen Lehmteilchen mit
einem Holzspan reinigen, mit einem nassen
Lappen anfeuchten und mit Lehm verstreichen.
Ofen abwaschen.

6. Uberpriifen der Wand

Risse in der Wandseite des Rauchrohranschlus-
ses mit Kalkmértel verputzen; ebenso die Um-
gebung des Rohranschlusses.

7. Uberpriifen des Funkenschutzblechs
Wohnungen mit HolzfuBbéden haben vor jeder
Feuerstdtte Funkenschutzbleche. Ist das Blech
entzwei, wird es umgehend ausgewechselt.
Wenn die Fegeleiste vor dem Ofen nicht mit
Blech beschlagen ist, dann das Funkenschutz-
blech unter die Leiste schieben. Mit einem Dorn
die Nagellécher vorschlagen und das Blech mit
Stiften fest an den Boden heften.

Behandlung neu gesetzter Ofen

1. Heizmenge

Neu gesetzte Ofen nur langsam und vorsichtig
trockenheizen. Bei offener Heiz- und Aschtir
zwei Briketts halbiert abbrennen lassen, danach
wieder zwei halbierte Briketts auf den Glutrest
legen und so fortlaufend bis zu acht (halbierten)
Briketts tdglich.

2. Daver der eingeschrdnkten Leistung

Mit der genannten Heizmenge acht bis zehn
Tage heizen. Dann langsam bis zur vollen
Leistung steigern.

Funkenschutzvorlage aus Blech. Die GréBen sind unbe-
dingt einzuhalten

Aufstellen
des transportablen Ofens

Beim Aufstellen sind eine Reihe Bestimmungen
und technische Einzelheiten zu beachten, so daf
sich die Absprache mit einem Fachmann - be-
reits vor dem Kauf des Ofens — empfiehlt.

1. Brandschutztechnische Bestimmungen

In der TGL iber Feuerstdtten und Wdrmege-
rdte heiBt es: Bei Holzdecken missen Feuer-
stdtten mindestens 50 mm dicke Unterlagen aus
nichtbrennbaren Baustoffen wie Beton oder
Fliesen besitzen. Bei Feuerstdtten fir feste
Brennstoffe ist diese Unterlage als Vorlage vor
die Feuerungsoffnung mindestens 500 mm und
nach beiden Seiten mindestens 250 mm zu zie-
hen. Diese Vorlage darf aus 1 mm Stahlblech
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SchornsteinanschluB
1 Schornstein. 2 Wandfutter. 3 RohrstoB. 4 Abgasstrom.
5 Schornsteinwange. 6 Falscher Sitz des Rohres
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bestehen. Bei Massivdecken mit brennbaren
FuBbodenbeldgen geniigt eine Vorlage aus
1 mm dickem Stahlblech, die 400 mm vor die
Feuerungsoffnung zu ziehen ist und deren Ge-
samtbreite 600 mm betragen muB3, wenn der Ab-
stand von Unterkante Aschenraum bis FuBboden
nicht groRer als 200 mm ist. Bei Wdnden aus
Holzwerk sind folgende Abstdnde einzuhalten:

Verputzt oder Unverputzt

Baustoff feverhemmend (Konstruktions-
der Feuerstdtte umkleidet holz)
Stein oder Kacheln 15 cm 25cm
GrauguB3 oder
Stahlbleche
mit Schamotte-
ausfillung 25cm 50cm

2. Der SchornsteinanschluB3

Jeder AnschluB einer Feuerstdtte an einem
Schornstein ist dem zustdndigen Bezirksschorn-
steinfegermeister zu melden.

Durch Einbau von Drosselklappen oder Abstell-
klappen in Rohrleitungen einen gréBeren Heiz-
effekt erzielen zu wollen, ist immer falsch und
gefdhrlich! (Vergiftungsgefahr, Versottungen.)
Ofenrohreund Knie missenihrem Durchmesser
nach dem Abzugsstutzen des Ofens entsprechen.
Jede Feuerstdtte muB3 eine eigene Rauchgas-
leitung haben. |hre waagerechte Ldnge darf
hochstens ?/; der Héhe vom Schornsteinan-
schluB bis zur Schornsteinmiindung (wirksame
Schornsteinhéhe) betragen, wobei die Gesamt-
ldnge 3 m nicht Gbersteigen darf. Es ist ein
weitverbreiteter Irrtum, daB lange Rohrlei-
tungen besser heizen. Durch GbermdBige Ldn-
ge kihlen die Gase zu stark ab und fiihren zu
schlechterem Zug. Rohr und Knie missen etwa
10 cm ineinandergesteckt werden. Ein Rohr
muB so in das andere hineinfihren, daB kein
Rauch heraustreten kann. Geringfiigig zu weite
Rohre lassen sich mit der Rundzange verengen,
zu enge durch leichtes Klopfen etwas erweitern.
Falls die Rohre zu lang sind, werden sie am ein-
fachsten mit der Eisensdge zugeschnitten.



Beim Einstecken des Rohres in den Schornstein
auf die Tiefe achten! Rohr darf nicht in den
Schornstein ragen!

Pflege des transportablen Ofens

Transportable Ofen sind meist mit einer Rohr-
leitung an den Schornstein angeschlossen. Die
Schornsteinwand enthdlt ein Wandfutter, in dem
das Ofenrohr oder Ofenknie etwa 10 cm tief
steckt.

1. Reinigen des Rohres

Mit dem Handfegerriicken die Rohrleitung vor-
sichtig und leicht von oben nach unten abklop-
fen, damit ein Teil der Flugasche in das untere
Knie fdllt. Das obere Knie vorsichtig aus dem
Wandfutter herausziehen, Rohrleitung vom
Ofen trennen und sofort in den danebenstehen-
den Milleimer halten, so daBB der RuB in den
Milleimer flieBt. Im Freien das Rohr krdftiger
abklopfen, erforderlichenfalls innen mit einem
Handfeger (an eine Leiste oder einen alten
Besenstil binden!) auskehren. AnschlieBend das
Rohr in umgekehrter Reihenfolge anschlieBen.
Auf festen Sitz achten!

2. Reinigen des Bodenzuges

Am Bodenzugofen befindet sich zumeist an der
unteren Seite des Aschfalls ein guBeiserner Dek-
kel. Bei seinem Offnen liegt der Bodenzug frei.
Die sich dort ablagernde Asche wird mit einer
kleinen Suppenkelle oder dhnlichem sorgfdltig
entfernt.

3. Ausbesserungen am Ofen

Fugen am duBeren Kachelmantel und Fugen im
Innern mit Lehm abdichten (s. »Pflege des orts-
festen Kachelofens«).

Ofentiren (s. »Pflege des ortsfesten Kachel-
ofens«).

Die Rohre kénnen mit Ofenschwdrze oder
Bronze gestrichen werden. Vorher mit Draht-
birste und Sandpapier entrosten! Danach nur
wenig heizen, damit die Farbe einbrennt.

Bearbeitung des Ofenrohres
1 Verengen. 2 Weiten. 3 Kirzen

Heizen des transportablen Ofens

1. Vorbereitung, Anheizen

Den Filllschacht nur bis zur Hadlfte fillen, um ge-
nigend Verbrennungsraum zu lassen.

Auch Aschtiir schlieBen, die Regulierung soll nur
durch den Luftschieber erfolgen, da Ofen im
Davuerbrand betrieben wird. Aschekasten vor
jedem Heizen entleeren.
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2. Wartung und Pflege eiserner Dauverbrand-
éfen — wie transportable Ofen.

3. Heizen eiserner Dauerbrandiéfen — wie trans-
portable Ofen.

Behandlung
des Haushalt-Kohleherdes

Bevor der Schornsteinfeger den Schornstein
kehrt, Herdschieber schlieBen! Nach dem Keh-
ren die Reinigungstir, die Gber den Schiebern
liegt, 6ffnen und den RuB, der auf der Schorn-
steinsohle liegt, mit einer Kelle enffernen.

1. Reinigen des Herdes

Die zwei bis drei guBeisernen Falzplatten der
Herdplatte abheben. Den freigelegten Feuer-
raum und die Platten mit einem Handfeger und
der Millschippe von Flugasche reinigen. Den
abfallenden Zug fegen. Danach den Bratofen-
boden herausheben, mit einem Schraubenzieher
den Boden etwas anheben und dann mit der
rechten Hand herausziehen. Der Bodenzug liegt
nun frei und kann ebenfalls gereinigt werden.
Jetzt die Bratofenbodenplatte wieder einlegen
und die Falzplatten in umgekehrter Reihenfolge
auflegen.

2. Reinigen des Rohres

Transportable Haushalt-Kohleherde sind mit
einer kurzen Rohrleitung angeschlossen. Reini-
gen der Rohrleitung s. »Pflege des transpor-
tablen Ofens«.

Behandlung des Kohlebadeofens

1. Anheizen

Bei erstmaliger Inbetriebnahme den Unterofen
bei gedffneter Feuertir mit leichtem Holzfever
trockenheizen.

Die Hinweise auf dem Warnschild, das an jedem
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Badeofen angebracht ist, unbedingt beachten!
Den Aschekasten vor jedem Anheizen enfleeren.
Rost reinigen.

Papier und zerkleinertes Holz sowie zwei hal-
bierte Braunkohlenbriketts auflegen und an-
zinden. Feuertir und Aschtir schlieBen, Luft-
schieber an der Aschtiir voll 6ffnen, nach kurzer
Zeit zwei weitere halbierte Briketts nachlegen,
dann Rost voll mit Kohle bedecken.

Nach etwa 45 Minuten ist ein Bad bereit.

2. Reinigen des Rohres

Die Rohrleitung des Badeofens ist infolge der
Feuchtigkeit einem groBeren VerschleiB ausge-
setzt. Deshalb das Rohr 6fter entrosten und mit
Ofenschwadrze oder Silberbronze streichen, da-
nachnurlangsamanheizen. Beidurchgerosteten
Stellen das Rohr schnellstens auswechseln.

3. Reinigen des Ofens

Nachdem die Rohrleitung gereinigt ist, wird
das Flammenrohr des Badeofens ebenfalls mit
einem Rohrbesen griindlich gereinigt. Dieinden
Feuerraum durchgefallenen RuB- und Asche-
ablagerungen werden mit einer Ascheschaufel
enffernt.

4. Das Aufstellen des Ofens

Das Aufstellen muB dem Fachmann iberlassen
bleiben, da Wasserinstallationsarbeiten auszu-
fohren sind.

5. Pflege des Ofens

Die emaillierten GrauguBteile und die glasier-
ten Keramikteile des Unterofens in abgekihltem
Zustand mit in warmer Seifenlauge getrdnktem
Lappen abreiben, mit klarem Wasser nach-
wischen und anschlieBend mit trockenem Lap-
pen nachpolieren. Abgebrannte Stellen an ge-
schwdrzten GrauguBteilen mit Ofenschwdrze
nachstreichen und mit weicher Biirste nachbe-
handeln. Die verchromten Armaturteile von
Zeit zu Zeit mit einem weichen Wollappen ab-
reiben. Den lackierten Wasserbehdlter mit
warmem Wasser reinigen.



Wasser

Das Wasser gewdhrt uns viele Bequemlichkei-
ten. Sie sind uns so selbstverstdndlich und un-
entbehrlich, daB bereits bei einem kleinen Rohr-
bruch das ganze Haus kopfsteht.

Man braucht kein Hexenmeister zu sein, um
einen Eimer mit Wasser zu fillen. Aber selbst
als »Zauberlehrling« begreift einer spdtestens
dann, wenn er bis zu den Knien im Wasser wa-
tet, daB er ohne die Geisterformel, ndmlich ohne
fachmdnnische Erleuchtung, blitzschnell in die
Patsche gerdt.



Werkstoffe

1. Weg des Wassers

Bereits die alten Rémer lieBen ihre berihmten
Wasserleitungen von Fachleuten bauen. Auch
unsere heutigen Versorgungsanlagen werden
nur von Fachleuten installiert. Damals leitete
man das auf Bergh6hen gesammelte Wasser in
gemavuerten, oben abgedeckten Kandlen in die
Stddte. Heute pumpen komplizierte Maschinen
vornehmlich das Grundwasser aus der Erde.
Vom Wasserwerk flieBt es durch guBeiserne
Muffendruckrohre und Stahlrohre bis in die
hochsten Stockwerke und die entlegensten
Dorfer.

Die deutschen Wasserwerke sind kommunale
Betriebe. lhr »Machtbereich« reicht bis in jedes
Haus. Von der StraBenleitung fihrt der Haus-
anschluB das Wasser in den Hauskeller oder in
eine Grube des Vorgartens. Die dort installierte
Wasserzdhlanlage ist Eigentum des Wasser-
werkes. Der »Machtbereich« endet sogar erst
1 m hinter der Wasserzdhlanlage. Selbst dem
konzessionierten Installateur ist jeder Eingriff in
die dem Wasserwerk gehérenden Leitungen
untersagt. Erst ab 1 m hinter der Wasserzdhler-
anlage darf der zugelassene Fachmann - nach
Genehmigung der eingereichten Zeichnungen
und Berechnungen — weitere Installationen vor-
nehmen. Diese 1-m-Grenze ist darum erst recht
fir den Nichtfachmann bindend.

Darf nun an der Wasserinstallation Gberhaupt
etwas »gebastelt« werden?

Diese Frage ist zu bejahen, wenn sich unser
»Basteln« auf kleinere Reparaturen beschrankt,
die keinerlei Verdnderungen der bestehenden
Anlage nach sich ziehen und die ohne Gefahr
fir die offentliche und die eigene Sicherheit
durchgefiihrt werden kénnen. »Tabu« sind fir
den Bastler die gesamten Gebiete der
Gasinstallation (Gasanlagen — Gasleitungen —
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Gasgerdte — Gasfeuerstdtten — Abgasleitungen)
und der

Heizungsinstallation (Schwerkraftwarmwasser-
heizung — Pumpenwasserheizung — Dampfhei-
zung— Warmwasserbereitungsanlagenu. d.).
Hier darf nur der Fachmann wirken; denn auch
schon durch den kleinsten Fehler kann groBer
Schaden entstehen. Denken wir an die Explo-
sions- und Brandgefahr, an die Gefahr fir Leib
und Leben.

Eine Wasserinstallation ist ohne Rohre, ohne
Armaturen, ohne Verbindungsstiicke und ohne
Dichtungsmaterial undenkbar. Die wichtigsten
Materialien sind in der folgenden Ubersicht ge-
nannt.

2. Rohrarten

FluBstahlrohr

FluBstahlrohre, schwarz oder verzinkt, werden
im Walzwerk hergestellt. Sie kommen in Ldn-
gen von 6 m in den Handel. Fir Wasserleitun-
gen geniigen schon die stumpf geschweiBten
Rohre, also solche, die eine Naht aufweisen. Sie
entsteht beim Ziehen der Rohre aus einem etwa
6,50 m langen Blechstreifen, dessen Breite dem
Umfang des Rohres entspricht. Dieser rollt sich
beim Durchziehen durch den Ziehtrichter zu-
sammen, wobei er verschweiBt wird. Im Unter-
schied dazu haben die aus einem vollen zylin-
drischen Stiick gezogenen Rohre keine Naht, sie
sind daher fir groBere Driicke geeignet. Als
Nennweite gilt jeweils der Innendurchmesser
der Rohre in mm oder in Zoll ("). Daraus wird
ersichtlich, daB das Rohrgewinde kein metri-
sches Gewinde, sondern ein Withworthgewinde



ist, das die althergebrachten englischen Zoll-
abmessungen bis heute noch beibehdlt. Im Ge-
gensatz zum zylindrischen, metrischen Gewinde
ist das Withworthgewinde keglig, das heiBt, das
Rohrgewinde hat an allen Stellen verschiedene
Durchmesser. Er ist am Anfang kleiner und
stimmt am Ende des Rohrgewindes mit dem
AuBendurchmesserdesRohres iberein. Die Ver-
bindungssticke, etwa eine Muffe oder ein T-
Stick, dichten beim Aufschrauben auf das keg-
lige Rohrgewinde auch durch die dabei entste-
hende Pressung ab. Tretzdem muf3 vor dem Auf-
schrauben um das Rohrgewinde Hanf gewickelt
und diese Hanfeinlage mit Dichtungskitt be-
strichen werden.

Abmessungen schwarzer oder verzinkter FluB-
stahlrohre

AuBen- Rohr-
Nennweite durchmesser Wanddicke gewicht
Zoll mm mm mm kg/m
Ve 8 13,25 2,25 0,610
% 10 16,75 2,25 0,805
Yo 15 21,25 2,75 1,25
¥, 20 26,75 2,4 1,44
1 25 33,5 2,9 2,19
1%, 32 42,25 31 2,99
1% 40 48,25 31 3,45
2 50 60 3.3 4,61

Zustdndigkeitsbereiche bei Wasserleitungsanlagen
1 Zustdandigkeitsbereich vom Wasserwerk. 2 Zustdndig-

keitsbereich des Installateurs. 3 StraBenleitung. 4 Haus-

Ekadurrohre (Rohre aus PVC)

Diese Kunststoffrohre werden in der Installation
heute schon vielfach statt der genannten FluB-
stahlrohre eingesetzt. Der neue plastische Werk-
stoff verlangt eine besonders genave Kenntnis
seiner Eigenschaften und zugleich auch beson-
dere Arbeitstechniken. Er darf nur von Fach-
leuten verlegt oder verarbeitet werden, die eine
Zulassungsprifung abgelegt haben.

Bleirohre — Kupferrohre

Beide Rohrarten werden heute nicht mehr in-
stalliert. Einerseits bestehen sie aus wertvollem
Buntmetall und zum anderen sind sie auch we-
sentlich teurer.

GuBeiserne Muffendruckrohre

Sie kommen ausschlieBlich fir StraBenleitungen
in Frage und sind nur durch spezialisierte Ab-
dichtungstechniken miteinander zu verbinden.

AbfluBleitungen aus Blei, Steinzeug, Porzellan,
GuBeisen, PVC

Firsdmtliche AbfluBrohrartenistbeim Verlegen
mit groéBter Sachkenntnis vorzugehen. Fir das

anschluB mit Absperrschieber.5 Absperrventil. 6 Wasser-
zdhler. 7 Absperrventil mit Prifventil. 8 Rickschlagventil.
9 Entleerungsventil
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VergieBen der Muffen sind spezielle . Fertig-
keiten erforderlich, die sogar vom Fachmann
schwierig zu meistern sind. Der Umgang mit
VerguBmassen ist selbst fir ihn nicht ungefdhr-
lich und daher fir den Laien erst recht nicht
ratsam.

3. Verbindungsstiicke

Siebestehen vorwiegend aus TemperguB, einem
durch ein besonderes Glihverfahren nachbe-
handelten StahlguB, wodurch die Verbindungs-
sticke eine groBere Zdhigkeit erhalten und den
beim Aufschrauben auftretenden PreBdricken
gewachsen sind.

Die Verbindungssticke dienen verschiedenen
Zwecken. So setzt man zum Beispiel eine Muffe
auf das Ende des Rohres, um das Rohr fiir eine
Weiterfihrung der Wasserleitung zu verldn-
gern. Der Winkel, auch Knie genannt, dient der
Richtungsdnderung. Soll von einer Leitung eine
gleich groBBe oder kleinere Leitung abgezweigt
werden, benutzt man ein T-Stick oder Abzweig.
Ist aus einer Wasserleitungsanlage ein schad-
haftes Stiick herausgeschnitten worden, missen
Erweiterungen durch Einsetzen von neuen An-
lageteilen vorgenommen werden; oder sind
zwei festliegende Leitungen zu verbinden, so
kann durch Einsetzen eines Langgewindes die
gewiinschte Verbindung geschaffen werden,
ohne die benachbarten Anlagenteile in Mitlei-
denschaft zu ziehen.

Allegenannten Verbindungssticke werdennoch
durch spezielle Abarten ergdnzt.

Verbindungsstiicke (oben)

1 Rohrgewinde, keglig; Quer- und Ldngsschnitt. 2 AuBen-
durchmesser. 3 Innendurchmesser (Nennweite). 4 Muffe,
Gewinde zylindrisch. 5 Knie oder Winkel. 6 Stopfen mit
Vierkant. 7 Stopfen mit flachem Sechskant. 8 T-Stick oder
Abzweig. 9 Langgewinde. 10 Rohrstick. 11 Gegenmutter
(Konterring). 12 Muffe

Schlauchzubehérteile (unten)
1 Verbindungsnippel. 2 Schlauchschelle. 3 Schlauchan-
schluB



4. Armaturen

Absperrschieber

Er wird nur bei Wasserleitungsanlagen verwen-
det, wenn groBere Dricke auftreten, denen das
Absperrventil nicht gewachsen ist. Der Schieber
sperrtdas Wasser mittels eines robusten SchlieB3-
keiles ab, der gegen die SchlieBringe im Ge-
hduse des Schiebers gepreBt wird.

Absperrventil

Ventile werden landldufig meist als Wasser-
hdhne bezeichnet. Am gebrduchlichsten ist das
abgebildete Absperrventil, da es konstruktivam
einfachstenwirktund durchausseinenZwecker-
fullt. Es sperrt das Wasser dadurch ab, daB3 eine
Dichtungsscheibe aus Gummi oder Leder auf
den Sitz im Gehduse des Ventils gepreBt wird.

Auslaufventil

Das Auslaufventil dhnelt funktionsmdBig dem
Absperrventil, denn es sperrt in gleicher Weise
das Wasser ab. Unterschiedlichist lediglich, daB
das Absperrventil in der Anlage sitzt und das
Wasser durchflieBen 1dBt, wahrend sich das Aus-
laufventil am Ende einer Rohrleitung befindet
und ein geformtes Auslaufmundstiick hat.

Entleerungsventil

Dieses Ventil entspricht weitgehend dem Aus-
laufventil. Wie es schon sein Name sagt, be-
nutzt man es zum Entleeren von Anlageteilen
(Gartenleitung, Zweigleitung vu. a.).

Riickschlagventil

Diese wichtige Armatur verhindert zum Beispiel
beiWasserzdhleranlagen ein ZuriickflieBen des
Wassers aus der Hausanlage in das StraBen-

Armaturen

1 Absperrschieber.2 SchlieBkeil. 3 SchlieBring. 4 Absperr-
ventil. 5 Sitz. 6 Dichtungsscheibe. 7 Auslaufventil. 8 Sitz.
9 Dichtungsscheibe. 10 Entleerungsventil. 11 Rickschlag-
ventil. 12 Sitz. 13 VerschluBteil
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rohrnetz und schlieBt so eine Verunreinigung
der StraBenleitungen mit Fremdkorpernausder
Hausanlageaus.Umein RuckflieBen erwdrmten
Wassers aus einem Warmwasserboiler zu ver-
hindern, wird das Rickschlagventil vor jedem
Boiler in die Kaltwasserleitung eingebaut. Das
Rickschlagventil arbeitet als RuckfluBverhinde-
rer selbsttdtig. Es 1aBt zwar das Wasser in FlieB3-
richtung durch, sperrt aber sofort nach dem
DurchflieBen den Rickweg ab, indem das lose
in einer Fuhrung sich bewegende VerschluBteil
mit seiner Dichtungsscheibe auf den Sitz fdllt.
Das »rickstromende« Wasser pref3t das Ver-
schluBteil fest auf den Sitz.

5. Dichtungsmaterialien

Hier sind vor allem Hanf und Kitt zu nennen. Ein
holzfreier, moglichst langfasriger Hanf ist am
zweckmadBigsten. Als brauchbarer Ersatz kann
eine zu dinnen Strdhnen aufgedrehte Hanf-
schnur verwendet werden.

Der in Eisenwarenldden erhdltliche Dichtungs-
kitt muB gut streichfdhig, sdure- und giftfrei
sein. Fensterkitt ist ungeeignet.

6. Schlduche und Zubehor

Schlduche, sowohl aus Gummi als auch aus
Kunststoff (auf PVC-Basis), werden wie die
Rohre und Ventile, an die man sie anschlieBen
will,in Zoll gemessen. Am gebrduchlichstensind
Y, '- und ¥,"-Gartenschlduche (15 und 20 mm).
An den SchlauchanschluB der Auslaufventile be-
festigt man die Schlduche vorschriftsmdBig mit
Schlauchschellen aus Messing oder Kunststoff.

Fur die Verbindung von zwei Schlduchen oder
Schlauchstucken (nach dem Herausschneiden
defekter Stellen) werden entsprechende Ver-
bindungsnippel Schlauchkupplungen
verwendet. Sie sind gleichfalls mit Schlauch-

oder

schellen zu sichern. Die Gartenschlauchspritze
oder der Rasensprenger werden ebenso mitdem
Schlauch verbunden. Zur Schonung des Schlau-
ches empfiehlt sich das Aufrollen auf eine
Schlauchtrommel.
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Arbeitstechniken

Avuswechseln einer Dichtungsscheibe

Die Ursache fiir ein tropfendes Ventil, wodurch
nicht nur Wasser vergeudet, sondern auch das
Bilden eines unliebsamen rostbraunen Streifens
im Becken oder in der Wanne beginstigt wird,
sind meistens Fremdkérper, die sich zwischen
Dichtungsscheibe und Sitz gesetzt haben und
die Scheibe zerstoren. Aber auch zu krdftiges
Zudrehen der Ventile fihrt oft zur Zerstérung
der Dichtungsscheibe. Die hier angefihrten Me-
thoden kénnen bei allen Absperrventilen, Aus-
laufventilen'und Entleerungsventilen angewandt
werden. Notfalls kann man Dichtungsscheiben
aus Gummi oder Leder selbst ausschneiden.

1. Absperren der Wasserleitung
Benachrichtigung des Wirtes und der Mieter
— soweit sie vom Wasserabstellen betroffen
werden — von der beabsichtigten Reparatur.
Absperren der Wasserleitung an der ndchsten
Absperrmoglichkeit. Absperrventil rechts dre-
hend schlieBen.

2. Abschrauben des Ventiloberteils

Offnen des Ventils zwecks Kontrolle. Stromt
kein Wasser mehr aus, wird mit einem verstell-
baren Schraubenschlissel oder Maulschlissel
das Oberteil links drehend herausgeschraubt.
(Zangen mit Zdhnen beschddigen das Ventil!)
Die Ventilspindel bleibt hochgedreht.

3. Auswechseln der Dichtungsscheibe

Die Mutter am Ventilkegel linksherum drehen,
wobei die Kombizange den Dichtungsteller fest-
hdlt. Alte Scheibe enffernen. Neue Dichtungs-
scheibe auflegen; sie darf nicht gréBer sein als
der Dichtungsteller. Mutter wieder rechts dre-
hend aufschrauben und festziehen.

4. Festschrauben des Ventiloberteils
Kreisringféormige Dichtungsscheibe am Ober-
teilgewindeansatz kontrollieren. Sitz sdubern.
Oberteil mit hochgedrehter Spindel wieder ein-
setzen und rechtsherum festschrauben. Ventil
schlieBen. Abdichtung nicht mit Gewalt erzwin-
gen!

S. Anstellen und Kontrolle

Vor dem Anstellen den betroffenen Personen-
kreis wieder benachrichtigen. Kontrolle des re-
parierten Ventils auf Dichtigkeit. Das Ventil
muB leicht schlieBend das Wasser einwandfrei
absperren.

Beseitigung des Ratterns in
einer Anlage

Sicheristjedem das unangenehme Gerdusch des
Ratterns in der Wasserleitung bekannt. Es ru-
mort, rumpelt und rattert, sobald ein Ventil in
einer bestimmten Stellung offengehalten wird —
meistens in halb gedffneter Stellung. Das Rat-
tern kann das durch PreBdruck hervorgerufene
»Wachsen«derDichtungsscheibealsUrsacheha-
ben. Die zu groB gewordene Dichtungsscheibe
ermoglicht das Verkanten des Dichtungstellers
und damit das Rattern. In diesem Fall: Dich-
tungsscheibe erneuern. Mitunter kann auch der
Ventilkegel dadurch »rattern«, daB er zu lose
in der Spindel sitzt. Diese unliebsame Erschei-
nung ist bei allen Ventilen (Absperr-, Auslauf-
und Entleerungsventil) méglich. Die Reparatur
ist in allen Fdllen gleich.

Die Spindel des Ventils besteht aus Messing
(gelblicher Glanz). Messingistein robuster, sehr
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Ventiloberteil

1 Handrad. 2Knebel.3 Spindel. 4 Stopfbuchse mit Mutter.
5 Kreisringférmige Dichtungsscheibe (verdeckt). 6 Dich-
tungsteller mit Kegel, Dichtungsscheibe und Mutter.
7 Dichtungsscheibe, ihr Durchmesser muBB dem Durch-
messer des Dichtungstellers entsprechen

Auslaufventile

1 AnschluBgewinde eines Auslaufventils aus Messing. Mit

Hanf zu bewickeln. 2 Auslaufventil mit Porzellankérper.
- Messinggewinde mit Hanf bewickelt. 3 Auslaufventil aus

Polyamid. Ohne Dichtungsmittel einzuschrauben
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zdher Werkstoff, der einige Beanspruchung ver-
trdgt. Daher 1dBt er sich durch leichte Ham-
merschldge auch etwas stauchen — und darauf
kommt es an. Ersatzteile werden nur benétigt,
wenn die Spindel nicht mehr reparierfdhig ist
oder ein neuer Ventilkegel eingesetzt werden
muB.

1. Absperren der Wasserleitung
2. Abschrauben des Ventiloberteils

3. Bearbeiten der Spindel

Oberteil auf den Kopf stellen. Dichtungsteller
mit dem Kegel aus Spindelbohrung heraus-
heben. Spindelbohrung mit leichten Hammer-
schldgen — am besten mit der Hammerfinne —
etwas stauchen, dabei die Spindel langsam um
die Ldngsachse drehen. Zwischendurch probie-
ren, ob Ventilkegel noch in die Spindelbohrung
paBt. Ventilkegel einsetzen, Oberteil herum-
drehen. Kontrollieren, ob Ventilkegel nicht von
selbst wieder herausrutscht.

4. Festschrauben des Ventiloberteils

S. Anstellen der Wasserleitung und Kontrolle

Bei halb gedffnetem Ventil und in jeder ande-
ren Stellung darf der Ventilteller nicht mehr rat-
tern. Andernfalls sind die notwendigen Ersatz-
teile — entweder eine neue Spindel, ein never
Ventilteller oder notfalls auch ein neues Ober-
teil — einzubaven.

Abdichten der Stopfbuchse

Bisweilen ist ein Ventil im geschlossenen Zu-
stand durchaus dicht, beginnt aber sofort zu
tropfen, wenn man es 6ffnet, und zwar unmittel-
bar dort, wo die Spindel aus dem Oberteil her-
ausragt. An dieser Stelle dreht sich die Spin-
del in der Stopfbuchse. Die Stopfbuchse preBt
unter sich eine Dichtungseinlage aus Asbest-
schnuroder dhnlichem zusammen und dichtetso
die Spindel nach auBen hin ab. Das gilt fir alle
Ventile (Absperr-, Auslauf- und Entleerungs-
ventile). Ursache fir das Undichtsein ist die Ab-



nutzung der Asbestschnur oder das Lockern der
Stopfbuchse.

Asbestschnuroder auch Dochtschnur, wiesie fir
ein Feuerzeug benutzt wird, sind leicht zu be-
schaffen. Andere Ersatzteile werden nicht be-
notigt.

Fir das Abdichten der Stopfbuchse braucht die
Wasserleitung nicht abgestellt zu werden, da
diese Reparatur bei geschlossenem Ventil er-
folgt. Ausnahmsweise kann es vorkommen, daf
das Gewinde der Stopfbuchse oder das des
Oberteiles ausgerissen ist. Dann muB man eine
neue Stopfbuchse oder ein neues Oberteil ein-
bauven. Bei Absperrschiebern kann — bis auf
kleine Abweichungen — dhnlich verfahren wer-
den.

1. Nachziehen der Stopfbuchse

Stopfbuchse rechts drehend mit einem Schrau-
benschlissel anziehen — unter Umstdnden kann
dadurch schon die Reparatur erfolgreich be-
endet sein.

Keine Gewalt anwenden!

2. Nachstopfen der Dichtungsschnur

Ist durch das Nachziehen der Stopfbuchse der
Schaden nicht behoben worden, wird die Stopf-
buchse links drehend herausgeschraubt, bis sie
sich an der Spindel hochschieben |dBt. Stopf-
buchse in der héchstméglichen Stellung festhal-
ten. Mit Talg eingefettete Dichtungsschnur
- nicht zuviel einlegen — nachstopfen, am be-
sten mit einem kleinen Schraubenzieher. Stopf-
buchse wieder in das Gewinde einfihren und
anziehen.

3. Kontrolle

Ventilspindel auf- und niederschrauben. In kei-
ner Stellung darf auch nur ein Tropfen aus der
Stopfbuchse kommen.

Einschrauben eines Auslaufventils

Wenn im Material eines Auslaufventils Alte-
rungserscheinungen auftreten, dann nitzt auch
diefachgerechteste Reparatur nichts mehr. Uber
dem Handwaschbecken, dem AusguBbecken, in

der Waschkiche und wo sonst noch iiblich muB
deshalb ein neves Ventil angebracht werden.
Auslaufventile kénnen in der althergebrachten
Form aus Messing hergestellt sein. Dieses
schwere, gelb aussehende, manchmal auch ver-
chromte oder vernickelte Buntmetall ist sehr ro-
bust und zdhe und kaum anfdllig. Um Buntmetall
einzusparen, werden Auslaufventile auch mit
einem Porzellankérper verkleidet, ohne dem
Ventil die Formschonheit zu nehmen. Never-
dings werden Ventile aus Polyamid, einem pla-
stischen, meist weil aussehenden Werkstoff,
eingebaut. Diese Auslaufventile stehen den an-
deren nicht nach, nur sind sie — bedingt durch
die besonderen Eigenschaften des Polyamids —
vorsichtiger zu behandeln.

1. Absperren der Wasserleitung

2. Herausschrauben des alten Ventils

Mittels Schraubenschlissel Auslaufventil links-
herum herausdrehen. Ausdem AnschluBstick, in
welchesdas Ventil eingeschraubt war, alte Hanf-
einlage und Schmutzteilchen enffernen — not-
falls auskratzen.

Absperr- und Entleerungsventil
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3. Bewickeln des neuven Auslaufventils

Hanffdden entsprechend dem Gewindegang
rechtsherum - vorn beginnend - einlegen. Be-
wickeltes Gewinde mit sdurefreiem, ungiftigem
Dichtungskitt Uberstreichen, und zwar rechts-
herum, den Hanf gldttend.

Eventuell in das Ventil am Gewindeansatz hin-
einragende Hanffdden oder Kitteilchen entfer-
nen.

4. Einschrauben des neuen Ventils

Ventil mit dem Schraubenschlussel wieder ein-
schrauben. Keine Gewalt anwenden.

Notfalls Gewinde nochmals mit weniger Hanf
bewickeln. Auf senkrechten Stand achten'

Einschrauben eines Auslaufventils

aus Polyamid:

Hier wird grundsdtzlich anders als bei den vor-
her angefuhrten Ventilen verfahren: Das Poly-
amidgewinde nicht bewickeln —-sondern nur mit
Dichtungskitt bestreichen! Dann Ventil nur mit
der Hand - ohne Werkzeug - eindrehen, natur-
lich rechtsherum, weil alle Gewinde grundsatz-
lich Rechtsgewinde sind.

5. Anstellen der Wasserleitung und Kontrolle

Verbrauchsleitungen (Einzelabsperrung)
1 Zustandigkeitsbereich vom Wasserwerk. 2 Zustandig-
keitsbereich desInstallateurs 3 Wasserzahlanlage. 4 Ver-

teillungsleitung 5 Steigleitungen 6 Zweigleitung in der
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Auswechseln eines Absperrventils

Absperrventile sind in der Regel dort ange-
bracht, wo nach der Abzweigung hinter einem
T-Stuck die Wasserleitung fur eine einzelne
Wohnung, ein einzelnes Stockwerk oder viel-
leicht fur die Gartenleitung weitergefihrt wird.
Bei Alterungserscheinungen missen auchsieer-
nevert werden.

Das Auswechseln von Absperrventilen sollte
man dem Fachmann iberlassen, weil beim Aus-
wechseln oft das Heraustrennen von Leitungs-
teilen notwendig wird und schon eine gréBere
Sachkenntnis erforderlich ist.

Entleeren der Gartenleitung

Im Spatherbst muB die Gartenleitung vorschrifts-
maBig entleert werden. Mit dem Abstellen der
Leitung allein ist es nicht getan. Das gilt auch
fur andere Leitungen, die frostgefdhrdet sind,
etwa eine Wasserleitung, die in die Waschkiche
fuhrt, eventuell sogar unterirdisch Uber den
Hof. Die Richtlinien fur das Entleeren sind ge-
nau zu beachten, weil man sich viel Arger und
unnotige Geldausgaben erspart.

Das FluBstahlrohr, aus dem die Gartenleitung
besteht, hat zwar eine groBe Festigkeit, ist je-

Wohnung. 7 Gartenleitung 8 Absperrventil mit Entlee-

rungsventil. 9 Langgewinde. 10 Auslaufventil mit

SchlauchanschluBB



doch den beim Einfrieren auftretenden Driicken
nicht gewachsen. Man bedenke: Wasser dehnt
sich beim Einfrieren maximal um ein Zehntel sei-
nes Volumens aus. 10 Liter Wasser ergeben also
11 Liter Eis! Kein Metall, auch kein Kunststoff,
kannohne Deformierung und ohne zu zerreiBen
die maximale Ausdehnungiiberstehen.DasRohr
platztunweigerlich beimldngeren Einfrierendes
Wassers. Irrtimlich wird oft angenommen, das
Rohr platze beim Auftauen, weil beim Auftauen
der Schaden meist erst sichtbar wird - hdufig
sogar erst dann, wenn schon der Vorratskeller
Uberschwemmtistoder wennim Garten ein Loch
im Erdreich ausgespilt wurde.

1. Absperren der Wasserleitung

Als Absperrvorrichtung fir Gartenleitungen
werden meist Absperrventile mit angeschraub-
tem Entleerungsventil verwandt. Absperrventil
durch Rechtsdrehung der Spindel gdnzlich
schlieBen.

2. Offnen der Ventile

Entleerungsventil links drehend offnen (Eimer
oder Topf unterstellen). Dadurch tropft jedoch
nur ein winziger Teil des Wassers aus der Gar-
tenleitung heraus. Die Hauptmenge verbleibt in
der Leitung, weil sie dort durch das Vakuum
(luftverdinnter Raum) festgehalten wird. Ein
restloses Entleeren ist damit unméglich. Um die
Leitung entleeren zu koénnen, muB das am
Standrohr angebrachte Auslaufventil — meist mit
Schlauchverschraubung - gedffnet werden.
Spindel linksherum bis zum Anschlag drehen.
Jetzt kann durch das Auslaufventil der duBere
atmosphdrische Luftdruck in die Gartenleitung
eindringen und das Vakuum ausgleichen. Durch
den Druckausgleich kann nun das Wasser véllig
aus dem Entleerungsventil der Gartenleitung
ausflieBen. Auslaufventil und Entleerungsventil
bleiben gedffnet. Das Absperrventil bleibt den
Winter iiber geschlossen.

Frostschutz und Auftaven

In jedem Winter konnen Wasserleitungsteile
einfrieren. Uberall gibt es besonders gefdhr-

zi.'.bﬁ‘.‘:&m

1 Wasserzdhlergrube im Schnitt. Frostschutzdurch Bretter
und Laub. 2 Auftauen einer Wasserleitung

dete Stellen. In der Regel sind Anlageteile an
AuBenwdnden und Leitungen, die von drauB3en
ins Haus oder aus dem Haus in den Garten fiih-
ren, frostgefdhrdet. Bei Gebduden mit einem
Vorgarten ist auch hdufig die Wasserzdhler-
anlage in einer Grube vor dem Haus zu finden.
Hier gilt es, ganz besonders den Wasserzdhler
zu schiitzen.

Frostschutzmittel gibt es dafir nicht. Auch das
unwirtschaftliche »Laufenlassen« hdlt nur ganz
kurze Zeit vor. Am wirksamsten schiitzt eine
Isolierung die Anlageteile vor dem Angriff der
Kdlte. Als kdlteddimmende Werkstoffe sind
trockenes Laub, Stroh oder Glaswatte oder vom
Fachmann ausgefiihrte Isolierungen (Kieselgur,
Korkschnurusw.)zuempfehlen. Ein Verband aus
Papier oder Lappen oder eine Schittung aus
Sdgespdnen sind nicht frostschiitzend. Diese
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Wasserzdhler mit Rollenzdhlwerk und Zifferblatt

Stoffe sind sehr saugfdhig und ziehen die Feuch-
tigkeit an, die in der Luft vorhanden ist bzw.
durch das»Schwitzen« der Wasserleitung (Kon-
denswasserbildung) auftritt. Ein Holzverschlag
mit loser Schittung aus trockenem Laub ist we-
sentlich vorteilhafter. Beim Isolieren mit Glas-
watte sollte man vorsichtig verfahren, denn sie
reizt die Haut. Rohre, die an einer AuBenwand
liegen, sollte man vom Installateur in Abstand-
schellen setzen lassen, um die direkte Berih-
rung von Wand und Rohr zu unterbinden. Rich-
tiger wdre, das Rohr an einer Innenwand zu
verlegen.

Istausirgendeinem Grunde das Einfrieren einer
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Wasserleitung nicht vermieden worden, kann
man in ginstigen Fdllen die Anlageteil‘e viel-
leicht noch vor der Zerstérung bewahren.
Rechtzeitiges Eingreifen ist notwendig!

1. Schutz der Wasserzdhleranlage

Bei frostgefdhrdeten Wasserzdhleranlagen im
Hauskellerempfiehltsichder Baueinerabnehm-
baren Holzverkleidung — eventuell mit Klappe
Uber dem Wasserzdhler zur Erleichterung beim
Ablesen. Die Wasserzdhleranlage in einer trok-
kenen Grube kann schon durch das Aufschitten
einer etwa 30 cm dicken trockenen Laubschicht
geschitzt werden. Ist die Grube im Garten
feucht, muB Uber der Wasserzdhleranlage ein
gut imprdgnierter holzerner Zwischenboden
angebracht sein, auf den man das Laub auf-
schittet. Vor dem »Einpacken« ist die Garten-
leitung zu entleeren.

2. Auftauen der Wasserleitung

Bei nicht isolierten Leitungen die Ventile und
Rohre mit feuchten warmen Lappen, die man in
heiBes Wasser getaucht hat, anwdrmen. Die Be-
nutzung eines Fons beim Auftauen von Wasser-
leitungen aus FluBstahlrohrist zuldssig. Wasser-
leitungen dirfen wegen der Feuergefahr nicht
mit der L6tlampe erwdrmt werden. Beim Auf-
taven zuerst das Auslaufventil an der eingefro-
renen Leitung 6ffnen, damit auftauendes Was-
ser abflieBen und sich ausdehnen kann, sonst
entsteht Uberdruck in der Anlage. Vom Ventil
aus rickwdrts die Leitung weiter erwdrmen. Ab
undzuauchwiedervom Ventilausnachwdrmen,
damit die Auslaufstelle frei bleibt. Vor dem Auf-
taven gangbare Absperrmdéglichkeit prifen, da-
mit bei einem Rohrbruch die Anlage sofort ab-
gesperrt werden kann.

3. Schnelle Abhilfe bei Rohrbruch

Wenn ein Leitungsrohr undicht ist und die Lei-
tung bis zur Reparatur nicht bestdndig abgestellt
werden kann, behilft man sich am besten mit
einer krdftigen Schelle, die eine Gummiunter-
lage fest auf das Rohr prefBt. Sie sollte immer
bereitliegen, darf aber die Reparatur nicht er-
setzen.



Ablesen des Wasserzdhlers

Jede Wasserleitungsanlage hat einen Wasser-
zdhler. Er miBt die durchgeflossene Wasser-
menge. AuBerdem ldBt sich mihelos kontrollie-
ren, ob die Wasserleitung dicht oder undicht ist:
Bei geschlossenen Ventilen darfsich kein Zeiger
drehen, und bei Rollenzdhlwerken muB das
kleine rote Dreieck stillstehen. Drehen sich Zei-
ger oder Dreieck trotzdem, flieBt an einer de-
fekten Stelle Wasser aus. So kann ein Rohrbruch
erkannt und groBerer Schaden vermieden
werden.

Wasserzdhler sind PrdzisionsmeBgerdte aus
wertvollen Rohstoffen (Edelstahl, Messing u. a.).
Nur Wasserwerke - Installa-
teure — dirfen die Wasserzdhler ein- und aus-
bauen. Dem »Bastler« ist lediglich das Ablesen
des Wasserverbrauchs gestattet.

nicht einmal

1. Wasserzdhler mit Rollenzdhlwerk

Bei diesem Zdhler ist das Ablesen relativ ein-
fach. Man braucht nur die auf dem Rollenzdhl-
werk erscheinenden Zahlen wie jede andere
mehrstellige Zahl abzulesen. Die Differenz zwi-
schen dem neuen und dem alten Wasserstand
gibt den Verbrauch des Wassers an.

2. Wasserzdhler mit Zifferblatt

Hier erfordert das Ablesen mehr Aufmerksam-
keit. Der groBe Zeiger zeigt am AuB3enrand die
Zehntelkubikmeter an (jedes Zehntel entspricht
100 Litern). Aufdem kleinen Zifferblatt, bei dem
»Einer«daruntersteht, werden die einzelnen Ku-
bikmeter (jedes Kubikmeter entspricht 1000 Li-
tern) gezdhlt. GemdB der Beschriftung ist bei
den anderen Zifferbldttern die Zehner-, Hun-
derter-, Tausender- oder Zehntausenderzahl
abzulesen.

Zeigerdrehsinn beachten!

Nur jede vom Zeiger iiberschrittene Zahl zdhlt!
Jede Zabhl in die richtige, ihrem Dekadenwert
entsprechende Stelle schreiben!

Der Drehsinn entsprichtin jedem Falle der Zah-
lenfolge von 0 bis 9!

Die Abbildung (S.252) zeigt einen Wasser-
zdhler mit Rollenzdhlwerk und einen mit Zif-
ferblatt.

Reparatur einer Gartenleitung

Relativ oft erfolgt ein Rohrbruch in der Garten-
leitung. Das kommt meist daher, daB8 die Lei-
tung nicht tief genug (frostfreie Tiefe mindestens
1,50 m) im Erdreich liegt und bei unsachgemdBer
Entleerung sehr leicht einfriert. Das trifft auch
fir die im Bild gezeigte Gartenleitung zu, weil
sie, dicht an der AuBenwand, dem Frost aus-
gesetzt ist (S.250). Tritt der Rohrbruch nicht
offen zutage, zum Beispiel durch hochgespiiltes
Erdreich, dann weist nur der Wasserzdhler
unterirdische defekte Stellen nach. Die Repara-
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Einsetzen eines neuen Rohrstiickes mit Langgewinde

1 Defekter Leitungsteil mit Trennstellen. 2 Getrennte Lei-
tung mit neuem Rohrgewinde. 3 EingepaBtes neues Rohr-
stick, links normales Rohrgewinde, rechts Langgewinde.
4 Mittels Muffe auf einer Seite eingeschraubtes neues
Rohrstick. Links: Aufgedichtete Muffe. Rechts: Lose auf-
geschraubte Gegenmutter (Konterring) und lose aufge-
schraubte Langgewindemuffe. 5 Aufgedichtete Lang-
gewindemuffe mit Hanfwickeleinlage und loser Gegen-
mutter. 6 Vollstdndig reparierte Leitung. Konterring an-
gezogen
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tur ist nicht ganz einfach. Man sollte sie dem
Fachmann Gberlassen.

1. Aufsuchen der Undichtigkeit

Gartenleitung anstellen. Nétigenfalls Leitung
aufgraben. Stellen, an denen Wasser heraus-
spritzt, freilegen. Gartenleitung wieder abstel-
len.

2. Entfernen der schadhaften Stellen

Ldnge des herauszutrennenden Rohrleitungstei-
les abmessen. Leitung durchsdgen. Wenn das
Blattder Eisensdgefestklemmt, Rohrleitung nach
oben anheben, damit die Schnittfuge verbreitert
wird.DurchgeschnitteneEndenderRohreseitlich
verschieben, um den schadhaften Leitungsteil
linksherum drehend mittels Schwedenzange
oder Blitzzange herausschrauben zu kénnen.

3. Einpassen der neuen Leitungsteile

Fir das defekte Leitungsteil wird ein neues an-
gefertigt. Alle wieder einzusetzenden Leitungs-
teile (Muffe, neues Rohrstiick, Langgewinde)
zum Anpassen lose zusammenschrauben und an
die noch bestehende Leitung anhalten. Lieber
einmal 6fter messen! Alle Gewindeldngen mit-
rechnen, auch die, die nicht sichtbar bleiben.
Beim Langgewinde etwa 5 mm Abstand bis zum
vorhandenen Rohrleitungsteil einkalkulieren,
sonst ist ein Einschrauben nicht méglich. Unter
giinstigen Umstdnden wird durch das Vorhan-
densein eines Verbindungsstickes (Muffe,
T-Stick fur Standrohr) das Gewindeschneiden
auf einer Seite eingespart.

4. Einbauen der neuen Leitungsteile

Je nach Gegebenheit neue Leitungsteile aufdich-
ten, zum Beispiel ein neues Absperrventil, ein
neues T-Stiick, eventuell auch mit neuem Stand-
rohr (Rohr, das vom T-Stiick unter der Erde bis
zum Auslaufventil Gber der Erde reicht), oder
auch eine neue Muffe. In diese Verbindungs-

Pumpe mit Rammspitze
1 Sockel. 2 Saugrohr. 3 Filter mit Spitze, mindestens 6 m
tief. 4 Wasserfiihrende Kiesschicht



sticke Langgewinde mit aufgeschraubtem Kon-
terring und ganz, aber locker aufgeschraubter
Langgewindemuffe eindichten. Hierbei Verbin-
dungsstick oder Absperrventil mit einer Zange
festhalten, damit sie sich nicht mitdrehen kon-
nen. Mit einer zweiten Zange Langgewinde ein-
schrauben. Gewindeaufder vorhandenen Rohr-
leitung bewickeln. Muffe vom Langgewinde auf
dieses aufschrauben. Letzte verbleibende Ab-
dichtung durch Einlegen eines Hanfwickels aus-
fihren. Hanfwickel vorher aus einer Strdhne
Hanffdden rollen — am besten, indem man ein
Ende der Hanfstrdhne festhdlt und das andere
verdreht wie bei einem Seil. Hanfwickel mit
Dichtungskitt tranken. Hanfwickel in das Ge-
winde mit Gangrichtung — unmittelbar vor der
Langgewindemuffe —einziehen. Konterring her-
andrehen und festschrauben. Dabei Lang-
gewindemuffe mit zweiter Zange festhalten.
Zwischen Konterring und Langgewindemuffe
herausgequollene Hanffdden entfernen.

5. Anstellen der Gartenleitung und Kontrolle
Nach dem Anstellen erst Auslaufventil mit
Schlauchverschraubung 6ffnen und die Luft aus
der Leitung herauslassen, bis sauberes Wasser
ausflieBt und alle Fremdkérper mit ausgespilt
worden sind. Auslaufventil zudrehen. Leitung
— besonders Langgewinde - auf Dichtigkeit
Uberprifen.

Reparaturenan Pumpen (Brunnen)

In einigen Gegenden gibt es auch heute noch
keine Wasserleitungen. Der Brunnen gehort
dort zum Landschaftsbild. Auch fir den Klein-
siedler und Gadrtner ist er nicht ungewohnt. Die
Vielzahl der benutzten Wasserpumpen gestat-
tet nicht, spezielle Reparaturméglichkeiten an-
zufihren. Hier sei nur das Prinzipielle erwdhnt.

Pumpe mit Saugkopf

1 Pumpenschwengel. 2 Gestdnge. 3 Kolbenventil mit
Klappe und Manschette. 4 Saugventil mit Klappe. 5 Saug-
rohr mit Saugkopf. 6 Wasserfihrende Schicht. 7 Auslauf.
8 Forderhéhe. 9 Saughéhe. 10 Druckhéhe
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Kette-Klosettspiler

1 Eingang mit GewindeanschluB. 2 Unterteil. 3 Oberteil.
4 Gummischeibe mit Piston. 5 Schraube. 6 Stempel mit
Druckfeder und Druckknopf.7 Stempelscheibe.8 Ausgang
am AnschluBstick fir das Spilrohr

Die in den Bildern dargestellten beiden Pumpen
haben einen guBeisernen und daher sehr robu-
sten Korper. In diesem wird durch ein Gestdnge
der Kolben bewegt. Damit er an der Pumpen-
wand gut abdichtet, liegt um ihn eine Leder-
manschette. DerdurchbohrteKolbenwirddurch
eine bewegliche, im Gelenk gelagerte Klappe
abgedeckt. Die Klappe ist mit einer Gummi-
oder Lederdichtung versehen. Ein Bigel verbin-
det den Kolben mit dem eisernen Gestdnge. Im
Pumpenboden sitzt ein Saugventil. Nur die
Klappe — wie beim Kolben gearbeitet — ist be-
weglich.

Je nach Art des Erdreiches ist die Pumpe mit
einer Rammspitze oder mit einem Saugrohr aus
FluBstahlrohr und angesetztem guBeisernem
Saugkopf verbunden. Rammspitze oder Saug-
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kopf misssen mindestens 6 m tief unter die Erd-
oberfldche fihren, weil schddliche Bakterien
noch in groBen Tiefen lebensfdhig sind.

Im Winter werden die Pumpen mit Strohseilen
umwickelt und frostsicher eingepackt.

1. Das »Ziehen« der Pumpe

War eine Pumpe ldngere Zeit nicht in Betrieb,
kehrt das Wasser wieder zum Brunnenwasser-
spiegel zurick. Das Saugrohr ist leer. Die
Pumpe »zieht« nicht mehr. Es muB erst wieder
von oben Wasser nachgefiillt werden. Bewegt
man jetzt den geschlossenen Kolben durch Her-
unterdrickendesPumpenschwengelsnachoben,
entsteht unter dem Kolben ein Vakuum. Der
duBereatmosphdrische Luftdruck driicktaufden
Wasserspiegel im Brunnen und beférdert so das
Wasser ins Saugrohr. Da dabei das Saugventil
geoffnet ist, gelangt das Wasser in den Pum-
penkérper. Gehtder Kolben nach unten, schlieBt
sich das Saugventil, und das Kolbenventil 6ffnet
sich. Das Wasser stromt Gber den Kolben. Wird
der Kolben erneut gehoben, ist sein Ventil ge-
schlossen, und das dariiber befindliche Wasser
wird mit gehoben und flieBt aus dem Auslauf
aus. Diese Vorgdnge wiederholen sich stindig
im gleichen Rhythmus.

2. Auswechseln der Ventildichtung

Zieht die Pumpe trotz des Nachfiillens von Was-
ser nicht, kann ein Schaden am Kolben- oder am
Saugventil der Grund des Wasserablaufens
sein. Das Gestdnge muB auseinandergenommen
und der Kolben herausgehoben werden. Viel-
leicht sind die Ventildichtung oder die Man-
schette zu erneuern. Die Ledermanschette ist ge-
wohnlich mit einem Schraubring (Rechts-
gewinde) am Kolben befestigt.

War diese Reparatur erfolglos, muB die Pumpe
abgebaut werden. Ginstig ist, wenn man nur
die Schrauben, die das Saugrohr festhalten, zu
I6sen braucht. Saugrohr vorher festbinden, da-
mit es nicht in den Brunnen fdllt oder sich ver-
biegt! Dann kommt man an das Saugventil
heran und kann seine Dichtung erneuern. Da
andere Mdngel (auBer Gestdngebruch) nicht



auftreten, kann sich der Bastler bei der Pumpen-
reparatur gewohnlich selbst helfen. Sonst muB
man einen Brunnenbauer bemihen.

Auswechseln der Scheibe im
Kette-Klosettspiler

In dlteren Anlagen befinden sich heute noch die
ansich unverwistlichen Klosettspiler, die auch
unter dem Namen Kettehdhne bekannt sind.
Ihre Funktionsweise ist im Prinzip auch in den
modernsten Klosettspilern angewandt. Die
Kette-Klosettspiler haben daher durchaus noch
ihre Daseinsberechtigung. In ldngeren Zeitab-
schnitten kommt es allerdings vor, daB3 diese
Spiler nicht mehr richtig schlieBen, also »lau-
fen«, oder sie fangen an zu »schlagen«, das
heiBt,sieschlieBenruckartigmiteinemhérbaren
Knall. In beiden Fdllen ist es notwendig, eine
neue Gummischeibe mit einem neuen Piston
— Disse mit einer feinen Bohrung - aufzu-
legen.

Die Gummischeibe ist sehr elastisch und hat in
der Mitte ein Loch, das das Piston aufnimmt.
Der seitliche groBe Durchbruch hdlt den Uber-
stromkanal frei. Die auBen befindlichen vier
gleich groBen Locher sind zum Durchziehen der
Schrauben ausgestanzt. Das Piston besteht aus
Messing und neuerdings auch aus Plast, also aus
sehr zdhen Werkstoffen.

Wenn auch die Funktionsweise in den moder-
nen Klosettspiilern der des Kette-Klosettspiilers
dhnelt, so ist es doch nicht ratsam, moderne
Spiler zu reparieren, weil sie sehr unterschied-
liche Mechanismen aufweisen.

1. Absperren der Wasserleitung

2. Auswechseln der Gummischeibe

Mit passendem Schraubenzieher alle vier
Schrauben linksherum herausdrehen. Oberteil
des Kette-Klosettspiilers Alte
Gummischeibe entfernen. Verunreinigungen
von der Auflage der Gummischeibe am Ober-
und Unterteil des Spiilers mit Messerricken ab-
schaben. Neue Scheibe auflegen. Oberteil des

abnehmen.

17 Dinge

Spilers wieder anpassen. Die erste Schraube
leicht anziehen, danach die dritte, dann die
zweite und vierte Schraube. Darauf - bei
Schraube eins beginnend — in gleicher Reihen-
folge alle Schrauben festziehen.

Eine weitere Ursache des »Laufens« des Kette-
Klosettspilers kann eine defekte Dichtungs-
scheibe am Stempel (Stempelscheibe) sein, die
die obere Druckkammer nach auBen hin oben
abdichtet. Ebenso kann auch eine lahm gewor-
dene Druckfeder am Stempel die Undichtheit
des Spilers hervorrufen, weil die Stempel-
scheibe dann nicht mehr auf den oben befind-
lichen Sitz gepreBt wird. Das Auswechseln der
Feder ist relativ einfach, weil man nur den
Druckknopf abzudrehen braucht, um an die Fe-
der heranzukommen. Das ist auch nétig, wenn
man die Stempelscheibe auswechseln will; aller-
dings muB man auBerdem auch noch das Ober-
teil abnehmen, um den Stempel herausziehen zu
kénnen und die entsprechende Stempelscheibe
auszuwechseln.

Danach wird der Stempel mit der neuen Dich-
tungsscheibe von innen wieder eingefiihrt, die
Feder von auBen Gber den Stempel geschoben
und der Druckknopf auf den Stempel ge-
schraubt.

3. Anstellen der Wasserleitung und Kontrolle
Beseitigen einer Verstopfung

1 Pumpfix. 2 Ablaufstutzen. 3 Uberlauf. 4 Geruchver-
schluB mit Trapsschraube
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Beseitigen einer Verstopfung
in der AbfluBlleitung

Verstopfte AbfluBleitungen treten im Haushalt
hdufig auf. Leider kann der Bastler hier nicht
immer selbst Abhilfe schaffen, denn oft mussen
die AbfluBleitungen mit Spiralen durch die nur
vom |Installateur zu o&ffnenden Reinigungsoff-
nungen gesdubert werden. Bisweilenistauchdie
Stelle, an der die Verstopfung sitzt, sehr schwer
zu finden. Hier ist Vorbeugen besser als Reini-
gen: Also keinen Kaffeesatz und keine Kiichen-
abfdlle in das Becken gieBen! Die zu AusguB-
becken, Waschbecken, Spiltischen u. a. geho-
renden Siebe, Gitter oder Ablaufabdeckungen
sind auf keinen Fall zu enffernen. Sitzt die Ver-
stopfung zufdllig direkt an der Ablaufstelle
(vielleicht im Ablaufstutzen und im darunter-
liegenden GeruchverschluBB des Beckens), kann
ein Pumpfix (Gummistampfer) die Verstopfung
beseitigen helfen.

1. Beseitigen der Verstopfung mit dem Pumpfix
Mit dem Saugrand setzt man den Gummistamp-
fer genau iber die Ablaufoffnung. Auch der so-
genannte »Uberlauf« im Becken muB verschlos-
sen werden, am besten mit einem nassen Lap-
pen.

Etwas Wasser am Gummikorper erhéht die Ab-
dichtung. Dann Stiel mehrmals in kurzen St6Ben
auf und ab bewegen.

Dabei Saugrand stets auf die Ablauféffnung ge-
preBtlassen.DurchdieDruck- und Saugwirkung
kannsich die Verstopfung I6sen. Dasist auch bei
Badewannen moglich.

2. Offnen der Trapsschraube

Bei manchen Geruchverschliussen 1aBt sich die
Trapsschraube herausdrehen (Rechtsgewinde).
Vorsicht, damit der GeruchverschluB oder der
Ablaufstutzen nicht beschddigt werden!

Mit einem Draht lassen sich von oben oder un-
tendie Hindernisse beseitigen. Bei manchen Ge-
ruchverschlissen aus Kunststoff (Flaschen-
siphon) ldBt sich das untere Teil abschrauben
und reinigen.

3. Verstopftes Klosettbecken

Kichenabfdlle und so weiter gehéren nicht ins
Klosett. Sollte es — hochst unerfreulicherweise —
verstopft sein, 6ffnet man den VerschluBstopsel
(eventuell mit Rechtsgewinde) und versucht mit
einem Draht die Ursache zu beseitigen. Vorsicht
bei gefilltem Becken, durch den Druck kann
sich der Inhalt pldtzlich durch die Offnung er-
gieBen! Am SchluB Stépsel mit AbfluBleitungskitt
wieder eindichten.



9
Wohnung

Jeder »kennt« sein Haus, seine Wohnung; er
kann Decke und FuBboden unterscheiden —
aber ob seine Tir ein rechtes oder linkes SchloB
braucht, das erfdhrt er erst, wenn er das falsche
anprobiert. Umwege sind selten beliebt, so-
wenigwiezersprungeneFensterscheiben, schlei-
fende Tiren, undichte Ddcher, zugige Fenster,
lockere Besenstiele und quietschende Schar-
niere. ..

Nur wer sich in seinen vier Wdnden zu helfen
weiB, wird sich in ihnen wohl fihlen.




Arbeitstechniken

Arbeiten am Dach

1. Dachhaut und Dachneigung

Ddcher dienen bekanntlich dazu, Gebdude von
oben gegen die Witterung, besonders vor
Ndsse zu schiitzen. Uber dem Tragwerk befin-
det sich deshalb die Dachhaut, die entweder aus
natirlichen Deckungswerkstoffen wie Stein,
Stroh, Schilf, Holz usw. oder aus kiinstlichen
wie Ziegel, Glas, Beton, Dachpappe, Zink, Kup-
fer, Kunststoff usw. besteht. Art der Dachhaut
und Dachneigung missen aufeinander abge-
stimmt sein, weil sonst das Niederschlagswasser
in die Rdume eindringen kann; deshalb kénnen
Ziegelddcher niesoflach sein wie beispielsweise
Pappddcher.

In der Regel kénnen wir nur auf Flachddcher
einwirken, besonders wenn sie als Pappddcher
angelegt sind. Alle Arbeiten an Steilddchern
und Ziegelddchern missen wegen der Gefdhr-
lichkeit und Kompliziertheit dem Fachmann
Uberlassen bleiben.

2. Verlegen von Dachpappe

Fir unsere Wochenendlaube, fir Garagen,
Schuppen, Stdlle und Kleinhduser bildet Dach-
pappe — eine mit Teer durchtrdnkte, gesandete
Rohpappe-einleichtverarbeitbares Material.
Im allgemeinen kommen zwei Arten in Frage,
333er oder 500er Dachpappe (die Zahlen ent-
sprechen dem Grammgewicht von 1 m2 Roh-
pappe). Wer die Wahl hat, wird sich fir die
dickere Sorte entscheiden. Dachpappe hat gute
und schlechte Eigenschaften: Sie hdlt die Feuch-
tigkeit zuverldssig ab, aber sie reift und bricht
leicht, besonders bei Kdlte; bei Wdrme dehntsie
sich aus und wellt sich, und schlieBlich erfordert
sie regelmdBige Pflege. Beim Verlegen miissen
wir diese Eigenschaften beachten: Pappe nur
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bei warmem Wetter verlegen, am besten einen
Tag vorher ausrollen.

a) Untergrund

Er muB eben und fest sein. Die Bretter dirfen
keine gréBeren Fugen oder Astlocher haben,
auch missen sie gut aufliegen, damit sie beim
Betreten nicht federn.

b) Einfache Deckung

Man unterscheidet einfache und doppelte Dek-
kung, jedoch ist doppelte Deckung fir den
Nichtfachmann kaum ausfihrbar. Fir die ge-
nannten Zwecke reicht die einfache Deckung
aus.

Man verfdhrt wie folgt:

Erste Bahn auf Ldnge schneiden, an der Traufe
ausrollen, seitlicher und unterer Uberstand etwa
10 cm. Oben mit Pappndgeln heften. Abstand
etwa 50 cm; unten nageln, Abstand etwa 10 cm.
Ecken einbiegen.

Obere Heftkante etwa 10 cm breit mit kaltem
Spachtelkitt oder heiBer Dachklebemasse be-
streichen.

Zweite Bahn ausrollen, ebenso befestigen, da-
nach Bahn um Bahn verlegen. Die Bahnen las-
sensichauchquerzumFirstverlegen, besonders
wenn ein Dach steil ist. Die Verarbeitungsweise
bleibt die gleiche.

c) Doppelte Deckung

Bei dieser Art erfolgt zundchst die einfache Dek-
kung, die jedoch eine zweite Schicht erhdlt.
Diese wird heiB3 aufgeklebt, also nicht genagelt.
Wegen der notwendigen Gerdte und der Feuer-
gefdhrlichkeit kann das nur ein Fachmann vor-
nehmen. Dies schlieBt selbstverstdndlich nicht
aus, daB man auf seinen Kaninchenstall eine
doppelte Lage Dachpappe aufnagelt oder auf-
klebt. In diesem Fall beginnt man bei der unteren
Lage zuerst mit einer halben Bahn. .



Dachformen und Dachteile

Links:

1 Sattelddcher. 2 Flachdach. 3 Pultddcher. 4 Walmddcher.
5 Krippelwalmdach. 6 Zeltddacher. 7 Mansardenddcher.
8 Bogenddcher. 9 Sdgedach (Sheddach). 10 Zusammen-
gesetztes Dach

3. Ausbesserungen und Pflege

Wenn es durch ein Ziegeldach tropft, IdBt sich
oft durch Unterschieben von einem Stiick Dach-
pappe bis zum Eintreffen des Dachdeckers Ab-
hilfe schaffen.

Undichte Stellenim Pappdach, etwa Lécher oder
Risse, sind durch Unterschieben, Verkleben und

Sl

Rechts:

1 Kuppeldach. 2 Pyramidendach. 3 Welsche Turmhaube.
4 Spitzes Turmdach. 5 Kegeldach. 6 Zwiebelturmhaube.
7 Zusammengesetztes Turmdach. 8 Dachgaupe mit Sattel-
dach, einzeln stehend. 9 Dachgaupe mit Schleppdach, ge-
kuppelt stehend. 10 Geschweifte Gaupe. 11 Oberlicht-
fenster. 12 Dachfenster mit flachem Eindeckrahmen

Vernageln eines Pappstiickes zu beseitigen.
Je nach Beanspruchung — Sonnenseite, regen-
reiches Jahr — muB3 ein Pappdach von Zeit zu
Zeit neu geteert werden. Bei starker Abnutzung
jeden Herbst, sonst in Abstdnden von zwei bis
drei Jahren. Am leichtesten |dBt sich hierbei ein
kalt streichbares Isolieranstrichmittel oder ein
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Dachlack verwenden, den es auch in verschie-
denen Farben gibt. Man beginnt am First und
verwendet einen groBen Pinsel oder eine alte
Malerbiirste dazu.

FuBboden

Die FuBbdden in unseren Wohnungen bestehen
aus verschiedenem Material. Man verwendet
Holz, Steinholz, Beton, Stein, Fliesen oder
Spachtelmasse. Ein Belag aus Kunststoff, Gummi,
Linoleum usw. macht die Zimmer wohnlicher.
Die einzelnen Arten und ihre Herstellung kon-
nen hier nicht ausfihrlich dargestellt werden,
wir missen uns auf einige Ratschldge fir ihre
Behandlung beschrdnken.

1. HolzfuBboden, Holztreppen, Parkett

Viele FuBboden, besonders in dlteren Wohnun-
gen, bestehen aus Holz, d. h. aus Dielbrettern,
festgenagelt auf Balken oder Lagerhélzern. Um
HolzfuBboden lange zu erhalten, ist er vor
allem gegen dauvernde Ndsse zu schijtzen; be-
sonders leicht tritt in der Ndhe von Ausgiissen
Fdulnis auf. (Ausbesserungsarbeiten s. Kapitel
Holz, Anstriche s. Kapitel Farbe.)

Knarrende FuBboden selbst zu beseitigen, diirfte

1 Linke Bahn Gberdeckt wdhrend des provisorischen Aus-
legens die rechte.2 Zum genauen Zuschneiden kommtdie
vorher Gberdeckte Kante nach oben. 3 Fertige Verlegung.
4 Lage des Belags im Querschnitt. Mit Viertelleiste

schwierigsein. Das Knarren entstehtgewéhnlich
dann, wenn Feder oder Spund abgebrochen sind
oder nicht mehr fest in der Nut sitzen, wodurch
sich die Bretter beim Begehen gegenseitig rei-
ben. Auch »federnde« FuBbdden, bei denen auf
Schritt und Tritt die Mobel wackeln, kann nur
der Fachmann beseitigen. Das Federn entsteht
durch zu schwache oder zu weit auseinander-
liegende Lagerhélzer, manchmal auch durch zu
diinne Dielbretter.

Das Knarren der Treppenstufen ldBt sich durch
ein stramm untergesetztes Brett oder eine krdf-
tige Leiste abstellen. Sie werden am besten an-
geschraubt.

Stark verschmutztes Parkett kann man mit einer
Ziehklinge»abziehen«. DasParkett wird vorher
angefeuchtet. Die etwa 10 cm lange Ziehklinge
mit leicht ovaler Schneide wird wie ein Hobel-
eisen angeschliffen. Die Schneide erhdlt mit der
Feile einen Grat, der wegen der raschen Ab-
nutzung von Zeit zu Zeit zu ernevern ist (An-
strich s. Kapitel Farbe).

2. Beton, Stein, Fliesen

FuBboden aus Fliesen, aus Beton und Stein ohne
weiteren Belag findet man kaum in den eigent-
lichen Wohnrdumen, da sie zu kalt sind. lhre
BereichesindvielmehrKeller, Waschrdume, Bd-
der, Schuppen usw., also feuchte oder unter-
geordnete Rdume. Die Erhaltung dieser duBerst
daverhaften Boden erfordert bekanntlich wenig
Aufwand. Uber Herstellung und Ausbesserung
s. Kapitel Stein.

3. FuBbodenbelag

Unsere Industrie produziert eine Reihe von Be-
Idgen, dierechtunterschiedliche Behandlunger-
fordern. Bestimmte Pflegemittel kénnen sogar
schddlich wirken, deshalb sind die Pflegeanwei-
sungen, die der Mieter von Neubauwohnungen
erhdlt, genau zu beachten.

Aufgespachtelte Beldge (fugenlose Spachtel-
massen) sind besonders in Kiichen und Bddern
anzutreffen. Man reinigt sie mit feuchten Lap-
pen (kein heiBes Wasser!) und versieht die
OberfldchedurchBohnernmiteinemWachsfilm.
Fest aufgeklebte oder lose verlegte Beldge in
Bahn- oder Plattenform sind entweder Gummi-



beldge (etwa 4 mm dick) oder Plastbeldge (etwa
2 mm dick) u. a. Sie werden gleichfalls durch
Pflegemittel mit einem Schutzfilm versehen, der
das Aussehen verbessert und den Schmutz bin-
det. Sie sind empfindlich gegen FuBbodendl,
Benzin, Fleckenwasser, Terpentinersatz, heiBes
Woasser, Zigarettenreste, Kohlenglut und spitze
Absdtze. Da sich Mobel mit dinnen Beinen
leicht eindriicken, empfehlen sich Untersetzer
aus Holz, Glas, Kunststoff oder Filz.

4. Verlegen von FuBBbodenbelag

Sollen Holz- oder BetonfuBbdden einen Belag
erhalten, muB vor allem ein véllig glatter und
trockener Untergrund vorhanden sein. Die mei-
stenBeldge, auchLinoleum,werfendurch Feuch-
tigkeitBlasenoderreiBendurch Unebenheiten.
Ob ein FuBboden eben ist, |dBt sich durch ein
Richtscheit, das langsam iiber die Fldche gefiihrt
wird, leicht erkennen.

Vertiefungen im Beton fillt man mit einer Masse
aus Gips und Schlaimmkreide, aufgeldst in din-
nem Leim (etwa100g Leim auf1 Liter Wasser).
Fugen in der Dielung sind durch Olkitt oder ein-
geleimte Leisten zu beseitigen, Uberstehende
Kanten abzuhobeln. Lassen sich nicht alle Un-
ebenheiten beseitigen, legt man zuerst eine
Schicht Ausgleichpappe (Filzpappe). Das emp-
fiehlt sich besonders bei Beton (Estrich) zur
Wadrmeisolierung.

Die Belagbahnen verlegt man gewohnlich in
Laufrichtung, alsovonder Tir zum Fenster. Vor
dem Schneiden auf genaue Breite: Alle Bahnen
eine Woche lang auslegen und begehen (keine
Mobel!), damit sie sich ausdehnen kénnen. Die
StoBkanten der Bahnen iiberdecken sich seitlich
1 bis 2cm. Nach einer Woche legt man die
unten liegende Bahnseite auf die bisher oben
liegende und schneidet die abgetretene, Gber-
stehende Kante — entlang dem Lineal — mit
einem scharfen Messer ab.

Linoleum und anderer Belag 1dBt sich auch auf-
kleben. Die Vorschriften fir Spezialkleber sind
genau zu beachten.

An den Wadnden stoBen die Beldge an die FuB-
leiste an; falls ringsum eine Viertelleiste (Staub-
leiste) vorgesehen ist, IdBt man 2 mm Spielraum.

p——
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Teile der Tir

1 Tirbekleidung.2 Tirfutter mit Tirfalzund SchlieBblech.
3 Tirschwelle. 4 Tir (Drehfligeltir). 5 Tireinstemm-
bdnder. 6 Tirrahmen. 7 TirschloB

Seitenbezeichnung fir Tiren (und Fenster)

1 Rechts einwdrts. 2 Links einwdrts. 3 Rechts auswadrts.
4 Links auswadrts

Tiren

1. Aushdngen der Tir

Fir die meisten Arbeiten empfiehlt es sich, die
Tir auszuhdngen. Man 6ffnet sie moglichst weit,
faBt sie mit beiden Hdnden in der Mitte und be-
wegt sie, mit Druck nach oben, etwas hin und
her. Schwere Tiren mit dem Beil oder dem FuB3
hochdriicken. LdBt sich die Tur wegen des Rah-
mens nicht aushdngen, missen die Stifte der
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Bdnder mitdem MeiBel hochgeschlagen werden.
Beim Einhdngen umgekehrtverfahren;zum Ein-
passen der Stifte ist eine zweite Person sehr
nitzlich.
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2. Schleifende oder klemmende Tir

Folgende Ursachen sind moglich:

a) Lockere Bdnder
Schraubeniiberprifen,anziehen(vorherSchlitze
mit altem Messer von Farbe sdubern); falls sie
keinen Halt haben, also iberdreht sind, Idngere
Schrauben wadhlen, die Lécher mit Holz ausstop-
seln oder Bdnder etwas weiter oben oder unten
anbringen.

b) Tir hat sich gesenkt

Sitzt sie insgesamt zu tief, so daB sie die
Schwelle oder den FuBboden streift, mussen die
Bdnder nicht unbedingt versetzt werden, oft ge-
nigt das Zwischenlegen von ein oder zwei
Unterlegscheiben.

c) Verzogener oder lockerer Rahmen

Ein lockerer, aus den Fugen geratener Rahmen
muB neu verleimt werden; hat er sich aber ver-
zogen, d. h. ist die Tur »flugelig« (wobei sie an
einer Ecke klafft), kann Abhobeln nitzlich sein,
meist jedoch ist das Ergebnis nicht von Dauver,
Abhilfe schafft dann nur eine neue Tir.

d) Tir ist gequollen

In feuchten Rdumen kann sich die Tir ausdeh-
nen, so daB sie im Tirfalz klemmt (das ge-
schieht auch leicht bei zu dickem Anstrich). Hier
hilft allein das Abhobeln mit dem Doppel- oder
Simshobel. AllenfallskannauchvonderSchwelle
ein Span abgestemmt werden. Nicht zuviel
hobeln, sonst entstehen beim Eintrocknen groBe
Spalten!

e) Falscher Sitz der Bdnder

Falls die Tir an der Bandseite zuviel Zwischen-
raum hat und dadurch an der SchloBseite oben

Teile eines Einsteckschlosses

1 SchlieBblech. 2 Stulp. 3 Falle mit Fallenfeder. 4 Wechsel.
5 SchloBnuB. 6 NuBfeder. 7 Tirdricker (Turklinke) mit
Vierkantdorn und Tirdrickerstift (auchMadenschraube).
8 Langschild (Schlisselschild). 9 SchlieBzunge. 10 Chubb-
zuhaltungen mit Zuhaltungsfedern

SchloBarten

1 AufschraubschloB (KastenschloB) mit SchlieBhaken zum
Aufschrauben. 2 Einbauhalbzylinder. 3 Einbausicherung.
4 Sicherheits-KastenriegelschloB, zweitourig. 5 Sicher-
heits-KastenfallenschloB, eineinhalbtourig

Bdnder und Langschilder

1 Berliner Aufschraubband. 2 Tireinstemmband. 3 und 4
Langschilderpaar



klemmt, muB das Band (sofern nicht die Schrau-
ben locker sind) etwas tiefer ins Holz der Tir
eingelassen werden. Oft reicht dabei 1 mm
schon aus. Vorsichtiges Probieren ist hier beson-
ders geboten; man dreht nach dem Ausstemmen
stets erst eine Schraube ein, um den Sitz zu kon-
trollieren.

3. Tir mit »lLuft«

Hat eine Tur zuviel »Luft, d. h., daB der An-
schlag zu schmal oder der Falz zu weit ausge-
arbeitet ist oder daB sie durch Eintrocknen nicht
mehr dicht schlieBt, so sollte man an die ent-
sprechende Tirseiteeinedinne Leisteanleimen,
nageln, mit Sandpapier gldtten und anstreichen.
Fast alle anderen Behelfe, wie Filz-oder Gummi-
streifen, sind nicht zu empfehlen — sie halten
nicht lange, reiBen leicht aus, wirken auffdllig,
da sie sich nicht streichen lassen. »Zieht« es an
der Schwelle, kann die Tir auch unten eine Lei-
ste erhalten, sofern genug Raum ist, andernfalls
neue Schwelle einsetzen.

Kleinere Trockenrissein der Tirfillung werden
mit Olkitt oder »flissigem Holz« geschlossen,
bei gréBeren: Leiste einleimen.

4. Mdngel am SchloB

Wenn eine Tir»hdngt, schlieBt meist auch das
SchloB nicht mehr einwandfrei, oder die Tir
klinkt nicht mehr ein. Haben die genannten Mit-
tel nicht zugleich auch diese Mdngel behoben,
kénnen wir nurdurch Abfeilendes SchlieBblechs
(unten oder seitlich) das richtige Funktionieren
erreichen. Das SchlieBblech zeigt stets dort Rei-
bespuren, wo Falle oder Riegel anstoBen. Um
den genauven Stand des Riegels zu ermitteln,
kann man ihn auch herausschlieBen, an das
SchlieBblech anlehnen und die Stellung markie-
ren.

Vorsicht, nicht zuviel wegfeilen, sonst klappert
die Tir!

1 Nachfeilen des SchlieBblechs. 2 Richtiger Sitz des Tur-
puffers. 3 Anbringen der Sicherheitskette. 4 Ausbau des
Einsteckschlosses. Entfernen des Driickerstifts oder der
Madenschraube. Danach Schrauben am Stulp heraus-
drehen und SchloB mit dem Schraubenzieher heraus-
dricken; notfalls SchlieBzunge mit der Zange fassen
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5. Sonstige Arbeiten

a) Tirpuffer

Sie verhindern, daB die Tir zu weit aufschldgt
und Wdnde oder Mobel beschddigt. Auf richti-
gen Sitz achten, sonst lockern sich die Bdnder!
b) Sicherheitskette

Mit Flach- oder Rundkopfschrauben anschrau-
ben (Kettenteil am Rahmen, nicht an der Tir);
zundchst nur zwei Schrauben eindrehen und
ausprobieren, ob sich die Kette nicht entfernen
1dBt, dann festschrauben.

c) SicherheitsschloB

Jedes normale SteckschloB |GBt sich mit einer
Einbausicherung versehen. Es ist dabei lediglich
die Deckplatte des ausgebauten Schlosses mit
zwei Lochern zu versehen, die die Schrauben
der Einbausicherung aufnehmen.

Um ein EinsteckschloB auszubauen ist nétig:
Enffernen des Haltestifts der Klinke durch Her-
ausziehen mit der Kneifzange oder Durchschla-
gen mit Nagel. Herausziehen der Klinke, Her-
ausdrehen der Schrauben iber der Falle und
unter dem Riegel, Herausziehen des Schlosses.

Fenster

Mdngel am Fenster wie Klemmen, schlechtes
SchlieBen usw. haben dieselben Ursachen, die
bei Tiren auftreten.
Besonderheiten:BeiwackeligemRahmenlassen
sich an den Ecken Stahlwinkel anbringen.
Arbeitsfolge: auflegen, anreiBen, ausstemmen,
anschrauben, anstreichen.

Klappert das Fenster am SchlieBkloben, muB er
etwas tiefer ins Holz gesetzt werden, gehen die
Riegelstangen dagegen zu schwer, schafft eine
untergelegte Pappscheibe Abhilfe.

Aufhdngen der Gardinen

1 Gardinenbrett mit Laufschiene. 2 Befestigung mit Diibel
und Winkel. Der Winkel kann auch nach oben gedreht
sein. Vorderer AbschluB: Querbehang (Stoffblende).
3 Befestigung mit eingeschlagenem oder eingediibeltem
Flacheisen von oben. Vorderer AbschluB: Deckbrett
(Holzblende) — im Farbton der Wand gestrichen, farblos
lackiert oder mit Tapete oder Dekostoff GUberzogen. 4 Be-
festigung unmittelbar an der Decke. Je nach Untergrund
auchohneDibel.5 Andere Befestigungsarten.6und7 Ver-
schiedene Stellungen der Laufschienen



Zum Anbringen von Scheibengardinen, die das
Fenster halb oder ganz bedecken, eignen sich
am besten ausziehbare Vitragestangen, die
rechts und links an Schraubenhdkchen zu befe-
stigen sind. Schleuder- oder Zuggardinen hdngt
man am einfachsten an eine oder zwei Lauf-
schienen aus Kunststoff oder Metall auf. (Metall-
schienen von Zeit zu Zeit mit Ol oder Fett
betupfen.) Die Schienen sind auf ein Brett zu na-
geln oder durch Deckentrdger darauf zu be-
festigen. Das Gardinenbrett selbst wird durch
Fensterbankeisen oder Stahlwinkel iber dem
Fenster .gehalten (Einsetzen der Bankeisen s.
Kapitel Stein). Das Brett muB waagerecht liegen
(parallel zur Decke) und soll seitlich je etwa
10 cm Uber die Fensterbreite reichen. Sollen sich
die Gardinen in der Mitte Uberdecken, wird
eine Schiene versetzt angebracht oder gebogen
(Kunststoffschienen iber der Gasflamme oder
in heiBem Wasser; Metallschienensdgt man seit-
lich mit einer Laub- oder Metallsdge mehrmals
ein). Fir die Zugschnursind Rollen erforderlich.
Die Schienen und das Gardinenbrett kénnen
durch einen schmalen Querbehang oder ein an-
gestrichenes, tapeziertes oder mit Stoff bespann-
tes Deckbrett verdeckt werden.

Bleibt das Gardinenbrett ohne Deckbrett, klebt
man an den Schmalfldchen einen Filzstreifen
auf, an dem sich der Querbehang feststecken
1aBt.

Verglasen von Fenstern

1. Vorbereiten des Kittfalzes

Fenster so weit 6ffnen wie moglich und den
Fligel, ihn leicht bewegend, vorsichtig aushdn-
gen. Auf waagerechte Unterlage legen (Tisch).
Scheibenreste und Ndgel mit Flach- oder Kneif-

Teile des Fensters. 1 Oberlichtfligel. 2 Leibung. 3 Kamp-
fer. 4 Einstemmband. 5 Linker Drehfligel. 6 Rechter
Drehfligel. 7 KippfensterverschluB. 8 Blendrahmen.
9 Querschenkel (mit Wetterschenkel). 10 Mittelschenkel
mit Schlagleiste und EinlaBbaskile. 11 Seitenschenkel
des Fensterrahmens. 12 Fensterbrett

Bauarten, Fligelarten. 1 Einfaches Fenster. 2 Kasten-
fenster. 3 Verbundfenster. 4 Drehfligel. 5 Klappfligel.
6 Kippfligel. 7 Schwingfligel

zange, Kittreste mit Schraubenzieher, altem
Stechbeitel oder Messer sauber entfernen. Kitt-
falz mit Halbol (verdinntem Firnis) streichen,

damit Olkitt besser haftet.

2. Zuschneiden der Scheibe

Als Fensterglas wird hauptsdchlich verwendet:
4/,-Glas ED (Einheitsdicke), 2,3 mm dick,
¢/,-Glas MD (Mitteldicke), 3 mm dick,
8/,-Glas DD (Doppeldicke), 3,8 mm dick.

Fur Scheiben mit mehr als 0,90 m? Fldche oder
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einer groBeren Breite als 0,70 m verwendet
man mindestens ¢/,-Glas.

Ldnge und Breite mit GliedermaBstab genau er-
mitteln. Von diesen MaBen je 2 bis 3 mm abzie-
hen, da die Scheibe »Spiel« haben muB, sonst
treten Spannungen auf, wenn sich das Holz aus-
dehnt, und sie zerspringt. Mit Winkel prifen, ob
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der Fensterrahmen rechtwinklig ist; wenn nicht,
den Rahmen erst in Ordnung bringen oder ge-
ringe Abweichungen beim Schneiden beachten.
Scheibe auf véllig ebene Unterlage legen. Lan-
gen Holzwinkel oder Lineal anlegen und mit
dem Glasschneider die Scheibe schneiden. Be-
achten: Lineal etwa 2 mm einwadrts ricken, denn



das Schneidrddchen kann durch die Wandung
des Glasschneiderkopfes nicht direkt am Lineal
entlanggefihrt werden. Zur Erleichterung beim
SchneidendasStahlrddchenvorherin Petroleum
eintauchen. Glasschneider zwischen den Dau-
men und die Ubrigen Finger nehmen, etwa senk-
recht halten. Mit gleichbleibendem, mdBigem
Druck ohne Unterbrechung auf den Kérper zu
schneiden. Ein fachmdnnischer Schnitt sieht aus
wie eine winzige Perlenkette. Ein Schnitt mit
einem stumpfen Glasschneider wirkt ausgesplit-
tert. Abfallstick bei guter Auflage der Platte
— Schnitt an der Tischkante — nach unten weg-
brechen. Falls der Bruch nicht glatt verlduft,
Reste vorsichtig mit Glasschneider oder Zange
abbrechen. Eventuell Lappen zwischenlegen.
Falls das Abfallstick schlecht bricht, Schnitt von
unten mit dem Glasschneider anklopfen.
Schmale Streifen mit dem Glasschneider ab-
brechen.

Drahtglas schneidet man wie normales Glas,
nach dem Schnitt das Abfallstick auf und ab bie-
gen, bis die Drahteinlage bricht. Die hervor-
stehenden Drahtspitzen an der Bruchfldche so-
fort mit Feile entfernen, Unfallgefahr!

3. Einkitten

Aus Olkitt etwa 5 mm dicke Rollen zwischen den
Handflachen walzen, leicht in den Kittfalz pres-
sen, Scheibe auflegen, an den Rdndern etwas

andricken. A
Im Abstand von etwa 15 cm Stifte mit breitge- l
schlagenem oder abgekniffenem Kopf einschla- ///

gen, keine Stifte an die Ecken setzen, sondern L
5 cm davon entfernt. Der kleine Hammer gleitet
beim Nageln auf der Scheibe entlang. v

Kitt als dinne Rolle mit dem Kittmesser (auch
gewodhnliches, nicht zu spitzes Messer) in den

<

Verglasen des Fensters )

1 Einlegen der ersten Kittschlange. 2 Einlegen der
Scheibe. 3 Nageln. 4 Zweite Kittschlange. 5 Glattstreichen
des Kitts auf beiden Seiten

Allerlei Glasarbeiten >
1 Schneiden einer runden Scheibe. 2 Ausschneiden eines
Kreises und eines Vierecks. 3 Teilen einer Flasche und
Gldtten von Kanten. 4 Glasbohren
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Falz driicken und glattstreichen. Ubergequolle-
nen Kitt auf der Rickseite abstreifen. Olriick-
stdnde des Kitts auf der Scheibe sofort nach der
Arbeit mit Papier oder Lappen beseitigen, da
sie sich spdter nicht mehr entfernen lassen.
Hat der Rahmen im unteren Schenkel (Wasser-
schenkel) eine Nut, so wird auch sie vor dem
Einsetzen der Scheibe mit Kitt gefiillt. Anstrich
erfolgt stets erst nach dem Trocknen.

4. Frihbeetfenster

Da diese Fenster viel bewegt werden, setzt man
keine groBe Scheibe, sondern mehrere kleine
ein. Sie Uberdecken sich um 1 cm. Ein vorge-
schlagener Nagel verhindert das Rutschen. Alle
anderen Arbeiten erfolgen wie beim normalen
Fenster.

Allerlei Glasarbeiten

1. Schneiden runder Scheiben

Um eine runde Scheibe zu schneiden, wird am
Mittelstick ein Gummisauger aufgelegt, damit
die mit einem Nagel versehene Leiste nicht ver-
rutscht. (Der Glaser benutzt dafir einen Rund-
schneider.) Die Leiste gibt dem Glasschneider
beim Schlagen des Kreisbogens Halt. Der Schnitt
erfolgt wie sonst. Danach rundum Schnitte an-
bringen, die vom Kreis ausgehen. Von unten an-
klopfen und Stick fir Stick abbrechen.

2. Ausschneiden eines Kreises

Um einen Kreis aus einer Scheibe herauszu-
schneiden, bohrt man in der Mitte ein Loch und
fihrt die im Bild gezeigten Schnitte aus. Sodann
alle Teile stickweise herausdricken.

3. Ausschneiden eines Vierecks

Zuyerst in jeder Ecke und in der Mitte ein Loch
bohren, danach von Loch zu Loch vier duBere
Begrenzungslinienschneiden. Zwei Diagonalen
schneiden. Glas von unten anklopfen und die
Dreiecke vorsichtig herausschlagen.

4. Schneiden und Biegen von Réhrchen

Um ein Glasréhrchen zu trennen, feilt man mit
der Dreikantfeile eine Kerbe und bricht es ab.
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Bei Rohrchen von gréBerem Durchmesser wird
die Kerbe rundherum gefiihrt.

Zum Biegen erhitzt man das Glas Gber offener
Flamme (Bunsenbrenner) bis zur Rotglut. Zum
Schutz gegen Hitze an den Enden Holzstdbchen
einstecken. Darfdas Biegen nichtzur Verengung
fihren, Rohrchen vorher mit feinem Sand fillen.

5. Teilen von Flaschen

An der entsprechenden Stelle einen mit Spiritus
getrdnkten, nicht zu dinnen Wollfaden um-
legen, Enden unterstecken. Faden an einer Stelle
anzinden, Flasche drehen. Beim Verloschen der
Flamme Flasche in kaltes Wasser tauchen.
Bruchkanteabschleifen. (Siehe ndchsten Absatz.)

6. Schleifen von Kanten

Sollen Glaskanten gegldttet oder abgerundet
werden, ist von vornherein auf besonders exak-
ten Schnitt zu achten, um unnotige Arbeit zu
vermeiden. Zum Schleifen eignen sich alle
Schleifmittel, die hart, aber nicht zu grobkérnig
sind. Besonders geeignet: Siliciumcarbid- und
Korundstein. Nicht trocken schleifen, sondern
stindig Wasser zugeben!

7. Glasbohren

Der Glaser bohrt Lécher mit Dreikant-Glasboh-
rern verschiedener Durchmesser. Ersatzweise
kann man eine ausgediente Dreikanffeile so zu-
schleifen, daB eine scharfe Spitze und an einer
Kante eine scharfe Schneide entsteht. Feile in
die Bohrwinde einspannen und mit mdBigem
Druck anfangs langsam, dann schneller kreisen
lassen. Auf die Bohrstelle mit Petroleum ver-
mischtes Terpentin6l geben. Beim Bohren ent-
steht ein leicht knirschendes Gerdusch, hort es
auf, ist der Bohrer nachzuschleifen. Der Bohrer
muB stets locker laufen, d. h., das Loch sollte

Fensterbeschldge

Oben: 1 Halber Fenstervorreiber. 2 Halber Fenstervor-
reiber mit Untersatz, Platte zum Aufschrauben und ge-
kropftem Streichdraht. 3 Ganzer Vorreiber. 4 Fenster-
ruder mit Streichblech. 5 Fensterkriicke (Olive). 6 Ein-
laBbaskile. 7 Fenstergriff (Vollgriff) fur EinlaBbaskile.
8 Fenstergriff (Halbgriff). 9 Einstemmband, fester Stift und
gleichstehende Lappen

Unten: 1 Fensterwinkelband mit Zapfen zum Einschlagen.
2 Ladenhalter. 3 EinlaBecken. 4 Fensterschere. 5 Fenster-



puffer und Fensterknopf. 6 Gardinen- und Fensterbank-
eisen.7 Ringklammern. 8 Rollringklammer, Brettklemme,
Deckentrdger und Feststeller. 9 Doppel-T-Schiene.
10 Zugrolle

Méobelbeschldge
1 Scharnier (Lappen mit Stift und Gelenk, Gewerbe).

2 Zapfenband. 3 Knopfscharniere. 4 Gerolltes Stangen-
scharnier(Klavierband).5Mébelriegel.6 Kugelschndpper
und Knopf. 7 EinlaBmuschelgriff und Klappgriff. 8 Schlis-
selschilder und Schlisselbuchse. 9 M&belkastenschloB und
MébeleinsteckschloB. 10 Bodentrdger mit Hilse, Bilder-
6sen und Bilderhaken. 11 Klavierrollen und Teewagen-
rolle. 12 Mdobelgleiter und Glasplattenhalter
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nicht genau zylindrisch, sondern oben etwas
weiter als unten sein, damit keine Spannungen
auftreten. Wenn die Spitze des Bohrers die Un-
terseite erreicht, Scheibe wenden und von die-
ser Seite zu Ende bohren.

Rundgang mit der Olkanne

Ein Tropfen Ol tut oft Wunder: Schlésser und
Riegel, Fenster- und Tirbdnder gehen plétzlich
wie von selbst, Wagenrdder und Haushalt-
maschinen laufen wieder wie neu. Ob dabei Ol
oder Fett verwendet wird, ist bei vielen Dingen
nicht so wichtig, bei einigen gibt es dariber ge-
nave Vorschriften, etwa bei Kraftfahrzeugen
und Maschinen.

Fett wirkt ldnger, auch unter Witterungseinflis-
sen. Deshalb empfiehlt es sich, die Achsen des
Handwagens, das Rad der Schubkarre und die
Bdnder des Gartentores zu »schmieren.
Einige Teile — etwa Fahrzeuge - besitzen
Schmiernippel oder Fettbuchsen, die sich fillen
lassen, andere missen wir demontieren, etwa
indem wir beim Handwagen die Achsen oder in

Profilleisten und Teile des gerahmten Bildes

anderen Fdllen die Lager freilegen. Fenster
hdngt man am besten aus, auch Tiren, bei
denen jedoch auch durch ein leichtes Anheben
(Vorsicht, daB die Tir nicht ganz aushakt!) mit
einem Beil und dem Unterlegen eines Brettstiicks
die Stifte der Bdnder zugdnglich sind.

Durch VerschleiBund Staubverkleben bisweilen
manche gedlten und gefetteten Teile, deshalb
missen sie vor neuem Olen oder Fetten gut ge-
reinigt werden (Petroleum, Lappen, Draht-
birste). Sicherheitsschlésser grundsdtzlich we-
der 6len noch fetten!

Fettpresse oder -dose und Olkdnnchen sind fir
den Bastler ebenso wichtig wie Hammer und
Zange. Fir kleinere Olungen tut auch ein aus-
rangierter Fillfederhalter gute Dienste.

Das Rahmen von Bildern

1. Sichtbarer Rahmen

Umgibt der Rahmen das Bild, bleibt er also
sichtbar, bendtigen wir eine Profilleiste, die an
der Rickseite einen Falz fir die Aufnahme des
Glases und des Bildes hat. Dieser Falz |dBt sich

1 Rahmen mit Falz. 2 Glas. 3 Passepartout. 4Bild. 5 Pappe. 6 Klebestreifen. 7 Nagel
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auch durch Aufleimen einer Leiste selbst her-
stellen. (Herstellung und Bearbeitung des Rah-
mens s. auch Kapitel Holz.)
Die insgesamt benétigte Leistenldnge ermittelt
man so:

Bildldnge + Bildbreite x 2

(30 + 50 =80 x 2 = 1,60 m)

+ 8 X Rahmenbreite

(8 x 6 =48, 1,60 + 0,48 = 2,08 m).
In diesen Rahmen konnen die Bilder mit oder
ohne Glas eingelegt werden. Unter Glas gibt
man vor allem Grafiken, Radierungen, Aqua-
relle und Fotos, wdhrend Olgemdlde und man-
che Gemdldereproduktionenohne Glas bleiben.
Einige Bilder erhalten im Rahmen einen zweiten
Rahmen, das Passepartout.
Geeignetsind dickeres Papier oder Karton. Das
Passepartout mufB3 leicht in den Falz passen.
Zwischenraum auf jeder Seite etwa 1 mm. Zum
Herausschneiden der Offnung fir das Bild be-
nutzt man ein scharfes Messer oder eine Rasier-
klinge..
Danach: Bild auf die Rickenpappe aufkleben,
Rickenpappe, Passepartoutund Glas (Zuschnei-
den s. »Verglasen von Fenstern«) ringsum mit
Klebestreifen gegen Staub verschlieBen. Ent-
fdllt das Passepartout, verklebt man nur Rik-
kenpappe, Bildund Glas. Istdas Bild groB genug,
werden die vier iberstehenden Bildkanten nach
vorn umgeschlagen und auf die Glasvorder-
flache geklebt.
Das Ganze in den Falz einlegen und durch Stifte
oder Blechdreiecke befestigen, Riickenpappe
und Rahmen mit Papierstreifen bekleben. We-
niger empfindliche Bilder sind vor dem Einlegen
vorsichtig anzufeuchten, sie liegen dadurch
besser an. Die Rickenpappe soll stets einige
Millimeter groBer sein als das Bild. Das Glas
ist vorher grindlich zu reinigen (dem Wasser
etwas Spiritus beimischen).

2. Unsichtbarer Rahmen

MancheBilder,besondersGemdldereproduktio-
nen, rahmt man heute so, daB sie den weniger
anspruchsvollen Leistenrahmen iberdecken. Es
wird auf eine Hartfaserplatte, die mit dem Rah-
men abschlieBt, aufgeklebt. Nach dem Trocknen
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unter Druck (Bicherstapel) erhdlt das Bild einen
Uberzug aus farblosem Lack.

3. Das Aufhdngen

Gewohnlich hdngt man Bilder und Gemdlde, be-
sonders unter Glas, etwas nach vorn geneigt
auf, um stérende Lichtreflexe und die Wand-
berihrung zu verringern. Bei feuchten Wdnden
klebt man an die Rahmenecken diinne Kork-
scheiben.

Fir kleine Bilder geniigt eine Ose in der Mitte;
nagelt man sie verkehrt herum an, bleibt sie un-
sichtbar und fihrt zur Schrdgneigung des Bil-
des.

Schwere Bilder erhalten im oberen Viertel
der senkrechten Rahmenleisten je eine Ring-
schraube; die Schnur kann durch beide fihren.

Bambusgestelle

Bambusstdbe wirken als Zimmerschmuck sehr
dekorativ. Sie werden meist als Blumenstdnder,
Regalstitzen oder zum Teilen von Rdumen ver-
wendet. Die Bearbeitung erfordert einige Vor-
sicht, da das Material zwar sehr elastisch, aber
auch ziemlich sprode ist.

Auf Ldnge sdgt man die Stdbe mit einem Fuchs-
schwanz, der nicht zu groBe Zdhne hat. Kanten
lassen sich mit Sandpapier brechen. Beim Boh-
ren ist behutsam zu verfahren, um das Spalten
zu vermeiden; nur Spiralbohrer verwenden,
Schneckenbohrer ungeeignet. Kleine
Locher lassensich auch—wie in Holzund Leder—
rhit glihendem Draht einbrennen.
Verbindungen iGber Kreuz befestigt man mit
Bast; Ndgel und Holzschrauben sind unzweck-
madBig. Allenfalls lassen sich schwdchere SchloB-
schrauben anbringen; Vertiefungen mit halb-
runder Raspel und Feile ausarbeiten.

Fir eine starre Verbindung mit Decke und FuB-
boden sind Leisten oder Bretter als Fassung er-
forderlich.

sind

Kleine Tips

1. Lockere Besenstiele
Wackelnde Stiele in Besen, Schrubbern usw.
sind ebenso hdufig wie drgerlich. Je nach den
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Gegebenheiten 1aBt sich wie folgt Abhilfe schaf-
fen:

Absdgen des Stiels, falls er unten gespalten
oder zusammengedrickt ist. Mit Holzraspel pas-
send arbeiten.

Aufschlitzen und einpressen eines Keils, even-
tuell kreuzweise. Umwickeln mit Stoff (Not-
behelf).

Einpassen einer Schraubverbindung aus Metall.
Stiel und Birste missen in jedem Falle vorher
gut trocken sein. Zur Sicherung dreht man ab-
schlieBend eine nichtrostende Holzschraube ein.

2. Einschlagen kleiner Ndgel
Kleine Ndgel, auch Schrauben, lassen sich

schwer festhalten. Es gibt verschiedene Méglich-
keiten, es zu erleichtern: ein Kamm, ein Papier-
streifen, ein kleiner Magnet oder ein Kiigelchen
Kitt.

3. Aufhdngen von Spiegeln

Hdngt ein Spiegel an vier Schrauben, dreht man
die unteren zuerst ein; auf ihnen ruht der Spie-
gel auch. Die Lécher fir die Schrauben sind ge-
nau in der Mitte und jeweils waagerecht zu
bohren, damit am Spiegel keine Spannungen
auftreten. Nicht fest anziehen! Moglichst Unter-
legscheibe (Plast, Metall, Gummi) verwenden.
Diese Hinweise gelten auch fir emaillierte Schil-
der wie Hausnummern usw.
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Garten

Wir blicken durchs Fenster und suchen das Grin
des Rasens und der Bldtter, den Duft der Bliten
und der Erde, das Rauschen des Windes und
die Stimmen der Vogel.

Wir blicken durchs Fenster und finden das Grau
der Mavern und den Staub der StraBen, den
Ldrm der Autes und den Qualm der Essen. Dar-
um bringen wir das Grin des Rasens und der
Bldgtter in die Stadt; zwischen die neuen Hduser-
blocks und als Saum der StraBen. Das Grin
wdchst »von selbst«, aber es wdchst besser,
wenn wir ihm seine Wohltaten danken; denn es
erfreut uns nicht nur, sondern erhdlt uns auch.



Arbeitstechniken

Anlegen von Wegen

1. GréBe

Gartenwegessind je nach Zweck unterschiedlich
breit. Fir einen Eingang, der mit Handwagen,
Schubkarre, Fahrrad usw. befahren wird, ge-
nigt eine Breite von 1,20 m. Dieser Breite ent-
spricht dann die Breite des Gartentores.

Fir eine Autoeinfahrt sind 2,50 bis 3,00 m Breite
erforderlich. Man muB bereits am Anfang iGiber-
legen, ob ein zweiter Eingang moglich ist, an-
dernfalls wird man den »FuBgdngereingang«so
anlegen, daB er sich bei Bedarf verbreitern IaBt.
In diesem Fall ist zum Beispiel eine zu enge
Bepflanzung mit Bdumen spdter hinderlich.
Fior Wege innerhalb eines groBeren Gartens ge-
nigt ein (unbefestigter) Hauptweg, etwa 1,00 m
breit, alle Nebenwege zwischen Beeten 0nd
Rabatten tritt man quer mit den Pantoffeln oder
Stiefeln ein, also etwa 30 cm breit. Man grabt
sie jeden Herbst mit um.

2. Planieren des Geldndes

Vor dem Anlegen der Wege muB das Geldnde
entweder vollig eben sein, oder man schafft
durch Béschungen (gemauert oder bewachsen)
Terrassen (s. auch Kapitel Stein). Stdarker abfal-
lendes Geldnde eignet sich nur als Wiese, da
sonst der Regen den Mutterboden fortspilt.
Zum Planieren, also zum Ausgleichen der un-
ebenen Oberfldche, im Abstand von 2,00 m
Pflocke in gleicher Hohe einschlagen. GréBere
Hohenunterschiede vorher beseitigen. Man be-
ginnt an einer Ecke und setzt mit Hilfe eines
geraden Brettes (Richtscheit) und der Wasser-
waage Pfahl um Pfahl. Danach den Boden
gleichmdBig mit Spaten, Schaufel und Rechen
verteilen. Pflocke entfernen.

3. Befestigen der Wege

a) Spannen der Schnur auf beiden Seiten.
b) Schaffung eines Untergrundes. Mutterboden
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ist fur den Weg nicht geeignet. Er wird deshalb
seitlich an der Schnur entlang durchstochen und
etwa 15 cm tief abgegraben. Auf die danach
festgestampfte Wegsohle — die mit Unkraut-
vertilgungsmittel zu besprihen ist — gibt man
eine 8 cm dicke Stein-, Schlacken-, Bauschutt-
oder Kiesschicht, die durchndBt und festge-
stampft wird. Die zweite 3 cm dicke Schicht

Befestigen des Weges

1 Sand oder Kies (3 cm). 2 Feine Schlacke, mit Lehm ver-
mischt (3 ecm). 3 Grobschlacke (3 cm). 4 Steine, Schlacke,
Bauschutt oder Kies (8 cm). 5 Unkrautvernichtungsmittel.
6 Einfassungsplatte




Anlegen von Grinfldachen

1 Oberfliche umgraben und glattharken. 2 Festtreten.
3 Leicht aufrauhen und Grassamen ausstreuen. 4 An den
Rdndern (Kanten) Grassamen dichter ausstreuen. 5 Gras-
samen leicht einharken, Oberfldche festtreten oder fest-
walzen. 6 GieBen

bestehtaus Grobschlacke. Als dritte Schicht kann
man Lehm (1 Teil) mit feiner Schlacke (2 Teile)
vermischt 3 cm dick auftragen, darauf gibt man
zur Verschénerung Sand und Kies. Die Wege
lassen sich auch pflastern oder mit Betonplatten
auslegen (s. Kapitel Stein).

c) Einfassung. Dafiir eignen sich hochgestellte
Klinker oder Betonplatten. Bretter, Gldser oder
Flaschen sind unzweckmdBig, weil sie nicht
lange halten. Platten und Steine missen genau
»in Flucht« liegen und die gleiche Hohe haben.
Die Schnur muB darum besonders exakt und
straff gespannt sein. Man setzt Einfassungen
meist nicht genau senkrecht, sondern etwas aus-
wdrts geneigt (Gegendruck). Vielfach genigen
auch, vor allem bei Sandwegen, einfache Feld-
steine; man legt sie leicht eingedriickt nach der
Schnur nebeneinander.

- YTPYIVTIVTY L

Anlegen von Griinflachen

1. Planieren des Geldndes

2. Behandlung der Oberfldche

Rasen legt man am besten Ende August bis An-
fang September an, denn zu dieser Zeit bleibt
die Fldche besser feucht, was besonders bei
GroBfldchen wichtig ist. Kleinere Sticke kann
man auch Ende April bis Anfang Mai bearbei-
ten.

Nach dem spatentiefen Umgraben wird die vol-
lig eben geharkte Oberfldche gleichmadBig fest-
getreten. Dazu nagelt man sich 50 cm lange
Bretter an die Holzpantoffeln oder bindet sie an
den Gummistiefeln fest.

AnschlieBend leicht aufharken, Grassamen (es
gibt verschiedene Sorten, als Zierrasen oder
Nutzrasen) ausstreuen — ungefdhr 40 g fir
1,00 m2—, mit dem Rechen einharken und erneut
sorgfdltig festtreten oder festwalzen.
Oberfldche mit Wasser nur besprihen, sonst
entstehen Locher. Bis der Rasen zu sehen ist,
darf die Fldche nicht austrocknen. Als Kopf-



278

diinger wird im zeitigen Frihjahr eine dinne
Dungschicht ausgestreut, die Mitte April wieder
abzuharken ist.

Gras mahen und trocknen

1. Sichel, Grasschere und Sense

Der erste Schnitt des Rasens muB3 erfolgen, wenn
er etwa 5 cm hoch steht.

Kleine Fldchensichelt man morgens oder abends
ab. Sichel ofter mit dem Wetzstein schdrfen!
Auch eine Grasschere ist gut geeignet. Die gro-
Beren Nutzwiesen mdht man mit der Sense,
meist zweimal im Jahr. Das Gras wird schwa-
denweisegemdht, d. h.,der Sensenschwung wirft
es in Richtung der Sensenspitze. Beim Mdhen
gleitet der Sensenriicken in einem Bogen leicht
Uber den Boden, die Spitze ist geringfigig an-
gehoben; das Zurickfihren geschicht auf dem
Sensenricken. Eine gut gedengelte und ge-
wetzte Sense schneidet ohne Anstrengung, so-
fern das Gras taufrisch ist.

Je nach Dichte und Grasart erfaBt ein Wurf
einen Streifen von etwa 10 bis 20 cm, die Schwa-
denbreite betrdgt je nach Sensenldnge etwa 50
bis 80 cm.

2. Rasenmdher

Das Mdhen mit dem Rasenmdher setzt eine
ebene und gréBere Fldche voraus (Teppich-
rasen). Man benutzt ihn deshalb hauptsdchlich
bei Zierrasen. Das Gras darf nicht zu hoch sein,
deshalb schneidet man in den Sommermonaten
im Abstand von zwei bis drei Wochen; am be-
sten zeitig morgens oder abends, wenn das
Grasfeuchtist. Danach abharken, erneutwalzen
oder festtreten und bewdssern. Vertiefungen mit
Erde ausgleichen. Die Kanten werden von Zeit
zu Zeit nach der Schnur mit dem Spaten abge-
stochen. '
Besonders wichtig: Der Rasen muB stets »kurz
in den Winter geheng, es ist also erforderlich,
ebenfalls im November nochmals zu schneiden.
Stark vermooster Rasen (besonders im Schatten)
wird mit Thomasmehl oder Kalk bestreut.



3. Trocknen

Zum Trocknen streut man das Gras gleichmdBig
breitund wendetes am Tage mehrmals mitdem
Holzrechen.

Abends wird es, zum Schutz gegen Feuchtigkeit,
zu Haufen zusammengeharkt.

Wenn sich das Heu zwischen den Hdnden zer-
reiben ldBt, ist es trocken. Bei der Lagerung
darf es nicht festgestampft werden, weil es sich
sonst selbst entzinden kann, vor allem, wenn es
nicht vollig trocken war.

Pflanzen von Obstbdaumen

1. Pflanzzeit

Am ginstigsten im Spdtherbst, nach dem Laub-
abfall; jedoch auch, besonders auf feuchten
Standorten, im Frihjahr vor dem Wiederaus-
treiben. Nicht bei Frost. Steinobst (Kirschen,
Pflaumen) spdtestens bis April. Kirschen, Pfir-
sicheund Aprikosen moglichstim Frihjahr. Zwi-
schenabstand beiHalb-und Hochstdmmen:10m,
bei Zwergbdumen 5 m.

2. Baumgrube

Fehler beim Pflanzen rdchen sich wdahrend der
ganzen Lebenszeit des Baumes. Deshalb ist
sorgfdltige Arbeit besonders notwendig. Der
Baum erfordert ndhrstoffreichen Boden. Man
grdbt deshalb eine Baumgrube: 0,80 m tief und
1,00 bis 1,50 m im Durchmesser. Die obere Hu-
musschicht getrennt anhdufen. In Lochmitte — bei
Sandboden — Baumpfahl einsetzen (s. Kapitel
Holz), jedoch nur fir Hochstimme. Ausgegra-
bene Erde wieder einfiillen — Humusschicht da-
zwischenmengen, moglichst auch mit Kompost
(bis zu '4), Dinger (nicht direkt an die Wur-
zeln!) oder Torfmull mischen. Sollen Bdume in
sehr feuchten Boden gepflanzt werden (hoher

Pflanzen des Obstbaums

1 Ausgehobene Baumgrube. 2 Baumpfahl. 3 Mutterboden.
4 Untergrund. 5 Kompost. 6 Richtige Tiefe des Baumes
vor und nach dem Setzen des Bodens. 7 Zu tief gesetzter
Baum. 8 Rand der Baumscheibe kann zum GieBen etwas
aufgeworfen werden
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Grundwasserstand), eignen sich keine Gruben,
sondern man schafft kleine Hiigel.

3. Setzen des Baumes

Baum in das in der Mitte der Grube gelassene
Pflanzloch setzen. Falls Wurzeln beschddigtsind,
vorher glattschneiden. Wurzeln so zuschiitten,
daBderiberdeckte Wurzelhals 10 bis 15 cm Gber
dem Land steht, da sich die Grube setzt und zu
tief stehende Bdume schlecht wachsen und Was-
serschossen treiben. Baum beim Zuschitten
etwas schitteln, damit Erde zwischen Wurzeln
gelangt. Boden festtreten. Baumscheibe mit er-
héhtem Rand anlegen, Wurzeln mit viel Wasser
einschldmmen. Restdes Bodens auffilllen. Baum-
scheibe kann gegen Trockenheit und Unkraut
mit Laub, Spreu oder Diinger bedeckt werden.
Der Beschnitt erfolgt nach dem Pflanzen, sofern
er nichtschon in der Baumschule vorgenommen
wurde.

Baumschnitt

1. Grundregeln
Zweck:DerBeschnittrichtetsichnachder Baum-
art und den Eigenheiten des einzelnen Baumes.
Junge Bdume erhalten den sogenannten Erzie-
hungs- oder Aufbauschnitt, bei dlteren spricht
man von »Fruchtholzschnitt«. Grundsadtzlich hat
der Beschnitt den Zweck, das Wachstum des
Baumes zu regulierenundseine Fruchtbarkeitzu
steigern. Dafir istes wichtig, daB die Krone aus-
reichend Licht und Luft erhdlt. Wesentlicher als
Beschneiden sind firr die Fruchtbarkeit des Bau-
mes allerdings richtige Sortenwahl, richtiger
Standort, sachgerechtes Pflanzen und Heran-
ziehen.

Werkzeug: Zum Beschneiden dienen Baum-
schere, Baummesser und Baumsdge. Mit der
Sdge werden dickere Aste entfernt, mit Baum-
messer und Baumschere diinnere. Schnitte mit

Baumschnitt

1 Einsdgen von unten. 2 Absdgen von oben. 3 Gldtten
mit dem Baummesser. 4 Bestreichen der Schnittstelle mit
Karbolineum, Teer oder Baumwachs. 5 Nur der obere
Zweig wurde richtig abgeschnitten



dem Baummesser (bis zu 3 cm Durchmesser)sind
genaver, sauberer und quetschen die Zweige
nicht. Deshalbsollten wir fir unsere Zwecke mit
dem Messer arbeiten, auch wenn es etwas ldn-
ger davert.

Technik: Wie man schneidet, zeigt unser Bild.
Vor allem darauf achten, daB glatt am Stamm
oder unmittelbar hinter der Knospe geschnitten
bzw. gesdgt wird, sonst kann die Wunde (gré-
Bere mit Karbolineum, Teer oder Baumwachs
bestreichen) nicht zuwachsen, nicht berwallen,
wodurch Wasser eindringt und Fdulnis entsteht.

2. Beschnittarten

Alle Bdume erfordern den Winterschnitt, der
meist zwischen Oktober und Marz erfolgt. Fir
Bdume mit unregelmdBiger Krone, also alle
Halbstdmme, Hochstimme und Buschbdume,
reicht dieser Schnitt aus. Bdume von bestimmter
Form dagegen, Formobstbdume, erfordern
auBerdem den Sommerschnitt. Beim Winter-
schnitt unterscheidet man zwischen Auslichten
und Rickschnitt. Beides ist besonders wdhrend
der ersten vier Jahre eines Baumes wichtig.
Auslichten ist Abtrennen von Asten und Zwei-
genander Stelleihres Ursprungs, am Astring.
Ausgelichtet werden:

frisch gepflanzte Bdume (siehe ndchsten Ab-
schnitt),

dltere Baume alle 3 Jahre,

vertrocknete Aste,

sich kreuzende oder unginstig wachsende
Zweige,

nach innen, zur Krone wachsende Zweige,
Wassertriebe.

Rickschnitt nennt man das Verkirzen der
Zweige.DadurchbeeinfluBtmandasWachstum,
die Richtung der Zweige und die Fruchtholzbil-
dung. Der Rickschnitt erfolgt stets dicht Uber
der Knospe, die man zum Austreiben bringen
will. Schneidet man viel von den Zweigen ab,
bleiben wenig Knospen, die stark austreiben
und kaum Frichte bilden. Schneidet man wenig
von den Zweigen ab, bleiben viel Knospen, die
kurze Zweige mit Frichten bilden. Als Richt-
schnur gilt: Von einjahrigen Zweigen Y, weg-
schneiden, % stehenlassen. Einjdhriges Holz er-

Aufbauschnitt
1 Krone eines dreijdhrigen Baumes vor dem Beschnitt.

2 »ldealkrone« nach dem Beschnitt

kennt man daran, daB es noch keine Neben-
zweige gebildet hat, sondern nur Knospen.
Rickgeschnitten werden:

frisch gepflanzte Bdume (siehe ndchsten Ab-
schnitt),

an unginstiger Stelle austreibende Zweige,

zu schwache Zweige.

3. Aufbauschnitt

Der Aufbauschnitt reicht vom ersten bis zum
vierten Jahr. Er dient der Bildung einer zweck-
mdBigen Krone. Erhdlt der Baum nicht bereits
beim Pflanzen den richtigen Schnitt, kann seine
zweckmdBigste Form meist nie mehr erreicht
werden. Deshalb ist der Aufbauschnitt, der so
leicht auszufihren ist, besonders wichtig. Ein
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Hoch- oder Halbstamm soll méglichst gleich-
mdBige Stockwerke erhalten: das unterste
Stockwerk braucht 4 krdftige Aste, die sich rund-
umnachden4 Himmelsrichtungenerstrecken;in
der Mitte wdchst der krdftige senkrechte Leit-
trieb (Leitast). Einen Meter hoher setzt das
zweite Stockwerk an, fir das 3 Aste genigen,
einen weiteren Meter das dritte, wiederum mit
drei Asten.

So groBistunser Baum beim Setzen freilich noch
nicht, doch dieses Idealbild muB bereits am An-
fang der Leitgedanke sein. Wir schneiden also
im untersten Stockwerk vorerst alle Zweige
auBer den vier direkt am Stamm ab. Die vier
Zweige um Y, bis ; ihrer Ldnge zuriickschnei-
den, Schnittflachen moglichst in einer Hohe, das
am Ende stehende Auge weist nach auBen, nie-
mals nach innen, damit die Krone luftig bleibt,
Leittrieb um ¥ seiner Ldnge kiirzen. Alljdhrlich
zu dicht stehende Triebe entfernen. Bis zum
vierten Jahr alle einjghrigen Triebe um '/ kir-
zen. Nicht ebenmdBig genug wachsende “Aste
durch Spreizhdlzer oder Bastschnur in die ge-
winschte Lage bringen.
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Anmerkung:DerSchnittder Formobstbdumeer-
fordert umfangreichere Kenntnisse, wir verwei-
sen hier auf Fachbicher iber Obstbau; ebenso
werden dort umfangreiche Hinweise Gber Din-
gung, Schddlingsbekdmpfung, Veredlung usw.
gegeben.

Fallen eines Baumes

Mdchtige Stamme — mit mehr als 20 cm Durch-
messer — und dicht bei Gebduden oder elektri-
schen Leitungen stehende Bdume kann nur ein
Fachmann fdllen. Vielfach sind auBerdem ge-
sefzliche Bestimmungen zu beachten.
Grundsadtzlich: duBerste Vorsicht! Gefahren ent-
stehen nicht nur durch die Wucht des fallenden
Stammes, sondern auch durch die oft weit rei-
chenden Aste.

Nicht bei Wind arbeiten!

Brennholz kann stets, Nutzholz sollte nur im
Herbst oder Winter geschlagen werden.
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1. Fallrichtung bestimmen

DieFallrichtung ergibtsich beisenkrechten Bdu-
men aus den &rtlichen Umstdnden (giinstige Be-
arbeitungs- und Transportlage); bei schrdgste-
henden ist die Neigungsrichtung entscheidend.

2. Hindernisse entfernen
Besonders: storendes Astwerk, Gegenstdnde.
Auch Kinder.

3. Kerbe schlagen

Mit scharfer Axt auf der Seite der Fallrichtung,
moglichst nahe am Boden. Tiefe: etwa Y bis
des Stammdurchmessers.

4. Einsdgen

. Am besten kniend, etwas schrdg nach unten in
Richtung Kerbenmitte.

Fuchsschwanz, Biigelsdge, Gestellsdge oder
Schrotsdge (fir zwei Personen) gut schrdnken!
Klemmende Sdge durch Druck auf den Baum in
Fallrichtung oder durch Holz- oder Stahlkeil be-
freien.

5. Kontrollieren

Ist die Stammitte Gberschritten, in immer kirze-
ren Abstdnden prifen, ob sich der Baum in Fall-
richtung umdricken |aBt. Beginnt der Baum zu
fallen, Sdge entfernen und zur Seite springen.

6. Abtransport

Die Aste mit Axt oder Sdge in Wuchsrichtung
(Richtung zum Wipfel) nahe am Stamm abschla-
gen oder absdgen. Wipfel absdgen. Den Stamm
in die entsprechenden Teile zerlegen.

Der Abtransportschwerer Teile kann auf Rollen
erfolgen. Beim Tragen schwerer Last auf der
Schulterist groBe Vorsicht geboten. Eine Person
faBt den Stammteil in halber Sitzhocke und
drickt ihn dann auf die Schulter. Bei zwei Per-
sonen hebt erst die hintere den Stamm auf die
linke Schulter, danach nimmtihn die vordere auf
die rechte. Beim »Abladen« werfen beide den
Stamm auf Kommando gleichzeitig ab, nachdem
sie ihn vorher auf die gleiche Schulter genom-
men haben. Wird die Last abgesetzt, beginnt
der Vordermann zuerst.

Holzhacken

Dafir benétigt man einen nicht zu kleinen Hack-
klotz, notfalls geniigt auch ein Stubben. Holz-
hacken ist leicht, aber nicht ungefdhrlich: Auf
guten Stand des Klotzes, gerade Oberfldche,
festen Sitz des Beiles und scharfe Schneide ach-
ten! Holz niemals hohl legen, abgenutzten
Hackklotz kirzen.

Diinnere Aste quer zur Ldnge mit einem Schlag
durchhauen, dickere auf einer Seite oder
auf beiden einkerben und mit dem Axtriicken
neben der Hackklotzkante abschlagen. Runde
Sticke senkrecht spalten, die Teile waagerecht.
Zum Biindeln eignet sich ein kleines Gestell gut,
in das man eine Schnur einhdngt.

Frihbeetkasten

1. Anlage und GroBe

Durch einen Frihbeetkasten gewinnen wir eine
Reihe von Pflanzen wesentlich zeitiger. Falls wir
jedoch nicht iber geniigend Zeit verfiigen, soll-
ten wir auf das Anlegen verzichten und die
Pflanzen vom Gadrtner beziehen.

Wir haben die Wahl zwischen einem Kasten aus
Holz oder Beton.

Ein holzerner Frihbeetkasten hdlt etwas wdr-
mer, fault jedoch leichter und erfordert Pflege.
Bei einem Kasten aus Betonplatten missen die
Seiten mit Mist, Erde oder Laub umgeben wer-
den, damit er ausreichend wdrmt.

Der Kasten ist in geschitzter Lage (hinter Ge-
bduden, Mauern) und pultférmig anzulegen, die
schrdge Fldche weist nach Siiden. Fiir den Haus-
gebrauch sollte er nicht kleiner als 60 x 80 cm
sein; die vordere H6he betrdgt etwa 20, die hin-
tere 30 cm, wobei zu bedenken ist, daB er etwa
40 cm tief eingegraben werden muB.

Ein Holzkasten erfordert mindestens 30 mm
dicke Bretter, sie sind mit einem Holzschutzmit-
tel zu streichen. Karbolineum ist jedoch unge-
eignet.

2. Fenster

Das Fenster wird in den Rahmen gelegt, Kittfalz
nach oben. Der untere Schenkel erfordert Ver-
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Frihbeetkasten
1 Luftholz. 2 Fenster. 3 Gesiebte Komposterde. 4 Pferdemist. 5 Laub

tiefungen fir den WasserabfluB3. Fir die Liftung
verwendet man ein gezahntes Brettstiick (Luft-
holz). Verglasung des Fensters s. Kapitel Woh-
nung.

3. Packung

Die Grube im Kasten ist mit einer wdrmenden
Packung zu versehen, die mindestens 50 cm dick
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sein soll. Zuunterst liegt eine Schicht Laub, dar-
auf folgt eine Mistpackung, am vorteilhaftesten
Pferdemist. Den AbschluB bildet eine etwa 20 cm
dicke Schicht gesiebte Komposterde, wenn még-
lich mit einem Zusatz von Torfmull. Eine weitere
Laubschicht kann auch zwischen Mist und Kom-
post eingebracht werden.

Die Packung reicht demnach - bei einer Ge-



samthohe des Kastens von 60 cm — bis zu 50 cm,
also 10 cm unters Glas, wobei sich der Ab-
stand durch das Setzen des Bodens allmdhlich
vergroBert. Fir den Anfdnger empfiehlt es sich,
die Packung 10 cm tiefer anzulegen. Die Tempe-
ratur soll im Kasten moéglichst gleichmaBig blei-
ben, die Scheiben sind bei zu starker Sonne mit
Brettern oder Strohmatten abzudecken und das
Luftholz entsprechend hoch unterzustellen (stets
auf der windabgewandten Seite!). Zur Uberpri-
fung dient ein Thermometer, es soll moglichst
konstant 18 °C anzeigen. Ab Ende April kénnen
die Fenster bei giinstigem Wetter fir Stunden
entfernt werden.

Hecken und Einfriedungen

1. Arten

Zur Abgrenzung des Gartens wird meist ein
Zaun errichtet, der jedoch noch freie Sicht ge-
wdhrt. Um dies zu verhindern, bepflanzt man
ihn. Grundsadtzlich muB man hierzwischen Nutz-
oder Zierpflanzung wdhlen. Als Nutzpflanzen
kommen Obstspaliere, Johannisbeeren, Him-
beeren und Brombeeren in Betracht. Fir Zier-
pflanzung gibt es viele Moglichkeiten, am be-
sten berdt uns hier ein Gdrtner Uber die Arten.
Haben wir uns fir eine geschlossene Hecke ent-
schieden, soist besonders auf richtiges Beschnei-
den zu achten.

2. Schneiden der Hecke

Triebe bereits nach dem Setzen stark zurick-
schneiden, sonst bleiben am Boden kahle
Stellen, danach alljghrlich — im Hochsommer
(August) — Hecke parallel nach einer Schnur be-
schneiden. Damit die Pflanzen ausreichend Licht
erhalten, stets oben schmaler als unten schnei-
den. Zuerst Schnur in der richtigen Hohe span-
nen und Hecke auf Héhe schneiden, danach
Schnur der Breite entsprechend spannen und die
Hecke seitlich schrdg beschneiden. Heckenhdhe
im allgemeinen bis zu 2,00 m, untere Breite 50,
obere 25 cm. Gewdhnlich erfaBt der Rickschnitt
einjdhriges Holz, soll die Hecke starker austrei-
ben, wird dlteres Holz zuriickgeschnitten.

Anlegen von Beeten

Wollen wir mehrere Beete herstellen, wobei je-
des etwa 80 cm breit ist, graben wir zuerst einen
Streifen von etwa 1,20 m Breite mit Spaten oder
Grabegabel um; bei weicherem Boden geniigt
der Kultivator zum AufreiBen. Diese Fldche wird
mit einer Frdashacke (Bodenkrimler) — notfalls
mit einem Stahlrechen - bearbeitet, bis der
Boden feinkrimelig ist. Mit einem Rechen schafft
man dann eine vollig gerade Oberfldche.

Mit dem GliedermaBstab legt man die Breite
fest, spannt die Pflanzleine und tritt, quer zum
Beet, den Weg ein. So entsteht zugleich die
Kante fir das ndchste Beet. Danach grdbt man
erneut einen Streifen von 1,20 m Breite um und
verfdhrt wie bisher.

Schneiden der Hecke
1 Schneiden der Hhe nach der Schnur. 2 Die Hecke muB
unten breiter sein als oben
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Gartenarbeiten von Januvar bis Dezember

Allgemeine Arbeiten

Januar

Planung fir das ganze Jahr.
Komposthaufen umsetzen.
Gartengerdte instand setzen,
Stiele befestigen, Werkzeuge
schdrfen.

Februar
Gartenland graben, Restar-
beiten vom Januar beenden.

Madrz
Gartenland graben, Boden
lockern, Dingung.

April

Gartenland graben. Boden
lockern. Unkraut auf Beeten,
Rabatten und Wegen beseiti-
gen. Rasenflachen anlegen.
Alten Rasen mit Eisenrechen
harken. .

Gemisebau

Bedarfsermittlung an Sdmereien,
Pflanzenund Dingemitteln. Frih-
beetfenster Gberprifen.

Frihbeet mit Mistpackung ver-
sehen;Salat,Mohrriben,Sellerie,
Kohlrabi, Radieschen, Kohl sdaen.
Bei giinstigem Wetter sden: Spi-
nat, Salat, Mohrriben, Erbsen,
Petersilie, Puffbohnen.

Obstbau

Bedarfsermittlung an Bdu-
men. Obstbdume auslichten,
trockene Aste entfernen.

Obstbdume, Beerenstrducher
auslichten. JungeObstbdume,
Busch- und Formobstbdume
schneiden, jedoch nur bei
wdrmerem Wetter.

Aussaat: Spinat, Salat, Mohrri-
ben, Erbsen, Petersilie, Zwiebeln,
Puffbohnen, Radieschen.
Rhabarber pflanzen. Spargel-
beete vorbereiten.

Frihbeet: wie Februar.

Gemise aus dem Frihbeet aus-
pflanzen. Spargelbeete vorberei-
ten. Aussaat: Buschbohnen, Ret-
tich, Rote Riben.

2. Aussaat: Spinat, Salat, Mohr-
riben, Erbsen, Radieschen.
Zwischen 1. und 15. April: Frih-
kartoffeln legen. Frihbeet: Kir-
bis und Gurken legen.

Mai

Wie April. Ferner: Abends
oder morgens gieBen und
spritzen.

Rasen mdhen.
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Obstbdume, Beerenstrdaucher
fertig beschneiden. Stdmme
und Aste reinigen.

Neue Obstbgume und Bee-
renstrducher pflanzen. Obst-
bdume umveredeln.

Baumpflanzungen und Um-
veredlungen abschlieBen.

Baumscheiben  umgraben.
Obstbdume bei reichlichem
Blitenansatz bewdssern. Erd-
beerbeete sdubern und lok-

kern. Erdbeeren pflanzen.

Aussaat: Kohl, Buschbohnen,
Stangenbohnen, Kiirbis, Gurken.
2. und 3. Aussaat: Spinat, Salat,
Mohrriben, Radieschen, Rettich.
Frihkartoffeln hdufeln.

Bei Rhabarber Blitenstiele aus-
brechen.

Frihbeet: liften, gieBen. Je nach
Wetter Fenster entfernen.

Neue Obstbdume bei trocke-
nem Wetter gieBen. Obst-
bdume, Beerenstrducher flis-
sig dingen. Erdbeeren din-
gen.



Allgemeine Arbeiten

Gemiisebau

Obstbau

Juni

Wie April, Mai. Ernten:Spinat,Salat,Mohrriben, Obstbdume, Beerenstrducher
Erbsen, Frilhkartoffeln, Erdbee- gieBen, flissig dingen, auch
ren usw. Spargel stechen. Toma-  Kernobst, Steinobst nur md-
ten beschneiden. Big. Wasserreiser und Wur-
Frihbeet: wie Mai. zelsch6Blinge beseitigen.

Juli

Wie April, Mai. Letzte Aussaat von Buschbohnen, ~ Wie Juni.
Kohlrabi. Tomaten beschneiden.  Beerenobst und Erdbeeren
Gewiirzkrduter abschneidenund  ernten. Ranken (Ausldufer)
trocknen. Gurken ernten. der Erdbeeren enffernen,

neve Pflanzen heranziehen.

August

Wie April, Mai. Tomatenbeschneidenundernten.  Fallobst sammeln. Frihes
Radieschen, Winterspinat sden.  Obst pflicken. Stark tragende
Kohlrabipflanzen.Zwiebelnern-  Aste stitzen. Abgeerntete
ten. Neue Erdbeerbeete anlegen.  Himbeerruten entfernen.
Schnittlauch teilen. Gurken ern-
ten.

September

Weniger gieBen, nur bei Radieschen, Wintersalat, Spinat Obst ernten. Obstbdume mit

Trockenheit.

sden. Rhabarber teilen.

Leimringen versehen.

Oktober
Garten dingen und abgeern-

tete Beete graben (grobe
Schollen).

Fir Winterbedarf Petersilie und
Schnittlauch in Topfe pflanzen
(am Kichenfenster aufbewah-
ren). Ernte des Wintergemises.
Kirbisse ernten.

Winterobst ernten. Obst-
bdume diingen. Obstbdume
pflanzen.

November

Wie Oktober.

Laub harken, Komposterde
verteilen, Nisthéhlenreinigen
und neue aufhdngen. Futter-
pldtze fir Vogel schaffen.

Wintergemise ernten. Griinkohl
und Spinat im Freien lassen. Ge-
miseland jauchen.

Frihbeet: Leere Kdsten rdumen,
eventuell entfernen und trocken
aufbewahren. Falls Kohl, Mohr-
riben, Riben usw. eingelagert
wurden, Erd- oder Laubpackung
vornehmen.

Obstbdume und Beerenstrdu-
cher pflanzen.

Dezember
Wie Oktober.
Komposthaufen umsetzen.

Gemisemieten bei gutem Wetter
Uberprifen.

Obstbdume auslichten. Leim-
ringeenffernen u.verbrennen.
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Koniferen (Nadelhédlzer)

Koniferen verschénen Garten und Landschaft
durch ihre verschiedenen Formen und Farben
nicht nur im Sommer, sondern auch im Winter,
wenn alles andere Grin Idngst verwelkt ist. Sie
kénnen auf kleinstem Raum, etwa im Steingar-
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ten, ebenso gepflanzt werden wie auf gréBeren
Fldchen als Wind- und Blickschutz. Man kann
Zwergkoniferen, wie Zwergfdcherzypressen,
Zwergwacholder und Zwergtannen, zu jeder
Jahreszeit pflanzen, auBer bei starkem Frost-
wetter.

Bei Herbstpflanzung ist im ersten Winter die




Pflanztabelle fir Beerenobst

Boden, Pflege

Feuchter Boden, auch Sandboden. Son-
nige Lage. Beim Pflanzen junge Triebe
auf 20 cm zurickschneiden. Alte Triebe
im Herbst entfernen, junge auf 2 bis 3
Augen zurickschneiden. Oberfldche
lockern, Unkraut entfernen.

Krdftiger, feuchter, tief gelockerter Bo-
den, auch Sandboden. 3mal jdhrlich
Pflanzen rundherum mit Stallmist be-
streven: im April, nach der Ernte und
kurz vor Einbruch des Winters. Auch
Kunstdinger gut verwendbar. Gegen
Austrocknung, Frost und Unkraut:stdn-
dige Bodenbedeckung durch Laub. Ran-
ken und Unkraut entfernen. Vor und
wdhrend der Blite gieBen (ohne
Brause).

Feuchter, tief gelockerter Boden, auch
Sandboden. Ruten beim Pflanzen auf
20 cm zurickschneiden. Alte Ruten,
schwache Triebe und Ausldufer im Spat-
sommer entfernen. Gegen Austrock-
nung und Unkraut: stdndige Boden-
bedeckung durch Laub.

Art Pflanzzeit Abstand
Brom- Herbst oder Abstand von Reihe zu
beeren Frihjahr. Reihe 1 m, von Pflanze
zu Pflanze 50 cm..Be-
sonders am Zaun ge-
eignet.
Erd- Ende Juli. Abstand von Reihe zu
beeren Ausnahmsweise  Reihe 60 cm,
im Frihjahr von Pflanze zu Pflanze
oder Herbst. 20 cm.
Him- Herbst oder Abstand von Reihe zu
beeren Frihjahr. Reihe bis 1,50 m,
von Pflanze zu Pflanze
50 cm.
Johannis- Herbst oder AlsStrducher(zwischen
und Frihjahr. Obstbdumen) Abstand
Stachel- 2 m nach allen Seiten.
beeren Als Hochstaimme (fir

Wegeeinfassung) Ab-
stand 2 m.

Feuchter, tief gelockerter Boden, auch
Sandboden. Im Herbst das mehr als
dreijdhrige Holz entfernen, 3 bis 4 kraf-
tigeTriebestehenlassen. Zuhohe Triebe
kirzen, auf halbkugelige Krone achten.
Gegen Austrocknung und Unkraut:
stdndige Bodenbedeckung durch Laub.

Erdscheibe abzudecken. Im Frihjahr sind die
Pflanzen bis etwa Ende Mdrz gegen starken
Sonnen- und Frostwechsel mit Nadelholzzwei-
gen, Schilf oder anderen Schattenspendern zu
schitzen. GroB werdende Nadelhdlzer mit Erd-
ballen, wie Tannen, Kiefern, Lebensbaum, Wa-
cholder, Ldrche usw., kénnen von Mitte August

19 Ding‘e

bis Ende November und Mitte Mdrz bis Mitte
Mai gepflanzt werden. Auch sie sind im ersten
Winter und Sommer nach der Pflanzung zu
schiitzen. Die Bodenanspriiche aller Koniferen
sind bescheiden. Ein grindliches Wdssern des
Erdballens vor der Pflanzung und wdhrend des
Anwachsens reicht aus.
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Saat- und Pflanztabelle

Diese Tabelle gibt den Zeitpunkt der Aussaat
oder Pflanzung an, zu dem einige wichtige Ar-
ten angebaut werden koénnen.

Zwischen Frih- und Spdtsorten wurde dabei
nicht unterschieden, jedoch ist dies bei der Wahl
des Saatgutes zu bericksichtigen. Die meisten
Pflanzen lassen sich im Frihbeet einen Monat
friher aussden.

Jan,

Febr.

Marz

April

Moi

Juni

Juli

Sept.

Ok1.

Nov.

Dez.

Blumenkohl

Bohnen

Erbsen

Erdbeeren

Grinkohl

Gurken

Kohlrabi

Kohlriben

Kirbis

Méhren

Petersilie

Porree

Radieschen

Rettich

Rosenkohl

Rote Riben

Rotkohl

Salat

Sellerie

Spinat

Tomaten

Weif3kohl

Wirsingkohl

Zwiebeln
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Hobbys

So stolz man auch seinen Freunden das eigene
Hobby vorfihrt — sei es als Modelleisenbahn,
sei es beim Skilauf, beim Bootsfahren oder auf
den Rddern, die die Welt bedeuten —, die schon-
sten Freuden, die uns das Hobby gewdhrt, lie-
gen doch »hinter den Kulissen«. Das eigene
Tifteln, stundenlang, tagelang, ja manchmal
jahrelang, ganz ohne Vaters gute Ratschldge,
das mobilisiert unsere ganze Kraft, das starkt
unser Selbstvertrauen.

Einige Erfahrungen im Umgang mit Hobbys
seien hier zusammengestellt, denn auch sein
Hobby darf man sich getrost etwas erleichtern.



Modelleisenbahn

Einmal kommt im Leben eines jeden Jungen die
Zeit, dawill er Lokomotivfihrer werden. Meist
bleibt dieser Wunsch freilich unerfillt; — zum
Gliick, denn wo sollte die Deutsche Reichsbahn
die vielen Lokomotiven hernehmen! — Aber
irgendwo, in einem verborgenen Winkel der
Seele, da bleibt dieser Wunsch, still, bescheiden,
unbeachtet, bis er eines Tages wieder mit Macht
hervorbricht. Und dann wird der Junge doch
Lokfihrer. Freilich, er fdhrt nun keine tonnen-
schwere Schnellzug-Lok, er ist bescheidener ge-
worden, seine Lok ist geschrumpft, miBt nur
noch Zentimeter: Die groBe Eisenbahn wurde
zum Modell. Der Lokfiihrer aber wurde zugleich
Fahrdienstleiter, Aufsicht, Weichenwadrter, Ran-
giermeister — alles in einer Person.

Das mag einer der Griinde dafir sein, daB sich
die Modelleisenbahn jdhrlich Zehntausende
never Freunde erobert, daB die Modellbahn-
geschdfte in der Vorweihnachtszeit brechend
voll Vdter sind, die ihre (mitunter gerade drei
Monate alt gewordenen) SpréBlinge unbedingt
mit einer Modelleisenbahn Gberraschen wollen.
Fir uns gibt es jedenfalls AnlaB genug, auf
den folgenden Seiten einige Tips zu geben, die
Neulingen die ersten Schritte in die Welt der
Modelleisenbahn erleichtern sollen.

1. Am Anfang steht der Plan

Die Prinzipien

Die Grundlage des Plans bilden einige Prinzi-
pien, die wir beachten wollen, damit unsere

Bahneinegelungene Nachbildung der Wirklich-
keit, eine »Modell«bahn wird.
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Vorbildtreve:

das heif3t Beachten der Bau- und Betriebsvor-
schriften des Vorbildes, wie Eisenbahn-Bau-
und Betriebsordnung, Eisenbahn-Signalord-
nung, Fahrdienstvorschrifien usw. Deshalb zum
Beispiel: Packwagen an Spitze oder SchluB
des Zuges, Fahrten nur nach Signalen, keine
ausldndischen Triebfahrzeuge auf Reichsbahn-
modellanlagen.

Motivtreuve:

das heiBt konsequentes Beibehalten einmal ge-
wdhlter Betriebsbedingungen, Landschaftsaus-
schnitte, historischer Umstéinde. Deshalb zum
Beispiel: keine ExpreBzige auf Nebenbahnen,
keineFichtenim mdrkischenSand, keinen Robur-
Frontlenker in einer Anlage der Jahrhundert-
wende.

Modelltreve:

das heiBt Beibehalten einmal festgelegter MaB-
stdbe und NenngréBen. Deshalb zum Beispiel :
keine StraBen, deren Breiten in Wirklichkeit
Feldwegen entsprechen, keine TT-Modelle auf
HO-Anlagen und umgekehrt.
KompromisseschlieBen wir nur dort, wo es tech-
nisch unumgdnglich ist, zum Beispiel bei den
Streckenldngen, Zugldngen, bei Lichtsignalen,
Weichenwinkeln, Kupplungen usw.

Die Verwirklichung der Prinzipien erfordert
grindliche Vorbereitung und Studien. Als Quel-
len dienen vor allem:

Die Wirklichkeit

Modelleisenbahnersind aufmerksame Beobach-
ter des Vorbildes. (Fotografieren von Einrich-
tungen der Deutschen Reichsbahn ist jedoch un-
tersagt!)



Modellbahn-Fachliteratur

Kataloge, Prospekte, Modellbahnbicher und
-zeitschriften geben eine Fille von Anregungen.
Eisenbahn-Fachliteratur

»Ernsthafte« Modelleisenbahner werfen auch
einen Blick in die Fachbiicher des Vorbildes (in
der Bibliothek entleihen).

Sonstige Quellen

lhre Zahl ist Legion. Als Beispiele seien ge-
nannt: Karten und Atlanten (fir Streckenfih-
rung), Ansichtskarten, Bildbdnde (fir Land-
schaftsgestaltung), Kursbiicher (fir Betriebs-
ablauf). Der Sammlung eines Archivs sind keine
Grenzen gesetzt.

Fir den Anfdnger sei ein Schnellverfahren emp-
fohlen: der Nachbau einer in der Literatur in
bezug auf Bau, Motiv, Gestaltung, Betrieb mog-
lichst eingehend beschriebenen kleineren (!) An-
lage.

Die Note

Von den Prinzipien nun ein Sprung zu den Sor-
gen eines jeden Modelleisenbahners — und zu
einigen Tips, die tiefe Stirnfalten gldtten helfen.

Raumnot

tritt in zwei Formen auf: in der Sorge um die
aufgestellte Anlage und in der Sorge um ihren
Ruheplatz (denn wer kann die »groBe Liebe«
schon stdndig stehenlassen?). Zuerst Tips fir
platzsparende Anlagen:

Provisorischer Aufbau auf der Roll-Landschaft,
einem entsprechend gefdrbten Tuch oder Pa-
pierbogen;

Bahnhofsaufbau fest, Strecken auf Einzel-
abschnitten, eventuell auf Roll-Landschaft;
Aufbau einzelner Platten, die zusammengefiigt
werden. Die Strecke fihrt dabei immer an der
Wand entlang (Mébelsticke werden als Unter-
lage ausgenutzt);

Wahl des kleinen MaBstabes 1 : 120 (NenngroBe
TT), dadurch Fldchengewinn von 35%,. Als
KompromiB Schmalspurbahn in Nenngréfe HO
auf TT-Gleis.

Die Abstellfrage kann gelést werden durch:
Aufbewahrung der Anlagenplatten hinter dem
Kleiderschrank oder unter Betten;

Aufbewahrung der Anlagenplatte in besonde-
rem Umbau, etwa im Korridor;

Einbau der Anlage in Schreibtisch, Bettkasten,
Koffer usw.;

Aufbewahrung einzelner Anlagenteilplatten in
Spezialschrank (eventuell mit Schauteil).

Zeitnot

macht sich in zweierlei Hinsicht bemerkbar:
einerseits ist wenig Zeit fir den Anlagenbau,
und andererseits muBB man auch fiir den Betrieb
oft »Zeit stehlen«. Drei Ratschldge sollen helfen,
die Bauzeit in Grenzen zu halten:
Kleinstmogliche Anlagenfliche planen. Der
Wert einer Modellbahnanlage wird unter Ken-
nern nie nach Quadratmetern, Weichenzahl
oder Gleislinge bemessen, sondern nach der
Einhaltung der »Modelltreve-Prinzipien.

So einfach wie méglich in bezug auf Motiv und
Betriebsanforderungen bleiben. Meister zeich-
nensichbekanntlichdurch Beschrdnkenaus, und
eine einfache, aber bis ins Detail durchgebildete
Anlage befriedigt mehr als eine komplizierte,
die entweder halbfertig bleibt oder zurecht-
geschludert wird.

Weitestgehend Industriematerial verwenden.
Die modernen Verarbeitungsverfahren erlau-
ben heute bei der industriellen Modellanferti-
gung eine Detailtreue, die im Selbstbau kaum
noch zu erreichen, geschweige denn zu iber-
treffen ist. AuBerdem geben strenge Priifverfah-
ren die Gewdhr, im Handel wirkliche Modell-
erzeugnisse zu erhalten.

Drei Ratschldge sollen helfen, beim Betrieb Zeit
zu sparen:

Moglichst eine Aufbewahrung wdbhlen, die
schnelle Betriebsbereitschaft der Anlage garan-
tiert. Ginstig sind Klappanlagen.
Hochbauten, wie Bricken, Gebdude usw., fest
auf der Anlage montieren, Figuren aufkleben,
Ladegut und anderes Zubehér ebenfalls zu
groBeren Einheiten (Kistenstapel, Kohlenhau-
fen) zusammenheften.

Betriebsabldufe planen, die sich in kurzer Zeit
abwickeln lassen. Zwischen dem »Morgenzug«
und dem »Lumpensammler« sollten nicht mehr
als zwei reale Stunden verstreichen.
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So kénnen die Platten auf Mébelsticke und Wandkonsole gelegt werden

Geldnot

wirkt vor allem beim Bau der Anlage oft zum
Glick - sie verhindert den Baubeginn so man-
chen Wolkenkuckucksheims. Die nachteiligen
Wirkungen der Geldnot werden wie folgt ab-
geschwdcht:

Kleine und einfache Anlagen bauen. Das hierzu
schon unter »Zeitnot« Gesagte gilt vollinhalt-
lich.

Verwendung von Bausdtzen an Stelle fertiger
Gebdudeund anderer Hochbauten. Der Zeitauf-
wand fir die meist einfache Montage wird durch
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die Kostensenkung gewohnlich mehr als kom-
pensiert. AuBerdem sind — in Grenzen - An-
passungen an die individuellen Verhdltnisse
moglich.

Die MaBstdbe

Spdtestens in diesem Stadium der Planung mis-
sen wir eine »mafBgebliche« Entscheidung tref-
fen, die fir unsere ganze Planung von entschei-
dender Bedeutung ist: die Festlegung des MaB-
stabes. Fir unsere Bahn kommen heute nur zwei



Abstellméglichkeit fir unsere Anlage hinter dem Klei-
derschrank, in besonderem Umbau oder im Spezial-
schrank (ein Vorschlag fir versierte Bastler!) v

Fester Bahnhofsaufbau mit einzelnen Streckenabschnit-
ten. Die Hohe der Unterlage richtet sich nach der Stdrke
des Bahnhofsunterbaus (rechts)
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MaBstdbe ernsthaft in Betracht; der Modell-
eisenbahner bezeichnet den ersten (1 : 87) als
»NenngroBe HO« (Ha-Null) und den zweiten
(1 :120) als »NenngréBe TT« (Te-Te). Ganz
ideal ist keiner von beiden. Die folgende Uber-
sicht soll helfen, die Wahl zu erleichtern.

Einen Kompromif3 stelltdie Schmalspurbahnder
NenngréBe HO dar, die auf TT-Gleis lduft (ent-

spricht 1000 mm Spurweite des Vorbildes). Die
Vorteile beider NenngréBen sind hier fdst ideal
vereint. Die Lok hat jedoch keine iiberragenden
Steigeigenschaften. Neigungen sollten deshalb
bei dieser Bahn moglichst vermieden werden;
was nicht bedeutet, daB die Landschaft langwei-
lig sein muB, im Gegenteil. Diese Forderung
schlieBt den schnellen Baufortschritt ein.

HO/1:87

TT/1:120

Modelltreve von Fahrzeu-
gen und Gleismaterial
(beim Zubehér in beiden
Fdllen sehr unterschied-
lich)

NaturgemdB gréBer, wobei je-
doch fraglich bleibt, ob nur mit
Lupe erkennbare Einzelheiten
noch sinnvoll sind

Geringer, trotzdem hohen An-
sprichengenigend. Einzelheiten
an Fahrzeugen kleineren MaB-
stabes sind wirkungsvoller als
beim groBen MaBstab, dort setzt
man sie oft schon voraus

Platzbedarf der Anlagen

GroéBer, da Kurvenradien unter
440 mm abzulehnen sind

Bedeutend kleiner; der Platzbe-
darf betrdgt nur 65% von HO

Kosten fiir Fahrzeuge und
Anlage

Fir einfache Fahrzeugmodelle
geringer,da groBere Fertigungs-
serien. Anspruchsvolle Modelle
sind jedoch gleich tever

Siehe Spalte HO. Zubehor in der
Regel etwas billiger, bedeutende
Unterschiede bestehen jedoch
nicht

Zeitaufwand fir den Bau
der Anlage

Bei entsprechend groBerer Fld-
che geringer. Vor allem fir An-
fanger geeigneter, da groberes
und damit schnelleres Arbeiten
moglich

Héher als bei HO, da bedeutend
sorgfdltiger gearbeitet werden
muB.DerBaueiner TT-Anlageist
Millimeterarbeit!

Umfang des Angebotes an
Fahrzeugen und Zubehér

GroBeres Angebot, da HO ein
»alter« MaBstab ist. Viele Firmen
haben reizvolle Modelle im An-
gebot

Angebot noch geringer, da erst
vor wenigen Jahren mitder Ferti-
gung begonnen wurde. Viele Zu-
pehorhersteller fertigen jedoch
auch schon TT-Modelle. Der Un-
terschied nimmt in dieser Kate-
gorie laufend ab

Technische Besonderhei-
ten der Fahrzeugmodelle

Robuste Modelle mit ausgezeich-
neten Laufeigenschaften, da Spit-
zenlagerung der Achsen méglich.
Loks haben in der Regel gute
Zugkraft

Modelle verlangen schonendere
Behandlung, Kupplungen sind
empfindlich gegen Dejustieren.
Laufeigenschaften etwas schlech-
ter. Loks haben geringere Haft-
last und daher in der Regel
schlechtere Steigeigenschaft
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2. Jetzt folgt das Projekt
Mit Papier und Bleistift

Nach der Theorie folgt nun die erste Etappe der
Praxis. Unsere Anlage entsteht — vorerst freilich
nur aufdem geduldigen Papier. Auch dabei hilft
ein durchdachter »Fahrplan« Zeit und Energie
sparen. Wir planen in folgenden Etappen:

Ideenskizze

Sie hdlt die erste Vorstellung vom ungefdhren
Gleisverlauf fest. MaBe und Proportionen wer-
den dabei nur unvollkommen beriicksichtigt.
Derartige Skizzen entstehen auf Zeitungsrdn-
dern, Notizzetteln, Protokollbldttern iiberflissi-
ger Konferenzen usw. |lhre Zahl erreicht oft
viele Dutzend. Die Genauigkeit schwankt noch
im Bereich mehrerer Zentimeter.

Vorplan

Er entsteht auf der Basis der befriedigenden
Ideenskizze und beriicksichtigt alle HauptmaBe,
also neben der Anlagengrundfldche Bogen-
radien, Gleisnutzldnge, Weichenwinkel, Gleis-
abstdnde usw. Die Feinheiten der PaBsysteme
bleiben noch unberiicksichtigt. In der Regel er-
fordertschon der Vorplan Anderungen der Idee,
man sollte ihn deshalb mit nicht zu groBem Auf-
wand zeichnen. Die Genavigkeit des Vorplans
bewegt sich im Millimeterbereich.

Streckenplan

Er wird in der Regel im MaBstab 1: 5 gezeichnet
und beriicksichtigt PaBsystem, Neigungen,
Grundfldchen der Betriebsbauten usw. auf den
Millimeter genau. Hier sind harte Zeichenstifte,
eventuell sogar Reiffeder und Tusche, sowie
Millimeterstab und ein guter Zirkel unerldBlich.
Beim Streckenplan mit Zeit zu geizen, heit am
falschen Ende sparen! Die Abweichungensollen
unter 1 mm liegen; denn beim MafBstab 1 : 5
entsprechen 1 mm der Zeichnung 5 mm auf der
Anlage.

Detailpldne
Sie geben besonders kritische Teile des Gleis-
verlaufs im MaBstab 1 : 2 wieder. Detailpldne

werden vor allem fiir Bahnhéfe mit komplizier-
tem Gleisverlauf (viele Ausgleichstiicke) erfor-
derlich und sollen mit der gleichen Sorgfalt ge-
zeichnet werden wie die Streckenpldne.

Generalplan

Er entsteht auf der Grundlage desStreckenplans
im MafBstab 1 : 5 bis 1 : 10. In ihn werden nicht
alle MaBe fur Gleisabstdnde, Radien, Neigun-
gen usw. eingetragen; dafiir enthdlt er die Ein-
zelheiten der Geldndegestaltung, also Berge
und Tdler, Tunnel und Stitzmauern, StraBen und
Wege, Wadlder, Felder und Wiesen, Gebdude
usw. Oft wird dabei im Interesse einer guten
Geldndegestaltung noch die eine oder andere
kleine Anderung im Streckenplan erforderlich.
Die Genauigkeit soll je nach der Art der dar-
gestellten Objekte im Bereich zwischen 1 und
10 mm liegen.

Die Modellprojektierung

ErfahreneModelleisenbahner fertigen vor allem
fir Anlagen mit komplizierter Geldndegestal-
tung ein »Modell des Modells« im MaBstab 1 : 5
an. Dabei wird der Gleisverlauf durch schmale
Pappstreifen dargestellt, Holzkl6tzchen sind die
Gebdude usw. Man gewinnt auf diese Weise
einen guten Eindruck von der endgiltigen Ge-
stalt der Anlage und kann Korrekturen verhdlt-
nismdBig einfach vornehmen. Ganz Gewitzte
formen ihr Modell in feuchtem Sand im MaB-
stab 1 : 2 oder 1 : 1. Auch bei dieser Methode
werden Gleise, Gebdude usw. natiirlich nur an-
gedeutet. Dieses Verfahren soll sich vor allem
am Ostseestrand sehr bewdhrt haben und kann
auch den Seeurlaub »nutzbringend« werden
lassen.

Von diesen Methoden ist es zur echten Modell-
projektierung nur ein Schritt. Dieses moderne
Verfahren des Industriebaus kann auch im Mo-
dellbahnwesen mit Erfolg eingesetzt werden.
Auf einen groBen Papierbogen (mehrere Zei-
tungen zusammenkleben) wird der UmriB3 der
Anlagenplatte im MaBstab 1 : 2 oder 1 : 1 ge-
zeichnet. Sind die MaBe der Anlagenplatte von
vornherein unverdnderlich gegeben (etwa bei
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Klappanlagen), kann die Platte vorher gefertigt
und dann direkt verwendet werden.

Die Gleissticke werden nun durch sehr genau
geschnittene Pappstreifen (alte Aktendeckel
sind gut geeignetes Material) dargestellt. Arbei-
ten wir im MaBstab 1 : 1, so legen wir jeweils
Originalgleissticke auf und ziehen ihre Umrisse
nach. Dabei sind wir nicht sparsam und fertigen
von jeder Sorte einen ausreichenden Vorrat.
Auch die Grundflachen der Empfangsgebdude,
Giterschuppen usw. sowie die Bahnsteige wer-
den aus Pappe geschnitten. Nun beginnt ein
frohliches Probieren auf der Basis des Vorplans,
bis die Anlage in jeder Hinsicht befriedigt. Be-
vor dann die Hauskatze alle Bemiihungen zu-
nichte macht, ziehen wir sorgfdltig die UmriB-
linien der Gleismodelle« nach, und fertig ist

der Streckenplan, den wir dann noch zum Gene-
ralplan ergdnzen.

Wer zu den Modelleisenbahnern gehort, fir die
dasPlanen der Hauptinhaltihres Steckenpferdes
ist — die Zahl dieser »Projektanten aus Leiden-
schaft« ist groBer, als man glaubt, und sie sind
meist versierte Kenner ihres Vorbildes —, der ist
damit am Ende der Ratschldge angelangt. Wiin-
schen wir ihm viel Erfolg; im Laufe der Jahre
wird er es zu einer beachtlichen Sammlung von
Anlagenentwirfen bringen. Sie reichen von der
Kleinstanlage (»es muB noch kleiner gehen«) bis
zum groBen Traum (»fir den Finfer im Lotto«).
Wer aber die betriebsfdhige Anlage zum Ziel
hat, dessen Weg fihrt nun in die Praxis der
»Werkstath.
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Arbeitstechniken

Die Roll-Landschaft

Diese »Landschaft« verwirklicht den bereits ge-
nannten Vorschlag und besteht aus einem farbig
getonten Papierbogen oder Tuch, auf dem die
Anlage verlegt wird. Einige Hochbauten und
sparsam (!) aufgesetzte Bische und Bdume be-
leben das Bild. Streumaterial wird nicht ver-
wendet.

1. Vorbereiten der Unterlage

Ein entsprechend groBer Packpapierbogen
(eventuell kleinere zusammenkleben) wird pas-
send geschnitten. Als Unterlage eignet sich auch
ein Tuch, sofern es dicht gewebt ist und nicht
fasert. (Die Loks wirken wie kleine Staubsauger
und reiBen mit Vorliebe Fusseln in die Getriebe
und unter die Stromabnehmer.)

2. Markierungen anbringen

Die Anlage wird auf der Unterlage aufgebaut.
Mit Hilfe einer Schablone wird beiderseits der
Gleise im Abstand von 10 bis 15 mm entlang-
gefahren. Ebenso werden Gebdudegrundrisse
aufgezeichnet und StraBen und Wege markiert.
AnschlieBend wird die Unterlage abgerdumt.

3. Tonen der Unterlage

Zur Sicherheit mehrere Lagen Zeitungspapier
unterlegen, dann Plakatfarbeoder Nitrolack auf
die markierten Fldchen ziigig auftragen. Dabei
mit den hellsten Farben beginnen und mit den
dunkelsten Ténen enden.

Die »echte« Modellbahn

Auchdie ErbauereinerRoll-Landschaftscheiden
nun aus unserem Kreis. Wir winschen ihnen auf
ihrer Anlage »allzeit gute Fahrt!«. Fir uns an-

dere aber sei gesagt, daBB der Bau einer »ech-
ten« Anlage leider etwas ldnger dauert und
auch mehr Arbeitsgdnge umfaBt. Er beginnt mit
der ersten Station, genannt:

1. Der Unterbau

Er ist im wahrsten Sinne Grundlage jedes festen
Anlagenaufbaus und soll drei Forderungen ge-
nigen:

Ausreichende mechanische Festigkeit, vor allem
gegen Verwinden,

keine Einengung der Gestaltungsmaoglichkeiten,
geringes Gewicht.

Die ginstigste Losung ist die Versteifung einer
3 mm dicken Hartfaserplatte durch einen Lei-
stenrahmen. Grundsdtzliche Aufbauméglichkei-
ten geben die Bilder wieder. Bei der Wahl der
Konstruktion und des Materials hilft die fol-
gende Tabelle:

Anlage (HéchstmaBe, |Unterbau (MindestmaBe, in cm)

in cm)
Breite Tiefe Typ Randleisten Ausfachung
bis 100  bis 50 1 5x2 —
Uber 100  bis 50 2 8x2 5x2
Uber 100 iber 50| 30d. 4 10 x2 5x2

Eventuell notwendige Fdcher sollen hochstens
50 X 50 cm messen. Typ 4 ist fur stark auf Ver-
winden beanspruchte Konstruktionen, etwa
Klappanlagen, besonders geeignet.

Die Verbindungen der Randleisten und der Aus-
fachung werden einfach Uberblattet, verleimt
und durch Ndgel geheftet (s. Kapitel Holz). Die
Ausfachung wird mit dem Rand durch Leim und
Ndgel verbunden. Ebenso werden bei Typ 4 die
Diagonalen eingezogen. Die Platte wird ent-
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weder durch versenkte Schrauben oder Ndgel
und Leim mit dem Rahmen verbunden.

In die Ausfachung werden etwa 1 cm tiefe und
3 cm breite Durchldsse so gesdgt, daB sie spd-
ter unmittelbar unter der Platte liegen. Diese
Schlitze dienen der bequemen Leitungsfihrung
bei der Verdrahtung.

2. Geneigte Strecken

Fir geneigte Streckenabschnitte werden Stei-
gungsrampen bendtigt, deren Aufbau und Ab-
messungen den Bildern zu entnehmen sind. Die
Ldnge der Rampen wird bestimmt durch:

die notwendige Uberhéhung bei Gleiskreuzun-
gen (fir HO 49 mm, fir TT 39 mm lichte Hohe
ab Schienenoberkante bei Dampf- und Diesel-
betrieb),

die entsprechend der Zugkraft der Lok hochst-
zuldssige Neigung (HO 40°/o,, TT 30°/4,).
Daraus ergibt sich die geringstmégliche Ldnge
einer geneigten Strecke bis zur Gleiskreuzung
bei HO zu 145 cm, bei TT zu 160 cm. Bei der Pla-
nung des Gleisverlaufs sind diese MaB3e sowie
(bei HO) die Ausrundungen zu bericksichtigen.
Versuche haben ergeben, daB geneigte Strek-
ken bei NenngroBe TT moglichst im Bogen ver-
laufen sollen, bei HO dagegen ist gerader Ver-
lauf anzustreben.

« Grundsatzliche Ausfihrungen des Unterbaus (Typ 1 bis 4)

Schema einer geeigneten Trasse und Moglichkeiten der
Gleisbettnachbildung

Der Unterbau der geneigten Strecke, dessen Ubergang
zur Anlagenplatte durch eine Pappauflage ausgeglichen
wird (oben), nimmt die Gleise entweder direkt auf (links),
oder der »Oberbau« wird feiner nachgebildet. Rechts
und links schlieBt sich die Geldndedecke an (rechts)

Der praktische Aufbau erfordert gréBte Sorg-
falt und lduft wie folgt ab:

a) Trasse fertigen

Entsprechend den MaBen der Abbildung wer-
den die Trassensticke auf Sperrholz von 3 mm
Dicke angezeichnet (Gleis auflegen, Schablone).
Die Sticke werden mit der Schweifsdge oder mit
der Laubsdge zugeschnitten.

b) Distanzklotze zuschneiden

Die Distanzkl6tze werden aus Leisten so gesdgt,
daB die Oberkante entsprechend der Neigung
verlduft. Die Klotze werden mit 5 mm Hoéhen-
unterschied, von 1 cm beginnend, gefertigt.

c) Aufbau der Trasse

Entsprechend der Neigung wird die Lage der
Distanzkl6tze auf der Trasse markiert. Dann
wird die Trasse entsprechend dem Gleisplan auf
der Anlage angeordnet, und die Distanzkl6tze
werden untergeschoben. Kl6tze und Trasse wer-
dendurch Leim und Ndgel verbunden und eben-
so die Kl6tze auf der Unterlage befestigt.
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Eingleisiger Tunnel fir Dampf- und Diesellok (MaBe
in mm)

Spur A B C D E F

HO 207 21,8 21,8 287 862 544
TT 150 158 158 20,8 625 39,5

3. Der Gleisbau

Heute kennen wir vor allem zwei Gleisarten,
das industriell gefertigte, in geometrisch errech-
neten Abschnitten handelsibliche »Gleisstick«
und die als Meterware lieferbare Einzelschiene,
die in ebenfalls handelsiibliche Schwellenband-
sticke aus Plast geschoben wird. Auch Weichen
sind (in NenngroBe HO) sowohl als fertige Teile
als auch als Bausdtze zu haben. Den Bausdtzen

Zweigleisiger Tunnel fur Ellok (MaBe in mm)

Spur| A B C D E F G H

HO |37,6 20,1 8,2 17,8 52,9 14,1 69,2 103,4
TT 27,2 146 59 12,9 38,4 10,1 50,3 75,0
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ist eine ausfihrliche Beschreibung beigefiigt, so
daB sich hier eine Erlduterung eriibrigt.

Wir unterscheiden zwei Arten der Gleisverle-
gung; die einfache, bei der das Schotterbett nur
angedeutet wird, und die aufwendigere, aber
auch modellgetrevere mit nachgebildetem
Schotterbett. Fir beide Methoden bendtigen wir
neben dem Gleis an Material:

»Ago N« als Kleber; er wird in Geschdften fir
SchuhmacherbedarfinFlaschenzu 1 Litergehan-
delt. Wir erwerben ebenfalls eine Flasche
»Ago B« als Verdinner.

Korkschrot als Schotterimitation. Wir verzichten

Zweigleisiger Tunnel fir Dampf- und Diesellok (MaBe
in mm)

Spur A B C D E
HO 471 229 474 455 1379
TT 34,2 16,7 34,4 33,0 100,0

auf jeden Fall auf echtes Gestein, es wirkt in
den Getrieben und Lagern als Schmirgel! Kork-
schrot wird in Modellbahnfachgeschdften ein-
zeln verpackt oder im Geldndebaukasten »Se-
hen und Gestalten« vertrieben. Dieser Kasten ist
sehr zu empfehlen.

Firden Kleber benétigen wir ein Glasschdlchen,
dazu einen Pinsel und einige ReiBndgel. Wir
arbeiten wie folgt:

a) Anzeichnen

Die Gleisanlage wird entsprechend dem Plan
zusammengesetzt (auf gute Verbindung der
Sticke achten!). Dann wird der Gleisverlauf,
wie bei der Roll-Landschaft beschrieben, mar-
kiert.



b) Aufkleben

Aus dem Gleis wird — am besten mit dem Strek-
kengleis beginnend — ein 30 bis 50 cm langes
Stick herausgenommen, nachdem die Lage der
Enden genau markiert wurde. Vom folgenden
Gleis wird das erste Stiick ebenfalls abgetrennt.
Die markierte Bettung wird mit Kleber (even-
tuell verdiinnen) bestrichen, das Gleis entspre-
chend der Markierung aufgelegt, angedrickt
und mit einigen ReiBndgeln festgeheftet. An-
schlieBend wird sofort dick Schotter aufgestreut
und mit dem Finger festgedrickt.

Das abgenommene Gleisstick wird wieder an
den folgenden Abschnitt gefiigt und entspre-
chend weitergearbeitet. Weichen werden nicht
beschottert. Die Arbeit soll zigig vor sich
gehen, da der Kleber schnell bindet.

c) Nacharbeiten

Der nicht haftende Schotter wird mit trockenem
Pinsel abgekehrt und zur Weiterverwendung
bereitgestellt. Eventuell unbedeckte Stellen im
Gleisverlauf werden nachgearbeitet. Dazu wird
vorsichtig Kleber aufgetragen und sofort Schot-
ter aufgestreut und festgedriickt. Das Gleis wird
anschlieBendmitVerdiinnerunter Zuhilfenahme
eines Lappens gereinigt, da der Kleber isolie-
rend wirkt und den StromfluB zu unseren Loks
unterbricht.

Gleise mit Schotternachbildung werden auf ent-
sprechend zugeschnittene Bretter oder Papp-
unterlagen geklebt und ebenfalls sofort ge-
schottert. Die Nacharbeiten sind dabei meist
umfangreicher und werden mit Hilfe von Schot-
terpaste erledigt. Die Paste entsteht, indem
Schotterinden Kleber gerihrt wird, bissich eine
knetbare Masse bildet, die gerade nicht mehr
flieBt. Sie ist mit flissigem Holz zu vergleichen.
Die Paste wird mit dem Messer, das als Spachtel
dient, seitlich an die Bettung und zwischen die
Schwellen gedriickt. So kann die Bettung im ge-
samten Verlauf sorgfdltig modelliert werden.
Die Paste ist jeweils etwa 15 Minuten verwen-
dungsfdhig.

4. Tunnel und Bricken
Bricken missen vor der festen Gleisverlegung
in Hohe, Ldnge und Lage bestimmtsein und an

entsprechender Stelle in den Gleisverlauf ge-
figt werden. Tunnel errichtet man unmittelbar
nach Fertigstellung des Gleisverlaufs. Motiv-
mdBig gilt fir beide der Satz von der Beschrdn-
kung, dieden Meister macht. Tunnelstreckensol-
len nur da geplant werden, wo es unumgdnglich
ist; Einschnitte sind in der Regel wirkungsvoller!
Und auf kleinen Anlagen mehr als eine Bricke
vorzusehen, dirfte schon wegen der Steigungs-
rampen kaum Iésbare Probleme aufwerfen.
Bricken fiigen wir grundsdtzlich nur in gerade,
waagerechte Streckenabschnitte, im Gegensatz
zu Viadukten, die jedoch fir Anfdnger kaum in
Frage kommen. Fir die Bricken werden nur
handelsiibliche Modelle gewdhlt, hier findet sich
ein reiches Angebot.

Die Auflager der Briicken bilden entsprechend
bemessene Holzklétze. Je nach dem Geldnde-
verlauf werden die Stitzmauern angefiigt. Auf-
lager und Mavuern sind mit Steinpapier zu be-
kleben, die Stitzmauern erhalten Decksteine.
Dann wird die Bricke aufgelegt und festgehef-
tet.

Die Tunnelportale zeichnen wir entsprechend
der Abbildung auf Pappe und schneiden sie aus.
Dann wird Steinpapier aufgeklebt und um die
Offnung eine Einfassung gelegt. Das Bauwerk
wird gegen zwei Kl6tze geklebt, die rechts und
links neben dem Gleisbett mit Stiften und Kle-
ber auf der Anlage befestigt sind. Zum SchluB
wird aus entsprechend gebogenem, méglichst
dunklem Kartondie Tunnelréhre angefiigt. Man
befestigt sie unten auf der Anlage; die Verbin-
dung zum Portal bilden Papierstreifen, die iber
die Fuge geklebt werden. Das Portal wird durch
Stitzmauern komplettiert und mit diesen zusam-
men mit Decksteinen versehen.

5. Schaltungsfragen

Die Anlage wird nun verdrahtet. Dabei unter-
scheiden wir grundsdtzlich die Zubehorstrom-

kreise, die Wechselstrom von meist 16 V Span-

nungfihren, und die regelbare Gleichspannung

fihrenden Fahrstromkreise. Beide diirfen ver-

stdndlicherweise nie zusammengeschaltet wer-

den.
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a) Zubehdrschaltung

Zum Zubehér zdhlen Beleuchtung, Weichen, Si-
gnale,Schrankenusw.Sie werden entweder von
der »Zubehor«seite des NetzanschluBgerdtes
gespeist oder — bei gréBeren Anlagen - an
einen besonderen Trafo geschaltet. In jedem
Fall wird ein Pol der Zubehdrspannung zum
ndchsten Verbraucher gefihrtund dann auf kir-
zestem Wege mit jeweils einem Pol aller Zu-
behérteile verbunden (gemeinsamer Ricklei-
ter). Der zweite Pol wird iber einfache einpolige
Schalter mitjedem Verbraucher einzeln verbun-
den. Empfehlenswert sind die Schaltpulte der
Firma Zeuke & Wegwerth KG., die sowoh| Mo-

So werden Zeuke-Weichen geschaltet. Andere Fabrikate
haben die Anschlisse anders verteilt, das Prinzip ist
jedoch gleich: Eine Leitung (farbig) fuhrt vom Zubehér-
trafo nacheinander an alle 0-Kontakte der Verbraucher,
die andere (schwarz) zum Stellpult. Dort wird jede Taste
mit den Arbeitskontakten der Verbraucher verbunden

ment- (Tastendruck) als auch Dauverstrom (Taste
hochstellen) schalten kénnen. Sind mehrere
Pulte erforderlich, werden sie aneinanderge-
steckt; sie sind mit dem zweiten Pol der Zube-
hérspannung verbunden. Die einzelnen Ver-
braucher werdendann andie Ausgangsbuchsen
der Pulte geschaltet. Die Beleuchtung wird da-
bei gruppenweise zusammengefaBt; so schaltet
ein Schalter die Bahnsteigleuchten, ein zweiter
alle Brennstellen im Giterbahnhof usw., um
Schalter zu sparen.

b) Fahrstromschaltung

Der Fahrstrom wird vom Reglergerdt geliefert.
Esdientdazu, unsere Triebfahrzeuge mit Gleich-
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So werden Kreuzungsgleise (oben) oder Abstellgleise
(unten) zeitweilig vom Fahrstrom getrennt. Die mit Trenn-
licken versehenen Gleissticke sind fir jedes System
handelsiblich

Fahrtrichtung der Lok und Drehrichtung des Reglerknop-
fes sollen zumindest im Vordergrund ibereinstimmen

Beim Ubergang miissen beide Regler gleichsinnig ein-
gestellt sein




strom regelbarer Spannung zu versorgen, um so
ihre Geschwindigkeit den jeweiligen Betriebs-
aufgaben anzupassen. Das ist v6llig unproble-
matisch, solange nur ein Triebfahrzeug auf der
Anlage verkehrensoll. Dannwird die Fahrspan-
nung vom Reglergerdt an die beiden Klemmen
der AnschluBgleise gelegt, und die Fahrt kann
beginnen. Wir sollten dabei nur darauf achten,
daB im Vordergrund der Anlage, wo sich meist
der Hauptbahnhof befindet, Drehrichtung des
Reglerknopfes und Fahrtrichtung der Lok Gber-
einstimmen. Notfalls werden die Pole am Fahr-
regler vertauscht.

Meist stehen aber mehrere Triebfahrzeuge zur
Verfigung, dienatirlichauch gemeinsameinge-
setzt werden sollen. Dann sind zusdtzliche Schal-
tungsmaBnahmen erforderlich, um zu verhin-
dern, daB sich alle Fahrzeuge beim Einschalten
der Fahrspannung gleichzeitig und gleichmdBig
in Bewegung setzen, denn das wdre véllig
widersinnig. Grundsdtzlich stehen zwei Wege
offen:

Es fdhrt jeweils nur eine Lok, alle anderen
Triebfahrzeuge bleiben stehen,

es verkehren gleichzeitig mehrere Triebfahr-
zeuge.

Der erste Fall ist bedeutend einfacher und fir
Anfdnger in jedem Fall empfehlenswerter. Die
Gleisanlage wird dazu in Abschnitte eingeteilt,
die wahlweise einpolig vom Fahrstrom abge-
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So kénnen zwei Zige im Bahnhof B kreuzen. Nach Ein-
fahrt und Halt beider wird umgeschaltet und so der An-
schluB der Regler 1 und 2 vertauscht

Steckbuchsenumschaltung (oben und links) und Doppel-
steckermethode (unten) B

schaltet werden kénnen. Das soll in sinnvoller
Weise geschehen. Man wadhlt dafir zum Bei-
spiel Kreuzungsgleise in Bahnhofen, Abstell-
gleise, Bekohlungs- und Giitergleise usw. Ent-
sprechend den Bildern werden die Abschnitte
jeweils von zwei Unterbrechungen in ein und
derselben Schiene begrenzt. Der Fahrstrom wird
Uber einen einpoligen Schalter zugefiihrt. Auch
hierfir eignen sich die Zeuke-Schaltpulte, die
sowohl kurzzeitig gedriickt (etwa fir das Ver-
lassen von Abstellgleisen) oder auf Dauerstrom
gestellt werden kénnen. Mehrere Pulte kénnen
aneinandergesteckt werden, diirfen aber nicht
mit den Zubehdrpulten verbunden sein.

Fir den gleichzeitigen Betrieb mehrerer Trieb-
fahrzeuge wird die Anlage ebenfalls in Ab-
schnitte geteilt, die aber diesmal zweipolig von-
einandergetrenntwerden. DiesenFahrbereiche«
umfassen auch gréBere Gleisldngen. Fir die
Stromversorgung seien nun folgende Schaltun-
gen empfohlen:

Erstens: Die Anlage ist in zwei Bereiche geteilt.
In jedem fdhrt ein Triebfahrzeug mittels des
zum Bereich gehérenden Reglers. Ubergdnge
sind méglich, wenn fiir die Dauver des Uber-






gangs beide Regler gleichsinnig eingestellt sind.
Die Zahl der Bereiche kann erhéht werden, fir
jeden ist aber ein weiterer Regler erforderlich.
Es ist zu empfehlen, zusdtzlich abschaltbare
Gleisabschnitte einzufigen, auf denen weitere
Triebfahrzeuge stromlos stehen kénnen.

Zweitens: Der Ubergang findet in einem drit-
ten Bereich statt, der als Zwischenbahnhof in die
Strecke gefigt ist. Zug 1 fdhrt mit Regler | von
A nach C, hdlt in B und setzt seine Fahrt mit
Regler Il fort. Der Bahnhof B wird mit Hilfe
eines geeigneten Schalters (zum Beispiel eines
Wellenumschalters) wahlweise an Regler | oder
Il geschaltet und besitzt abschaltbare Bahnhofs-
gleise fir eine gleichzeitige Zugkreuzung.

Drittens: eine Vereinfachung der Schaltung 2 ist
bei kleinen Anlagen méglich, die den Einbau
eines Zwischenbahnhofes nicht zulassen. Man
regelt dann die Rangierfahrten in den beiden
Bahnhéfen unabhdngig, fir Streckenfahrten
kann aber nur ein Zug eingesetzt werden, was
auf kleinen Anlagen kein Mangel ist. Diesmal
werden zwei Bereiche gebildet. Die Regler
schaltet man am einfachsten mit Hilfe von Dop-
pelsteckern an 4 Steckbuchsen, wie es das Bild
zeigt. Stellung 1 erlaubt die unabhdngigen Fahr-
ten zweier Loks in den Bahnhéofen, Stellung 2
zeigt eine Streckenfahrt. Selbstverstdandlich sind

Sowerdendie Glihl

in beiden Bahnhofen zusdtzlich abschaltbare
Gleisabschnitte erforderlich.

Viertens: Vor allem gréBere Anlagen werden
nach der »Doppelsteckermethode« beschaltet.
Jeder Regler liegt mit einem Pol am gemeinsa-
men Null-Leiter, der zweite erhdlt zwei Litzen,
diein je einem Bananenstecker enden. Die Stek-
ker »wandern« auf dem mit Steckbuchsen ver-
sehenen Gleispult, wie es die Bilder zeigen.
Diese Methode ist einfach und »narrensicher,
sie ermoglicht den Einsatz mehrerer »Lok-
fohrer« (auf Gemeinschaftsanlagen).

6. Gebdude

Gebdudemodelle werden entweder fertig ge-
kauft oder aus Bausdtzen gefertigt. Die Selbst-
herstellung ist nur erfahrenen Modellbavern zu
empfehlen; sie finden alle Unterlagen in dem
Werk »Bauten auf Modellbahnanlagen« von
G. Fromm. Den Bausdtzen sind genaue Anwei-
sungen beigelegt. Wir verwenden fir die Mon-
tage nur Schnellkleber, wie »Ago« oder »Duo-
san«. Andere Kleber binden zu langsam und
verzégern die Arbeiten.

Die Modelle werden auf der Anlage entweder
fest aufgeklebt (einige Klebestellen geniigen!),
abnehmbar montiert (Stifte auf der Anlage grei-
fen in passende Locher in der Gebdudegrund-

zu Grupp

gefaBt und g

geschaltet
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platte) oder einfach aufgesetzt. Die erste Me-
thode ist vor allem fir Anlagen zu empfehlen,
die senkrecht abgestellt werden miissen.

Die Beleuchtung iGbernehmen Glihlampen in
einfachen Fassungen, die je nach Konstruktion
entweder auf der Anlage befestigt oder nur an
die Zufihrungsdrdhte gelotet werden. Diese
sind ausreichend steif und gestatten, die Fas-
sung mit Lampe einfach durch eine Offnung in
der Anlagenplatte in das Gebdude zu fihren. —
Die grundsadtzliche Schaltung der Beleuchtung
gibt das Bild wieder. Dabei ist zu beachten, daf3
der Strombedarf mit der Zahl der Brennstellen
schnell ansteigt und oft einen zusdtzlichen Trafo
erforderlich macht. Rechnen bei der Planung
erspart hier Uberraschungen. Die Beleuchtung
wird je nach der Anlagengestaltung in mehrere
Stromkreise geteilt, die einzeln geschaltet
werden kénnen. Zum SchluB ein Tip: Einzelne
Fenster-in den Gebduden werden mit lichtdich-
tem Papier hinterklebt und so einige RGume an-
scheinend von der Beleuchtung abgeschaltet.
Das wirkt natiirlicher; denn wannsind alle Fen-
ster eines Hauses erleuchtet?

Lampen fiir StraBenbeleuchtung, Bahnsteige,
LadestraBen usw. werden fertig gekauft und mit
Ago aufgeklebt. Die Stromversorgung wird
ebenfalls in Gruppen abschaltbar zusammenge-
faBt. Vorsicht bei der Verteilung, meist stehen
die Lampen auf den Anlagen zu dicht!

7. Geldndegestaltung

Rohbau — Wir beginnen mit der Trassierung der
StraBen und Wege. Sie werden, soweit sie
nicht auf der Anlagenplatte oder erhéhten Un-
terlagen (Bergbahnhof) verlaufen, mit Hilfe ent-
sprechend breiter Pappstreifen in ihrem Verlauf
festgelegt. Die Streifen liegen dhnlich wie die
Unterlagen geneigter Gleise auf Distanzkl6t-
zen, werden jedoch nicht so oft gestitzt.
Danach werden die »Rippen« eingezogen. Ent-
sprechend dem Neigungsverlauf des spdteren
Geldndes werden etwa 1 bis 2 cm breite Papp-
streifen von den erhohten Partien zur Anlagen-
platte oder zu den Gleis- bzw. StraBentrassen
gezogen. Die Streifen werden mit Ago ange-
klebt und bis zum Hdrten des Klebers mit Rei3-

ndgeln oder Windklammern gehalten. Die Rip-
pen werden dann noch untereinander durch
weitere Streifen verbunden. Wir ziehen lieber
mehr Rippen als zu wenige ein und arbeiten
dabei nicht etwa mit der zeitraubenden Sorgfalt
wie beim Gleisverlegen.

Geldndedecke — Hierfir verwenden wir zdhes,
saugfdhiges Papier, etwa das Tiefdruckpapier
guter lllustrierten. Die Bldtter werden zu einem
Ball fest zusammengeknillt und anschlieBend
wieder gegldttet. Auch »rubbelnde« Bewegun-
gen sind bei starkeren Papieren angebracht.
Fiur die Geldndedecke wird dann ein etwa zwei
Hdnde groBes Stick entsprechend den begren-
zenden Rippen ausgeschnitten (keine ibertrie-
bene Genavuigkeit!), mit Ago bestrichen und auf-
gelegt. Etwa iiberstehende Partien werden ent-
weder um die Rippen gelegt oder auf die schon
vorhandene Decke ausgestrichen. Jetzt konnen
noch Buckel oder Vertiefungen ausgearbeitet
werden. Danach folgt sofort das ndchste Stiick
usw., bis das gesamte Skelett mit einer Papier-
decke iiberzogen ist. Die ganze Decke wird an-
schlieBend — eventuell mehrmals — mit Ago
eingestrichen und hdrtet am besten iiber Nacht
durch (Fenster 6ffnen!). Der Kleber wirkt span-
nend, und am ndchsten Morgen ist die Geldnde-
decke straff wie ein Trommelfell.

Sollten einige Partien nicht befriedigen, werden
sie mit einem scharfen Messer oder einer Rasier-
klinge entfernt und eine neue Decke aufgezo-
gen. Nach dem Durchhdrten wird die gesamte
Decke mit Nitrolack eingestrichen. Dabei arbei-
tet man groBziigig und wdhlt fir Wiesen, Wald-
boéden und Gdrten grine, fir Felspartien und
Kieswege braune, fir Felder gelblichbraune
Tone. Die Farbe soll die »Leseproben« véllig
decken, eventuell ist mehrmaliger Auftrag not-
wendig.

StraBen und Wege — Sie werden entweder mit
Nitrofarbe markiert oder aber mit Steinpappe
gepflastert. Die Pappe kann mit Wasserfarbe
vielfdltig getont werden. Geschotterte StraBen
und Wege werden mit Korkschrot belegt. Die
vom Gleisbau bekannte Geldndepaste kann Un-.
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ebenheitenim Untergrund ausgleichen. An Stelle
des Korkschrots kann auch Sdgemehl (fir Sand-
wege) verwendet werden.

Geldndefaser — Die »Vegetationsfarbe« bildet
sogenannte Dekofaser. Sie ist im Geldndebau-
kasten »Sehen und Gestalten« in verschiedenen
Tonungen enthalten (der Kasten enthdlt auch
Korkschotter, seine Wdnde bestehen aus ge-
prdgter Steinpappe!), notfalls ist die Faser auch
in Einzelpackungen erhdltlich.

Grine und braune Fasern werden — am besten
im Deckel des Geldndebaukastens — ausein-
andergerupft und miteinander gemischt. Dabei
erhalten wir Partien, die vorwiegend braun, und
andere, die Uberwiegend grin sind. Fir Garten,
Wiesen usw. wird die Gberwiegend grine, fir
Waldboden die vorwiegend braune Faser ver-
wendet, wobei absolute Einheitlichkeit der Fld-
chen auf keinen Fall erforderlich ist.

Die Geldndedecke wird nun etwa handfldchen-
groB mit Ago eingestrichen. AnschlieBend wird
sofort die Dekofaser mit drei Fingern dick auf-
getupft. Wir dricken das Polster fest an und
belegen den ndchsten Abschnitt. Dabei wird zi-
gig gearbeitet, und es werden alle zu bedecken-
den Fldchen belegt. Nach dem Durchhdrten des
Klebers (wir warten am besten wieder eine
Nacht) wird die Geldndedecke mit dem Kratzer,
der dem Baukasten beigegeben ist, scharf ab-
geharkt. Die abgenommene Dekofaser steht fiir
weitere Arbeiten zur Verfigung. AnschlieBend
wird nachgearbeitet. Dazu werden alle nicht
vollig bedeckten Stellen neu belegt, etwa iber-
flissige Faser wird mit dem Messer abgekratzt.
Ebenso werden Wegrdnder, Bahniibergdnge,
StraBenbdschungenusw.sauber ausgeformt. Mit
der ebenfalls im Baukasten zu findenden bunten
Faser bilden wir Beete in Gdrten, Blumenkdsten
usw. nach.

Bdume und Strducher — Baumpflanzungen sind
eine Geldfrage. Wir verwenden grundsdtzlich
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gutes handelsibliches Material, missen unsaber
daruber klar sein, daB schon ein kleiner Nadel-
baum in modellgerechter Ausfilhrung je nach
GréBe 20 bis 30 Pfennig kostet. Und 100 Baume
sind auf groBeren Anlagen noch lange kein
Wald!

Mit einem Nagelbohrer werden Loécher als
»Pflanzgruben« in die Geldndedecke bzw. die
Anlagenplatte gebohrt. Die Bdume tauchen wir
mit dem »Wurzelballen« in Ago, stecken sie in
die Grube und richten den Baum, dessen
Stamm meist aus Draht besteht, nach dem Har-
ten des Klebers aus. Will ein Nadelbaum iber-
haupt nicht stehen, so ist ein Unterfittern mit
etwas Dekofaser angebracht.

Bische entstehen am besten aus grinem See-
moos, das wir in Ballen fertig kaufen und mit
der Schere zurechtschneiden. Das entsprechend
gestutzte Stick driicken wir einfach auf einen
Agoklecks. Hecken pflanzen wir aus schmalen
Streifen griinen Viskoseschwamms, den wir ent-
weder im Geldndebaukasten finden oder aber
einzeln kaufen. Die Streifen werden aufgeklebt
und mit der Schere beschnitten.

Ausgestaltung — Spdtestens jetzt kann der regu-
Idre Bahnbetrieb eroffnet werden. Freilich istdie
Anlage damit nicht etwa fertig — eine echte
Modellbahnanlage wird niefertig. Dafehlen die
Reisenden auf dem Bahnsteig, Ladegut auf der
Giterrampe, Kraftfahrzeuge, vielleicht eine
Omnibushaltestelle . . . Es ist unméglich, alles
aufzuzdhlen. Hier hilft nur der offene Blick fur
die Welt rechts und links des Schienenstranges,
knobeln, wie man dieses oder das nachbildet,
und ab und zu einen Weg ins Fachgeschdft, wo
man in Ruhe unter den vielen kleinen Zubehor-
teilen sucht und immer wieder Neues findet.

Literatur zum Weiterlesen: G. Trost, »Kleine
Eisenbahn ganz einfach«, »Kleine Eisenbahn
ganz grofB«, »Kleine Eisenbahn ganz raffiniert,
»Kleine Eisenbahn TT«.



Fahrradpflege

1. Zweck

Es gibt Radfahrer und »Radfahrer« — und nur
der wird lange Freude an seinem geradezu un-
verwistlichen Fahrzeug haben, der regelmadBig
eine Stunde fiir die Pflege opfert, um sich zehn
Stunden Arger iber vermeidbare Pannen zu
sparen.

Richtige Fahrradpflege besteht nicht nur im Ab-
stauben des Rahmens, damit alles blitzt und
blinkt.

Die Hauptsache: alle Teile funktionieren zuver-
ldssig. Deshalb ist ein Staubkorn auf dem
Schutzblech weniger tragisch als der fehlende
Bremsgummi in der Vorderradbremse.
FahrradpflegeheiBtdarum:KontrolleallerTeile.
Nur ein komplettes Fahrrad, dessen Lichtanlage
in Ordnung, dessen Reifendruck ausreichend,
dessen Bremsen einwandfrei und dessen Lager
vorschriftsmdBig gefettet sind, kann unseren
Anspriichen dauerhaft und zuverldssiggenigen.

2. Aufbau

Das Fahrrad besteht aus einer groBen Anzahl
genau aufeinander abgestimmter Teile. lhre
Kenntnis und die Kenntnis ihrer Funktionsweise
erleichtert uns die Pflege- und Reparaturarbei-
ten. Laut Vorschrift geh6rt zu jedem Fahrrad
folgende Ausriistung:

a) zwei unabhdngig voneinander wirkende
Bremsen,

b) eine Glocke,

c) zwei Rickstrahlerpedalen,

d) eine Lampe, Dynamo und roter elektrischer
Rickstrahler.

Ferner kommen hinzu: Gepdcktrdger, Luft-
pumpe, Werkzeugtasche, Kettenschutz, Kleider-
netz (beim Damenrad), auch Gangschaltung,
Kilometerzdhler und bei Rennrddern fiir die Pe-

dalen Rennhaken mit Riemen. Bei dlteren Fahr-
rddern finden wir noch Felgen mit Wulstreifen;
nevere haben Stahl- oder Leichtmetallfelgen mit
Drahtbereifung. Eine Ausnahme bilden Renn-
rdder, die Schlauchreifen erhalten. Der meist
55 cm hohe Rahmen besteht aus Stahlrohr. Das
Getriebe ist entweder als Keilgetriebe oder als
Glockengetriebe ausgebildet. Die Lenker ha-
ben verschiedene Formen; man unterscheidet
vorallemTourenlenkerundSportlenker(mitund
ohne Vorbau). Daneben gibt es ausgesprochene
Rennlenker.

Die wichtigsten Bremsarten sind die Riicktritts-
bremseinder Hinterrad-Freilaufnabe, Bowden-
zug-Felgenbremse fir Vorder- und Hinterrad
sowiedie Handhebelbremse und die Vorderrad-
Bowdenzug-StoBbremse.

Auf dem Fahrrad darf nur ein Kind bis zu 7 Jah-
ren mitgenommen werden. Dafir missen ein
entsprechender Sitz und FuBstitzen vorhanden
sein.

3. Aligemeine Uberpriifung

Uberpriifen muB man vor Antritt jeder Fahrt:
a) die Bremsen,

b) die Lichtanlage,

c) den Reifendruck.

Uberprifen vor dem Benutzen eines unbekann-
ten Fahrrades:

a) Konusspiel am Vorder- und Hinterrad; das
Rad muB sich leicht drehen, darf jedoch nicht
seitlich wackeln.

b) Sitz der Kette, sie darf nicht durchhdngen,
auch nicht »zu stramm sein.

c) Festen Sitz und richtige Hohe des Lenkers, er
darfsich nicht quer zum Rahmen verdrehen las-
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sen, wenn man das Vorderrad festhdlt, er soll
in Sattelhéhe liegen, jedoch muB3 der Lenker-
schaft ausreichend tief in der Gabel sitzen.

d) Sattelhohe, sie liegt etwa in Hifthohe und ist
richtig, wenn wir beim Sitzen mit gestrecktem
Bein die Pedale erreichen; Sattelspitze zeigt zur
Lenkermitte und steigt leicht an.
e)SpannungderSpeichen,siedirfennichtlocker
sein, andernfalls zieht man sie am Speichennip-
pel mit dem Speichenschlissel fest — dabei be-
achten, daB die Felge nicht verzogen wird! Man
dreht das Rad in der Gabel und hdlt den Dau-
men leicht gegen die Felge; wenn sie rundum
gleichmdBig schleift, ist sie nicht verzogen. Auf
diese Weise prift man auch den gleichmdBigen
Abstand der Rdder von der Gabel, das richtige
»Spurenc.

Bei hdufigem Gebrauch ist monatliches Reinigen
und Uberpriifen erforderlich. Die Pflegearbei-
ten sind:

a) Entfernen von Staub und Schmutz

b) Kontrolle aller Muttern und Schrauben auf
festen Sitz,

c) Olen oder Fetten aller Schmiernippel (und
Bowdenzige),

d) Durchsicht der Bereifung auf Risse, Locher
oder festsitzende Steinchen und Ndgel,

e) Uberprifen des Vorder- und Hinterradlagers
und des Tret- und Lenklagers auf Spiel.

Im Abstand von 2 bis 3 Jahren empfiehlt sich
die Demontage und Reinigung aller Teile.

Wer zu Hause zum Abstellen keinen Stdnder
hat, kann an der Wand eine Schlaufe fir den
Lenker aus Gummi oder Leder anbringen.
Zum Uberwintern stellt man das Rad auf Lenker
und Sattel, fettet oder spriht alle Teile ein und
pumpt ausreichend Luft auf.

4. Chrom und Lack

a) Das stark verschmutzte Rad, besonders nach
Regen, mit dem Wasserschlauch abspritzen.
Schmutz und Staub mit weichem Pinsel und Was-
ser enffernen. Danach alles mit weichem Lappen
'sauber- und trockenreiben.

b) Zum Schutz gegen Rost fir verchromte Teile,
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wie Speichen, Lenker, Kettenstern usw., Spezial-
pflegemittel verwenden; dinn miteinem Lappen
auftragen. Als guter Rostschutz fir alle Teile
empfiehlt sich leichtes Abreiben oder Einspri-
hen mit einem Autopflegemittel (»Autoschnell-
wdsche«).Dasgehtrasch,und man erreichtauch
weniger zugdngliche Stellen.

c) Rostflecke sorgfdltig mit feinem Sandpapier
blankreiben und mit Fahrradlack ausbessern.
Stark abbldtternde Chromteile 1dBt man neu
verchromen.

5. Ol und Fett

Fir einwandfreien Lauf ist regelmdBiges Olen
und Fetten besonders wichtig, denn trockene
Lager bedeuten schweres Fahren und groBen
Verschlei, auch laufen sie sich fest. Alle
Schmierstellen deshalb monatlich 6len. Dazu
dienen die Schmiernippel (Helm- oder Klapp-
oler). Es geniigen meist einige Tropfen. Fahr-
rdader ohne Nippel legt man zum Olen auf die
Seite.

Gerdusche in den Radnaben lassen auf defekte
Kugeln oder eingedrungenen Staub schlieBen.
Man demontiert die Lager, reinigt sie mit Petro-
leum oder Benzin und fettet sie ein. Dies ge-

Aufbau des Fahrrads

Rechts: 1 Rahmen. 2 Lenker mit Griffen und Glocke. In
der Mitte die Lenkerspindel. 3 Lampe. 4 Yorderrad-
bremse. 5 Dynamo. 6 Vorderradschutzblech mit Schutz-
blechstrebe. 7 Vorderrad, Felge mit Speichen. 8 Gabel.
9 Vorderradnabe. 10 Vorderradmantel mit Schlauch und
Ventil

Links: 1 Sattel mit Sattelstitze und Werkzeugtasche. 2 Ge-
pdcktrdger. 3 Hinterradschutzblech mit Schutzblech-
strebe, elektrischer Rickstrahler. 4 Luftpumpe. 5 Hinter-
rad, Felge mit Speichen. 6 Hinterrad-Freilaufnabe.
7 Kette. 8 Tretlager mit Kettenrad (Kettenstern), rechter
und linker Kurbel. 9 Rickstrahlpedal. 10 Hinterrad-
mantel mit Schlauch und Ventil

Einzelteile

1 Tourenlenker. 2 Vorbaulenker. 3 Bowdenzug-StoB-
bremse. 4 Lenkerspindel. 5 Klemmkeil, der durch die
Lenkerspindel angezogen wird. 6 Kettenschraube mit
Mutter. 7 KettenschloB

Keiltretlager

8 Komplette Tretlagerachse. 9 Kurbelkeil. 10 Kettenrad-
schraube. 11 Rechte Kurbel mitKettenrad. 12 Linke Kurbel






Teile der Vorderradnabe

1 Achsmutter (2 Stick)

2 Sicherungsmutter (2 Stiick)
3 Sicherungsscheibe (2 Stiick)
4 Konus (2 Stick)

5 Staubdeckel (2 Stick)

6 Kugeln. 3/16" (2 X 10 Stiick)
7 Nabenhilse mit Helméler

8 Lagerschale (2 Stiick)

9 Achse

Teile der Hinterradnabe

1 Achsmutter (2 Stiick)

2 Sicherungsmutter (2 Stick)
3 Sicherungsscheibe (2 Stick)
4 Bremshebel mit Bandage

5 Hebelkonus

6 Kugelhalter und EinpaBdeckel
7 Nabenhilse mit Helméler
8 Bremstrommel mit Bremskonus
9 Rollenhalter mit 5 Rollen
10 Zahnkranz

11 Stellring

12 Achse, Staubdeckel, Konus,

Gewindekopf, Sprengring und Kugelhalter

schieht auch bei der Generaldurchsicht im Ab-
stand von 2 bis 3 Jahren.

Man demontiert, Gberprift, reinigt und fettet
alle beweglichen Teile:

a) Vorder- und Hinterradlager,

b) Freilauf,

c) Tretlager,

d) Pedalen,

e) Lenker und Gabel.

Bei der Demontage stellt man das Rad auf Len-
ker und Sattel; Decke unterlegen.

6. Kette

a) Richtiges Spannen

Wenn die Kette stark durchhdngt, springt sie
leicht ab, ebenso wenn das Hinterrad nicht
genau »spurt; ist sie zu stramm, fdhrt es sich
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schwer, und man beschddigt die Lager. Richtige
Einstellung: Kette 1Bt sich in der Mitte etwa
10 mm anheben.

Zum Spannen |6st man die Achsmuttern und
zieht die Kettenspanner gleichmdBig an: Der
Abstand Felge-Gabel muB rechts und links
gleich sein (Finger zwischenstecken oder Holz-
stickchen).

b) Sdubern und Fetten

Zum Sdubern |6st man das KettenschloB, legt
die Kette in Petroleum oder Benzin, bewegt sie
und reibtsietrocken.Danachnichtélen,sondern
in heiBem Talg oder Kettenfett bewegen, ab-
tropfen lassen und auBen abreiben.

Beim Olen oder Fetten von auBen setzt sich der
Staub leichter fest, die Kette verschmiert, be-
wegt sich schwer und beschmutzt die Kleidung.



Eine Kette, die klappert, also seitliches Spiel hat,
ist zu erneuvern.

Sind die Zahnkrdnze des Kettensterns stark ab-
genutzt, werden sie ausgewechselt. Eine zu
lange Kette kirzt man, indem man den Kopfdes
Niets abfeilt und die Glieder herausnimmt.

7. Bereifung

a) Schutz der Bereifung

Den Reifen und Schlduchen schaden besonders:
Wdrme und Sonnenbestrahlung,

Nadsse,

Ol, Fett,

geringer Luftdruck.

b) Defekter Schlauch

Bei defektem Schlauch werden die Reifen de-
montiert. Man verfdhrt dabei unterschiedlich, je
nachdem, ob essichum Wulst- oder Drahtreifen
handelt. Man entfernt zuerst das Ventil und die
Mutter an der Felge. Fir Drahtreifen stehen
auBerdem Demontierhebel zur Verfiigung. Vor-
sicht: Schlauch nicht beschddigen!

Ist das Loch nicht sichtbar oder fihlbar, aufge-
pumpten Schlauch, am Ventil beginnend, durch
Wasserbad ziehen, Blasenbildung ermitteln.

Schmiersteller

1 Glocke.2 Bowdenziige. 3 Lenksatz. 4 Vorderradbremse.
5 Hinterradnabe. 6 Kette. 7 Tretlager. 8 Pedalen. 9 Vor-
derradnabe

Nach dem Trocknen defekte Stelle mit feinem
Sandpapier aufrauhen und ebenso wie den
rundgeschnittenen aufgerauhten Fleck, der das
Loch allseitig etwa 2 cm iberdecken muB, dinn
mitGummilésung bestreichen. Nach kurzem An-
trocknen auflegen und andricken. Etwa Y,
Stunde spdter Schlauch leicht aufpumpen und
montieren;vorhermoéglichstmitTalkumpudern,
Deckeinnenreinigenund auf Lécheroder Ndgel
durchsehen, hervorstehende Speichen abzwik-
ken und Roststellen an den Felgen beseitigen.
c) Defektes Ventil

Halt die Luft nicht, Uberprift man stets erst das
Ventil, indem man mit der Fingerkuppe etwas
Speichel an die Offnung bringt. Bilden sich Bla-
sen, hdlt das Ventil nicht dicht.

Erweist sich im Wasserbad das Ventil an der
Einsatzstelle im Schlauch als undicht, wird es
ein Stiick weiter neu eingesetzt. An dieser Stelle
ovalen, etwa 5 cm langen Fleck aufkleben; nach
dem Trocknen in der Mitte ein Loch vom Durch-
messer des Ventilrohres schneiden, Ventil durch
Loésen der Mutter an der alten Stelle demontie-
ren und in der neuen festschrauben; Loch vom
alten Stand Gberkleben.




Speichen-Tabelle

Vorderrad Hinterrad
Felgenart Felgenabmessung 36 Stiick 36 Stick Stdrke in mm
Ldnge in mm Ldnge in mm
Woulst 14 x1Y, 140 135 Fir Touren-
Woulst 20 x 1Y, 210 205 und Sport-
Woulst 24 x1Y, 255 250 fahrrdder:
Woulst 26 x1Y, 280 275 1,8
Draht 26 x 175 x 200 268 263 Fir Fahr-
Draht 28 x1Y, x1%, 298 293 rdder mit
Draht 28 x 175 298 293 Anbaumotor:
Woulst 28 x1Y, 305 300 2,0
Schlauch-
reifen 27 x1Y, 305 298
Moped
Draht 26 x 200 249 247 25
260 262
8. Lichtanlage Konusschlissel, Verbandpdckchen,
a) Kabel Speichenspanner, Heftpflaster.

Nach ldngerer Zeit werden Kabel briichig, es
empfiehlt sich, sie auszuwechseln. Die Kabel-
schuhe an den Klemmstellen rosten oder oxydie-
ren leicht, wodurch der StromfluB aufhort. Man
reinigt sie am besten monatlich, indem man die
Rdndelmuttern |ost.

b) Stellung von Lampe und Ricklicht

Der Lichtkegel darf entgegenkommende Fahr-
zeuge nicht blenden, auBerdem soll er den Weg
unmittelbar vor dem Fahrzeug erhellen, deshalb
muB er etwa 10 m vor der Achse des Vorder-
rades beginnen und nach 5 m enden.
VorschriftsmdBige Hohe des Rickstrahlers:
45 cm.

9. Werkzeug

In die Satteltasche gehéren:

Flickzeug, Demontagehebel,
Schraubenzieher, Ersatzventil,
Loch- oder Ersatzlampen,

Knochenschlissel, Olkdnnchen,
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Zum Auswechseln der Pedale dient der Pedal-
schlissel, ein besonders langer flacher Maul-
schliissel (Achtung: rechte Pedalachse hat Links-
gewinde!).

10. Bowdenzige

Die Bowdenzige (Seilziige) fir Vorderrad- und
Hinterradbremse sind von Zeitzu Zeitzu élen.
Ausgerissene Bowdenziigekann manbeim Fahr-
rad wie beim Moped und Motorrad selbst neu
einléten: Das defekte Stick abzwicken, von un-
ten durch den Bowdenzugnippel stecken und
etwas aufspleiBen. Das Nippelloch muB3 oben
etwas weiter sein als unten, erforderlichen-
falls aufbohren. Weichlot in den etwas erwdrm-
ten Nippel eintropfen lassen, darauf achten,
daB das Lot das gesamte Loch bis unten aus-
fullt (Bild S. 318).

Zum SchluB mit der Feile gldtten. (Loten s. auch
Kapitel Metall.)



Ubersetzungstabelle fiir Laufrdder 27" sowie

Kettenrad

Zahnkranz
for

Hinterrad

46 Z

13=95,5
14=88,7
15=82,8
16=77,7
17 =73

18 =69

19=65,4
20=62,1

FUr Bahnmaschinen

47Z

14=90,6
15=84,8
16=79,3
17 =74,6
18=70,5
19=66,7
20=63,4
21=60,1

Kettenrad 232
Zahnkranz 7 88,7
fur 8 77,6
Hinterrad 9 69

Ubersetzungstabelle fiir Tourenrdder

Kettenrad

Zahn-
kranz
for

Hinterrad

Tourenrad mit 26" Rddern

4Z

13 =88
14=82
15=76
16=72
17 =67
18 =64
19 =60
20 =57

46 Z

13=92 13=96

14=85 14=89 14=
15=80 15=83 15=
16=75 16=78 16=
17=70 17=73 17=
18=66 18=69 18=
19=63 19=66 19=
20=60 20=62 20=

28 X1, X1, und
28 X 1% X1%

48 Z 49 Z 50Z 512 52Z
14=92,5 14=94,5 14=96,4 14=98,3 14=100,3
15=86,4 15=86,2 15=90 15=91,8 15= 93,6
16 =81 16=82,7 16=84,4 16=86 16= 87,7
17=76,2 17=778 17 =794 17 =81 17= 82,6
18=72 18=73,5 18=75 18=76,5 18= 78
19=68,2 19=69,6 19=71 19=724 19= 73,9
20=64,8 20=66,1 20=67,5 20=68,8 20= 70,2
21=61,7 21=63 21 =642 21=655 21= 66,9
24Z 25Z 26Z 272

7 926 7 96,3 7 100,2 7 1041
8 81 8 844 8 877 8 911
9 72 9 75 9 78 9 81
Tourenrad mit 28" Rddern
48 Z 50z 4Z 46 Z 48 Z 50Z
13=100 |13=94 13=99 13=104 13=107
93 |14=88 14=92 14= 9% 14=100
87 [ 15=82 15=86 15= 91 15= 93
81 (16=77 16=81 16= 84 16= 88
7 (17=72 17=76 17=79 17= 82
72 |18=68 18=72 18= 75 18= 78
68 |19=65 19=68 19= 71 19= 74
65 |20=62 20=64 20= 67 20= 70
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Einloten des Bowdenzuges

Seilzug in Schraubstock einspannen. Nippel an der Lot-
stelle mit Lotkolben erwdrmen und Zinn unmittelbar
am Draht zum Schmelzen bringen

11. Ausbau des Lenkers
Soll der Lenker ausgewechselt oder hoher oder

tiefer gestellt werden, ist die Lenkerspindel zu-
ndchst mit einem Schraubenschlissel etwa 1 cm
herauszudrehenund dann behutsamindasLenk-
rohrhineinzuschlagen,damitsichder Konus,der
das Rohr gegen den Rahmen preBt, 16st. So-
dann:Spindelherausschrauben, Vorderrad zwi-
schen die Beine nehmen und den Lenker unter
Drehbewegungen nach oben herausziehen.
Meist sitzt der Lenker durch Rost sehr fest.
LdBt sich der Lenker wdhrend des Betriebs ge-
gen das Vorderrad verdrehen — was fir ein
sicheres Lenken duBerst gefdhrlich ist, braucht
nur die Lenkerspindel etwas angezogen zu wer-
den. Der Lenker steht stets im rechten Winkel
zum Vorderrad.

12. Ausbau des Tretlagers

Die Tretkurbeln sind auf der Achse des Tret-
lagers entweder durch Muttern oder durch Kur-
belkeile ‘gesichert. Sie werden zuerst entfernt
(MeiBel, Schraubenschlissel), dann missen die
Tretkurbeln vom Vierkant der Achse abgezogen
werden. Behelfsweise klopft man sie mit einem
Stick Leiste und dem Hammer ab. Sie sitzen
meist sehr fest. Alle Gbrigen Muttern sind dann
zugdnglich.



Wartung des Kraftfahrzeugs

1. Zweck

Die regelmdBige Wartung von Kraftfahrzeugen
ist noch bedeutungsvoller als die des Fahrrads:
nicht allein, daB hier gréBere Werte zu erhalten
sind, sondern durch die hoheren Geschwindig-
keiten ist der einwandfreie Zustand aller Teile
fir die eigene und die Sicherheit unserer Mit-
menschen im StraBenverkehr unerldBlich.
Pflege und Wartung dirfen deshalb nie dem
Zufall Gberlassen bleiben, sondern sind regel-
mdBig nach einem Wartungsplan, der auf den
jeweiligen Fahrzeugtyp abzustimmen ist, auszu-
fohren.

2. Wartungsplan fiir Motorrdder

Da die Betriebsvorschriften fir jeden Fahrzeug-
typ unterschiedlich sind, 1dBt sich hier nur ein
allgemeines Schema geben. Fir das Einfahren
einer neuen Maschine sind uns alle Sorgen ab-
genommen, da in der Werkstatt mehrere genau
vorgeschriebene Durchsichten erfolgen. Spdter
sollten wir die Wartung weitgehend selbst iiber-
nehmen, das ist nicht nur billiger, sondern das
beste Mittel, unser Fahrzeug genau kennenzu-
lernen und gegeniiber unvorhersehbaren Pan-
nen auf der LandstraBe gewappnet zu sein. Wer
seine Reifen stets an der Tankstelle aufpumpen
ldBt, braucht sich nicht zu wundern, wenn die
Luftpumpe bei unvermitteltem Gebrauch nicht
zieht.

Kompliziertere Arbeiten, etwa das Auswechseln
der Radlager oder das Zerlegen des Getriebes,
bleiben dem Fachmann vorbehalten.

Unser Wartungsplan kann nicht nach der Zeit,
sondern nur nach der Kilometerzahl eingeteilt
werden, da sich der VerschleiB durch den Be-
nutzungsgrad ergibt. Eine Ausnahme bilden
hierbei die Bereifung und die elektrische An-
lage (siehe spdter).

Trotz regelmdBiger Wartung sind vor Antritt
jeder Fahrt zu Gberprifen:

Bremsen,

Lichtanlage,

Signalanlage,

Luftdruck,

K raftstoffmenge.

Vor ldngeren Fahrten ist eine grindliche Ge-
samtiberprifung und Abschmierung erforder-
lich.

Zum Uberwintern ist notwendig:

Fahrzeug aufbocken (Holzklotz unter den Mo-
torblock),

Kraftstoff entleeren (Kraftstoffbehdlter, Ver-
gaser),

Abschmieren sdmtlicher Schmierstellen,

Luft um die Hdlfte ablassen,

Batterie ausbauen und Pflegedienst iibergeben,
Fahrzeug mit Pflegemittel einsprihen,
Chromteile mit Pflegemittel (Vaseline) einfetten,
Maschine abdecken.

3. Chrom und Lack

Im allgemeinen gilt hierfir dasselbe wie fir das
Fahrrad.

Ferner sind zu beachten:

a) Vergaser und elektrische Anlage (Batterie,
Lampe, Horn, Lichtmaschine) nicht mit Wasser
abspritzen,

b) Teile ohne Lack (Motorblock usw.) mit
Waschbenzin und Pinsel reinigen.

4, Ol und Fett

Betriebsanleitung und Wartungsplan geben ge-
nave Hinweise fir das Abschmieren. Sie sind
besonders sorgfdltig zu beachten.
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Wartungsplan fiir ein Moped (Beispiel)

Muttern auf beiden Seiten der Vorderradachse, des Zylinderkopfes, des Auspuff-

topfes und des Vergasers nach den ersten 250 km Fahrstrecke, alle anderen
Schrauben und Muttern nach den ersten 500 bis 1000 km nachziehen; nach 300 km
Elektrodenabstand der Ziindkerze priffen (0,4 mm), Olwechsel im Getriebe und

Das gleiche wiederholt sich nach einer Zerlegung des Motors (in Fachwerkstatt).

2 PreBschmierstellen mit OlI; Schaltdrehgriff, Gasdrehgriff, Tachoantrieb und Pe-

Nach je km Pflegearbeit
einmalig

Durchspiilen desselben mit Waschol nach den ersten 500 km.
1000

dale abschmieren.

Kupplungsspiel priffen und nachstellen,

Olstand im Getriebe nachpriifen,
Bremsen prifen und nachstellen,
Schaltung priffen und einstellen (nach Bedarf),

Kettenspannung prifen, Kette reinigen und dlen,

Radlager einfetten,
Auspuffanlage reinigen,
Luftfilter reinigen.

2000

Elektrodenabstand der Zindkerze prifen,
Vergaser reinigen und einstellen,

Abstand der Unterbrecherkontakte und Ziindeinstellung prifen (erstmalig nach

1000 km).

(Nach Méoglichkeit diese Arbeiten vom Fachmann ausfihren lassen.)

5000 bis 8000

Hinterrad-Schwinglager schmieren,

Olwechsel im Getriebe und Durchspilen mit Waschél, Seilziige und Tachoantriebs-

welle 6len und nachstellen,

Nachstellen und Schmieren der Lenkungs- und Radlager,
Zylinderkopf und Kolbenboden reinigen.
(Nach Méglichkeit diese Arbeiten vom Fachmann ausfihren lassen.)

5. Bereifung

Wie beim Fahrrad sind auch die Reifen mog-
lichst zu schiitzen vor:

Wadrme und Sonnenbestrahlung,

Ndsse,

Ol Fett,

geringem Luftdruck.

Infolge der hohen Belastung kommt hier der
Reifenpflege wesentlich gréBere Bedeutung zu.
Man beachte:

Stets vorgeschriebenen Luftdruck einhalten,
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sonst werden Fahrsicherheit und Lebensdaver
des Reifens stark beeintrdchtigt. Vorgeschriebe-
nen Luftdruck bei kaltem Reifen prifen, da er
durch die Erwdrmung steigt, er liegt nach einer
Fahrstunde etwa 0,3 ati héher (zum Prifen gibt
es ein billiges und einfaches Gerdt von der
GroBe eines Fillfederhalters!).

Luftdruck regelmdBig in Zeitabstdnden prifen,
nicht nach dem Kilometerstand.

Defekte Schlduche nur zur Uberbriickung selbst



flicken; grundsdtzlich vulkanisieren lassen. Mo-
torradreifen dirfen nur fir das Seitenwagenrad
runderneuert werden.

Reifen nicht vollig abfahren, auswechseln, wenn
das Profil nur noch 1 mm tief ist.

Beim Demontieren Schlauch und Reifen vor Be-
schddigung schiitzen.

Rost enffernen und Lackschdden ausbessern.
Schlauch mit Talkum bestreuen.

o. Elektrische Anlage

Ohne Intaktheit der elektrischen Anlage ist ein
Fahrenunméglich. Die hdufigsten Stérungen ge-
hen von der Batterie aus.

PflegemaBnahmen:

a) Monatlich destilliertes Wasser nachfillen,
kein Leitungswasser! Hohe der Fillung: 15 mm
Uber Plattenrand,

b) bei Verschiitten von Sdure Ergdnzung vom
Fachmann vornehmen lassen,

c) duBerst sauber und trocken halten, gut be-
festigen,

d) Pole und Kabelschuhe regelmdBig sdubern,
mit Polfett einfetten,

e) bei nachlassender Leistung laden lassen,

f) ausgebaute Batterie (im Winter) Ladestation
zur Wartung iGbergeben.

Beiden iiblichen Wartungsarbeiten sind die Ka-
bel auf Bruch- oder Knickstellen und alle An-
schlisse (Batterie; Zindung, Signalanlage,
Lichtanlage) auf guten Kontakt zu Gberprifen.

7. Werkzeug

Jedes Kraftfahrzeug, das das Werk verldfBt,
enthdlt einen Satz Bordwerkzeug und eine
Tasche fir Erste Hilfe. Beides unbedingt stets
miffGhren!

Das Bordwerkzeug soll umfassen:
Doppelschraubenschlissel verschiedener
GroBe,

Verstellbaren Schraubenschlussel,
Zindkerzenschlissel,

Hakenschlissel,

Disenschlissel,

Dorn fir Steckachse,

Kombinationszange,

Reparaturdose (Flickzeug),
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Montierhebel,

Schraubenzieher (groB und klein),

Fettpresse,

Lehre fir Unterbrecher- und Zindkerzenein-
stellung.

Ferner empfehlen sich:

eine Zindkerze,

ein Satz Ersatz-Bowdenzige,

ein Satz Sicherungen,

ein Satz Glihlampen,

ein Ersatzschlauch (bei gréBeren Fahrten),
elektrische Kabel,

Ersatzziindschlissel.

8. Besonderheiten der Autopflege

Grundsatzlich gilt auch hier das, was bereits im
vorigen Abschnitt gesagt wurde. Der Wartungs-
plan ist ebenso sorgfdltig zu beachten wie der
Zeitpunkt fir die kleine oder groBe Durchsicht—
nach 3000 bzw. 10 000 km.

Die Batteriepflege erfolgt wie beim Motorrad.
Die richtige Scheinwerfereinstellung 1dBt man
am besten in der Werkstatt priifen. Bei dem
Werkzeug und dem Zubehér besonders auf
Vollstdndigkeit achten; vorallem aber nicht ver-
gessen: 1 Satz Glihlampen, Radmutterschlissel,
Reserverad, Reserveschlauch, Isolierband, Ka-
bel,Flickzeug,Keilriemen,Zindkerzen,Wagen-
heber, Autobahndreibock mit Flagge, Ab-
schleppseil, Verbandskasten und Feuerléscher!
Wird der Wagen fir eine Zeit stillgelegt, ist er
aufzubocken (kleine Bécke, Kanthdlzer unter
den Rahmen), abzudecken und die Batterie in
Pflege zu geben.

Beim Einrichten einer Garage ist moglichst
Licht- und WasseranschluB vorzusehen. Als vor-
teilhaft erweist sich auch ein betonierter Platz
vor der Garage.

9. Wagenwdsche

a) Wagen innen reinigen: FuBmatten und Dek-
ken -ausklopfen, ausfegen, Polster ausbirsten,
Scheiben abwischen, Ascher reinigen.
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b) Wagen mit dem Schlauch abspritzen, starker  e) Mit Schwamm abtrocknen, auch die Scheiben.
Strahl fur das Fahrgestell, schwacher fir die Ka-  f) Wagen mit Lederlappen nachtrocknen, be-
rosserie. Eventuell am Schlauch anschlieBbare  sonders Scheiben und Chromteile.

Autowaschbiirste verwenden. g) Wagen mit einem Autopoliermittel einreiben
c) Wagen mit dem Schwamm waschen. Auto-  und anschlieBend polieren (je nach Gebrauchs-
Shampoon benutzen. anweisung). Chromteile, besonders ab Herbst,
d) Wagen mit dem Schlauch leicht abspritzen.  leicht mit Chromfett einreiben.

Wartungsplan fiir ein Viertakt-Motorrad (Beispiel)

nach alle alle alle
Teile 250 1000 2000 5000
km km km km
Motor — Kupplung — Vergaser — Getriebe —
Hinterradantrieb
Motorol wechseln und durchspilen mit Spilol
(bei warmer Maschine) () ()
Zugankermutter im Zylinderkopf nachziehen ()
Ventilspiel nachstellen [ ) ([ )
Alle Schrauben und Muttern am Motor-Getriebe-Block nachziehen @ [ )
Kupplungsspiel prifen o
Olstand im Motor, Getriebe und im Kardan Uberprifen, Motorol
im Getriebe und Kardan wechseln [ ) () [ )
Vergaser, Kraftstoffhahn reinigen ()
Luftfilter mit Waschbenzin auswaschen und eindlen [ )
Olsieb zur Olpumpe reinigen und Olpumpenbefestigung prifen o
Entliftungsréhrchen reinigen [ )
Befestigungsmutter des Hinterradantriebes am Schwingenende
nachziehen () ()
Mutter am Kardangehdusedeckel, am Deckel zum Kardanhals
nachziehen und Laufspiel von Tellerrad und Ritze! kontrollieren [ ) ()
Schrauben am Gummigelenk nachziehen [ ] o
Fahrgestell
Alle Schrauben und Muttern am Fahrgestell nachziehen [ ) [ )
Lenkungsspiel priifen und Teile einfetten o [ ]
Alle Schmierstellen abschmieren () [ )
Reifendruck kontrollieren o ()
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nach alle alle alle
Teile 250 1000 2000 5000
km km km km
Bremsen priifen, evtl. nachstellen bei Bedarf
Tachowelle und Bowdenzige schmieren und nachstellen (]
Steckachse leicht einfetten [
Tragfedern der Vordergabel einfetten )
StoBddmpferdl in den Federbeinen und in der Telegabel er-
neuern, Lagerung iberprifen o
Seitliches Lagerspiel der Rader prifen )
Bremsnocken der Vorderradbremse herausnehmen und
einfetten ()
Fettfillung der Vorder- und Hinternabe erneuvern )
Lenkerbefestigung prifen () ()
Schieber am Gasdrehgriff einfetten () )
Befestigung aller Betdtigungshebel Gberprifen () o
Bremsbeldge und Bremsnocken auf Abnutzung priifen [
Elektrische Anlage
Alle Kabelanschlisse priifen () )
Batterie prifen, evtl. destilliertes Wasser nachfillen (] (]
Schmierfilzam Unterbrechernocken miteinigen Tropfen Oltrdnken o
Elektrodenabstand der Ziindkerze und Unterbrecherkontakt-
abstand prifen Y
Birsten und Kollektor der Lichtmaschine prifen o
Kabel auf Scheuerstellen untersuchen o
Reglereinstellung priifen )
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Skier — Pflege und Montage

Skiersind nach Bauart und Verwendungszweck
sehr unterschiedlich. Deshalb folgen hier nur
einige grundsdtzliche Ratschldge.

1. Auswahl!

Fir unseren Zweck ist der Tourenski am vor-
teilhaftesten; er kann ein Vollski aus Esche,
Hickory, Buche oder Birke oder ein aus meh-
reren Schichten verleimter Ski — ein Schichten-
ski — sein. Vollskier geniigen bereits hohen An-
sprichen, jedoch sind Schichtenskier elastischer
und strapazierfdhiger.

MaBe der Tourenskier:

Die Spitze des Skis soll bis zur Handmitte des
senkrecht erhobenen Armes reichen, Skildufe-
rinnen wdhlen sie 100 mm kirzer.

‘Als Stocke eignen sich am besten Tonkin- oder
Leichtmetallstocke, auch HaselnuB- oder Bam-
busstocke.

Wichtig fir den Halt: 20 mm breite Leder-
schlaufen.

Ldange: bis zur Achselhéhe.

2. Pflege
Die Pflege erstreckt sich besonders auf drei Be-
reiche:

a) Das Spannen

Die Schaufeln (»Spitzen«) missen eine ausrei-
chende Rundung aufweisen, und die Mitte der
Skier soll »gespannt« sein. Diese Mittelspan-
nung verhindert ein »Durchbiegen«, sorgt fir
elastischen Lauf und eine gleichmdBig verteilte
Belastung.

Zur Prifung: Auf ebener Fldche belasten — der
Ski muB dabei véllig aufliegen.

Bei der Aufbewahrung und beim Transport:
Skier unten und oben mit Lederriemen oder
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»Spannern« Sohle an Sohle driicken, in die Mitte
einen Spannklotz einklemmen. Die verdnderte
Breite des Spannklotzes ermdglicht groBeren
oder geringeren Druck. Ski nichtseitlich lagern,
sondern auf die Spitze stellen (keine feuchten
oder warmen Rdume!).

b) Die Sohle

Die Sohle und die Seitenflachen neuer Skier er-
halten einen mehrfachen Anstrich mit flissigem
Grundwachs (Grundlack).Danachwerdensie je
nach Schnee, Temperatur und Geldnde ge-
wachst. Das Wachs schiitzt die Sohle, erleichtert
das Gleiten und mildert das Rutschen. Man legt
sich zweckmdBigerweise mehrere Wachsarten
zu, und verfdhrt streng nach Gebrauchsanwei-
sung — und eigener Erfahrung.

Allgemein gilt: Altes, ungleichmdBiges Wachs
enffernen — mit Messerricken, Ziehklinge, Glas-
scherben oder Lotlampe (erwdrmen und ab-
wischen). Wachsnurbei Zimmertemperaturund
trockenen Skiern gleichmdBig auftragen, mit
Korkengldtten.BeiKdlteundtrockenemSchnee:
dinnes und hartes Wachs; bei mildem Wetter
und feuchtem Schnee: dickere Schicht weiches
Wachs. Mittelrille und Spitzen erhalten stets
hartes Wachs. Vor dem »Winterschlaf« im Som-
mer: altes Wachs entfernen, flissiges Grund-
wachs auftragen. Bei starker Abnutzung der
Laufsohle (Rillen, abgeschliffene Kanten usw.)
vorher mit der Ziehklinge gleichmdBig gldtten.

c) Bindung und Stahlkanten

Nach dem Gebrauch gut abtrocknen und ein-
fetten, besonders am Ende des Winters. Stahl-
kanten von Zeit zu Zeit auf festen Sitz prifen.

3. Montage der Bindung
Im allgemeinen hat sich die Kabelzugbindung
(Kandaharbindung) durchgesetzt. Sie besitzt ge-



geniberderdlteren Riemenbindung wesentliche
Vorteile: festerer Sitz, groBere Wetterbestdn-
digkeit und Haltbarkeit. Die Kabelzugbindung
besteht aus den Backen mit Sohlenhaltern (Ze-
henriemen enffdllt), Umlaufseil mit Feder, ver-
stellbarem Strammer und dem Tiefeinhdnger.

a) Festlegen des Mittelpunktes

Den Ski iber dem Zeigefinger ausbalancieren:
die waagerechte Stellung gibt den Sehwerpunkt
an. Die Linie des Schwerpunktes entspricht der
Vorderkante der Backen.

b) Stellung der Backen

Die Backen geben dem FuB festen Halt; sie mus-
sen seitlich stramm sitzen, jedech genigend
Fersenfreiheit sichern. Ldngsachse Ski und
Ldngsachse Skistiefel bilden eine Linie; der
Schuh reicht vorn etwa 10 bis 20 mm iber die
Backenvorderkante;dieduBeren Backen stehen
ein wenig mehr Uber als die inneren.

c) Aufschrauben der Backen

Guter Sitz setzt ziinftige Skistiefel voraus. Die
Stellung der Backen ist ihnen anzupassen. Nach
dem Markieren des Schwerpunktesden Schuhin
der richtigen Stellung aufsetzen, die Backen
darunterschieben und den Sitz der Lécher an-
zeichnen.MitdemSchneckenbohrervorbohren—
nicht zu tief, lieber bei zu strammem Gang der
Schraube etwas nachbohren!
Schraubenlécher leicht 6len oder Schrauben mit
Seife fetten. Schrauben nach Auflegen der Deck-
platte leicht anziehen — mit dem Stiefel die rich-
tige Stellung der Backen kontrollieren, dann fest
anziehen.

d) Aufnageln des Schutzbelages

Den meist aus Gummi bestehenden Schutzbelag
nagelt man mit Stahl- oder Kupferstiften un-
mittelbar hinter den Backen auf.

e) Montieren des Strammers und des Tiefeinhdn-
gers (Shavishaken)
Der Strammer wird vor den Backen auf der

1 Richtige Ldnge der Tourenski. 2 Mittelspannung, unbe-
lasteter und belasteter Ski. 3 Gespannte Skier fir Auf-
bewahrung und Transport. Mit Riemen, Spannklotz und
Spanner
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Mitte der Skier festgeschraubt. Man legt den
Seilzug so ein — die Feder ruht in der Kehlung
des Absatzes —, daB3 er bei mdBiger Spannung
in die erste Rille greift, was bei spdterer Deh-
nung ein Nachspannen erméglicht. Der Shavis-
haken ist seitlich rechts und links unter dem
Spann des Stiefels anzuschrauben.

4. Montage der Stahlkanten

Stahlkanten schitzen die Skier gegen starken
VerschleiB3, besonders auf vereistem Schnee. |hr
Wert ist darum unbestritten. Die Montage er-
fordert einiges Geschick; wer wenig Erfahrung
hat, sollte sie dem Fachmann iberlassen.

a) Falz

Auf der Sohle sind rechts und links zwei Falze
herauszuarbeiten. Die Falzbreite entspricht der
Stahlkantenbreite, ihre Tiefe soll, weil sich die
Holzsohle rascher abnutzt, 1 mm mehr betragen
als die Kantendicke. Der Falz muB genau und
sauber sein, deshalb IdBt man ihn am zweck-
mdBigsten maschinell ausfrdsen. Noftfalls 1dBt er
sich mit dem Falzhobel oder einem Simshobel
herstellen, dessen Seite und Sohle dann entspre-
chende Fihrungsleisten erhalten missen.

b) Aufschrauben

Die Montage beginnt am Ende des Skis und
endet etwa 10 mm vor der Spitze. Sie erfolgt
Schraube um Schraube. Schraubenlécher mit
einer Ahle vorstechen. Schrauben kaum merk-
lich schrdg zur Skimitte hin eindrehen, damit die
Kanten fest in den Falz gepreBt werden.

Die Krimmung der Kanten — am unteren Ende
und an der Schaufel - muB genau der Krim-
mung des Skis entsprechen. Diese Kantensticke
sind darum vor dem Anschrauben mit leichten
Hammerschldgen Gber hohler Unterlage zu bie-
gen, anderenfalls sitzen sie nicht fest und ver-
ziehen das Holz.

1 Riemenbindung. Schwerpunkt durch Pfeil markiert.
2 Kabelzugbindung. 3 Backen mit Sohlenhaltern und
Grundplatte. 4 Umlaufseil mit Fersenfeder. 5 FuBBplatte
(Gummi). 6 Tiefeinhdnger. 7 Vorderstrammer. 8 Ski mit
Stahlkanten im Querschnitt. 9 Montierte Stahlkanten.
10 Biegen der Stahlkante



Schlittschuhe — Pflege und Montage

1. Auswahl

Man unterscheidet hauptsdchlich vier Arten von
Schlittschuhen:

Klammerschlittschuh,

Eishockeyschlittschuh,

Kunstlaufschlittschuh,

Eisschnellaufschlittschuh.

Der Klammerschlittschuh |aBt sich an gewdhn-
liche StraBenschuhe anklammern und deshalb
rasch an- und ablegen. Das erkldrt, neben dem
geringen Preis, seine weite Verbreitung, ob-
gleich er gegeniiber den anderen Arten einige
Nachteile hat. Er beeintrdchtigt das Aussehen
der Schuhe, sitzt weniger fest und erlaubt keine
»allzugroBen Springe«.

Die anderen Arten werden fest mit dem Schuh
verbunden.Sieunterscheidensichjenach Zweck
durch verschiedene Kufenldnge, Kufenstdrke,
Bodenfreiheit und Schwere. Schnellaufschlitt-
schuhe sind besonders lang und leicht, bei dem
Kunstlaufschlittschuh dagegen ist ein geringer
Bodenabstand wichtig. Fir den »Alltagssport«
eignet sich der Eishockeyschlittschuh am besten.
Zuy diesen Typen gehort ein passender Spezial-
schuh, der Schlittschuhstiefel. Er reicht bis Gber
die Knéchel, um dem FuB3 Halt zu geben. Seine
Form ist schmal gehalten, was den Lauferleich-
tert, jedoch darf er den FuB, besonders in der
Ldnge, nicht driicken. Die Schuhldnge in Zenti-
metern entspricht im allgemeinen der Schlitt-
schuhgroBe.

Als Kunstlaufschlittschuh ausgebildet gibt es fer-
ner den Mehrzweckschlittschuh. Er kann sowohl

1 Klammerschlittschuhe mit Vierkantschlissel. 2 Eis-
hockeyschlittschuhe. 3 Kunstlaufschlittschuhe. 4 Eis-
schnellaufschlittschuhe. 5 Schleifen der Schlittschuhe
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am Stiefel als auch am StraBenschuh befestigt
werden.

Fir einen guten Lauf bendtigen die Schlittschuhe
einen Flachschliff, vom Hohlschliff ist abzuraten.

2. Montage des Klammerschlittschuhs

Der Klammerschlittschuhsetztfeste hohe Schuhe
voraus, méglichst ohne Gummisohlen und -ab-
sdtze. Solche Schuhe sollten nicht neu sein, mus-
sen aber gut sitzen. Die Reichweite der verstell-
baren Backen umfaBt etwa drei SchuhgréBen,
was besonders fir Kinder wichtig ist.

Die Schlittschuhe werden zuerst am Absatz,
dann an der Sohle mit einem Vierkantschlissel
angeschraubt.

Bei zuwenig Halt lassen sich die Vorderbacken
zusdtzlich durch einen Lederriemen, der um den
Schuh herumgefihrt wird, sichern.

3. Montage des festen Schlittschuhs

Die Verbindung von Schlittschuh und Stiefel muB
besonders fest und exakt sein. Die Sohlenspitze
und die Vorderkante der Befestigungsplatte lie-
gen auf gleicher Hohe; die Ldngsachse des Stie-
fels (Richtung: Fersenmitte — Zwischenraum ne-
ben dem groBen Zeh) und die Ldngsachse der
Kufe bilden eine Linie, wobei hinten eine gering-
figige Abweichung nach innen méglich ist.

Man markiert zundchst die Ldngsachse an Sohle
und Absatz, paBt den Schlittschuh darauf und
kennzeichnetdie Lageder Lécher. EinigeLocher
werden mit dem Schneckenbohrer vorgebohrt
und die Schlittschuhe mit Rundkopfschrauben
(verchromt oder vermessingt) angeschraubt.
Nach dem Probelauf erhalten die Schlittschuhe
die endgiiltige Befestigung. Bei Kunstlaufschlitt-
schuhen sind die ibrigen Schrauben einzu-
drehen, Eishockey- und Schnellaufschlittschuhe
dagegen erhalten durchgehende Niete. Nach-
dem man vorerst einige Lécher durch Absatz
und Sohle gebohrt hat (die Lécher sind von in-
nen etwas aufzureiben), werden die stdhlernen
Senkkopfniete von innen durchgesteckt und mit
einem Nietzieher und Nietkopfsetzer auf dem
DreifuB entsprechend bearbeitet. So lassen sich
nach und nach alle Niete anbringen.

4. Pflege

Die Pflege beginnt bereits auf dem Eis: Das Lau-
fen auf sandigen Stellen oder gar das Uberque-
ren von eisfreien Wegen fihrt zu starkem Ver-
schleiB der Kufen und verdirbt den Schliff. (Zum
Schutz Kufenschoner benutzen!)

Nach dem Gebrauch: sdubern, trocknen und
leicht fetten oder eindlen.



Bootspflege

1. Zweck

Wie jedes andere Fahrzeug erfordert auch ein
Boot regelmdBige und fachgerechte Pflege,
denn nur dann kann es uns auf die Dauer zuver-
ldssig dienen. Das »gldnzende AuBere« ist so-
mit niemals Selbstzweck, sondern ein Kennzei-
chensolider Behandlung. DieWartunggroBerer
Boote wird gewohnlich einer Werft ibertragen;
wir beschrdnken uns hier auf das, was jeder
ohne groBe Hilfsmittel selbst leisten kann. Das
sind: richtige Lagerung im Winter, Wartung
wdhrend des Gebrauchs und die Generaliber-
holung.

2. Lagerung im Winter

Grindliche Sduberung des gesamten Bootes, in-
nen und auBen. Besonders die Bilge muB gut
von Sand gereinigt (Staubsauger, terpentin-
getrdnkter Lappen) und richtig ausgetrocknet
sein. Festes Auflager. Das Boot darf nicht durch-
hdngen oder sich durch ungleiche Stitzung ver-
ziehen.

Trockener, belifteter Raum.

Riemen sind méglichst aufzuhdngen, Blatt nach
unten.

3. Wartung wdhrend des Gebrauchs

Vor Inbetriebnahme im Frihjahr erfolgt eine
grindliche Durchsicht: innen und auBen, back-
bord und steuerbord, oben und unten kénnen
Ausbesserungen notwendig sein.

Die Artder Uberholung hdngt vom Zustand der
Oberfldche ab. Sind nur einzelne Stellen abge-
nutzt, genigt eine teilweise Ausbesserung. Die
Fldache wird mit Schleifpapier abgeschliffen und
je nach Erfordernis ein oder mehrere Male
lackiert.

Bldttert die Lackschicht ab, ist sie verwittert oder

rissig, wird eine Generaliberholung erforder-
lich. Stellen sich bei der Durchsicht faule Stellen
am Holz heraus, kann nur der Fachmann durch
neue Teile Abhilfe schaffen.

Risse dichtet man mit Baumwolle und verstreicht
beide Seiten der Fuge mit Bootskitt oder selbst-
gefertigtem Kitt aus Schidmmkreide und Firnis.
Beieinerundichten Plankewirdvoninnen—nach
Entfernen von Farbe und Lack - ein passendes
Brettstick (Sperrholz) entgegengesetzt, wasser-
fest verleimt und vernietet. An unzugdnglichen
Stellen dienen rostfreie Schrauben zur Befesti-
gung. Nach dem Verputzen erfolgt der Anstrich,
der dem des Bootes entspricht. Im Ubrigen ist
das Boof nach jedem Gebrauch grindlich—ganz
besonders innen (Kielraum) — zu reinigen und
abzutrocknen (Schwamm, Lappen).

4. Generaliberholung

Die Kennzeichen fir eine Generaliberholung
der Oberflaiche wurden bereits genannt: Ab-
blattern des Lacks, verwittertes oder rissiges
Aussehen.

Je nach der Qualitdt des Lackes und dem Grad
der Abnutzung dirfte eine Generaliberholung
nur in Abstdnden von mehreren Jahren erfor-
derlich sein. Bei gut erhaltener Oberfldche
reichtmituntereinerneuter Lackanstrich aufden
vorhandenen aus. Man verfdhrt dabei wie unten
dargestellt. Ist der Innenraum des Bootes nicht
lackiert, erhdlt er im Abstand von drei bis vier
Jahren einen Anstrich mit einem Holzschutz-
mittel (Xylamon).

Folgende Arbeitsgdnge sind bei einer General-
Uberholung notwendig:

a) Aufbringen des Abbeizmittels. Die Létlampe
ist weniger zu empfehlen, da das Holz leicht
verbrennt.
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b) Entfernen der aufgeweichten Fldche — man
beizt nun Stick fir Stick — mit der Ziehklinge.
c) Abschleifen der gesamten Oberfldche — in
Faserrichtung, um keine Kratzer zu schaffen —
mit feinem Schleifpapier. Staub entfernen.

d) Oberfliche mit Halbdl (s. Kapitel Farbe)
streichen. Nach dem Trocknen erneut abschlei-
fen. Staub mit Terpentindllappen entfernen.

e) Erster Bootslackanstrich. Lack sehr diinn und
gleichmdBig auftragen, eventuell mit Terpentin-
ol verdinnen. Moglichst bei trockenem, wind-
stillem Wetter (im Schatten) arbeiten.

f)- Nach dem Trocknen: nasses Schleifen der
ganzen Fldche mit wasserfestem Schleifpapier,
um Unebenheiten (Staub, Pinselhaare usw.) zu
entfernen und die Haftfdhigkeit der ndchsten
Schicht zu erhéhen.

g) Zweiter Bootslackanstrich (wie bei e und f).
h) AbschluBanstrich mit Uberzugslack.

5. Behandlung des Faltboots

a) Holzerne Gerustteile: Trocknet das Boot nach
dem Gebrauch nicht geniigend aus — besonders
vor der Uberwinterung —, kénnen die Holzteile
faulen. Deshalb ist das Innere, ebenso wie bei
allen anderen Booten, nach der Fahrt zu reini-
gen und fir das Austrocknen zu sorgen. Von
Zeit zu Zeit sind alle Geristteile erneut mit farb-
losem Lack zu streichen.

b) PVC-Bootshaut: Zwar iberwiegen gegen-
wadrtig noch Faltboote mit Gummi-Bootshaut, je-
doch beginnen.die gréBeren Vorteile einer PYC-
Bootshaut die Gummihaut mehr und mehr zu
verdrdngen. Die PVC-Bootshaut, bestehend aus
3 Schichten PVC-Folie und 2 Gewebeschichten,
ist fester, daverhafter und glatter, so daB3 auBBer
einer schonenden Behandlung, die bekanntlich

jedem Gegenstand eine ldngere Brauchbarkeit
verleiht, keine ausgesprochenen Pflegearbeiten
anfallen.

Undichte Stellen sind einfach durch »Aufschwei-
Ben«oderKleben eines Reparaturflecks aus PVC
zu beseitigen: Entsprechend groBen Reparatur-
fleck auf die undichte Stelle legen, erhitzte Mes-
serklinge oder Lotkolbenspitze langsam dazwi-
schen hindurchfihren und den Fleck fest an-
dricken.

c¢) Gummi-Bootshaut: Sie erfordert etwas gré-
Bere Aufmerksamkeit, wenn auch die 3 Gummi-
und 2 Gewebeschichten sehr strapazierfdhig
sind. Besonders nachteilig sind direkte Sonnen-
bestrahlung und das Scheuern der Geristteile
an der Haut durch eingedrungenen Sand. Das
Innere ist also auch deshalb bestdndig sauber-
zuhalten.

Zum Schutz von auBlen wird die trockene Haut
nach der Reinigung mit Seifenwasser und Biirste
regelmdBig mit Bootswachs oder Bootspaste
eingerieben. GroBere undichte Stellen sind vor-
her — auf dieselbe Weise wie ein Fahrrad-
schlauch —mit einem Fleck oder einem Kielstrei-
fen zu bekleben,
Gummipaste. Nach dem Einreiben wird die ge-
samte Fldche mit einem Lappen poliert.

Als vorteilhaft erweist sich vor der ersten In-
betriebnahme ein Einreiben der Innenseite mit
Talkum, das vom Montieren von Motorrad- und
Autoreifen her bekannt ist.

Fior Oberdeck und Spritzdecke gibt es farbige
Imprdgnierungsmittel. Bleibt das Boot iber
Winter aufgespannt, darf es bei der Lagerung
nicht durchhdngen. Dafiir sind am Boden rechts
und links je eine Leiste oder ein Brett — parallel
zum Boot — anzulegen.

kleinere schlieBt man mit



Aquarium

1. Voriiberlegung

Im Aquarium, dem »Wasserbehdlter« (aqua =
Wasser),undimTerrarium,dem»Landbehdlter«
(terra=Land), kénnen wir viele Tiere bei ihren
Lebensgewohnheiten, bei Spiel und Ernst, bei
ihrem Werden und Vergehen ldnger und ein-
facher beobachten als in der freien Natur. Je-
doch: Tieresind kein»Spielzeug«. Entfernen wir
sieausihrernatirlichen Umgebung,soerwdchst
uns daraus die Pflicht, fir die Erhaltung ihres
Lebens zu sorgen. Dafir ist es erstens erforder-
lich, die »kinstlichen« Lebensbedingungen den
natirlichen nachzugestalten, zweitens fir aus-
reichende und richtige Nahrung und drittens fir
bestdndige Pflege zu sorgen. Ohne diese Vor-
aussetzungen dirfte unsere Freude nur kurz
sein.

Gleich zu Beginn missen wir uns auch entschei-
den, ob wir ein Kaltwasseraquarium oder ein
Warmwasseraquarium einrichten wollen. Das
Kaltwasseraquarium ist etwas anspruchsloser
und billiger, weil wir uns die Bewohner und
Pflanzen weitgehend aus der Umgebung be-
schaffen kénnen. Es bietet ausgezeichnete M6g-
lichkeiten, Lebewesen unserer Heimat zu beob-
achten. Das Warmwasseraquarium dagegen
reizt besonders durch seine Exotik, allerdings
sind Tiere und Pflanzen teurer, auch ist der
Arbeitsaufwand etwas groBer, weil es eine Hei-
zung erfordert.

2. Becken und Zubehér

Aquarienbecken sind entweder véllig aus Glas,
oder sie besitzen ein Stahl- oder Kunststoff-
gestell. Wir sollten uns fir ein Gestellaquarium
entscheiden: Es ist haltbarer und fir die Beob-
achtung besser geeignet. Wen jedoch ein klei-
neres Becken zufriedenstellt, fir den reichtauch
das Vollglasaquarium aus. An Zubehor benéti-
gen wir:

Thermometer mit Halter, Gummischlauch,
Schlammbheber, Netze, Scheibenreiniger, Futter-
ring und eventuell einen Durchlifter. Fir das
Warmwasseraquarium kommt das Heizgerdt
(Stab-oderWinkelheizer) hinzu. Zur Abdeckung
dient eine Glasscheibe.

Behelfsweise |aBt sich ein Durchlifter aus einem
FahrradschlauchodereinergréBerenBlechdose
fertigen. In den Fahrradschlauch ist ein zweiter
Ventilkegel einzusetzen, der den Gummi-
schlauch aufnimmt. In sein Ende wird ein abge-
schrdgter Holzpropfen gesteckt. Auch eine gro-

Voliglas- und Gestellaquarium
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Bere Blechdose kann als »PreBluftbehdlter«
dienen: Auf einer Seite wird ein Fahrradventil,
auf der anderen ein Messingrohrchen (entspre-
chend dem Schlauchdurchmesser) sauber ein-
gelotet. AbschlieBend verlotet man den Deckel
luftdicht. SchlauchanschluB wie vorher be-
schrieben.

3. Aufstellung und Einrichtung

Beim Aufstellen sind zu beachten:

Licht -

moglichstan einem Fenster, das nach Osten oder
auch nach Westen weist. Grelle Sonnenbestrah-
lung und Dunkelheit sind schddlich. Eventuell
kinstliche Beleuchtung.

Richtiger Stand —

dasBecken muBwaagerechtunderschitterungs-
frei stehen. Moglichst kein Ortswechsel.
ZweckmdBige Hohe -

sie erleichtert Beobachtung und Reinigung.
Vor dem Einrichten bleibt das mit Wasser ge-
fillte Becken eine Nacht stehen, damit wir
sehen, ob es dicht ist. Das wieder entleerte
Becken |dBt sich etwa so einrichten:

Auf den Boden kommt eine Schicht grober, we-
nig gewaschener Sand, darauf eine Schicht fei-
ner, der gut gewaschen sein muB. Beide Schich-
ten sind anzudricken, sie sollen leicht geneigt
verlaufen, weil sich der Schlamm in der Vertie-
fung absetzt und so leichter enffernen IdaBt.
Steine, die gut gewaschen sein missen, legt man
je nach Wunsch ein.

Pflanzen kénnen in das halb mit Wasser gefillte
oder auch in das ungefiillte Becken eingesetzt
werden. Man bohrt kleine Locher und stutzt die
Wourzeln etwas. Pflanzen dirfen die Sicht nicht
behindern, sind also mehr im Hintergrund des
Beckens anzuordnen. Als Wasser eignet sich
jedes Trinkwasser; bei hohem Chlorgehalt 168t
man es 24 Stunden stehen. Beim Einfillen Vor-
sicht: Sand und Pflanzen nicht wegspilen!
Schlauch in Beckenmitte an die Wand halten!

Zubehor und Hilfsmittel

1 Gummischlauch.2Saughalterdes Thermometers.3Ther-
mometer. 4 Winkelheizer. 5 Stabheizer. 6 Scheibenreini-
ger. 7 Durchlifter. 8 Netz, grobmaschig. 9 Netz, fein-
maschig. 10 Schlammbheber. 11 Futterring



4. Tiere und Pflanzen

Ganz allgemein gilt: moglichst junge Pflanzen
und junge Fische. Wichtig vor dem Einsetzen ist
die genauvere Kenntnis der Lebensweise. Ein 3
bis 5 cm langer Fisch bendtigt etwa 2 bis 3 Liter
Woasser, ein 6 bis 7 cm langer 5 Liter. Bei Benut-
zung eines Durchlifters verringert sich der Be-
darf um etwa 2 Liter. Als Pflanzen sind fir
dasKaltwasseraquariumu. a. geeignet: Wasser-
pest, Tausendblatt, Quellmoos und Riccie; an
FischenkommeninBetracht: Goldfisch, Karpfen,
Karausche, Grinling, Stichling, Elritze, Stein-
beiBer vu. a., ferner Schnecken, Muscheln und
Krebse.

Einige davon missen allerdings ins Freie ausge-
setzt werden, wenn sie eine bestimmte Grofe
erreicht haben. Wollen wir Bewohner fiir ein
Warmwasseraquariumerwerben,lassenwiruns
am bestenin einem Zoo-Fachgeschdftberaten.
Zum Transport geniigt ein groBeres Glas. Bevor
man die Fische mit einem Netz einsetzt, ist das
Glas ins Becken zu stellen, damit sich die Tem-
peratur angleicht. Die Wassertemperatur bei
einem Kaltwasserbecken soll méglichst gleich-
mdBig 19 °C betragen, im Winter darf sie nicht
unter 12 °C sinken. Das Warmwasserbecken er-
fordert 18 bis 22 °C.

5. Pflege

Die Fische sind morgens zu fittern. Es soll kein
Futter im Becken Ubrigbleiben, da es sich zer-
setzt. Erforderlichenfalls reicht manabends noch
etwas Futter nach. Geeignet sind Wasserflohe
(die man in Timpeln selbst fangen kann) und
Tubifex (Wirmer), im Winter Trockenfl6he.
Wasserstand, Dichtheit des Beckens, Tempera-
tur, das Funktionieren der Gerdte und das Be-
finden aller Lebewesen sind tdglich zu kontrol-
lieren.

Von Zeit zu Zeit, etwa wochentlich, sind fol-
gende Arbeiten nétig: Algen und Wasserrand
am Glas mit dem Scheibenreiniger entfernen,
Mulm, Schlamm absaugen (notfalls mit dem
Schlauch), Pflanzen beschneiden. Wasser nach-
fillen (Beckentemperatur!). Monatlich einmal
ist '/s des Wassers zu ernevern.

6. Selbstbau eines Beckens

Der Selbstbau ist nicht ganz einfach. Zundchst
lassen wir uns von einem Schlosser einen Rah-
men aus mindestens 2 mm dickem Winkelstahl
(je nach GroBe) schweien. Bei Gesellschafts-
und Schmuckaquarien betragen Héhe und Tiefe
die Hdlfte der Beckenldnge, bei Zuchtaquarien
ein Drittel. Fir den Anfang bietet ein Aquarium
von 40 cm Ldnge bereits viele Moglichkeiten.
Aufwinkelrechte Ausfihrungachten!StoB3stellen
sorgfdltig verschleifen! Der Rahmen wird mit
giftfreier Rostschutzfarbe gestrichen. Die Glas-
scheiben sind so zuzuschneiden (Glasschneiden
s. Kapitel Wohnung), daB sie auf jeder Seite
etwa 1 mm Luft haben; dabei missen die Sei-
tenscheiben stets auf der Bodenscheibe stehen.
Sie wird also zuerst eingelegt. Vorhererhdltder
Rahmen eine diinne Schicht Kitt (sdurefreier Kitt
vomWoasserinstallateur). Grundsdtzlichsind alle
Kittfugensoschmal wie méglich zu halten. Nach
dem Trocknen erhalten Kittfugen und Rahmen
einen weiteren Anstrich, wozu sich am besten
Bootslack eignet. ‘
Selbstgebaute Aquarien sind besonders sorg-
fdltig auf Dichte zu prifen. Tritt an einer Stelle
Wasser hervor, wird die Kittfuge erneuert.

Literatur zum Weiterlesen: Hans Frey, »Aqua-
rienpraxis, kurz gefaBt«, Ginter Sterba, »Aqua-
rienkunde«.



Terrarium

1. Arten und GroBe

Grundsdtzlich gilt fir das Terrarium, was be-
reits Uber das Aquarium gesagt wurde: Wir
missen die Tiere in jeder Hinsicht sorgfdltig be-
handeln, sonst machen wir uns der Tierqudlerei
schuldig.
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Zu unterscheiden sind das feuchte und das trok-
kene Terrarium (Wistenterrarium und Aqua-
terrarium). Fir welches wir uns entscheiden,
hdngt von den Tierarten ab, diedarin Aufnahme
finden sollen. Ein transportables Terrarium, das
dem Aquarium dhnelt, sollte nicht kleiner sein
als 35 ecm breit, 60 cm lang und 30 cm hoch; ein
Freilandterrarium dagegen kann wesentlich
groBere AusmaBe haben, etwa 2 m im Quadrat
und mehr.

2. Bauweise

Das Bodenbrett von 35 x 60 cm (20 mm dick)
wird auf drei Leisten aufgeschraubt. Danach
stellen wir aus Brettern und Leisten 4 Rahmen
her, wieausdem Bild ersichtlich. Die Rahmen fiir
die Vorder- und Rickseite erhalten einen Falz
zur Aufnahme von je einer Glasscheibe. Der
Falz 1dBt sich auch nachtrdglich durch Einleimen
von Leisten (5 x 5 mm) schaffen. (Verglasensiehe
Kapitel Wohnung.) Auf die Schmalseite nagelt
man Fliegengaze. Man kann auch alle vier Sei-
tenwdnde verglasen oder mit Gaze versehen.
Die vier Wdnde sind miteinander und mit dem
Boden zu verschrauben.

Daein Terrariumimmer etwas feucht ist, muB es
einen nichtrostenden, wasserdichten Boden er-
halten; am besten eignen sich Kunststoff oder
Zinkblech. Die Einlage muB seitlich 10 cm hoch
sein, dichte Ecken und ein AbfluBréhrchen von
1 cm Durchmesser haben. Sie muB3 genau pas-
sen, der seitliche Spalt zwischen Kasten und Ein-
lage ist mit Kitt abzudichten. Der Deckel (aus
Hartfaserplatte) kann Scharniere erhalten oder
zum Einschieben sein. Alle Holzteile sind mit
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Firnis und Bootslack oder mit (griiner) Olfarbe
zu streichen.

Statt aus Holz kann das Terrarium auch ebenso
wie ein Aquarium aus einem Metallrahmen mit
Glaswdnden bestehen.

DasFreilandterrarium aus Steinist wie ein Sand-
kasten zu mauern (s. Kapitel Stein), nur muB3 es
1 m hoch sein.

3. Einrichtung und Pflege

Das trockene Terrarium, das Blindschleichen,
Eidechsen, Landschildkréten usw. aufnimmt, er-
hdlteine Tonscherben-oder Kies-und eineSand-
schicht von insgesamt etwa 5 cm Dicke (AbfluB
nicht verstopfen!). Ein Teil kann mit Gartenerde
fir Pflanzen (Efeu, Immergrin, Fetthenne) be-
deckt werden; auch ein Stick Rasen eignet sich.
Das Wasser nimmt eine Schale (Ton, Kunststoff)
auf. Steinevervollstindigendie Einrichtung. Das
feuchte Terrarium — fur Frosche, Molche, Rin-
gelnattern usw. — erfordert ein groBeres Was-
serbecken, etwa die Hdlfte der Grundfldache. In
ihm wachsen Moos, Farnkrduter, SumpfvergiB3-
meinnicht, Wasserlinsen v.a.

Die Pflanzen sind regelmdBig zu gieBen; die
Tiere durfen nicht mehr Futter erhalten, als sie
verbrauchen (Fliegen, Mehlwiirmer, Schnecken,
rohes Fleisch usw.).

Temperatur: 16 bis 20 °C, nachts soll sie nicht
weniger als 8 °C betragen.

SinngemdB gelten diese Hinweise auch fir das
Freilandterrarium. Es bietetwesentlichmehr Ge-
staltungsmoglichkeiten und kann eine Stein-
terrasse, groBere Tiere und Pflanzen aufneh-
men. Das Wasserbecken kann man als etwa
30 cm tiefe Mulde anlegen:

Zur Abdichtung sind drei kreuzweise verlegte
Schichten Dachpappe (oder Plastfolie), die ver-
klebt sein miissen, erforderlich. Die obere Dach-

pappschicht ist zu teeren und zu sanden, der
Boden wird mit Kies bedeckt.

Sowohl fir das Aquarium wiefirdas Terrarium
empfiehlt essich, ein Beobachtungstagebuch zu
fuhren. Grundsdtzlich sollte es folgende An-
gaben enthalten:

a) Ort des Fanges

b) Datum des Fanges

c) Name (Artbestimmung)

d) Alter, Geschlecht

e) Nahrung (Art, Menge)

f) Beobachtungen (Messen, Wiegen, Fortpflan-
zung, Gewohnheiten).

Literatur zum Weiterlesen: Zdenék Vogel,
»Wunderwelt Terrarium«.

4. Das Vegetationsbecken

Soll ein kleiner kinstlicher Teich, ein sogenann-
tes Vegetationsbecken, bepflanzt werden, so
sind Fontdnen oder stdndig zulaufendes Wasser
zu vermeiden. Das im allgemeinen 0,5 m tiefe
Becken erhdlt eine etwa 10 cm dicke Humus-
schicht — méglichst leicht lehmige Erde mit stark
verrottetem Stalldung —, die mit Kies zu be-
decken ist. Das Pflanzen geschieht am giinstig-
sten von Mai bis Juni. Die Pflanzen lassen sich
auch in GefdBen einbringen, wobei Gewdchse,
die nicht bis zur Oberfldche reichen, auf Steine
gestellt werden.

Im Winter wird das Wasser gewdhnlich nicht
abgelassen;falls es erforderlich ist, bedeckt man
die Pflanzen entweder mit einer 40 cm dicken
Laub- bzw. Strohschicht oder verwahrt sie in
einem frostfreien Raum.

Beim Kauf der Pflanzenarten IdBt mansich von
einem Fachmann beraten; die Wahl hdngt vor
allem von der Wassertiefe ab.

Uber das Anlegen des Beckens unterrichtet
das Kapitel Stein.
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Spielzeug

Spielzeug erschafft die groBe Welt im Kleinen
nach. Sein Wert erschépft sich nicht im Vertrei-
ben von Langeweile: Mit der Freude zugleich
vermittelt es Gewandtheit, Kenntnisse und Bil-
dung.

Wie sich ein Kind heute zu seinem Spielzeug
verhdlt — das wir ihm schaffen —, wird es sich
morgen zur Welt verhalten.




Grundsadatze

1. Wie und wozu?

Uber die Arten des Spielzeugs, seine Aufgaben
und Besonderheiten gibt es umfangreiche theo-
retische Schriften. Wer hiertiefer eindringt, wird
es nicht ohne Gewinn tun. Fir unsere Zwecke
missen wir uns mit einigen besonders wichtigen
Grundsdtzen begniigen. Die Pddagogen for-
dern vom Spielzeug etwa folgendes: hygieni-
sches und geschmackvolles AuBeres, aktivie-
rende Eigenschaften (Anregung der Phantasie
und Tdtigkeit), Vermittlungvon Kenntnissen und
Zusammenhdngen »aus der groBen Welt« und
Forderung des Gemeinschaftssinnes.

Nicht jedesSpielzeug enthdlt alles, und es steht
nicht immer in unserer Macht, was ein Kind mit
seinen Sachen tut. Doch wir wollen uns wenig-
stens bemihen, daB alles, was wir fir uns und
andere basteln, diesen wichtigen Einsichten
nicht zuwiderlduft.

Haltbarkeit, ZweckmdBigkeit, schéne Formen,
lebendige Farben sind schlieBlich selbstver-
stdndliche Forderungen, die wir auch jedem an-
deren Gebrauchsgegenstand gegeniiber er-
heben.

Dies sei vorausgestellt, obgleich uns hier in er-
ster Linie die arbeitstechnische Seite beschdftigt.

2. Was fiir wen?

Die Tabelle auf den beiden folgenden Seiten
gibt AufschluB iber einige wichtige Spielzeuge
und ihre Eignung fir ein bestimmtes Alter.
(Nach dem Buch »Spielzeug«, von einem Auto-
renkollektiv, Leipzig 1948.)

3. Werkstoff und Werkzeug

Wie fir alle anderen Bastelarbeiten benétigen
wir auch fir das Bauen von Spielzeug ein Min-
destmaB an Werkzeugen und Werkstoffen. Hier
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jedoch genigen vielfach Schere, Hammer,
Zange, Laubsdge und Drillbohrer, geniigen die
dinnen Brettchen einer Zigarrenkiste, ein paar
Stifte, etwas Farbe, um die schonsten Dinge dar-
aus zu zaubern.

Esistdarum nicht erforderlich, ausfuhrlicher zu
sein, zumal bereits alle Werkstoffe und Werk-
zeuge behandelt wurden. Das gilt weitgehend
auch fir die Arbeitstechniken: Der Umgang mit
Holz, Metall, Farbe usw. istin den Gbrigen Teilen
enthalten, und firdas Spielzeug gelten dieselben
Grundsdtze, wenn auch nur in Miniaturaus-
gabe. Wir beschrdnken uns darum auf wenige,
moglichst typische Beispiele und auf die Beson-
derheiten. Wer sich etwa iUber das AnreiB3en,
Nageln, Leimen, Feilenoder den Anstrich unter-
richten will, sei auf die entsprechenden Kapitel
verwiesen.

Die Reihenfolge des Bastelns ist die gleiche wie
sonst auch:

Muster, Skizze oder Zeichnung anfertigen,
Aufzeichnen, AnreiBen auf dem Material,
Ausarbeiten, Zusammenfiigen,

Verputzen, Gldtten,

Oberfldchenanstrich.

Wir haben die Spielzeuge zur besseren Uber-
sicht alphabetisch angeordnet; selbstverstdnd-
lich muB man verschiedene Dinge, etwa Hduser
und Menschen, von Anfang an zusammenstellen,
damit »ein Ganzes« daraus entsteht. Bastel-
arbeiten nach Modellbogen (wie Flugzeuge und
Schiffe) bleiben unberiicksichtigt, da es hierfir
geniigend Vorlagen gibt.

Das echte Spielzeugbasteln besteht ja ohnehin
nicht im sklavischen Nachbauven, sondern im
Selbsterfinden.



Rassel, Klapper
Glockenwiirfel
Plischball
Hohlkuben
Steckspielzeug
Bauwagen

Holzbauklétze
Steckbausteine
Holzkonstruktionsbaukasten
Steinbaukasten

Kleine Autos bis 25 cm Ldnge (Holz)
GroBere Fahrzeuge zum Beladen (Holz)
Eisenbahn (Holz)

Kleine Modellfahrzeuge (Kunststoff)
GroBere Modellfahrzeuge (Metall)
Zubehor (Garagen, Verkehrszeichen)
Eisenbahn (Metall) und Zubehor

Werfpuppe

Puppe, groBes Kind darstellend
Babypuppe, Babyausristung
Puppenstube und Puppen dazu
Puppenbett oder Stubenwagen
Puppenkleidung, Koffer, Schrank u. 4.
GroBer Puppenwagen oder Sportwagen

Besen, Teppichklopfer, Waschzubehor u. d.
Herd, Ndhmaschine, Staubsauger u. a.

Babytiere (Stoff, Wachstuch)
Schwimmtiere fir die Badewanne
Nachziehtiere

Teddybdr und andere Tiere (Stoff)
Reittiere

Handpuppenspiel (»Kasperletheater«)
Schatten- und Stabpuppentheater
Rollenspielzeug
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Aufsteltspielzeug (Stddte, Zoo, Stall)
Aufstellfiguren

Kaufladen und Zubehér
Dampfmaschine, Elektromotor

Sandspielzeug

Modellieren

Farbstifte

Woachsstifte, Wasserfarben
Fddelperlen, Legetafeln, Haftformen
Ausschneidebogen

Flechtbldtter und Papier
Webrahmen

Werkzeugkasten

Technische Baukdsten, Modellflugzeugbau
Druckerei

Handarbeitsmaterial

Magnet, elektrische Taschenlampe
Experimentierkasten

Ball

Reifen

Springseil

Kreisel

Drachen

Schubkarre und Leiterwagen
Roller

Holldnder, Ruderrenner
Dreirad

Tretfahrzeuge (Autos, Traktor)
Rollschuhe

Bilderlotto, Schwarzer Peter vu. a.
Schwierige Gesellschaftsspiele

Spieldose

Trommel, Tamburin, Rasselinstrumente
Xylophon, Glockenspiel

Blockflote



Arbeitstechniken

Baume

Bdume (S. 342) kann man aufdrei Arten basteln:

1 auf ein dinnes Brettchen aufzeichnen und
aussdgen,

2 aus einem runden Stab mit Raspel und Feile
herausarbeiten,

3 aus einem runden Stab behutsam heraus-
schnitzen,

4 zum festen Stand erhalten alle ein rundes oder
eckiges Standbretichen, in das der runde oder
eckige Zapfen eingeleimt wird.

Bausteine

Bausteine erfordern keine groBen Vorarbeiten.
Man achte darauf, daB sie rechtwinklig sind
und keine scharfen Kanten haben. Als Aus-
gangsmaterial konnen eine Leiste, ein Stab oder
Abfallsticke dienen.

Einige Formen:

1 Balken,

2 Wiirfel,

3 Sdulen, Walzen,

4 Scheiben, Ringe (Steckspielzeug).

Drachen

Es gibt zahlreiche Drachenformen — Rhombus,
Quadrat, Kasten, Figur —, die aber alle auf dem
gleichen Prinzip beruhen:Sie bilden eine Fldche,
die dem Wind Widerstand entgegensetzt.

Wir haben drei Arten ausgewdhlt. Zu beachten
ist grundsdtzlich, daB das Drachensteigen im
Umkreis von 3 km um einen Flugplatz untersagt
ist und eine mehr als 100 m lange Schnur der
Genehmigung durch das Ministerium fir Ver-
kehrswesen bedarf.

Papierdrachen (S. 343)

1 Gestell

Das Drachengestell besteht aus zwei iberkreuz-
ten Leisten (auch Bambus, Weidenzweige); die
MaBe sind unterschiedlich. Fir eine groBere
Ausfihrung — 1 m lang, 60 cm breit — sollten
die Leisten etwa 6 x 10 mm sein. Die Kreuzungs-
stelle, ', von oben, durch zwei dinne Stifte und
Bindfaden befestigen.

2 Umfassungsschnur

Um das Gestell dinne Schnur ziehen; die Enden
der Leisten vorher einkerben oder Stift ein-
schlagen.

3 Papier

Gestell auf einen Bogen festes, aber nicht zu
dickesPapierlegen, Drachenformausschneiden,
etwa 3 cm Rand lassen, Rand um die Schnur
legen und auf dem Papier und dem Gestell an-
leimen.

4 Waage

Durch alle vier Enden des Gestells je ein Loch
bohren, zwei kurze Schnuren durchziehen, hin-
ten verknoten, die Querleiste waagerecht ein-
pendeln, die Ldngsleiste am unteren Ende leicht
neigen lassen, Schlaufe oder Ring anbringen.

5 Schweif

Unten erhdlt der Drachen einen Schweif: Ldnge
= dreifache Drachenldnge oder mehr. Man
knipft die moglichst bunten, fdcherférmigen
Papierstreifen in die Schnur ein. GréBe der
Streifen: etwa 2 cm breit, 15 cm lang; sie sollten
zum Schweifende zu kleiner werden. Der Ab-
stand bleibt gleich oder wird groBer. Am
Schweifende und an den beiden Drachenseiten
kann man auch Fransen (Quasten) anbringen.
6 Schnurhaspel

Sie @Bt sich aus einem Brett herstellen.
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Kastendrachen

7 Gestell

Vier Ldngsleisten, zum Beispiel je 0,80 m lang,
werden mit vier Stabkreuzen, je etwa 40 cm
lang, mit Bindfaden zu einem Gestell verbun-
den. Leistenquerschnitt etwa 8 x8 mm, Stab-
kreuze an Enden einkerben.

8 Bespannung

Die vier Stabkreuze teilen den Drachen in drei
gleich groBe Felder auf; das obere und das
untere Drittel davon werden mit Papier oder
Stoff umspannt. In die entsprechend breiten
Streifen leimt man am besten an den Rdndern
einen Bindfaden ein.
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9 Zugleine

Man knipft sie entweder an zwei Punkten fest
oder nur an einem, in diesem Fall im mittleren,
unbespannten Drittel, mehr zum oberen Drittel
zu. Schweif enffdllt.

10 Stoffdrachen (zerlegbar)

Soll der Drachen zerlegbar sein, erhdlt er eine
Stoffbespannung, in deren Saum ringsum eine
Schnur eingendht ist und die an den Eckpunkten
des Gestells eine Schlaufe hat, die man in je
einen Stift einhdngt. Der Kreuzungspunkt des
Gestells erhdlt eine Ringschraube, die sich leicht
entfernen |aBt. Befestigung der Waage wie bei
Papierdrachen, die Querschnur kann enffallen.

Fahrzeuge

Ganz gleich, ob wir Autos, Eisenbahnen oder
Wagen bauen — am wichtigsten sind bei allen
Fahrzeugen solide Rdder. Am besten eignet sich
Sperrholz, man kann sie jedoch auchvon einem
Stab scheibenférmig abschneiden oder aus Zinn
gieBen (s. Kapitel Metall). Die Achsen diirfen
nicht zu schwach sein; besser als Holz sind
Metallachsen, etwa aus Draht, Stricknadeln,
Fahrradspeichen usw. Bei manchen Rddern ge-
nigen auch Hartholzachsen mit Rundkopf-
schrauben. Die Kdsten leimt und nagelt man
stumpf aus dinnen Brettchen (Nagelkuppen
breitschlagen oder abzwicken).

Die Teile kénnen jedoch auch aus vollem Holz
sein,zum Beispiel der Lokomotivkessel. Gut wir-
ken auch Fahrzeuge aus ungeschdlten Zweigen.
Die Abbildungen zeigen viele Moglichkeiten.

Hauser

DieMéoglichkeiten, Hduser und andere Gebdude
zu basteln, sind unerschopflich. Einfachere For-
men lassen sich »von der Leiste« schneiden, an-
dere werden geschnitzt oder zusammengesetzt.
Auch Blockhduser wirken eindrucksvoll, dafir
eignen sich dinne Zweige mit Rinde, die am
Ende Aussparungen — je !, ihrer Dicke oben

und unten — erhalten. Zur Vervollstindigung
— zum Beispiel bei Dorfern oder Gdrten — ge-
horen ferner Zdune und Brunnen sowie Tiere,
Menschen, Bdaume, Lagerfeuver, Bricken, Ver-
kehrszeichen, Tankstellen, Ldden usw. Sorgfdl-
tige Bemalung, etwa bei Fachwerkbauten, ist
besonders wichtig.
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Historische Nachbildungen

Bei historischen Nachbildungen kommt es vor

allem auf Genavigkeit an, ganz gleich, ob man

alte Gebdude, Bricken, Windmuhlen, Schiffs-

modelle usw. baut. Sie erfreven uns erst, wenn

sie wirklich »echt« aussehen. Beispiel: Burg.

1 Hauptburg

2 Bergfried mit Wehrplatte und Zinnen

3 Vorburg mit Brunnen, Stdllen und Wirt-
schaftsgebduden

346

4 Wehrgang mit SchieBscharten

5 Schlipfpforte mit Pechnase

6 Wohngebdude (Kemenate, Palas)

7 Torhaus mit Tor und Fallgatter

8 Zwinger

9 Burgtor mit Zugbriicke iberdem Torgraben
10 Vorwerk

11 Zaun (Palisade)

12 Ringgraben
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Flugplatz

1 Werftanlagen. 2 Start- und Landebahn. 3 Ab-
fertigungsanlagen. 4 Borddienstgebdude. 5 Ga-
ragen und Werkstdtten. 6 Poliklinik. 7 Verwal-
tungsgebdude. 8 Vorfeld mit Piers (Finger).
9 Abfertigungsgebdude. 10 Hotel-Hochhaus.
11 Empfangsgebdude. 12 Parkplatz und StraBe
zum Bahnhof.

Maschinen, Gerite

Spielzeuge, die sich von selbst bewegen, sind
besonders beliebt. Sie sind jedoch nicht ganz
einfach zu bauen. Hier sind zu nennen:
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Wind- und Sandmdhlen,

auch Wasserrdder,

Feuerwehrleitern,

Krdne,

Bagger,

Pochwerke u. 4.

Nur sorgfdltige Arbeit und Prifung aller Teile
gewdhrleisten zuverldssiges Funktionieren. Bei-
spiel: Sandmdihle.

1 Prinzip einer Sandmihle.

2 Gerade Schaufel.

3 Geknickt eingesetzte Schaufeln. Sie steigern
die Leistungsfdhigkeit.
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Menschen

Menschen sind nicht leicht nachzubilden. Man
kann sie entweder nach UmriBzeichnungen aus
dinnen Brettchenaussdgenoder aus Stdben her-
ausschnitzen.

Beim Schnitzen beginnt man etwas iber der
Mitte mit der Taille, danach arbeitet man den
Kopf heraus. Die Arme sind anzuleimen oder
beweglich an Stiften zu befestigen.

Massive Figuren stehen von selbst, andere er-
halten ein Standbrettchen (s. »Bdumex).

Mit etwas Geschick lassen sich Figuren auch aus
Stoffresten anfertigen (s. »Theater«).

Puppenstube, Puppenmobel

Die aus Sperrholz oder Hartfaserplatten be-
stehenden Wadnde, Decken und FuBboden der
Puppenstube werden stumpf verleimt und ge-
nagelt. Die Wdnde kann man bemalen oder ta-
pezieren. Beleuchtung s. Kapitel Strom.

Einige Modelle aus der Vielzahl der Puppen-
mobel zeigt unser Bild.

Stelzen

Stelzen eignen sich gut fir Geschicklichkeits-
spiele. Die MaBe (Alter beriicksichtigen!) fir die
glattgehobelten Stangen und die Stitzklotze
zeigt unser Bild.
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1 Bihne. Bereits eine vor die offene Tir ge-
spannte Decke schafft eine brauchbare Bihne.
Es gibt auBerdem eine Reihe anderer Méglich-
keiten.

2 Am leichtesten ist ein Kartontheater anzufer-
tigen: Deckel eines Schuhkartons mit einer Off-
nung versehen und festkleben; Rickwand her-
ausklappen. Die kleinen Spielfiguren bewegt
man mit Hilfe von Wdscheklammern.

3 Je nach den 6rtlichen Gegebenheiten kann
man sich auch ein richtiges »Kasperletheater«
bauen. Die drei Wdnde bestehen aus Hart-
faserplatten auf Leistenrahmen. Eine Marionet-
tenbihne erfordert jedoch gréBere AusmaBe.
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4 Puppen

Am einfachsten fertigt man die Képfe aus Pa-
piermaché, denn sie aus Holz zu schnitzen, er-
fordert groBe Fingerfertigkeit. Man bereitet den
Brei aus zerkleinertem, zerweichtem Zeitungs-
papier, das mit Roggenmehl oder Leim durch-
geknetet wird. Um einen Holzstab bindet man
eine Papierkugel und formt dann mit Hilfe des
Papierbreis den Kopf. Es ist auch méglich, so-
viel kleine Papiersticke auf die Papierkugel zu
kleben, bis der Kopf eine originelle Form er-
reicht. Dabei muB auch der Hals mitgeformt
werden; er erhdlt eine Wulst, damit die Kleider
fest sitzen. Fir die Hdnde geniigt Stoff; man
kann sie jedoch ebenso wie den Kopf herstellen.
Wichtig ist auch die Bemalung: der Teufel und
die Geister schwarz oder dunkelgrin, der Kas-
per weifl usw. Die Bekleidung entsteht aus Stoff-
resten.

5 Marionetten

Sie haben bewegliche und bemalte Glieder aus
Holz: ihre Anfertigung erfordert ebensoviel
Geschick wie das Spiel mit ihnen.

Tiere

Tiere lassen sich aus Papier, aus Brettsticken
und auch aus »vollem Holz« basteln. Fir ihre
Anfertigung gilt das gleiche, was bei »Bdume«
und »Menschen« gesagt wurde. Eine Besonder-
heit sind Tiere auf Rddern; sie erfordern stabile
Achsen, moglichst aus Metall; man kann jedoch
auch die Holzachsen (Hartholz) mit ldngeren
Rundkopfschrauben und Unterlegscheiben ver-
sehen (s. »Fahrzeuge«). In Verbindung mit HGu-
sern, Zdunen, Bdumen usw. lassen sich Gehofte,
Zoos und Tierparks zusammenstellen.

Verkehrszeichen

Ihre Anfertigung aus Holzbrettchen ist einfach;
man kann sie bunt bemalen oder mit entspre-
chend bemaltem Papier bekleben. Zum besseren
Stand erhalten sie ein Standbrettchen (s.
»Bdumex), jedoch lassen sich auch aus Zinn rich-
tige Sockel gieBen (s. Kapitel Metall). Hduser,
Autos und Bdume bilden zusammen einen an-
schaplichen und nitzlichen Verkehrsgarten.



3
Werkzeug

Werkzeuge, diese Wunderwerke, mit denen wir
alles vermégen, sind in ihrer Form und Wir-
kungsweise vollkommen. Nicht wenige, wie
Hammer, Bohrer, Sdge und MeiBel, haben ein
ehrwiirdiges Alter und vereinen in sich die mih-
samen Erfahrungen einer Jahrtausende alten
Menschheitskultur.

Je ebenbirtiger wir uns ihnen erweisen, um so
besser werden unsere Werke sein.
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Abziehstein s. Schleifmittel*

Ahle (Vorstecher)

Hartholzheft (oft abgeflacht) mit Metallzwinge.
Nadeln verschieden lang und dick, feststehend
oder zum Auswechseln.

Zum Bohren oder Vorstechen verschieden tiefer
und groBer Lécher in Holz, Leder, Papier. Vor-
bereitung zum Nageln, Ndhen oder Klammern
mit Draht. Auch zum Anreien brauchbar.

1 Ahle mit feststehender Nadel: A Heft (Griff).
B Angel. C Zwinge. D Krone. E Nadel.

2 Ahle mit auswechselbarer Nadel.

3 Schusterahle.

AmboB (EinheitsamboB)

4 Stahlkoérpermitgehdrteter Bahn. Unterschied-
liche GroBe und Form. Ein oder zwei Hérner.
Auch als TischamboB fir spezielle Zwecke
(Feinmechaniker, Uhrmacher) in kleiner Aus-
fihrung. »AmbéBchen« etwa ab Y kg.

Zum Schmieden und Ausrichten (fir Stahl, Blech,
Draht). Horn zum Richten von Ringen. Ersatz:
Profilstahlstick, Stick einer Eisenbahnschiene,
Richtplatte.

A Horn. B Vierkantloch. C Bahn. D VoramboB.
E Stauchklotz. F AmbofBfuB. G AmboBeinsatz,
Abschroter. H AmboBhérnchen.

Anschlagwinkel s. Winkel
Arbeitsbock

5 Kantholz mit vier runden oder rechteckigen
Beinen.

Zum Ablegen von Lasten, fir niedrige Geriste.
AHolm.BKnagge. CBein. D Verbindungsleiste.

BandmaB

6 LeinenbandmaB: Schmales Band in Leder-
kapsel. Kurbel zum Aufspulen. Zentimeter-
teilung.

* Die Ubersicht folgt dem Alphabet, faBt jedoch Garten-
gerdte, Maler- und Maurerwerkzeuge in Gruppen
zusammen.



Zum Messen besonders langer Strecken (Ge-
ldnde, Gebdude).

StahlbandmaB: Metallgehduse, vernickelt. Mit
automatischem Ricklauf. GroBere Bdnder in
Lederkapsel. Millimeterteilung.

Zum Messen ldngerer Strecken.

Beil, Axt

1 Stiel gerade oder geschweift (KuhfuB).

Zum Spalten von Holz, Abschlagen von Asten,
Anspitzen von Pfdhlen usw. Auch als Schlag-
werkzeug brauchbar.

Beitel (Stechbeitel, Stemmeisen)

VerschiedengeformteStahlklingen, unterschied-
liche GroBen, mit Holz- oder Kunststoffheft.
Fir die Holzbearbeitung, zum Ausstemmen von
Zapfenlochern, zum Zinken, Nuten, Falzen, Ab-
fasen, Verputzen, fir Ausblattungen.

Speziélle Form zum Ausstemmen von Schlitzen
forTiorbdnder(Fitschen, Fitschbdnder):Fitschen-
beitel.

2 Stechbeitel

AKlinge. B Schneide. C Fase. D Krone mit Angel.
E Zwinge. F Heft. G Schlagring. Zwischen Heft
und Klinge befindet sich oft eine Vulkanfiber-
scheibe.

3 Hohlbeitel

4 Fitschenbeitel

Vier- oder achtkantiger Schaft mit drei Zinken
oder gehoueﬁen Bahnen.

Blechschere (Handblechschere)

5 Zum Trennen von dinnen Blechen. Nur
Bleche solcher Dicke schneiden, fir die die Kraft
einer Hand ausreicht. Keine Scheren verwen-
den, deren Schenkel zur Hubbegrenzung am
Ende zusammenlaufen.

Verletzungsgefahr! Fir harte Bleche MeiBBel ver-
wenden.

A Schneiden. B Scherenbacke (Schneidbacke).
C Schraube. D Hubbegrenzung. E Schenkel.
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Bohrwerkzeuge

Bohrer

1 Dibelbohrer (Douglasbohrer). Mit verjingtem
Vierkantschaft. Durchmesser 4,5-22 mm. Fir
alle Holzarten.

2 Loffelbohrer. Mit spitzer Nase und flacher An-
gel. Durchmesser 1-30 mm. Zur Erweiterung
einfacher Bohrungen.

3 Nagelbohrer. Mit geknotetem Ringgriff.
Durchmesser 3—-10 mm. Fir einfache Bohrungen
bei allen Holzarten, besonders zum Vorbohren
fir Holzschrauben. Bei diinnen Brettchen oder
an Kanten wegen des Spaltens ungeeignet.

4 Spiralbohrer. Mit zylindrischem Schaft. Durch-
messer 1-10 mm. In Sdtzen mit Aufsteckblock
aus Holz oder Kunststoff. A Schaft. B FGhrungs-
fase. C Drallnut. D Hauptschneide. E Quer-
schneide. Fur alle Metallbohrungen, auch fir
Holz geeignet.

5 Stangenschlangenbohrer (Douglasbohrer).
Mit Rippenéhr. Durchmesser 10-40 mm. Ganze
Ldnge 450 oder 600 mm. Fir tiefe, saubere Boh-
rungen, besonders bei Weichholz. Loch bei
Durchkommen der Spitze von der anderen Seite
zu Ende bohren.

6 Schlangenbohrer (Irwinbohrer). Mit verjing-
tem Vierkantschaft. Durchmesser 6-30 mm. Fir
alle Holzarten, besonders fiir tiefe Bohrungen.

7 Stangenschlangenbohrer (lrwinbohrer). Mit
Rippendhr. Durchmesser 10-40 mm. Ganze
Ldnge 450 oder 600 mm. Fir alle Holzarten, be-
sonders fir tiefe Bohrungen.

8 Universalbohrer (Forstnerbohrer). Mitzylindri-
schem Bohrkopfund verjingtem Vierkantschaft.
Durchmesser 860 mm. Fir alle Holzarten, be-
sonders fir genaue Bohrungen, auch in Faser-
richtung. Vorwiegend fir Dibellécher und zum
Ausbohren von Asten.

9 Stangenschneckenbohrer. Vierkantige Stange
mit Ohr. Durchmesser 12-40 mm. Fir groBe,
grobere Bohrungen.



10 Windenschneckenbohrer. ~Mit verjingtem
Vierkantschaft. Durchmesser 3-10 mm. Zum
Vorbohren fir Ndgel, Holz- und SchloBschrau-
ben. Fur alle Holzarten.

11 Windenspiralbohrer. Mit verjingtem Vier-
kantschaft. Durchmesser 3-10 mm. Ahnlich dem
Windenschneckenbohrer.

12 Zentrumbohrer. Mit Gewindespitze (auch
mit Dreikantspitze), gewundenem Schneidkopf
und verjingtem Vierkantschaft. Durchmesser
6-50 mm. Fir alle Holzarten, besonders fir
flache, genaue Bohrungen.

13 Zentrumbohrer, verstellbar. Mit verjingtem
Vierkantschaft,auswechselbarenMessern, fester
Druckplatte. Durchmesser 14-100 mm. Beson-
ders fir flache Bohrungen in Weichholz.

1 Bohrwinde

U-férmig gebogener Bigel mitdrehbargelager-
tem Handgriff und Knopf. Bohrfutter zur Auf-
nahme von Holz-, Metall-, Steinbohrer, Kraus-
kopf, Umsteckschraubenzieher.

Zum Bohren von Lochern in Holz, Kunststoff,
Stein.

Fir Metall nur ersatzweise (ungenaues Bohren,
Bohrer bricht leicht ab). Aufreiben (Erweitern
von Léchern). Ein- und Ausdrehen von Holz- und
Metallschrauben.Knarre(Umschaltung)ermég-
licht teilweise Rechts- und Linksdrehung des Bi-
gels, auch bei stehenbleibendem Bohrer — wich-
tig fir Bohrungen in Ecken und an der Wand.
AKnopf(Knauf).BKugellager.CBiigel. DHand-
griff. E Stellring. F Knarre. G Spannteil. H Bohr-
futter mit Federbacken.

2 Drillbohrer

Dinne, langgezogene Stahlspindel fir Rechts-
oderRechts-und Linksbohrung. Abschraubbarer
Holzknopf zur Aufbewahrung von Bohrern.
Handgriff (NuB) ibertrdgt durch Auf- und Ab-
wdrtsbewegung die Kraft auf Bohrfutter und
Bohrer.

Zum Bohrenkleinerer Lécher, besondersin Holz
und Metall; fir Laubsdgearbeiten. Durch Ein-
spannen kleiner Schraubenzieher auch zum Ein-
und Ausdrehen von Schrauben geeignet.

A Knopf. B Spindel. C NuB. D Bohrfutter.
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3 Handbohrmaschine mit Handantrieb

Offenes oder geschlossenes Zahnradgetriebe
Ubertrdgt die Kraft von Kurbel und Brustplatte
auf Bohrfutter und Bohrer. Meist fir langsamen
und schnellen Gang eingerichtet(Umsteckender
Handkurbel). Anwendungsbereich wie Bohr-
winde, jedoch nur fir Spiralbohrer geeignet.
Durch gréBere Leistung und Genavuigkeit be-
sonders zum Metallbohren brauchbar.

A Brustplatte. B Kurbel. C Getriebe. D Bohr-
futter.

4 Holzsenker (Krauskopf, Aufreiber)

Mit verjingtem Vierkantschaft. 7 Schneiden.
Durchmesser: 13, 16, 20 mm.

Zum Entgraten und zum Aufreiben von Bohrun-
gen. Dadurch lassen sich Schraubenképfe
(Flachkopfschrauben) tiefer eindrehen.

5 Spitzsenker

Zum Entgraten von Bohrléchern in Metall und
zum Herstellen kegliger Senkungen fir Senk-
niete oder -schrauben.

6 Kopf- und Halssenker

Zur Einarbeitung planer Rundfldchen (Augen,
Sitzflachen, Senkungen fir Zylinderkopfschrau-
ben).

Drahtbirste

1 Verschiedene GroBen mit kirzeren oder
ldngeren Stahlborsten. Spezielle Form: Feilen-
birste zum Reinigen von Feilen ¢links).

Zum Reinigen und Entrosten von Metallteilen,
Werkzeugen, Gerdten, Gasbrennern usw. Zum
Abkratzen alter Ol- und Lackfarbenanstrich-
reste.

Dibeleisen

2 Flachstahl mit gezahnten Bohrungen; Durch-
messer: 7, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20 mm.
Zum Verzahnen von Holzdibeln.

Durchschlidger (Durchschlag)

3 Achtkantiger oder runder Stahlschaft, konisch
zulaufend. Verschiedene Durchmesser.



Zum Herausschlagen von Nieten. Zum Schlagen
von Lochern in dinnes Blech, Pappe, Leder. Als
Unterlage: Hirnholz oder Bleiklotz.

Elektrohandwerkzeuge

Diese Werkzeuge nehmen eine Sonderstellung
ein: Sie erlauben ein rasches, leichteres und ge-
naveres Arbeiten als die Ubrigen Werkzeuge.
Sie sind wichtige Hilfsmittel bei der Kleinmecha-
nisierung. lhr relativ hoher Anschaffungspreis
machtsie fir den einzelnen allerdings schwerer
erschwinglich als fir eine groBere Werkstatt.
Es kommen in erster Linie Bohrmaschine und
Schleifmaschine in Betracht.

1 Elektrische Handbohrmaschine

Sie kann als Einzweck- oder Mehrzweckgerdt in
verschiedenen Formen und GréBen ausgebildet
sein. Eine Mehrzweckhandbohrmaschine bietet
gegeniberdem Einzweckgerdt wesentliche Vor-
teile. Durch mehrere Zusatzgerdte kannsie nicht
nur zum Bohren, sondern auch zum Schleifen,
Schrauben, Frdsen, Blechschneiden und Ge-
windeschneiden dienen.

Die wichtigsten Zusatzgerdte sind:

2 Spannbock (fir waagerechte Befestigung,
zum Beispiel beim Schleifen).

3 Bohrstander (macht die Handbohrmaschine
zur Sdulenbohrmaschine).

4 Biegsame Welle (zum Schleifen und Frdsen).

5 Das Einspannen von Schleifkérpern (mit
einem zylindrischen Stahlschaft) ermdglicht
Schleifarbeiten. Verschiedene GroBen, Formen
und Kérnungen.

6 Elektrische Schleifmaschine

Verschiedene Ausfihrungen; ebenso wie die
Bohrmaschine als Einzweck- oder Mehrzweck-
gerdt (auch zum Frdsen, Sdgen usw.) geschaffen.

aminil |'nli\nim.-r

LUy _




Feilen, Raspeln

Feilen sind unterscheidbar nach Hiebart, Form
und GroéBe.

Hiebarten:
0 grob
Schrupp- oder Vorfeilen {
1 Bastard
2 halbschlicht
3 schlicht

Schlichtfeilen
4 doppelschlicht

5 feinschlicht

Einhiebige Feilen: einfacher Hieb, meist schrdg
zur Feilenachse (fir Holz und Weichmetalle);
zweihiebige Feilen: mit zweitem Hieb, dem
Ober- oder Aufhieb, er kreuzt den Unterhieb.

A Zweihiebiges Blatt
B Einhiebiges Blatt
C Zwinge

D Angel

E Heft

Zum Bearbeiten (Gldtten, Ausarbeitungen) von
Holz, Metall u. a. Bei Dreikantfeilen zum Sdge-
schdrfen haben auch die Kanten einen Hieb,
Schlisselfeilen (kleine Feilen,Hieblinge100mm)
zum Ausarbeiten von Schlisseln aus dem Roh-
ling, oft nicht mit Angel, sondern mit Rundstab
versehen.

Hdufigste Formen:

1 Flachspitze Feile
2 Flachstumpfe Feile
3 Halbrunde Feile

4 Runde Feile

5 Dreikantfeile



1 Vierkantfeile
2 Messerfeile
3 Schwertfeile
4 Barettfeile

5 Vogelzungenfeile

Raspeln sind feilenartig, jedoch mit gréberen,
tiefgehauenen spitzen Zdhnen.

Zum Beseitigen von Unebenheiten, Ausarbei-
tung von Rundungen, auch zum VergréBern von
Lochern, Schlitzen usw. in Holz.

Spezielle Form: Schuhmacher-Raspel fir Leder-
arbeiten.

Hdufigste Formen:

6 Flachstumpfe Raspel, auch halbrunde Form

‘@ Iy

7 Gitterraspel. Gitterférmig vernietete Band-
stahlbldtter mit Angel und Griff. Mit Grob- und
Feinschlichtzahnseite. Die Blattanordnung ver-
hindert ein Festsetzen der Spdne.

Zur Grobbearbeitung von Holz, Plast, PreB-
stoffen, Leder.
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8 Rundraspel

e

9 Schuhmacher-Raspel

S
e
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e
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Feilkloben

10 Zwei drehbar vernietete Schenkel mit
Backen, durch Spindel und Fligelmutter zu-
sammenpreBbar.

Spezielle Form: Stielfeilkloben, mit Griff. Zum
Einspannen kleinerer Werkstiicke beim Feilen,
Bohren, Loten usw.

Fitschenbeitel, Fitscheneisen
s. Beitel
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Gartengerdte

Besen

Zum Sdubern der Wege, Pldtze und Kulturen.

1 Gartenbesen (Drahtbesen), aus Federstahl
2 Drahthandfeger
Zum Bodenliften, besonders im Frihbeet.

3 Reisigbesen

Gabeln

4 Dunggabel

3- oder 4zinkig, mit langem Holzstiel.

5 Grabegabel

Mit 4 flachen Zinken, Holzstiel mit D- oder
T-Griff. Zum Graben und Diingerstreuen.

6 Heugabel

3zinkig, mit langem Holzstiel, 2zinkig als
Reichgabel.

7 Kartoffelgabel

Mit 10 Kopfzinken, Holzstiel mit D- oder T-Griff.
8 Kohlegabel

10- oder 12zinkig, Holzstiel mit D- oder T-Griff.

Gartenschnur (Pflanzschnur)

9 Imprdgnierte Leine oder Kunststoffschnur mit
zwei angespitzten Holzpflocken.

Gartenschlauch mit Schlauch-
wagen (Schlauchrolle)

10 Fahrbares Metallgestell zum Aufwickeln und
Transportierendes Gartenschlauches aus Kunst-
stoff oder Gummi.

Durchmesser:

%" (V2 Zoll = 13 mm Innendurchmesser),

%' (¥ Zoll = 19 mm Innendurchmesser) oder
1”( 1Zoll = 25 mm Innendurchmesser).

GieBBkanne

11 Aus Kunststoff oder Metall.
Verschiedene GréBen und Formen.



Hacken

1 Frdshacke (Bodenkriimler, Bodenfrdse)

Mit vier Rddern und Pendelhacke.

Zum Lockern und Zerkleinern des Garten-
bodens, zum Einbringen von Diinger.

2 Kartoffelrodehacke

4zinkig, auch 3zinkig.

3 Kreuzhacke

Zweiseitig mit Spitze und Schneide, ovales
Hackenauge;

zweiseitig mit zwei Spitzen: Doppelhacke;
einseitig mit einer Schneide und kantigem Auge:
Rodehacke;

einseitig mit einer Spitze und kantigem Auge:
Spitzhacke.

Zum AufreiBen schwerer und steiniger Béden.
4 Ziehhacke

Zum Lockern des Bodens, zur Unkrautbekdmp-
fung. Auch mit breiter gerader Schneide (Bigel-
zughacke).

5 Bodenlifter
Zum Lockern des Bodens, besonders zwischen
engen Gemusereihen.

Hdaufler (Handpflug)

6 Pflugschar mit Holzstiel.
Zum Hdufeln und Ziehen von Pflanzrillen in
Feld und Garten (Gemise, Kartoffeln).

Jaucheschopfer

7 Zum Leeren von Gruben, zum GieBen.

Korbe

8 Drahtkorb
9 Spankorb
10 Weidenkorb

Kultivator

11 Verstellbar, 5Schare. Auch mitfeststehenden
Scharen;im Kleinformat als Grubber bezeichnet.
Zum Lockern des Bodens.

.\\
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Messer

1 Gartenhippe (Baummesser)
Hartholzheft, stark gebogene Klinge. Zum Obst-
baumschnitt und fir andere Schnittarten.

2 Kopuliermesser
Hartholzheft, eckige Klinge. Fir Baumver-
edlung vu. a.

3 Okuliermesser
Hartholzheft, gerade Klinge und Léser am
Ricken. Fir Baumveredlung v. a.

Obstpflicker
4 Blechring mit Tille und Stoffbeutel.

Pflanzholz (Pflanzer), Pflanzkelle

5 Pflanzholz oft mit Metallspitze. Pflanzkelle
aus Stahl.

Rasenmaher

6 Als Handrasenmdher, elektrischer Rasen-
mdher oder Rasen-Motormdher. Schnittbreite
zwischen 30 und 45 cm. Einstellbare Schnitthéhe.

Rechen (Harken)

7 Stahlrechen (Gartenrechen)
Zum Ebnenund Zerkleinern des Gartenbodens,
Anklopfen von Beetkanten, SGubern der Wege.

8 Holzrechen

Zum Ebnenund Zerkleinern des Gartenbodens,
Anklopfen von Beetkanten, Sdubern der Wege,
fur Gras und Heu.

9 Walzenrechen
Zum Anwalzen besdter Beete.

Rillenzieher

10 Verstellbare Schare. Zum Ziehen gleich-
madBiger Sd- und Pflanzrillen.

Samaschine

11 Kleine Handsdmaschine fir Gemise- und
Blumensamen. Einstellung je nach Samenart
durch Verschieben der Sdawelle.



Sdgen

1 Obstbaumsdge
Stangensdge mit Tille.
Zum Aussdgen hoher Aste.

2 Obstbaumsdge
Mit Hakenheft.

3 Obstbaumsdge
Stangensdge mit Tille und spitzem Bigel.
Zum Aussdgen hoher Aste.

4 Obstbaumsdge
Mit Griff und rundem Bigel. Blatt verstellbar.

Schaufel (Randschaufel)

5 Mehrere Formen und GroBen.
Fir Transportzwecke aller Art.

Scheren

6 Gartenschere
Doppelschneidig, mit Pufferfeder.
Zum Formobst- und Rosenschnitt.

7 Grasschere
Zum Schneiden von Rasenkanten und Klein-
flachen.

8 Heckenschere
Mit Holzgriffen und Fligelmutter.

9 Raupenschere (Stangenschere, Astschere)
Mit Tille und Zughebel.
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Schubkarre

1 Mit Eisen- oder Gummirad.

Sense

2 Stahlblatt mit hélzernem Wurf, verbunden
durch den Sensenring, dessen Schrauben mit
einem Vierkantschlissel angezogen werden.
A Sensenwurf (Stiel) mit Handhaken (Hand-
habe) und Steg.

B Sensenring.

3 DengelamboB

Im Querschnitt dreieckiger oder quadratischer
Stahlkérper mit Angel, die in einen Pfahl einge-
trieben wird. Im Bild in spitzer Ausfihrung, je-
doch auch mit flacher Oberfldche in Gebrauch.
Zum Dengeln (Schdrfen) der Sense.

Sichel

4 Grassichel mit rundem Blatt, Doppelangel und
Holzheft mit Zwinge. Zum Mdhen kleiner Gras-
flaichen. Auch sensenférmig (Sensensichel).

Spaten

5 Mit Stahlblatt und Holzstiel, D- oder T-Griff.
Zum Ausheben von Grdben und Gruben, zum
Planieren, Umgraben usw.

Spritzen

6 Handspritze

Mit Pumpzylinder, abschraubbarem VerschluB-
deckel und Holzheft mit Zwinge. Zur Schdd-
lingsbekdmpfung und Desinfektion. In kleinerer
Form als Blumenspritze.

7 Eimerspritze

Mit Windkessel, Schlauch und verschiedenen
Spritzmundsticken. Geeignet als Kalkspritze,
zum Desinfizieren, Reinigen, auch Feuerldschen.
Fir groBere Gdrten, besonders fiir Spalier-
obst.

8 Rickenspritze

Tragbares Gerdt fir umfangreichere Schdd-
lingsbekdmpfung. In dhnlicher Form auch als
luftbereifte Karrenspritze ausgebildet.



GehrungsmaB

1 Zum AnreiBen und Prifen von 45°-Winkeln.
A Stahlzunge. B Holzerner Anschlagkérper.

Gehrungsschneidlade

2 Holzlade mit genau winkeligen Einschnitten.
Ldnge etwa 30 cm.

Zum Schneiden von Holzleisten, besonders fir
Gehrungsschnitte von 45° (Bilderrahmen v. d.).

Gewindeschneidwerkzeuge

Bestehend aus verstellbarem Windeisen (am
besten Kugelwindeisen) mit einem Satz Hand-
gewindebohrer und Schneideisenhalter mit
Schneideisen. Verschiedene GréBen. Spezielle
Form: Ratschen-Gewindeschneidkluppe.

Zum Bohren und Schneiden von Metallgewinde.
Ratschenkluppe zum Gewindeschneiden fir Lei-
tungsrohre.

3 Kugelwindeisen

4 Schneider

A Vorschneider. B Mittelschneider. C Fertig-
schneider.

5 Schneideisenhalter

6 Schneideisen

Glaspapier s. Schleifmittel

Glasschneider

7 Holzheft mit Stahlhammer, der Stahl- oder
Hartmetallrddchen aufnimmt.

Zum Glasschneiden.
AHeft.BEinschnitt. CHammer mitStahlrddchen.

GliedermaBstab

8 Holz- oder Metallglieder, 1,00 oder 2,00 m
lang. Mit und ohne Federgelenk. Auf beiden
Seiten Millimeterteilung.

Zum Messen von Ldngen, die keine besondere
Genavuigkeit erfordern.
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Hammer

Stahl- oder Holzkopf mit ovalem oder rundem
Hartholzstiel. Unterschiedliche GroBen, For-
men und Gewichte, je nach Zweck.
Wichtigstes Schlagwerkzeug zur Bearbeitung
von Holz, Metall, Stein u. a. Stoffen.

A Stiel. B Kopf. C Finne. D Auge (Ohr) mit Keil.
E Bahn.

1 Schlosserhammer
100 bis 1000 g. Gebrduchlichste GréBen: 250,
400, 600 g. Zum Bearbeiten von Metall.

2 Fdustel (Maurerfdustel)
Meist 1 bis 3 kg. Gebrochene Kanten. Zum
Stemmen, fir Abbrucharbeiten.

3 Glaserhammer

180 g. Kein quadratischer, sondern trapezférmi-
ger Querschnitt. Fur kleine Stifte; zum Einschla’
gen von Stiften und Stiftdraht beim Verglasen.

4 Holzhammer (Schldgel, Klopfel)
Zum Stemmen bei Holzarbeiten, zum Richten
und Biegen von Blech.

5 Maurerhammer
Zum Bearbeiten von Stein u. a. Maurerarbeiten.

6 Schuhmacherhammer
Fir Lederarbeiten.

7 Stemmknippel (Klopfholz)
Zum Stemmen bei Holzarbeiten.

8 Tischlerhammer
Fir Holzbearbeitung.

9 Zimmermannshammer (Klauenhammer, Latt-
hammer) mit Feder

Fir Holzbearbeitung, auch zum Herausziehen
von Ndgeln. Spitz auslaufende oder gebogene
Finne. Vernietete Federn halten den Stiel.

10 Treibhammer
Fir Metallarbeiten.



Hobel

Verschiedene Formen und GréBen, je nach
Zweck.

Zum Bearbeiten von Holz: Gldtten, Abrichten,
Kantenbrechen, Falzen usw.

1 Doppelhobel

Hobeleisen (Schnittwinkel 45° bis 48°) mit
Klappezum Brechendes Spans. Die Klappe steht
0,5 bis 1 mm gegeniber der Schneide zuriick.
Zum Gldtten (Hobeln) von Leisten und Brettern.
Im Hausgebrauch Gbernimmt der Doppelhobel
zugleich die Funktion des Schlicht- und des Putz-
hobels.

A Nase (Horn). BSpanloch. CKeil (im Keilloch).
D Hobeleisen mitKlappe. EHandschutz.FHobel-
kasten. G Hobelsohle. H Hobelmaul. | Schlag-
knopf.

2 Schlichthobel

Wie Doppelhobel, jedoch Hobeleisen ohne
Klappe. Zum Gldtten gréBerer Unebenheiten;
bereitet die Flachen fir den Doppel- oder Putz-
hobel vor.

In der Funktion dhnlich: der Schrupphobel; je-
doch etwas schmaler, Schneide leicht gerundet.
Zum Gldtten groBerer Unebenheiten; bereitet
die Flachen fiir den Doppel- oder Putzhobel vor.

3 Putzhobel

Steilerer Schnittwinkel des Eisens (48° bis 50°),
Klappe zum Brechen des Spans. Hobelkasten
kirzer.

Als verfeinerter Doppelhobel gibt er Fldchen
und Kanten letzten Schliff.

4 Langhobel (Rauhbank)

Ldnge 60 cm oder kirzer. Schnittwinkel 45° bis
48°. Aufbau wie Doppelhobel. Die groBere
Ldnge erlaubt genaueres Abrichten und Gldtten
langerer Flachen und Kanten.
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1 Simshobel .
Schmaler Hobel, Eisenbreite meist zwischen 18
und 30 mm. Schnittwinkel 45°. Ohne Klappe als
einfacher Simshobel, mit Klappe (zum Brechen
des Spans) als Doppelsimshobel bezeichnet.
Zum Ausarbeiten, besonders Nacharbeiten von
Falzen und Simsen (Tiren, Fenster).

2 Falzhobel

Ahnlich dem Simshobel, jedoch mit verstell-
barem Vorschneider, auch mit verstellbarem
Anschlag.

Zum Herstellen von Falzen mit quadratischem
oder rechteckigem Querschnitt(Tiren, Fenster).

3 Grathobel

Ahnlich dem Falzhobel.

Zum Herstellen von einseitigem oder doppel-
seitigem Grat an Gratleisten.

4 Grundhobel

Abgerundeter Holzkérper mit winkelig geboge-
nem Schneideisen, 4 bis 20 mm breit.

Zum Ausarbeiten des Grundes fir Gratleisten.
Derseitliche Einschnitt erfolgt mit der Gratsdge.

5 Zahnhobel

Ahnlich dem Putzhobel. Steile Stellung des
Schneideisens, dessen Schneide gezahnt ist.
Zum Avufrauhen von Fldachen vor dem Ver-
leimen, besonders fir Furnierarbeiten.

Hobelbank

Gestell mit Hartholzplatte, Vorder- und Hinter-
zange (S. 373).

Zum Spannen von Leisten, Brettern und Werk-
sticken. Als Auflage besonders fir Holzarbei-
ten.

1 Hobelbank

ABankplatte mit Beiladeund Bankhakenléchern.
B Vorderzange mit Spindel. C Hinterzange mit
Spindel. D Schublade. E Gestell.

2 Bankhaken mit Feder

3 Spitzbankhaken



4 Spannkloben (zum Sdgeschdrfen und Spannen
kleiner Werkstiicke)
5 StoBlade (Figelade)

Korner

6 Achtkantiger oder runder Stahlstift mit kegel-
férmiger Spitze.

Zum Ankornen eines Bohrloches (Bohrkérner,
Spitzenwinkel etwa 60°) oder zum Einschlagen
von Vertiefungen auf RiBlinien (AnreiBkérner,
Spitzenwinkel etwa 40°). Als Unterlage: Hirn-
holz oder Bleiklotz.

Krauskopf s. Bohrwerkzeuge
Leimtopf

7 Metall- oder TongefdB im Wasserbad auch
als doppelwandiger Leimkocher. Wasserstand
etwa Y;. Auch elektrisch geheizt. Ersatz: Selbst-
gefertigter Leimtopf aus 2 Konservendosen ver-
schiedener GroBe. Leimpinsel von mittlerer
GroBe (Borstenpinsel).

Zum Quellen, Anrihren und Erwdrmen von
Leim.

Leitern

Holzleitern bestehen aus Holmen und Sprossen.
Es gibt:

8 Stehleitern (Bock-, Malerleitern) unterschied-
licher GréBe, beiderseitig besteigbar.

9 Anlegeleitern (Sprossenleitern) unterschied-
licher GréBe.

10 Trittleitern (Treppen-, Haushaltsleitern) unter-
schiedlicher GroBe, einseitig besteigbar.

Fir Maler- und Installationsarbeiten, im Garten;
auch zum Geriistbau. Aus zwei Stehleitern und
einer Bohle kann ein Behelfsgerist gebaut wer-
den.Bohlen missenhinreichend dick (etwa 30 bis
40 mm) und breit (etwa 300 bis 500 mm) sein.
Nicht héher als drittletzte Sprosse und nicht iber
3 m hochlegen. Bohle muB beijeder Leiter auf
zwei Sprossen aufliegen. Nicht auf das iiber-
stehende kurze Ende treten! Abstand von Leiter
zu Leiter hochstens 3 m.

|
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Locheisen

Runder Stahlschaft mit Schneide und Auswurf-
o6ffnung. Verschiedene Durchmesser, auch in
Sdtzen. Zum Ausstanzen von Léchern in Pappe,
Gummi, Plast, Leder.

Lotwerkzeuge

Verschiedenartige Werkzeuge, deren erhitzter
Teil das Zinn zum Weichl6ten verflussigt und
der seine Temperatur auf das Werkstick iiber-
trdgt. Elektrische Lotkolben sind Daverlast-
kolben, die ldngere Zeit unter Strom bleiben
konnen.

1 Hammerlétkolben

Auswechselbarer Kupfer-Loteinsatz. Leistungs-
aufnahme 100 Watt und mehr.

Fur groBere Lotarbeiten.

2 Stirnlétkolben

Auswechselbarer Kupfer-Léteinsatz. Leistungs-
aufnahme zwischen 60 und 80 Watt.

Fir leichtere Arbeiten.

3 Hammerlétkolben
Altere Form. Im Feuer erhitzbar.

4 Lotpistole
Mit Griff und bigelférmigem Vorderteil.
Besonders fiir Modellbahnarbeiten.

5 Mehrzweck-Taschenlétgerit

Pistolenformiger Behdlter mit hammerférmi-
gem Kupfer-Loteinsatz. Als Létkolben und als
Lotlampe verwendbar. Brennstoff: Lotbenzin
(Gasoline), Heizbenzin (Katalyt) oder Vergaser-
kraftstoff. Betriebsvorschriften beachten!

6 Lotlampe, Létgerdt

GroBerer Brennstoffbehdlter, mit Pumpe,
Brennrohr und Kupfer-Léteinsatz. Verwendung
wie Taschenl6tgerdt: Zum Erhitzen von Metal-
len und Plasten, Entfernen alter Ol- und Lack-
farben-Anstrichschichten auf Putz- und Holz-
untergriinden.

A Brennrohr (auswechselbar). B Windschutz-
haube (darunter Vergaser). C Reglerknopf.
D Anwdrmschale. E Pumpe. F Griff. G Brenn-
stoffbehdlter.



Malerwerkzeuge

Fldchenspachtel (»Japanspachtel«)

12 Rechteckige, federnde Stahlblechklinge. An
der hinteren Kante sind zum Schutz der Hand
Blech-, Kunststoff- oder Holzstreifen befestigt.
Mehrere GroBen. Ersatz: Kuchenschisselscha-
ber.

Zum hauchdinnen Aufziehen (Aufspachteln)
einer geschmeidigen (kremartigen) Spachtel-
masse (Feingldtten eines mit Ol- oder Lackvor-
streichfarben gestrichenen Untergrunds).

3 Einfache Spachtel

Schwach federnde Stahlklinge mit Holzgriff.
Zum AufreiBen und Vergipsen von Rissen; zum
AbstoBen und Abschieben von Unebenheiten,
Verschmutzungen, alten (aufgeweichten) An-
strich- und Tapetenschichten.

Gummikdmme

4 Etwa5Smmdicke Gummipldttchen(zumBeispiel
50 Xx70 mm), in der Vorderkante keilférmige
Kerben(Selbstanfertigung). Ersatz:Pappkarton.
Zum BemusternvonTiiren, Mébelno. d. Olfarbe
aufstreichen, aus dem frischen Auftrag vorher
aufskizzierte Muster herauswischen. Lappen
zum Abwischen des Kamms bereithalten.

Musterwalzen

5 Speisewalzen Ubertragen aus dem Farb-
behdlter die Anstrichfarben auf die (auswechsel-
bare) Musterwalze.

Zum senkrechten Bemustern von Wdnden mit
Leimfarbe. Auf lotrechten sowie ansatz- und
insellosen Auftrag achten.

Pinsel und Biirsten

6 Abwaschbiirste

GebrauchteDeckenbirstemithalblangabgestri-
chenen (abgenutzten) Borsten. Zum Abwaschen
(Entfernen) alter Leimfarben-Anstrichschichten.

7 Abwaschpinsel

GroBer, gebrauchter Ringpinsel, Schnur véllig
abgewickelt, Borsten halblang abgestrichen.
Zum Abwaschen (Enffernen) alter Leimfarben-
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Anstrichschichten, Vorkleistern von Ecken und
Kanten beim Tapezieren.

1 Heizkérperpinsel

Flache Pinsel mit Borstenzwinge, leicht ge-
krimmt. Ohne Vorbund. Mehrere GroBen.
Zum Streichen von Heizkérperrippen, Rohrbin-
deln und anderen schwer zugdnglichen Stellen.

2 Lackierpinsel

Besondersfeine, dichtschlieBende Borsten. Ova-
ler und rechteckiger Querschnitt, ohne Vor-
bund. Mehrere GréBen.

AusschlieBlich zum Auftragen von Lacken und
Lackfarben. Sie unterstiitzen besser als Ringpin-
sel das Verlaufen der Lacke. (Speziell fir Boote.)

3 Malpinsel

Kleine, runde oder flache Pinsel mitfeiner Haar-
(zum Beispiel Rindshaar-) oder Borstenbestek-
kung. Ohne Vorbund. Unterschiedliche Gro-
Ben.

Zum schmiickenden Ausmalen kleiner Fldchen,
zum Schriftschreiben.

A Spitzer Pinsel. B, C Flachpinsel.

4 Plattpinsel

Kleinere Pinsel mit flach ovalem Querschnitt
und kurzen Borsten. Ohne Vorbund. Mehrere
GroBen.

Zum Streichenschwererreichbarer Stellen, zum
Ausbessern.

5 Ringpinsel

Runder Querschnitt, Schweineborsten, durch
Stahlring an den Stiel gepreBt. Die langen Bor-
sten hdlt eine Schnur (»Vorbund«) auf einer fir
das Streichen ginstigen Ldnge zusammen. Bei
etwas abgestrichenen Borsten: Schnur ent-
sprechend zurickbinden.

Fir sdmtliche Anstricharbeiten mit sdmtlichen
flussigen Anstrichstoffen. Fir Leim-, Kalk- und
Latexfarben ldngere Borsten geeigneter (Schnur
zuriickbinden), fiir Ol- und Lackfarben kirzere
Borsten.

Kurz gestrichene gréBere Leimfarben-Ringpin-
sel zum Abwaschen alter Leimfarben-Anstrich-
schichten, zum Vorndssen von Rissen, die ver-
gipst werden sollen, und zum Vorkleistern.



1 Streichbiirsten (Deckenbirsten)

Rechteckige Holzplatte mitlangen Schweinebor-
stenbindéln und abschraubbarem Stiel.

Zum Streichen groBer Fldchen mit Leim-, Kalk-
und Latexfarben, zum Auftragen von Streich-
makulatur, Kleister, Fluatlésung. Kurzgestri-
chene Biirsten zum Abwaschen alter Leim-
farben-Anstrichschichten.

2 Strichziehpinsel

Kleine runde oder flache Pinsel mit meist ldn-
geren Borsten. Ohne oder mit Vorbund. Ver-
schiedene GroBen.

Zum Ziehen von Strichen.

(Siehe auch »Tapezierwerkzeuge«.)

Rihrholzer

3 Im Querschnitt flach rechteckige Holzleisten.
GroBen (Dicke und Ldnge) unterschiedlich, je
nach GréfBe der benutzten GefdBe (Konserven-
bichsen, Eimer, Fdsser). Rihrholzer selber zu-
rechtschneiden oder spalten, aus Leisten, Bret-
tern usw. Zum Ein- und Durchrihren von Leim,
Kleister, Fluat, Anstrichfarben.

Schaber

4 Dreieckige oder herzférmige, an allen Kan-
ten scharfe Stahlklinge mit in der Mitte an-
geschraubtem Stiel.

Zum Abziehen von alten Ol- und Lackfarben-
Anstrichschichten, verwitterten Holzoberfld-
chen o. d.

Schlagschnur

5 Dinne, gekordelte, feste Schnur, dhnlich der
des Ringpinsels. Ersatz: gewohnliche Schnur.
Zum Abschniiren, d. h. Kennzeichnen von Be-
grenzungen, zum Beispiel der Sockel- oder
Paneelhdhe in der Kiiche, der Wandhohe beim
Tapezieren, der Trennlinie beim Durchschnei-
den einer Tapetenbahn usw.
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Siebe

1 GrobmaschigeSiebefiirLeim-undKalkfarben,
feinmaschige fir Ol-, Lack- und Latexfarben.
Grobmaschig sind Kiichenmehlsiebe. Nach Ge-
brauch lassen sich alle Rickstinde mit Wasser
restlos auswaschen. Zum Durchsieben der Ol-,
Lack- und Latexfarben: abgelegte Damen-
strimpfe aus Dederon Uber ein Glas oder eine
Bichse spannen und festbinden.

Streichroller mit Abrollsieb

2 Rolle hat Uberzug aus Dederonplisch. Mitldn-
gerem Flor fir Leimfarbenanstriche; mit kirze-
rem FlorfirLatex-,Ol-undLackfarbenanstriche.
Zum Streichroller gehértein Abrollsieb, umdar-
an Gberschissige Anstrichfarbe abzurollen. Das
Sieb wird in den Eimer oder in einen speziellen
Kasten gehdngt. Deshalb eignen sich trapez-
formige Siebe besser als rechteckige.

Zum »Streichen« jeder groBeren Flache mit
Leim-, Latex-, Ol- oder Alkydharzlackfarben.
Reinigung und Aufbewahrung wie Pinsel.
Gerade fir den Nichtfachmann ist das Rollen,
zum Beispiel einer Zimmerdecke, einfacher als
das Einstreichen mit einer Streichbirste. Olfar-
ben missen besonders dinnschichtig aufgerollt,
d. h., sie diirfen keinesfalls zu »satt« aufgetra-
gen werden, weil sie sonst runzeln.

Man kann die Streichroller an einen Besenstiel
binden. Auf diese Weise ist ein bequemes Strei-
chen von Oberwdnden, Deckenfldchen o. d.
auch ohne Leiter méglich.

Schwingschleifmaschine

3 Schleifmaschine mit elektrischem Antrieb.
Schleifpapier auswechselbar.

Zum Glattschleifen von Fldachen aus Putz, Holz
USW.

Tapezierwerkzeuge

1 Kleisterbirste (S. 379)
Saubere Streichbirste.
Zum Einstreichen der zugeschnittenen Bahnen.



2 Kleisterpinsel
GroBer sauberer Ringpinsel (Abwaschpinsel).
Zum Vorkleistern der Ecken und Kanten.

3 Tapezierbiirste

Groffldchige Birste mit dichter, kurzer RoB-
haarbesteckung, auch auf vorderer und hin-
terer Kante.

Zum Abbirsten (Festbirsten) der geweichten
Tapetenbahnen, Vorbirsten von Luftblasen. Er-
satz: andere weichhaarige Birste.

4 Tapezierschere

Lange Papierschere.

Zum Zuschneiden der Bahnen, Abschneidender
Saumkanten, Durchtrennen von Bahnen (an
Ecken oder Kanten) usw.

5 Tapeziertisch

Arbeitstisch aus zwei niedrigen Bécken und drei
glatten und sauberen Brettern. Ersatz: groBer
Ausziehtisch, ausgehdngte glatte Tir o. d. Zu-
sammenklappbare Patenttapeziertische in Re-
paraturstitzpunkten ausleihbar.
Zum Zuschneiden und Einkleistern von Tape-
tenbahnen. Stets peinlich sauberhalten, sonst
verschmutzen die Tapeten.

Wickellappen

6 Jedes saugfdhige Material, zum Beispiel Lei-
nen, Gardinentill, Lederlappen.

Zum BemusternvonWand- und Deckenfldchen.
Lappen in Leimfarbe (evtl. Olfarbe) tauchen,
leicht ausdricken und aufFlachein gewundenen
Bahnen (nicht in geraden Zigen!) abwickeln.
Oder: Olfarbe aufstreichen, mittrockenem bzw.
ausgewrungenem Lappen Muster aus dem fri-
schen Olfarbenauftrag herauswickeln. Gummi-
handschuhe tragen!

Ziehklinge

7 Gerade oder gebogene, an einer Seite ge-
schdrfte Stahlscheiben, mit oder ohne Holzgriff.
Zum Abziehenvonalten Ol-und Lackfarben-An-
strichschichten, verwitterten Holzoberflachen.
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Mauvrerwerkzevuge

Bolzenschlaggerdt

1 Runder Stahlkérper, der verschiedene Bol-
zentypen und -ldngen aufnehmen kann.

Zum Einschlagen von Bolzen, Kopfbolzen und
AuBen- und Innengewindebolzen, an die Haken
Und Osen angeschraubt werden kénnen. Fir
Mavuerwerk, Beton, Isolierplatten, Holz usw.

Kartdtsche

2 Brett mit Griffen. Parallele, gerade Kanten er-
forderlich. Verschiedene Ldngen.
Zum Gldtten (Abziehen) groBerer Putzfldchen.

Mavurerkellen

Stahlblatt mit Holzgriff. ‘Verschiedene Formen
und GroBen:

3 Dreieckskelle
Zum Mavern und Putzen.

4 Viereckskelle

Zum Mavern und Putzen.

5 Gldttkelle

Zum Gldétten von Betonestrich.

6 Kellenspachtel
Fir kleinere Putzarbeiten (Ausbesserungen),
zum Fliesenlegen.

7 Spitzkelle

Fir kleinere Putzarbeiten (Ausbesserungen),
zum Fliesenlegen.

8 Fugeisen

Wie Fugenkelle.

9 Fugenkelle

Zum Auskratzen und Verstreichen von Fugen
bei Verblendmauverwerk. Fir Ausbesserungs-
arbeiten sind auch sagenannte Stecherkellen
geeignet; in der Form der Fugenkelle dhnlich,
jedoch mit breiterem Kellenblatt.

Mortelkasten

10 Holzkasten mit Tragegriffen. Ersatz: altes
WaschgefdB, Schubkarre. Zum Aufbereiten
(Weichmachen) von Mértel. MaBe: Ldnge oben
80, unten 70 cm; Breite oben 55, unten 45 cm;
Hohe 30 cm.



Putzbretter (Reibebretter)

1 Rechteckige Bretter mit Griff. Verschiedene
GroBen. Zum Gldtten von Putzflachen. Spezielle
Form mit Filzauflage: Filzbrett. Fir besonders
glatte Oberfldchen, besonders bei Putzausbes-
serungen.

Putzlatte, Putzhaken

2 Latteoderschmales Brett mitgeraden Kanten.
Putzlatten fir Ecken bestehen aus zwei winkelig
verbundenen Leisten.

Zum Erzielen gerader Putzkanten. Befestigung
der Putzlatte durch Putzhaken.

Richtscheit

3 Ldngeres Brett; esmuB vollig geradeund par-
allel sein. Gerade gewachsenes und astfreies
Holz Voraussetzung (stehende Jahresringe).
Hdngende Aufbewahrung. Verschiedene Gro-
Ben. Im allgemeinen mehr als 10 cm breit, 2 bis
4 m lang.

Zum Prifen ebener Fldchen und Kanten (Holz,
Maverwerk, Betonfldchen). Auch zum Wiegen
mit der Wasserwage.

Spachtel s. Malerwerkzeug

Stampfer

4 Rundholz mit oder ohne Griffen, auch Metall-
stampfer.

Zum Verdichten (Stampfen) von geschiittetem
Beton.

Weichmacher (Rihrspaten)

5 Kurzer Spaten mit Stiel ohne Griff.
Zum Weichmachen (Anmachen) von Mértel.
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MeiBel

Verschiedene GroBen und Formen. Meist ecki-
ger Schaft.

1 FlachmeiBel

Zum Trennen von Werksticken, Vorarbeiten
von Fldchen, Entgraten usw.

2 KreuzmeiBel

Zum Aushauen von Nuten und Abtrennen von
Spdnen.

3 MavurermeiBel

FlachmeiBel fir Maurerarbeiten, zum Stemmen
von Dibelléchern, Durchbrichen, Bearbeiten
von Steinen usw.

4 Mavuerbohrer

Zum Anbringen von Lochern in Beton und Stein.
5 Steinbohrer

Einzeln oderin Sdtzen, auch fir Bohrmaschinen.
Hdufig aus einem Stick. Zum Anbringen von
kleinen Lochern in Mauerwerk und Beton.

Messer

Bewegliche oder starre Stahlklinge mit Holz-
oder Kunststoffgriff.

Verschiedene GroBen.

6 Taschenmesser

7 Buchbindermesser

Fir Papier- und Papparbeiten

8 Kittmesser

Zum Verglasen von Fenstern

9 Spaltmesser

Zum Spalten und Schnitzen von Holz
A Schneide

B Klinge

C Ricken

D Griff

Baummesser s. Gartengerdte

Nietenzieher, Nietkopfsetzer

10 Achtkantige Stahlkérper mit Bohrung. Nie-
tenzieher, Nietkopfsetzer und Gegenhalter
(zum Einspannen) bilden eine Einheit. Je ein Satz
nur fir einen Nietdurchmesser verwendbar.
Zum Nieten mit Halbrund-, Flachrund- und Lin-
senkopfnieten.

A Nietenzieher

B Nietkopfsetzer

C Gegenhalter



Olkanne

1 Blech- oder Kunststoffbehdlter, meist als
Spritzkanne ausgebildet.

Zum Olen von Werkzeugen, Gerdten, Haus-
haltsmaschinen usw.

o

Pinsel s. Malerwerkzeuge ' I.I'l : :

Pumpfix (Gummistampfer)

2 Schisselformiger Gummikorper (Glocke) mit
Saugrand. Holzstiel.

Durch das Stampfen entstehen Druck- und Saug-
wirkungen, die Verstopfungen in AbfluBleitun-
gen (Wasch- und Spilbecken, Badewannen) be-
seitigen.

Raspel s. Feilen

Reibahle (Winkelreibahle)

3 Winkelférmig gebogener Rundstahl, dessen
4-, 6- oder 8kantige Spitzen sich verjingen.
Zum Bearbeiten von Bohrungen.

ReiBnadel

4 Nadel aus Stahl- oder Messingdraht. Mehrere
GroéBen und Formen.
Zum AnreiBen von Werksticken.

Richtplatte

5 Massive Stahlplatte unterschiedlicher GroBe.
Zum Richten von Blech, Draht usw. Ersatz:
Stick Profilstahl oder Eisenbahnschiene.

Richtscheit s. Maurerwerkzeuge

Rohrschraubstock s. Schraubstock
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Sdgen

Stahlbldtter verschiedener GréB8e und Form mit
einer Zahnteilung. Grundformdes Sdgezahns ist
das Dreieck. Sdgen sind gespannt (Biigel, Ge-
stell) oder ungespannt. Umdas Klemmen zu ver-
meiden, erhalten die Zdhne eine Schrdnkung
(seitliches Ausbiegen der Zdhne). Metallsdge-
bldtter werden gewellt oder gestaucht.

Zum Bearbeiten (besonders Trennen) von Holz,
Metall, Kunststoff, Stein, Knochen usw.

1 Gestellsige (Spannsdge, Handsdge, Faust-
sdge, Tischlersdge)

Hartholzgestell mit Spannschnur oder Spann-
draht. Unterschiedliche ZahngréBen und Zahn-
formen des Sdgeblatts.

Zum Trennen, Schlitzen usw.

Handsdge — Zdhne schwach auf StoB, fir
Schnitte quer und schrdg zur Faser.
Trennsdge — Zdhne auf StoB, fir Schnitte in
Faserrichtung, zum »Trennen«.

Schweifsdge — schmales Blatt, fir Schweifungen
(rund, oval).

Absatzsdge, Absetzsdge — sehr feine Zahnung,
fur genavere Arbeiten, fir Gehrungsschnitte
usw. (Name kommt von»Absetzen« der Zapfen.)

A Arm. B Steg. C Sdgeblatt mit Angeln. D Span-
ner, Knebel. E Spannschnur, hdufig Drahtspan-
nung mit Fligelmutter. F Griff, Horn.

2 Einstreichsdge

Fuchsschwanzartige Metallsdge mit Riicken und
Holzheft. Bldtter auswechselbar. Fir schmale
Schlitze.

3 Feinsdge

Fuchsschwanzartig, jedoch mit Holzheft. Feine
Zahnung auf StoB. Am Heft gekropft oder un-
gekropft. Fur feinere Holzarbeiten (Gehrungs-
schnitte, Leisten).

4 Fuchsschwanz

Paralleles oder konisches Blatt mit verschiede-
ner Zahnung. Meist schwach auf StoB oder auf
Zug und StoB. Offener oder geschlossener Hart-
holz- oder Kunststoffgriff. Auch fir auswechsel-
bare Bldtter. Bisweilen verstdrkende Ricken-
schiene.

Zum Sdgen von Holz aller Art, je nach GroBe.



5 Biigelsdge (S. 384)

Stahlrohrbigel mit Holzgriffen, friher Holzbi-
gel. Grobe Zahnung, meist auf StoB und Zug.
ZumSdgenvonBrennholz, besonders Rundholz.

1 Gratsdge

Kurzes, schmales, festsitzendes Blatt, geschweif-
ter Hartholzgriff. Zahnung auf Zug.

Fir Einschnitte zum Herstellen von Gratnuten
quer zur Faserrichtung.

2 Laubsdge

Stahlrohr- oder Flachstahlbiigel mit Klemm-
schrauben und Holzheft. Zahnung auf Zug in
Richtung zum Griff. Zur Auflage: Laubsdgetisch
mit Zwinge.

Zum Trennen und Schlitzen von diinnem Holz,
Metall, Kunststoff. Fiir Schweifungen.

3 Handbiigelsdge

Stahlbligel zum Spannen des ein- oder zweisei-
tig gezahnten Blattes. Holzheft. Zum Trennen
und Schlitzen von Werkstiicken aus Metall.

4 Stichsdge (Lochsdge)

Dickes, schmales, spitz zulaufendes Blatt. Hart-
holzgriff. Zdhne schwach auf StoB.

Zum Aussdgen von rechteckigen oder runden
Lochern (Schlusselléchern) und Schlitzen. Das
Loch wird vorgebohrt.

5 Schrotsdge

Langes, breites, dickes, oft stark gewdlbtes
(Bauchsdge) Blatt. 2 Holzgriffe. Grobe Zahnung
auf StoB und Zug (wirkt nur quer oder schrdg
zur Faser). Fir 2 Personen.

Zum FdllenvongréBeren Baumen, Trennen von
Stimmen, Beschneiden von Balken.

Das Sdgeblatt
6 Teile des Sdgeblattes. A Blattricken. B Zahn
mit Zahnbrust und Zahnriicken. C Zahnspitze.
D Zahngrund.

7 Zahnstellung gleichschenklig.

8 Zahnstellung auf StoB.

9 Zahnstellung schwach auf Stof.
10 Zahnstellung stark auf StoB.
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Schaber

1 Amhdufigsten:Dreikantschabermit3Schneid-
kanten, die Fldchen sind voll oder hohl.

Zum Reinigen und Gldtten vor und nach dem
Léten, zum Entfernen von Unebenheiten und un-
sauberen Stellen.

Schere

2 Zum Schneiden von Papier, Pappe, Stoff,
Leder, Stanniol.

Schieblehre (MeBschieber)

3 Verschiedene Ausfihrungen, die sich durch
Art der MeBschneiden und durch den Tiefen-
taster unterscheiden.

Zum Messen, besonders von Durchmessern.
MeBgenavigkeit von +0,1 mm reicht fir jede
Bastelarbeit aus.

A Kreuzschndbel (fir Innenmessung). B Schie-
ber. C Nonius. D Lineal. E Zollteilung. F Fester
Schenkel. G Beweglicher Schenkel. H MeB-
schneiden. | Festklemme. K Millimeterteilung.
L TiefenmaB.

Schleifmittel

4 Abziehstein

Verschiedene GroBe, Form und Kérnung. Na-
turstein oder synthetischer Stein. Hauptsdch-
lichste Kérnungen: grob, mittelfein, fein.Je nach
Art schleift man mit Wasser, Ol, Petroleum oder
trocken.

Zum Enffernen des Schleifgrates (Schdarfen, Ab-
ziehen) bei Schneidwerkzeugen.

Schleifkork, Schleifklotz

GroBe einesButtersticks. Zum Teil abgerundete
Kanten.

Zum besseren Halten des Sand-oder Schmirgel-
papiers beim Schleifen. Schleifpapier kann ein-
fach oder doppelt liegen, bei doppelter Lage
zweite rauvhe Seite zum besseren Halt dem
Klotz zugewandt legen.

5 Schleifmaschine mit Handantrieb
Schleifscheiben von verschiedener GroBe, unter-



schiedlicheEigenschaften. Zuempfehlen:Durch-
messer 100 mm, nicht zu grobkérnig.

Zum Schleifen (Schdrfen) aller Stahlwerkzeuge
und Gerdte, wie Messer, Schere, Stechbeitel,
Hobeleisen, MeiBel, Axt, Beil, Bohrer, Zange,
Schraubenzieher, Sichel, Spaten, Hacke usw.
Zum Entfernen von Grat an metallischen Werk-
sticken (s. auch »Elektrohandwerkszeug«).

1 Schleifpapier (Sandpapier, Schmirgelpapier) und
Schleifgewebe (Schmirgelleinwand)

Fein- oder grobkérniges Schleifmittel, auf Pa-
pier oder Gewebe aufgeleimt. Zu unterschei-
den sind: sehr grob, grob, mittel, fein, sehr fein,
staubfein.

Zum Schleifen und GldttenvonFldchen und Kan-
ten bei Holz, Metall, Kunststoff. Auch zum Ent-
rosten, zum Gldtten von Putzfldchen, zum leich-
ten Aufrauhen von Farb- oder Lackanstrichen,
Bootskorpern und Gummi (Fahrradschlauch).
Zum NaBschleifen (besonders bei Booten): was-
serfestes Schleifpapier.

2 NaBschleifmaschine

GroBerer Stein mit Gehduse und Wasser-
behdlter. Hand- oder Kraftantrieb. Lduft ent-
weder im Wasser, oder es wird von oben zuge-
fohrt. (Nach Gebrauch Wasser ablassen.)
Zum Schleifen aller Werkzeuge, zum Enffernen
von Grat an metallischen Werkstiicken.

3 Sensenwetzstein
Zum Abziehen (Wetzen) von Sichel und Sense.

Schrankeisen, Schrdankzange

4 Rechteckiges Flachstahlstick, in einen Griff
auslaufend. Seitlich je 3 oder 4 verschieden
groBeEinschnittefir unterschiedlichdicke Sdge-
zdhne.

Zum Schrdnken, d. h. zum Ausbiegen der Sdge-
zdhne, abwechselnd nach rechts und links, um
das Klemmen des Sdgeblattes zu vermeiden.
Einstellbare Zange — je nach Sdgeblattdicke,
Schrdnkweite und Schrdnktiefe.

Zum Schrdnken. GleichmdBigere Arbeit als von
Hand.
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Schraubenschliissel

Unterschiedliche Formen und GroBen. Grof3e
Einteilung: verstellbare und nichtverstellbare
Schraubenschlissel (inSdtzenzusammengefaBt).
Zum Festziehen oder Losen von Muttern oder
Schrauben. Auch zum Auf- und Abschrauben
von Ventilen und anderen Armaturteilen.

1 Einfachschraubenschlissel
(Einfachmaulschlissel)

Schaft mit nur einem Maul.
Einzeln oder im Satz. Gebrduchlichste Maul-
weiten: 6-32 mm.

2 Doppelschraubenschlissel
(Doppelmaulschlissel)

Schaft mit je einem Maul auf jeder Seite.
Einzeln oder im Satz. Gebrduchlichste Maul-
weiten: 6-32 mm.

3, 4 Fahrradschraubenschlissel

Als Flach-oderalsKnochenschlissel ausgebildet.

5, 6 Ringschlissel, gerade oder gekropft
(Doppelringschlissel)

Der gekropfte Ringschlissel entspricht dem ge-
raden, jedoch erleichtert die Krépfung das Er-
fassen tief sitzender Schrauben und Muttern.
Geschlossener, zwolfkantiger Maulring. Dem
Maulschlissel durch besseres und sicheres Er-
fassen der Schrauben und Muttern iberlegen.
Einzeln oder im Satz. Gebrduchlichste Maul-
weiten: 6-32 mm.



1 Rohrsteckschlissel

Aus Rund- oder Sechskantprofilrohren. Die Boh-
rung im Schaft nimmt den Drehstift auf. Fir tief
sitzende Schrauben und Muttern.

Einzeln oder im Satz. Gebrduchlichste Maul-
weiten: 6-32 mm.

2 Steckschlissel mit Holzheft

Fir tief sitzende Schrauben und Muttern.
Einzeln oder im Satz. Gebrduchlichste Maul-
weiten: 4-14 mm.

3 Steckschliisselsatz (Stecknisse)

Auswechselbare Stecknisse mit Knarre oder
Winkelgriff.
Verschiedene Sdtze:
11-22 mm,
9-22 mm v. a.
A Einsdtze
B Knarre
C Winkelgriff

4 Verstellbarer Schraubenschlissel
(Rollgabelschlissel)

Zum Lésen und Anziehen von Schrauben und
Muttern beliebiger GroBe. Besonders fir In-
stallationsarbeiten geeignet. Universalwerk-
zeug im Haushalt.

5 Verstellbarer Schraubenschlissel

Die hdufigste Form ist als »Franzose« bekannt.
Zum Loésen und Anziehen von Schrauben und
Muttern beliebiger GroBe. Besonders fir In-
stallationsarbeiten geeignet. Universalwerk-
zeug im Haushalt.
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Schraubenzieher

Stahlklinge mit Holz- oder Kunststoffheft.
Zum Ein- und Ausdrehen von geschlitzten Holz-,
Metall- und Kunststoffschrauben.

1 Normschraubenzieher

A Heft

B Zwinge
C Klinge
D Schneide

2 Drillschraubenzieher

3 Isolierter Schraubenzieher

4 Mechaniker-Schraubenzieher
5 Uhrmacherschraubenzieher

6 Schraubenzieher mit Ringgriff

7 Umsteckschraubenzieher
(fir die Bohrwinde)

8 Winkelschraubenzieher

Schraubstock

Verschiedene Formen und GréBen. Meist mit der
Werkbank fest verbunden, doch auch mit Biigel
zum An- und Abschrauben (S. 391).

ZumSpannen, Festhalten von Werkstiicken beim
Feilen, Sdgen, Bohren, Gewindeschneiden v. a.

1 Parallelschraubstock

A Feste Backe

B Bewegliche Backe
C AmboBplatte

D Maul

E Spindel

F Schlissel

2 Rohrschraubstock

3 Zangenschraubstock



Schraubzwinge, Schraubknecht

4 Gleitschiene mit Bigel, Arm und beweglicher
Kugeldruckplatte. Verschiedene Spannweiten.
Zum Festhalten und Zusammenpressen von
Werksticken wdhrend der Bearbeitung, zum
Beispiel beim Léten, Leimen, Hobeln, Stemmen,
Bohren, Schleifen usw.

Senker s. Bohrwerkzeuge

Senklot (Spitzlot)

5 Zylindrischer oder kegelférmiger (birnen-
formiger) Stahlkérper mit Ose oder Knopf zur
Befestigung der Schnur.

Zum Ermitteln der Senkrechten, »Lotrechten,
besondersdort, wo die Wasserwaage kaum ver-
wendbar ist, so bei langen Fluchten, beim Ein-
fluchten von Rundhélzern usw. Auch lassen sich
Punkte von oben exakt senkrecht nach unten
Ubertragen.

Die Schnur darf nicht geknotet und nicht auf-
drehbar sein.

Spachtel s. Malerwerkzeuge

Spannungspriifer

1 Bestehend aus einer Glimmlampe, die mit
einem hohen Widerstand in Reihe geschaltet ist.
Die empfindliche Glimmlampe nimmt bei einer
Spannungvon 100 bis 250 Volt (in diesem Bereich I ll]\Ul 1” I
; ) i

ist der Spannungsprifer zu verwenden) selbst i . R I
einen kaum meBbaren Strom auf (S. 392). '

Der Kontaktstift des Spannungsprifers ist oft
als Schraubenzieher ausgebildet. Er wird gegen
die zu prifende Leitung gefiihrt. Hat sie gegen
Erde Spannung, so flieBt der sehr kleine Strom
von der Leitung Uber den Spannungsprifer
durchden menschlichen Kérper zur Erde zuriick
zum Elektrizitdtswerk. Dieser Strom wird vom
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Menschen nicht bemerkt, bringt jedoch die
Glimmlampe zum Leuchten.

Stellschmiege

2 Geschlitzte Stahlzunge, hélzerner Anschlag
mit Stellschraube. Zum Abnehmen, Priifen und
Ubertragen beliebiger WinkelmaBe.

A Stahlzunge. B Stellschraube. C Anschlag.

Stemmeisen s. Beitel

StreichmaB

3 Zwei Gleitleisten mit Anschlag und Spannkeil.
JeeinReiBdorn.Zum AnreienbeiderHolzbear-
beitung. Besonders beim Zinken, Schlitzen v. a.
gleichbleibenden, parallelen MaBabstdnden.

Wasserwaage

4 Allseitig paralleler Holzkorper aus Eiche oder
mehrfach verleimtem Holz mit leicht gekrimm-
ter Ldngs- und Querlibelle. Fiilllung der zylin-
drischen Glasréhrchen (Libellen): Alkohol oder
Ather (niedriger Gefrierpunkt). ZweiEichstriche
zeigen den genauen Stand der Luftblase an.
Zum Ermitteln der Waagerechten und Senk-
rechten.

Winkel

Aus Holz oder Stahl, mit oder ohne Anschlag.
Verschiedene GréBen. Flachwinkel haben gleich
starke Schenkel, Anschlagwinkel eine Anschlag-
platte an einem Schenkel oder hélzernen An-
schlagschenkel mit Stahlzunge. Spezielle Form:
Zimmermannswinkel.

Zum AnreiBien und Prifen rechter Winkel (90°).
Auch zum Prifen von Fldchen auf Ebenheit.

5 Zimmermannswinkel. 6 Anschlagwinkel, Holz-
schenkel mit Stahlzunge. 7 Stahlwinkel ohne An-
schlag. 8 Stahlwinkel mit Anschlag.



Winkelmesser

9 Halbrundes MeBgerdt mit Gradeinteilung von
0 bis 180° und Lineal mit Feststellschraube (Seite
392).

Zangen

Viele verschiedene Formen und GréBen. Zum
Halten, Greifen, Biegen, Lochen, Trennen.

1 Kneifzange (BeiBzange)

Zum Herausziehen und Abzwicken von Ndgeln
und Schrauben. Zum Halten, Biegen und Tren-
nen von weichem Draht und Blech.

A Schenkel. B Gewerbe (SchloB, Scharnier).
C Backe. D Maul.

2 Flachzange
Zum Festhalten und zum Biegen von Draht und
Blech.

3 Rundzange
Zum Festhalten und zum Biegen von Draht und
Blech.

4, 5 Kombinationszange

Montage-und Universalzange, mit Seitenschnei-
der. Besonders fir Installationsarbeiten (isolier-
ter Griff).

6 Gasrohrzange
Fir Installationsarbeiten.

7 Blitzrohrzange

Mit gefrdsten Greifbacken, verschiedene Ldngen
und Spannweiten, verstellbar. Fir Installations-
arbeiten.

8 Wasserpumpenzange
Verstellbar, schrdg stehendes Maul. Fir Installa-
tionsarbeiten.
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1 Schweden-Rohrzange (Eckschwedenzange)
Verstellbar, fur Installationsarbeiten.

2 Bolzenschneider
Zum Schneiden von Bolzen und Rundstahl.

3 Hebelvorschneider (HebelbeiBzange)
Zum Schneiden von Stahldraht.

4 Isolierrohr-Biegezange
Aus Stahlblech, zum Biegen von Isolierrohr.

Ziehklinge

Stahlblech, verschiedene GroBe und Form.
Zum Putzen von Holzflachen. Als FuBbodenzieh-
klinge mit Ziehklingenblock.

5 Gerade Ziehklinge, auch als Form-Zieh-
klinge (fir gewdlbte Teile).

6 Fasson-Ziehklinge (Schwanenhalsziehklinge)
(fur Hohlkehlen).

7 Runder und dreieckiger Ziehklingenstahl.
Zum Schdrfen der Ziehklingen.

8 Ziehklingenblock.

Zirkel (Spitzzirkel)

9 Zwei Stahlschenkel mit Nietscharnier, beide
spitz zulaufend oder zur Aufnahme von Federn
oder Minen ausgebildet.

Zum Ubertragen von MaBen, zum AnreiBen vor
allem runder Werksticke, zum Zeichnen.

Zugmesser
(Schdlmesser, Ziehmesser)

10 Langgezogene Stahlklinge mit zwei Angeln
und Holzheften.

Zum Entrinden von Rundholz, zum Brechen von
Kanten.



Werkzeugpflege

Kein Ding, auch kein Werkzeug, hdlt ewig - je-
doch gibt es neben dem zwangsldufigen Ver-
schleiB und der traurigen Altersschwdche noch
eine besonderstickische Artdes Hinschwindens.
Sie geschieht, indem nichts geschieht: durch
Nachldssigkeit.

Uber Nacht verrostet das BandmaB, verkommt
die Wasserwaage; im Handumdrehen ist die
Feile hiniber, der Bohrer zerbrochen oder gar
die Hand verletzt.

Eine Sdge hat mehr Zdhne als 32, doch auch sie
wachsen nicht nach, sowenig wie sich selbst der
beste Bastler nicht den kleinsten Finger basteln
kann.




Funf Ratschldge im voraus

Genau, rationell, zuverldssig und vor allem un-
fallfrei kann man nur arbeiten

1. durch Ordnung am Werkplatz: nur das je-
weils notige Werkzeug ausbreiten, vor Herab-
fallen oder Umfallen schitzen;

2. durch zuverldssiges Werkzeug: jedes Teil vor
dem Gebrauch auf Funktionssicherheit iber-
prifen;

3. durch scharfes Werkzeug: stumpfes Werk-
zeug vorher schleifen;

4. durch sauberes Werkzeug: alle Teile nach
dem Gebrauch sdubern;

S. durch richtiges Werkzeug: nur dem Zweck
entsprechend verwenden, Vorschriften beach-
ten, besonders fiir Elektrowerkzeuge, Lo&t-
lampen usw.

Beil und Axt

Aufbewahrung

Vor Ndsse und Sonne schijtzen. Beim Transport
Schneide durch Stoff- oder Lederiberzug
sichern.

Stiel

Nur gut getrocknete, astfreie Hartholzstiele
verwenden. Axtvon unten einstielen: Stiel leicht
konisch hobeln, genau der Rundung des Ohrs
angepaBt. Axt stramm festklopfen. Vorher
Stielkopf schrdg schlitzen. Hartholz- oder Stahl-
keil einschlagen. Beil von oben einstielen: Stiel
dem Beilohr entsprechend mit der Raspel bear-
beiten, Beil durch Schidge auf das Stielende ein-
treiben.

Lockere Stiele mit starkerem Keil versehen oder
kirzen; Aufquellen im Wasser hat nur kurzen
Erfolg.

Schdrfen
a) Schleifen
Beil oder Axt mit beiden Hdnden halten, gegen
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die Drehrichtung bogenférmig quer zum Schleif-
stein fihren, nur leichten Druck ausiiben. Beide
Seiten gleichmdBig schleifen. Wdhrend des
Schleifens Beil in kurzen Abstdnden in Kiihlflis-
sigkeit (Wasser) tauchen, sonst gliht die
Schneide aus. Winkel beachten: Zu stumpfer
Winkel spaltet schlecht, zu spitzer Winkel fihrt
zum Ausbrechen der Schneide. Beil und Schleif-
stein sdubern.

b) Abziehen

Schleifgrat mit dem Abziehstein (Ol- oder Was-
serstein) entfernen. Beil im Oval unter leichtem
Druck Uber den Stein fihren. Fase gut auflegen.
Oder: den Stein ebenso iUber die Fase fihren.
Abwechselnd von beiden Seiten.

Bohrer

Aufbewahrung

In Aufsteckblock (Bohrerklotz) aus Holz oder
K unststoff stecken, auch Holzdose mit Bohrun-
gen oder Stofftasche zweckmaBig.
Ungeeignet: Schachtel o. d., wo sich die Schnei-
den berihren. Vor Ndsse und Rost schitzen.

Schdrfen

Hierzu sind Feingefiihl und Geschick erforder-
lich. Holzbohrer mit der Dreikantfeile schdrfen:
Einspannen in Schraubstock oder Feilkloben
(Holz beilegen!), Vorschneiden stets von innen,
gegen die Drehrichtung des Bohrers feilen;
Hauptschneiden entsprechend dem Verlauf des
Foérdergangs.

1 Einpassen des Axtstiels von unten. Sicherung durch
Stahlkeil. 2 Einpassen des Beilstiels von oben. Sicherung
durch Stahlkeil. 3 Schiitzen der Schneide beim Transport.
4 Schleifen. 5 Abziehen mit bewegtem Stein. 6 Abziehen
mit bewegtem Beil

>
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Spiralbohrer schdrft man am Schleifstein: Der
Schneidenwinkel am Bohrer (fir Stahl) betrdgt
118°, er wird mit einer Lehre geprift. Bohrer,
wie im Bild gezeigt, gegen die Scheibe fihren,
ihn dabei ein Stick um die eigene Achse drehen
und den Schaft leicht nach unten driicken. Beide
Hauptschneiden abwechselnd schleifen. Bohrer-
spitze muB in der Mitte sein— beide Hauptschnei-
den miissen gleich lang sein und im Winkel iber-
einstimmen. Bohrer so schleifen, daB ein Hinter-
schliff (Freiwinkel) hinter der Hauptschneide
entsteht; bei zu groBem Freiwinkel hakt der
Bohrer, bei zu kleinem erfaBt die Schneide nicht
das Material, liefert also keine Spdne.

Feile und Raspel

Aufbewahrung

Vor gegenseitigem Berihren und vor anderen
Werkzeugen schiitzen. Trocken lagern, nicht
eindlen oder fetten.

Heft

Auf festen und geraden Sitz achten. Neue
Hefte genau in Achsenmitte vorbohren — nicht
einbrennen —, Angel durch AufstoBen des Hef-
tes eintreiben. Einkitten des Heftes: Mischung
von Schellack und Kreidepulver in das Bohrloch
fullen.

Nie Feilen oder Raspeln ohne Hefte gebrau-
chen, Unfallgefahr!

Reinigung

Bei verklebtem Hieb (Harz, Sdgespdne) in hei-
Bes Wasser tauchen, sonst mit Feilenbiirste oder
Messinggriffel (in Form einer ReiBnadel) in
Hiebrichtung sdubern. Rost mit Petroleum ent-
fernen (S. 399).

Gartengerdte

Reinigung, Aufbewahrung

Nach Gebrauch Schmutz abkratzen, abwaschen
oder mit Drahtbirste sGubern. Zum Entrosten:
Petroleum.

1 Aufbewahren von Bohrern. 2 Schleifen des Spiralboh-
rers. 3 Kontrolle



Trocken lagern. Metallteile durch Einsprihen,
Einfetten oder Eindlen (Pinsel mit altem Ol) ge-
gen Rost schitzen, vor allem nach Beendigung
der Arbeiten im Herbst.

Stiele

Auf festsitzende Hammer-, Hacken-, Gabel-,
Spaten- und Schaufelstiele achten. Nur véllig
trockene Hartholzstiele — ohne gréBere Aste —
einpassen, mit Raspel bearbeiten, stramm ein-
passen, durch rostfreie Ndgel oder Schrauben
sichern.

Spatenstiele mit durchgehenden Schrauben
(SchloBschrauben) oder Nieten versehen. Nach
dem Einpassen mit Schraubzwinge festpressen,
von zwei Seiten bohren, danach Niete oder
Schrauben anbringen.

Gewindebohrer, Schneideisen

Festsitzende Metallspdne mit Messinggriffel
enffernen. Gegen Rost: leichter Olfilm.

1 Besprihen oder Einreiben der Gartengerdte. 2 Einpas-
sen eines Spatenstiels
i’ v

1 Richtiger Sitz des Hefts. 2 Falscher Sitz des Hefts. 3 Rei-
nigen mit der Feilenbirste
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GliedermaBstab

Vor Ndsse schitzen. Gelenke 6len.

Hammer

Stiel

Auf festen Sitz achten. Nur trockene, astfreie
Hartholzstiele verwenden. Neue Stiele mit Ho-
bel oder Raspel bearbeiten, genau einpassen,
mit schrdagem Hartholz- oder Stahlkeil sichern
(vorher einsdgen).

Kopf

Bahn und Finne bei starker Abnutzung oder bei
Gratbildung geradeschleifen. Zu glatte Bahn
mit Schleifpapier aufrauhen. Bahn des Treib-
hammers nach Gebrauch 6len.

Hobel

Aufbewahrung

Nach Gebrauch Keil etwas lockern. Wdhrend
der Arbeitspause nicht wegstellen, sondern zum
Schutz der Schneide auf die Seite legen. Vor
Feuchtigkeit schiitzen. Hobeleisen leicht einge-
fettet halten. Hobel, vor allem die Rauhbank,
senkrecht stehend unterbringen.

Hobelkasten

Besonders die Sohle gegen Leim, Farbe und
Harz schitzen. Sofort nach Gebrauch reinigen.
Abgenutzte Sohle (Nagelrillen) auf Schleif-
papier gldtten, groBere Unebenheiten maschi-
nell auf der Abrichte beseitigen lassen. Gesam-
ten Kasten nach Erfordernis mit heiBem Leindl
trinken. Geradheit der Rauhbank durch Auf-
stellen auf die Sohlenkante Gberprifen.

Schdrfen

a) Schleifen

Wenn das Abziehen nicht mehr ausreicht, Eisen
mit Schleifstein schleifen. Freihdndig fir den

1 Schleifen des Hobeleisens. 2 Richtiger Schnittwinkel.
3 Leicht gerundete Ecke der Schneide. 4 Richtiger Schliff
(Hohlschliff). 5 Falscher Schliff. 6 und 8 Richtige Auflage
beim Abziehen. 7 und 9 Falsche Auflage beim Abziehen



Nichtfachmann kaum genau méglich; nurdurch
Benutzung der Auflagevorrichtung entsteht ein
gleichmdBiger Schliff. Die Fase leicht hohl
schleifen (ergibt sich durch die Rundung des
Steins), auf Rechtwinkligkeit der Schneide zur
Seitenkante und auf richtigen Winkel achten
(25 bis 30°)! Am SchluB Enden der Schneide
leicht abrunden. Wdhrend des Schleifens Eisen
in kurzen Abstdnden in Kihlflissigkeit tauchen,
sonst gluht die Schneide aus.

b) Abziehen

Schleifgrat mit dem Abziehstein (Ol- oder Was-
serstein) entfernen. Abwechselnd Fase und Spie-
gelseite in ovalen Bewegungen schleifen. Spie-
gelseite stets fest auflegen.

Die Klappe des Doppelhobels mu3 eine recht-
winklige Fase aufweisen, Fasenbreite Y, mm.

Hobelbank s. Werkbank

Leitern

VorNdsseschitzen. Gegen Umschlagensichern,
am besten quer aufhdngen.

Steh- und Trittleitern durch Kette oder andere
Vorrichtung gegen Auseinanderrutschen si-
chern. Leiter so aufstellen, daB Kette gestrafft ist.
Auf festen Sitz der Sprossen achten, sie dirfen
sich nicht drehen (mit Holzkeil oder Holzndgeln
sichern).Scharniereélen.Stehleiternniemalsan-
legen. Nicht héher als auf die drittletzte Sprosse
steigen. Anlegeleitern vor dem Wegrutschen
sichern, zum Beispiel durch Einrammen der En-
den der Holme, Festbinden, Festhaltenlassen.
Enden zum Anlegen der Holme mit Lappen um-
wickeln, das schitzt vor Kratzern, zum Beispiel
an der geputzten Hauswand. Vor dem Anlegen
an Dachrinnen Rundholz einlegen, schijtzt vor
Eindricken der Rinne.

Anlegeleitern niemals an oder vor Tiren, Glas-
scheiben oder andere unsichere Flachen lehnen.

1 Schleifen des MeiBels. 2 Defekte und geschliffene
Schneide. 3 Defekter und geschliffener MeiBelkopf

26 Dinge




Mavurerwerkzeuge

Selbst bei kirzerer Arbeitsunterbrechung Mér-
telreste von den Werkzeugen abwaschen. An-
getrocknete Mortelreste schwer entfernbar, sie
fordern Rostbildung.

Vor ldngeren Arbeitspausen Werkzeuge aus
Metall leicht einélen, Werkzeuge aus Holz so
lagern, daB sie sich nicht verziehen (Richtscheit
aufhdngen).

Stiele
Lockere Stiele durch Keile befestigen (s. »Gar-
tengerdte«).

MeiBel

Schneide

Schneide auf dem Schleifstein scharf schleifen.
Schneidfldchen seitlich an den Schleifstein hal-
ten, auf gleichmdBigen Schliff von beiden Seiten
achten. MeiBel dabei etwas auf und ab bewe-
gen. Wdhrend des Schleifens MeiBel in kurzen
Abstdnden in Kihliflissigkeittauchen, sonst gliht
die Schneide aus. Richtigen Keilwinkel durch
Priflehre kontrollieren (60°) (S. 401).

Kopf

Der MeiBBelkopf muB eine leicht gerundete
Schlagfldche aufweisen, etwasanfasen. Grat ab-
schleifen, sonst Verletzungsgefahr.

Messer

Messer aller Art schleift man wie Beile. Beim
Abziehen Biroklammer auf den Messerricken
klemmen, das sichert gleichmdBiges Aufliegen.

Ol und Fett

Ol und Fett sind als Rostschutz- und Gleitmittel
unentbehrlich. Unser Bild zeigt einige wichtige
Anwendungsgebiete. Man sollte mit der Ver-
wendung nicht erst warten, bis es quietscht und
rostet, sondern vorbeugen.

Fir viele Dinge reicht auch altes Maschinendl
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(Kraftfahrzeug) als Schmiermittel aus, etwa zur
Pflege der Gartengerdte, zum Olen des Garten-
tores usw. Zum Auftragen ist ein Pinsel meist
vorteilhafter als ein Lappen.

Pinsel und Biirsten

Kalkfarben

Mehrmals mit klarem Wasser ausspilen, dem
vorletzten Wasser einen »SchuB« Essig zugeben.
Gut ausspritzen und zum Trocknen aufhdngen.

Karbolineum, Xylamon

Pinsel brauchen nicht in Wasser abgestellt zu
werden, da Holzschutzéle nicht eintrocknen.
Nach AbschluB der Arbeit sorgfdltige Pinsel-
reinigung wie nach Olfarbenanstrichen.

Lackfarben

Nach dem Streichen mit Alkydharz-Lackfarben
Sduberung und Aufbewahrung wie nach Ol-
farbenanstrichen. Sonst (zum Beispiel nach
Bootslackierungen) Pinsel Gber Nacht in Test-
benzin stellen (nicht in Wasser!) und GefdB zu-
binden. Nach endgiltigem AbschluB der Arbeit
Pinsel mit Verdinnung, Sodalésung und klarem
Wasser waschen und spiilen, danach trocknen
lassen. Nach Auftragen von Nitro- oder Spiritus-
lackfarben Pinsel mehrmals mit Nitroverdin-
nung bzw. Spiritus auswaschen. Trocken aufbe-
wahren. Durch Nitrolack verhdrtete Pinsel las-
sen sich mit Nitroverdinnung leicht wieder
weich machen.

Latexfarben

Sofort nach SchluB der Arbeit mehrmals mit kla-
rem Wasser sehr grindlich spilen und trocknen
lassen. Achtung! Latexfarben nicht antrocknen
lassen! Auchwdhrend kurzer Arbeitspausen Pin-
sel in die Latexfarbe oder in Wasser stellen.

Leimfarben

Mehrmals mit klarem Wasser ausspiilen, gut
ausspritzen. Zum Trocknen am besten mit Bor-
sten nach unten aufhdngen.



s
Z 5

]

—T

(MMl

—

Ol und Fett halten Werkzeuge und Gerdte beweglich und schiitzen, neben Anstrichen, gegen Rost

Olfarben

Am Rihrholz gut ausdriicken, danach auf einem
alten Brett, auf Pappe oder an einem Stick
Maschendraht (vom Drahtzaun) Olfarbenreste
ausstreichen. In eine Bichse mit Wasser stellen,
damit verbliebene Reste nicht eintrocknen und
die Borsten verhdrten. Wasser muB biszum Vor-
bund stehen.

Bei Wiederverwendung Wasser sorgfdltig aus-
spritzen, vor Beginn des Streichens Pinsel griind-
lich mit neuer Olfarbe durcharbeiten. Ist in ab-
sehbarer Zeit kein weiterer Olfarbenanstrich

vorgesehen, Pinsel ausdricken und ausstrei-
chen, mit Testbenzin ausspilen,danachin heiBer
Sodalésung auswaschen, nochmals klar spilen,
ausspritzen, zum Trocknen aufhdngen. Mal-
pinsel werden grundsdtzlich nach jedem Ge-
brauch sorgfdltig und vorsichtig (mit Seife im
Handteller!) ausgewaschen und getrocknet.

Plakatfarben
MehrmalsinwarmemSeifenwasserauswaschen,
klarspilen, trocknen lassen.
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Sdgen

Aufbewahrung

Vor Feuchtigkeitschiitzen. Sdgebldtter leicht ein-
gefettet halten. Harz und Rost mit Petroleum
entfernen. Gestellsdge nach Gebrauch entspan-
nen; hdngend aufbewahren.

Schdrfen

Das Schdrfen ist nicht ganz einfach. Man pro-
biere es zur Ubung erst an einer alten Sdge. Es
erfordert drei Arbeitsgdnge.

a) Abrichten

Blatt in Feilkloben einspannen, mit der Feile
zwei- bis dreimal ldngs iber die Zahnspitzen
streichen, damit alle die gleiche Hohe haben.
b) Schrdnken

Schrdnken verhindert das Klemmen der Sdge.
Jeden zweiten Zahn nach einer Seite ausbiegen.
Man schrdnke erst eine, dann die zweite Seite.
Nur die oberen %, des Zahns abbiegen, alle
Zghne gleich viel — je nach Sdgeart. Fir Sdgen,
die frisches Holz schneiden sollen, kann die
Schrdnkung bis doppelte Blattdicke betragen.
Erfolgt das Schrdnken nicht mit dem Schrdnk-
eisen,sondernmitderSchrdnkzange,istgréBere
Genavigkeit gesichert. Bei versehentlich zu gro-
Bem Schrank: Blatt auf Hartholz (Hirnholz)
legen, mit Hammer und Hartholzklotz Zdhne
etwas enger klopfen. Sagen mit sehr kleinen
Zdhnen bleiben ungeschrdnkt.

c) Feilen

Sdgeblatt in Feilkloben spannen. StoBrichtung
der Zdhne weist nach rechts. Dreikantfeile wie
folgt fihren: rechts beginnen, gegen den Sto
waagerecht, im rechten Winkel zum Blatt, im
Takt, mit geringem, gleichmdBigem Druck stets
mit der gleichen Anzahl von Feilstrichen, beim
Zurickfihren etwas anheben. Bei weniger ab-
gearbeiteten Bldttern geniigt je ein Feilstrich.

4 1und2 Abrichtender Zahnspitzen. 3 Ungeschrénktes und
geschrdnktes Blatt. 4 Schrédnken mit dem Schrdnkeisen.
5 Stellung beim Schdrfen eines Sdgeblattes, das ein
rechtwinkliges Halten der Feile erfordert. 6 Feilen mit
rechtwinkliger Feilhaltung. 7 Feilen bei schrdger Feil-
haltung (Schrotsdge). 8 Stellung beim Schdrfen eines
Schrotsdgeblattes

Sdgebldtter mit gleichschenkligen Zdhnen (zum
Beispiel Schrotsdgen) erfordern andere Feil-
haltung: die Feile wird vom Zahngrund zur
Spitze gefihrt.

Transport
Sdgebldtter mit Papier umwickeln oder mit einer
Schutzleiste versehen.

Schere

Schdrfen

Zum durchgehenden Schleifen der Schneide
(besonders bei Blechscheren vu. d.) Niet- oder
Schraubenverbindung Auf genauen
Schnittwinkel achten, Auflagebenutzen. Nurvon
einer Seite schleifen! (Ahnlich wie Hobeleisen.)
Leicht abziehen, um den Grat zu entfernen.

l6sen.

Spiel beseitigen

Hat die Schere zuviel Spiel, dann »klappert« sie
und schneidet schlecht. Entweder Verbindungs-
schraube anziehen oder leichte Hammer-
schldge auf den Niet geben, etwas 6len.

Die Schneiden des Schraubenziehers vor und nach der
Bearbeitung
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Schieblehre

Sorgfdltig aufbewahren (Etui). Vor Berihrung
mit anderen Werkzeugen schiitzen. Ofter mit
gedltem Lappen abwischen.

Schleif- und Abziehstein

Nach Gebrauch gut sdubern (mitOl- oder Was-
serlappen abwischen). Filzige Oberfldche auf-
rauvhen, mit altem Messerricken oder Rickseite
des Hobeleisens.

Sandstein mit Wassertrog nie nach Gebrauch im
Wasser hdngen lassen, er wird unterschiedlich
hart und durch ungleiche Abnutzung unrund.
Unrunde Steine gldtten. Beim Schdrfen und Ab-
ziehen stets das Eisen Uber ganze Fldche fihren,
um einseitiger Abnutzung vorzubeugen.
»Ausgeschliffene« Abziehsteine mit Glas wieder
eben »abziehen«, dabei gut feucht halten.

Schraubenzieher

Schraubenzieher sollen nicht angeschliffen, son-
dern méglichst mit der Feile bearbeitet werden.
Ausgebrochene Klingen wie folgt bearbeiten:

Glihen

In einer Konservendose o. d. Sand erhitzen; die
Konservendose so aufstellen, daB keine Unfall-
gefahr besteht (man kann dem Sand die Hitze
nicht ansehen!). Dann Schneidenteil auf dunkel-
rote Farbe erwdrmen und zum langsamen (!)
Abkihleninden heiBen Sand stecken. Nachdem
Abkihlen 1dBt sich das Schneidenteil mit der
Feile bearbeiten.

Feilen

Schneide richtig ausarbeiten: parallele Schnei-
denfldchen schaffen. Jeder Schraubenschlitz hat
ebenfalls zwei parallele Fldchen; richtige
Schneidenflachenlassenden Schraubenzieherso

1 Prifen des Anschlagwinkels. 2 und 3 Abrichten des An-
schlagwinkels mit Hobel oder Hobeleisen. 4 Prifen des
Gehrungswinkels



eingreifen,daB er nichtabrutscht. Werdenfalsch
gearbeitete Schneiden benutzt, besteht erhohte
Unfallgefahr; auBerdem konnen die Schlitzeder
Schrauben beschddigt werden (S. 405).

Hdrten und Anlassen

Klinge erhitzen, bis sie kirschrote Farbe zeigt.
Dann Spitze ins Wasser stecken und abschrek-
ken. Sie wird dadurch jedoch zu hart (spréde),
darum muB mansie»anlassen« - erwdrmen, bis
sie hellgelb ist, danach abschrecken.

Schleifen

Ist man gendtigt, den Schraubenzieher anzu-
schleifen, hdlt man die Klinge abwechselnd
rechts und links seitlich an die Schleifscheibe.
Gegen Ausglihen in Kihlflussigkeit tauchen!

Schraubstock

Um ihn lange zu erhalten, sei er verschont von
einseitigem Einspannen — schweren Hammer-
schldgen — zu langem Einspannen - Feilspdnen
in der Spindel . ..

Gegen Rost leicht einfetten, Spindel 6len.

Schraubzwingen

Laufschienen und Gewindegdnge der Spindel
einfetten oder 6len.

Stechbeitel

Aufbewahrung

Hdngend aufbewahren, Schneiden weisen nach
unten. Beim Weglegen wdhrend der Arbeit auf
den Klingenricken legen, Fase weist nach unten,
um die Schneide zu schitzen. Beim Transport
mit Papphilse oder Stoffiberzug (Etui) ver-
sehen.

1 Feilen der Ziehklinge. 2 Abziehen. 3 Gldtten der Ldngs-
kanten mit dem Ziehklingenstahl. 4 AnstoBen des Schneid-
grates (AnstoBwinkel 70 bis 80°)
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Heft
Ebenso wie Feilenheft einpassen.

Schdrfen
Ebenso wie Hobeleisen schleifen und abziehen,
jedoch werden die Ecken der Schneide nicht ge-
brochen.

Streichmaf

Bei Abnutzung Spitze nachfeilen. Gegen Feuch-
tigkeit schitzen.

Wasserwaage

Vor Ndsse schiitzen.
Auf ebener Fldche priffen: um 180° drehen und
feststellen, ob die Stellung der Luftblase in der
Libelle gleichbleibt.

Werkbank, Hobelbank

DiePlatteschonend behandeln.Beistark schmut-
zenden Arbeiten Pappe oder Papier auflegen,
beim Stemmen oder Bohren Brett unterlegen.
Die Platte zeige keine Spuren von: Bohren —
Sdgen — Stemmen — Leimen — Nageln — Léten
— Anstreichen . . . Platten und Zangen ab und zu
mit heiBem Leindl tranken. Zur Erneuverung vor-

her mit Ziehklinge abziehen.Bankeisennicht mit
dem Hammer einschlagen, sondern mit der un-
teren Stielfldche. Stahlspindeln 6len oder fetten.

Winkel

Holzwinkel 6fter auf Genavigkeit prifen, dazu
mit dem Winkel je einen RiB von seiner rechten
und seiner linken Seite aus ziehen. Beide Risse
mussen sich decken. Genau rechtwinkliges Brett
benutzen! (S. 406)

Zangen

Gelenke durch Olen gdngig halten. Mit der
Kneifzange keinen Stahldraht abzwicken.

Ziehklinge

Vor Rost schiitzen, leicht einfetten. Beim Schdr-
fen eine oder mehrere Klingen in den Feilkloben
spannen, mit der Flachfeile rechtwinklig bear-
beiten. Mit Abziehstein (Olstein) gldtten und
Grat enffernen. Ldngskante beiderseitig mit ein-
gedltemrundem Ziehklingenstahl gldtten (polie-
ren). Gratschaffen,indem man mitdem Ziehklin-
genstahl die schmalen Kanten leicht bricht:
zwei- bis dreimal an der Kante mit einigem
Druck entlangstreichen (S. 407).
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(Die alphabetisch geordneten Begriffe der Kapitel »Spielzeugg,
pflege« wurden nicht mit aufgenommen.)

Abbeizen, Anstrichschichten
178

Abbrennen, Anstrich-
schichten 178

Abschniiren, Deckenfries 190

Abzweigdose 214

Ampere 198

AnreiBen, Holz 33

AnreiBen, Metall 109

Antennenmast 82

Aquarium 331

Armaturen 245

Aschekasten 118

AusguB, verstopft 257

Ausklopfstange 80

Autopflege 321

B

Badeofen 230, 240
Bambusgestelle 273
Bdnke 83

Baum fdllen 282
Baumpfahl 85

Baum pflanzen 279
Baumschnitt 280
Beerenobst 289

Beete anlegen 285
Befestigungsschelle 113
Beize 166, 183
Beschldge 30
Besenstiel, locker 273
Betonarbeiten 146
Beton bereiten 139
Bilderrahmen 38, 272
Bohren, Metall 114
Bohrlochtrdankung 95
Bohrprisma 121
Bootspflege 329
Bootssteg 76

Bowdenzug einléten 316
Brennstoffe 231

Brett, Wandbrett 38
Brunnen 254

Dachformen und -teile 261
Dachpappe legen 260
Daverbrandofen 229
Deckenfries abschniren 190
Dengelpfahl 85
Dichtungsmaterial 246
Draht 105

Dibel einsetzen 141
Dibelverbindung 54

Eierbrett 38

Einlegeboden 40
Eisenmetalle 104

Eiserner Ofen 221
Elektrische Gerdte 205
Elektrische Schaltzeichen 200
Elektrischer Strom 197
Estrich 139

Fahnenmast 86
Fahrradpflege 311
Farbe 165

Farben mischen 184
Faserplatten 29
Feder und Nut 67
Feilen, Metall 109
Fenster 266
Fensterbeschldge 270
Fenster verglasen 267
Fensterwinkel 114

»Werkzeug« und »Werkzeug-

Feuchtigkeitsschutz bei
Maverwerk 157
Firnis 166, 176
Flaschenregal, gemauert 157
Fliesen 134, 161
Fluatieren 170
Frihbeetkasten 283
Fundament 139, 147
Funkenschutzblech 237
Furnier 45
FuBabtreter 86
FuBballtor 76
FuBbodenbelag 262
FuBboden streichen 180
FuBleisten 47

Garage 157

Gardinenbrett 266

Gartenarbeiten, monatlich
286

Gartengerdte, Grundaus-
stattung 11

Gartenschlauch 244, 246

Gartenwasserleitung ent-
leeren 250

Gartenwasserleitung repa-
rieren 253

Gehwegplatten 147

Geldnde planieren 276

Gerdte zur Garten-
bearbeitung 288

Gewindeschraube, abge-
brochen 126

Gewindeschraube kiirzen
126

GieBen, Metall 129

Gips 135

Gipsbrei bereiten 140

Glaserarbeiten 267
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Glaserkitt, Olkitt 30, 269
Glihlampe 206

Gras mdhen, trocknen 278
Grat 57

Grinflachen anlegen 277

Haken, Schrauben befestigen
141

Halbsl 176

Hdrten, Anlassen 119

Haspe, Kramme 120

Haushalt-Kohleherd 230

Hecken, Einfriedungen 285

Hobeln, Putzen 43

Hohlblockstein 132

Holz 26

Holz streichen 180

HolzfuBboden 45, 262

Holzhacken 283

Holzschutzol 182

Holztreppe, knarrende 262

Holzwolle-Leichtbauplatte
132

Innengewinde, ausgerissen
125

Kabelschuh 214

Kachelofen 228, 235

Kalk 135

Kalkfarbe 166, 172

Kaninchenstall 86

Karbolineum 166, 182

Kartoffelhorde 88

Kdsten 48

Kilowatt 202

Kitt 30

Klosettspiiler auswechseln
257

Kochtopfgriff befestigen 123

Kochherd 230, 240

Kohlebadeofen 230, 240

Kohlenschuppen 89

Konsol 116

Kraftfahrzeug-Wartung 319

Kuchenblech richten 126

KurzschluB 215
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Lack 166

Lackfarbe 166, 174

Latexfarbe 166, 181

Lattenrost 58

Leichtbauplatten verarbeiten
159

Leim, Kleber 30

Leimen 37

Leimfarbe 166, 169

Leiter 97

Leitungen, elektrische ver-
legen 224

Leitungsmaterial, elek-
trisches 204

Leitungsprifer 223

Leuchte montieren 218

Leuchtenklemme 214

Loten 127, 316

Lotkolbenhalter 111

MaBstdbe 24
Maversteine 132
Maververbdnde 151, 152
Mavuerwerk-Arbeiten 150
Maverziegel 132

Metall 103

MetallgieBen 129
Mobelbeschldge 271
Mébel, modernisiert 50
Modelleisenbahn 292
Montagewinkel 115
Mortel bereiten 137
Mutternformen 107

Ndgel 30

Nageln 34, 274

Natursteine 132

Natursteineinfassungen 158

Nichteisenmetalle 105

Nietformen 107

Nietverbindungen 116, 119,
123

Nistkasten 90

Normschrift 22

Nut 57, 67

Obstbaum pflanzen 279
Obsthorde 92

Ofenarten 228

Ofen aufstellen 237
Ofenblech 237

Ofen, neu gesetzt 237
Ofenrohr 238

Ofentir abdichten 236
Ohm 201

Olen 272

Olfarbe 166, 176

Olkitt, Glaserkitt 30, 179, 269

Paneel streichen 180
Papier 106

Parkett abziehen 262
Pfdhle und Pfosten 92
Pflanztabelle 289
Pflasterarbeiten 145
Plakatfarbe 166, 182
Plaste 106

Pumpe, Brunnen 254
Putzarbeiten 143
Putz streichen 180

Rasen anlegen 277

Regale 50

ReiBnadel 118

Rohre 105

Rohre, Wasserinstallation
243

Rohrgewebe 132

Rollschicht mauern 152

Rostschutzanstrich 180

Saattabelle 290

Sdgebock 95

Sdgen, Holz 33
Sandkasten, Holz 78
Sandkasten, massiv 153
Schalter, Schaltgerdte 207
Schaltgerdte montieren 220
Schaltungen 207
Schaltzeichen 200
Scharnier 120



Schaukelgerist 80

Schleiflehre 119

Schlittschuhe 327

Schiosser 264

Schlissel feilen 122

Schmelzsicherung 205

Schneeschieber 97

Schnurgerist 154

Schnurmavuer anlegen 154

Schornsteinanschlufl 238

Schranktir, klemmt 59

Schrauben, Holz 30, 35

Schrauben, Metall 107

Schraubenverbindung l6sen
124

Schutzbacken 109

Sicherheitskette 265

Sicherung 205

Sicherung auswechseln 216

Sicherungsautomat 218

Signaleinrichtungen mon-
tieren 221

Skier 324

Skizze und Zeichnung 21

Spalier 99

Span- und Faserplatten 29

Spannung 201

Sperrholz 29

Sperrschicht 157

Spiegel aufhdngen 274

Spielzeug 337

Spielzeuganlagen montieren
226

Spielzeug streichen 176

Sprossenleiter 97

Spund und Nut 67

Stahl streichen 180

Steckdose 211

Steckvorrichtungen mon-
tieren 219

Stemm- und Einsetzarbeiten
140

Stopfbuchse abdichten 248

Stiickliste 24

Stuhlbeine kiirzen 59

Stuhlbeine, locker 60

Stromausfall 215

Stromstdrke 201

Tapetenbedarf 187
Tapezieren 184
Terrarium 334
Tisch 60
Tischbeine kirzen 59
Tischbeine, locker 60
Tischlerplatten 29
Trennwand 63
Trocknungszeiten bei
Farbanstrichen 180
T-Stahl 106
Tirbeschldge 65
Turen 65, 263

Uberblattung 76
Uberdeckungen, Beton 148
Unterbeton 139
Unterlegscheiben 107
U-Stahl 106

Ventile 245

Ventil, Wasserhahn aus-
wechseln 249

Verbindungsstiicke 244

Volt 201

Walzprofile 106

Wandbekleidung 67

Wandklapptisch 60

Wandschrank 63

Wadrme 233

Wadschepfahl 99

Wasserbecken mauern 158

Wasserhahn auswechseln
249

Wasserhahn tropft 247

Wasserleitung auftauen 251

Wasserleitung, Frostschutz
251

Wasserleitung rattert 247

Woasserleitungsanlage 243

Wasserzdhler 252
Watt 202
Wege anlegen 276
Werkplatz 11
Werkstattbock 67
Werkstoffe, alte und neue 18
Werkzeuge, Elektro-
installation 214
Werkzeuge, Holz-
bearbeitung 32
Werkzeuge, Metall-
bearbeitung 108
Werkzeuge, Wasser-
installation 246
Werkzeuge, Gerdte fur
Feuerstdtten 234
Werkzeuge, Gerdte fur
Mavurerarbeiten 136
Werkzeuge, Gerdte zum
Anstreichen, Tapezieren
168
Werkzeug-Grundausstattung
9
Werkzeugpflege 395
Werkzeugschrank 68
Werkzeugiibersicht 355
Werkzeugunterbringung 17
Widerstand 201
Winkel 115
Winkelschnitt 33
Winkelschraubenzieher 122
Winkelstab 106
Wohnlaube 71
Wohnung renovieren 196

Xylamon 166, 183

Zdghler 217

Zapfen 82

Zdune 100

Zement 135

Ziegel 132
Ziegeldrahtgewebe 132
Ziegelpflaster 146
Zinken 69
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