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LANDWIRTSCHAFTLICHE
ARBEITSMASCHINEN

Halmfruchterntemaschinen

Die modernste Maschine fiir die Getreide-
und Hiilsenfruchternte ist der Mihdrescher,
da er die Arbeitsginge Mihen, Dreschen
und Reinigen vereinigt.

Der Mahdrescher kann nach seiner Bau-
weise in drei grofe Gruppen eingeteilt wer-
den:

Der Anhiingemiihdrescher wird von einem
Traktor gezogen und angetrieben. Er ist im
Aufbau einfach, da der Motor, das Fahr-
getriebe, die Lenkung usw. entfallen. Er ist
jedoch nicht so manévrierfahig wie selbst-
fahrende Mahdrescher.

Selbstfahrende Mihdrescher werden in der
DDR verwendet, obleich sie komplizierter
im Aufbau und daher auch teurer sind. Sie
erreichen auch unter ungiinstigen Bedin-
gungen grofe Flichenleistungen und sind
sehr mandvrierfahig. Ein Nachteil dieser
Bauart ist, daB der Dieselmotor als Antrieb-
mechanismus nach der Ernte ungenutzt
bleibt. Er wird daher nicht ausgelastet.
Aufbaumiihdrescher sind in Gerétetrager
und Mah- und Dreschwerk zu trennen. Der
Triebsatz (Fahrwerk und Motor) kann auch
fir den Aufbau anderer Maschinen ver-
wendet werden, so daf} die Auslastung des
Motors bedeutend erhoht wird. Ein Nach-
teil dieser Bauart ist, daBl der Auf- und
Abbau des Dreschwerkes verhaltnismaBig
viel Zeit erfordern.

Die folgenden Abschnitte beziehen sich im
wesentlichen auf den selbstfahrenden Mih-
drescher E 175, der in unserer Republik ein-
gesetzt wird.

7/1 Anhiéingeméhdrescher

(3) Xhren-
(5) obere Ahrenschnecke;
(8) Kornerelevator; (7) Motor; (8) Fahrerstand; (9) Haspel;
(10) Spreugebliise; (11) untere Ahrenschnecke; (12) untere
Kornerschnecke; (13) unteres Jalousiesieb; (14) oberes

Hr d )
elevator; (4) Kornbunker;

3 (16) (16) H

(17) Ds 5 (18) D 5 (19)
(20) schriiges Forderband; (21) Einzugstrommel; (22) Ge-
(23) k; (24) A H

(25) Halmteiler .



Baugruppen

Das Fahrwerk

Das Fahrwerk des Mihdreschers setzt sich
aus folgenden einzelnen Baugruppen zu-
sammen:

Rahmen, Vorderachse, Hinterachse, Len-
kung und Bremsen.

Der Rahmen hat die Aufgabe, die Arbeits-
mechanismen zu tragen. Die Vorderachse
wird im Gegensatz zum Traktor angetrieben.
Sie hat die Hauptlast der Arbeitsmechanis-
men, besonders des frei schwebenden
Schneidwerkes, zu tragen. Die Vorder-
achse ist deshalb starr und nicht lenkbar.
Sie ist stabiler gebaut als die Hinterachse.
Die Vorderrader sind als Triebrader gro8-
volumig bereift, wihrend die Hinterrider
kleiner sind und der Radabstand geringer
ist.

Die Hinterachse ist lenkbar und pendelnd
aufgehingt, so daB sie sich den Bodenun-
ebenheiten anpassen kann. Sie wird nicht
angetrieben. Der Mahdrescher besitzt eine
Achsschenkellenkung. Die Kraftiibertra-
gung zur Lenkung erfolgt vom Lenkrad
itber den Lenkstock, den Lenkstockhebel und
die Lenkschubstange auf die Hinterrader. Da
der Mihdrescher durch die Hinterachse ge-
lenkt wird, schwenkt die Hinterachse bei
Kurvenfahrten entgegengesetzt dem Lenk-
einschlag kreisformig aus.

o Worauf ist bei Kurvenfahrt mit dem Mih-
drescher zu achten?

‘Wie der Traktor besitzt auch der Mih-
drescher zwei
wirkende Bremsen. Die FuBBbremse ist eine
mechanische Bremse, die auf das Getriebe
wirkt. Die Handbremse wirkt auf das linke
Vorderrad und dient als Feststellbremse bei
Stillstand. Im Betrieb wird nur die FuB-
bremse benutzt.

voneinander unabhingig

8

AUFGABEN

1. Charakterisiecren Sie den Unterschied
zwischen dem Fahrwerk eines Traktors
und dem eines Mahdreschers! Welche Ge-
meinsamkeiten in den Baugruppen kén-
nen Sie feststellen?

. Vergleichen Sie die Lenkbewegung des
Mihdreschers mit der des Traktors!

[N

Die Antriebsmechanismen

Der Motor eines selbstfahrenden Mih-
dreschers dient zum Antrieb der gesamten
Maschine (Fahrwerk, Schneidwerk, Dresch-
werk). Dazu werden allgemein Viertakt-
Dieselmotoren mit einer Leistung von 40
bis 80 PS verwendet. Die notwendige Lei-
stung des Motors richtet sich nach der GroBe
des Mihdreschers und dem Leistungsbedarf
seiner Arbeitsmechanismen. Der Mihdre-
scher E 175 ,,Patriot* besitzt einen 4-Zy-
linder-Motor mit einer Dauerleistung von
54 PS.

Die Kurbelwelle dieses Motors treibt das
Fahrwerk und die Arbeitsmechanismen
an. Sie hat eine Drehzahl von 1500 min~1.
Beim Mihdrescher ,,Patriot* erfolgt die

8/1 Antrieb des
(1) Riemenscheibe des Motors; (2) Riemenscheibe der Trom-
melwelle; (3) Antrieb zum zentralen Forderband; (4) Ven-
tilator; (5) Zwischenrolle; (6) Schiittler; (7) Kornschnecke;

vom Motor

(8) 3 A
elevator

5 (10) Korner-



9/1 Ketten- und Riementriebe am Méihdrescher a) linke Seite; b) rechte Seite

Kraftiibertragung auf das Fahrwerk mit
einem Keilriemen iiber die Fahrwerkskupp-
lung, das Wechselgetriebe, das Unter-
setzungsgetriebe und das Ausgleichgetriebe
auf die Vorderrader.

Das Untersetzungsgetriebe wird eingeschal-
tet, wenn die Geschwindigkeiten der Gang-
stufen gesenkt werden sollen. Dadurch wird
die Geschwindigkeitsdifferenz der einzelnen
Ginge im Bereich der gesamten Fahrge-
schwindigkeit vermindert. Die Tabelle zeigt
die Abstufung der Ganggeschwindigkeiten
beim Mahdrescher ,,Patriot*.

Ubersicht 9/1:

Fahr- 1. 2. 8. 4. Riickwiirts-
geschwindigkeit Gang Gang Gang Gang gang
Ohne Unter-

setzungsgetriebe 2,5 4,9 8,9 15,2 3,1 km/h

Mit Unter- 8
setzungsgetriebe 1,8 3,6 6,5 11,1 2,2km/h

Die Kraftiibertragung auf das Dreschwerk
erfolgt von der Motorkurbelwelle iiber die
Arbeitskupplung zu einem Untersetzungs-
getriebe. Von dort wird die Kraft iiber eine
Keilriemenscheibe zur Dreschtrommel iiber-
tragen und von einem Doppelkettenrad zur
Strohleittrommel und zur oberen Schacht-
welle. Der Antrieb fiir die Arbeitsmechanis-
men des Schneidwerkes geht von der oberen
Schachtwelle aus.

- Ketten
= Riemen

AUFGABE

1. Skizzieren Sie den KraftfluB vom An-
trieb zum Schneidwerk! Nehmen Sie
Bild 9/1a und b zu Hilfe!

Die Ubertragungsmechanismen

Zur Kraftiibertragung zu den einzelnen Bau-
gruppen dienen folgende Maschinenele-
mente:

Rollenketten, Edwardsketten, Keilriemen

und Sicherheitskupplungen.

Keilriemen werden allgemein fiir kleinere

Leistungsiibertragungen in Verbindung mit

groBen Antriebsscheiben verwendet, wih-

rend Ketten fiir groBere Leistungsiibertra-
gungen und kleinere Antriebskettenriader
benutzt werden. Bei gréBeren Leistungs-
iibertragungen mittels Keilriemen muB} die

Umfangsgeschwindigkeit groB sein (groBe

Antriebsscheibe an der Dreschtrommel),

und der Keilriemen muB entsprechend stark

sein,

e Erkliren Sie an Hand Ihrer Kenntnisse
aus dem Kapitel ,,Maschinenelemente'* im
Lehrbuch Klasse 9 die Funktion eines Keil-
riementriebes!

Die Drehzahlen der einzelnen Arbeitsorgane
werden durch unterschiedlich groBe Ketten-
rider- oder Keilriemenscheiben erreicht.
Zur Umwandlung einer rotierenden in eine
hin- und hergehende Bewegung werden
Kurbeltriebe oder Taumelscheibenantriebe

9



verwendet. Am Mihdrescher finden der Kur-
beltrieb zum Antrieb der Reinigungssiebe
und der Taumelscheibenantrieb fiir das
Mihmesser Verwendung.

10/1 T

Die Sicherheitskupplungen begrenzen das
Drehmoment und schiitzen die nachfolgen-
den Bauteile vor Uberlastung.

Am Mahdrescher ,,Patriot* kommen zwei
Sicherheitskupplungen, an der Strohleit-
trommel und an der oberen Schachtwelle,
vor. Da der Antrieb fiir die Reinigung, die
Langstrohschiittler und die Transportein-
richtungen von der Strohleittrommel aus-
geht, schiitzt diese Sicherheitskupplung
diese Arbeitsorgane vor Uberlastung. Die
Sicherheitskupplung an der oberen Schacht-
welle schiitzt die Arbeitsmechanismen des
Schneidwerkes.

AUFGABEN

1. Nennen Sie Baugruppen am Mihdre-
scher, die durch Ketten oder Riemen an-
getrieben werden und begriinden Sie de-
ren Anwendung!

2. Welche Baugruppen werden mit Hilfe
eines Kurbeltriebes in schwingende Be-
wegung versetzt?

Die Arbeitsmechanismen

Das Schneidwerk dient zum Mihen des
Druschgutes. Es kann zusammen mit der

10

Haspel und den Transporteinrichtungen
(Zufiihrschnecken, Einzugstrommel und
Schragforderband) hydraulisch  gehoben
oder gesenkt werden. An beiden Seiten des
Schneidwerkes befinden sich die Halm-
teiler, die das geschnittene Gut von dem
iibrigen Bestand trennen.

Der Mihbalken des Schneidwerkes, dessen
Breite je nach Leistung des Mihdreschers
unterschiedlich sein kann, dient zum eigent-
lichen Schnitt des Druschgutes. Das Mih-
messer gleitet in den Fingern des Finger-
balkens, die das Erntegut wie ein Kamm er-
fassen. Die hin- und hergehende Bewegung
des Messers bewirkt den Schnitt der Halme,
wobei eine von beiden Seiten scharfe Finger-
platte der Messerklinge als Gegenschneide
dient. Die Umkehrpunkte und damit die
Schnittgeschwindigkeit des Messers sind
verstellbar.

Messerhub

10/2 Mihbalken (Umkehrpunkte des Messers)

Die hydraulische Hebevorrichtung ermdg-
licht die Hohenverstellung des Schneid-
werkes und der Haspel. Sie besteht aus der
Schaltvorrichtung, der Olpumpe (haufig
Zahnradpumpe), dem Steuerschieber, den
Verbindungsschlauchen, einem Hubzylin-
der fiir das Schneidwerk und zwei Hubzy-
lindern fiir die Haspel.

Die Olpumpe erzeugt den Arbeitsdruck des
Oles, der im Durchschnitt bei 30 bis 40 at
liegt. Der Steuerschieber kann durch einen
Schalthebel betatigt werden, so daB das 01
entweder in den Hubzylinder des Schneid-



werkes oder in die Zylinder der Haspel ge-
dricckt wird. Im Hubzylinder wird durch
den Oldruck der Kolben und die Kolben-
stange verschoben, die dann das Heben der

——=- Heben
— Senken

11/1 Funktion der Hubzylinder am Schneidwerk und an

der Haspel

(1) Kuli @ ; (8) Olpumpe;
(6} inder; (5) D ; (6) Zug-
gestiinge

Arbeitsorgane bewirkt. Beim Senken wird
das Ol durch die Last des Schneidwerkes
oder der Haspel in den Behalter zuriickge-
driickt. Da die Olpumpe standig arbeitet,
flieBt bei der Nullstellung des Steuerhebels
das Ol drucklos in den Behalter zuriick.

o Vergleichen Sie die hydraulische Einrich-
tung am Maéhdrescher mit der des Trak-
tors. Welche Gemeinsamkeiten stellen Sie
fest?

Das gesamte Schneidwerk und die Haspel
ko lisch gehoben und gesenkt

hy
werden.
Beim Mihen lastet das Gewicht des
Schneidwerkes auf dem Kolben des Hub-
zylinders, beim Straflentransport wird die-
ser durch eine Schneidwerkstiitze ent-
lastet.

Zu den Transportvorrichtungen des un-
gedroschenen Erntegutes gehioren die Has-
pel, die Zufithrschnecken, die Einzugsstrom-
mel, das Schragférderband. In dieser Rei-
henfolge wird das Mahgut zur Dreschtrom-
mel geleitet.

Die Haspel hat die gleiche Breite wie der
Mihbalken. Sie besteht aus zwei Haspel-
sternen und den Haspelleisten. Die Haspel
hat die Aufgabe, das Getreide gegen den
Maihbalken zu driicken, damit die Halme
beim Schnitt nicht nach vorn geknickt wer-
den. Durch eine exzentrische Steuerung
stehen die Haspelleisten, die haufig mit Zin-

11/2 Haspel

O
1.4.&

11/3 11 d bei
dem Getreide

und stehen-

11



Zinkenwelle

Fahrtrichtung
s,

12/3 Kur bei einer Aufn:
Stroh
Einlegekreuz
Strohlerttrommel
Drs&\c/:/mmmel

12/ 4 Dreschelemente

12

ken besetzt sind, sténdig in der eingestell-
ten Griffstellung. Bei Lagergetreide wer-
den die Zinken auf Griff gestellt, so daB das
Getreide besser angehoben wird (Bild 11/3).
Die Haspel ist in ihrer vertikalen Stellung
zum Schneidwerk durch zwei Hydraulik-
zylinder und horizontal am Haspeltriager
verstellbar. Die Zufithrschnecken leiten das
geschnittene Erntegut zur Einzugstrommel.
Da das Dreschwerk nicht die gleiche Breite
wie das Schneidwerk besitzt, hat eine
Schnecke eine linke, die andere eine rechte
Steigung, so daB das Méhgut zur Einzugs-
trommel zusammengefiihrt wird (Bild 12/2).
Die Einzugstrommel besitzt exzentrisch
gesteuerte Finger, die das vom Mihbalken
geschnittene und von den Zufiihrschnecken
zusammengefithrte Miahgut fassen und an
das Schrigforderband abgeben, wobei die
Finger sich wieder in die Trommel zuriick-
ziehen, um ein Wickeln der Halme zu ver-
meiden (Bild 12/1).

Das Schragférderband fithrt das geschnit-
tene Getreide der Einlegetrommel des
Dreschwerkes zu. Es besteht aus drei par-
allel laufenden Rollenketten, die durch
Zahnwinkelleisten verbunden sind. Der Ge-
treidetransport erfolgt unterhalb des Bandes
durch die Zahnwinkelleisten, die das Ge-
treide am Blechboden des Forderschachtes
hinaufziehen.

Bei Schwaddrusch dient die Schwadauf-
nahmetrommel als Aufnahmevorrichtung
fiir das Getreide. Sie wird vor den Mah-
balken montiert. Die Zinken der Schwad-
aufnahmetrommel werden dhnlich wie die
der Einzugstrommel exzentrisch oder durch
eine Kurvenbahn gesteuert (Bild 12/3).

Zu den Trenneinrichtungen gehoren die
Dresch- Reinigungsorgane.  Die
Drescheinrichtung besitzt eine durchschnitt-
liche Leistung von 4t Getreide je Stunde
und ist die wichtigste Baugruppe beim
gesamten Dreschvorgang. Sie vereinigt
folgende Arbeitselemente:

und



das Einlegekreuz, den Dreschkorb, die
Dreschtrommel und die Strohleittrommel.

Das Einlegekreuz hat die Aufgabe, das
vom Schrigférderband kommende Drusch-
gut gleichméBig an den Dreschkorb und
die Dreschtrommel abzugeben. Es ist
ebenso breit wie die Dreschtrommel und
besteht aus vier im rechten Winkel zuein-
ander stehenden starken Blechen. Das
Einlegekreuz hat die gleiche Drehrichtung
wie die Dreschtrommel.

Der eigentliche Dreschvorgang geschieht
zwischen der rotierenden Dreschtrommel
und dem feststehenden Dreschkorb.

13/1 Dreschtrommel

13/2 Dreschkorb

Die Dreschtrommel hat einen Durchmesser
von 550 mm und ist mit acht Schlagleisten
versehen. Die Schlagleisten sind schrag ge-
rippt und werden so montiert, daBl jeweils
verschieden gerippte Schlagleisten
hintereinander angeordnet sind. Auf Grund
der Drehzahl von 385 bis 1250 min-! ist es
erforderlich, die Trommel statisch auszu-
wuchten. Ist eine Unwucht vorhanden,
bleibt die Trommel nicht in jeder Stellung
stehen, sondern pendelt sich so ein, daBl der
durch die Unwucht verlagerte Schwer-
punkt den tiefsten Punkt einnimmt. Die
bei hohen Umdrehungzahlen auftretenden
Massenkréfte kénnen dann zum Bruch der
Welle fiihren oder die Lager zerstoren. Der
Leistungsbedarf einer Schlagleistentrom-
mel betriigt 25 bis 40 Prozent der Gesamt-
leistung des Motors.

Die Dreschtrommel wird durch einen Keil-
riemen angetrieben. Die Trommeldrehzahl
wird entsprechend der Fruchtart einge-
stellt,

Der Dreschkorb kann ein- oder dreiteilig
sein, Er besteht aus den Korbleisten, die
von starken Drahten durchzogen sind, so
daB ein Gitter entsteht. Die Korbleisten
bilden beim Dreschvorgang das Wider-
lager zu den Schlagleisten. Die Korner
werden durch Schlag und Reibung von den
Ahren oder Hillsen getrennt. Der Korbab-
stand zur Trommel nimmt vom Einlauf
des Druschgutes zum Auslauf ab. Man be-
zeichnet deshalb die einzelnen Korbsegmen-
te als Einlauf-, Mittel- und Auslaufkorb.
Die Einstellung erfolgt entweder fiir jedes
Korbsegment getrennt oder durch eine
Momentverstellung beim einteiligen Korb,
der bei Maschinen neueren Typs ange-
wendet wird. Die Momentverstellung er-
méglicht dem Méhdrescherfahrer, bei even-
tucllen Verstopfungen sehr schnell den
Korbabstand zu vergréBern und somit Aus-
fille der Maschinen durch Bruch oder an-
dere Schiden zu vermeiden.

zwel
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Ubersicht 14/1: Richtwerte fiir die Korbein-
stellung:
Korbeinstellung (in mm)  Trommel-
Fruchtart Einlauf- Mittel- Auslauf- drehzahl
* korb korb korb (min—")
Weizen 12bis20 10 3bis5 1000 bis
1100
Erbsen 25bis30 16bis24 14bis18 450bis
500
Raps 40 12 10 500bis
700
Grassamen 15bis20 8 3bis5 1100

fiir den D

14/1

Beim Dreschvorgang fallt ein groBer Teil
der Korner (etwa 85 Prozent) durch den
Dreschkorb auf das Stufenbrett und wird
den Reinigungsorganen zugefiihrt.
Die Strohleittrommel ist hinter der Dresch-
trommel angeordnet und leitet das aus-
gedroschene Stroh auf den Langstroh-
schiittler. Sie hat die gleiche Drehrichtung
wie die Dreschtrommel und verhindert da-
durch ein Wickeln des Strohs um die Dresch-
trommel. Thr Aufbau ist &hnlich wie der
des Einlegekreuzes. Sie ist an der Antriebs-
seite durch eine Sicherheitskupplung vor
Uberlastung geschiitzt.
Der Abstand des Dreschkorbes von der
Trommel wird der Kérnerform und der
Feuchtigkeit des Dr B
um Beschiidigungen oder beren
Ausdrusch zu vermeiden.

-} = &
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Die Reinigungseinrichtung nimmt ver-
haltnismiBig viel Raum ein, da das Korn
vom Kurzstroh und von der Spreu getrennt
werden muB. Die Arbeitsorgane der Reini-
gung iibernehmen neben der Aufgabe des
Trennens auch den Transport des zu reini-
genden Druschgutes.

oberes Reinigungssieb

Reinigungsgebldse fingersiety ~ unferes Reinigungssieb - Klappenteil

14/2 Prinzip der Reinigung (Schema)

Zu ihnen gehoren: Das Stufenbrett und
das Fingersieb, das obere Reinigungssieb
mit der Siebverlingerung und dem Kurz-
strohsieb, das untere Reinigungssieb und
das Geblase.

Die eigentliche Reinigung des Kornes ge-
schieht durch das Zusammenwirken der
Reinigungssiebe und der Geblase.

Dem oberen Reinigungssieb werden die
Kérner, die durch das Gitter des Dresch-
korbes fallen, durch das Stufenbrett zu-
gefiihrt, wihrend die aus dem Stroh ge-
schiittelten Kérner entweder direkt oder
durch die Riicklaufbsden der Horden-
schiittler auf dieses Sieb gelangen. Der pro-
zentuale Anteil der Korner, die vom
Dreschkorb oder von den Schiittlern kom-
men, ist abhingig von der Fruchtart und
der Durchlassigkeit des Dreschkorbes. Das
Stufenbrett besitzt mehrere Zackenschie-
nen, die das Reinigungsgemisch gleich-
miBig dem Sieb zufithren. Dadurch wird
auch bei geringer Schraglage des Mih-
dreschers in hangigem Gelinde eine ein-
seitige Belastung der Siebe verhindert. Die
gleiche Aufgabe haben auch das Finger-



sieb und die Zackenschienen auf dem
oberen Reinigungssieb.

Das untere Reinigungssieb besteht ebenso
wie das obere aus einzelnen Kimmen, die
in ihrer Neigung durch ein Gesténge ver-
stellbar sind, so daB es wie eine Jalousie
aussieht, Je nach Fruchtart kann die Nei-
gung der Kamme veréndert werden, so da3
sich eine unterschiedliche Offnung ergibt.
Als unteres Reinigungssieb konnen auch
Rund- oder Langlochsiebe verwendet wer-
den, die jeweils nur eine LochgréBe besitzen.
Sie miissen je nach Fruchtart (KorngréBe)

15/1 Reinigungssiebe

ausgewechselt werden. Das untere Sieb
kann in seiner Neigung in Léngsrichtung
des Mahdreschers verindert werden, um
die Zeit der Absiebung zu verdndern und
auch in hiingigem Gelinde eine giinstige
‘Lage des Siebes zu erreichen.

Auf die Siebverlingerung (Klappenteil)
gelangen Korner, nichtausgedroschene Ah-
ren und Kurzstroh, die nicht durch das
obere Sieb hindurchfallen. Die Siebverlan-

gerung besitzt einzelne Klappen, die eben-
falls jalousieartig verstellbar sind. AuBer-
dem kann es in seiner Neigung verindert
werden. Diese Korner und Ahren fallen
durch die Spalten des Klappenteils und ge-
langen in die untere Ahrenschnecke.

Das Kurzstrohsieb folgt hinter dem Klap-
penteil. Es besitzt groBe Offnungen und
lat Spreu und kleine Strohteilchen hin-
durch, die von dem Spreugeblése angesaugt
und in Spreusicke oder einen Spreuwagen
geblasen werden. Das Kurzstroh, das nicht
durch die Spalten dieses Siebes fallt, wird
aus dem Mihdrescher befoérdert. Sowohl
das Stufenbrett, das obere und untere Rei-
nigungssieb, die Siebverldngerung (Klap-
penteil) und das Kurzstrohsieb fithren
Schiittelbewegungen durch, die zum Trans-
port des Reinigungsgemisches und zur
gleichzeitigen Abscheidung der einzelnen
Bestandteile notwendig sind.

Das Reinigungsgeblése erzeugt den Wind,
der zur Trennung des Gemisches in Korn
und Spreu notwendig ist. Es bldst unter
einem bestimmten Winkel durch die Rei-
nigungssiebe, so daB die Spreu angehoben
und dadurch vom Korn getrennt wird.
Die Korner werden vom Windstrom
nicht fortgerissen. Sie fallen durch die Off-
nungen der Siebe hindurch und gelangen
in die Kérnerschnecke. Das Reinigungs-
geblise ist ein Druckgeblése, das heifit, der
Wind wird durch die Siebe geblasen. Bei
einigen Maschinen werden Sauggeblase
verwendet, die zugleich als Spreugeblise
dienen kénnen.

Die Windzufuhr zum Gebldse kann durch
seitliche Schieber am Gebldsegehiuse ge-
regelt werden. Dabei wird gleichzeitig
die Luftgeschwindigkeit verandert. Beim
Drusch von Fruchtarten mit sehr leichten
Samenkérnern, zum Beispiel Grassamen,
miissen die Ansaugdffnungen des Gebléses
fast vollig geschlossen werden, da der leichte
Samen bei hohen Luftgeschwindigkeiten

15



fortgerissen wird und in das Spreugeblase
gelangt. Nicht so schwierig sind die Be-
dingungen bei Getreide und Hiilsenfriichten
mit groBen Kérnern (Erbsen und Bohnen).
Der Langstrohschiittler gehért nicht direkt
zu den Reinigungsorganen, kann aber als
Trennorgan fir Korn und Stroh in diese
Gruppen eingeordnet werden (Bild 16/1 und
16/2).

Er iibernimmt das ausgedroschene Stroh
von der Strohleittrommel. Indem das Stroh
iiber die Schiittleroberfliche transportiert

T

16/2 Lage des Langstrohschiittlers

16

wird, fallen die Korner, die noch im Stroh
vorhanden sind, durch die Spalten der
Schiittleroberfliche.

Der Langstrohschiittler besteht aus vier
einzelnen Hordenschiittlern, die auf zwei
Kurbelwellen gelagert sind. Dadurch ent-
stehen schwingende Bewegungen jeder
einzelnen Horde. Durch das Zusammen-
wirken aller Horden entsteht die Schiittel-
bewegung. Unter dem Langstrohschiittler
sind Riicklaufbéden angebracht, damit
alle ausgeschiittelten Kérner dem oberen
Reinigungssieb zugefithrt werden kénnen.
Der Langstrohschiittler transportiert das
Stroh aus dem Méhdrescher und legt es im
Schwad ab.

Durch das Zusammenwirken der Wind-
stromungen des Gebliises und der schwin-
genden Bewegung der Siebe wird das
Korn gereinigt. Die Luftgeschwindigkeit
sowie die Spaltweiten oder LochgréBen
der Siebe sind von der Korngrofie ab-
hiingig.
Die Transp
nen Erntegutes sind: Kérner- und Ahren-
schnecken, Elevatoren und das Spreu-
geblase.
Die Transporteinrichtungen fiir die Kérner
und Ahren sind im Prinzip dhnlich wie die
Zufiihrschneckenund das Schriagférderband.
Thre Bauweise ist allerdings nicht fiir den
Transport der sperrigen Halme, sondern
speziell fiir Kérner und Ahren ausgelegt.
Die Kérnerschnecke befindet sich unter dem
unteren Reinigungssieb. Die abgesiebten
Kérner fallen in eine Blechmulde und wer-
den von der Schnecke zum Kérnerelevator
transportiert (Bild 17/1).
Der Kornerelevator lauft in einem schrig-
stehenden Schacht und besteht aus einer
Edwardskette mit aufgesetzten  Mit-
nehmern, Die Kérner werden vom Boden
des Schachtes von den Mitnehmern in
den Kornbunker transportiert. Eine Be-

h

htungen des ged



17/1 Kornerschnecke mit Elevator

schadigung der Kérner ist dabei kaum
moglich, da die Mitnehmer im Gegensatz
zu anderen Becherelevatoren aus Gummi-
scheiben bestehen.

Korner, Ahren und Spreuteilchen, die
durch die Spalten der Siebverlingerung
fallen oder vom unteren Reinigungssieb
nicht abgeschieden werden, gelangen in die
untere Ahrenschnecke. Sie hat den gleichen
Aufbau wie die Kornerschnecke.

Das Gemisch von Kérnern, unausgedro-
schenen Ahren und anderen Bestandteilen
gelangt in den Ahrenelevator, der das Ge-
misch an die obere Ahrenschnecke abgibt.
Von der oberen Ahrenschnecke wird das
Gemisch entweder noch einmal iiber die
Dreschtrommel oder iiber die Langstroh-
schiittler geleitet. Diese Einstellung richtet
sich nach dem Gehalt an unausgedroschenen
Ahren beziehungsweise Kornern. Ist der
Anteil der Kérner sehr groB, wird das Ge-
misch meistens iiber die Schiittler geleitet,
da beim Durchlauf durch die Dreschtrom-
mel sehr viel Bruchkorn entstehen wiirde.

und obere &

17/2 Schacht des &

2 [061002]

Bei grofiem Anteil an unausgedroschenen
Ahren ist die Zufiihrung zur Dreschtrom-
mel zweckmaiBiger.

Das Spreugeblase blast iiber eine Rohr-
leitung in den angehingten Spreuwagen
oder iiber ein Zyklon in Sicke. Der Zyklon
hat die Aufgabe, die Spreu aus dem Luft-
strom abzuscheiden, damit sie langsam in
die Sacke fallt, wahrend die Luft nach oben
entweicht.

Luft

17/3 Spreuzyklon

Zum Transport der Kérner und Ahren wer-
den El und Schnecken b

Beide Einrichtungen ké hori 1
oder auch in Schriiglage arbeiten.

Zur Kornbergung kann entweder ein Korn-
bunker oder eine Absackvorrichtung ver-
wendet werden. Im Kornbunker wird das
Korn gesammelt. Das Fassungsvermégen
betragt durchschnittlich 12 dt Getreide
(Weizen). Die Entleerung erfolgt entweder
durch eine Rutsche auf einen offenen An-
hinger oder durch eine Kérnerentleerungs-
schnecke. Diese Schnecke kann durch eine

17



18/1 Kornbunker mit Klappe und Entleerungsschnecke

Wagen aufgeschichtet werden miissen. Bes-
ser bewihrt hat sich das Strohhackselver-
fahren. Das Strohschwad wird durch den
Feldhicksler aufgenommen, gehéckselt
(Hacksellangen 10 bis 12 em) und auf einen
groBvolumigen Anhénger geblasen. Bei
diesem Verfahren werden bereits auf dem
Felde zwei Arbeitskréfte eingespart. AuBer-
dem gestattet das kurze Stroh, bei der Ein-
lagerung und beim Transport zum Vieh-
stall Geblase einzusetzen und Handarbeit
einzusparen. Ein weiterer Vorteil liegt dar-
in, daB das kurze Stroh als spéterer Stall-
dung Vorteile bei der Mechanisierung der
Dungwirtschaft bringt.

Das bisher giinstigste Verfahren der

hi : Strohhioksel
gung ist das

Kupplung ein- beziehungsweise ausgeschal-
tet werden. Sie ist von einem Blechmantel
umgeben. Bei Mahdreschern mit sehr grofier
Leistung (40 dt je Stunde) kann das Korn
mit der Kérnerentleerungsschnecke direkt
auf einen nebenherfahrenden Anhénger
entladen werden.

Bei der Kornbergung mit Hilfe einer Ab-
sackvorrichtung gelangen die vom Korner-
elevator kommenden Kérner in ein zylin-
drisches Sortiersieb. Eine Schnecke trans-
portiert die Korner durch diesen Sortier-
zylinder, der am Einlauf kleinere und am
Auslauf gréBere Offnungen besitzt, so daB
die Koérner nach ihrer Grofle abgeschieden
werden.

Die Strohbergung ist in den meisten Fillen
eine Nachfolgearbeit, da sie bei Méhdre-
schern ohne angebaute Strohpresse unab-
hiangig vom Arbeitsablauf des eigentlichen
Mihdrusches erfolgt. Das abgelegte Stroh-
schwad muB durch eine Raum- und Sammel-
presse, durch einen Feldhicksler oder ein
Aufsammelschneidgeblase auf einen Wagen
geladen und zum Lagerplatz gebracht wer-
den. Die Strohbergung mit Hilfe der Raum-
und Sammelpresse ist arbeitsaufwendig,
da die Strohballen auf dem angehingten

18

fahren, da es sowohl Vorteile beim Auf-
laden des Strohes als auch bei allen Nach-
folgearbeiten in der Innenwirtschaft
bringt.

AUFGABEN

"1. Weshalb ist bei Raps eine weite Korb-

einstellung notwendig?

2. Berechnen Sie die Umfangsgeschwindig-
keitder Dreschtrommel bein = 1100m™1.

3. Erlautern Sie die Wirkungsweise eines
Zyklons!

4. Wann leitet der Mahdrescherfahrer die
Bestandteile, die der Ahrenelevator zu-
riickfiihrt, iiber die Dreschtrommel?

5. Die Drehzahl der Antriebsscheibe fiir die
Haspel betriagt 100 min~. Drei neben-
einander liegende Keilriemenscheiben auf
der Antriebswelle haben die Durchmesser
d, =100 mm, dy= 120 mm, dy= 140mm.
Welche Drehzahlen stellen sich bei den
drei Antriebsméglichkeiten an der Has-
pel ein, wenn deren Keilriemenscheibe
einen Durchmesser von 450 mm hat?



Die O des Miihdresch

Das Ziel des Mihdreschereinsatzes ist eine
schnelle, verlustarme Bergung der Ernte
bei geringstem Aufwand an Arbeitskraften
und Kosten. Dieses Ziel kann nur erreicht
werden, wenn bei seinem Einsatz alle Ein-
fluBfaktoren des Arbeitsablaufes beriick-
sichtigt und geplant werden.

Bedingungen und Voraussetzungen

Die erste Bedingung fiir die Mihdrusch-
ernte ist die Voll- oder Totreife des Ge-
treides etwa 10 bis 12 Tage nach der Gelb-
reife. Die optimale Kornfeuchtigkeit liegt
bei 14 bis 16 Prozent Wassergehalt. Ist der
Feuchtigkeitsgehalt niedriger, entsteht viel
Bruchkorn, wihrend bei hoherem Gehalt
Quetschungen auftreten, die die Keim-
fahigkeit der Kérner beeintrachtigen. Bei
feuchtem Stroh erhoht sich der Schnitt-
und Druschwiderstand und es kommt zu
Stérungen an den Dreschorganen.

Bereits bei der Aussaat des Getreides ist die
Mihdruschernte zu beriicksichtigen. Es
miissen moglichst ausfallsichere Sorten ver-
wendet werden, da trockenes Korn zum
Ausfallen neigt und die Verluste steigen.
Der Mihdrusch kann am giinstigsten in Ge-
bieten mit Landklima durchgefiihrt wer-
den, da hier die Niederschliage und die rela-
tive Luftfeuchtigkeit wihrend der Ernte-
zeit gering sind. Die Einsatzstunden des
Mihdreschers an einem Tage sind begrenzt,
da die relative Luftfeuchtigkeit stark
schwankt. Eine hohe Luftfeuchtigkeit be-
wirkt auch einen Anstieg des Feuchtig-
keitsgehaltes der Korner und des Strohes.
Aus der grafischen Darstellung (Bild 19/1)
ist die Abhingigkeit der Einsatzstunden
von der Luftfeuchtigkeit und der Luft-
temperatur ersichtlich.

Die Einsatzflichen miissen groB und mog-
lichst eben sein, da nur auf derartigen Fli-
chen ein kontinuierlicher Arbeitsablauf ge-
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i it von der
relativen Luftfeuchtigkeit und -temperatur

wiihrleistet ist. Fiir stark hangige Geliande
werden Hangmahdrescher eingesetzt, die
auch bei Schriglage befriedigende Arbeits-
ergebnisse liefern. Der Mahdrescher E 175
ist auf Flachen mit einer Hangneigung bis
8 Prozent einsatzfahig. Die Verluste steigen
dann jedoch stark an. .

Der Einsatz des Mithdreschers ist von dem
Reife des Dr von der
Kornfeuchtigkeit sowie von der Hangnei-
gung abhiingig. Die Luftfenchtigkeit mul
withrend seiner Einsatzzeit kontrolliert
werden.

Die Technologie des Mahdreschereinsatzes

Durch den komplexen Einsatz der Mih-
drescher ist eine exakte Planung des Ar-
beitsablaufes méglich. Die Transportarbei-
ten fiir die Korn- und Spreubergung laufen
mit dem Mihdrusch parallel. Aus diesem
Grunde muB der Arbeitsablauf besonders
sorgfiltig geplant und organisiert sein, um
Stillstandszeiten zu vermeiden. Folgende
Faktoren miissen bei der Festlegung der
Technologie beachtet werden:

1. Anzahl der Mahdrescher,

2. Zeit fir die Fillung eines Kornbunkers,
3. Transportweg,
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. Zeit fir das Beladen eines Transport-
fahrzeuges,

Zeit fiir das Entladen eines Transport-
fahrzeuges,

durchschnittliche Geschwindigkeit der
Transportfahrzeuge,

. Festlegung des Transportverfahrens
(LKW oder Traktoren mit 1 oder 2 An-
hingern; mit oder ohne Wechselwagen
an der Be- und Entladestelle),
erforderliche Anzahl der LKW oder
Traktoren mit Anhangern,

erforderliche Anzahl der Arbeitskrifte.

8.

9.

Ubersicht 20/1: Mahstrecke fiir die Kornbunker-
fillung bei unterschiedlichen Hektarertrigen

Mihdreschertyp E171 E173/E 175
Kornbunkerinhalt
(in dt) 12,9 12,9
fiir eine K -
(Weizen) fiillung
(in dt) (in m)
26 1240 1655
28 1150 1535
30 1075 1430
32 1010 1340
34 950 1265
36 895 1195
38 850 1130
40 805 1075
42 770 1025

Werden Traktoren zum Korntransport ver-
wendet, so ist es aus Griinden der Wirt-
schaftlichkeit erforderlich, leichtere Trak-
(30 PS) mit hohen Transportge-
schwindigkeiten einzusetzen. Beim Einsatz
von Wechselwagen miissen diese auf dem
Feld an geeigneten Stellen abgestellt werden.
Bei der Planung der Technologie der Stroh-
bergung miissen folgende Faktoren beriick-
sichtigt werden:

1.

toren

Verfahren der Strohbergung,

a) mit Rdum- und Sammelpresse

b) mit Méahhacksler

¢) mit Aufsammelschneidgeblise

. Anzahl der eingesetzten Maschinen,

. Beladezeit fiir einen Anhinger,

. Lange des Transbortweges,

. durchschnittliche Transportgeschwin-
digkeit,

. Entladezeit fiir einen Anhénger,

. erforderliche Anzahl der Traktoren und

Anhinger,

erforderliche Anzahl der Arbeitskrafte.

TUBN W N

8.

Bei der Entladung des Strohes werden bis-
her noch recht unterschiedliche Methoden
angewendet. Bei der Entladung von Stroh-
ballen kénnen nur Hoéhenférderer oder For-
derbénder eingesetzt werden, wihrend beim
Strohhickselverfahren eine weitgehende
Mechanisierung durch den Einsatz von Ge-

Ubersicht 20/2: Zeit- und Arbeitsaufwand fiir die Strohbergung beim Mdhdrusch (nach Versuchen

vom Mdhdrescherwerk Weimar)

Aibeiti: Lademasse  Zeit(in Minuten)  Arbeitskraft

Verfahren der Strohbergung Kriifte der Wagen  je je ha
(in kg) Wagen je ha (in Minuten)

Das im Schwad abgelegte Stroh von Hand
aufladen & 800 40 200 800
Bunde der Anbaupresse von Hand aufladen 4 900 22 96 385
Aus dem Schwad mit Rium- und Sammel-
presse aufladen 3 1250 23 73 220
Aus dem Schwad mit dem Feldhicksler auf-
laden 1 1000 3 135 135
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blasen moglich ist. Das Entladen des Stroh-
hicksels von groBvolumigen Anhingern
geschieht durch Abkippen, Abziehvorrich-
tungen oder von Hand mit Hilfe von
Haken.

AUFGABEN

1. Vier Mahdrescher arbeiten im Komplex
auf einem 10ha groBen Getreidefeld.
Der Durchschnittsertrag betragt 25 dt/
ha. Nach 4 Stunden und 30 Minuten ist
das Feld abgeerntet.

a) Wieviel ha schaffte jeder Mihdre-
scher in der Stunde?

b) Wie oft muBte jeder Mahdrescher den
Kornbunker entleeren, wenn das
Fasssungsvermégen 12,5 dt betrégt?

c) Wie grof war die durchschnittliche
Fahrgeschwindigkeit, wenn fir die
Entleerung des Kornbunkers jeweils
8 Minuten benétigt wurden und keine
anderen Stillstandszeiten auftraten?

. In einer LPG soll fiir den Mahdrescher-
einsatz der Arbeitsablauf des Korntrans-
portes festgelegt werden. Folgende Werte
sind bekannt:

Anzahl der Méahdrescher: 4
Bunkerfiillzeit: 25 Minuten
Transportweg: 5 km

Fassungsvermogen des Bunkers: 12,5 dt
Zeit fir das Beladen eines Transport-
fahrzeuges (Traktor mif 2 Anhiéingern je
3t): etwa 25 Minuten (4 Kornbunker)
Zeit fiir das Entladen (Abkippen): 12 Mi-
nuten

Durchschnittliche Geschwindigkeit der
Traktoren: 10km/h. Es wird ohne Wech-
selwagen gefahren

Anzahl der Arbeitskrafte fir die Ent-
ladung: 2

[N

a) Wieviel Traktoren und Anhénger
werden benétigt?

b) Wieviel Traktoren sind erforderlich,
wenn jeder Traktor mit 2 Anhéngern
je 4 t fahrt?

c) Wieviel Arbeitskrifte sind fiir den
Korntransport erforderlich?

d) In welchen Zeitabstanden nach dem
Einsatzbeginn der Méhdrescher miis-
sen die einzelnen Transportfahrzeuge
auf dem Felde sein?

Pflege und Instandhaltung

Allgemein wird unter Instandhaltung die
Gesamtheit aller MaBnahmen zur Erhal-
tung, Uberwachung und Wiederherstellung
der Betriebstauglichkeit von Maschinen
und Maschinenteilen verstanden. Pflege-
maBnahmen gehoren nach TGL 80—102:03
zur vorbeugenden Instandhaltung; die Be-
griffe ,,Wiederherstellung” (Reparatur)
und ,,Instandsetzung® (Uberholung) sind
ebenfalls standardisiert und werden zur
Instandhaltung gerechnet.

Durch die PflegemaBnahmen werden die
Abnutzungsvorginge (VerschleiB) der Teile
verzogert und dadurch die Nutzungsdauer
der gesamten Maschine erhoht. RegelmaBige
Wartung und Pflege sind daher ausschlag-
gebend fiir die Leistung des Mahdreschers
im Einsatz. Nicht jede WartungsmaBnahme
muB téiglich durchgefiihrt werden, jedoch
gibt es auch Arbeiten, die mehrmals an
einem Tage zu verrichten sind.

Um alle Wartungsarbeiten am Mahdrescher
in bestimmten Zeitabstinden durchzu-
fithren und nichts zu vergessen, wurden
die Wartungsgruppen I bis V eingefiihrt.
Die Wartungsgruppen werden nach der An-
zahl der Betriebsstunden des Mahdreschers
eingeteilt. Nach der jeweils vorgeschriebe-
nen Betriebsstundenzahl sind am Motor,
Fahrwerk und Getriebe, Schneidwerk und
Dreschwerk die in jeder Wartungsgruppe
enthaltenen Wartungsarbeiten zu ver-
richten. Das folgende System der Wartungs-

21



gruppen gilt fiir den in der DDR hergestell-
ten Mahdrescher ,,Patriot‘.

Wartungsgruppe I nach jeweils 5 Betriebs-
stunden

Wartungsgruppe II nach jeweils 10 Be-
triebsstunden

Wartungsgruppe III nach jeweils 25 Be-
triebsstunden

Wartungsgruppe IV nach jeweils 50 Be-
triebsstunden

Wartungsgruppe V nach jeweils 200 Be-
triebsstunden

I..Warlungsgmppeﬂ
v
o
i
T
;:I;Intbx’.gluzgv? 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75, 200 (h)
22/1 D der en

Die wichtigsten Wartungsarbeiten am Motor

Wartungsgruppe 1:
1. Betiitigen des Spaltfilters
2. Uperpriifung des Kiihlwasserstandes

Wartungsgruppe II:

1. Die Arbeiten der Wartungsgruppe I

2. Priifung des Olstandes im Motor und in der
Einspritzpumpe

3. Wirbelolluftfilter auf Verschmutzung priifen

4, Vorfilter an der Férderpumpe reinigen

Wartungsgruppe II1:

1. Die Arbeiten der Wartungsgruppe I

2. Kraftstoffilter entschlammen

3. Stabfilter reinigen

4. Prifung des Siurestandes in den Batterien

‘Wartungsgruppe IV:

1. Die Arbeiten der Wartungsgruppen I bis IIT
2. Olwechsel am Motor und an der Einspritz-
pumpe
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3. Reinigung des Olfilters \
4. Olstand im Reglergehéuse der Einspritz-

pumpe kontrollieren

Wartungsgruppe V:

1. Die Arbeiten der Wartungsgruppen I bis IV

2. Reinigungsarbeiten an Olwanne, Kiihlan-
lage, Ansaugzyklon, Luftfilter, Auspu‘ff—
zyklon, Kraftstoffbehilter und -leitung

. Olwechsel in Motor und Reglergehduse
priifen

. Priifung des Ventilspiels

w

w~

Die wichtigsten Wartungsarbeiten am
Schneidwerk

Wartungsgruppe I:

1. Abschmieren der Druckplatten und Klingen-
fiihrungen am Mzhbalken

2. Abschmieren der Exzenterfinger und deren
Fiihrungen sowie der Finger- und Schnecken-
lager der Einzugstrommeln

3. Kontrolle der Messerklingen

Wartungsgruppe II:

1. Die Arbeiten der Wartungsgruppe I

2. Abschmieren der Schmierstellen der Gruppe
1, auBerdem der Fiihrungslager der Haspel-
leisten, Exzenterrollen der Haspel und der
Taumelscheibe

3. Uberprifung der Keilriemen- und Ketten-
spannung

Wartungsgruppe III:

1. Die Arbeiten der Wartungsgruppe 1

2. Abschmieren d_er Schmierstellen der Gruppe
1, auBerdem der Lager der Hubwelle, Forder-
schnecke, Spannrollen, Haspel, Schacht-
wellen-

Wartungsgruppe IV und V:

Durchfithrung der Arbeiten der Wartungs-
gruppe 111

Die wichtigsten Wartungsarbeiten am
Dreschwerk, an den Transporteinrichtungen
und Reinigungseinrichtungen



Ahnlich wie beim Motor und Schneidwerk
gibt es auch fiir das Dreschwerk, die Rei-
nigungs- und Transporteinrichtungen die
Wartungsgruppen I bis V.

Die einzelnen Lager sind je nach Bean-
spruchung und Drehzahl nach bestimmten
Betriebsstunden zu schmieren. Die Lager
der Schiittler auf den Kurbelwellen sind
HauptverschleiBteile (Holzlager). Sie miis-
sen taglich mehrmals geschmiert werden.
Alle Keilriemen- und Kettenantriebe miis-
sen in bestimmten Zeitabstédnden auf Span-
nung gepriifft werden. Die Siebe und die
Schiittleroberfliche sind des 6fteren zu rei-
nigen, da die Spalten hiufig durch Spreu-
und Strohteilchen verstopft werden.

Die wichtigsten Wartungsarbeiten am
Fahrwerk und am Getriebe

Fiir das Fahrwerk und Getriebe gibt es die
Wartungsgruppen II bis V. In der War-
tungsgruppe I sind keine Arbeiten erforder-
lich. In der Gruppe II sind die Lager der
Hinterachse, der Spannrolle zum Fahran-
trieb, der Fahrkupplung und des Lenk-
hebels am Lenkgetriebe zu schmieren. In
der Gruppe III sind Olstandskontrollen im
Untersetzungs- und Lenkgetriebe vorge-
sehen. In den Gruppen IV und V sind ne-
ben einigen anderen ‘Arbeiten die MaBnah-
men der Wartungsgruppe 11 und III durch-
zufithren. Hinzu kommen die notwendigen
Uberpriifungen der elektrischen Anlage,
Bremsen und Reifen, da der Mihdrescher
als selbstfahrende Arbeitsmaschine am
StraBenverkehr teilnimmt.

Instandhaltung nach jeder Erntekampagne

Hat der Mahdrescher die Ernte beendet,
wird er vollig gesdubert. Zum ordnungsge-
miBen Ablauf der Uberholungsarbeiten
wird zunichst ein Abstellprotokoll iiber den
technischen Zustand angefertigt. Durch die

Instandsetzung der Mahdrescher in spe-
zialisierten Instandsetzungsbetrieben ist es
moglich, moderne FlieBverfahren bei der
Grundiiberholung anzuwenden. Nach der
Demontage wird eine Schadensaufnahme
vorgenommen und von Fachleuten ent-
schieden, ob bestimmte Teile ausgewechselt
oder aufgearbeitet werden.

Die Rollenketten werden mit Waschbenzin
oder P3-Lauge gewaschen und danach etwa
15 Minuten in heiBem Kettenfett (60 bis
70°C) gekocht. Als Kettenfett kann zum
Beispiel ein Schmiermittel aus Rindertalg
oder Paraffin verwendet werden. Durch das
Kochen kann das fliissige Fett in die Hohl-
raume zwischen Bolzen, Hiilsen und Rollen
eindringen. Werden die Rollenketten haufig
nach dieser Methode gefettet, dann wird
ihre Grenznutzungsdauer entsprechend hoch
sein.

Keilriemen bediirfen keiner besonderen
Wartung. Sie miissen bei Stillsetzung der
Maschine entspannt werden und diirfen
nicht mit Ol oder Fett in Beriihrung kom-
men, da sie von diesen Schmiermitteln
stark angegriffen werden.

In den Reifen ist der Luftdruck auf unge-
fihr 1 at zu vermindern. Die Maschine wird
aufgebockt, damit die Reifen entlastet wer-
den. Zur Entlastung des Hubzylinders der
Hydraulik wird das Schneidwerk ebenfalls
abgestiitzt.

Um das Rosten aller Teile am Méhdrescher
zu verhindern, wird die gesamte Maschine
von innen und auBen mit Spriihél bespritzt.
Diese MaBnahme der Instandhaltung nennt
man Konservierung.

Im Winter muB vor allem darauf geachtet
werden, daB das Kithlwasser am Motor ab-
gelassen wird, da das gefrorene Wasser an
der gesamten Kiihlanlage groBe Schéden
hervorrufen kann.

Die Batterien miissen ausgebaut und in
einem trockenen, frostfreien Raum abge-
stellt werden. Oxydbildung an den Klem-
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