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Einleitung

Zu den Zielen und Aufgaben des Werkunterrichts
der Klassen 4 bis 6

Der Werkunterricht der Klassen 4 bis 6 ordnet sich in die Ziele und Aufgaben des poly-
technischen Unterrichts der Klassen 1 bis 10 ein. Im Werkunterricht der Mittelstufe wer-
den die Schiiler zunehmend befihigt, ihrem Entwicklungsstand entsprechend gesellschaft-
lich nittzliche Arbeitsaufgaben zu l6sen. Dabei eignen sie sich elementare und weitverbrei-
tete Arbeitskenntnisse zur Planung und Vorbereitung, zur Durchfiihrung und zur Kon-
trolle ihrer Arbeit an. Sie erwerben Kenntnisse iiber das systematische Vorgehen bei der
Losung ihrer Arbeitsaufgaben, lernen wichtige Werkstoffeigenschaften kennen und eignen
sich Verfahrenskenntnisse von hoher Allgemeingiiltigkeit an. .

Besonders das Bewufltmachen des gesellschaftlichen Nutzens, die Ubertragung von Verant-
wortung fiir die Lésung von Arbeitsaufgaben, die kollektive Arbeit und die erlebte Niitz-
lichkeit der Arbeit bilden wichtige Voraussetzungen fiir die Entwicklung der Lern- und Ar-
beitsfreude, fiir die Erziehung der Schiiler im Werkunterricht. Diese gesellschaftlich nitzli-
che Arbeit ist bei der Herausbildung aktiver und schopferischer Schiilerpersonlichkeiten
durch nichts zu ersetzen.

In zunehmendem Mafle gewinnt im Werkunterricht die Aufgabe an Bedeutung, bereits bei
den Kindern von einem frithen Alter an technische Interessen zu wecken, ihr Bediirfnis zu
knobeln sowie die Freude am Entdecken und Erfinden zu entwickeln. Dazu leistet vor al-
lem die ,,Arbeit mit technischen Baukisten” einen entscheidenden Beitrag.

All das stellt hohe Anforderungen an das methodische Kénnen der Lehrer.

Insgesamt kommt es bei der Umsetzung des Lehrplans darauf an,

® konsequent auf Lernen und Erziehen bei praktischer Arbeit, auf hohe Erlebnishaftigkeit
der Arbeit sowie auf die Herausbildung von Kenntnissen, Fihigkeiten, Fertigkeiten, Ge-
wohnheiten, von Arbeitsbediirfnissen und Interessen bei gesellschaftlich niitzlicher Ar-
beit zu orientieren,

® das vom Lehrplan ausgewiesene Niveau der Kenntnisse, Fahigkeiten, Fertigkeiten und
Gewohnbheiten zu sichern,

® konsequente Anforderungen an die Entwicklung des technischen Denkens, der techni-
schen Interessen und schopferischen Fihigkeiten sowie an das zu erreichende Bildungs-
niveau in der ,Arbeit mit technischen Baukisten” zu stellen.

Die Lehrpline orientieren deshalb stirker als bisher auf die Entwicklung solider Fahigkei-
ten, Fertigkeiten und Gewohnheiten. Sie fordern konsequent die Einbeziehung der Schii-
ler in die Hauptschritte des Arbeitsprozesses, zunéhmende Selbstindigkeit bei der Planung
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und Ausfithrung der Arbeit sowie das Anstellen von Uberlegungen zum sparsamen Um-
gang mit Material, Energie und Zeit.
Durchgingig wird in den Lehrplinen die Ausbildung von Gewohnheiten, wie

® sorgsamer Umgang mit Arbeitsmitteln,
® Ausdauer, Disziplin, Genauigkeit bei der Losung der Arbeitsaufgaben,
® arbeitsschutzgerechtes Verhalten,

gefordert.

Hohere Anforderungen erwachsen fiir den Werkunterricht auch aus den neuen Lehrplinen
fiir den polytechnischen Unterricht der Oberstufe. Hierbei geht es weniger um eine Erho-
hung des Umfangs des zu vermittelnden Wissens und Konnens als vielmehr um eine neue
Qualitdt in der Soliditit, Anwendungsbereitschaft und Dauerhaftigkeit. Und schliefllich
stellt der neue Lehrplan héhere Anforderungen an die ,Arbeit mit technischen Baukisten®,
indem konsequent auf problemlosende Titigkeiten orientiert wird. Damit werden Voraus-
setzungen geschaffen, die Vorleistungen, die der Werkunterricht fiir den polytechnischen
Unterricht der Oberstufe zu erbringen hat, solide auszubilden.

Zum Anliegen und zur Gestaltung der Unterrichtshilfen

Anliegen der Unterrichtshilfen ist es, den Lehrern methodisch-organisatorische Hinweise
und Empfehlungen zur Gestaltung des Unterrichts zu geben.

Fiir die ,, Werkstoffbearbeitung“ und die ,Arbeit mit technischen Baukisten® wird eine Viel-
zahl von Beispielen vorgegeben, aus denen der Lehrer entsprechend seiner konkreten Situa-
tion an der Schule und im Territorium auswihlen kann. Das gleiche gilt fiir Reparaturar-
beiten, die in das Arbeitsprogramm der Schiller aufgenommen werden kénnen.

Fiir das Stoffgebiet ,Arbeit mit technischen Baukisten werden vor allem jene Beispiele
aufbereitet, die im Anleitungsheft zu den Baukisten ausgewiesen sind. Weitere Beispiele
werden als Varianten vorgeschlagen. Teilweise sind auch Beispiele aus dem Anleitungsheft
in umfassendere Aufgabenstellungen der Unterrichtshilfen eingeordnet.

Dariiber hinaus konnen Beispiele, die sich die Lehrer selbst erarbeitet haben, in den Unter-
richt einbezogen werden. Voraussetzung ist jedoch, dafl sie den Lehrplanzielen entspre-
chen.

Sowohl fiir die ,Werkstoffbearbeitung* als auch fiir die , Arbeit mit technischen Baukisten*
werden Zeitvorgaben fiir die Gliederung der Unterrichtsstunden nicht mehr gegeben. Das
soll den Spielraum des Lehrers fiir eine interessante Gestaltung des Werkunterrichts weiter
erhohen.

Eingeleitet werden die Unterrichtshilfen durch die Interpretation der Ziele und Linienfiih-
rungen fiir die Stoffgebiete. Hier wird dem Lehrer in enger Anlehnung an den Lehrplan
Unterstiitzung zu dessen Umsetzung gegeben.

In den Unterrichtshilfen werden die Stoffgebiete fiir die ,Werkstoffbearbeitung” und die
»Arbeit mit technischen Baukisten“ in sich geschlossen und nacheinander dargestellt. Der
Lehrer kann jedoch entsprechend der konkreten Situation an seiner Schule die einzelnen
Stoffgebiete — bei Beibehaltung der im Lehrplan vorgegebenen Reihenfolge der Stoffein-
heiten — untereinander austauschen.

Bei der Aufbereitung der Arbeitsbeispiele und Modelle fiir den Unterricht folgen die Un-
terrichtshilfen im wesentlichen der inneren Lehrplanstruktur in den einzelnen Stoffeinhei-
ten.



Innere Struktur der Stoffeinkeiten im Lebrplan
Sar die ,Werkstoffbearbeitung”

o Empfehlungen fiir herzustellende Gegenstinde
o Titigkeiten der
Planung und Vorbereitung,
Arbeitsausfiithrung,
Kontrolle
® Bei den genannten Titigkeiten zu erwerbende Erfahrungen, Fihigkeiten, Fertigkeiten
und Kenntnisse
@ Vorleistungen
e Hinweise

Innere Struktur des Teils
»Werkstoffbearbeitung™ in den Unterrichtshilfen

@ Ubersicht iiber mégliche Arbeitsbeispiele
o Aufbereitung ausgewihlter Arbeitsbeispiele nach folgendem Raster:

— Ansicht des Gegenstandes und einfache technische Skizze, die je nach Entwicklungs-
stand der Schiiler gelesen oder nach Vorgabe des Lehrers bzw. selbstindig von den
Schiilern angefertigt werden kann.

(Bei den in den Skizzen angegebenen Maflen ist zu beachten, dafl diese Richtmafle
darstellen, die entsprechend den konkreten Bedingungen verindert werden konnen.
In einigen Fillen, insbesondere beim Umformen mit Hilfe von Vorrichtungen, dienen
die technischen Skizzen als Konstruktionshilfe fir den Lehrer.)

- Angabe des Materials oder der Stiickliste sowie des Arbeitsablaufplanes. Diese Anga-
ben zur Planung und zur Durchfithrung der Arbeit sollten vom Lehrer ebenfalls ent-
sprechend dem Entwicklungsstand der Schiiler unterschiedlich genutzt werden.

- In den Hinweisen erhilt der Lehrer einige wichtige Informationen, wie er die Arbeit
der Schiller methodisch und organisatorisch giinstig gestalten kann, um die gestellten
Ziele zu erreichen. Dabei wird der innere Raster der Lehrplanstoffeinheiten — Tatig-
keiten der Planung und Vorbereitung, der Arbeitsausfithrung und der Kontrolle - ein-
gehalten.

Im Anschluf} an die zur Holz-, Plast- und Metallbearbeitung aufbereiteten Arbeitsbeispiele
erscheint jeweils eine Ubersicht mit weiteren méglichen Arbeitsbeispielen.

Innere Struktur der Stoffeinbeiten im Lebrplan
Sfir die , Arbeit mit technischen Baukdsten™

® Technisches Problem, Zwecksetzung

e Empfehlungen fiir zu bauende Modelle

® Beim Bauen der empfohlenen Modelle zu erwerbende Erfahrungen, Fihigkeiten, Fertig-
keiten und Kenntnisse

@ Vorleistungen

® Hinweise

Innere Struktur des Teils
JArbeit mit technischen Baukdsten™ in den Unterrichishilfen

® Ubersicht iiber die in den Stoffeinheiten zu l6senden technischen Probleme und die da-
fur geeigneten Modelle
® Aufbereitung der ausgewihlten Modelle nach folgendem Raster:



- Ansicht des kompletten Modells bzw. der Schaltung sowie der kompletten sinnbildli-
chen Darstellung bzw. des Schaltplanes. Anhand dieser Darstellungen kann der Lehrer
die Losungen der im Anleitungsheft gestellten Aufgaben zur Montage der Modelle
und zur Komplettierung der sinnbildlichen Darstellungen und Schaltpline kontrollie-
ren.

— Inhaltliche Schwerpunkte orientieren den Lehrer auf die wesentlichen Bildungs- und
Erziehungsziele, die mit dem Bau des Modells erreicht werden sollen.

- Die Hinweise geben einen kurzen Uberblick iiber den Unterrichtsablauf bei der Mon-
tage des Modells nach dem Anleitungsheft zum Baukasten. Dariiber hinaus werden
mogliche Varianten der Modellgestaltung vorgeschlagen, die den unterschiedlichen
Leistungsstand einzelner Schiiler bzw. Klassen beriicksichtigen. Im Anhang zum Stoff-
gebiet ,Arbeit mit technischen Baukisten werden weitere mogliche Modelle vorge-
stellt, wobei der Lehrer auch Anregungen erhilt, wie er mit einfachen Zusatzbautei-
len, die die Schiiler teilweise in der Werkstoffbearbeitung selbst herstellen konnen,
interessante Modellvarianten schaffen und damit den Unterricht bereichern kann.
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Werkstoffbearbeitung

Ziele, wesentliches Wissen und Kénnen

Im Werkunterricht der Klassen 4 bis 6 lernen die Schiiler, gesellschaftlich niitzliche Gegen-

stinde aus Holz, Plast und Metall fiir die Schule, den Hort, fiir Kindergirten und andere ge-

sellschaftliche Einrichtungen herzustellen. Im Interesse einer hohen Erziehungswirksam-
keit sollen die Schiiler ihre Kenntnisse, Fihigkeiten und Fertigkeiten auch bei der Ausfiih-
rung einfacher Reparatur- und Instandhaltungsarbeiten anwenden und festigen.

Die Schiller erwerben elementare Fihigkeiten, Fertigkeiten und Kenntnisse der Arbeitsvor-

bereitung, Arbeitsausfithrung und der Kontrolle ihrer Arbeit. Ihnen werden erste Arbeits-

gewohnheiten und Verhaltensweisen beim Arbeiten (z. B. Zielstrebigkeit, Disziplin, Ge-
wissenhaftigkeit, Ausdauer) anerzogen.

Bei der Herstellung ein- und mebhrteiliger gesellschaftlich niitzlicher Gegenstinde aus

Holz, Span- und Faserplatten sowie bei der Ausfiihrung einfacher Reparatur- und In-

standhaltungsarbeiten werden die Schiiler befihigt:

- technische Skizzen in einer Ansicht bzw. zwei Ansichten anzufertigen und zu lesen, Ar-
beitsginge und Arbeitsmittel zu planen, den Materialbedarf zu bestimmen, eine Stiickli-
ste aufzustellen, den Arbeitsplatz einzurichten, die Bezugskante zu bestimmen und zu
kennzeichnen,

- ausgewihlte Arbeitstechniken des Anreiflens, Trennens, Verbindens und Beschichtens
auszufiihren, )

- wihrend der Arbeit und nach Fertigstellung des Werkstiicks notwendige Kontrolltitig-
keiten auszufithren und das Arbeitsergebnis nach vorgegebenen Kriterien zu werten.
Im Zusammenhang mit der Losung der praktischen Arbeitsaufgaben erwerben die Schiiler
Kenntnisse iiber die Anfertigung der notwendigen Planungsunterlagen einschliefllich der
Anfertigung von Skizzen sowie deren sachgerechter BemaBung. Sie erfahren, wie ein Ar-
beitsplatz rationell einzurichten ist und welche Forderungen des Gesundheits- und Ar-

beitsschutzes einzuhalten sind.

Die Schiiler lernen Hart- und Weichholz nach ihrem Bearbeitungswiderstand zu unter-

scheiden, die Oberfliche durch Beschichten zu verschénern und gegen Umwelteinfliisse zu

schiitzen. Sie erfahren, mit welchen Werkzeugen Holz spanend bearbeitet werden kann
und welche Moglichkeiten es gibt, mehrere Einzelteile miteinander zu verbinden. Den

Schiilern werden viele Einsatzméglichkeiten von Holz, Span- und Faserplatten vermittelt.

Thnen wird erklart, warum mit Holz sparsam umzugehen ist.

Die Schiiler lernen Regeln zum Kontrollieren und Kriterien zum Werten der Arbeitsergeb-

nisse kennen.
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Bei der Herstellung ein- und mehrteiliger Gegenstinde aus Plast festigen und erweitern

die Schiiler ihre Fihigkeiten

- zum Anfertigen und Lesen einfacher technischer Skizzen in einer Ansicht und in zwei
Ansichten, zum Planen der Arbeitsginge und Arbeitsmittel, zum Bestimmen des Mate-
rialbedarfs und Aufstellen der Stiickliste sowie zum Einrichten des Arbeitsplatzes,

— zum Anreiflen, Trennen und Verbinden; neue auszufithrende Titigkeiten sind das Bie-
gen sowie das Prigen bzw. Tiefziehen,

- zum Kontrollieren und Werten der Arbeit sowie der fertigen Arbeitsergebnisse.

Bei der Arbeit erfahren die Schiiler, dafl viele Arbeitstechniken der Holzbearbeitung auch

bei der Plastbearbeitung angewendet werden kdnnen. Die spezifischen Werkstoffeigen-

schaften ermoglichen aber auch weitere Arbeitsverfahren, z. B. die des Umformens. Weiter-

hin erwerben die Schiiler Kenntnisse itber Gebrauchseigenschaften von Plast und iiber die

volkswirtschaftliche Bedeutung dieses Werkstoffes.

Beim Herstellen gesellschaftlich niitzlicher Gegenstinde aus Metall festigen und erwei-

tern die Schiiler ihre Fihigkeiten

- zum Planen der Arbeitsginge, der benétigten Mittel und des Materialbedarfs, zum Lesen
und Anfertigen von Skizzen sowie zum Aufstellen einer Stiickliste,

- zum Anreiflen, Trennen, Umformen und Verbinden sowie zum Beschichten,

- zum Kontrollieren und Werten der Arbeit sowie der erreichten Arbeitsergebnisse.

Bei der Arbeit lernen die Schiiler ausgewihlte Gebrauchs- und Verarbéitungseigenschaften

von Metall kennen.

Sie erfahren, dafl entsprechend der Hirte des Werkstoffes einige ihnen bekannte Werk-

zeuge nicht mehr angewendet und dafiir andere Werkzeuge benutzt werden und dafl Me-

tall auf Umwelteinfliisse anders reagiert als Holz und Plast.

Inhaltliche Linienfiihrung

Damit die Arbeitskenntnisse, -fihigkeiten und -fertigkeiten der Schiiler systematisch ent-
wickelt werden, ist im Lehrplan eine schrittweise Steigerung der Anforderungen vorgese-
hen, wie das die ausgewihlten Beispiele zeigen:

- In der Werkstoffbearbeitung wird jeweils mit der Herstellung einteiliger Gegenstinde
begonnen, dann folgen die Herstellung mehrteiliger Gegenstinde und die Ausfithrung
einfacher Reparatur- und Instandhaltungsarbeiten.

- Bei der Planung und Vorbereitung wird mit dem Lesen und Anfertigen technischer Skiz-
zen in einer Ansicht begonnen, ab Klasse 5 wird auch mit zwei Ansichten gearbeitet; die
Schiiler planen zunichst nur die Arbeitsginge und Arbeitsmittel, spiter werden sie an
der Bestimmung des Materialbedarfs beteiligt und stellen eine Stiickliste auf.

- Beim Trennen arbeiten die Schiller zunichst mit der Feinsige in einer Sigevorrichtung,
dann sigen sie frei am Rif}, verwenden auch den Fuchsschwanz und die Gehrungssige,
spiter die Metallsige und die Handhebelschere.

Beim Verbinden ist die Linie Nageln, Kleben, Schrauben, Diibeln erkennbar.
— Das Priifen erfolgt zunichst mit dem Stahlma@stab auf eine Genauigkeit von 1 mm, spi-

ter mit dem Mefischieber auf % mm.
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Hinweise zur methodischen und organisatorischen
Gestaltung des Unterrichts

Im Stoffgebiet ,Werkstoffbearbeitung” steht im Mittelpunkt des Unterrichts die praktische,
gesellschaftlich nitzliche Titigkeit der Schiiler.

Sie ist entsprechend dem realen Arbeitsprozef in die arbeitsvorbereitenden, arbeitsausfiih-
renden und prozefibegleitenden Titigkeiten gegliedert. Die einzelnen Phasen des Arbeits-
prozesses lassen sich bei der Unterrichtsgestaltung jedoch zeitlich nicht gegeneinander ab-
grenzen.

Bei der Losung der praktischen, gesellschaftlich niitzlichen Arbeitsaufgaben eignen sich die
Schiller sowohl dauerhafte Fihigkeiten und Fertigkeiten als auch feste und anwendungsbe-
reite Kenntnisse an. Die Ursachen hierfiir sind sowohl in der Motivierung der Arbeitsauf-
gabe als auch darin zu sehen, dafl die Schiiler die erfolgreiche Anwendung des Wissens und
Ko6nnens bei der Losung der Arbeitsaufgabe bewufit erleben. So gewinnen die Schiiler z. B.
im Zusammenhang mit der Planung und Vorbereitung der Arbeit Kenntnisse iiber die kon-
struktive Gestaltung des Gegenstandes, iiber den technologischen Ablauf seiner Herstel-
lung, einschliefllich der Formen und Moglichkeiten der technischen Dokumentationen
(Skizze, Arbeitsablaufplan), und sie lernen, Uberlegungen zur 6konomisch zweckmiBigen
Gestaltung des Gegenstandes und des Arbeitsablaufs anzustellen.

Bei der Fertigung des Gegenstandes erwerben die Schiiler Kenntnisse iiber die Handha-
bung der Werkzeuge, iber Werkstoffeigenschaften und iiber Zusammenhinge zwischen
Werkstoffeigenschaften, Arbeitsverfahren und anzuwendenden Werkzeugen und Geriten.
Sie festigen ihre Kenntnisse im Umgang mit technischen Dokumentationen und erleben,
daB sorgfiltige Planung und Ausfithrung der Arbeit Voraussetzungen fiir den sparsamen
Umgang mit Material und eine rationelle Ausnutzung der Arbeitszeit darstellen. Das trigt
unmittelbar zur 6konomischen Bildung der Schiller bei. Wihrend der Arbeit werden die
Schiiler dazu angehalten und befihigt, den erreichten Arbeitsstand mit dem geplanten Vor-
haben zu vergleichen und Schlufifolgerungen fiir die weitere Arbeit zu ziehen. Dadurch
lernen sie, Kontrollhandlungen bewuflt und zielgerichtet auszufithren, und es werden Vor-
aussetzungen fiir die bessere Ausfithrung der nichsten Arbeitsaufgabe geschaffen. Dabei
ist es aber nicht notwendig, daf} die Schiiler fir jedes Werkstiick die Skizzen in ihre Auf-
zeichnungen iibernehmen. Aus zeitlichen Griinden sollte ebenfalls nicht jeder Arbeitsab-
lauf aufgeschrieben und jede Stiickliste ibernommen werden.

Damit die Schiiler bei der Losung ihrer Arbeitsaufgaben die angestrebten Bildungs- und Er-
ziehungsziele erreichen konnen, bedarf es einer grindlichen Planung und Vorbereitung
des Unterrichts. Die langfristige Planung beginnt mit der Auswahl der Arbeitsvorhaben
entsprechend den Forderungen in den Stoffeinheiten des Lehrplans. Diese langfristige Pla-
nung ist unbedingt notwendig, damit die benétigten Materialien im Materialversorgungs-
zentrum bestellt werden koénnen und rechtzeitig zur Verfiigung stehen. Das bedeutet, dal
die langfristige Planung in der Regel bis in das nichste Schuljahr hineinreicht. Das gilt auch
fir Kooperationsvereinbarungen mit sozialistischen Betrieben oder anderen gesellschaftli-
chen Einrichtungen.

Bei der unmittelbaren Vorbereitung des Unterrichts hat es sich bewihrt, nicht nur die be-
vorstehende Doppelstunde zu betrachten, sondern den gesamten Zeitraum, der fiir die
Herstellung eines Werkstiicks benotigt wird.

Dies erméglicht es dem Lehrer, den Arbeitsprozef der Schiiler so zu gestalten, daf sie sich
die zu vermittelnden Arbeitsfertigkeiten und -kenntnisse planmifig aneignen und geni-
gend Zeit fiir die Anwendung und Festigung verbleibt.

Wichtig bei der Vorbereitung des Unterrichts ist, dal der Lehrer das geplante Werkstiick
vorher moglichst selbst anfertigt, und zwar unter den gleichen Arbeitsbedingungen, unter
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denen auch die Schiiler arbeiten. Auf diese Weise kann er ermitteln, welche Demonstratio-
nen auszufithren sind und welche speziellen Hinweise den Schiilern beispielsweise zum
Einspannen des Materials, zum Arbeitsablauf oder zur Arbeitsorganisation gegeben wer-
den miissen.

Besonders griindliche Uberlegungen zur Arbeitsorganisation sind notwendig fiir solche
Vorhaben, bei denen Wartezeiten an Vorrichtungen und Maschinen von vornherein ausge-
schlossen werden miissen. Nur ziigiges Arbeiten wirkt leistungsstimulierend auf die
Schiiler.

Bei allen neu einzufithrenden Arbeitstechniken ist der Lehrer verpflichtet, die Schiiler mit
den Bestimmungen zum Gesundheits- und Arbeitsschutz beim Umgang mit den entspre-
chenden Arbeitsmitteln vertraut zu machen. Das geschieht zweckmifig im Zusammenhang
mit einer Lehrer- und Schiilerdemonstration. Anschlieflend sollte der Lehrer die Schiiler
auffordern, die entsprechenden Merktexte im Wissensspeicher ,Werkstoffbearbeitung in
Ubersichten* nachzulesen.

Bei der Anwendung bereits bekannter Arbeitstechniken sind die Bestimmungen zum Ge-
sundheits- und Arbeitsschutz zu wiederholen. Dabei sollten zur Festigung der Kenntnisse
wiederum die Merktexte im Wissensspeicher genutzt werden.
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Arbeitsbeispiele Holzbearbeitung

Ubersicht zur Auswahl der Arbeitsheispiele Klassen 4 und 5

STE/Klasse 4 Beispiele geeignet fir
1. Einteilige Laternenstab Einfithrung
Gegenstinde Stab fir Raketenstartvorrich-
aus Holz tung
Bauklotz
Stecketikett Erweiterung und Festigung
Hingeetikett der Arbeitsfertigkeiten
Dominostein
Leistenuntersetzer Komplexe Anwendung und
Anspitzbrett Erweiterung der Arbeitsfer-
Modellierholz tigkeiten
2. Mehrteilige Gegen- Pikierkasten Erweiterung und Festigung
stinde aus Holz, Hakenleiste der Arbeitsfertigkeiten
Span- und Faserplat- Hingeampel
ten
Zettelablage Komplexe Anwendung der
Hakenbrett Arbeitsfertigkeiten
Futterglocke
STE/Klasse 5 Beispiele geeignet fiir
Ein- und mehrteilige Eckbrett Erweiterung und Festigung
Gegenstinde aus Holz, Biicherstiitze der Arbeitsfertigkeiten
Span- und Faserplatten Wurfspiel
Sigelade Komplexe Anwendung der
Gewiirzbord Arbeitsfertigkeiten
Schliisselkasten
Instandhaltungsarbeiten

Aunsgewablte Arbeitsbeispiele Klasse 4

Laternenstab

4H 1/2 Technische Skizze

P

08

I_{‘, BT A 'AC‘ Panage

I ""'«';l_ﬂ

4H 1/1 Laternenstab

350
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Material: Weichholzleiste etwa 8 X 8 X 370

Arbeitsablauf

Arbeitsginge Arbeitsmittel

1. Priifen des Rohmaterials Stahlmaflstab

2. Anreiflen der Linge Stahlmafistab, Bleistift, Anschlagwinkel
3. Sigen auf Linge Feinsige, Sigelade

4. Schleifen Schleifpapier, Schleifklotz

Hinweise

Das Werkstiick wird fiir den Werkunterricht in Klasse 2 benotigt. Es eignet sich zur Ein-
fithrung der Arbeitstechniken Anreifien, Sigen und Schleifen von Holz. Gleichzeitig lassen
sich daran grundlegende Kenntnisse iber den Werkstoff Holz vermitteln.

Die Grundlage fiir die Arbeitsplanung stellt ein Soll-Ist-Vergleich zwischen einer unge-
schliffenen Leiste und dem Werkstiickmuster dar. In eine technische Skizze, die als Tafel-
bild vorgegeben wird, sind von einem Schuler die Mafle einzutragen. Bei der Arbeitsaus-
fithrung hat der Lehrer auf die richtige Anwendung bzw. Handhabung der Arbeitsmittel zu
achten.

Dabei sind folgende Schwerpunkte zu beriicksichtigen:

— Anlegen des Stahlmafistabes beim Messen und Anreiflen

— Anlegen des Anschlagwinkels an die Bezugskante und das Umwinkeln

- Umgang mit Feinsige und Sigelade

- Schleifen in Faserrichtung

In der Arbeitskontrolle werden die Mafigenauigkeit, die Winkligkeit beim Anreiflen, das
Sigen am Rif} und die Oberflichengiite beim Schleifen uberpriift.

Bei der Kontrolle des Anreiflens sollte die Tabelle iiber mégliche Fehler beim Anreiflen im
Wissensspeicher , Werkstoffbearbeitung in Ubersichten” S. 23 genutzt werden.

Bei der Kontrolle des Sigens sollten die Schiiler die speziellen Regeln fiir das Sigen in der
Sigelade in ,Werkstoffbearbeitung in Ubersichten* S. 33 nachlesen und dazu das Bild be-
trachten.

Stab fiir Raketenstartvorrichtung 45° 2
<| §
4
4H 1/3  Stab fir Raketenstartvorrichtung 350

4H 1/4 Technische Skizze
Material: Hartholzleiste 8 x 8 x 370

Arbeitsablauf

Arbeitsginge Arbeitsmittel

1. Priifen des Rohmaterials Stahlmafistab

2. Anreiflen der Linge Stahlmafistab, Bleistift, Anschlagwinkel
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3. Sigen auf Linge Feinsige, Sigelade

4. Schleifen Schleifpapier, Schleifklotz
5. Sigen des Schlitzes Feinsige, Vorrichtung
Hinweise

Der Raketenstab, der ebenfalls im Werkunterricht der Klasse 2 benétigt wird, ist wie der
Laternenstab als Einfithrungswerkstiick fiir die Klasse 4 geeignet.

Die Arbeitsplanung erfolgt gemeinsam mit den Schiilern. In einer Tabelle an der Tafel wer-
den den ausgewihlten Arbeitstechniken die Arbeitsmittel zugeordnet. Die notwendigen
MafBe zur Herstellung des Werkstiicks sind in eine vorbereitete Tafelskizze einzutragen.
Gleichzeitig wird das Lesen der technischen Skizze geiibt. Bei der Arbeitsausfithrung ist
auf die gleichen Schwerpunkte wie beim Laternenstab zu achten. Das Einsigen des Schlit-
zes fiir den Gummizug ist in einer Vorrichtung durchfithrbar. Sie mufl so beschaffen sein,
dafl die Tiefe des Schlitzes begrenzt und dessen Lage am Werkstiick festgelegt wird.

Die Arbeitskontrolle beinhaltet die gleichen Schwerpunkte wie beim Werkstiick Laternen-
stab. Bei der Kontrolle kann der Wissensspeicher , Werkstoffbearbeitung in Ubersichten*
genutzt werden.

Bauklotz
=

70 20
4H 1/5 Bauklotz 4H 1/6 Technische Skizze
Material: Hartholzleiste 20 X 30 X 76
Arbeitsablauf
Arbeitsginge Arbeitsmittel
1. Priifen des Rohmaterials Stahlmafistab, Anschlagwinkel
2. Anreiflen der Linge Stahlmafistab, Bleistift, Anschlagwinkel
3. Sigen auf Linge Feinsige, Sigelade
4. Schleifen Schleifpapier, Schleifklotz
Hinweise

Der Bauklotz ist eine weitere Variante eines Werkstiicks zur Einfithrung in die Werkstoff-
bearbeitung der Klasse 4. Die Motivation zur Herstellung wird aus dem grofien Bedarf an
Holzspielzeug in Kindergirten bzw. Kinderkrippen abgeleitet. Bei der Arbeitsplanung, Ar-
beitsausfithrung und Arbeitskontrolle ist entsprechend der Schwerpunktsetzung des Werk-
stiicks Laternenstab zu verfahren. Besonderer Wert ist hier auf die exakte Oberflichenbear-
beitung zu legen, um die Verletzungsgefahr fiir die mit den Bauklbtzern spielenden Kinder
auszuschlieflen. Gleichzeitig wird damit ein Beitrag zur isthetischen Erziehung geleistet.
Zur Kontrolle des Sigens und Schleifens kann der Wissensspeicher ,Werkstoffbearbeitung
in Ubersichten” genutzt werden.
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Stecketikett

5=45° I_
<
_/
100
140 i
4H 1/7 Stecketikertt 4H 1/8 Technische Skizze
Material: Weichholzleiste 6 x 20 X 150
Arbeitsablauf
Arbeitsginge Arbeitsmittel
1. Priifen des Rohmaterials und StahlmafBstab, Anschlagwinkel, Bleistift
Kennzeichnen der Bezugskante
2. Anreiflen der Form Stahlmafistab, Bleistift, Anschlagwinkel
3. Sdgen auf Linge Feinsige
4. Feilen der Form Flachfeile
5. Schleifen Schleifpapier, Schleifbrett
6. Firben Firbemittel, Pinsel, Unterlage
Hinweise

Das Stecketikett ist ein Werkstiick, das die Schiller aus dem Schulgartenunterricht zur
Kennzeichnung des Saatgutes in Beeten kennen. Entsprechend dem bestehenden Bedarf
an Stecketiketten wird die Arbeitsaufgabe fur die Schiiler motiviert. Das Werkstiick dient
der Festigung der Arbeitstechniken Anreilen, Sigen und Schleifen. Das Firben von Holz
wird eingefiihrt.

In der Arbeitsplanung sind ausgehend vom Verwendungszweck die wichtigsten Anforde-
rungen an die Form des Werkstiicks abzuleiten. Ergebnis ist eine entsprechende Tafel-
skizze in einer Ansicht, in die schrittweise die Mafle eingetragen werden. Die Festlegung
der Arbeitsginge erfolgt in Tabellenform gemeinsam mit den Schiilern an der Tafel.

Fiir den relativ komplizierten Anriff empfiehlt sich der Einsatz von Orientierungshilfen
(Applikationen, Tafelbilder, methodische Reihen usw.). Vor dem Feilen der Form ist die
Handhabung der Flachfeile zu demonstrieren. Das Schleifbrett wird als eine weitere Mog-
lichkeit zum Schleifen neben Schleifpapier und Schleifklotz eingefihrt. Zum Firben des
Werkstiicks wird ein helles Holzfirbemittel verwendet, damit sich eine spitere Beschrif-
tung deutlich hervorhebt.

Bei der Arbeitskontrolle werden die MaBhaltigkeit, die Formgenauigkeit, die Oberflichen-
giite beim Schleifen und das gleichmiflige Firben iiberpriift.

Variante

Anstelle des Stecketiketts kann auch ein Hingeetikett angefertigt werden.
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4H 1/9 Hingeetikert

{d—— A } o
5.45° _l 5x45°
; =
100

4 H 1/10 Technische Skizze

Es wird zur Kennzeichnung verschiedener Geholze verwendet. Die fiir dieses Werkstiick
benotigte Bohrung ist zu einem spiteren Zeitpunkt in Stoffeinheit 2 auszufithren. Wih-
rend der Herstellung des Werkstiicks wird lediglich beim Anreiflen die Lage des Bohrlo-
ches mit dem Vorstecher gekennzeichnet.

Dominostein

4 H 1/11 Dominostein

Material: Hartholzleiste 6 X 25 X 60

25

4H 1/12 Technische Skizze AITH I ‘Dg

Arbeitsablauf
Arbeitsginge Arbeitsmittel
1. Priifen des Rohmaterials und Stahlmafstab, Anschlagwinkel, Bleistift

ENOE TN

Kennzeichnen der Bezugskante
Anreiflen der Form

Sigen von Linge und Schlitz
Schleifen

Firben

Anreiflen und Kennzeichnen der
Punkte

Stahlmafstab, Bleistift, Anschlagwinkel
Feinsige, Sigelade

Schleifbrett

Firbemirttel, Pinsel, Unterlage

Schablone, Firbemittel, Pinsel, Unterlage

2
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Hinweise

Bei der Motivation fiir die Herstellung von Dominosteinen kann sich der Lehrer auf den
Einsatz des Spiels zur Freizeitgestaltung im Hort beziehen. Die Schiiler werden darauf hin-
gewiesen, dafl ein vollstindiges Spiel als Arbeitsergebnis entstehen mufl. Deshalb fertigt je-
der Schiiler einen oder mehrere spezielle Dominosteine mit entsprechender Punktzahl an.
Eine vorgegebene Tafelskizze in einer Ansicht zeigt die Form und Mafle des Werkstiicks.
Die Planung der Arbeitsginge erfolgt in Tabellenform an der Tafel (s. Arbeitsablauf
S.19).

Beim Anreiflen ist auf Mittigkeit der Anrifllinie fiir den Schlitz zu achten. Das Anreiflen
und Kennzeichnen der Dominopunkte wird mit verschiedenen Schablonen vorgenommen.
Die Schablonen sind so einzusetzen, dafl ein vollstindiges Spiel entsteht. Zum Firben des
Werkstiicks bzw. zur Kennzeichnung der Punkte sind Kontrastfarben (hell - dunkel, dun-
kel - hell) anzuwenden. Trockenzeiten beachten!

Hinweise zur Arbeitskontrolle sind den Erlduterungen zum Werkstiick Stecketikett zu ent-
nehmen.

Leistenuntersetzer

x5
/

— &
ety - 100 -
4H 1/13 Leistenuntersetzer 4 H 1/14 Technische Skizze
Material: Weichholzleiste 5 x 20 x 520
Arbeitsablauf
Arbeitsginge Arbeitsmittel

1. Prifen des Rohmaterials Stahlmaflstab, Anschlagwinkel
2. Anreiflen der Linge Stahlmafstab, Bleistift, Anschlagwinkel
3. Sagen auf Linge Feinsiage, Sigelade mit Anschlag
4. Schleifen Schleifbrett
5. Wissern Wasserschale mit Wasser
6. Schleifen Schleifbrett
7. Firben Firbemittel, Pinsel, Unterlage
8. Lackieren farbloser Lack, Pinsel, Unterlage
9. Anreiflen der Unterlage Stahlmafstab, Bleistift, Flachwinkel (Zeichen-
dreieck)
10. Schneiden der Unterlage Handhebelschere fiir Pappe
11. Kleben Klebstoff, Pinsel, Unterlage
12. Pressen Prefivorrichtung, Zwischenlage
Hinweise

Der Leistenuntersetzer ist ein Werkstiick, das die Schiiler als Geschenk (Patenbrigade, El-
tern) oder als Verkaufsartikel fiir den Solidarititsbasar anfertigen konnen. Dementspre-
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chend ist die Motivierung mit den notwendigen hohen Qualititsanforderungen zu verbin-
den. Obgleich es sich hier bereits um ein mehrteiliges Werkstiick handelt, eignet es sich
aufgrund seiner konstruktiv einfachen und gleichféormigen Einzelteile besonders gut zum
komplexen Anwenden und Uben der Arbeitstechniken AnreiBen, Sigen, Schleifen und
Firben. Das Lackieren und Kleben wird eingefiihrt.

Die Arbeitsplanung erfolgt schrittweise fiir die einzelnen Doppelstunden. Die Schiiler fer-
tigen eine technische Skizze in einer Ansicht an, die die Form und Mafle einer einzelnen
Leiste enthilt. Von der Form der Leiste ausgehend wird die quadratische Gesamtform des
Untersetzers abgeleitet sowie die Anzahl der bendtigten Leisten ermittelt. Anhand eines
Musterwerkstiicks demonstriert der Lehrer, dafl auf einer flexiblen Unterlage (Kunstleder,
Buchbinderleinen) 5 Einzelleisten aufgeklebt sind. Die Unterlage ist ebenfalls quadratisch,
in den Abmessungen aber 2 bis 3 mm kleiner. Zur Verbesserung des Aussehens des Werk-
stiicks konnen einzelne Leisten dunkel gefirbt werden. In diesem Fall ist bei der Planung
die Anzahl der zu firbenden Leisten festzulegen.

Um die gleiche Linge der Leisten beim Sidgen zu sichern, ist eine Sigelade mit Anschlag
(eingeschlagener Nagel oder dhnliches zur Lingenbegrenzung) anzuwenden. Gleichzeitig
konnen die Schiiler die Exaktheit ihres Anrisses selbstindig priifen. Es ist darauf zu achten,
dafl immer nur eine Leiste auf dem Rohmaterial angerissen und anschlielend sofort gesigt
wird. Das Wissern ist in den Arbeitsablauf so einzugliedern, daf die Leisten natiirlich
trocknen konnen. Vor dem Lackieren ist auf die Streichrichtung mit dem Pinsel, den gleich-
miligen Auftrag des Lackes und ein sauberes Arbeiten hinzuweisen.

Fiir das Anreiflen der Klebunterlage kann statt des Flachwinkels das Zeichendreieck ange-
wandt werden. Beim Kleben ist ein wasserfester Klebstoff zu benutzen. Vor dem Einlegen
in die Prefivorrichtung muf} auf den richtigen Sitz der Leisten geachtet werden. Zum Pres-
sen sind Zwischenlagen aus Piastfolie zu verwenden, die ein Zusammenkleben der Werk-
stiicke untereinander verhindern. )

Die Arbeitskontrolle sollte sich auf die Uberpriifung der Oberflichengiite der Leisten, das
ordnungsgemifle Farben bzw. Lackieren, das richtige Zusammensetzen des Musters und
die Sauberkeit der Klebestellen richten.

Anspitzbrett

x6
R
S
9) \
10_|
4H 1/15 Anspirzbrett [~ 60

4H 1/16 Technische Skizze

Material: Sperrholzstreifen 6 x 40 X 70
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Arbeitsablauf

Arbeitsginge Arbeitsmittel

1. Priifen des Rohmaterials und Stahlmaflstab, Anschlagwinkel, Bleistift
Festlegen der Bezugskante

2. Anreiflen der Linge und Breite  Stahlmafistab, Bleistift, Anschlagwinkel

3. Sigen auf Linge und Breite Feinsige

4. Anreiflen der Schrigen Stahlmafistab, Bleistift

5. Sigen der Schrigen Feinsige

6. Schleifen der Flichen und Kan-  Schleifbrett

ten
7. Lackieren farbloser Lack, Pinsel, Unterlage
8. Anreiflen des Schleifpapiers Stahlmafistab, Bleistift, Flachwinkel (Zeichen-
dreieck)

9. Trennen des Schleifpapiers StahlmafBistab, Vorstecher (Reifinadel), Unterlage
10. Kleben Klebstoff, Pinsel, Unterlage
11. Pressen Prefvorrichtung, Zwischenlagen

Hinweise

Das Anspitzbrett konnen die Schiiler als Hilfsmittel zum Anspitzen von Bleistiftminen,
Zirkelminen u. a. verwenden. In der Motivation zur Herstellung dieses Werkstiicks ist da-
von auszugehen, daf} eine technische Skizze im Werkunterricht oder eine Konstruktion in
Geometrie nur mit ordentlich vorbereiteten Arbeitsmitteln ausgefithrt werden kann.

Die Arbeitsplanung erfolgt schrittweise fiir die einzelnen Doppelstunden. Die Schiiler le-
sen die vorbereitete bemafite Tafelskizze und ibernehmen die Skizze in ihre Hefter.
Ebenso sind die Arbeitsginge, die entsprechend der Zielstellung der einzelnen Doppel-
stunde gemeinsam mit den Schiilern erarbeitet wurden, im Hefter zu erfassen.

Beim Anreiflen ist zuerst die Linge und danach die Breite zu begrenzen. Nach einer De-
monstration des richtigen Ansigens wird das freie Sigen am Rif} ausgefithrt. Die Schrigen
sind auch mit der Flachfeile herstellbar. Vor dem Lackieren ist auf die Streichrichtung mit
dem Pinsel, auf den gleichmifligen Auftrag des Lackes und ein sauberes Arbeiten hinzu-
weisen.

Das Schleifpapier bedeckt das Werkstiick etwa zu zwei Drittel der Fliche und sollte vom
Rand etwa 2 mm Abstand haben. Vor dem Aufkleben des Schleifpapiers ist der Lack an der
Klebestelle aufzurauhen. Beim Kleben ist auf ein sauberes Arbeiten sowohl am Werkstiick
als auch am Arbeitsplatz zu achten. Der richtige Sitz des Schleifpapiers mufl vor dem Einle-
gen in die Preflvorrichtung iberpriift werden. Zum Pressen werden Zwischenlagen aus
Plastfolie verwendet, die das Zusammenkleben der Werkstiicke untereinander verhin-
dern.

Bei der Arbeitskontrolle sind die Maflhaltigkeit des Anrisses, die Genauigkeit des Sigens
am Rif, die Oberflichengiite, der gleichmiflige und saubere Auftrag des Lackes und die
ordnungsgemifie Klebeverbindung zu iiberpriifen.
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Modellierholz

120
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4H 1/17 Modellierholz 4H 1/18 Technische Skizze

Material: Hartholzleiste 10 X 10 x 130

Arbeitsablauf

Arbeitsginge Arbeitsmittel

1. Prifen des Rohmaterials Stahlmafstab

2. Anreiflen der Linge Stahlmafstab, Bleistift, Anschlagwinkel

3. Sigen der Linge Feinsige, Sigelade

4. Anreiflen der Spitze Stahlmafistab, Bleistift

5. Feilen der Spitze Flachfeile

6. Sigen der Schrige an der Spitze Feinsige, Sigelade mit Gehrungsschlitz

7. Schleifen der Rundung, Schleifbrett, Schleifpapier, Schleifklotz
Flichen und Kanten

8. Lackieren Lack, Pinsel, Unterlage

Hinweise

Das Modellierholz ist den Schiilern seit der 1. Klasse bekannt. Sie haben mit diesem Werk-
stiick bereits im Hort oder in Kunsterziehung gearbeitet. Dementsprechend ist die Motiva-
tion zur Herstellung zu geben. Da die technische Skizze sehr kompliziert ist, wird sie den
Schiilern zum Lesen an der Tafel vorgegeben. Dabei wird das Lesen von technischen Skiz-
zen geiibt. Die Planung der Arbeitsginge erfolgt wie beim Werkstiick Anspitzbrett.
Schwerpunkrte zur Arbeitsausfithrung sind den Erliuterungen zum Leistenuntersetzer bzw.
Anspitzbrett zu entnehmen. In der Arbeitskontrolle sind die Mafligenauigkeit des Anrisses,
die Form der Spitze, die Oberflichengiite der Rundung bzw. Flichen und der gleichmiGige
Auftrag des Lackes zu iberpriifen.

Pikierkasten

4H 2/1 Pikierkasten
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Stiickliste

8 Flachkopfnagel 5 Stahl 25x 40
24 Flachkopfnagel 4 Stahl 1,5x 16
2 Seitenleiste kurz 3 Weichholz 20 x 50 x 160
2 Seitenleiste lang 2 Weichholz 20 x 50 x 280
1 Boden 1 Faserplatte 5 X 200 x 280
Stiick  Benennung Teil Werkstoff Mafle
Arbeitsablauf
Arbeitsginge Arbeitsmittel
1. Priifen der Rohmaterialien Stahlmafistab
2. Anreiflen des Bodens Stahlmafistab, Bleistift, Anschlagwinkel
3. Sigen des Bodens Fuchsschwanz, Anschlagleiste, Schraubzwinge
4. Anreiflen der Seitenleisten Stahlmaflstab, Bleistift, Anschlagwinkel
5. Sigen der Seitenleisten Feinsige, Sigelade
6. Schleifen der Teile Schleifpapier, Schleifklotz
7. Kennzeichnen der Seitenleisten  Bleistift
8. Anreiflen der Nagelpunkte Stahlmafistab, Bleistift, Vorstecher
9. Kleben und Nageln der Seiten-  Klebstoff, Pinsel, Unterlage,
leisten Stahlhammer, Kneifzange
und des Bodens
10. Lackieren farbloser Lack, Pinsel, Unterlage
Hinweise

Der Pikierkasten wird im Schulgarten zum Heranziehen des Pflanzgutes fiir die Frithjahrs-
bestellung angewendet. Es ist aber auch méglich, das Werkstiick als Kooperationsarbeit fiir
Girtnereien anzufertigen. Mit diesem mehrteiligen Werkstiick konnen die bisher erworbe-
nen Kenntnisse, Fihigkeiten und Fertigkeiten angewendet und gefestigt werden. Das Na-
geln ist einzufithren.

Um die zum Werkstiick gehorenden Einzelteile schriftlich zu erfassen, ist der Begriff
Stiickliste einzufithren. Den Schillern wird die Stiickliste vom Pikierkasten an der Tafel
oder auf einer Folie gezeigt. Die Stiickliste sollte unvollstindig sein, um sie gemeinsam mit
den Schiilern erginzen zu kénnen. Es ist zu verdeutlichen, dafl die Mafle der Einzelteile
unmittelbar aus der Stiickliste entnommen werden konnen und deshalb keine Skizze ange-
fertigt werden mufi.

Die Planung der Arbeitsginge erfolgt entsprechend den vorgesehenen Zielstellungen in
den einzelnen Doppelstunden gemeinsam mit den Schiilern. Die Arbeitsginge mit den zu-’
geordneten Arbeitsmitteln sind von den Schillern zu notieren, damit sie eine Ubersicht
uber die auszufithrenden Arbeiten haben.

Das Rohmaterial fiir den Boden soll mindestens zwei winklig zueinander liegende Kanten
besitzen. Das Festlegen der Bezugskante demonstriert der Lehrer. Zur Sicherung eines ge-
raden Sigeschnitts wird an einer iber den Anrifl gespannten Anschlagleiste gesigt. Das Si-
gen der Seitenleisten erfolgt in der Sigelade, um die erforderliche Winkligkeit zu erzielen.
Die gesigten und geschliffenen Leisten werden zum Kennzeichnen zusammengelegt (eine
lange, eine kurze Leiste). Die Nagelpunkte sind nach einer vorgegebenen Tafelskizze in ih-
rer Lage anzureifilen und vorzustechen. In der Faserplatte des Bodens werden sie zweck-
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miflg vorgebohrt. Vor dem Nageln ist die Handhabung der Arbeitsmittel zu demonstrieren
und zu erliutern. Dabei sollte der Wissensspeicher , Werkstoffbearbeitung in Ubersichten®,
S. 59, genutzt werden. Vor dem Lackieren werden die Nagelstellen saubergeschliffen.

Die Schiiler iiberpriifen selbstindig den winkligen Anrifl am Boden, das exakte Sigen am
Anschlag und die Oberflichengiite der geschliffenen Teile. Der Lehrer priift die richtige
Kennzeichnung der Teile, die genaue Lage der Nagelpunkte, die Exaktheit der Nagelver-
bindung und den gleichmifligen Auftrag des Lackes.

Hakenleiste
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4H 2/2 Hakenleiste
% 1
4H 2/3 Technische Skizze

Stiickliste
3 Haken 3 Stahl (Plast)
1 Deckplatte 2 Sprelacart 1 x40 x 110
1 Grundplatte 1 Sperrholz 5 x40 x 110
Stick  Benennung Teil Werkstoff Mafle
Arbeitsablauf
Arbeitsginge Arbeitsmittel

1. Priifen der Rohmaterialien Stahlmafistab

2. Anreiflen der Form der Grund-  Deckplatte als Schablone, Bleistift

platte

3. Sigen der Form Feinsige, Anschlagleiste

4. Kleben Klebstoff, Pinsel, Unterlage

5. Pressen Prefivorrichtung

6. Schleifen der Kanten Schleifbrett

7. Bohren Bohrer, Bohrvorrichtung, Bohrmaschine

8. Schleifen der Grundplatte Schleifbrett

(Riickseite)

9. Brechen der Kanten Schleifbrett

10. Anbringen der Haken je nach verwendeter Hakenart
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Hinweise

Die Hakenleiste kann zum Anhingen verschiedener Gegenstinde im Haushalt (z. B. Hand-
tiicher, Seiftiicher, Schliissel u. a.) verwendet werden. Das Werkstiick bietet sich als Koope-
rationsarbeit fiir den Handel an. Dementsprechend mufl die Motivation die Moglichkeit
der zusitzlichen Herstellung von Konsumgiitern fiir die Bevolkerung beinhalten und den
Schiilern das Verantwortungsbewufltsein fiir die geforderte hohe Qualitit des Werkstiicks
nahebringen.

Dieses Werkstiick eignet sich zum Anwenden und Festigen bekannter Arbeitstechniken so-
wie zum Einfithren des Bohrens. Ausgehend von der Mehrteiligkeit des Werkstiicks wird
die Stiickliste eingefithrt und gemeinsam mit den Schillern an der Tafel ausgefillt. Zusitz-
lich zu den Angaben ist gemeinsam mit den Schiilern eine technische Skizze von der
Grundplatte anzufertigen. Den Schiilern ist zu erliutern, dafl die Skizze notwendig ist, da
die Stiickliste nur die Grundmafle Dicke, Breite und Linge enthilt und nichts iiber die
Form der Platte aussagt. Die Planung der Arbeitsginge erfolgt entsprechend der vorgesehe-
nen Zielstellung in den einzelnen Doppelstunden. Dabei ist besonders die Abbindezeit des
Klebstoffes zur Verbindung von Grund- und Deckplatte zu beachten. Die Deckplatte aus
Sprelacart ist aus Griinden des Arbeitsschutzes bzw. der zur Verfiigung stehenden Arbeits-
mittel im Unterricht nicht herstellbar. Sie wird den Schillern vorgefertigt ausgehindigt.
Beim Anreiflen der Form der Grundplatte ist sie als Schablone einsetzbar. Das Sigen wird
an einer iiber dem Anrif3 gespannten Anschlagleiste durchgefiihrt, um ein Verlaufen der
Feinsige zu verhindern. Der Klebstoffauftrag muf} diinn und gleichmiflig erfolgen, um ein
Verschieben zwischen Grund- und Deckplatte beim Einlegen in die Prefivorrichtung zu
vermeiden. Da sich die Bohrstellen auf der harten, glatten Sprelacartplatte nicht anreiflen
lassen, wird eine Bohrvorrichtung eingesetzt. Die Vorrichtung muf} so beschaffen sein, dafl
sie die Lage und Durchmesser aller notwendigen Bohrungen festlegt. Beim Bohren werden
die notwendigen Griff-, Stell- und Bewegungselemente an der Bohrmaschine und die
Handhabung der Bohrvorrichtung erliutert. Dazu kann der Wissensspeicher ,, Werkstoffbe-
arbeitung in Ubersichten®, S. 44, genutzt werden. Schwerpunkte fiir die selbstindige Ar-
beitskontrolle der Schiiler sind das Sigen am Rifl sowie das ordnungsgemifle Schleifen der
Flichen und Kanten. Der Lehrer iiberpriift das richtige Einlegen des Werkstiicks in die
Bohrvorrichtung und das feste Anbringen der Haken.

Héngeampel

4H 2/4 Hingeampel
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Stiickliste

2 Kordel 3 Gewebe @3 x1200

1 Boden 2 Faserplatte 3,5x 150 x 150
16 Seitenleiste 1 Weichholz 10 x 20 x 160
Stick  Benennung Teil Werkstoff Mafle
Arbeitsablauf
Arbeitsginge Arbeitsmittel

1. Prifen der Rohmaterialien Stahlmaflstab

2. Sigen der Seitenleisten Feinsige, Sigelade mit Anschlag

3. Bohren der Seitenleisten Spiralbohrer, Bohrvorrichtung

4. Schleifen der Seitenleisten Schleifbrett

5. Lackieren der Seitenleisten Lack, Pinsel, Unterlage

6. Anreiflen des Bodens Stahlmaflstab, Bleistift, Anschlagwinkel

7. Sigen des Bodens Fuchsschwanz

8. Schleifen der Kanten Schleifpapier, Schleifklotz

9. Anreiflen der Bohrlocher am Stahlmafstab, Bleistift, Anschlagwinkel, Vorste-

Boden cher

10. Bohren Bohrer, Bohrmaschine
11. Lackieren des Bodens Lack, Pinsel, Unterlage

12. Verbinden der Teile
durch Einziehen der Kordel

Hinweise

Die Hingeampel kann zur Ausgestaltung von Klassenriumen und Hortriumen mit Griin-
pflanzen verwendet werden. Da das Werkstiick sehr materialintensiv ist, muf} bei der Moti-
vation auf den sparsamen Umgang mit dem Werkstoff Holz eingegangen werden.

Bei der Arbeitsvorbereitung sind die gleichen Schwerpunkte wie beim Werkstiick Haken-
leiste zu beriicksichtigen (Stiickliste, Skizze, Planung der Arbeitsginge). In Erginzung zur
Stickliste ist die technische Skizze einer Leiste mit der Lage der Bohrlocher von den Schii-
lern nach Vorgaben an der Tafel selbstindig anzufertigen.

Zur Sicherung der gleichen Linge werden die Seitenleisten an einem in der Sigelade be-
findlichen Anschlag gesigt. Da bei allen Seitenleisten die Locher an der gleichen Stelle an-
gebracht werden, empfiehlt sich der Einsatz einer Bohrvorrichtung. Beim Bohren ist auf
die Griff-, Stell- und Bewegungselemente an der Bohrmaschine und die Handhabung der
Bohrvorrichtung einzugehen. Achtung! Der Bohrer wird grundsitzlich vom Lehrer einge-
spannt!
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Vor dem Anreifien des Bodens sind eine Bezugskante und eine Bezugslinie festzulegen.
Nach dem Einziehen der Kordeln in die Locher des Bodens sind die Seitenleisten auf die
vier gleichlangen Kordelenden wechselseitig aufzufideln. Danach werden die Kordelenden
verknotet.

Schwerpunkte fiir die selbstindige Arbeitskontrolle der Schiiler sind das exakte Sigen am
Anschlag, die Oberflichengiite der Teile, das freie Sigen am Rifl. Der Lehrer kontrolliert
das winklige Anreiflen des Bodens, das saubere Lackieren und das richtige Zusammenset-
zen der Teile.

Zettelablage
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4H 2/6 Zetutelablage
4H2/7 Technische Skizze 100 1
Stiickliste
10 Flachkopfnagel 5 Stahl 1,5 x 10
1 Deckplatte 4 Sperrholz 4 X 60 x 100
1 Bodenleiste 3 Weichholz 10 x 20 x 80
2 Seitenleiste 2 Weichholz 10 x 20 x 60
1 Riaickwand 1 Sperrholz 4 X 100 x 130
Stick  Benennung Teil Werkstoff Mafle
Arbeitsablauf
Arbeitsginge Arbeitsmittel
1. Priifen der Rohmaterialien Stahlmafistab, Anschlagwinkel
2. Anreiflen der Form der Riick- Stahlmafistab, Bleistift, Anschlagwinkel
wand
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3. Sigen der Rickwand Feinsige (Fuchsschwanz)
4. Anreiflen des Bohrloches Stahlmafistab, Bleistift, Anschlagwinkel, Vorste-
und der Nagelpunkte cher
5. Bohren der Riickwand Bohrer, Bohrmaschine
6. Anreiflen der Seitenleisten Stahlmafistab, Bleistift, Anschlagwinkel
7. Sigen der Seitenleisten Feinsige, Sigelade
8. Anreiflen der Deckplatte Stahlmaflstab, Bleistift, Anschlagwinkel
9. Sigen der Deckplatte Feinsige (Fuchsschwanz)
10. Schleifen der Teile - Schleifbrett, Schleifpapier, Schleifklotz
11. Kleben und Nageln der Teile Klebstoff, Pinsel, Unterlage, Stahlhammer, Kneif-
zange (Nagelheber)
12. Schleifen Schleifpapier, Schleifklotz
13. Gestalten der Werkstiickoberfli-  Bleistift, Filzstifte (Wasserfarbe)
che
14. Lackieren farbloser Lack, Pinsel, Unterlage
Hinweise

Die Zettelablage ist firr die Aufbewahrung von Merkzetteln vorgesehen. Das Werkstiick
kann als Geschenk (Patenbrigade, Eltern), fiir den Eigenbedarf oder als Verkaufsartikel fir
den Solidarititsbasar hergestellt werden. Bei der Arbeitsvorbereitung ist davon auszuge-
hen, dafl die Schiiler ihre gesamten bisher gewonnenen Kenntnisse, Fihigkeiten und Fer-
tigkeiten vollstindig anwenden konnen. Grundlage fiir die Arbeitsplanung ist das gemein-
same Aufstellen einer Stiickliste, die die Schiler in ihre Hefter iibernehmen. Form und
Mafle der Riickwand sind in einer technischen Skizze festzulegen, die die Schiiler nach An-
gaben an der Tafel und Hinweisen des Lehrers teilweise selbstindig anfertigen. Die Pla-
nung der Arbeitsginge wird entsprechend den vorgegebenen Zielen der Doppelstunde vor-
genommen. Dabei sollten die Schiiler versuchen, bestimmte Arbeitsabschnitte selbstindig
zu planen. Da das Werkstiick in mehreren Stunden hergestellt wird, erarbeiten und notie-
ren die Schiiler den Arbeitsablaufplan abschnittweise entsprechend den vorgesehenen
Stundenzielen.

Das Rohmaterial fiir die Riickwand soll mindestens zwei winklig zueinander liegende Kan-
ten besitzen. Die Bezugskante legen die Schiiler vor dem Anreifilen selbstindig fest. Die
Auswahl von Feinsige oder Fuchsschwanz zum Sigen der Riickwand richtet sich nach dem
Zuschnitt des verwendeten Plattenmaterials. Ist der Zuschnitt so beschaffen, dal nur die
Schrigen zu sigen sind, reicht die Feinsige aus. Zur Vorbereitung des Nagelns sind die
Nagelpunkte auf der Rickwand bzw. der Deckplatte anzureifien, damit die Nigel in der
Mitte der Leisten eingeschlagen werden kénnen. Es werden zuerst die Seitenleisten, da-
nach die Bodenleiste und zuletzt die Deckplatte angenagelt. Die Deckplatte kann auch nur
geklebt werden. Die entworfenen Muster zur Oberflichengestaltung werden auf der Vor-
derseite der Riickwand bzw. Deckplatte mit Bleistift vorgezeichnet und anschlieflend mit
Filzstift oder Wasserfarben ausgemalt. Es sind dabei solche Farben auszuwihlen, die nicht
durch das Losungsmittel des Lacks angegriffen werden.

Bei der Arbeitskontrolle iiberpriifen die Schiiler das freie Sigen am Rif3, die Oberflichen-
giite der Teile, das saubere Kleben und den gleichmifligen Auftrag des Lacks selbstindig.
Das Anreiflen des Bohrloches, das Bohren an der vorgesehenen Stelle, die exakte Nagelver-
bindung iiberpriift der Lehrer gemeinsam mit den Schiilern.

Hiufen sich bei der Kontrolle bestimmte Fehler, sollten die entsprechenden Stellen in
~Werkstoffbearbeitung in Ubersichten* gemeinsam gelesen und die dazu gehérenden Bil-
der betrachtet werden.

29



Hakenbrett
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4H 2/8 Hakenbrett 4H 2/9 Technische Skizze
Stiickliste
2 Haken 4 Stahl (Plast)
6 Flachkopfnagel 3 Stahl 1,5x 10
2 Deckleiste 2 Weichholz 5 X 10 x 160
1 Grundplatte 1 Sperrholz 8 %120 x 160
Stick  Benennung Teil Werkstoff Mafle
Arbeitsablauf
Arbeitsginge Arbeitsmittel
1. Priifen der Rohmaterialien Stahlmaflstab, Anschlagwinkel
2. Anreiflen der Grundplatte Schablone, Bleistift
3. Sigen der Grundplatte Fuchsschwanz
4. Anreiflen der Bohrlécher Stahlmafistab, Bleistift, Vorstecher
auf der Grundplatte
5. Bohren der Grundplatte Bohrer, Bohrmaschine
6. Anreiflen der Deckleisten StahlmaBstab, Bleistift, Anschlagwinkel
7. Sigen der Deckleisten Feinsage, Sigelade
8. Anpassen der Deckleisten Flachfeile, Schleifpapier, Schleifklotz
9. Schleifen der Teile Schleifbrett, Schleifpapier, Schleifklotz
10. Kleben und Nageln Klebstoff, Pinsel, Unterlage, Stahlhammer, Kneif-
der Deckleisten zange (Nagelheber)
11. Gestalten der Werkstiickoberfld-  Bleistift, Filzstifte, Wasserfarben



12. Lackieren farbloser Lack, Pinsel, Unterlage
13. Anbringen der Haken (je nach verwendeter Hakenart)

Hinweise

Das Hakenbrett entspricht in der Verwendung der bereits erwihnten Hakenleiste. Es ist je-
doch nicht fiir feuchte Riume geeignet. Der besondere erzieherische Wert des Werkstiicks
liegt in der Oberflichengestaltung, die von den Schiilern in selbstindiger schépferischer
Arbeit vorgenommen wird. Dabei sind vorhandene Kenntnisse aus dem Fach Kunsterzie-
hung zu nutzen. Die Motivation und die Schwerpunkte fiir die Arbeitsvorbereitung bzw.
Arbeitsplanung sind dem bereits vorgestellten Werkstiick Zettelablage zu entnehmen. Er-
ginzend zur Stiickliste wird gemeinsam die Skizze der Grundplatte erarbeitet.

Das Anreiflen der Grundplatte erfolgt mit einer Schablone, die nach den Angaben in der
Skizze hergestellt wurde. Die Bohrstellen fiir die Befestigungslocher bzw. die Markierungs-
punkte fiir das Anbringen der Haken werden von der Mittellinie aus angerissen und sind in
ihrer Lage nach den Vorstellungen der Schiiler variierbar. Zum Anpassen der Deckleisten
werden diese an die Grundplatte angelegt und danach die Schrigen, an denen die Leisten
zusammenstoflen, gefeilt. Die von den Schiilern entworfenen Muster zur Gestaltung wer-
den auf die Oberfliche der Grundplatte bzw. der Deckleisten mit Bleistift iibertragen und
anschlieflend wie beim Werkstiick Zettelablage ausgemalt. Das Anbringen der Haken er-
folgt nach dem Lackieren. Die Schwerpunkte der Arbeitskontrolle sind ebenfalls aus den
Erliuterungen zur Zettelablage zu .entnehmen.

Futterglocke
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4H 2/10 Funerglocke x12 i'
4H 2/11 Technische Skizzen 25 4
Stiickliste
12 Flachkopfnagel 6 Stahl 1,5 x 16
1 Anflugstab 5 Hartholz @10 x 135
1 Klotz 4 Weichholz 12 X 25 x 25
2 Rahmenleiste lang 3 Weichholz 12 x 25 x 100
2 Rahmenleiste kurz 2 Weichholz 12 x 25 X 76
1 Dach 1 Faserplatte 3,5 x 140 x 140
Stick  Benennung Teil Werkstoff Mafle
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Arbeitsablauf

Arbeitsginge Arbeitsmittel
1. Priifen der Rohmaterialien Stahlmaflstab, Anschlagwinkel
2. Anreiflen der Form des Daches  Stahlmafistab, Bleistift, Anschlagwinkel
3. Sigen des Daches Fuchsschwanz
4. Anreiflen und Sigen von Rah- Stahlmafstab, Bleistift, Anschlagwinkel, Feinsige,

menleisten, Klotz und Anflug-
stab

Anreifien und Bohren von
Dach, Klotz und Anflugstab
Schleifen der Teile

Verbinden der Rahmenleisten
zum Rahmen und Verbinden
des Rahmens mit dem Dach
durch Kleben und Nageln

Sigelade

Stahlmafistab, Bleistift, Vorstecher, Bohrer, Bohr-
maschine

Schleifbrett, Schleifpapier, Schleifklotz

Klebstoff, Pinsel, Unterlage, Stahlhammer, Kneif-
zange (Nagelheber)

8. Kleben von Klotz, Klebstoff, Pinsel, Unterlage
Anflugstab und Dach
9. Schleifen der Futterglocke Schleifpapier, Schleifklotz
10. Lackieren von Dach und Rah- farbiger Lack, Pinsel, Unterlage
men
Hinweise

Die Motivation zur Herstellung des Werkstiicks ist so anzulegen, dafl die Schiiler damit ei-
nen wirksamen Beitrag zum Uberleben der niitzlichen Singvogel leisten. Dabei sind die
personlichen Erfahrungen und vorhandenen Kenntnisse aus dem Heimatkundeunterricht
zu nutzen. Ein Vorteil des Werkstiicks liegt im geringeren Materialaufwand gegeniiber den
sonst iiblichen Futterhiuschen. (Das Futter — ungewiirztes Schmalz oder Backfett mit ein-
gebrachten Kérnern — wird in den Rahmen eingefiillt.) Die Form des Daches kann von den
Schiilern in selbstindig schopferischer Tatigkeit variiert werden. Dabei ist es méglich, statt
der rechtwinkligen Ecken Schrigen oder Rundungen am Dach anzubringen. Die Arbeits-
vorbereitung bzw. Arbeitsplanung erfolgt anhand der Schwerpunkte, die bereits beim
Werkstiick Zettelablage erliutert wurden. Die vorgesehene technische Skizze beinhaltet
die vom Schiiler ausgewihlte Form des Daches mit den zur Herstellung notwendigen Ma-
Ben. Die Schiiler sollen die Skizze ohne grofie Hilfe des Lehrers selbstindig anfertigen.

Das Rohmaterial fiirr das Dach soll mindestens zwei winklig zueinander liegende Kanten
besitzen. Die Bezugskante legen die Schiiler vor dem Anreiflen selbst fest. Beim Anreiflen
der Locher an Klotz und Dach wird zum Festlegen des Mittelpunktes das Diagonalkreuz
genutzt. Die Rundung am Anflygstab wird geschliffen. Beim Verbinden der Rahmenleisten
ist zu beachten, dafl zunichst jeweils eine kurze und eine lange Leiste genagelt werden.
Darauf folgt das Zusammensetzen des Rahmens. Das Anstauchen der Nagelspitzen zum
Vermeiden des Spaltens und das schrige Einschlagen der Nigel werden den Schiilern de-
monstriert. Dazu sollen sie die Bilder im Wissensspeicher, S. 60, betrachten. Zum Verbin-
den mit dem Dach wird der Rahmen nach dem Diagonalkreuz ausgerichtet.

Der farbige Lack (eventuell griin) darf aufgrund des Verwendungszwecks des Werkstiicks
nur auf die Oberseite des Daches und die Aulenseiten der Rahmenleisten aufgetragen wer-
den. Das Lackieren ist bei geringer Deckfihigkeit mehrmals zu wiederholen.

Die Schwerpunkte der Arbeitskontrolle sind aus den Erliuterungen zum Werkstiick Ha-
kenbrett zu entnehmen.
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Weitere mogliche Arbeitsbeispiele Klasse 4

Beispiele Anzuwendende Arbeitstechniken
) I
HHRHRHEEE 5
HHEIEIEI IR
Stoffeinheit 1
Fensterklammer x| x| x| % X
Friihstiicksbrett x| x| x| x|x X X
Zeltpflock x| x| x| x| x
Zeltleinenspanner x| x| x| x X
Stinder fiir Spiralbohrer x| x| x| x X X
Falzbein x| x| x| x| x X
Stoffeinheit 2
Mehrzweckkasten/Aufbewahrungskasten X | x| x|X x| x| x| x
Schmuckkistchen x| x| x| x| x X | x| x| x
Meflzeugablage x| x| x| x| x x| x X
Tablett X | x| x| x| x X X
Buchstiitze x| x| x| x x | x X
Nistkasten X[ x| x| x| x| x|x] x| x
Futterhiuschen X[ x| x| x| x| x|x] x| x
3 [052116) 33



Ausgewdbhlte Arbeitsheispiele Klasse 5

Eckbrett

5H 1/1 Eckbrett
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5H 1/2 Technische Skizze Grundbrett Technische Skizze Griff
Stiickliste
2 Diibel 3 Hartholz @ 8 X 30
1 Griff 2 Weichholz 20 X 50 x 100
1 Grundbrett 1 Weichholz 18 x 80 x 260
Stiick Benennung Teil Werkstoff Magle
Arbeitsablauf
Arbeitsginge Arbeitsmittel
1. Prifen und Anreiflen des Stahlmafistab, Anschlagwinkel, Bleistift, Dreieck

wn
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Nowa

Grundbretts

Sigen

Anreilen von Fase

und Sitz des Griffs

Feilen der Fase

Priifen und Anreiflien des Griffs
Sagen

Anreilen der Verbindungen an
Griff und Grundbrett

45°
Gehrungssige
Stahlmafistab, Anschlagwinkel, Bleistift

Flachfeile

Stahlmaflstab, Anschlagwinkel, Bleistift
Gehrungssige

Stahlmafistab, Bleistift, Hammer, Nigel, Zange



8. Bohren und Senken Tischbohrmaschine, Maschinenschraubstock,
Bohrwinde mit Senker

9. Schleifen Schleifbrett, Schleifpapier, Schleifklotz
10. Verbinden Klebstoff, Pinsel, Holzhammer, Beilageklotz,
Schraubzwinge
Hinweise

Das Werkstiick ist ein Werkzeug zum Putzen von Ecken im Wohnungsbau. Es wird vor-
wiegend als Kooperationsarbeit fiir den Handel oder fiir Baubetriebe gefertigt. (Beitrag zur
Erfilllung unseres Wohnungsbauprogramms) An diesem Werkstiick lernen die Schiiler als
neue Arbeitstechnik die Diibelverbindung kennen, die anderen Arbeitstechniken sind be-
kannt und werden gefestigt.

Vom Materialversorgungszentrum miissen das Grundbrett auf Dicke und Breite, der Griff
auf Dicke, Breite und Profil vorbereitet werden. Die Diibel sind handelsiiblich, konnen
aber auch aus Rundstiben selbst gefertigt werden.

Vom Grundbrett wird als Arbeitsgrundlage eine technische Skizze in einer Ansicht ange-
fertigt. Alle weiteren Mafle fiir die Stiickliste werden aus einer Tafelskizze vom ganzen
Werkstiick in zwei Ansichten entnommen. Diese Tafelskizze dient auch als Orientierung
fiir den Zusammenbau. Alle notwendigen Mafle firr die Diibelverbindung werden dieser
Skizze entnommen.

Die Planung der Arbeitsginge erfolgt fiir die jeweilige Doppelstunde. Um die volle Funk-
tionstiichtigkeit des Werkstiicks zu gewihrleisten, ist beim Anreiflen die Lage der Spitze zu
beachten. Der Sigeschnitt 45° wird mit der Gehrungssige ausgefiihrt. Dabei lernen die
Schiiler die Vorteile und Handhabung der Gehrungssige kennen. Damit die zukiinftige Ar-
beitsfliche des Grundbrettes nicht aussplittert, wird in der Gehrungssige eine Unterlage
verwendet. Beim Sigen der Gehrung entstehen immer die Spitzen fir zwei Werkstiicke.
Aus Grinden der Materialersparnis wird deshalb die Spitze nicht von einem auf Linge ge-
sigten Rechteck abgetrennt, sondern von einer Leiste, die mit einer Linge von 450 fiir zwei
Werkstiicke ausreichend ist. Die Materialeinsparung kann mit Applikationen verdeutlicht
werden. Die Fase wird unter Beachtung des Faserverlaufs gefeilt. Besonders wichtig ist das
maflgenaue Ubertragen des Anrisses der Dibellocher: Griff mit der Unterseite nach oben
in den Schraubstock spannen und die beiden Diibellocher anreiflen, in diese angerissenen
Punkte kurze Nigel einschlagen und von diesen mit der Kneifzange die Kopfe entfernen.
Griff mit den Nigeln auf das angerissene Grundbrett (Mitte und seitlicher Abstand) driik-
ken. Griff und Grundbrett mit einer Markierung versehen, damit der Griff spiter nicht ver-
dreht aufgeklebt wird und eventuell nicht in der Mitte sitzt. Nagel aus dem Griff wieder
entfernen und Grundbrett und Griff mit Tischbohrmaschine und eingestelltem Tiefenan-
schlag bohren. Der Griff ist dabei unbedingt in einen Maschinenschraubstock einzuspan-
nen. Alle Bohrlocher werden leicht gesenkt, um einen guten Sitz des Griffs zu erreichen.
Es wird ein feuchtigkeitsbestindiger Klebstoff bendtigt. Nach dem Verbinden werden die
Teile auf der Tischplatte mit einer Schraubzwinge fest aufeinander geprefit. Um Beschidi-
gungen zu vermeiden, wird zwischen Griff und Schraubzwinge eine Beilage verwendet. Bei
der Arbeitskontrolle werden das genaue Anreiflen, das saubere Sigen, die Gleichmifigkeit
der Fase, die Haltbarkeit der Klebverbindung, der Sitz des Griffs und die allgemeine Sau-
berkeit dberprift.

Besondere Hilfe mufl beim Bohren des Griffs gegeben werden.
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Biicherstiitze

%

Lﬂ

AN

#8215
5H 1/4 Bicherstiitze 50
100
5H 1/5 Technische Skizze Seitenteil

Stiickliste
1 Senkholzschraube 5 Stahl &4 x 35
3 Diibel 4 Hartholz @8 x 30
1 Verbindungsstiick 3 Spanplatte 18 x 50 x 50
1 Seitenteil 2 Spanplatte 18 x 100 x 100
1 Unterteil 1 Spanplatte 18 x 82 X 100
Stick  Benennung Teil Werkstoff Mafle
Arbeitsablauf
Arbeitsginge Arbeitsmittel

1. Prifen und Anreiflen aller Span-  Stahlmafistab, Anschlagwinkel, Bleistift

plattenteile

2. Sigen Fuchsschwanz, Schraubzwinge

3. Anreiflen der Radien Radiusschablone, Bleistift

4. Feilen der Radien Flachfeile

5. Glitten der Schaittflichen Schleifbrett, Schleifpapier

6. Anreiflen der Verbindungen Schablone, Vorstecher

(Teil 1 und 2)
7. Bohren Tischbohrmaschine, Maschinenschraubstock

8. Aanreiflen der Diibel- und

10.
. Lackieren der Schnittflichen

Schraubverbindung (Teil 1; 2
und 3)
Bohren und Senken

Verbinden aller Teile

Bleistift, Anschlagwinkel, Stahlmafistab, Hammer,
Nigel, Kneifzange

Tischbohrmaschine, Maschinenschraubstock,
Bohrwinde mit Senker

Pinsel, Klebstoff, Holzhammer, Schraubendreher
Pinsel, Lackfarbe
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Hinweise

Die Bucherstiitze ist fiir die Schulbibliothek, als Geschenk fiir die Patenbrigade oder fiir
den Eigenbedarf der Schiiler gedacht. Bei der Herstellung dieses Werkstiicks werden be-
kannte Arbeitstechniken angewandt und gefestigt. Die Diibelverbindung wird erstmals fiir
das Verbinden von Spanplatten eingesetzt.

Die Arbeitsplanung erfolgt fiir die jeweilige Doppelstunde. Vom Teil 2 (Bild 5 H 1/5) ferti-
gen die Schiller eine Skizze in einer Ansicht an. Alle anderen Mafle werden als Tafelskizze
vom Lehrer vorgegeben. Anhand des Originals wird die Stiickliste angefertigt.

Das Material (beschichtete Mobelspanplatten) ist vom Materialversorgungszentrum auf
Breite vorzurichten. Die Diibel sind handelsiiblich. Das Teil 3 entsteht aus einem Quadrat
50 x 50 unter Beachtung der Sigeschnittbreite. Dabei entstehen jeweils zwei Teile.

Zum Sagen wird das Werkstiick mit einer Schraubzwinge fest auf die Werkbank gespannt.
Um die beschichtete Oberfliche zu schiitzen, ist beim Einspannen eine Unterlage zu ver-
wenden. Durch das Anreiflen der Rundungen mit einer Radiusschablone entstehen auf
dem Werkstiick keine Einstichpunkte vom Zirkel.

Kompliziert ist das deckungsgleiche Anreiflen der Diibellocher an den Teilen 1 und 2. Hier
wird mit einer Schablone gearbeitet, oder es wird das gleiche Verfahren wie am Werkstiick
Eckbrett angewendet. Nachdem Teil 1 und 2 mit Diibeln lose verbunden wurden, wird die
Diibelstelle am Teil 3 angerissen und auf das Teil 2 iibertragen. Da die Befestigung des Ver-
bindungsstiicks mit jeweils einem Diibel in Teil 1 und 2 fiir die Schiiler zu schwierig ist,
wird die Verbindung von Teil 3 und 1 mit einer Senkholzschraube erreicht. Beim Bohren
der Diibellocher und beim Vorbohren der Locher fiir die Schraubverbindung ist mit einem
Tiefenanschlag der Tischbohrmaschine zu arbeiten. Die sichtbaren und nicht beschichteten
Sigeflichen am Werkstiick werden nach dem Zusammenbau mit einer auf die Farbe der Be-
schichtung abgestimmten Lackfarbe versehen. Hierbei mufl eventuell mehrmals vorgestri-
chen und geschliffen werden, damit alle Poren gefillt sind. Sind die Poren zu grof}, kann
die Sageschnittfliche mit Holzspachtelmasse vorbehandelt werden. Entsprechende Trok-
kenzeiten sind bei der Arbeitsplanung zu beachten.

Bei der Arbeitskontrolle wird auf MaBhaltigkeit, Winkligkeit, saubere und glatte Sige-
schnitte, deckungsgleiche Bohrlocher, passende Verbindungen und sorgfiltigen Schutz der
Oberfliche geachtet.

Wurfspiel

5H 1/6 Wurfspiel

5H 1/7 Technische Skizze Kreuzteil

#1012 30 x30 20

10
\
20
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Stiickliste

3 Wourfring 4 PVC @4 x 350
5 Wertmarke 3 PVC 1 X 340
5 Stab 2 Hartholz 210 x 120
2 Kreuzteil 1 Weichholz 20 X 30 x 400
Stick  Benennung Teil Werkstoff Mafle
Arbeitsablauf
Arbeitsginge Arbeitsmittel
1. Priifen und Anreifien der Stahlma@stab, Bleistift, Anschlagwinkel
Kreuzteile
2. Sigen Fuchsschwanz
3. Anreiflen der Kreuziiberblat- Bleistift, Stahlmafistab, Anschlagwinkel
tung
4. Sigen der Kreuziiberblattung Gehrungssige
5. Stemmen der Kreuziiberblat- Stechbeitel, Holzhammer, Unterlage, Schraub-
tung zwinge
6. Einpassen der Kreuziiberblat- Flachfeile
tung
7. Schleifen Schleifbrett
8. Kleben der Kreuziiberblattung Pinsel, Klebstoff, Holzhammer
9. Prifen und Anreiflen der Rund-  Bleistift, Stahlma@lstab
stibe
10. Sagen Feinsige, Sigelade
11. Schleifen Schleifpapier
12. Anreiflen der Schlitze Bleistift, Stahlmafistab
13. Sigen der Schlitze Feinsige
14. Anreiflen der Bohrlécher Bleistift, Stahlmaflstab, Anschlagwinkel, Vorste-
cher
15. Bohren Tischbohrmaschine
16. Einkleben der Rundstibe Klebstoff, Pinsel, Holzhammer, Lappen
17. Mattieren Mattine, Pinsel
Hinweise

Das Wurfspiel ist fiir Beschiftigungen im Hort, Kindergarten oder fiir den Eigenbedarf der
Schiiler gedacht. Bei der Herstellung dieses Werkstiicks wird als neue Arbeitstechnik das
Stemmen angewendet (Kreuziberblattung).
Alle Plastteile werden wihrend der Arbeit im Stoffgebiet Plastverarbeitung gefertigt. Die
Zahlenschilder werden geprigt und die Wurfringe im thermoplastischen Zustand in einer
Form (Teller) gebogen und durch Kleben verbunden. Nach dem Verputzen der Verbin-
dungsstelle wird der fertige Ring nochmals erwirmt und wieder in die Form gelegt. Damit
werden unrunde Stellen vermieden.
Die Arbeitsplanung erfolgt fiir die jeweilige Doppelstunde. Vom Kreuzteil wird von den
Schiilern eine technische Skizze in einer oder zwei Ansichten angefertigt. Die Stiickliste
wird am Original erarbeitet.
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Auferst wichtig fiir die Haltbarkeit der Kreuziiberblattung ist die genaue Passung. Zum Si-
gen der Uberblattung wird die Gehrungssage so eingestellt, daB nur bis zur Werkstoffmitte
gesigt werden kann (Verinderung der Auflageschrauben). Steht keine Gehrungssige zur
Verfiigung, wird mit der Feinsige in der Sigelade gesigt. Das Stemmen wird als Lehrer-
und Schiilerdemonstration gezeigt. Wichtig dabei ist, daBl das Werkstiick gut befestigt wird.
Vor der Schiilerdemonstration sollten alle Schiiler aufgefordert werden, die Regeln zum
Herstellen einer Kreuziiberblattung im Wissensspeicher ,Werkstoffbearbeitung in Uber-
sichten®, S. 52, nachzulesen. Die Schlitze fir die Aufnahme der Wertmarken werden vor
dem Einkleben eingesigt. Hierbei ist die Materialdicke der Wertmarken zu beachten (Sige
entsprechend der Materialdicke oder Materialdicke entsprechend der Sige auswihlen!).
Bei der Arbeitskontrolle ist auf eine gut passende Kreuziiberblattung, gleichhohe Rund-
stibe mit ausgerichteten Schlitzen, eine glatte und saubere Oberfliche sowie auf gleichmi-
figen Mattineauftrag zu achten.

Sigelade mit einseitiger Fiihrung

5H 1/8 Sigelade

x20
7
3
¢8=17
- / .
- —
50 | 30
150
5H 1/9 Technische Skizze
220 Fihrungswange
x18
s o5 | o
— ¥
50 1
200 5H 1/10 Technische Skizze
250 Tischanschlag
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Stiickliste

4 Diibel 4 Hartholz @8 x 30

1 Tischanschlag 3 Spanplatte 18 x 40 x 250

1 Mittelteil 2 Spanplatte 18 X 70 x 250

1 Fithrungswange 1 Hartholz 20 x 70 x 220

Stick  Benennung Teil Werkstoff Mafle

Arbeitsablauf

Arbeitsginge Arbeitsmittel

1. Priifen und Anreiflen StahlmafBstab, Bleistift, Anschlagwinkel
der Lingen und der Ecke

2. Sigen Fuchsschwanz, Schraubzwinge, Beilageklotz

3. Schleifen der Schaittflichen Schleifklotz, Schleifbrett

und Fihrungswange
4. Anreiflen der Dubelverbindung Stahlmafistab; Bleistift, Anschlagwinkel, Vorste-
cher, Nigel, Hammer, Kneifzange

5. Bohren und Senken Tischbohrmaschine, Bohrwinde mit Senker, Ma-
schinenschraubstock

6. Verbinden Klebstoff, Pinsel, Holzhammer, Schraubzwinge,
Beilageklotzer

Hinweise

Das Werkstiick dient der weiteren Ausgestaltung des Werkraumes.

Bei seiner Herstellung werden bekannte Arbeitstechniken angewendet und gefestigt. Das
Werkstiick eignet sich deshalb gut zur Uberpriifung der bisher erworbenen Kenntnisse und
Fertigkeiten.

Vom Materialversorgungszentrum sind die Spanplattenteile auf Breite und die Fihrungs-
wange auf Breite und Dicke vorzurichten. Je nach Materialsituation kann das gesamte
Werkstiick aus Hartholz oder Spanplatte gefertigt werden.

Die Arbeitsplanung erfolgt nach vorgegebener Skizze und Stiickliste selbstindig durch die
Schiiler. Auch die praktische Arbeit sollen die Schiiler weitgehend selbstindig durchfiih-
ren.

Alle Teile werden durch Diibel verbunden. Die Diibelverbindung wird wie beim Eckbrett
hergestellt. Zum Erreichen einer guten Passung der zu verbindenden Teile sind bei der
Ubertragung der Bohrlochmitten diese Teile auf einer ebenen Unterlage aneinanderzu-
driicken.

Bei der Arbeitskontrolle wird auf passende Diibelverbindungen, Winkligkeit (besonders
die Winkligkeit der Fithrungsstelle), saubere und glatte Sigeschnitte geachtet.
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Gewiirzbord

5H 1/11 Gewiirzbord

RIO 22
R10
R10 mt
o~
x10 _8_
45

5H 1/12 Technische Skizze

Seitenteil

Stiickliste
1 Aufhingeleiste 4 Furnierplatte 6 X 40 x 300
2 Halteleiste 3 Furnierplatte 6 x 20 x 300
1 Boden 2 Weichholz 10 x 45 x 280
2 Seitenteil 1 Weichholz 10 x 45 x 150
Stiick  Benennung Teil Werkstoff Mage
Arbeitsablauf
Arbeitsginge Arbeitsmittel

1. Priifen und Anreiflen der Linge  Bleistift, Stahlmafistab, Anschlagwinkel

aller Teile

2. Sigen Feinsige, Sigelade
3. Anreiflen der Seitenteilform Schablone, Bleistift
4. Bohren der Form (Innenradius)  Tischbohrmaschine, Forstnerbohrer
5. Sigen und Feilen der Form Feinsige, Flachfeile, Halbrundfeile
6. Schleifen aller Teile Schleifbrett, Schleifpapier
7. Anreiflen der Verbindungsstel- Bleistift, Stahlmafistab, Anschlagwinkel
len
8. Verbinden der Teile Klebstoff, Pinsel, Winkel, Nigel, Hammer, Lap-
pen
9. Verputzen Schleifpapier, Schleifklotz
10. Mattieren Staubpinsel, Mattine, Pinsel
Hinweise

Das Gewiirzbord ist fiir den Solidarititsbasar oder als Geschenk an die Patenbrigade ge-
dacht. Als Gewiirzgliser werden die handelsiiblichen Gliser mit Gewiirzmischungen ver-
wendet.
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Dieses Werkstiick dient der weiteren Anwendung und Festigung bekannter Arbeitstechni-
ken.

Die Schiler sollen weitgehend nach vorgegebenen Tafelskizzen arbeiten. Auch die Stiickli-
ste wird vorgegeben. Der Arbeitsablauf kann fiir mehrere Doppelstunden geplant wer-
den.

Beim 1. Arbeitsgang ist zu beachten, dal es nicht méglich ist, erst alle Teile anzureifien und
dann zu sigen (Sigeschnittbreite verkiirzt die Linge).

Beim Feilen ist auf die Holzstruktur und die Faserrichtung zu achten. Wihrend des Zusam-
menbaus unterstiitzen sich jeweils zwei Schiiler. Nach dem Einschlagen der ersten Nigel
ist sofort die Winkligkeit der verbundenen Teile zu iiberpriifen. Vor dem Mattieren ist das
Werkstiick sorgfiltig vom Schleifstaub zu reinigen. Steht ausreichend Zeit zur Verfiigung,
kann das Werkstiick gebeizt oder mit einem Brenngerit verziert werden.

Bei der Arbeitskontrolle ist auf MaShaltigkeit der Teile und Verbindungen, Rechtwinklig-
keit beim Zusammenbau und auf den gleichmafligen Mattineauftrag zu achten.

Soll zum Verzieren das Brenngerit eingesetzt werden, ist zuvor der Umgang mit dem Gerit
zu erliutern und zu demonstrieren.

Schliisselkasten

e S E ﬁ{ 7
\f«,\t I + r ;]
N—
‘ - .l 6 78 L
\N\é
i 7

5H 1/13 Schliisselkasten 5H 1/14 Technische Skizze

9 Schliisselkasten ohne Klappe
wn 1 T {
[r___J' R
]
1 ! {
5H 1/15 Technische Skizze ) {
Klappe (hochgeklappt) A |L

N
—————

5H 1/16 Technische Skizze
Befestigung
der Klappe

e

T
|

42



Stiickliste

3 Haken 8 Plast handelstblich
3 Schraube 7 Stahl 22,5 %10
1 Klappenanschlag 6 Weichholz 10 x 10 x 30
1 Klappe 5 Faserplatte 5 x 130 x 170
2 Klappenleiste 4 Weichholz 10 x 10 x 170
1 Deckseite 3 Weichholz 10 x 25 x 170
1 Riickseite 2 Weichholz 10 x 45 X 170
2 Seitenteil 1 Weichholz 10 x 45 x 130
Stick  Benennung Teil Werkstoff Mafle
Arbeitsablauf
Arbeitsginge Arbeitsmittel
1. Priifen und Anreiflen der Sei- Bleistift, Stahlmafistab, Anschlagwinkel
tenteile, Deckseite und Riick-
seite
2. Sigen Feinsige, Sigelade
3. Schleifen Schleifbrett
4. Anreiflen der Verbindungsstel- Stahlmaflstab, Bleistift, Anschlagwinkel
len
5. Verbinden Klebstoff, Pinsel, Hammer, Nigel, Winkel, Stahl-
mafistab, Lappen
6. Anreiflen der Klappenleisten Bleistift, Stahlmafistab, Anschlagwinkel
und des Klappenanschlags
7. Sigen Feinsige, Sigelade
8. Schleifen Schleifbrett
9. Verbinden der Klappe mit den Klebstoff, Pinsel, Prefivorrichtung
Klappenleisten
10. Einpassen und Befestigen der Flachfeile, Stahlmafistab, Tischbohrmaschine, Ni-
. Klappe gel, Hammer, Kneifzange
11. Anreilen der Bohrlocher fiir Stahlmafistab, Bleistift, Vorstecher, Flachwinkel
Hakenbefestigung und fiir die
Befestigung an der Wand
12. Bohren Tischbohrmaschine
13. Schleifen Schleifklotz
14. Mattieren Staubpinsel, Mattine, Pinsel
15. Anschrauben der Haken Schraubendreher
Hinweise

Der Schliisselkasten ist ein Werkstiick, das als Kooperationsauftrag fiir den Handel oder fiir
den Solidarititsbasar gefertigt werden kann.

Dabei werden bekannte Arbeitstechniken angewendet und gefestigt.

Die Planung des Arbeitsablaufs erfolgt in mehreren Abschnitten.

Erster Abschnitt: Kasten ohne Klappe
Zweiter Abschnitt: Anfertigung der Klappe

Dritter Abschnitt: Komplettierung und Oberflichenbehandlung

43



Eine Skizze wird von den Schiilern nicht angefertigt. Beim Skizzieren der Einzelteile sind
sie unterfordert, und eine Zusammenbauzeichnung ist zu kompliziert und auch nicht né6-
tig. Alle Lingenmafle werden der vorgegebenen Stiickliste entnommen. Wegen der um-
fangreichen Zusammenbauarbeiten empfiehlt es sich, in kleinen Schritten die Arbeit zu de-
monstrieren und auszufithren. Wihrend des Anreiflens ist darauf zu achten, dafl Riickseite
und Deckseite die gleiche Linge haben. Beide Teile miissen genau zwischen die Seitenteile
passen. Da die Deckseite oben abschliefit, ist es giinstig, erst die Seitenteile mit der Deck-
seite zu verbinden und danach die Riickseite zu befestigen. Die Klappe wird wie in der
Skizze angegeben gefertigt. Hierbei ist besonders auf die Ma8haltigkeit zu achten und bei
Abweichungen die Klappe zu verindern. Steht Furnierplatte zur Verfiigung, sollte die
Klappe daraus hergestellt und dann das gesamte Werkstiick farbig gebeizt werden. Befe-
stigt wird die Klappe am Kasten durch zwei Nigel. Die Verbindungsstelle wird am Seiten-
teil nach der Tafelskizze (Bild 5H 1/16) angerissen. Das Einhalten der angegebenen Mafle
ist zum Gewihrleisten eines Schwenkbereichs der Klappe von iiber 180° wichtig. Belde Na-
gelpunkte werden etwas gréfler als der Nageldurchmesser im Seitenteil vorgebohrt. Nach
dem Einbau kénnen die Nagelkopfe abgekniffen und die Nigel ganz in den Bohrl6chern
versenkt werden. Die Haken werden erst nach dem Mattieren befestigt. Bei der Arbeitskon-
trolle ist auf die Pafigenauigkeit der Teile, die Rechtwinkligkeit der Verbindungen, die gute
Beweglichkeit der Klappe und auf die saubere Oberflichenbehandlung zu achten.

Instandhaltungsarbeiten

Bei der Planung und Durchfithrung der Instandhaltungsarbeiten werden grofie Anforde-
rungen an Lehrer und Schiiler gestellt. Da oft viele Arbeiten mit verschiedenen Anforde-
rungen zur gleichen Zeit ausgefithrt werden miissen, sollten diese Arbeiten am Ende des
Stoffgebietes Werkstoffbearbeitung geplant werden.

Die Instandhaltungsarbeiten gliedern sich in zwei Gruppen. Wihrend sich die Arbeiten in
der ersten Gruppe als eine Form der differenzierten Unterrichtsfithrung fiir besonders lei-
stungsstarke und schnelle Schiller anbieten, werden in der zweiten Gruppe bestimmte Zei-
ten fiir alle Schiiler geplant. Die Instandhaltungsarbeiten der ersten Gruppe sind ohne be-
sonderen organisatorischen Aufwand durchfiihrbar. Der Lehrer gibt den leistungsstarken
und oft auch sehr selbstindig arbeitenden Schilern Aufgaben, die, ohne den Lehrer in sei-
ner Fithrungsrolle zusitzlich zu belasten, selbstindig von den Schiilern erledigt werden.
konnen. Hierbei wird der normale Unterrichtsverlauf kaum gestért, es werden Leerlaufzei-
ten vermieden, und die leistungsstarken Schiiler werden gefordert. Bedeutend schwieriger
ist es, wenn alle Schiiler Instandhaltungsarbeiten ausfithren sollen. In den meisten Fillen
wird es so sein, dafd fast jeder Schiiler eine andere Titigkeit ausfithrt. Das kann z. B. die Re-
paratur von Spielzeug fir den Schulhort oder einen Kindergarten sein. Dabei miissen teil-
weise kleine, einfache Ersatzteile angefertigt werden. Zur Realisierung der Arbeiten wird
Material bendtigt, das rechtzeitig vorher geplant und besorgt werden muf. In ungiinstigen
Fillen dauert dies Monate, wenn nicht bestimmte Materialreserven vorhanden sind. Viele
Reparaturen lassen sich deshalb nur langfristig planen.

Vorarbeiten

— Zusammentragen solcher Instandhaltungsarbeiten iiber einen lingeren Zeitraum, die von
den Schiilern ausfihrbar sind

— Planen des benétigten Materials sowie der Hilfsmittel zur Realisierung der Arbeiten

- Durchdenken der Arbeitsschutzmafinahmen

~ Formulieren der Arbeitsauftrige

- Einbeziehen bzw. Schaffen notwendiger Orientierungshilfen
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Magliche Instandbaltungsarbeiten

— Instandhaltungsarbeiten im Werkraum (oft als differenzierter Unterricht):
Beziehen von Schleifbrettern, Pflege von Werkzeugen und Geriten, Bau bzw. Mithilfe
bei der Herstellung von Vorrichtungen

- Reparatur von Spielzeug fiir Kindergarten und Schulhort

- Instandsetzung von Geriten fiir den Schulgarten (Einstielen von Hacken, Rechen,
Spaten usw.)

- Arbeiten am Schulzaun (Latten erneuern, streichen)

— Reparatur von Schulmébeln (Tische, Stithle)

- Instandsetzungen in den Klassenriumen (Kleiderhaken erneuern, iiberpriifen und repa-
rieren von Tischen und Stithlen)

Beispiel fiir Instandbaltungsarbeiten im Klassenraum
Vorarbeiten des Lehrers

1. Begehen der Klassenriume mit dem Hausmeister und Festlegen der auszufithrenden Ar-
beiten:

- Kleiderhaken erginzen oder auswechseln

- Befestigen oder Auswechseln von Stuhllehnen und Sitzflichen

- Abschleifen von Aussplitterungen an den Stithlen, Teillackierung

- Auswechseln von Tischplatten

- Auswechseln bzw. Erginzen der Gummistopfen an Tischen und Stiihlen

2. Der Umfang der anstehenden Arbeiten bedingt ein Arbeiten im Klassenraum. Deshalb
ist eine Absprache mit der Schulleitung notwendig, damit in der Zeit des Werkunter-
richts der Raum zur Verfiigung steht.

3. Planen und Bereitstellen des Materials und der Werkzeuge mit dem Hausmeister

4. Vorbereiten entsprechender Arbeitsschutzbelehrungen

Durchfiihrung der Instandhaltungsarbeiten

- Erlautern der Zielstellung fiir die Schiler
- Einteilen in Arbeitsgruppen
— Erldutern der speziellen Schiilertitigkeiten
Die Gruppen, die die geringste Einweisungszeit ben6tigen, beginnen zuerst mit der Ar-
beit. Danach folgen die Einweisungen fiir die Arbeitsgruppen mit schwierigeren Titigkei-
ten.
- Durchfithrung der Arbeiten
(Teilweise Mitarbeit des Lehrers bei Arbeitsgruppen mit schwierigen Titigkeiten, z. B.
Auswechseln der Tischplatten)
- Kontrolle und Auswertung der Ergebnisse

Beispiel eines schriftlichen Arbeitsauftrags fir eine Arbeitsgruppe

(Arbeitsgruppe Stithle)

Kontrolliert alle Stithle auf Beschidigungen der Sitz- und Lehnflichen, den festen Sitz der
Schrauben und die Abnutzung der Gummistopfen!

Entscheidet, welche Teile erneuert oder nachgearbeitet werden miissen!
Uberlegt, welche ArbeitsschutzmaBnahmen notwendig sind!

Laft eure Entscheidung vom Lehrer bestitigen!

Fiihrt die notwendigen Arbeiten aus!
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Weitere magliche Arbeitsbeispiele Klasse 5

Beispiele Anzuwendende Arbeitstechniken
o g
Y [
= g g
D : comt
i |« 3
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AP E R IR I
AR IRAE - AR IR A - AR A
HEARIEIEIEICICIEIEIE IR AR
Leinenwickler X[ x| x| x| x x | x X
Weihnachts-
baumstinder X | x| x| x| % x | x| x X X
Vogelfutter-
automat x| x| x x| x| x
Stinder
fiar Warmluftspirale X[ x| x| x]|x x | x x | x
Werkzeug-
tragekasten x| x| x| x| x|x]|x]|x|x x | %
Zeitungsstinder x| x| x| x| x x | x X
Holz-
eisenbahn X | x| x| x| x x| x| x
NKW in ver-
schiedenen
Varianten
(Nutzkraftwagen) x| x| x| x| x| x]x|x]|x]|x
Me@zeugablage x| x x| x| x| x
Reibebrett x| x| x| x| x X X X
Auf-
bewahrungskasten mit
Innenteilung x| x| % X | x| x| x X X
Kerzenstinder x| x| x| x| x x | x X
Bratwurstzange X [ x| x| x| x|x]|x

46



Arbeitsbeispiele Plastbearbeitung

Ubersicht zur Auswabl der Arbeitsheispiele Klassen 5 und 6

STE/Klasse 5 Beispiele

geeignet fir

2. Einteilige Ge- Legespiel (1)

Anwenden der Techniken der Holzbe-

genstinde, Legespiel (2) arbeitung beim Herstellen von Gegen-
eben Sortierschablonen stinden aus Plast
gebogen Halter fiir Frostschutz- Festigung bekannter Arbeitstechniken
hauben und Einfithrung des Plastumformens
Schuhanzieher (Biegen, Abkanten)
Tischklammer
geprigt oder Untersetzer Festigung bekannter Arbeitstechniken
tiefgezogen Farbmischpalette und Erweiterung des Umformens durch
Pikiertopf Prigen oder Tiefziehen
STE/Klasse 6 Beispiele geeignet fir
1. Mehrteilige Ge-  Meflatten fiir die Vor- Festigung der Arbeitsfertigkeiten
genstinde schulerziehung
Schreibgeritehalter
Steckschild
Trichter Komplexe Anwendung der Arbeitsfer-
Eierbecher tigkeiten
Rad

Ausgendblte Arbeitsbeispiele Klasse 5
Legespiel (1)

AlAA|®
100V
HN oA

5P 2/1 Legespiel (1)
. . I - x2..4

25

50
5P 2/2 Technische Skizze
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Material: PVC-hart 2...4 x 25 x 50

Arbeitsablauf
Arbeitsginge Arbeitsmittel
1. Prifen und Kennzeichnen der Bezugs-  Winkel, Bleistift
kante
2. Anreiflen der Linge Stahlmafistab, Bleistift, Winkel
3. Sigen bzw. Schneiden der Linge Feinsige bzw. Handhebelschere
4. Feilen auf Linge und Breite Flachfeile, Winkel, Stahlmafistab
5. Schleifen und Entgraten der Kanten Schleifpapier, Schleifklotz, Ziehklinge
Hinweise

Das Legespiel wird fiir den Schulhort oder Kindergarten hergestellt. Die Vervollstindigung
der Grundplatte (Zeichnen und Aufkleben der Flichen) kann im Werkunterricht oder in
der Hortarbeit erfolgen.

An diesem Arbeitsbeispiel lernen die Schiiler Verfahren der Holzbearbeitung beim Herstel-
len von Gegenstinden aus Plast anwenden. Dabei erwerben sie erste Erfahrungen in der
Bearbeitung von PVC.

Form und Grofle des Werkstiicks sollten als Skizze vorgegeben und von den Schiilern iiber-
nommen werden.

Beim Erarbeiten des Arbeitsablaufs sind die Kenntnisse aus der Holzbearbeitung zum An-
reiflen, Sigen, Feilen und Schleifen bewufit zu nutzen.

Um den Umfang an Neueinfithrungen zu begrenzen, sollte das Trennen auf Linge mit der
Feinsige durchgefiihrt werden. Beim Bearbeiten des Werkstoffs gewinnen die Schiiler erste
Erfahrungen iber die Bearbeitungseigenschaften von PVC-hart, die in Auswertung der Ar-
beit allen Schiillern bewuf}t zu machen sind. Dabei sollte der Wissensspeicher ,Werkstoff-
bearbeitung in Ubersichten” S. 89 genutzt werden.

Das Entgraten der Kanten ist durch Lehrerdemonstration einzufiihren.

Bei der Bearbeitung ist das Werkstiick stindig auf Mahaltigkeit und Winkligkeit zu prii-
fen.

x2

Legespiel (2)

/

100

100
5P 2/3 Legespiel (2) 5P 2/4 Technische Skizze
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